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Originalbetriebsanleitung

Fig. 1-14

1 SchlieRhebel 23 Spannhebel

2 Auslésenocken 24 Schild

3 Anschlagschraube 25 Spannplatte

4  Deckel 26 Pilztaster Not-Aus

5 Wendeschalter 27 Klemmschraube

6 Zylinderschrauben Schneidkopf- 28 Rohr fiir Gewindeschneidstoff

befestigung 29 Mitnehmer
7 Stiftschlissel 30 Zylinderschraube
8 Zylinderschrauben Deckel- 31 Einstellblech
befestigung 32 Spannbackenkorper

9 Vierkantsteckschlissel 33 Spannbacke
10 Einstellspindel 34 Verschlussschraube mit Olmessstab
11 Ovales Fenster 35 Ablassstutzen
12 Markierung Rechtsgewinde 36 Sicherungsschraube
13 Markierung Linksgewinde 37 Spanebehalter
14 Langenanschlag 38 Strichmarke Schneidkopf
15  Klemmhebel 39 SchlieRstift
16 Skala 40 Strichmarke Hohlspindel
17 Anschneidhebel 41 Hohlspindel
18 Tasterll 42  Drehrichtungspfeil
19 Taster| 43 Schlissel fir Schaltkasten
20 Getriebeschalthebel (Unimat 77) 44 Gewindegrole
21 Schutzabdeckung 45 Einstellzahl

22 Taster Aus

Fig.7.2und 7.3

a  Schneidzéhne
b Anschnitt
¢ Fuhrungszéhne

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kbénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschréanken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhiangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schiages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aulenbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflédchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

-

5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Gewindeschneidmaschinen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Arbeitsplatzsicherheit

e Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z. B.
Ol. Rutschige FuBbéden fiihren zu Unféllen.



deu

deu

e Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Frei-
raum von mindestens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses iiber die
Maschine hinausragt. Zugangsbeschrénkung oder Absperrung des Arbeitsbe-
reiches verringert das Risiko des Verfangens.

Elektrische Sicherheit

o Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom FuBboden.
Beriihren Sie Stecker oder Elektrowerkzeug nicht mit feuchten Héanden.
Diese VorsichtsmaBnahmen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

o Tragen Sie beim Handhaben der Maschine keine Handschuhe oder weite
Kleidung und lassen Sie Armel und Jacken zugeknépft. Greifen Sie nicht
iiber die Maschine oder das Rohr. Kleidung kann vom Rohr oder der Maschine
erfasst werden, was zum Verfangen fiihrt.

Maschinensicherheit

e Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn diese beschadigt ist. Es besteht
Unfallgefahr.

e Befolgen Sie die Anweisungen zum ordnungsgemaBen Gebrauch dieser
Maschine. Sie darf nicht fiir andere Zwecke wie z. B. zum Bohren von
Léchern oder zum Drehen von Winden verwendet werden. Anderer Gebrauch
oder Verdnderungen am Motorantrieb fiir andere Zwecke kénnen das Risiko
schwerer Verletzungen erhéhen.

o Befestigen Sie die Maschine auf dem Boden. Lange, schwere Rohre mit
Rohrauflagen abstiitzen. Dieses Vorgehen verhindert ein Kippen der Maschine.

o Stehen Sie wahrend der Bedienung der Maschine auf der Seite, auf der sich
die Taster befinden. Die Bedienung der Maschine von dieser Seite schlief3t ein
Greifen (iber die Maschine aus.

e Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Armaturen. Schalten
Sie die Maschine vor dem Saubern von Rohrgewinden oder dem Anschrauben
von Armaturen aus. Lassen Sie die Maschine vollstandig zum Stillstand
kommen, bevor Sie das Rohr beriihren. Diese Vorgehensweise verringert die
Méglichkeit, sich in rotierenden Teilen zu verfangen.

e Verwenden Sie diese Maschine nicht zum Ein- oder Ausbau von Armaturen;
sie ist dafiir nicht vorgesehen. Diese Verwendung kénnte zum Verklemmen,
Verfangen und Verlust der Kontrolle fiihren.

e Lassen Sie Abdeckungen an ihrem Platz. Betétigen Sie die Maschine nicht
ohne Abdeckungen. Das Freilegen sich bewegender Teile erhéht die Wahr-
scheinlichkeit des Verfangens.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Gewindeschneid-
maschinen

e SchlieBen Sie die Maschine der Schutzklasse | nur an Steckdose/Verlan-
gerungsleitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt an. Es besteht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

e Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Schutzabdeckung. Das Freilegen
sich bewegender Teile erh6ht die Verletzungsgefahr.

e Greifen Sie nicht in den umlaufenden Universal-Automatik-Schneidkopf.
Es besteht Verletzungsgefahr.

e Beobachten Sie den Gewindeschneidvorgang niemals durch die stirnseitige
Offnung in der Schutzabdeckung. Schauen Sie nur durch das Schutzfenster
in der Schutzabdeckung. Aus der stirnseitigen Offnung kénnen Spéne heraus-
geschleudert werden, die zu Verletzungen fiihren.

e Spannen Sie kurze Rohrstiicke nur mit REMS Nippelspanner oder REMS
Nippelfix. Maschine und/oder Werkzeuge kénnen beschédigt werden.

e Vermeiden Sie intensiven Hautkontakt mit den Kiihlschmierstoffen. Diese
haben eine entfettende Wirkung. Es sind Hautschutzmittel mit fettender Wirkung
zu verwenden.

o Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Maschine bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den Netzstecker. Von
elektrischen Geraten kbnnen Gefahren ausgehen, die zu Sach- und/oder Perso-
nenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.

o Uberlassen Sie die Maschine nur unterwiesenen Personen. Jugendliche
diirfen die Maschine nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind, dies zur
Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht eines
Fachkundigen gestellt sind.

o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, die Maschine sicher zu bedienen, diirfen diese Maschine
nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche Person
benutzen. Andernfalls besteht die Gefahr von Fehlbedienung und Verletzungen.

o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung des elektrischen Gerates und
Verlangerungsleitungen regelmaBig auf Beschadigung. Lassen Sie diese
bei Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verldngerungsleitungen mit Leitungsquerschnitt von min. 2,5 mm?2

o Entsorgen Sie Gewindeschneidstoffe nicht konzentriert in Kanalisation,
Gewasser oder Erdreich. Nicht verbrauchter Gewindeschneidstoff ist bei
zusténdigen Entsorgungsunternehmen abzuliefern. Abfallschliissel fiir mineral-
6lhaltige Gewindeschneidstoffe (REMS Spezial) 120106, fiir synthetische (REMS
Sanitol) 120110. Nationale Vorschriften beachten.

Symbolerklérung

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kdnnte.

/\VORSICHT Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-

achtung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben
konnte.

HINWEIS Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

m@@l
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Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

Die Maschine entspricht der Schutzklasse |

Umweltfreundliche Entsorgung

CE-Konformitatskennzeichnung

Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Unimat 75 ist bestimmt zum Schneiden von Bolzen- und Rohrgewinden,
sowie zum Fasen und Schélen.

REMS Unimat 77 ist bestimmt zum Schneiden von Rohrgewinden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

1.1.

1.2,

1.3.

Lieferumfang

REMS Unimat Basic: Halbautomatische Gewindeschneidmaschine auf Stander,
Universal-Automatik-Schneidkopf ohne Schneidséatze, ohne SchlieRhebel,
Einstelllehre, Arbeitsschllssel, Betriebsanleitung.

Artikelnummern
Schneidsétze (Strehler-Schneidbacken und Halter) siehe REMS Katalog

Universal-Automatik-Schneidkopf Unimat 75 751000
Universal-Automatik-Schneidkopf Unimat 77 771000
SchlieBhebel R fur Rohrgewinde kegelig rechts 751040
SchlieBhebel R-L fur Rohrgewinde kegelig links 751050
SchlieRhebel G fur Rohrgewinde zylindrisch rechts 751060
SchlieBhebel G-L fur Rohrgewinde zylindrisch links 751070
SchlieRhebel M fur alle Bolzengewinde rechts 751080
SchlieBhebel M-L fur alle Bolzengewinde links 751090
Fas-/Schalkopf 45°, @ 7-62 mm mit Fas-/Schalbacken,
HSS und Halter 751100
Fas-/Schalkopf 45°, @ 7-62 mm, ohne Schneidsatze 751102
Fas-/Schélbacken 45°, @ 7-46 mm, HSS, mit Halter 751096
Fas-/Schalbacken 45°, @ 7-62 mm, 4er-Pack, HSS 751097
Fas-/Schélbacken 45°, @ 40—-62 mm, HSS, mit Halter 751098
Spannbacke Vi — %", 2er-Pack (Unimat 77) 773060
Sonderspannbacken, Paar, @ 6—-42 mm 753240
Schliissel 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix siehe REMS Katalog
REMS Nippelspanner siehe REMS Katalog
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119
Gewindeschneidstoffe auf Mineraldlbasis:
e REMS Spezial, 5 | Kanister 140100
o REMS Spezial, 10 | Kanister 140101
e REMS Spezial, 50 | Fass 140103
Gewindeschneidstoffe synthetisch, mineraldlfrei:
o REMS Sanitol, 5 | Kanister 140110
e REMS Sanitol, 50 | Fass 140113
Arbeitsbereich Unimat 75 Unimat 77
Gewindedurchmesser
Rohre e = 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Bolzen 6-72mm, Y- 2%"
Gewindearten
Rohrgewinde, kegelig R (1SO 7-1, R (ISO 7-1,

EN 10226, EN 10226,

DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)

NPT NPT
Rohrgewinde, zylindrisch G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,

DIN 259, DIN 259,

BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Stahlpanzerrohr-
Gewinde Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Bolzengewinde M (ISO 261, DIN 13),

BSW, UNC
Gewindelange 200 mm 120 mm

bis @ 30 mm unbegrenzt

Toleranzklasse nach
ISO 261 (DIN 13) Jmittel* (6g)
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

2.3.

Fasen

Bereich 7-62 mm
Gefaster @ 27 mm
GroRte Fase 7 mm
Faswinkel 45°
Schalen

Bereich 7-62 mm
Geschélter @ 27 mm

Drehzahlen der Arbeitsspindel
REMS Unimat 75, polumschaltbar 70, 35 min!
REMS Unimat 77, polumschaltbar und Getriebeschaltung 50, 25, 16, 8 min-!

Elektrische Daten Unimat 75 Unimat 77
400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polumschaltbar)
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polumschaltbar) oder
siehe Leistungsschild

Schutzklasse | |

Schutzart IP44F IP44F
Betriebsart S370% S370%
(Aussetzbetrieb) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Druckluft (nur bei pneumatischem Spannstock)
Betriebsdruck

Bei labilem Material (z. B. Kunststoff- oder diinnwandige Rohre)
muss der Druck an der Wartungseinheit reduziert werden.

6 bar

Abmessungen L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Gewichte
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Inbetriebnahme

. Transport und Aufstellen

REMS Unimat wird in einer Holzkiste geliefert. Zum Entnehmen der Maschine
aus der Holzkiste und fiir den anschlieenden Transport zum Aufstellungsort
wird ein Hubstapler benétigt (Fig. 1).

Die Maschine nur transportieren, wenn die Einheit Getriebe/Motor auf der
Spannstockseite fixiert wurde. Die Maschine kann sonst (iber die Motorseite
kippen. Beim Transport auch darauf achten, dass die Maschine am Hubmast
des Hubstaplers festgebunden wird.

Die Maschine ist so aufzustellen, dass auch lange Stangen gespannt werden
kénnen. Auf der Motorseite muss entsprechend der maximalen Gewindelénge
(Hohlwelle bis @ 30 mm) geniigend Platz fiir das austretende Werkstlick
vorhanden sein (gilt nur fiir REMS Unimat 75). Es wird empfohlen, die Maschine
auf dem Boden mit geeigneten Schrauben zu befestigen.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Maschine prifen, ob die auf dem
Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.

Die Maschine muss an Netze mit Mittelpunktsleiter (N) angeschlossen werden.
Die Steuerspannung wird von einem im Schaltkasten eingebauten Transformator
erzeugt. Schaltkasten mit dem Schliissel (Fig. 5 (43)) 6ffnen und schlielen.
Die Maschine wird mit einem CEE Stecker 16 A geliefert, der in eine entspre-
chende Steckdose eingesteckt werden muss. Wird die Maschine direkt an das
Netz angeschlossen (ohne Steckvorrichtung), so ist ein Hauptschalter zu
installieren. Ein Schutzleiter (PE) muss jedoch in jedem Fall unbedingt vorhanden
sein.

@ Die Maschine entspricht der Schutzklasse I.

Beim AnschlieRen der Maschine ist vor der Montage des Universal-Automatik-
Schneidkopfes (Fig. 2) auf die Hohlspindel (Fig. 11 (41)) die Drehrichtung zu
prifen. Hierzu muss der Wendeschalter (Fig. 3 (5)) auf Stellung ,,2“ fiir Rechts-
gewinde stehen. Die Drehrichtung muss dem Drehrichtungspfeil (Fig. 11 (42))
auf der Hohlspindel (41) entsprechen. Gegebenenfalls muss die Drehrichtung
von einer Fachkraft durch Phasenwechsel (Umpolung der elektrischen Leiter)
geandert werden.

Bei Uberlastung der Maschine schaltet ein Wicklungsthermostat den Elektro-
motor ab. Nach einigen Minuten kann die Maschine erneut gestartet werden,
wobei eine niedrigere Drehzahl zu wéhlen ist.

Gewindeschneidstoffe
Sicherheitsdatenblatter sieche www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdaten-
blatter.
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Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneidstoffe. Sie erzielen einwandfreie
Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Strehler-Schneidbacken sowie erheb-
liche Schonung der Maschine.

REMS Spezial: Hochlegierter Gewindeschneidstoff auf Mineraldlbasis. Fiir
alle Materialien: Stahle, nichtrostende Stahle, Buntmetalle, Kunststoffe. Mit
Wasser auswaschbar, gutachterlich gepriift. Gewindeschneidstoffe auf Mine-
ral6lbasis sind fiir Trinkwasserleitungen in verschiedenen Landern, z.B. Deutsch-
land, Osterreich und in der Schweiz nicht zugelassen. In diesem Fall mineral-
Olfreies REMS Sanitol verwenden. Nationale Vorschriften beachten.

REMS Sanitol: Mineralélfreier, synthetischer Gewindeschneidstoff fir Trink-
wasserleitungen. Vollstédndig wasserléslich. Entsprechend den Vorschriften.
In Deutschland DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032, Osterreich OVGW Priif-Nr.
W 1.303, Schweiz SVGW Prif-Nr. 7808-649. Viskositat bei —10°C: < 250 mPa
s (cP). Pumpfahig bis —28°C. Problemloser Gebrauch. Zur Auswaschkontrolle
rot eingefarbt. Nationale Vorschriften beachten.

Beide Gewindeschneidstoffe sind in Kanistern und Fasser lieferbar.

Alle Gewindeschneidstoffe nur unverdiinnt verwenden!
65 Liter Gewindeschneidstoff in den Behélter einfiillen.

Materialabstiitzung

Langere Rohre und Stangen miissen mit dem hdhenverstellbaren REMS
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (Zubehor, Art.-Nr. 120120, 120125)
abgestiitzt werden. Diese haben Stahlkugeln zum problemlosen Bewegen der
Rohre und Stangen in alle Richtungen, ohne Kippen der Materialabstiitzung.
Bei haufiger Bearbeitung langer Rohre oder Stangen sind 2 REMS Herkules
vorteilhaft.

Einstellen der Gewindeart und -groRe

. Universal-Automatik-Schneidkopf montieren/wechseln

Um das Wechseln des Schneidsatzes (Strehler-Schneidbacken und Halter) im
Universal-Automatik-Schneidkopf zu vermeiden, werden Wechselschneidkopfe
mit montierten Schneidsatzen und SchlieRhebel empfohlen. Hierbei wird anstelle
des Schneidsatzwechsels im Universal-Automatik-Schneidkopf der ganze
Universal-Automatik-Schneidkopf gewechselt, wodurch die Riistzeit erheblich
verkirzt werden kann.

Vor dem Aufsetzen des Universal-Automatik-Schneidkopfes muss das Rohr
flir den Gewindeschneidstoff (Fig. 4 (28)) zur Seite gedreht werden. Hierzu die
Zylinderschraube (Fig. 11 (30)) I6sen und Rohr drehen. Bei der Montage des
Universal-Automatik-Schneidkopfes muss darauf geachtet werden, dass die
Passflachen des Universal-Automatik-Schneidkopfes und die Passflache zur
Aufnahme des Universal-Automatik-Schneidkopfes an der Hohlspindel (41)
sorgféltig gereinigt sind. Zum Ansetzen des Universal-Automatik-Schneidkopfes
an die Passflache an der Hohlspindel ist es vorteilhaft, wenn die Aufnahme des
Mitnehmers (41) an der Hohlspindel so positioniert ist, dass sie nach oben
zeigt. Der Mitnehmer (29) des SchlieRhebels (1) welcher die Hinterseite des
Universal-Automatik-Schneidkopfes Uiberragt, muss bei der Schneidkopfmon-
tage in einer bestimmten Stellung in das Gegenstiick in der Hohlspindel
eingesetzt werden. Hierbei ist darauf zu achten, dass der SchlieRstift (39), der
den Universal-Automatik-Schneidkopf beim Zurlckfahren schlieRt, auf Hohe
der Strichmarke (40) steht. Der Griff des SchlieBhebels (1) muss beim Aufsetzen
des Universal-Automatik-Schneidkopfes radial stehen und ist gegebenenfalls
nach links oder rechts zu drehen bis der Mitnehmer des SchlieBhebels eingreift.
Die 3 Schrauben (Fig. 6 (6)) des Universal-Automatik-Schneidkopfes mit dem
Stiftschlussel (Fig. 5 (7)) festziehen. Rohr fur den Gewindeschneidstoff (Fig. 4
(28)) so positionieren, dass die Strehler-Schneidbacken beim Gewindeschneid-
vorgang gekuhlt/geschmiert werden.

Vor Abnahme des Universal-Automatik-Schneidkopfes von der Maschine sollte
der Schliestift (Fig. 11 (39)) auf Hohe der Strichmarke (40) stehen. Die 3
Schrauben (Fig. 6 (6)) des Universal-Automatik-Schneidkopfes mit dem Stift-
schllissel (Fig. 5 (7)) entfernen und den Universal-Automatik-Schneidkopf nach
vorn von der Passflache abnehmen.

SchlieBhebel montieren (wechseln)
Je nach Gewindeart werden folgende SchlieBhebel — mit entsprechend unter-
schiedlicher Bezeichnung - benétigt:

R firrechtsgangiges kegeliges Rohrgewinde (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L firlinksgéngiges kegeliges Rohrgewinde (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G firrechtsgangiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L firlinksgéngiges zylindrisches Rohrgewinde (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M fir rechtsgéngiges metrisches Bolzengewinde (ISO 261, DIN 13), UN-
Gewinde (UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)

M-L fir linksgéngiges metrisches Bolzengewinde ((ISO 261, DIN 13), UN-
Gewinde (UNC, UNF), BS-Gewinde (BSW, BSF)

Der jeweilige SchlieBhebel kann nur in einer bestimmten Stellung gewechselt

werden.
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SchlieRhebel montieren/wechseln bei auf der Maschine montiertem Universal-
Automatik-Schneidkopf:

Vor dem Wechsel des Schliehebels muss dieser so gedreht werden, dass
der Schliestift (Fig. 11 (39)) auf der Strichmarke (Fig. 11 (40)) steht. Jetzt
Zylinderschrauben (Fig. 2 (8)) herausdrehen, Deckel (Fig. 2 (4)) abnehmen
und die Sicherungsschraube (Fig. 11 (36)) mit Schraubendreher herausdrehen.
SchlieRhebel montieren/wechseln.

SchlieRhebel montieren/wechseln bei von der Maschine_abgenommenen
Universal-Automatik-Schneidkopf:

Zylinderschrauben (Fig. 2 (8)) herausdrehen, Deckel (Fig. 2 (4)) abnehmen
und die Sicherungsschraube (Fig. 11 (36)) mit Schraubendreher herausdrehen.
Wird der Universal-Automatik-Schneidkopf mit oben liegendem SchlieBhebel
uhrgleich betrachtet, kann der SchlieRhebel bei zylindrischem Rechtsgewinde
bei ca. 7 Uhr und bei kegeligem Rechtsgewinde bei ca. 9 Uhr gewechselt
werden (entsprechend bei zylindrischem Linksgewinde ca. 5 Uhr, kegeligem
Linksgewinde ca. 3 Uhr).

SchlieRhebel fir Linksgewinde:

Fir Rechtsgewinde (Lieferzustand) ist bei Draufsicht auf den Universal-Automatik-
Schneidkopf (Fig. 2) die Anschlagschraube (3) links vom SchlieRhebel (1)
montiert. Fir Linksgewinde muss der Deckel (4) gewendet und die Anschlag-
schraube (3) umgesetzt werden, d. h. die Anschlagschraube (3) muss rechts
vom SchlieBhebel (1) montiert sein.

Eine falsch montierte Anschlagschraube (Fig. 2 (3)) wird beim Anlauf am
Auslosenocken (Fig. 11 (2)) abgeschert! Zum Priifen der Drehrichtung des
Universal-Automatik-Schneidkopfes muss dieser sich in seiner rechten Endlage
befinden. Hierzu Anschneidhebel (Fig. 4 (17)) im Uhrzeigersinn nach rechts
bis zum Anschlag drehen. Stellung Wendeschalter (Fig. 3 (5)) beachten: Stel-
lung 2 = Rechtsgewinde, Stellung 1 = Linksgewinde.

Bei falschem SchlieBhebel oder falsch eingesetzter Anschlagschraube
wird die Maschine beschéadigt!

Schneidsatz montieren (wechseln)

Universal-Automatik-Schneidkopf zum Wechseln des Schneidsatzes (Strehler-
Schneidbacken und Halter) vorteilhafterweise, wie unter 3.1. beschrieben, von
der Maschine abnehmen und auf einen Tisch legen. Dann die beiden Deckel-
schrauben (Fig. 2 (8)) mit Stiftschliissel (Fig. 5 (7)) entfernen, Deckel (Fig. 2
(4)) abnehmen, Halter mit SchlieRhebel 6ffnen und Halter Nr. 3 mit Schrauben-
dreher, wie in Fig. 6 gezeigt, heraushebeln. Ubrige Halter entnehmen.

Halter, Deckel und Vierkant des Universal-Automatik-Schneidkopfes
griindlich reinigen.

Neuen Schneidsatz einsetzen. Hierbei Halter Nr. 1 in Position 1, Halter Nr. 2
in Position 2, Halter Nr. 4 in Position 4 und Halter Nr. 3 in Position 3 des
Schneidkopfes einsetzen. Der letzte Halter muss leicht und passgenau ohne
Zuhilfenahme von Werkzeug, z. B. Hammer, eingesetzt werden kénnen. Liegt
zu viel Spiel vor, z. B. durch abgeniitzte Halter, so vergréfern sich die Gewin-
detoleranzen. Liegt kein Spiel vor, d. h. klemmen die Halter, so kann der
SchlieRBhebel den Schneidkopf nicht mehr 6ffnen bzw. schlielen.

Dies fiihrt zum Bruch des SchlieRhebels.

Deckel (Fig. 2 (4)) aufsetzen, Schrauben (8) anziehen, Gangigkeit des Schliel3-
hebels prifen. Dieser muss sich von Hand in beide Endlagen hin und her
bewegen lassen (6ffnen und schlieBen des Schneidsatzes). Ist dies nicht der
Fall, muss der Schneidsatz erneut demontiert und Vierkant, Halter und Deckel
nochmals gereinigt werden. Durch unsachgemafe Handhabung kdnnen auch
die Kanten der Halter beschadigt werden. Diese Beschédigungen sind fach-
gerecht mit einer feinen Feile oder einem Abziehstein zu glatten. Wird der
Schneidsatz in der Maschine gewechselt, so ist darauf zu achten, dass zum
Entnehmen der Halter aus dem Universal-Automatik-Schneidkopf der Universal-
Automatik-Schneidkopf so ausgerichtet ist, dass der SchlieBhebel oben steht,
damit keine Spéane in die Aussparung zur Einstellspindel fallen. Halter nur in
der Reihenfolge 1, 2, 4, 3 entnehmen.

Vor dem Einsetzen des neuen Schneidsatzes den SchlieBhebel nach unten
positionieren. Zuerst Halter Nr. 1, dann (ibrige Halter in der Reihenfolge 2, 4,
3 einsetzen.

Betrieb

. Rechtsgewinde - Linksgewinde

Darauf achten, dass zum gewéahlten Schneidsatz der richtige SchlieBhebel und
die Anschlagschraube richtig eingesetzt wurde (siehe 3.2.) und dass die Dreh-
richtung des Universal-Automatik-Schneidkopfes am Wendeschalter (Fig. (5))
richtig eingestellt ist (siehe 2.2.).

Einstellen der Gewindegrofe

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Einstellvorgang der SchlieRhebel
(Fig. 2 (1)) an der Anschlagschraube (3) anliegt, d. h. der Universal-Automatik-
Schneidkopf geschlossen ist. Die gewiinschte GewindegroRe wird mit dem
Vierkantschlissel (Fig. 5 (9)) an der Einstellspindel (Fig. 2 (10)) eingestellt. Die
Grobeinstellung erfolgt durch Verstellen der Einstellspindel bis die entsprechende
Markierung am Halter Nr. 1 im ovalen Fenster (Fig. 2 (11)) mit der Strichmarke
Schneidkopf (Fig. 2 (38)) libereinstimmt. Die Feineinstellung erfolgt mit Hilfe der
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jedem Schneidsatz beigefiigten Feineinstellungstabelle (Fig. 14), deren Nummer
mit der Nummer des dazu gehérigen Universal-Automatik-Schneidkopfes tiber-
einstimmen muss. Auf der Feineinstellungstabelle ist fiir jede GewindegréRe
(Fig. 14 (44)) eine Einstellzahl (45) der Einstellspindel vermerkt. Diese Einstell-
zahl muss mit der oberhalb der Einstellspindel am Universal-Automatik-Schneid-
kopf angebrachten Markierung (Fig. 2 (12)) zur Deckung gebracht werden.
Einstellzahl immer durch Rechtsdrehung anfahren. Betrégt die Einstellzahl z. B.
,8", soist die Einstellspindel auf 6" oder ,7* zu stellen und dann die 8" anzufahren.
Fir Linksgewinde gilt die Markierung auf der gegeniiberliegenden Seite (13)
Einstellzahl hier durch Linksdrehung anfahren. Werden Schneidséatze ohne
Feineinstellungstabelle geliefert, muss die Einstellzahl vom Anwender selbst
anhand eines Messschiebers, einer Gewindelehrmuffe oder eines Mustergewindes
festgelegt werden. Auf jeden Fall sollte nach jeder Einstellarbeit die erzielte
GewindegréRe nachgemessen werden.

Einstellen des Langenanschlages

Die gewlinschte Gewindelange wird am Langenanschlag (Fig. 4 (14)) eingestellt.
Hierzu Klemmhebel (15) I6sen und Lénge nach Skala (16) einstellen. Gege-
benenfalls Getriebeeinheit mit Anschneidhebel (17) nach links bewegen. Bei
kegeligem Rohrgewinde ergibt sich die Normgewindelédnge automatisch, wenn
der Langenanschlag nach der Skala (16) auf die gewlinschte GewindegréRe
eingestellt wird. Hierzu muss die Nullmarke am Langenanschlag auf die jewei-
lige Gewindegrofe eingestellt werden.

Langgewinde siehe 4.6.

Drehzahl wahlen

REMS Unimat 75 hat 2 Drehzahlen. Fiir kleinere Gewindedurchmesser
(bis ca. 45 mm) wird durch Betéatigen des Tasters Il (Fig. 4 (18)) die Drehzahl
70 min”'. gewahlt. Fur gréRere Gewindedurchmesser (ab ca. 45 mm) wird durch
Betéatigen des Tasters | (19) die Drehzahl 35 min™'. gewahlt. Harteres Material
oder sehr grobgéngiges Gewinde kann friiheres Umschalten auf die Drehzahl
35 min”' (Taster | (19)) erfordern.

REMS Unimat 77 hat 4 Drehzahlen. Zusatzlich zur elektrischen Drehzahlwahl
mittels Taster | (19) und Il (18) werden durch Driicken bzw. ziehen des Getrie-
beschalthebels (20) 2 weitere Drehzahlen geschaltet:

8min':  Getriebeschalthebel gedriickt

+ Taster | schwer zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4"

Getriebeschalthebel gedriickt
+ Taster Il normal zerspanbare Werkstoffe 3 bis 4"
schwer zerspanbare Werkstoffe 1%4 — 212"

Getriebeschalthebel gezogen
+ Taster | normal zerspanbare Werkstoffe 1% — 275"
schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1"

Getriebeschalthebel gezogen
+ Taster Il normal zerspanbare Werkstoffe bis 1"

16 min™':

25 min":

50 min:

Material spannen

Die Halter mit dem Schliehebel (Fig. 2 (1)) schlieRen, Universal-Automatik-
Schneidkopf durch Drehen des Anschneidhebels (Fig. 4 (17)) in die rechte
Endlage bewegen, Gewindelénge einstellen (siehe 4.2. und 4.3.).

Mechanischer Spannstock:
Material vorsichtig bis zur Anlage an die Strehler-Schneidbacken einfiihren.
Mit dem Spannhebel (Fig. 4 (23)) wird das Material selbstzentrierend gespannt.

Pneumatischer Spannstock:

Pneumatischen Spannstock wie folgt auf den zu spannenden Durchmesser
einstellen: Klemmschraube (Fig. 12 (27)) I6sen. Spannstock mit Spannhebel
(23) offnen. Durch Driicken des Fulschalters pneumatisch betéatigte Spannbacke
(33) vorschieben. Mitgeliefertes Einstellblech (31) zwischen pneumatisch
betatigter Spannbacke (33) und deren Spannbackenkérper (32) schieben.
Pneumatisch betatigte Spannbacke durch erneutes Driicken des FuRschalters
o6ffnen. Zu spannendes Material einlegen. Spannstock mit Spannhebel (23)
manuell (handfest) schlielRen bis die Spannbacken am Material anliegen.
Klemmschraube (27) anziehen. Fulschalter betatigen, Einstellblech entnehmen.
Material vorsichtig bis zur Anlage an die Strehler-Schneidbacken einfiihren.
Das Material durch Betatigen des FuBschalters festspannen.

Bei Bedarf, wenn eine manuelle Spannung mit dem pneumatischen Spannstock
erforderlich ist, muss das Einstellblech eingelegt werden, sonst wird das Gewinde
nicht mittig geschnitten.

Zum Spannen von Kunststoffrohren oder diinnwandigen Metallrohren kann es
zur Vermeidung unrunder Spannung erforderlich sein, den Betriebsdruck der
Druckluft zu reduzieren.

Arbeitsablauf

Schutzabdeckung (Fig. 4 (21)) schlieBen. Maschine einschalten (Drehzahlwahl
siehe 4.4.), Gewinde durch Betétigen des Anschneidhebels (17) entgegen dem
Uhrzeigersinn anschneiden. Sind 2 bis 3 Gewindegénge geschnitten, erfolgt
der Vorschub automatisch. Ist die eingestellte Gewindelange erreicht, lauft der
SchlieRhebel (1) auf den Ausldsenocken (Fig. 11 (2)) auf, und die Strehler-
Schneidbacken 6ffnen sich automatisch. Getriebeeinheit durch Betatigen des
Anschneidhebels (17) im Uhrzeigersinn nach rechts bewegen. Anschneidhebel
bei laufender Maschine ganz nach rechts (iber die gefederte Endlage hinaus
drehen, so dass der Universal-Automatik-Schneidkopf wieder geschlossen
wird. Jetzt Maschine durch Betatigen des Tasters (Fig. 4 (22)) abschalten und
Material entnehmen.
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Mit Unimat 75 kénnen bis @ 30 mm Langgewinde geschnitten werden. Langen-
anschlag gegebenenfalls auf max. Lange einstellen (siehe 4.3). Dabei wird das
Material durch das Getriebe und den Motor (Hohlwelle) hindurchgefiihrt. Bevor
der SchlieRhebel den Universal-Automatik-Schneidkopf offnet, Maschine
abschalten, Spannstock 6ffnen, mit Anschneidhebel (17) Universal-Automatik-
Schneidkopf mit Material bis zur rechten Endlage bewegen, nicht jedoch tiber
die gefederte Endlage hinaus. Spannstock wieder schlieRen, Maschine wieder
einschalten. Dieser Vorgang kann beliebig oft erfolgen.

Sonderspannmittel
Zum Gewindeschneiden auf kurze Bolzen sind Sonderspannbacken
@ 6 — 42 mm lieferbar (Fig. 13).

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix, die automatisch innenspan-
nenden Nippelhalter in 9 GroRen von %2 bis 4", verwendet. Dabei ist darauf zu
achten, dass die Rohrenden innen entgratet sind, die Rohrstiicke immer bis
zum Anschlag auf den Nippelhalter aufgeschoben werden und dass keine
kurzeren Nippel geschnitten werden, als es die Norm erlaubt. Einstellarbeiten
und Arbeitsablauf wie unter 4.1. bis 4.6. beschrieben, ausfihren.

Zum Abziehen der Nippel vom Nippelhalter Handschuhe tragen, um
Schnittverletzungen durch das Gewinde zu vermeiden!

Schwerzerspanbare Werkstoffe

Zum Gewindeschneiden auf Material héherer Festigkeit (ab ca. 500 N/mm?)
und auf nichtrostenden Stahl (Inox) miissen Strehler-Schneidbacken aus HSS
verwendet werden.

Gewindeschneiden auf Betonrippenstahl

Hierzu miissen Strehler-Schneidbacken mit zusatzlichem Anschnitt (Modell
L,RHSSZ*) mit einer Schnitttiefe 7 mm verwendet werden. Das Spannen des
Betonrippenstahles ist sowohl mit manuellem, als auch mit pneumatischem
Spannstock méglich. Der unrunde Querschnitt des Betonrippenstahles muss
in den manuellen Spannstock so eingelegt werden, dass der kleine Durchmesser
waagrecht liegt. Beim pneumatischen Spannstock muss darauf geachtet werden,
dass der Betonrippenstahl immer so gespannt wird, wie die Einstellung des
Spannstockes erfolgte, d. h. wurde die Einstellung mit dem kleinen Durchmesser
waagrecht vorgenommen, muss der Betonrippenstahl immer lagegleich einge-
legt werden, da sonst der Spannweg des pneumatischen Spannstockes nicht
ausreicht um das Material sicher zu spannen.

Bei schwerer Zerspanung Drehzahl 35 min“' (Taste ) wahlen, Gewindeschneid-
stoff REMS Spezial verwenden. Der Anschneidvorgang dauert langer als bei
gangigen Werkstoffen. Anschneiddruck solange beibehalten, bis 2 - 3 Gewin-
degange geschnitten sind und der weitere Vorschub automatisch erfolgt.

4.10. Fas-/Schalbacken

5.1.

Als Zubehor zu REMS Unimat 75 wird ein Fas-/Schélkopf 45°, @ 7— 62 mm,
mit Fas-/Schalbacken 45°, @ 7- 62 mm, mit Haltern angeboten. Mit diesem
konnen Rohre und Stangen an den Enden mit einem Winkel von 45° am
AuBendurchmesser angefast werden. Andere Winkel kénnen vom Anwender
an die Fas-/Schalbacken angeschliffen werden. AuRerdem kann mit den Fas-/
Schalbacken der Durchmesser am Ende einer Stange reduziert werden, d. h.
es kann ein Zapfen angedreht werden. Sollen die Fas-/Schalbacken mit Haltern
in einen Gewindeschneidkopf eingebaut werden, muss der Schliehebel (Fig. 2
(1)) durch den Bundbolzen fiir Fas-/Schélbacken (Zubehor, Art.-Nr. 751101)
getauscht werden. Beachte 3.2. SchlieRhebel montieren (wechseln).

Die Spantiefe beim Schalen betragt < 7 mm. Die geringste Zustelltiefe betragt
ca. 0,35 mm im Durchmesser, entsprechend einer Zahl an der Einstellspindel
(Fig. 2 (10)) des Universal-Automatik-Schneidkopfes. Zum Einstellen der Fas-/
Schalbacken siehe 5.3. Zum Fasen und Schalen muss der Vorschub wahrend
des gesamten Ablaufes manuell erfolgen.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die
Maschine mindestens einmal jahrlich, durch qualifiziertes Fachpersonal einer
Inspektion und Wiederholungspriifung elektrischer Gerate zu unterziehen.
Eine solche Wiederholungsprifung elektrischer Gerate ist nach DIN EN 60204
und nach Unfallverhitungsvorschrift DGUV Vorschrift 3, Elektrische Anlagen
und Betriebsmittel“ vorgeschrieben. Dartiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und Vorschriften
zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

REMS Unimat 75 und 77 sind bei normalem Betrieb wartungsfrei. Die Getriebe
laufen in einer Dauerdl- bzw. Dauerfettfiillung und brauchen nicht nachgeschmiert
zu werden.

Lasst sich der SchlieBhebel nur schwer von Hand bewegen, so ist der komplette
Universal-Automatik-Schneidkopf griindlich zu reinigen. Hierzu wird der Universal-
Automatik-Schneidkopf vorteilhafterweise von der Maschine abgenommen
(siehe 3.1.). Deckel, SchlieBhebel und Schneidsatz demontieren und das
beschriftete Schild (Fig. 2 (24)) am Universal-Automatik-Schneidkopf
abschrauben. Jetzt kdnnen Schmutz und Spane, vorteilhafterweise mit Druck-
luft von oben durchgeblasen werden. Die Einstellspindel (10) darf hierbei nicht
demontiert oder verstellt werden! Deckel, 4-Kant im Universal-Automatik-

5.2.

5.3.

5.4.

Schneidkopf und Schneidsatz mit sauberem, fusselfreiem Lappen reinigen.
Festgeklebte Riickstande aus Gewindeschneidstoff und Staub mit Petroleum
oder Benzin entfernen. SchlieBhebel, Schild, Schneidsatz und Deckel wieder
montieren, Zylinderschrauben (Fig. 4 (8)) fest anziehen und Gangigkeit des
SchlieBhebels priifen. Gegebenenfalls Universal-Automatik-Schneidkopf erneut
demontieren und Deckel, 4-Kant im Universal-Automatik-Schneidkopf und
Schneidsatz auf Grate oder sonstige Beschadigungen untersuchen und diese
fachgerecht mit feiner Feile oder Abziehstein entfernen.

Bei starker Beanspruchung, z. B. Serienfertigung, muss bei REMS Unimat 75
der Olstand im Getriebe kontrolliert werden. Hierzu die Verschlussschraube
mit Olmessstab (Fig. 11 (34)) entnehmen, Olmessstab abwischen, erneut
vollstandig einschrauben, nochmals entnehmen jetzt Olstand am Olmessstab
kontrollieren. Der Olstand muss zwischen den beiden Markierungen am Ende
des Olmessstabs liegen. Gegebenenfalls Getriebedl (Art.-Nr. 091040 R1,0)
nachfiillen.

In gewissen Abstanden ist der Behalter fiir den Gewindeschneidstoff im Maschi-
nenstander zu reinigen. Hierzu Spanebehalter (Fig. 4 (37)) entnehmen, leeren
und reinigen. Gewindeschneidstoff am Ablassstutzen (Fig. 1 (35)) entleeren
und filtern oder ordnungsgemaR entsorgen. Behélter fiur den Gewindeschneid-
stoff durch die Offnung fiir die Spanebehélter mit Lappen griindlich reinigen.
Vorzugsweise neuen REMS Gewindeschneidstoff einfiillen.

Kunststoffteile (z. B. Gehduse) nur mit Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-
Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine Haushaltrei-
niger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die Kunststoffteile
beschadigen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiinnung oder &hnliche
Produkte zur Reinigung verwenden.

Schérfen der Strehler-Schneidbacken

Als Spanwinkel (Fig. 7.1) hat sich fiir allgemeine Einsatzfélle der Wert y = 20°
bewahrt. An der mitgelieferten Einstelllehre ist eine Kerbe angebracht, die dem
Wert y = 20° entspricht (Fig. 8). Fir hartere Werkstoffe kann es ratsam sein,
den Spanwinkel zu vergréern. Demgegeniiber kann es erforderlich sein, den
Wert von y zu verkleinern, speziell wenn die Strehler-Schneidbacken einhaken,
z. B. bei diinnwandigen Rohren, Buntmetallen und Kunststoffen. Pauschal
gelten folgende Erfahrungswerte:

Stahle mittlerer Festigkeit (300...400 N/mm?), Edelstahl y=20°
Stahle mit hdherer Festigkeit y=20..25°
Buntmetalle y=10...20°
Kunststoffe, z. B. PVC hart (Sonder-Strehler-Schneidbacken) y=0°

Bei Gewindedurchmessern > 33 mm ist an den Strehler-Schneidbacken am
Ende der Spanflache eine Schrage von 45° anzubringen (Fig. 7). Diese muss
so grof sein, dass die Strehler-Schneidbacken nicht iiber die Gleitflache (Fig.
10 (26)) hinausstehen.

Durch das Scharfen der Strehler-Schneidbacken werden diese kirzer. Die
Strehler-Schneidbacken dirfen die nachfolgenden Mindestlangen L (Fig. 7.2,
Fig. 7.3) nicht unterschreiten, um einen festen Halt im Halter sicherzustellen.
Die Mindestlange wird immer am 1. vollen Schneidzahn gemessen:

Strehler-Schneidbacke REMS Unimat 75:

L =40,5mm

Strehler-Schneidbacke REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm bei Verwendung in Haltern bis 2"

L = 53,5 mm bei Verwendung in Haltern von 2 %: bis 4"

Gemal der Gewindesteigung sind die Strehler-Schneidbacken im Halter geneigt.
Diesem Neigungswinkel entsprechend muss der Winkel d (Fig. 9) an die
Strehler-Schneidbacken angebracht sein, damit die Zahnspitzen der Strehler-
Schneidbacken nach Einbau im Halter auf einer Ebene parallel zur Haltergrund-
flache liegen. Hierbei ist eine Toleranz von + 0,05 mm einzuhalten. Auch beim
Einbau nachgelieferter Strehler-Schneidbacken muss der Neigungswinkel im
Halter beachtet werden, da verschiedene Strehler-Schneidbacken in mehreren
Haltern eingebaut werden kénnen, um Feingewinde herzustellen.

Herstellen von Fiihrungszéhnen an Strehler-Schneidbacken (Fig. 7.3)
Bei bestimmten Strehler-Schneidbacken sind zur Verbesserung der Steigungs-
toleranz, bei langeren Gewinden und weicheren Werkstoffen (z. B. Kunststoff,
weichere Metalle) Fiihrungszahne (c) anzuschleifen.

Dazu mit einem Schleifgerat mit geeignetem Schleifaufsatz an allen 4 Strehler-
Schneidbacken jeweils den Anschnitt (b) und den 1. und 2. vollen Schneidzahn
(@) um 1,8 mm (Toleranz £ 0,1) im Winkel & (Fig. 9) abschleifen. Durch das
Abschleifen bildet sich zwischen der abgeschliffenen Flache (a und b) und dem
1. Fuhrungszahn (c) ein Radius. Dieser darf nicht groRer als 1 mm sein.

Einstellen der Strehler-Schneidbacken im Halter

Es ist darauf zu achten, dass die Nummerierung der Strehler-Schneidbacken
mit der der Halter Gibereinstimmt und dass die montierte Spannplatte, einschlieR-
lich der Schraube, nicht iiber die Halterflachen hinaussteht. Uberstéande sind
gegebenenfalls zu entfernen (z. B. abschleifen). In Haltern montiert gelieferte
Strehler-Schneidbacken sind werkseitig bereits auf Mal} geschliffen, missen
also ohne Nacharbeit passen, ggf. Universal-Automatik-Schneidkopf reinigen.

Zum Einstellen der Strehler-Schneidbacken sowie der Fas-/Schalbacken im
Halter auf MaR 55,4 mm bei REMS Unimat 75 (Fig. 10) bzw. 95,4 mm bei
REMS Unimat 77 wird die Schraube der Spannplatte (25) nur soweit fest
angezogen, damit der Strehler-Schneidbacken sowie der Fas-/Schalbacken
verschiebbar bleibt. Das genannte MaR ist nun mit einer Messuhr oder mit der
mitgelieferten Einstelllehre (Fig. 8) zwischen der Unterkante des Halters und
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dem ersten Schneidzahn (a) nach dem Anschnitt (b) (Fig. 7.2, Fig. 7.3) einzu-
stellen (Fig. 10). Dazu wird der Strehler-Schneidbacken mit der an der Unter-
seite des Halters befindlichen Einstellschraube vorgedriickt. Die Einstellschraube
muss dabei zum Strehler-Schneidbacken unter Druck stehen. Bei REMS Unimat
75 muss das Maf 55,4 mm (Fig. 10) mit einer Toleranz von + 0,05 mm einge-
halten werden. Bei kleineren Gewinden (@ 6...12 mm) kann es vorteilhaft auf
54,3 mm eingestellt werden. Wichtig ist jedoch, dass die Toleranz von + 0,05
mm innerhalb der 4 Strehler-Schneidbacken eines Schneidsatzes eingehalten
wird. Fiir REMS Unimat 77 ist sinngemaR der Wert 95,4 mm + 0,05 mm einzu-
halten. Nach dem Einstellen der Strehler-Schneidbacken sowie der Fas-/
Schalbacken die Schraube der Spannplatte (25) fest anziehen, Einstellmal
nochmals kontrollieren.

5.5. Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Sollte ein Ersatz des Steckers oder der Anschlussleitung erforderlich sein, dann
ist dies von REMS oder einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt auszufiihren, um Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

Verhalten bei Stérungen

. Stérung: Gewinde wird unsauber, Gewindespitzen werden abgerissen.

Ursache:

Stumpfe Strehler-Schneidbacken.

Schlechter Gewindeschneidstoff.

EinstellmaR der Strehler-Schneidbacken im Halter falsch.
Falsche Drehzahl.

Schlecht zerspanbares Material.

Falsche Materialwahl der Strehler-Schneidbacken.

Stoérung: Gewinde wird zerschnitten, ,unsauberes Feingewinde”.
Ursache:

e Halter im Universal-Automatik-Schneidkopf falsch eingesetzt.
e Strehler-Schneidbacken im Halter falsch montiert.
o Strehler-Schneidbacken im falschen Haltertyp (Neigungswinkel).

Stoérung: Gewinde nicht zentrisch auf dem Werkstiick.
Ursache:

e Spannstockzentrierung verandert (Pneumatischer Spannstock).
e Spannstock falsch eingestellt.
e Spannbacken verschmutzt oder abgenutzt.

Storung: Universal-Automatik-Schneidkopf 6ffnet nicht weit genug.

Ursache:

e Falscher SchlieRhebel montiert.
e SchlieRhebel abgenutzt.
e Auslésenocken (Fig. 11 (2)) abgenutzt.

Stoérung: Universal-Automatik-Schneidkopf schlief3t nicht.
Ursache:
e Verschmutzung.

Unsachgeméles Einsetzen des Schneidsatzes.

[ ]
e UnsachgemaRe Montage der Strehler-Schneidbacken im Halter.
e SchlieRstift (Fig. 11 (39)) abgenutzt oder gebrochen.

Abhilfe:

Strehler-Schneidbacken scharfen oder wechseln.

REMS Gewindeschneidstoff unverdiinnt verwenden.

Siehe 5.3.

Einstellung der Drehzahl priifen, siehe 4.4.

Spanwinkel der Strehler-Schneidbacken geméaR 5.2. anpassen.
Siehe 4.8.

Abhilfe:

o Nummerierung der Halter priifen, siehe 3.3.

o Nummerierung der Strehler-Schneidbacken zu den Haltern priifen, siehe 5.3.

e Strehler-Schneidbacken zum Haltertyp priifen, ggf. autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt kontaktieren.

Abhilfe:

e Autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt kontaktieren.
e Siehe 4.5.
e Spannbacken reinigen bzw. wechseln.

Abhilfe:

e SchlieBhebel priifen, siehe 3.2.

e SchlieRhebel wechseln.

o Ausldsenocken wechseln oder durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt wechseln lassen.

Abhilfe:

Verschmutzung beseitigen, siehe 5.1.

Siehe 3.3.

Siehe 5.3.

Zahnsegment montiert wechseln oder durch eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.
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7. Entsorgung

REMS Unimat 75 und REMS Unimat 77 diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht
Gber den Hausmill entsorgt werden. Diese miissen nach den gesetzlichen
Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fur das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schaden, die auf natlrliche Abnutzung, unsachgeméafRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
UbermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (ber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iber Vertrage (iber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4

71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen lhre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer N&he.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

Fig. 1-14
1 Closing lever 23 Chucking lever
2 Triggering cam 24  Guard
3 Stop screw 25 Chucking plate
4 Switch box 26 Emergency Stop mushroom button
5 Reversing switch 27 Clamping screw
6 Fillister-head bolts 28 Tube for thread cutting material
(cutter head fastening) 29 Driver
7 Pin-type spanner 30 Fillister head screw
8 Fillister-head bolts 31 Adjustment plate
(cover fastening) 32 Clamping jaw body
9 Square-socket spanner 33 Clamping jaw
10 Setting spindle 34  Screw cap with oil dipstick
11 Oval window 35 Drain nozzle
12 Marking, right-hand thread 36 Locking screw
13 Marking, left-hand thread 37 Chip collector
14 Length stop 38 Mark die head
15 Clamping lever 39 Closing pin
16 Scale 40 Mark hollow spindle
17  Cutting lever 41 Hollow spindle
18 Pushbutton Il 42 Direction arrow
19 Pushbutton | 43  Key for terminal box
20 Gearshift lever (Unimat 77) 44  Thread size
21 Safety cover 45 Setting number

22 Off button

Fig.7.2and 7.3

a  Cutting teeth
b Cutting start
¢ Guide teeth

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Threading Machine Safety Warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

Work area safety

o Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite
accidents.

e Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond
machine to provide a minimum of one metre clearance from the work piece.
Restricting access or barricading the work area around the work piece will reduce
the risk of entanglement.

Electrical safety

o Keep all electric connections dry and off the ground. Do not touch plugs
or tool with wet hands. These precautions will reduce the risk of electrical shock.

Personal safety

e Do not wear gloves or loose clothing when operating machine. Keep sleeves
and jackets buttoned. Do not reach across the machine or pipe. Clothing
can be caught by the pipe or machine resulting in entanglement.

Machine safety

o Do not use the machine if it is damaged. There is a danger of accident.

e Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other
purposes such as drilling holes or turning winches. Other uses or modifying
this power drive for other applications may increase the risk of serious injury.

o Fasten the machine to the floor. Support long heavy pipe with pipe supports.
This practice will prevent machine tipping.

e Stand on the side on which the buttons are located when operating the
machine. Operating the machine from this side eliminates the need to reach
over the machine.

o Keep hands away from rotating pipe and fittings. Stop the machine before
wiping pipe threads or screwing on fittings. Allow the machine to come to
a complete stop before touching the pipe. This practice will reduce the chance
of entanglement in rotating parts.
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o Do not use this machine to install or remove fittings, it is not the intended Chamfering/peeling head 45°, @ 7-62 mm
use of the machine. This practice could lead to trapping, entanglement and loss with chamfering/peeling chasers, HSS and holder 751100
of control. Chamfering/peeling head 45°, @ 7-62 mm, without die sets 751102

Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Exposing moving parts increases the probability of entanglement.

Additional Threading Machine Safety Warnings

Only connect the machine of protection class I to a socket/extension lead
with a functioning protective contact. There is a danger of electric shock.
Never operate the machine without the safety cover. Exposure of moving
parts increases the risk of injury.

Never reach into the rotating universal automatic die head. There is a risk
of injury.

Never watch the thread cutting process through the opening in the end of
the safety cover. Only look through the safety window in the safety cover.
Chips may fly out of the end opening and cause injuries.

Clamp short pipe sections only with REMS Nippelspanner or REMS Nippelfix.
Machine and/or tools can be damaged.

Avoid intensive skin contact with the coolant-lubricants. These have a
degreasing effect. A skin protector with a greasing effect must be applied.
Never let the machine operate unattended. Switch off the machine during
longer work breaks, pull out the mains plug. Electrical devices can cause
hazards which lead to material damage or injury when left unattended.

Only allow trained persons to use the machine. Apprentices may only use
the machine when they are over 16, when this is necessary for their training and
when they are supervised by a trained operative.

Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the machine
safely may not use this machine without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of operating errors and injuries.
Check the power cable of the electric al device and extension leads regularly
for damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised REMS
customer service workshop in case of damage.

Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads with a cable cross-section of
at least 2.5 mm2

Do not dispose of thread-cutting material undiluted in the drain system,
ground water or ground. Unused thread-cutting material should be handed in
to responsible disposal companies. Waste code for thread-cutting materials
containing mineral oil (REMS Spezial) 120106, for synthetic materials (REMS
Sanitol) 120110. Observe the national regulations.

Explanation of symbols

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

A\ CAUTION Danger with a low degree of risk which could result in minor

injury (reversible) if not heeded.

NOTICE Material damage, no safety note! No danger of injury.

Read the operating manual before starting

@ The machine complies with protection class |

1.

Environmentally friendly disposal
€ CE conformity mark

Technical data

Use for the intended purpose

RE
feri
RE
All

1.1

1.2,

MS Unimat 75 is intended for cutting bolt and pipe threads as well as for cham-
ng and peeling.

MS Unimat 77 is intended for cutting pipe threads.

other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

. Scope of Supply
REMS Unimat Basic: Semi-automatic threading machine on a stand, universal
automatic die head without die sets, without closing lever, setting gauge, work
key, operating instructions.

Article numbers

Die sets (chaser dies and holders) see REMS catalogue
Universal automatic die head Unimat 75 751000
Universal automatic die head Unimat 77 771000
Closing lever R for tapered right hand pipe thread 751040
Closing lever R-L for tapered left hand pipe thread 751050
Closing lever G for parallel right hand pipe thread 751060
Closing lever G-L  for parallel left hand pipe thread 751070
Closing lever M for all right hand bolt threads 751080
Closing lever M-L  for all left hand bolt threads 751090

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Chamfering/peeling chasers 45°, @ 7-46 mm, HSS, with holder 751096
Chamfering/peeling chasers 45°, @ 7-62 mm, pack of 4, HSS 751097
Chamfering/peeling chasers 45°, @ 40-62 mm, HSS, with holder ~ 751098

Clamping jaws s — %", pack of 2 (Unimat 77)
Special clamping jaws, pair, @ 6—42 mm
Key

REMS Herkules 3B

REMS Herkules XL 12"

REMS Nippelfix

REMS Nippelspanner

773060
753240
383015
120120
120125
see REMS catalogue
see REMS catalogue

REMS CleanM, Machine cleaner 140119
Mineral oil-based thread cutting materials:
o REMS Spezial, 5 | canister 140100
o REMS Spezial, 10 | canister 140101
o REMS Spezial, 50 | barrel 140103
Synthetic thread cutting materials, mineral oil-free
e REMS Sanitol, 5 | canister 140110
e REMS Sanitol, 50 | barrel 140113
Working range Unimat 75 Unimat 77
Thread diameter:
Pipes e = 2%5", 16 — 63 mm Ya—4"
Bolts 6—72mm, V- 2%"
Thread types
Pipe thread, tapered R (1SO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Pipe thread, parallel G (ISO 228-1, G (IS0 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Steel conduit thread Pg (DIN 40430), M x 1.5 (IEC)
Bolt thread M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Thread length 200 mm 120 mm
Up to 30 mm dia. unlimited
Tolerance class according to
ISO 261 (DIN 13) “medium” (6g)
Chamfering
Range 7-62 mm
Chamfered @ 27 mm
Largest chamfer 7 mm
Chamfer angle 45°
Peeling
Range 7-62 mm
Peeled @ 27 mm
Speeds of working spindle
REMS Unimat 75, pole-reversing 70/35 rpm
REMS Unimat 77, pole-reversing and gear unit 50/25/16/8 rpm
Electrical data Unimat 75 Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pole-reversing) or
230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pole-reversing) or

see rating plate
Protection class |

Type of protection IP44 F
Operating mode S370%
(Intermittent service) (AB 7/3 min)

Compressed air (for pneumatic vice only)
Working pressure

|
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)

6 bar

With weak stock (e.g. plastic or thin-walled pipes), the pressure

must be reduced at the maintenance unit.

Dimensions L x W x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Weights
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Noise data

Workstation-related emission data
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

Commissioning

. Transport and Installation

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ibs)
255 kg (560 Ibs)

83 dB (A)
81dB (A)

REMS Unimat is delivered in a wooden crate. A forklift truck is required for
removing the machine from the wooden crate and subsequent transport to the

installation site (Fig. 1).
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23.

24,

Only transport the machine when the gear/motor unit has been fixed on the
vice side. The machine can otherwise tip over on the motor side. Make sure
that the machine is tied securely to the lifting mast of the forklift truck during
transport.

The machine must be installed so that long bars can also be clamped. There
must be enough room for the emerging workpiece on the motor side according
to the maximum thread length (hollow shaft up to @ 30 mm) (only applies for
REMS Unimat 75). It is recommended to fasten the machine to the floor with
suitable bolts.

Electrical Connections

Mains voltage present! Before connecting the machine, check whether the
voltage given on the rating plate corresponds to the mains voltage.

The machine must be connected to mains with a neutral conductor (N). The
control voltage is generated by a built-in transformer in the terminal box. Open
the and close the terminal box (Fig. 5 (43)) with the key. The machine is deliv-
ered with a 16 A CEE plug which must be plugged into an appropriate socket.
If the machine is connected directly to mains (without a plug device), a main
switch must be installed. However, a protective earth conductor (PE) must be
available in any case.

@ The machine complies with protection class I.

The direction of rotation must be checked before installing the universal auto-
matic die head (Fig. 2) on the hollow spindle (Fig. 11 (41)) when connecting
the machine. The changeover switch (Fig. 3 (5)) must be in position ,,2“ for right
hand threads for this. The direction of rotation must correspond to the direction
arrow (Fig. 11 (42)) on the hollow spindle (41). The direction of rotation must
be changed by changing the phase (reversal of the electric conductors) by an
electrician if necessary.

A coil thermostat switches off the electric motor if the machine is overloaded.
The machine can be restarted after a few minutes whereby a lower speed must
be selected.

Thread cutting materials
Safety data sheets see www.rems.de — Downloads — Safety data sheets.

Only use REMS thread cutting materials. They ensure perfect cutting results,
long life of the chaser dies and considerably relieve stress on the machine.

REMS Spezial: High-alloy mineral oil-based thread-cutting material. For all
materials: steel, stainless steel, non-ferrous metals, plastics. Can be washed
out with water, tested by experts. Mineral oil-based thread cutting materials are
not approved for drinking water pipes in different countries, e.g. Germany,
Austria and Switzerland. Mineral oil-free REMS Sanitol must be used in this
case. Observe the national regulations.

REMS Sanitol: Mineral oil-free, synthetic thread-cutting material for drinking
water pipes. Completely soluble in water. According to regulations. In Germany
DVGW test no. DW-0201AS2032, Austria OVGW test no. W 1.303, Switzerland
SVGW test no. 7808-649. Viscosity at —10°C: < 250 mPa s (cP). Pumpable up
to —28°C. Easy to use. Dyed red for checking washout. Observe the national
regulations.

Both thread cutting materials are available in canisters and barrels.
All thread cutting materials may only be used in undiluted form!
Fill 65 litres of thread cutting material into the tank.

Material support

Longer pipes and bars must be supported by the height-adjustable REMS
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (accessory, Art. No. 120120, 120125).
These have steel balls for easy movement of the pipes and bars in all directions
without the material support tipping over. Two REMS Herkules are an advantage
for frequent processing of long pipes or bars.

Setting the thread type and size

. Mounting / changing the universal automatic die head

To avoid having to change the die set (chaser dies and holders) in the universal
automatic die head, interchangeable die heads with mounted die sets and
closing levers are recommended. Here, the complete universal automatic die
head is changed instead of the die set in the universal automatic die head so
that the tooling time can be reduced considerably.

The tube for the thread cutting material (Fig. 4 (28)) must be turned to the side
before applying the universal automatic die head. To do this, loosen the fillister
head screw (Fig. 11 (30)) and turn the tube. When mounting the universal auto-
matic die head, make sure that the contact surfaces of the universal automatic
die head and the contact surface for holding the universal automatic die head on
the hollow spindle (41) are cleaned carefully. To apply the universal automatic
die head to the contact surface of the hollow spindle, it is an advantage if the

3.2,

3.3.

driver holder (41) is positioned on the hollow spindle to face upwards. The
driver (29) of the closing lever (1) which protrudes over the rear of the universal
automatic die head must be inserted into the mating piece in the hollow spindle
in a certain position when mounting the die head. Make sure that the closing
pin (39) which closes the universal automatic die head when moving back is
at the same height as the mark (40). The handle of the closing lever (1) must
stand radially when applying the universal automatic die head and must be
turned to the left or right if necessary, until the driver engages the closing lever.
Tighten the 3 screws (Fig. 6 (6)) of the universal automatic die head with the
pin wrench (Fig. 5 (7)). Position the tube for the thread cutting material (Fig.
4 (28)) so that the chaser dies are cooled/lubricated during the thread cutting
process.

The closing pin (Fig. 11 (39)) must be at the same height as the mark (40)
before removing the universal automatic die head from the machine. Remove
the 3 screws (Fig. 6 (6)) of the universal automatic die head with the pin wrench
(Fig. 5 (7)) and remove the universal automatic die head from the contact
surface to the front.

Mounting (changing) the closing lever
The following closing levers, with the appropriate different designations, are
required depending on the type of thread:

R forright hand tapered pipe thread (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L for left hand tapered pipe thread (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G forright hand parallel pipe thread (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L for left hand parallel pipe thread (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M for right hand metric bolt thread (ISO 261, DIN 13), UN-thread (UNC,
UNF), BS-thread (BSW, BSF)

M-L for left hand metric bolt thread ((ISO 261, DIN 13), UN-thread (UNC, UNF),
BS-thread (BSW, BSF)

The respective closing lever can only be changed in a certain position.

Mounting/changing the closing lever with the universal automatic die head
mounted on the machine:

Before changing the closing lever, it must be turned so that the closing pin (Fig.
11 (39)) is at the same height as the mark (Fig. 11 (40)). Now unscrew the
fillister head screws (Fig. 2 (8)), remove the cover (Fig. 2 (4)) and unscrew the
locking screw (Fig. 11 (36)) with a screwdriver. Mount/change the closing lever.

Mounting/changing the closing lever with the universal automatic die head
removed from the machine:

Unscrew the fillister head screws (Fig. 2 (8)), remove the cover (Fig. 2 (4)) and
unscrew the locking screw (Fig. 11 (36)) with a screwdriver. If the universal
automatic die head with the closing lever at the top is seen as a clock, the
closing lever can be changed at approx. 7 o'clock for a cylindrical right hand
thread and at approx. 9 o'clock for a tapered right hand thread (approx. 5 o'clock
accordingly for cylindrical left hand thread and approx. 3 o'clock for tapered left
hand thread).

Closing lever for left hand thread:

For right hand threads (as-delivered state) the stop screw (3) is mounted to the
left of the closing lever (1) when looking onto the universal automatic die head
from above (Fig. 2). For left hand threads the cover (4) must be turned over
and the stop screw (3) moved, i.e. the stop screw (3) must be mounted on the
right of the closing lever (1).

An incorrectly mounted stop screw (Fig. 2 (3)) will be sheared off when
it hits the trigger cams (Fig. 11 (2))! The die head must be in the end position
to check the direction of rotation. To do this, turn the start cutting lever (Fig. 4
(17)) clockwise to the stop. Note position of the changeover switch (Fig. 3 (5)):
position 2 = right hand thread, position 1 = left hand thread.

The machine will be damaged if the wrong closing lever is used or the
stop screw is mounted incorrectly!

Mounting (changing) the die set

It is an advantage to remove the universal automatic die head and place it on
a bench to change the die set (chaser dies and holders) as described in 3.1.
Then remove the two cover screws (Fig. 2 (8)) with the pin wrench (Fig. 5 (7)),
remove the cover (Fig. 2 (4)), open the holder with closing lever and lever out
the holder no. 3 with a screwdriver as shown in Fig. 6. Remove the other holders.

Clean the holder, cover and square bar of the universal automatic die
head thoroughly.

Insert the new die set. Insert holder no. 1 in position 1, holder no. 2 in position
2, holder no. 4 in position 4 and holder no. 3 in position 3 of the die head. The
last holder must fit easily and exactly without using tools, e.g. a hammer. If
there is too much play, e.g. due to a worn holder, increase the thread tolerances.
If there is no play, i.e. the holders jam, the closing lever can no longer open
and close the die head.

This leads to breaking of the closing lever.

Fit the cover (Fig. 2 (4)), tighten the screws (8) and check the smooth action
of the closing lever. This must move backwards and forwards to both end posi-
tions by hand (open and close the die set). If not, the dies set must be removed
again and the square bar, holder and cover recleaned. Improper handling can
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also damage the edges of the holders. This damage must be repaired properly
with a fine or oilstone. If the die set is changed in the machine, make sure that
the universal automatic die head is aligned with the closing lever at the top to
remove the holders from the universal automatic die head so that no chips can
fall into the gap between the adjustment spindle. Only remove the holders in
the order 1, 2, 4, 3.

Set the closing lever to the down position before inserting the new die set. First
insert holder no. 1 then the other holders in the order 2, 4, 3.

Operation

. Right hand thread - left hand thread

Make sure that the right closing lever has been inserted and the stop screw
mounted correctly for the selected die set (see 3.2.) and that the direction of
rotation of the universal automatic die head is set correctly at the changeover
switch (Fig. (5)) (see 2.2.).

Setting the thread size

Make absolutely sure that the closing lever (Fig. 2 (1)) is touching the stop
screw (3) during the setting process, i.e. The universal automatic die head is
closed. The desired thread size is set with the square wrench (Fig. 5 (9)) at the
setting spindle (Fig. 2 (10)). The rough setting is made by adjusting the setting
spindle until the appropriate mark on holder no. 1 in the oval window (Fig. 2
(11)) is in line with the mark in the die head (Fig. 2 (38)). The fine setting is
made using the fine setting table enclosed with every die set (Fig. 14) the
number of which must match the number of the corresponding universal auto-
matic die head. A setting number (45) of the adjusting spindle is noted in the
fine setting table for every thread size (Fig. 14 (44)). This setting number must
be brought into line with the mark on the universal automatic die head above
the adjusting spindle (Fig. 2 (12)). Always approach the setting number by
turning to the right. If the setting number is 8%, for example, the adjusting spindle
must be set to ,6“ or ,7“ and then moved to the ,8“. The mark on the opposite
side (13) applies for left hand threads. Approach this setting number by turning
to the left. If die sets were delivered without a fine setting table, the setting
number must be defined by the user himself with a calliper gauge, a thread
gauge muff or a sample thread. In any case the achieved thread size must be
remeasured after every setting.

Setting the length stop

The desired thread length is set at the length stop (Fig. 4 (14)). To do this,
release the clamping lever (15) and set the length according to the scale (16).
Move the gear unit with the start cutting lever (17) to the left if necessary. On
a tapered pipe thread the standard thread length is achieved automatically
when the length stop is set to the desired thread size according to the scale
(16). The zero mark on the length stop must be set to the respective thread
size for this.

Long thread see 4.6.

Selecting the speed

REMS Unimat 75 has 2 speeds. For smaller thread diameters (up to approx.
45 mm) the speed 70 rpm is selected by pressing button Il (Fig. 4 (18)). For
larger thread diameters (from approx. 45 mm) the speed 35 rpm is selected by
pressing button | (19). Harder material or very coarse threads may require
earlier switchover to the speed 35 rpm (button | (19)).

REMS Unimat 77 has 4 speeds. In addition to the electric speed selection by
buttons | (19) and Il (18) 2 other speeds are set by pushing or pulling the gear
shift lever (20):

8 rpm: gear shift lever pushed
+ button [ difficult to cut materials 3 to 4"

16 rpm:  gear shift lever pushed
+ button Il normally cuttable materials 3 to 4"
difficult to cut materials 1% — 2%"

25 rpm:  gear shift lever pulled
+ button | normally cuttable materials 1% - 275"
difficult to cut materials up to 1"

50 rpm:  gear shift lever pulled

+ button Il normally cuttable materials up to 1"

Clamping the material

Close the holders with the closing lever (Fig. 2 (1)), move the universal automatic
die head to the right end position by turning the start cutting lever (Fig. 4 (17)),
set the thread length (see 4.2. and 4.3.).

Mechanical vice:
Insert the material carefully until it is touching the chaser dies. The material is
clamped self-centring with the clamping lever (Fig. 4 (23)).

Pneumatic vice:

Set the pneumatic vice to the diameter to be clamped as follows: Loosen the
clamping screw (Fig. 12 (27)). Open the vice with the clamping lever (23). Move
forward the pneumatically operated die (33) by pressing the foot switch. Push
the adjusting plate provided (31) between the pneumatically operated die (33)
and its die body (32). Open the pneumatically operated die by pressing the foot
switch again. Insert the material to be clamped. Close the vice manually with
the clamping lever (23) (hand tight) until the dies are touching the material.

4.6.

4.7

4.8.

4.9.

Tighten the clamping screw (27). Press the foot switch, remove the adjusting
plate. Insert the material carefully until it is touching the chaser dies. Clamp the
material tight by pressing the foot switch.

The adjusting plate must be inserted if required when manual clamping is
necessary with the pneumatic vice otherwise the thread is not cut in centre.

To clamp plastic tubes or thin-walled metal pipes it may be necessary to reduce
the working pressure of the compressed air to avoid unround tension.

Work process

Close the protective cover (Fig. 4 (21)). Switch on the machine (see 4.4. for
speed selection), start cutting thread by moving the start cutting lever (17) in
counterclockwise direction. The feed becomes automatic after 2 or 3 thread
turns have been cut. On reaching the set thread length, the closing lever (1)
hits the trigger cam (Fig. 11 (2)) and the chaser dies open automatically. Move
the gear unit clockwise by pressing the start cutting lever (17). Turn the start
cutting lever completely to the right past the spring loaded end position with
the machine running so that the universal automatic die head closes again.
Now switch off the machine by pressing the button (Fig. 4 (22)) and remove
the material.

With Unimat 75 long threads up to @ 30 mm can be cut. Set the length stop to
max. length if necessary (see 4.3). The material is fed through the gearbox and
the motor (hollow shaft). Before the closing lever opens the universal automatic
die head, switch off the machine, open the vice, move the universal automatic
die head with material to the right end position with the start cutting lever (17)
but not past the spring loaded end position. Close the vice again, switch the
machine back on. You can repeat this process as often as you like.

Special clamping devices

Special dies @ 6 — 42 mm are available for cutting threads on short bolts (Fig.
13).

REMS Nippelfix, the automatic inside clamping nipple holders in 9 sizes from
Y2 to 4" are used for cutting nipples. Make sure that the pipe ends are deburred
on the inside, the pipe sections are always pushed onto the nipple holder up
to the stop and that no shorter nipples are cut than the standard allows. Do the
setting work and work process the same as described in 4.1. to 4.6.

Wear gloves to pull nipples off the nipple holder to avoid getting cuts
from the thread!

Difficult to cut materials
HSS chaser dies must be used to cut threads on high strength materials (from
approx. 500 N/mm?) and on stainless steel (Inox).

Thread cutting on concrete ribbed steel

Chaser dies with an additional cutting start (model “RHSSZ”) with a cutting
depth of 7 mm must be used. The concrete ribbed steel can be clamped with
both manual and pneumatic vices. The unround cross-section of the concrete
ribbed steel must be inserted into the manual vice so that the small diameter
is horizontal. With the pneumatic vice, make sure that the concrete ribbed steel
is always clamped as the vice was set, i.e. if the setting was made horizontally
with a small diameter, the concrete ribbed steel must always be inserted in the
same position because otherwise the clamping distance of the pneumatic vice
is not sufficient to clamp the material safely.

If material is difficult to cut, select speed 35 rpm (button 1), use REMS Spezial
thread cutting material. The cutting starting process lasts longer than with
normal materials. Maintain the cutting start pressure until 2 to 3 thread turns
are cut and the further in-feed takes place automatically.

4.10. Chamfering/peeling dies

A chamfering/peeling die head 45°, @ 7 — 62 mm, with chamfering/peeling dies
45°, @ 7 — 62 mm, with holders is offered as an accessory for REMS Unimat
75. This can be used to chamfer pipes and bars at the ends with an angle of
45° at the outer diameter. Other angles can be ground onto the chamfering/
peeling dies by the user. The diameter at the end of a bar can also be reduced
with the chamfering/peeling dies, i.e. a point can be turned. If the chamfering/
peeling dies with holders are to be installed in a thread die head, the closing
lever (Fig. 2 (1)) must be replaced by the collared bolt for chamfering/peeling
dies (accessory, Art. No. 751101). See 3.2. Mounting (changing) the closing
lever.

The chip depth for peeling is < 7 mm. The lowest engagement depth is approx.
0.35 mm in the diameter according to a number of the adjusting spindle (Fig.
2 (10)) on the universal automatic die head. See 5.3 for setting the chamfering/
peeling dies. Feeding must take place manually during the whole process for
chamfering and peeling.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to have
the machine subjected to inspection and re-testing of electrical devices by
qualified specialists at least once a year. Such re-testing of electrical devices
is prescribed in accordance with DIN EN 60204 and accident prevention regu-
lation DGUV (German Legal Accident Insurance Association) regulation 3
“Electrical systems and equipment”. In addition, the respective national safety
regulations, rules and specifications valid for the application site must be
observed and followed.
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Maintenance

Pull out the mains plug before maintenance work!

REMS Unimat 75 and 77 are maintenance-free in normal operation. The gears
run with a life-long oil or grease filling and need no relubrication.

If the closing lever is difficult to move by hand, the complete universal automatic
die head must be cleaned thoroughly. To do this, it is best to remove the universal
automatic die head from the machine (see 3.1.). Dismantle the cover, closing
lever and die set and unscrew the label plate (Fig. 2 (24)) from the universal
automatic die head. Now dirt and chips can be blown through from above,
preferably with compressed air. The adjusting spindle (10) may not be removed
or adjusted! Clean the cover, square bar in the universal automatic die head
and die set with a clean, lint-free cloth. Remove stuck residue of thread cutting
material and dust with petroleum or benzene. Reinstall the closing lever, plate,
die set and cover, tighten the fillister head screws (Fig. 4 (8)) and check the
smooth action of the closing lever. Remove the universal automatic die head
again if necessary and check the cover, square bar in the universal automatic
die head and die set for burr or other damage and remove this properly with a
fine file or oilstone.

In case of heavy stress, e.g. series production, the oil level in the gear must
be checked on the REMS Unimat 75. To do this, remove the screw cap with
oil dipstick (Fig. 11 (34)), wipe off the dipstick, screw back in completely, remove
again and check the oil level on the dipstick. The oil level must be between the
two marks at the end of the dipstick. Refill gear oil (Art. No. 091040 R1,0) if
necessary.

The tank for the thread cutting material in the machine stand must be cleaned
at certain intervals. To do this, remove, empty and clean the chip collector
(Fig. 4 (37)). Drain the thread cutting material at the drain nozzle (Fig. 1 (35))
and filter or dispose of properly. Clean the tank for the thread cutting material
thoroughly with cloths through the opening for the chip collector. Preferably fill
with new REMS thread cutting material.

Clean plastic parts (e.g. housing) only with REMS CleanM machine cleaner
(Art. No. 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use household
cleaners. These often contain chemicals which can damage the plastic parts.
Never use petrol, turpentine, thinner or similar products for cleaning.

Sharpening the chaser dies

The value y = 20° has proven most effective as a cutting angle (Fig. 7) for
general applications. A notch which corresponds to the value y = 20° has been
cut in the enclosed setting gauge (Fig. 8). It may be advisable to increase the
cutting angle for harder materials. On the other hand, it may be necessary to
reduce the value of y especially when the chaser dies stick, e.g. with thin-walled
pipes, nonferrous metals and plastics.

Medium strength steels (300...400 N/mm?), high grade steel y=20°
High strength steels y=20..25°
Nonferrous metals y=10..20°
Plastics, e.g. PVC hard (special chaser dies) y=0°

For thread diameters > 33 mm an angle of 45° must be made at the end of the
face on the chaser dies (Fig. 7). This must be big enough so that the chaser
dies do not protrude over the gliding surface (Fig. 10 (26)).

Sharpening the chaser dies will shorten them. The chaser dies may not fall below
the following minimum lengths L (Fig. 7.2, Fig. 7.3) to ensure a firm grip in the
holder. The minimum length is always measured at the 1st full cutting tooth:

5.3.

5.4.

5.5.

REMS Unimat 75 chase die:

L=40.5mm

REMS Unimat 77 chase die:

L =42.5 mm when used in holders up to 2"

L =53.5 mm when used in holders from 2 %2 to 4"

The chaser dies are angled in the holder according to the thread pitch. According
to this angle, the angle & (Fig. 9) must be applied to the chaser dies so that the
teeth tips of the chaser dies are on a level parallel with the base surface of the
holder after installation in the holder. A tolerance of + 0.05 mm must be kept
here. The angle of inclination must also be observed when installing replace-
ment chaser dies because different chaser dies can be installed in several
holders to produced fine threads.

Guide teeth must be ground onto certain chaser dies to improve the pitch toler-
ance for longer threads. These must be reground when regrinding the chaser
dies.

Making guide teeth on chaser dies (Fig. 7.3)
Guide teeth (c) must be ground onto certain chaser dies to improve the pitch
tolerance for longer threads and softer materials (e.g. plastic, softer metals).

To do this, grind down the cutting start (b) and the 1st and 2nd full cutting
tooth (a) by 1.8 mm (tolerance £ 0.1) at angle  (Fig. 9) on all 4 chaser dies
with a grinder with suitable grinding attachment. Grinding down forms a radius
between the ground surface (a and b) and the 1st guide tooth (c). This may
not be greater than 1 mm.

Setting the chaser dies in the holder

Make sure that the numbering of the chaser dies matches the numbering of the
holders and that the mounted clamping plate including the screw does not protrude
over the holder surfaces. Chaser dies delivered already in holders are ground
to size at the factory and should fit without modification, clean the universal
automatic die head if necessary.

To set the chaser dies and the chamfering/peeling chasers in the holder to
dimension 55.4 mm in REMS Unimat 75 (Fig. 10) or 95.4 mm in REMS Unimat
77, the screw of the clamping plate (25) is only tightened far enough so that
the Strehler die and the chamfering/peeling chasers remain movable. The
specified dimension must now be set with a dial gauge or the setting gauge
provided (Fig. 8) between the bottom edge of the holder and the first cutting
tooth (a) after the cutting start (b) (Fig. 7.2, Fig. 7.3) (Fig. 10). To do this, the
chase die is pressed forward with the adjusting screw on the bottom of the
holder. The adjusting screw must be under pressure to the chase die. In REMS
Unimat 75 the dimension 55.4 mm (Fig. 10) must be kept with a tolerance of
+0.05 mm. For smaller threads (@ 6 ...12 mm) it can be set preferably to 54.3
mm. However, it is important that the tolerance of + 0.05 mm is kept within the
4 chaser dies of a die set. For REMS Unimat 77 the value 95.4 mm £ 0.05 mm
must be kept accordingly. After setting the chaser dies and the chamfering/
peeling chasers, tighten the screw of the clamping plate (25).

Inspection/repair

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!
This work may only be performed by qualified personnel. If the plug or power
cable needs to be replaced, this must be done by REMS or an authorised
REMS customer service workshop to avoid a safety risk.

6.2.

6.3.

Behaviour in case of faults

. Trouble: Thread is not cut cleanly, thread tips are torn off.

Cause:

Blunt chase dies.

Poor thread cutting material.

Wrong setting of the chase dies in the holder.
Wrong speed.

Difficult to cut material.

Wrong choice of material of the chase dies.

Trouble: Thread is cut badly, ,inaccurate fine thread"”.
Cause:

e Holder inserted incorrectly in the universal automatic die head.
e Chase dies mounted incorrectly in the holder.
e Chase dies in the wrong holder type (angle of inclination).

Trouble: Thread not cut centrically on the workpiece.
Cause:

o Vice centring changed (pneumatic vice).
o Vice set incorrectly.
e Dies soiled or worn.

Remedy:

Sharpen or change chaser dies.

Use undiluted REMS thread cutting material.

See 5.3.

Check speed setting, see 4.4.

Adapt the cutting angle of the chaser dies according to 5.2.
See 4.8.

Remedy:

o Check numbering of the holders, see 3.3.

e Check numbering of the chaser dies in relation to the holders, see 5.3.

e Check chaser dies in relation to holder type, contact an authorised REMS
customer service station if necessary.

Remedy:

e Contact authorised REMS customer service station.
e See4.5.
e Clean or change clamping jaws.
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6.4.

6.5.

Trouble: Universal automatic die head does not open wide enough.
Cause:

e \Wrong closing lever mounted.
o Closing lever worn.
e Trigger cam (Fig. 11 (2)) worn.

Trouble: Universal automatic die head does not close.
Cause:

e Soiling.

e |mproper insertion of the die set.

e Improper mounting of the chase dies in the holder.
e Closing pin (Fig. 11 (39)) worn or broken.

Remedy:

e Check closing lever, see 3.2.

e Change closing lever.

e Change trigger cams or have them changed by an authorised REMS customer

service station.

Remedy:

Clean off dirt, see 5.1.

See 3.3.

See 5.3.

Change mounted tooth segment or have it changed by an authorised REMS
customer service station.

Disposal

REMS Unimat 75 and REMS Unimat 77 may not be thrown in the domestic
waste when no longer used. They must be disposed of properly by law.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig. 1-14
1 Levier de fermeture 23 Levier de serrage
2 Came de déclenchement 24 Plaque
3 Vis de butée 25 Plaque de serrage
4 Coffret de distribution 26 Bouton poussoir coup-de-poing
5 Inverseur arrét d'urgence
6 Vis a téte cylindrique 27 Vis de serrage
(fixation de la téte a fileter) 28 Tube d'amenée d'huile de coupe
7 Clé aléne 29 Entraineur
8 Vis a téte cylindrique 30 Vis a téte cylindrique
(fixation du couvercle) 31 Tole de réglage
9 Clé a pipe a carré femelle 32 Corps de méachoire de serrage
10 Tige de réglage 33 Mors de serrage
11 Fenétre ovale 34 Vis de fermeture avec jauge d’huile
12 Repere filet a droite 35 Tube de vidange
13 Repére filet & gauche 36 Vis de fixation
14 Butée de longueur 37 Bac a copeaux
15 Levier de serrage 38 Repére de la téte a fileter
16 Graduation 39 Tige de fermeture
17 Levier d'entame 40 Repére de la broche creuse
18 Touche Il 41 Broche creuse
19 Touche | 42 Fléche de sens de rotation
20 Levier de changement de 43  Clé du coffret de distribution
vitesse (Unimat 77) 44  Taille de filetage
21  Capot protecteur 45 Réglage

22 Touche d'arrét

Fig.7.2et7.3

a Dentde coupe
b Flanc d'attaque
¢ Dents de guidage

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans cable d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer
ou débrancher I'outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de
la chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur
adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a 'utilisation
extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Sil'usage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d'inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que l'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de
le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter l'outil électrique avec le doigt sur
l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piece en rotation de l'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout moment.

Cela permet un meilleur contréle de l'outil électrique dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d’inattention peut provoquer une blessure grave.

e
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniere plus
shre au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger I'outil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier I'outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les oultils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Veérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de Ioutil électrique,

faire réparer les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de 'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.

e
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5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir 'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité pour les machines a fileter

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Sécurité du poste de travail

o \Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile,
etc.). Les sols glissants sont sources d’accidents.

e Limiter ou barrer I'accés afin de disposer d’un espace libre d’'un métre au
moins par rapport a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine.
La limitation ou le barrage de I'accés de la zone de travail réduit le risque de
S’accrocher.
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Sécurité électrique

e Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en
hauteur. Ne pas toucher les branchements électriques ou I'outil électrique
avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent le risque d’'une
décharge électrique.

Sécurité des personnes

o Ne pas porter de gants ni de vétements amples pour manipuler la machine.
Boutonner les manches et les vestes. Ne pas passer les bras par-dessus
la machine ou le tube. Les vétements risquent d’étre happés par le tube ou la
machine et de s’accrocher.

Sécurité de la machine

e Ne pas utiliser la machine lorsqu'elle est endommagée. Risque d'accident.

e Suivre les consignes relatives a I'utilisation conforme de la machine. Toute
autre utilisation telle que le percement de trous ou la rotation d’un treuil
est interdite. Les utilisations autres et les modifications de I'entrainement a
moteur a d’autres fins augmentent le risque de blessures graves.

o Fixer lamachine au sol. Utiliser des supports pour les tubes longs et lourds.
Ceci évite le basculement de la machine.

e Pendant I'utilisation de la machine, rester du c6té ou se trouvent les touches.
De ce coté, il n’est pas nécessaire de passer les bras par-dessus la machine
pour l'actionner.

o Ecarter les mains des tubes et des appareils de robinetterie en rotation.
Mettre la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou
de visser des appareils de robinetterie. Attendre jusqu’a ce que la machine
soit entiérement immobilisée avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque
de s’accrocher aux pieces en rotation.

o Ne pas utiliser la machine pour le montage ou le démontage d’appareils
de robinetterie. Elle n’est pas prévue a cette effet. Ceci risquerait de provoquer
un coincement, un accrochage ou une perte de contréle.

o Ne pas démonter les capots. Ne pas utiliser la machine sans capots. La
mise a nu de piéces en mouvement augmente la probabilité d’un accrochage.

Consignes de sécurité supplémentaires
pour les machines a fileter

e Brancher la machine de la classe de protection | uniquement a des prises
de courant/rallonges équipées d'un conducteur de protection qui fonctionne.
Risque de décharge électrique.

e Ne jamais utiliser la machine sans capot de protection. La mise a nu de
pieces en mouvement augmente le risque de blessure.

o Ne jamais approcher les mains de la téte de filetage universelle automatique
en rotation. Risque de blessure.

o Ne jamais observer le processus de filetage a travers I'ouverture frontale du
capot de protection. Regarder uniquement a travers la fenétre de protection
du capot. Des copeaux peuvent étre projetés a travers l'ouverture frontale et
causer des blessures.

o Fixer les bouts de tube courts uniquement avec REMS Nippelspanner ou
REMS Nippelfix. La machine et/ou les outils risquent d'étre endommagés.

o Eviter tout contact intense avec les huiles de coupe. Celles-ci ont un effet
dégraissant. Utiliser des produits de protection appropriés graissant la peau.

o Ne jamais faire fonctionner la machine sans surveillance. Pendant les pauses
prolongées, mettre la machine hors tension et débrancher la fiche secteur.
Les appareils électriques peuvent comporter des dangers pouvant entrainer des
dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils sont laissés sans surveillance.

o Ne confier la machine qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L utilisation de la machine est interdite aux jeunes de moins de 16
ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu'elle a lieu
sous surveillance d’une personne qualifiée.

o Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser la machine en toute sécurité ne sont pas
autorisés a utiliser cette machine sans surveillance ou sans instructions
d'une personne responsable de leur sécurité. L 'utilisation présente sinon un
risque d'erreur de manipulation et de blessure.

o Vérifier régulierement que le cable de raccordement de I'outil électrique et
les rallonges ne sont pas endommagés. Faire remplacer les cables endom-
magés par des professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de céble suffisante. Utiliser
des rallonges ayant une section de cable d'au moins 2,5 mm>

e Ne pas déverser les huiles de coupe sous forme concentrée dans les égouts,
les cours d'eau ou le sol. Les résidus d'huile de coupe sont a remettre a des
entreprises d’élimination spécialisées. Code déchet 120106 pour les huiles de
coupe a base d'huile minérale (REMS Spezial), code déchet 120110 pour les
huiles de coupe synthétiques (REMS Sanitol). Respecter les réglementations
nationales.

Explication des symboles

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des
consignes.

A\ ATTENTION

o
S

E Elimination en respect de I'environnement

Ce

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s'agit pas d’'une consigne de sécurité).

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

La machine répond aux exigences de la classe de protection |

Marquage de conformité CE

La REMS Unimat 75 est prévue pour le filetage de barres et de tubes, le chanfrei-
nage et le décolletage.

La REMS Unimat 77 est prévue pour le filetage de tubes.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

1.1. Fourniture
REMS Unimat Basic : Machine a fileter semi-automatique sur bati, téte de
filetage universelle automatique sans unité de filetage ni levier déclencheur,
calibre de réglage, clé de travail, notice d'utilisation.

1.2. Codes

Unités de filetage (peignes et porte-peignes) voir catalogue REMS

Téte de filetage universelle automatique Unimat 75 751000
Téte de filetage universelle automatique Unimat 77 771000
Levier déclencheur R pour filetage conique a droite 751040
Levier déclencheur R-L  pour filetage conique a gauche 751050
Levier déclencheur G pour filetage cylindrique a droite 751060
Levier déclencheur G-L  pour filetage cylindrique a gauche 751070
Levier déclencheur M pour tous les filetages de barre a droite 751080

Levier déclencheur M-L  pour tous les filetages de barre a gauche 751090
Téte de chanfreinage/décolletage 45°, @ 7-62 mm

avec peignes de chanfreinage/décolletage, HSS et porte-peignes 751100
Téte de chanfreinage/décolletage 45°, @ 7-62 mm,

sans unité de filetage 751102
Peignes de chanfreinage/décolletage 45°, @ 7-46 mm, HSS,

avec porte-peignes 751096
Peignes de chanfreinage/décolletage 45°, @ 7-62 mm,

4 piéces, HSS 751097
Peignes de chanfreinage/décolletage 45°, @ 40-62 mm, HSS,

avec porte-peignes 751098
Machoire de serrage “4—%", 2piéces (Unimat 77) 773060
Machoires de serrage spéciales, paire, @ 6-42 mm 753240

Clé 383015

REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix voir catalogue REMS
REMS Nippelspanner voir catalogue REMS
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119
Huiles de coupe a base d’huiles minérales :
o REMS Spezial, bidon 5 | 140100
e REMS Spezial, bidon 10 | 140101
e REMS Spezial, fiit 50 | 140103
Huiles de coupe synthétiques sans huile minérale :
e REMS Sanitol, bidon 5 | 140110
e REMS Sanitol, fiit 50 | 140113
1.3. Plage de travail Unimat 75 Unimat 77
Diamétre du filet
Tubes e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Boulons 6—72mm, V- 2%"
Types de filets
Filet du tube, conique R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Filet de tube, cylindrique G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Filet pour tubes blindés Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Filet extérieur M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Longueur de filet 200 mm 120 mm

jusqu'a @ 30 mm illimitée
Classe de tolérance selon

ISO 261 (DIN 13) « moyenne » (6g)
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

Chanfreinage

Plage 7-62 mm
@ chanfreiné 27 mm
Chanfrein maximal 7 mm
Angle de chanfreinage 45°
Décolletage

Plage 7-62 mm
@ décolleté 27 mm

Vitesses de rotation de I’arbre moteur

REMS Unimat 75, @ commutation de polarité 70/35 min*!
REMS Unimat 77, a commutation de polarité et

changement de vitesse mécanique 50/25/16/8 min-!
Caractéristiques

électriques Unimat 75 Unimat 77

400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(@ commutation de polarité) ou

230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(a commutation de polarité) ou voir plaque signalétique

Classe de protection | |

Degré de protection IP44 F IP44F

Mode opératoire S370% S370%

(Service intermittent) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Air comprimé (seulement pour bloc de serrage pneumatique)

Pression de service 6 bars
En présence d'un matériau instabile (tubes en matiére plastique ou a paroi
mince p. ex.), la pression doit étre réduite sur I'unité de maintenance.

Dimensions L x L x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Poids
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Nuisances acoustiques

Valeurs d’émissions acoustiques au poste de travail
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Mise en service

. Transport et mise en place

La machine a fileter REMS Unimat est livrée dans une caisse en bois. Pour
sortir la machine de la caisse en bois, puis la transporter jusqu’a son empla-
cement, utiliser un chariot élévateur (fig. 1).

Transporter la machine uniquement lorsque I'unité moteur/réducteur est fixée
du c6té du bloc de serrage. La machine risque sinon de basculer par-dessus
le coté moteur. Veiller également a attacher la machine au méat du chariot
élévateur pour le transport.

Placer la machine de maniére a pouvoir serrer des tubes et barres de grande
longueur. Coté moteur, 'espace doit étre suffisant pour permettre le dégagement
des piéces de travail (arbre creux jusqu’au @ 30 mm) en fonction de la longueur
de filetage (valable uniquement pour la REMS Unimat 75). Il est recommandé
de fixer la machine au sol avec des vis appropriées.

Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau ! Avant de brancher la machine, véri-
fier que la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du
réseau.

La machine doit étre raccordée a une installation électrique avec neutre (N).
La tension de commande est produite par un transformateur monté dans le coffret
de distribution. Ouvrir et fermer le coffret de distribution a I'aide de la clé (fig. 5
(43)). La machine est livrée avec une fiche CEE 16 A qui doit étre branchée sur
une prise appropriée. Une machine directement raccordée au réseau (raccor-
dement sans prise) doit impérativement étre équipée d’un interrupteur général.
Prévoir impérativement un conducteur de protection (PE) dans tous les cas.

@ La machine répond aux exigences de la classe de protection |.

Lors du branchement de la machine, contréler le sens de rotation avant le
montage la téte de filetage universelle automatique (fig. 2) sur la broche creuse
(fig. 11 (41)). Linverseur (fig. 3 (5)) doit étre réglé sur « 2 » pour le filetage a
droite. Le sens de rotation doit correspondre a la fleche de sens de rotation
(fig. 11 (42)) sur la broche creuse (41). Le cas échéant, faire modifier le sens
de rotation par changement de phase (inversion de polarité des conducteurs
électriques) par une personne qualifiée.

En cas de surcharge de la machine, un thermostat arréte le moteur électrique.
La machine peut redémarrer aprés quelques minutes. Sélectionner alors une
vitesse de rotation plus faible.

2.3.
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Huiles de coupe
Fiches de sécurité: voir www.rems.de — Télécharger — Fiches de sécurité.

N'utiliser que des huiles de coupe REMS. Elles permettent d’obtenir des
résultats de coupe irréprochables et une durabilité élevée des peignes et
ménagent considérablement la machine.

REMS Spezial : Huile de coupe fortement alliée a base d'huile minérale. Pour
tous matériaux : aciers, aciers inoxydables, métaux non ferreux, matiéres
plastiques. Lavable a I'eau. Contrélée et homologuée. L'emploi d'huiles de
coupe a base d'huile minérale est interdit pour les conduites d'eau potable dans
certains pays tels que I'Allemagne, I'Autriche et la Suisse. Utiliser I'huile de
coupe REMS Sanitol sans huile minérale dans ces cas. Respecter les régle-
mentations nationales.

REMS Sanitol : Huile de coupe synthétique sans huile minérale, appropriée
pour les conduites d'eau potable. Intégralement soluble dans I'eau. Conforme
aux prescriptions. DVGW n° DW-0201AS2032 en Allemagne, OVGW n° W
1.303 en Autriche, SVGW n°7808-649 en Suisse. Viscosité a —10°C: < 250
mPa s (cP). Demeure pompable jusqu'a —28°C. Facile et agréable a utiliser.
Colorée en rouge pour le contréle de ringage. Respecter les réglementations
nationales.

Les deux huiles de coupe sont livrables en bidons et en fts.

Ne jamais diluer les huiles de coupe !
Verser 65 litres d’huile de coupe dans le réservoir.

Support de piéce

Les tubes et les barres de grande longueur doivent étre soutenus par des
servantes REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (accessoire, code
120120, 120125) réglables en hauteur. Celles-ci possédent des billes d'acier
permettant le déplacement facile des tubes et barres dans toutes les directions
sans que la servante bascule. En cas d’usinage fréquent de tubes ou de barres
de grande longueur, l'utilisation de deux servantes REMS Herkules est conseillée.

Réglage du type de filetage et de la taille

. Montage/changement de la téte de filetage universelle automatique

Il est recommandé d'utiliser des tétes de filetage universelles automatiques
interchangeables avec une unité de filetage (peignes et porte-peignes) et un
levier déclencheur déja montés pour éviter le changement de I'unité de filetage
sur la téte de filetage. Le montage d'une téte de filetage pré-équipée au lieu du
changement de I'unité de filetage sur la téte de filetage offre un gain de temps
considérable.

Avant le changement de la téte de filetage universelle automatique, faire pivoter
le tube d'amenée d'huile de coupe (fi g. 4 (28)) vers I'extérieur de la machine.
Desserrer la vis a téte cylindrique (fig. 11 (30)), faire pivoter le tube et resserrer
la vis. Avant le montage de la téte de filetage universelle automatique, nettoyer
soigneusement la face arriere de la téte de filetage et la surface d'ajustage
de la broche creuse (41) sur laquelle vient se loger la téte de filetage. Pour
faciliter la mise en place de la téte de filetage universelle automatique sur la
broche creuse, orienter la broche creuse de telle maniére que le logement pour
I'axe d'entrainement du levier déclencheur de la téte de filetage soit positionné
vers le haut. Lors du montage de la téte de filetage, I'axe d'entrainement (29)
du levier déclencheur (1) qui dépasse de la face arriére de la téte de filetage
universelle automatique doit étre tourné de telle maniéere qu'il puisse s'engager
dans le logement (faux carré) situé sur la broche creuse. Veiller a ce que la
tige de fermeture (39) qui ferme la téte de filetage universelle automatique
lors de la manoeuvre de recul soit positionnée en face du repére (40). Lors du
montage de la téte de filetage universelle automatique, le levier déclencheur (1)
doit étre perpendiculaire au bord de la téte de filetage. Si'axe d'entrainement
n'entre pas dans le logement, pivoter légérement le levier déclencheur (1) vers
la droite ou la gauche. Lorsque la téte de filetage automatique universelle est
en place sur la broche creuse (41) insérer et serrer les vis (fig. 6 (6)) avec la
clé alene (fig. 5 (7)). Remettre le tube d'amenée d'huile de coupe (fig. 4 (28))
en position en veillant a ce que les peignes soient bien lubrifiés lors du filetage.

Avant de démonter la téte de filetage universelle automatique de la machine,
veiller a ce que la tige de fermeture (fig. 11 (39)) soit positionnée en face du
repére (40). Dévisser les vis (fig. 6 (6)) de la téte de filetage universelle auto-
matique avec la clé aléne (fig. 5 (7)) et enlever la téte de filetage universelle
automatique de la surface d'ajustage par l'avant.

Montage du levier déclencheur (changement)

Il estimpératif d'utiliser le levier déclencheur correspondant au type de filetage

a réaliser (voir marquage sur le levier) :

R pour filetage de tube conique a droite (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L pour filetage de tube conique a gauche (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G pour filetage de tube cylindrique a droite (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (CEI))

G-L pour filetage de tube cylindrique a gauche (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)
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M pour filetage métrique extérieur a droite (ISO 261, DIN 13), filetage UN
(UNC, UNF), filetage BS (BSW, BSF)

M pour filetage métrique extérieur a gauche (ISO 261, DIN 13), filetage UN
(UNC, UNF), filetage BS (BSW, BSF)

Le levier déclencheur doit étre dans une position précise pour le changement.

Montage/changement du levier déclencheur lorsque |a téte de filetage univer-
selle automatique est sur la machine :

Avant le démontage du levier déclencheur, tourner celui-ci de sorte que la tige
de fermeture (fig. 11 (39)) se situe en face du repere (fig. 11 (40)). Dévisser
les vis a téte cylindrique (fig. 2 (8)), enlever le couvercle (fig. 2 (4)) et dévisser
la vis de fixation (fig. 11 (36)) a I'aide d’un tournevis. Retirer le levier déclencheur
et le remplacer.

Montage/changement du levier déclencheur lorsque |a téte de filetage univer-
selle automatique n'est pas sur la machine :

Dévisser les vis a téte cylindrique (fig. 2 (8)), enlever le couvercle (fig. 2 (4)) et
dévisser la vis de fixation (fig. 11 (36)) a I'aide d’un tournevis. En regardant la
téte de filetage comme un cadran d'horloge avec le levier déclencheur placé
en haut, faire pivoter celui-ci a environ 7 heures pour le filetage cylindrique a
droite et a environ 9 heures pour le filetage conique a droite (a environ 5 heures
pour le filetage cylindrique & gauche et a environ 3 heures pour le filetage
conique a gauche).

Levier déclencheur pour filetage a gauche :

Pour le filetage a droite (état a la livraison), la vis de butée (3) doit étre placée a
gauche du levier déclencheur (1) en regardant la téte de filetage de face (fig. 2).
Pour le filetage a gauche, retourner le couvercle (4) pour inverser la position de
la vis de butée (3) de sorte qu’elle soit placée a droite du levier déclencheur (1).

Lorsque la vis de butée (fig. 2 (3)) est du mauvais c6té, elle provoque un
cisaillement sur la came de déclenchement (fig. 11 (2)) au démarrage !
Pour vérifier le sens de rotation de la téte de filetage, la broche creuse (41)
doit étre reculée au maximum c6té moteur. Tourner le levier d’amorcage (fig.
4 (17)) a droite, dans le sens horaire, jusqu’'a la butée. Tenir compte de la
position de l'inverseur (fig. 3 (5)) : position 2 = filetage a droite, position 1 =
filetage a gauche.

La machine sera endommageée si le levier déclencheur ne convient pas
ou si la vis de butée est du mauvais coté !

Montage/changement de I'unité de filetage

Pour le changement de I'unité de filetage (peignes et porte-peignes), il est
recommandé de démonter la téte de filetage universelle automatique de la
machine (voir 3.1.) et de la poser sur une table. Enlever ensuite les vis du
couvercle (fig. 4 (8)) a 'aide de la clé aléne (fig. 5 (7)), 6ter le couvercle (fig. 2
(4)), ouvrir les porte-peignes en actionnant le levier déclencheur et extraire le
porte-peigne n° 3 en faisant levier avec un tournevis (fig. 6). Enlever les autres
porte-peignes.

Nettoyer soigneusement les porte-peignes, le couvercle et le logement
carré de la téte de filetage universelle automatique.

Mettre en place la nouvelle unité de filetage. Placer le porte-peigne n° 1 en face
du repére 1, le porte-peigne n°2 en face du repére 2, le porte-peigne n°4 en
face du repére 4 et le porte-peigne n°3 en face du repére 3 sur la téte de
filetage. La mise en place du dernier porte-peigne est extrémement précise et
doit étre possible sans forcer et sans I'aide d'un outil, par ex. d'un marteau. Si
le jeu est trop grand (porte-peignes usés par exemple), les tolérances de
filetage augmentent. S'il n’y a aucun jeu (porte-peignes bloqués par exemple),
le levier déclencheur ne peut plus ouvrir ni fermer la téte de filetage.

Ceci provoque la rupture du levier déclencheur.

Mettre en place le couvercle (fig. 2 (4)), serrer les vis (8), contrdler le bon
fonctionnement du levier déclencheur. Celui-ci doit pouvoir étre déplacé a la
main en va-et-vient d’une position extréme a I'autre (ouverture et fermeture de
I'unité de filetage). Si ce n'est pas le cas, redémonter ['unité de filetage et
nettoyer a nouveau le logement carré, les porte-peignes et le couvercle. Une
mauvaise manipulation ou la chute peut également endommager les arétes
des porte-peignes. Rectifier les arétes endommagées de maniére adaptée a
I'aide d’une lime fine ou d’une pierre a aiguiser. Si le changement de I'unité de
filetage est effectué sur la machine, veiller a ce que la téte de filetage universelle
automatique soit positionnée de sorte que le levier déclencheur se trouve en
haut avant le démontage des porte-peignes de la téte de filetage universelle
automatique, afin que les copeaux ne tombent pas dans le logement de la tige
de réglage. Toujours extraire les porte-peignes dans l'ordre 1, 2, 4, 3.

Avant de mettre en place la nouvelle unité de filetage, faire tourner la téte de
filetage de maniére a ce que le levier déclencheur se trouve en bas. Mettre en
place d’abord le porte-peigne n° 1, puis les autres porte-peignes dans I'ordre
2,4,3.

Fonctionnement
Filetage a droite - filetage a gauche

Veérifier que le levier déclencheur mis en place correspond a ['unité de filetage
choisie, que la vis de butée est du bon c6té (voir 3.2.) et que le sens de rotation
de la téte de filetage universelle automatique est correctement réglé sur l'inver-
seur (fig. (5)), (voir 2.2.).

4.2,
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Réglage de la dimension de filetage

Avant le réglage, veiller impérativement a ce que le levier déclencheur (fig. 2
(1)) soit en contact avec la vis de butée (3), c'est-a-dire que l'unité de filetage
est fermée. Régler la dimension de filetage désirée avec la clé a pipe a carré
femelle (fig. 5 (9)) sur la tige de réglage (fig. 2 (10)). Procéder au réglage
primaire en déplagant la tige de réglage jusqu'a ce que le repére correspondant
du porte-peigne n° 1 coincide avec le repére de la téte de filetage (fig. 2 (38))
dans la fenétre ovale (fig. 2 (11)). Procéder au réglage précis en utilisant la
table de réglage (fig. 14) livrée avec la téte de filetage et les unités de filetage.
Le numéro inscrit sur la table de réglage précis doit correspondre avec celui
gravé sur la téte de filetage universelle automatique. Pour chaque dimension
de filetage (fig. 14 (44)), la table de réglage précis contient un numéro de
réglage (45) de la broche de réglage. Ce numéro de réglage doit coincider
avec le repére (fig. 2 (12)) situé au-dessus de la tige de réglage, sur la téte de
filetage universelle automatique. Toujours accoster le numéro de réglage par
une rotation a droite. Si le numéro de réglage est « 8 », régler la tige de réglage
d’abord a « 6 » ou @ « 7 », puis a « 8 ». Le repére du coté opposé (13) est
prévu pour le filetage a gauche. Dans ce cas, accoster le numéro de réglage
par une rotation a gauche. Lorsque les unités de filetage sont livrées sans table
de réglage précis, I'utilisateur devra déterminer lui-méme les valeurs de réglage
fin, a 'aide d’un calibre a coulisse, d’une douille-étalon de filetage ou d’un filet
maitre. Dans tous les cas, mesurer et controler aprés chaque opération de
réglage la conformité du diamétre du filetage obtenu.

Réglage de la butée de longueur

Régler la longueur de filetage désirée sur la butée de longueur (fig. 4 (14)).
Desserrer le levier de serrage (15) et régler la longueur suivant la graduation
(16). Le cas échéant, déplacer la broche creuse (41) vers I'avant de la machine
al'aide du levier d'amorcage (17). Pour le filetage de tube conique, la longueur
de filetage standard est obtenue automatiquement lorsque I'on régle la butée
de longueur sur la dimension de filetage désirée, a I'aide de la graduation (16).
Sur la butée de longueur, le repéere zéro doit étre réglé sur la dimension de
filetage correspondante.

Pour filetage long : voir 4.6.

Sélection de la vitesse de rotation

La REMS Unimat 75 posséde 2 vitesses de rotation. Pour les petits diamétres
de filetage (jusqu’a environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de
70 min“ en appuyant sur la touche Il (fig. 4 (18)). Pour les grands diamétres
de filetage (a partir d’environ 45 mm), sélectionner la vitesse de rotation de
35 min' en appuyant sur la touche | (19). Un matériau plus dur (par ex. inox)
ou un filetage a pas large peut nécessiter I'utilisation de la vitesse de rotation
de 35 min*! (touche | (19)).

La REMS Unimat 77 posséde 4 vitesses de rotation. Outre la sélection électrique
de la vitesse de rotation a I'aide des touches | (19) et Il (18), il est possible de
sélectionner 2 vitesses de rotation supplémentaires sur le réducteur en enfon-
¢ant ou en tirant le levier de changement de vitesse (20). Si I'engrenage ne
s'enclenche pas lors de la manoeuvre du levier de changement de vitesse (20),
faire tourner et couper le moteur. Lors de la phase de décélération, et avant
I'arrét complet de la rotation de la broche creuse, enfoncer ou tirer le levier
jusqu'a I'enclenchement de la vitesse. Répéter I'opération si nécessaire et ne
jamais forcer I'enclenchement !

8 min': levier de changement de vitesse enfoncé

+ touche | matériaux difficiles a usiner de 3 a 4"
16 min*' :  levier de changement de vitesse enfoncé
+ touche Il matériaux standard de 3 a 4",

matériaux difficiles a usiner de 1% a 274"

levier de changement de vitesse tiré

+ touche | matériaux standard de 1% a 25",
matériaux difficiles a usiner jusqu’a 1"
levier de changement de vitesse tiré

+ touche Il matériaux standard jusqu’a 1"

25 min' :

50 min- :

Serrage de la piéce

Fermer les porte-peignes en actionnant le levier déclencheur (fig. 2 (1)), reculer
la téte de filetage universelle automatique au maximum c6té moteur en actionnant
le levier d'amorgage dans le sens horaire (fig. 4 (17)) et régler la longueur de
filetage (voir 4.2. et 4.3.).

Bloc de serrage mécanique :

Introduire la piéce a fileter avec précaution jusqu’a ce qu’elle soit appliquée
contre les peignes. La manoeuvre du levier de serrage (fig. 4 (23)) permet en
méme temps de serrer et de centrer la piece a fileter.

Bloc de serrage pneumatique :

Régler le bloc de serrage pneumatique sur la dimension désirée en procédant
comme suit: Desserrer la vis de serrage (fig. 12 (27)). Ouvrir si nécessaire le
bloc de serrage a l'aide du levier de serrage (23). Faire avancer le mors de
serrage a commande pneumatique (33) en appuyant sur la pédale. Glisser la
tole de réglage (31) fournie avec la machine entre le mors de serrage a
commande pneumatique (33) et le corps de la méachoire de serrage (32). Ouvrir
le mors de serrage a commande pneumatique en appuyant a nouveau sur la
pédale. Positionner la piéce a fileter dans le bloc de serrage. Fermer manuel-
lement (serrer a fond a la main) le bloc de serrage a I'aide du levier de serrage
(23) jusqu’a ce que les mors de serrage soient appliqués contre la piece.
Resserrer la vis de serrage (27). Faire avancer le mors de serrage a commande
pneumatique (33) en appuyant sur la pédale et enlever la tole de réglage. Le
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bloc de serrage pneumatique est réglé pour cette dimension. Pour le filetage
des pieces, ouvrir le mors de serrage a commande pneumatique (33) en
appuyant sur la pédale. Introduire la piéce a fileter avec précaution jusqu’a ce
qu’elle soit appliquée contre les peignes. Serrer la piéce en appuyant sur la
pédale et démarrer 'opération de filetage.

La téle de réglage doit étre mise en place pour ['utilisation du serrage unique-
ment manuel avec le bloc de serrage pneumatique. A défaut, la piece a fileter
ne sera pas centrée dans le bloc de serrage et le filetage non conforme.

Pour le serrage de tubes plastiques et de tubes métalliques a paroi mince, il
peut étre nécessaire de réduire la pression de service de I'air comprimé pour
éviter la déformation de la piéce a usiner.

Séquence opératoire

Fermer le capot de protection (fig. 4 (21)). Mettre la machine en marche (voir
4.4. pour la sélection des vitesses), effectuer I'amorgage en actionnant le levier
d’amorcage (17) dans le sens antihoraire. Apres I'exécution de 2 a 3 pas de
filetage, I'avance se poursuit automatiquement. Dés que la longueur de filetage
réglée est atteinte, le levier déclencheur (1) accoste la came de déclenchement
(fig. 11 (2)) et l'unité de filetage s'ouvre automatiquement. Reculer la téte de
filetage universelle automatique au maximum c6té moteur en actionnant le
levier d’'amorgage (17) dans le sens horaire.Sans couper la machine, pousser
le levier d'amorgage complétement vers la droite, au-dela de la butée a ressort
de maniere a refermer l'unité de filetage (fermeture actionnée par la came de
déclenchement avec un Iéger signal sonore) pour la prochaine opération. Arréter
la machine en appuyant sur la touche d'arrét (fig. 4 (22)) et retirer la piéce.

La REMS Unimat 75 permet d’exécuter des filetages longs jusqu’'a @ 30 mm.
Dans ce cas, régler la butée de longueur sur la longueur maximale (voir 4.3).
La piéce est alors guidée a travers le réducteur et le moteur (arbre creux).
Avant que le levier déclencheur ne déclenche I'ouverture de la téte de filetage
universelle automatique, arréter la machine, ouvrir le bloc de serrage et reculer
la téte de filetage universelle automatique au maximum coté moteur mais sans
actionner la batée a ressort. Refermer le bloc de serrage et remettre la machine
en marche. Cette opération peut étre reprise autant de fois qu'il est nécessaire.

Mors de serrage spéciaux
Des mors de serrage spéciaux pour @ 6 — 42 mm sont disponibles pour le
filetage de pieces courtes (fig. 13).

Pour le filetage de mamelons, utiliser les porte-mamelon a serrage intérieur
automatique REMS Nippelfix, disponibles en 9 tailles de %2 a 4". Veiller a
ébavurer 'intérieur des extrémités de tube, a toujours enfoncer les sections de
tube jusqu’a la butée du porte-mamelon et a ne pas fileter des mamelons plus
courts que ceux autorisés par la norme. Exécuter les travaux de réglage et la
séquence opératoire (voir 4.1. 4 4.6.).

Retirer les mamelons du porte-mamelon avec des gants pour éviter de
se couper sur le filetage !

Matériaux difficiles a usiner
Utiliser des peignes en acier rapide (HSS) pour le filetage de matériaux plus
résistants (a partir d'environ 500 N/mm?2) et d'acier inoxydable (inox).

Filetage de ronds a béton crantés/torsadés

Utiliser pour ce travail des peignes dotés d'un flanc d'attaque supplémentaire
(modele « RHSSZ ») avec une profondeur de coupe de 7mm. Pour le serrage
des ronds a béton crénelés, il est possible d'utiliser aussi bien le bloc de serrage
manuel que le bloc de serrage pneumatique. Placer la section ovale du rond
abéton cranté dans le bloc de serrage manuel de telle sorte que le petit diametre
soit a 'horizontal. Sur le bloc de serrage pneumatique, veiller a toujours serrer
le rond a béton cranté conformément au réglage effectué sur le bloc de serrage
(sile réglage a été effectué de sorte que le petit diametre est horizontal, le rond
a béton crénelé doit toujours étre placé dans la méme position pour que la
course de serrage du bloc de serrage pneumatique soit suffisante pour serrer
correctement la piece).

Lorsque I'usinage est difficile, sélectionner la vitesse de rotation de 35 min™ (touche
) et utiliser I'huile de coupe REMS Spezial. L'amorgage est plus long que pour
les matériaux standard. Maintenir la pression d’'amorgage jusqu’a ce que 2 a 3
pas de filetage soient réalisés et que I'avance se poursuive automatiquement.

Peignes de chanfreinage/décolletage

Une téte de chanfreinage/décolletage 45° @ 7 — 62 mm, avec peignes de
chanfreinage/décolletage 45° @ 7 — 62 mm et porte-peignes, est proposée en
accessoire pour la REMS Unimat 75. Elle permet de chanfreiner le diamétre
extérieur des extrémités de tube et de barre a 45°. L'utilisateur peut aiguiser
les peignes de chanfreinage/décolletage pour d’autres angles. Les peignes de
chanfreinage/décolletage permettent par ailleurs de réduire le diamétre a
I'extrémité d’'une barre (réalisation d’un tourillon). Pour fixer les peignes de
chanfreinage/décolletage avec des porte-peignes dans une téte de filetage,
remplacer le levier déclencheur (fig. 2 (1)) par I'axe a collerette pour peignes
de chanfreinage/décolletage (accessoire, code 751101). Voir 3.2. pour le
montage du levier déclencheur (changement).

La profondeur de coupe lors du décolletage est < 7mm. La profondeur de passe
est au minimum d'environ 0,35 mm dans le diamétre, conformément au numéro
figurant sur la tige de réglage (fig. 2 (10)) de la téte de filetage universelle
automatique. Voir 5.3. pour le réglage des peignes de chanfreinage/décolletage.
Lors du chanfreinage et du décolletage, I'avance doit étre effectuée a la main
pendant toute la séquence d’usinage.

5.1.

5.2,

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection ainsi qu'un contréle récurrent prescrit pour les
appareils électriques par des professionnels qualifiés. Un tel contrdle récurrent
est prescrit pour les appareils électriques conformément a DIN EN 60204 et
aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux installations
et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de sécurité, directives
et reglements nationaux valables sur le lieu d'utilisation doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur avant les travaux d'entretien !

Les machines a fileter REMS Unimat 75 et 77 n’exigent aucun entretien en
service normal. Le graissage permanent du réducteur ne requiere aucun
graissage ultérieur.

Lorsque le levier déclencheur est difficile & déplacer a la main, nettoyer a fond
la téte de filetage universelle automatique compléte. Si possible, enlever la
téte de filetage universelle automatique de la machine (voir 3.1.). Démonter le
couvercle, le levier déclencheur et I'unité de filetage et dévisser la plaque
signalétique (fig. 2 (24)) de la téte de filetage universelle automatique. Nettoyer
la téte de filetage. Utiliser de préférence de I'air comprimé et souffler par le
haut pour évacuer la saleté et les copeaux. Ne pas démonter ni modifier la
position de la tige de réglage (10) ! Nettoyer le couvercle, le logement carré
de la téte de filetage universelle automatique et I'unité de filetage avec un
chiffon propre et non pelucheux. Eliminer les résidus d'huile de coupe et de
poussiére, qui restent collés, avec de I'essence ou un solvant. Remonter le
levier déclencheur, la plaque signalétique, l'unité de filetage et le couvercle,
resserrer les vis a téte cylindrique (fig. 4 (8)) et vérifier le bon fonctionnement
du levier déclencheur. Si nécessaire, démonter a nouveau la téte de filetage
universelle automatique. Vérifier si le couvercle, le logement carré de la téte
de filetage universelle automatique ou l'unité de filetage présentent des bavures
ou d'autres dommages, ety remédier le cas échéant de maniére adaptée avec
une lime fine ou une pierre a aiguiser.

En cas d'utilisation intensive, par exemple pour la fabrication de séries, controler
impérativement le niveau d’huile du réducteur de la REMS Unimat 75. Retirer
la vis de fermeture avec jauge d’huile (fig. 11 (34)), essuyer la jauge d’huile,
revisser entiérement la jauge d’huile, la retirer encore une fois et contréler le
niveau d’huile sur la jauge d’huile. Le niveau d’huile doit étre compris entre les
deux repeéres situés a I'extrémité de la jauge d’huile. Le cas échéant, ajouter
de I'huile pour réducteur (code 091040 R1,0).

A certains intervalles, nettoyer le bac & huile et & copeaux situé dans le bati de
la machine. Sortir, vider et nettoyer le bac a copeaux (fig. 4 (37)). Vider I'huile
de coupe par le tube de vidange (fig. 1 (35)). Filtrer I'huile de coupe ou I'éliminer
conformément aux dispositions Iégales. Nettoyer le réservoir d’huile de coupe
afond avec un chiffon a travers 'ouverture du bac a copeaux. Remplir a nouveau
d’huile de coupe. Utiliser si possible de I'huile de coupe REMS neuve.

Pour nettoyer les pieces en matiéres plastiques (boitiers, etc.), utiliser unique-
ment le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du savon
doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ménagers.
Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer les
pieces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de I'huile
de térébenthine, des diluants ou d'autres produits similaires pour le nettoyage.

Affatage des peignes

La valeur y = 20° a fait ses preuves comme angle de coupe (fig. 7) pour les
travaux de filetage courants. Le calibre de réglage fourni avec la machine est
pourvu d’une encoche qui correspond a la valeur y = 20° (fig. 8). Il peut étre
utile d’augmenter I'angle de coupe pour les matériaux plus durs. En revanche,
il peut étre nécessaire de réduire la valeur de y lorsque les peignes accrochent
(sur tubes a paroi mince, métaux non ferreux et matieres plastiques par exemple).

Aciers de dureté moyenne (entre 300 et 400 N/mm?), inox y =20°
Aciers de dureté supérieure y=20..25°
Métaux non ferreux y=10...20°
Plastiques tels que PVC dur (avec peignes spéciaux) y=0°

Pour les diamétres de filetage >33 mm, donner une inclinaison de 45° (fig. 7)
au peigne a 'extrémité de la surface de coupe. Linclinaison doit étre suffisam-
ment grande pour que les peignes ne dépassent pas de la surface de glissement
des porte-peignes (fig. 10 (26)).

L'affGtage des peignes raccourcit ceux-ci. La longueur des peignes ne doit pas
étre inférieure aux longueurs minimales L suivantes (fig. 7.2, fig. 7.3) afin
d'assurer un bon maintien dans le porte-peigne. La longueur minimale est
toujours mesurée sur la 1% dent de coupe pleine :

Peigne REMS Unimat 75 :

L=40,5mm

Peigne REMS Unimat 77 :

L = 42,5 mm pour des porte-peignes jusqu'a 2"

L = 53,5 mm pour des porte-peignes de 2 %2 a 4"

Les peignes sont montés dans les porte-peignes avec un degré d'inclinaison
variable en fonction du pas de filetage. Lors de I'aff(itage des peignes il convient
de tenir compte de I'angle d'inclinaison d (fig. 9) de maniére a ce que la denture
aprés montage des peignes dans les porte-peignes soient parallele a la base
du porte-peigne. Veiller a garder une tolérance de + 0,05 mm. Au montage de
peignes livrés indépendamment de la machine, tenir compte également de cet
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angle d’inclinaison dans le porte-peigne, puisqu'’il est possible de monter
différents peignes dans plusieurs porte-peignes pour réaliser des filetages de
grande précision.

Sur certains peignes, il est nécessaire de réaliser des dents de guidage par
aff(itage afin d’améliorer la tolérance de pas de filetages de grande longueur.
Al'affitage des peignes, ces dents de guidage doivent étre reconstituées.

Réalisation de dents de guidage sur les peignes (fig. 7.3)

Sur certains peignes, il est nécessaire de réaliser des dents de guidage (c)
par affitage afin d'améliorer la tolérance de pas pour les filetages de grande
longueur et les matériaux plus tendres (matiere plastique, métaux plus tendres).

Pour cela, meuler le flanc d'attaque (b) ainsi que la 1 et la 2¢ dent de coupe
pleine (a) de 1,8 mm (tolérance £ 0,1) a I'angle d (fig. 9) sur les 4 peignes avec
une affiteuse équipée d'un embout d'aff(itage adéquat. Le meulage produit un
rayon entre la surface meulée (a et b) et la 1 dent de guidage (c). Celui-ci ne
doit pas dépasser 1 mm.

Réglage des peignes dans le porte-peigne

Veiller a ce que la numérotation des peignes concorde avec celle des porte-
peignes et a ce que la plaque de serrage installée (vis comprise) ne dépasse
pas des surfaces des porte-peignes. Le cas échéant, supprimer les parties en
saillie (par exemple par meulage). Les peignes montés dans des porte-peignes
a la livraison ont déja été rectifiés et doivent pouvoir étre utilisés sans rectifi-
cation supplémentaire. Nettoyer la téte de filetage universelle automatique le
cas échéant.

5.5.

Pour régler les peignes et les peignes de chanfreinage/décolletage dans le
porte-peigne a une cote de 55,4 mm pour la REMS Unimat 75 (fig. 10), et de
95,4 mm pour la REMS Unimat 77, serrer la vis de la plaque de serrage (25)
de sorte que les peignes et les peignes de chanfreinage/décolletage puissent
encore étre déplacés. Régler la cote mentionnée entre le bord inférieur du
porte-peigne et la premiére dent coupe (a) apres le flanc d'attaque (b) (fig. 7.2,
fig. 7.3) a l'aide d'un comparateur ou du calibre de réglage fourni avec la
machine (fig. 8). Pousser le peigne vers I'avant a l'aide de la vis de réglage
située sur le dessous du porte-peigne. La vis de réglage doit exercer une
pression sur le peigne. Pour la REMS Unimat 75, la cote doit étre de 55,4 mm
(fig. 10), avec une tolérance de * 0,05 mm. Pour le filetage de tubes de faible
diamétre (& 6 ...12 mm), il peut étre utile de ramener cette cote a 54,3 mm. Il
est important toutefois de respecter la tolérance de + 0,05 mm sur les 4 peignes
d’une unité de filetage. Pour la REMS Unimat 77, la cote doit étre de 95,4 mm,
également avec une tolérance de + 0,05 mm. Aprés le réglage des peignes et
des peignes de chanfreinage/décolletage, serrer a fond la vis de la plaque de
serrage (25) et contréler a nouveau la cote de réglage.

Inspection/Remise en état

Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
réparation ! Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des profes-
sionnels qualifiés. S'il est nécessaire de remplacer la fiche ou le cable de
raccordement, confier ce travail a REMS ou a 'une des stations S.A.V. agréées
sous contrat avec REMS, afin d’éviter tout risque lié a la sécurité.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Marche a suivre en cas de défauts

. Défaut : Le filetage n’est pas net. Les pointes des filets sont arrachées.

Cause:

e Peignes émoussés.

e Huile de coupe inadaptée ou usagée.

e Cote de réglage incorrecte des peignes dans le porte-peigne.
e Mauvaise vitesse de rotation.

o Matériau difficile a usiner.

e Matériau des peignes inadapté.

Défaut : Le filetage est arraché, "filet fin pas net".

Cause :

o Montage incorrect des porte-peignes sur la téte de filetage universelle
automatique.

e Montage incorrect des peignes dans le porte-peigne.

e Peignes montés dans un type de porte-peigne inadapté.
(angle d'inclinaison).

Défaut : Le filetage n’est pas centré sur la piéce.

Cause :

e Centrage du bloc de serrage déréglé (bloc de serrage pneumatique).
e Réglage incorrect du bloc de serrage.
e Mors de serrage encrassés ou useés.

Défaut : La téte de filetage universelle automatique ne s'ouvre pas suffisamment.

Cause :

e Montage d'un levier déclencheur inadapté au type de filetage.
e Levier déclencheur usé.

e Came de déclenchement (fig. 11 (2)) usée.

Défaut : La téte de filetage universelle automatique ne se ferme pas.
Cause :

e Encrassement.

e Mise en place incorrecte de l'unité de filetage.

e Montage incorrect des peignes dans les porte-peignes.

o Tige de fermeture (fig. 11 (39)) usée ou cassée.

Remeéde :

e Réafflter ou remplacer les peignes.

e Utiliser/remplacer I'huile de coupe REMS non diluée.

e Voir 5.3.

e Controler le réglage de la vitesse de rotation, voir 4.4.

e Ajuster I'angle de coupe des peignes conformément & 5.2.
e \oir 4.8.

Remeéde :

e Contrdler la numérotation des porte-peignes, voir 3.3.

e Contrdler la numérotation des peignes et porte-peignes, voir 5.3.
e Contrdler la compatibilité des peignes et des porte-peignes.
Contacter le cas échéant une station S.A.V. agréée REMS.

Remeéde :

e Contacter une station S.A.V. agréée REMS.
e Voir 4.5.
o Nettoyer ou remplacer les mors de serrage.

Remeéde :

e Controler le levier déclencheur, voir 3.2.

e Remplacer le levier déclencheur.

e Remplacer la came de déclenchement ou la faire remplacer
par une station S.A.V. agréée REMS.

Remeéde :

o Eliminer la saleté, voir 5.1.

e \/oir 3.3.

e Voir 5.3.

o Remplacer le segment de dents montées ou le faire remplacer
par une station S.A.V. agréée REMS.

23
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7.

Elimination
Ne pas jeter les machines a fileter REMS Unimat 75 et REMS Unimat 77 dans

les ordures ménagéres lorsqu’elles sont usées. Elles doivent étre éliminées
conformément aux dispositions légales.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par 'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a 'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Fig. 1-14
1 Leva di chiusura 23 Leva di bloccaggio
2 Camma di scatto 24 Targhetta
3 Perno di battuta 25 Piastra di bloccaggio
4 Cassetta di manovra 26 Pulsante a fungo per emergenza
5 Commutatore-invertitore 27 Vite di serraggio
6 Viti cilindriche (fissaggio 28 Tubo per olio da taglio
della testa filettatrice) 29 Trascinatore
7 Chiave a forchetta 30 Vite a testa cilindrica
8 Viti cilindriche (fissaggio coperchio) 31 Lamiera di regolazione
9 Chiave a maschio quadro 32 Corpo della ganascia
10 Mandrino di regolazione 33 Ganascia
11 Finestrella ovale 34 Vite di chiusura con astina
12 Marcatura della fi lettura destra di livello dell'olio
13 Marcatura della filettat. sinistra 35 Bocchettone di scarico
14 Battuta longitudinale 36 Vite di sicurezza
15 Leva di serraggio 37 Contenitore dei trucioli
16 Scala 38 Tacca filiera
17 Leva d'imbocco 39 Perno di chiusura
18 Pulsante Il 40 Tacca mandrino cavo
19 Pulsante | 41 Mandrino cavo
20 Leva inserzione ingranaggi 42 Freccia del verso di rotazione
(Unimat 77) 43 Chiave per cassetta di manovra
21 Copertura di protezione 44 Misura di filettatura
22 Pulsante disinserito 45 Valore di regolazione
Fig.7.2e7.3
a Denti di taglio
b Imbocco
¢ Dentiguida

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato pud causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell’elettroutensile puo causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di protezione.
| dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere, scarpe
di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi dell'udito,
a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. /n questo modo € possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere pud ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende pit € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare I'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’'utensile o di mettere via I’elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I'elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I’elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili e una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono pit facili da utilizzare.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L'utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per filettatrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Sicurezza sul posto di lavoro

e Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio.
| pavimenti sdrucciolevoli causano incidenti.

e Limitando o impedendo I'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio
libero di almeno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge
dalla macchina. La limitazione o l'impedimento dell'accesso al posto di lavoro
riduce il rischio di impigliarsi.

Sicurezza elettrica

o Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non
toccare la spine o I'elettroutensile con mani umide. Queste misure precau-
zionali riducono il rischio di folgorazione elettrica.

Sicurezza delle persone

o Durante I'uso della macchina non indossare guanti ed indumenti larghi e
lasciare abbottonate le maniche e le giacche. Non afferrare oggetti spor-
gendo le braccia sopra la macchina o il tubo. Gli indumenti possono impigli-
arsi nel tubo o nella macchina con rischio di gravi lesioni.
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Sicurezza della macchina

Non utilizzare la macchina se & danneggiata. Pericolo di incidenti.

Attenersi alle istruzioni sull’'uso conforme di questa macchina, la quale non
deve essere utilizzata per altri scopi, ad esempio per realizzare fori o per
azionare argani. Un uso non conforme o la modifica del sistema di azionamento
a motore puo aumentare il rischio di gravi lesioni.

Fissare la macchina a terra. Sostenere tubi lunghi e pesanti mediante
appoggi adatti. Cio impedisce il ribaltamento della macchina.

Durante l'uso della macchina rimanere sul lato in cui si trovano i pulsanti.
L'uso della macchina da questo lato esclude che I'operatore possa afferrare
oggetti sporgendosi sopra la macchina.

Tenere le mani lontane da tubi o valvole in rotazione. Spegnere la macchina
prima di pulire filettature o di avvitare valvole. Far arrestare completamente
la macchina prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita di impigliarsi in
parti in rotazione.

Non utilizzare questa macchina per montare o smontare valvole: non é
prevista a questo scopo. Questo utilizzo puo portare a schiacciamenti, impig-
liamenti o perdita del controllo.

Lasciare le coperture al loro posto. Non far funzionare la macchina senza
le coperture. La messa allo scoperto di parti in movimento aumenta la proba-
bilita di impigliarsi.

Altre avvertenze di sicurezza per filettatrici

Collegare la macchina di classe di protezione | solo ad una presa/un cavo
di prolunga con contatto di protezione funzionante. Pericolo di folgorazione
elettrica.

Non far mai funzionare la macchina senza copertura di protezione. La messa
allo scoperto di parti in movimento aumenta il pericolo di lesioni.

Non avvicinare le mani alla filiera universale automatica in rotazione. Pericolo
di lesioni.

Non osservare mai il processo di filettatura attraverso I'apertura anteriore
della copertura di protezione. Guardare solo attraverso la finestra di prote-
zione ricavata nella copertura di protezione. Dall'apertura anteriore possono
essere espulsi trucioli ad alta velocita che potrebbero causare lesioni.

Serrare pezzi di tubo corti solo con REMS Nippelspanner o con REMS
Nippelfix. La macchina e/o gli utensili possono subire danni.

Evitare I'intenso contatto di lubrorefrigeranti con la pelle. Queste sostanze
hanno un effetto sgrassante. Applicate una protezione per la pelle con effetto
ingrassante.

Non lasciare mai accesa la macchina senza sorveglianza. Prima di lunghe
pause di lavoro spegnere la macchina ed estrarre la spina di rete. Gli appa-
recchi elettrici possono causare pericoli e lesioni alle persone e/o danni materiali
se non sono sottoposti a sorveglianza.

Lasciare la macchina solo a persone addestrate. / giovani possono usare la
macchina solo se di eta maggiore di 16 anni ed solo se € necessario per la loro
formazione professionale e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita psichiche, fisiche o
mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza la macchina, non devono utilizzare questa macchina senza
sorveglianza o supervisione di una persona responsabile. In caso contrario
sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento ed eventual-
mente anche dei cavi di prolunga dell'apparecchio elettrico. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un'officina di assistenza
autorizzata dalla REMS.

Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare solo cavi di prolunga con
conduttori di sezione minima di 2,5 mm?2

Non smaltire gli oli da taglio concentrati nella rete fognaria, nelle acque o
nel terreno. / resti degli oli da taglio devono essere consegnati a ditte specializ-
zate nello smaltimento dei rifiuti. Il numero di identificazione degli oli da taglio
minerali (REMS Spezial) ¢ 120106 e quello degli oli da taglio sintetici (REMS
Sanitol) e 120110. Rispettare le disposizioni e le norme nazionali.

Significato dei simboli

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

/A\ATTENZIONE  Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
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vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

Leggere le istruzioni per I'uso prima della messa in servizio

La macchina & di classe di protezione |
Smaltimento ecologico

Dichiarazione di conformita CE

1. Dati tecnici
Uso conforme

La REMS Unimat 75 deve essere utilizzata per realizzare la filettatura di bulloni e
tubi, per la smussatura e la bisellatura.

La REMS Unimat 77 deve essere utilizzata per realizzare la filettatura di tubi.
Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1. La fornitura comprende
REMS Unimat Basic: filettatrice semiautomatica su basamento, filiera universale
automatica senza gruppo filettante, senza leva di chiusura, calibro di regolazione,
chiave di montaggio, istruzioni d'uso.

1.2. Codici articoli

Set di taglio (pettini Strehler e portapettini) Vedere il catalogo REMS
Filiera universale automatica Unimat 75 751000
Filiera universale automatica Unimat 77 771000

Leva di chiusura R per filettatura tubi passo gas conico destro 751040
Leva di chiusura R-L per filettatura tubi passo gas conico sinistro 751050
Leva di chiusura G per filettatura tubi passo gas cilindrico destro 751060
Leva di chiusura G-L per filettatura tubi passo gas cilindrico sinistro 751070

Leva di chiusura M  per tutte le filettature di bulloni destre 751080
Leva di chiusura M-L per tutte le filettature di bulloni sinistre 751090
Testa per smussatura/bisellatura 45°, @ 7-62 mm
con pettini per smussatura/bisellatura, HSS e portapettini 751100
Pettini per smussatura/bisellatura 45°, @ 7-62 mm,
senza gruppo filettante 751102
Pettini per smussatura/bisellatura 45°, @ 7-46 mm,
HSS, con portapettini 751096
Pettini per smussatura/bisellatura 45°, @ 7-62 mm,
confezione da 4 pezzi, HSS 751097
Pettini per smussatura/bisellatura 45°, @ 40-62 mm,
HSS, con portapettini 751098
Ganascia ¥ — %", confezione da 2 pezzi (Unimat 77) 773060
Ganasce speciali, coppia, @ 6—42 mm 753240
Chiave 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix Vedere il catalogo REMS
REMS Viti di serraggio Vedere il catalogo REMS
REMS CleanM, Detergente per macchine 140119
Oli da taglio a base di olio minerale:
o REMS Spezial, tanicada 5| 140100
o REMS Spezial, tanicada 10 | 140101
o REMS Spezial, fusto da 50 | 140103
Oli da taglio sintetici, privi di olio minerale:
e REMS Sanitol, tanicada 5| 140110
e REMS Sanitol, fusto da 50 | 140113
1.3. Campo di lavoro Unimat 75 Unimat 77
Diametro filettatura
tubi e — 2%5", 16 — 63 mm Ya—4"
viti 6—72mm, V- 2%"
Tipi di filettatura
filettatura gas, conica R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
filettatura gas cilindrica G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
filettatura gas blindata
di acciaio Pg (DIN 40430) M x 1,5 (IEC)
filettatura per viti M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Lunghezza di filettatura 200 mm 120 mm

fino a @ 30 mm illimitata
Classe di tolleranza secondo

ISO 261 (DIN 13) "media" (6g)
Smussatura

Campo di lavorazione 7-62 mm

@ smussato 27 mm
Smusso massimo 7mm
Angolo dello smusso 45°
Bisellatura

Campo di lavorazione 7-62 mm

@ bisellato 27 mm

1.4. Velocita dei mandrini di lavoro
REMS Unimat 75, a poli commutabili 70/35 min-!
REMS Unimat 77, a poli commutabili e cambio di velocita  50/25/16/8 min-!
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1.5. Dati tecnici Unimat 75 Unimat 77
400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (a poli commutabili) o
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (a poli commutabili) o
ved. targhetta
Classe di protezione | |

Grado di protezione IP44 F IP44F
Modo operativo S370% S370%
(Funzionamento

intermittente) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

1.6. Aria compressa (soltanto con morsa di serraggio pneumatica)
Pressione di temperatura 6 bar
Con materiale cedevole (per es. tubi in plastica o a pareti sottili) si dovra
ridurre la pressione sull’'unita di manutenzione.

1.7. Dimensioni lungh. x largh. x alt.

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm

REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
1.8. Pesi

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)

REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)

1.9. Rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Messa in funzione

2.1. Trasporto ed installazione
La REMS Unimat viene fornita in una cassa di legno. Per prelevare la macchina
dalla cassa di legno e per trasportarla al luogo di installazione € necessario un
carrello elevatore (fig. 1).

Trasportare la macchina solo dopo aver fissato il gruppo cambio/motore dal
lato della morsa. La macchina puo altrimenti ribaltarsi dal lato del motore. Prima
del trasporto & anche necessario legare la macchina all’albero di sollevamento
del carrello elevatore.

La macchina deve essere installata in modo che possano essere lavorate anche
barre lunghe. Sul lato del motore deve essere presente uno spazio sufficiente
per 'uscita del pezzo lavorato in funzione della lunghezza massima della
filettatura (albero cavo fino a @ 30 mm) (solo per REMS Unimat 75). Si consi-
glia di fissare la macchina a terra per mezzo di viti adeguate.

2.2. Allacciamento elettrico

Attenzione alla tensione di rete! Prima di allacciare la macchina accertarsi
che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda alla tensione di rete.

La macchina deve essere collegata a una rete con conduttore neutro (N). La
tensione di comando viene fornita da un trasformatore incorporato nella cassetta
di manovra. Aprire e chiudere la cassetta di manovra mediante la chiave (fig. 5
(43)). La macchina viene consegnata con una spina CEE da 16 A da inserire in
una presa di corrente adatta. Se la macchina viene collegata direttamente alla
rete (senza connettore), deve essere installato un interruttore principale. In
qualsiasi caso & indispensabile collegare anche il conduttore di protezione (PE).

@ La macchina é di classe di protezione I.

Al momento del collegamento della macchina, prima di montare la filiera
universale automatica (fig. 2) &€ necessario controllare il verso di rotazione del
mandrino cavo (fig 11 (41)). A tal fine l'interruttore a manopola (fig. 3 (5)) deve
trovarsi in posizione ,2" per filettature destrorse. Il verso di rotazione deve
coincidere con quello indicato dalla freccia (fig. 11 (42)) sul mandrino cavo (41).
Se necessario, il verso di rotazione deve essere invertito scambiando due fasi
(inversione di polarita dei conduttori elettrici).

In caso di sovraccarico della macchina, un termorivelatore disinserisce il motore
elettrico. Dopo qualche minuto la macchina pud essere riavviata ad una velo-
cita inferiore.

2.3. Oli da taglio
Per i fogli dei dati di sicurezza vedere www.rems.de — Downloads — Fogli dati
di sicurezza.

Utilizzare esclusivamente oli da taglio REMS. Con essi si ottengono filetti
perfetti, un’elevata durata dei pettini Strehler ed una notevole protezione della
macchina.

REMS Spezial: Olio da taglio ad alta lega a base di olio minerale. Per ogni
tipo di materiale: acciai, acciai inossidabili, materiali non ferrosi, materiali
plastici. Lavabile con acqua, omologato. In diversi paesi, come in Germania e
in Austria, non € consentito usare oli da taglio a base di olio minerale per
lavorare tubi per acqua potabile. In tal caso utilizzare REMS Sanitol non
contenente olio minerale. Rispettare le disposizioni e le norme nazionali.
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REMS Sanitol: Olio da taglio sintetico, senza olio minerale, adatto per tubazioni
per acqua potabile. Completamente solubile in acqua. Conforme alle norme
in vigore. In Germania DVGW n. di verifica DW-0201AS2032, in Austria OVGW
n. di verifica W 1.303, in Svizzera SVGW n. di verifica 7808-649. Viscosita a
—-10°C: < 250 mPa s (cP). Pompaggio possibile sino a —28°C. Uso facile.
Contiene un colorante rosso per il controllo della completa eliminazione dell'olio.
Rispettare le disposizioni e le norme nazionali.

Entrambi gli oli da taglio sono disponibili in taniche e in fusti.
AWISO

Non diluire I'olio da taglio!

Versare 65 litri di olio da taglio nel serbatoio.

Sostegno del materiale

Tubi e barre di una certa lunghezza possono essere sostenuti con il REMS
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (accessorio, cod. art. 120120, 120125)
regolabile in altezza. Essi possiedono sfere di acciaio per muovere senza
problemi tubi e barre in tutte le direzioni, senza rovesciare il sostegno del
materiale. Per frequenti lavorazioni di tubi o barre lunghe si consiglia di utilizzare
2 REMS Herkules.

Regolazione del tipo e della grandezza della filettatura

. Montaggio/cambio della filiera universale automatica

Per evitare di sostituire il gruppo filettante (pettini Strehler e portapettini) nella
filiera universale automatica, si consigliano filiere intercambiabili con gruppi
filettanti e leva di chiusura gia montati. In questo caso viene sostituita l'intera
filiera universale automatica invece del gruppo filettante nella filiera universale
automatica, per cui il tempo di preparazione puo essere nettamente ridotto.

Prima di applicare la filiera universale automatica, il tubo per I'olio da taglio (fig. 4
(28)) deve essere ruotato dilato. A tal fine svitare la vite a testa cilindrica (fig. 11
(30)) e ruotare il tubo. Prima di montare la filiera universale automatica si deve
verificare che le superfici di accoppiamento della filiera universale automatica e
la superficie di accoppiamento della sede della filiera universale automatica siano
state pulite con cura sul mandrino cavo (41). Per applicare la filiera universale
automatica sulla superficie di accoppiamento del mandrino cavo € vantaggioso
che la sede del trascinatore (41) sul mandrino cavo sia rivolta verso l'alto. Per il
montaggio della filiera, il trascinatore (29) della leva di chiusura (1) che sporge
dal lato posteriore della filiera universale automatica deve essere applicato in
una determinata posizione nella parte corrispondente del mandrino cavo. Atal
fine il perno di chiusura (39) che chiude la filiera universale automatica durante
la corsa di ritorno deve trovarsi all'altezza della tacca (40). Applicando la filiera
universale automatica, l'impugnatura della leva di chiusura (1) deve trovarsi
in posizione radiale ed essere eventualmente ruotata verso sinistra o verso
destra fino a far innestare il trascinatore della leva di chiusura. Con la chiave
(fig. 5 (7)) serrare a fondo le 3 viti (fig. 6 (6)) della filiera universale automatica.
Posizionare il tubo per l'clio da taglio (fig. 4 (28)) in modo che i pettini Strehler
vengano raffreddati/lubrificati durante il processo di filettatura.

Prima di togliere la filiera universale automatica dalla macchina, si suggerisce
di portare il perno di chiusura (fig. 11 (39)) in corrispondenza della tacca (40).
Con la chiave (fig. 5 (7)) svitare e togliere le 3 viti (fig. 6 (6)) della filiera univer-
sale automatica e togliere la filiera universale automatica dalla superficie di
accoppiamento spingendola in avanti.

Montaggio (sostituzione) della leva di chiusura
A seconda dei tipo di filettatura sono necessarie le seguenti leve di chiusura —
con definizione differente:

R per filettatura gas conica destra (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L per filettatura gas conica sinistra (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G per filettatura gas cilindrica destra (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L per filettatura gas cilindrica sinistra (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M per filettatura metrica destra di bulloni (ISO 261, DIN 13), filettatura UN
(UNC, UNF), filettatura BS (BSW, BSF)

M-L per filettatura metrica sinistra di bulloni (ISO 261, DIN 13), filettatura UN
(UNC, UNF), filettatura BS (BSW, BSF)

La leva di chiusura pud essere sostituita solo in una determinata posizione.

Montaggio/sostituzione della leva di chiusura con filiera universale automatica
montata sulla macchina:

Prima di sostituirla, la leva di chiusura deve essere ruotata in modo che il perno
di chiusura (fig. 11 (39)) si trovi in corrispondenza della tacca (fig. 11 (40)). Svitare
le viti a testa cilindrica (fig. 2 (8)), togliere il coperchio (fig. 2 (4)) e con un caccia-
vite svitare la vite di sicurezza (fig. 11 (36)). Montare/sostituire la leva di chiusura.
Montaggio/sostituzione della leva di chiusura con filiera universale automatica
smontata dalla macchina:

Svitare le viti a testa cilindrica (fig. 2 (8)), togliere il coperchio (fig. 2 (4)) e con
un cacciavite svitare la vite di sicurezza (fig. 11 (36)). Considerando la filiera
universale automatica come un orologio con leva di chiusura in posizione
superiore, per filettature cilindriche destrorse la leva di chiusura puo essere
sostituita in posizione di circa "ore 7" e per filettature coniche destrorse in
posizione di circa "ore 9" (per filettature cilindriche sinistrorse in posizione di
circa "ore 5" e per filettature coniche sinistrorse in posizione di circa "ore 3").
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Leva di chiusura per filettature sinistrorse:

Osservando dall'alto la filiera universale automatica (fig. 2), per filettature
destrorse (stato alla consegna) la vite di arresto (3) & montata a sinistra della
leva di chiusura (1). Per filettature sinistrorse & necessario girare il coperchio
(4) e spostare la vite di arresto (3), cioé la vite di arresto (3) deve essere montata
a destra della leva di chiusura (1).

Se viene montata in modo errato, la vite di arresto (fig. 2 (3)) viene troncata
dalla sua collisione con la camma di attivazione (fig. 11 (2))! Per verificare
il verso di rotazione della filiera, quest'ultima deve trovarsi nella sua posizione
finale destra. A tal fine ruotare la leva d'imbocco (fig. 4 (17)) in senso orario
fino alla battuta finale. Attenzione alla posizione dell'interruttore a manopola
(fig. 3 (5)): posizione 2 = filettatura destra; posizione 1 = filettatura sinistra.

Con la leva di chiusura errata o con la vite di arresto inserita in modo
scorretto, la macchina viene danneggiata.

Montaggio (sostituzione) del gruppo filettante

Per sostituire il gruppo filettante (pettini Strehler e portapettini) & vantaggioso
togliere la filiera universale automatica dalla macchina e collocarla su un tavolo
come descritto al punto 3.1. Poi svitare e togliere le due viti del coperchio (fig.
2 (8)) mediante la chiave a brugola (fig. 5 (7)), togliere il coperchio (fig. 2 (4)),
aprire il portapettini con la leva di chiusura e, facendo leva con un cacciavite
come illustrato in fig. 6, togliere il portapettini n. 3. Togliere gli altri portapettini.

Pulire accuratamente i portapettini, il coperchio e I'elemento a sezione
quadra della filiera universale automatica.

Inserire il nuovo gruppo filettante, applicando il portapettini n. 1 in posizione 1, il
portapettini n. 2 in posizione 2, il portapettini n. 4 in posizione 4 ed il portapettini
n. 3 in posizione 3 della filiera. L'ultimo portapettini deve poter essere inserito
facilmente e con accoppiamento esatto, senza ricorrere ad attrezzi, ad esempio
ad un martello. Se il gioco € eccessivo, ad esempio portapettini usurati, le tolle-
ranze dei filetti aumentano. Se non & presente nessun gioco, cioé i portapettini
si inceppano, la leva di chiusura non pud piu né aprire né chiudere la filiera.

Cio provocherebbe la rottura della leva di chiusura.

Applicare il coperchio (fig. 2 (4)), serrare le viti (8) e controllare la scorrevolezza
della leva di chiusura. Deve essere possibile muovere la leva a mano in un
verso e nell’altro (apertura e chiusura dei gruppo filettante). In caso contrario
€ necessario rismontare il gruppo filettante ed il tubo a sezione quadra e pulire
di nuovo i portapettini ed il coperchio. Lavorando in modo non appropriato si
possono danneggiare anche gli spigoli dei portapettini. Questi danni devono
essere eliminati levigando correttamente con una lima o con una pietra affila-
trice. Prima della sostituzione del gruppo filettante nella macchina & necessario
verificare che, per estrarre i portapettini dalla filiera universale automatica, la
filiera universale automatica sia posizionata in modo che la leva di chiusura si
trovi in alto, in modo che nell'apertura del mandrino di regolazione non cadano
trucioli. Togliere i portapettini solo nell'ordine 1, 2, 4, 3.

Prima di applicare il nuovo gruppo filettante riportare in basso la leva di chiusura.
Applicare innanzitutto il portapettini n. 1 e poi gli altri portapettini nell'ordine 2,
4,3.

Utilizzo
Filettatura destra - filettatura sinistra

Verificare che per il gruppo filettante scelto vengano montare la leva di chiusura
adeguata e la vite di arresto corretta (vedere il punto 3.2.) e che il verso di
rotazione della filiera universale automatica sia regolato correttamente mediante
l'interruttore a manopola (fig. (5)) (vedere il punto 2.2.).

Regolazione della misura della filettatura

Si deve prestare la massima attenzione affinché, nell'operazione di messa a
punto, la leva di chiusura (fig. 2 (1)) venga a trovarsi contro la vite di arresto
(3), ossia la filiera universale automatica deve essere chiusa. La misura desi-
derata della filettatura viene regolata con la chiave a maschio quadro (fig. 5
(9)) sul mandrino di regolazione (fig. 2 (10)). La regolazione grossolana viene
eseguita spostando il mandrino di regolazione fino a far corrispondere la tacca
del portapettini n. 1 nella finestrella ovale (fig. 2 (11)) alla tacca della filiera (fig.
2 (38)). La regolazione di precisione viene eseguita mediante la tabella per la
regolazione di precisione (fig. 14) acclusa a ogni gruppo filettante, il cui numero
deve corrispondere al numero della relativa filiera universale automatica. Nella
tabella per la regolazione di precisione € riportato un valore di regolazione (45)
del mandrino di regolazione per ogni misura della filettatura (fig. 14 (44)). Questo
valore di regolazione deve essere portato in corrispondenza della marcatura
(fig. 2 (12)) che si trova sulla filiera universale automatica sopra al mandrino
di regolazione. Raggiungere il valore di regolazione ruotando sempre in senso
orario. Se il valore di regolazione ¢ pari, ad esempio, a ,8" il mandrino di
regolazione deve essere portato su ,6“ o su ,7“ ed infine portato su ,8“. Per
filettature sinistrorse la tacca si trova sul lato opposto (13). In questo caso
raggiungere il valore di regolazione ruotando in senso antiorario. Se vengono
forniti gruppi filettanti senza tabella per la regolazione di precisione, il valore
di regolazione deve essere stabilito dall’'utente stesso mediante un calibro, un
manicotto filettato o un filetto campione. Dopo ogni operazione di regolazione
si raccomanda in ogni caso di misurare la misura della filettatura ottenuta.

4.3.

4.4,

4.5,

4.6.

Regolazione della battuta longitudinale

La lunghezza desiderata della filettatura viene regolata sulla battuta longitudi-
nale (fig. 4 (14)). A tal fine & necessario sbloccare la leva di serraggio (15) e
regolare la lunghezza sulla scala (16). Se necessario si deve spostare il gruppo
del cambio verso sinistra con la leva d’imbocco (17). Per la filettatura gas
conica, la lunghezza di filettatura normalizzata si ottiene automaticamente se
la battuta longitudinale viene regolata sulla scala sulla misura desiderata della
filettatura. A tal fine la tacca indicante lo zero della battuta longitudinale deve
essere regolata sulla rispettiva misura della filettatura.

Filettatura lunga: vedere il punto 4.6.

Selezione della velocita

La REMS Unimat 75 possiede 2 velocita. Per filettature di diametro piu piccolo
(fino a circa 45 mm) viene selezionata la velocita 70 min* premendo il pulsante
Il (fig. 4 (18)). Per filettature di diametro piu grande (a partire da circa 45 mm)
viene selezionata la velocita 35 min-' premendo il pulsante | (19). Per materiale
piu duro o per filettature con filetti molto grossolani pu6 essere necessario
passare prima alla velocita di 35 min* (pulsante | (19)).

La REMS Unimat 77 possiede 4 velocita. Oltre alla selezione elettrica della
velocita, mediante i pulsanti | (19) e Il (18) vengono attivate 2 altre velocita
premendo o tirando la leva del cambio (20):

8 min':  leva del cambio premuta

+ pulsante |, materiali di lavorazione difficile da 3 a 4"
16 min*':  leva del cambio premuta
+ pulsante Il, materiali di lavorazione normale da 3 a 4"
materiali di lavorazione difficile 1%4 — 275"
25 min':  leva del cambio tirata
+ pulsante |, materiali di lavorazione normale 1% — 2%2"
materiali di lavorazione difficile fino a 1"
50 min':  leva del cambio tirata
+ pulsante Il, materiali di lavorazione normale fino a 1"

Serraggio del materiale

Chiudere i portapettini con la leva di chiusura (fig. 2 (1)), portare la filiera
universale automatica nella posizione finale destra ruotando la leva d'imbocco
(fig. 4 (17)) e regolare la lunghezza della filettatura (vedere i punti 4.2. € 4.3.).

Morsa meccanica:

Introdurre con cautela il materiale fino alla battuta sui pettini Strehler. Con la
leva di serraggio (fig. 4 (23)) il materiale viene bloccato e centrato automatica-
mente.

Morsa pneumatica:
Regolare la morsa pneumatica sul diametro da serrare nel modo seguente:

svitare la vite di bloccaggio (fig. 12 (27)). Aprire la morsa con la leva di serraggio
(23). Azionando l'interruttore a pedale far avanzare la ganascia di serraggio
azionata pneumaticamente (33). Inserire la lamiera di regolazione (31) in
dotazione tra la ganascia azionata pneumaticamente (33) ed il suo corpo (32).
Aprire la ganascia di serraggio azionata pneumaticamente riazionando l'inter-
ruttore a pedale. Inserire il materiale da serrare. Chiudere la morsa e serrarla
manualmente mediante la leva di serraggio (23) fino a portare le ganasce a
contatto del materiale. Serrare la vite di bloccaggio (27). Azionare l'interruttore
a pedale, togliere la piastra distanziale. Introdurre con cautela il materiale fino
alla battuta sui pettini Strehler. Serrare a fondo il materiale premendo l'inter-
ruttore a pedale.

Se & necessario un serraggio manuale con la morsa pneumatica, € anche
necessario applicare la lamiera di regolazione, altrimenti il taglio della filettatura
non risulta centrato.

Per serrare tubi di plastica o tubi metallici a parete sottile, per evitare deforma-
zioni del tubo pud essere necessario ridurre la pressione di esercizio dell'aria
compressa.

Ciclo di lavoro

Chiudere la copertura di protezione (fig. 4 (21)). Accendere la macchina (velocita:
vedere il punto 4.4.) ed iniziare a filettare ruotando la leva d'imbocco (17) in senso
antiorario. Dopo aver tagliato 2-3 filetti, 'avanzamento avviene automaticamente.
Una volta raggiunta la lunghezza desiderata del filetto, la leva di chiusura (1) si
porta a contatto della camma di attivazione (fig. 11 (2)) ed i pettini Strehler si
aprono automaticamente. Spostare il gruppo del cambio verso destra in senso
orario azionando la leva d'imbocco (17). A macchina in funzione, ruotare la leva
d'imbocco completamente verso destra fin oltre la posizione finale che oppone
resistenza elastica, in modo da richiudere la filiera universale automatica.
Spegnere poi la macchina premendo il pulsante (fig. 4 (22)) e prelevare il materiale.

Con la Unimat 75 si possono eseguire filettature lunghe di diametro fino a @
30 mm. Se necessario, regolare la battuta longitudinale sulla lunghezza massima
(vedere il punto 4.3). Il materiale viene condotto attraverso I'ingranaggio ed il
motore (albero cavo). Prima che la leva di chiusura apra la filiera universale
automatica, spegnere la macchina, aprire la morsa e mediante la leva d'imbocco
(17) spostare la filiera universale automatica contenente il materiale fino alla
posizione finale destra, tuttavia non oltre la posizione finale che oppone resi-
stenza elastica. Richiudere poi la morsa e riaccendere la macchina. Questa
operazione puo essere eseguita per un numero di volte qualsiasi.
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4.7,

4.8.

4.9,

4.10.

5.1.

Dispositivi di serraggio speciali

Per realizzare la filettatura su bulloni corti sono disponibili ganasce speciali @
6 — 42 mm (fig. 13).

Per filettare raccordi si utilizzano REMS Nippelfix, i portaraccordi con serraggio
automatico dall'interno in 9 misure da %2 a 4". Occorre assicurarsi che le estre-
mita del tubo siano sbavate internamente, che i pezzi di tubo siano sempre
spinti fino alla battuta finale sul portaraccordi e che non vengano filettati raccordi
piu corti di quanto sia previsto dalla norma. Eseguire le operazioni di regolazione
ed il ciclo di lavoro come descritto nei punti da 4.1. a 4.6.

Per togliere il raccordo dal portaraccordi si raccomanda di indossare guanti, in
modo da evitare di tagliarsi con la filettatura.

Materiali di difficile lavorazione
Per filettare materiale di maggior durezza (a partire da circa 500 N/mm?) e
acciaio inossidabile si devono usare pettini in HSS.

Filettatura di tondini spiralati per cemento armato

Per questo tipo di filettatura occorre utilizzare pettini per filettare con geometria
di imbocco supplementare (modello "RHSSZ") e con profondita di taglio di
7 mm. |l serraggio del tondino spiralato per cemento armato & possibile sia con
una morsa manuale sia con la morsa pneumatica. La sezione non circolare del
tondino spiralato per cemento armato deve essere inserita nella morsa manuale
in modo che il diametro piccolo sia orizzontale. Per la morsa pneumatica &
necessario serrare il tondino spiralato per cemento armato nello stesso modo in
cui & avvenuta la regolazione della morsa: se la regolazione ¢ stata eseguita con
il diametro piccolo orizzontale, il tondino spiralato per cemento armato deve
essere inserito nella stessa posizione, altrimenti la corsa di serraggio della morsa
pneumatica non ¢ sufficiente per serrare il materiale in modo sicuro.

In caso di difficile asportazione di truciolo, scegliere la velocita di 35 min (tasto
1) ed utilizzare I'olio da taglio REMS Spezial. Il processo di imbocco & pill lungo
di quello dei materiali comuni. Mantenere costante la pressione di imbocco fino
a quando sono stati tagliati 23 filetti e I'avanzamento automatico & iniziato.

Pettini per smussatura/bisellatura

Come accessori della REMS Unimat 75 viene offerta una testa per smussatura/
bisellatura 45°, @ 7 — 62 mm, con pettini per smussatura/bisellatura 45°, @
7 —62 mm, con portapettini. Con questa testa si possono smussare le estremita
di tubi e barre ad un angolo di 45° sul diametro esterno. Altri angoli possono
essere realizzati dall'operatore sui pettini per smussatura/bisellatura. Con i
pettini per smussatura/bisellatura & inoltre possibile ridurre il diametro sull'e-
stremita di una barra, cioe & possibile realizzare un codolo. Per montare i pettini
per smussatura/bisellatura con portapettini in una filiera, la leva di chiusura
(fig. 2 (1)) deve essere sostituita con il perno con collare per pettini per smus-
satura/bisellatura (accessorio, cod. art. 751101). Si tenga presente il punto 3.2.
,Montaggio (sostituzione) della leva di chiusura®“.

La profondita di taglio per la bisellatura € < 7 mm. La profondita di avanzamento
minima & di circa 0,35 mm nel diametro, corrispondente a un numero sul
mandrino di regolazione (fig. 2 (10)) della filiera universale automatica. Per la
regolazione dei pettini per smussatura/bisellatura vedere il punto 5.3. Per la
smussatura e la bisellatura, 'avanzamento deve essere eseguito manualmente
durante l'intero ciclo di lavoro.

Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si consiglia di far ispezionare e
revisionare la macchina da personale specializzato e qualificato in apparecchi
elettrici almeno una volta all'anno. Una tale revisione di apparecchi elettrici &
prescritta dalla DIN EN 60204 e dalle norme antinfortunistiche DGUV, dispo-
sizione 3 "Impianti e mezzi di esercizio elettrici". E inoltre necessario osservare
e attenersi alle norme di sicurezza e alle regole e alle disposizioni valide nel
luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare interventi di manutenzione estrarre la spina dalla presa!

La REMS Unimat 75 e la REMS Unimat 77 in condizioni di funzionamento
normale non richiedono manutenzione. Gli ingranaggi del cambio si trovano in
una scatola piena di olio e di grasso e non richiedono rilubrificazione.

Se la leva di chiusura non € scorrevole e puo essere spostata con difficolta, &
necessario pulire accuratamente l'intera filiera universale automatica. A tal fine
€ vantaggioso togliere la filiera universale automatica dalla macchina (vedere
il punto 3.1.). Smontare il coperchio, la leva di chiusura, il gruppo filettante e
svitare |a targhetta con i dati (fig. 2 (24)) dalla filiera universale automatica. Ora
€ possibile rimuovere lo sporco e i trucioli, preferibilmente con getti di aria
compressa dall'alto. Durante questa operazione il mandrino di regolazione (10)
non deve essere smontato o spostato! Pulire il coperchio, I'elemento quadro
nella filiera universale automatica e il gruppo filettante con un panno pulito che
non lascia residui. Togliere i residui di olio da taglio e la polvere incrostati con
petrolio o0 benzina. Rimontare la leva di chiusura, la targhetta, il gruppo filettante
e il coperchio, serrare a fondo le viti a testa cilindrica (fig. 4 (8)) e controllare la
scorrevolezza della leva di chiusura. Se necessario, smontare di nuovo la filiera
universale automatica e controllare se il coperchio, I'elemento quadro nella filiera
universale automatica e il gruppo filettante presentano bave o sono danneggiati;
se presenti, rimuovere correttamente le bave con una lima o una cote.

5.2.

5.3.

5.4.

In caso di sollecitazioni estreme, ad esempio produzione in serie, deve essere
controllato il livello dell'olio nel nellingranaggio della REMS Unimat 75. A tal
fine togliere la vite di chiusura con I'astina di livello dell’olio (fig. 11 (34)), pulire
I'astina di livello dell'olio, riavvitare completamente, togliere di nuovo e control-
lare il livello dell'olio sull'astina di livello dell’olio. Il livello dell’olio deve essere
tra le due tacche sull'estremita dell’astina di livello dell'olio. Se necessario,
rabboccare con olio per cambio (cod. art. 091040 R1,0).

Adeterminati intervalli di tempo & necessario pulire il serbatoio dell'olio da taglio
situato nel basamento della macchina. A tal fine togliere il contenitore dei trucioli
(fig. 4 (37)), svuotarlo e pulirlo. Scaricare I'olio da taglio dal bocchettone di
scarico (fig. 1 (35)) e filtrarlo o smaltirlo correttamente. Pulire accuratamente
il serbatoio dell'olio da taglio attraverso I'apertura per il contenitore dei trucioli
mediante un panno. Rifornire di preferenza con nuovo olio da taglio REMS.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo dell'apparecchio) solo con il
detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un sapone
delicato ed un panno umido. Non usare detergenti ad uso domestico, perché
contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica.
Per la pulizia non usare in nessun caso benzina, trementina, diluenti o prodotti
simili.

Affilatura dei pettini per filettare

Per i casi generali d'impiego, come angolo di spoglia (fig. 7) si & affermato il
valore y = 20°. Sul calibro in dotazione alla macchina & presente una tacca
corrispondente al valore y = 20° (fig. 8). Per materiali pitl duri & consigliabile
aumentare I'angolo di spoglia. Pud essere invece necessario ridurre il valore
di y, ad esempio per tubi a pareti sottili, metalli non ferrosi e materiali sintetici,
specialmente se i pettini per filettare si incastrano.

Acciai di resistenza media (300 ... 400 N/mm?), acciaio inossidabile y =20°
Acciai di resistenza maggiore y=20..25°
Metalli non ferrosi y=10...20°
Materie plastiche, ad esempio PVC duro (pettini Strehler speciali) y=0°

Per filettature di diametro > 33 mm, alla fine della superficie di fissaggio dei
pettini Strehler & necessario realizzare un piano inclinato a 45° (fig. 7). Questo
piano deve avere una grandezza tale da non far sporgere i pettini Strehler dalla
superficie di scorrimento (fig. 10 (26)).

Affilandoli, i pettini per filettare si accorciano. Per assicurare la loro stabilita nel
portapettini, la lunghezza dei pettini per filettare non deve essere minore delle
seguenti lunghezze minime L (fig. 7.2, fig. 7.3). La lunghezza minima viene
misurata sempre sul 1° dente di taglio pieno:

Pettine per filettare REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Pettine per filettare REMS Unimat 77:

L =42,5 mm se utilizzato in portapettini fino a 2"

L =53,5 mm se utilizzato in portapettinida 2 %2 a 4"

| pettini Strehler sono inclinati nel portapettini in funzione del passo della filet-
tatura. L'angolo d (fig. 9) deve essere realizzato sui pettini Strehler in funzione
di tale angolo di inclinazione, in modo che le punte dei denti dei pettini Strehler,
dopo essere stati montati nel portapettini, vengano a trovarsi su un piano
parallelo alla superficie di base del portapettini. E necessario considerare una
tolleranza di + 0,05 mm. Anche in caso di montaggio di pettini Strehler forniti
in un secondo momento & necessario attenersi all'angolo d'inclinazione nel
portapettini, in quanto per realizzare una filettatura fine possono essere montati
pettini Strehler diversi in pit di un portapettini.

In determinati pettini Strehler & necessario affilare denti di guida per migliorare
la tolleranza del passo del filetto per filettature lunghe. Questi denti devono
essere riaffilati quando si riaffilano i pettini Strehler.

Realizzazione di denti guida su pettini per filettare (fig. 7.3)

Per determinati pettini per filettare € necessario realizzare denti guida (c) per
migliorare la tolleranza del passo del filetto di filettature lunghe e in materiali
teneri (ad esempio materiali sintetici, metalli teneri).

Atal fine utilizzare una smerigliatrice con idonea mola per praticare un imbocco
su ognuno dei 4 pettini per filettare (b) e per accorciare il 1° e il 2° dente di
taglio pieno (a) di 1,8 mm (tolleranza £ 0,1) con angolazione 3 (fig. 9). Grazie
a questa smerigliatura, tra la superficie smerigliata (a e b) e il 1° dente guida
(c) si forma un raggio che non deve essere maggiore di 1 mm.

Regolazione dei pettini Strehler nel portapettini

Si deve verificare che la numerazione dei pettini Strehler corrisponda a quella
dei portapettini e che la piastra di serraggio montata non sporga, insieme alla
vite, dalle superfici del portapettini. Le eventuali sporgenze devono essere
rimosse (ad esempio smerigliando). | pettini Strehler, che alla fornitura sono
montati in portapettini, sono gia stati affilati sulla misura corretta e devono
risultare quindi adatti senza ripassarli; se necessario pulire la filiera universale
automatica.

Per regolare i pettini Strehler e i pettini per smussatura/bisellatura nel porta-
pettini sulla misura di 55,4 mm per la REMS Unimat 75 (fig. 10) o sulla misura
di 95,4 mm per la REMS Unimat 77, la vite della piastra di serraggio (25) viene
serrata a fondo, ma in modo che il pettine Strehler e il pettine per smussatura/
bisellatura possano essere ancora spostati. La suddetta misura deve essere
ora regolata, mediante un comparatore o mediante il calibro (fig. 8) in dotazione
alla macchina, in base alla distanza tra lo spigolo inferiore del portapettini e il
primo dente di taglio (a) dopo I'imbocco (b) (fig. 7.2, fig. 7.3) (fig. 10). Atal fine
vengono spinti in avanti i pettini Strehler mediante la vite di regolazione situata
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sul lato inferiore del portapettini. La vite di regolazione deve essere sollecitata
a compressione dai pettini Strehler. Per la REMS Unimat 75 deve essere
rispettata una misura di 55,4 mm (fig. 10) con una tolleranza di + 0,05 mm. Per
filetti piu piccoli (@ 6 ... 12 mm), & vantaggioso regolare sulla misura di 54,3
mm. E tuttavia importante rispettare la tolleranza di + 0,05 mm tra i 4 pettini
Strehler appartenenti ad un gruppo filettante. Per la REMS Unimat 77 il valore
deve essere invece pari a 95,4 mm = 0,05 mm. Dopo aver regolato i pettini
Strehler e i pettini per smussatura/bisellatura, serrare a fondo la vite della
piastra di serraggio (25) e ricontrollare la misura regolata.

5.5. Ispezione/riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione estrarre la spina di rete dalla presa!
Questi lavori devono essere svolti solo da tecnici qualificati. Per evitare di
compromettere la sicurezza, la sostituzione della spina o del cavo di collega-
mento deve essere eseguita dalla REMS o da un’officina di assistenza auto-
rizzata REMS.

6. Comportamento in caso di disturbi
6.1. Disturbo: Filettatura non pulita, vengono strappate punte della filettatura.
Causa: Rimedio:
e Pettini Strehler usurati. o Affilare o sostituire i pettini Strehler.
o QOlio da taglio di cattiva qualita. o Utilizzare olio da taglio REMS non diluito.
e Misura di regolazione errata dei pettini Strehler nel portapettini. e Vedere il punto 5.3.
e Velocita errata. e Controllare la regolazione del numero di giri, vedere il punto 4.4.
o Materiale di difficile lavorazione. e Correggere I'angolo di spoglia dei pettini Strehler come descritto al punto 5.2.
e Scelta errata del materiale dei pettini Strehler. e Vedere il punto 4.8.
6.2. Disturbo: La filettatura viene tagliata male, ,filettatura fine non pulita“.
Causa: Rimedio:
e Portapettini inserito scorrettamente nella filiera universale automatica. e Controllare la numerazione dei portapettini, vedere il punto 3.3.
e Pettini Strehler montati in modo errato nei portapettini. e Controllare la numerazione dei pettini Strehler rispetto ai portapettini,
vedere il punto 5.3.
e Pettini Strehler in un tipo di portapettini errato (angolo d’inclinazione). e Controllare la corrispondenza tra i pettini Strehler e il tipo di portapettini;
Se necessario contattare un centro assistenza autorizzato REMS.
6.3. Disturbo: Filettatura non centrica sul pezzo lavorato.
Causa: Rimedio:
o |l centraggio della morsa & cambiato (morsa pneumatica). o Contattare un centro assistenza autorizzato REMS.
e Morsa regolata scorrettamente. e Vedere il punto 4.5.
e Ganasce sporche o consumate. e Pulire o sostituire le ganasce.
6.4. Disturbo: La filiera universale automatica non si apre a sufficienza.
Causa: Rimedio:
e E stata montata una leva di chiusura errata. e Controllare la leva di chiusura, vedere il punto 3.2.
e Leva di chiusura usurata. e Sostituire la leva di chiusura.
e Camma di attivazione (fig. 11 (2)) usurata. e Sostituire la camma di attivazione o farla sostituire da un centro assistenza
autorizzato REMS.
6.5. Disturbo: La filiera universale automatica non si chiude.
Causa: Rimedio:
e Insudiciamento. e Eliminare lo sporco, vedere il punto 5.1.
e Montaggio scorretto del gruppo filettante. e Vedere il punto 3.3.
e Montaggio scorretto dei pettini Strehler nel portapettini. e Vedere il punto 5.3.
e Perno di chiusura (fig. 11 (39)) usurato o rotto. e Sostituire il segmento dentato montato o farlo sostituire da un centro
assistenza autorizzato REMS.
7. Smaltimento Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.
Al termine del loro utilizzo, la REMS Unimat 75 e la REMS Unimat 77 non Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS & disponibile in internet
devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici, ma solo correttamente e allindirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
conformemente alle disposizioni di legge. deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell’utilizzatore, in particolare i
8. Garanzia del produttore diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’'uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia ¢ riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

9. Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Fig. 1-14
1 Palanca de cierre 24 Plaquita
2 Leva de desenganche 25 Placa de sujecion
3 Tornillo de tope 26 Botdn del paro de emergencia
4 Caja de cambios 27 Tornillo de apriete
5 Conmutador 28 Tubo para aceite de roscar
6 Tornillos cilindricos (sujecion 29 Dispositivo de arrastre
del cabezal roscador) 30 Tornillo cilindrico
7 Llave de pivote 31 Placa de ajuste
8 Tornillos cilindricos 32 Soporte de las mordazas
(sujecion de la tapa) 33 Mordaza
9 Llave de hembra cuadrada 34 Tornillo de cierre con varilla
10 Husillo de reglaje para medicién del nivel de aceite
11 Mirilla ovalada 35 Soporte para descarga
12 Marcaje rosca a la derecha 36 Tornillo de fijacion
13 Marcaje rosca a la izquierda 37 Depésito de virutas
14 Tope longitudinal 38 Marca de graduacion para
15 Palanca de apriete cabezal de roscar
16 Escala graduada 39 Pasador de cierre
17 Palanca de corte inicial 40 Marca de graduacién para
18 Pulsador I husillo hueco
19 Pulsador | 41 Husillo hueco
20 Palanca conmutadora del 42  Flechaindicadora del sentido de giro
engranaje (Unimat 77) 43 Llave para caja de distribucién
21 Cubierta protectora 44  Tamafio de rosca
22 Pulsador de desconexion 45 Numero de ajuste

23 Palanca de sujecion

Fig. 7.2y 7.3

a Dientes de corte
b Corte
¢ Dientes guia

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de aqua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexién alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacion de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccion al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones consi-
derables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de latoma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas méviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres de
aceite y grasa. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas no permiten
un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

5) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

Indicaciones de seguridad para maquinas roscadoras

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Seguridad en el puesto de trabajo

e Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un
suelo reshaladizo es una fuente de accidentes.

o Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la
pieza de trabajo cuando ésta sobresalga de la maquina. La /imitacion o
restriccion de acceso a la zona de trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado
por la maquina o la pieza de trabajo.
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Seguridad eléctrica

e Mantenga secas todas las conexiones eléctricas y alejadas del suelo. No
toque el enchufe o la herramienta eléctrica con manos himedas. Las medidas
de precaucion reducen el riesgo de sacudida eléctrica.

Seguridad de personas

e Cuando maneje la maquina no utilice guantes o ropa amplia y mantenga
abrochadas las mangas y las chaquetas. No realice operaciones de manejo
sobre la maquina o el tubo. La ropa puede ser capturada y quedar atrapada
por el tubo o la maquina.

Seguridad de la maquina

e No utilice la maquina si ésta se encuentra danada. Existe riesgo de accidente.
o Respete las instrucciones de uso de esta maquina. La maquina no debe
ser utilizada para fines diferentes, tales como p.ej. perforacion de agujeros
o confeccionar dientes de cremalleras. Un uso diferente o la modificacion
para fines diferentes puede incrementar el riesgo de sufrir lesiones de gravedad.

o Fije la maquina al suelo. Apoye los tubos largos y pesados con soportes
para tubo. De esta forma evitara que la maquina vuelque.

e Cuando esté utilizando la maquina, manténgase del lado donde se encuentra
el pulsador. El manejo de la maquina por este lado evita tener que manipularla
por encima de la misma.

e Mantenga las manos alejadas de tubos o elementos de griferia en movi-
miento giratorio. Desconecte la maquina antes de limpiar roscas de tubo
o enroscar elementos de griferia. Espere hasta que la maquina se haya
detenido completamente antes de tocar el tubo. De esta forma evitara poder
quedar enganchado en elementos giratorios.

o No utilice esta maquina para montar o desmontar elementos de griferia;
dichos trabajos no se corresponden con la finalidad de vista. Este tipo de
utilizacion podria provocar agarrotamientos, enganches y pérdida de control.

e Mantenga las cubiertas protectoras en su lugar. No utilice la maquina sin
las cubiertas protectoras. E/ movimiento de piezas sin las cubiertas protectoras
incrementa la probabilidad de que éstas atrapen algtn objeto.

Otras indicaciones de seguridad para maquinas
roscadoras

e Conecte lamaquina de la categoria de proteccion | exclusivamente a tomas
de corriente / cables alargadores con un conductor protector con capacidad
operativa. Existe riesgo de descarga eléctrica.

o No utilice nunca la maquina sin cubierta protectora. Dejar al descubierto
piezas en movimiento aumenta el peligro de lesiones.

o No vaya a tocar el cabezal de roscar universal y automatico mientras esta
en movimiento. Peligro de lesiones.

e No mire nunca la operacion de roscado a través de la abertura frontal de
la cubierta protectora. Mire solo a través de la ventana de inspeccion de la
cubierta protectora. Por la abertura frontal podrian verse expulsadas virutas y
provocar lesiones.

o Fije exclusivamente las piezas de tubo cortas con REMS Nippelspanner o
REMS Nippelfix. La maquina y/o herramientas pueden resultar dafiadas.

o Evite el contacto intensivo de la piel con los lubricantes refrigerantes. Estos
poseen propiedades desengrasantes. Se deben utilizar sustancias protectoras
de la piel con efecto lubricante.

o No deje nunca funcionando la maquina sin vigilancia. Desconéctela en
caso de pasusas prolongadas de trabajo, extraiga el enchufe. Los aparatos
eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasionar dafios materiales y/o personales
si se dejan sin supervision.

e Autorice el uso de la maquina Gnicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes Unicamente podran utilizar la maquina si han cumplido 16
afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean supervisadas
por un profesional.

e Los nifios y personas que no sean capaces de manejar la maquina con
seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas, o por
su desconocimiento, no deben manejar la maquina sin supervision o la
instruccion por parte de una persona responsable. De /o contrario existe
peligro de manejo incorrecto o lesiones.

e Compruebe periédicamente el estado del cable de alimentacion del aparato
eléctrico y de los cables alargadores. En caso de deterioro, solicite su susti-
tucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS concertado.

o Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores con
una seccién metélica de al menos 2,5 mm?

o No elimine los aceites de roscar de forma concentrada a través de la cana-
lizacion, ni los vierta en embalses o en la tierra. E/ aceite de roscar no usado
debe entregarse a una empresa de tratamiento de desechos. Cédigo de residuo
para aceites de roscar con aceite mineral (REMS Spezial) 120106, para aceites
sintéticos (REMS Sanitol) 120110. Tener en cuenta la normativa nacional.

Explicacién de simbolos
Peligro con grado de riesgo medio, la no observacion podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ninguin
peligro de lesién.

/\ ATENCION
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Datos técnicos
Utilizacion prevista

Declaracién de conformidad CE

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

La maquina se corresponde con la clase de proteccion |

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

REMS Unimat 75 ha sido disefiada para cortar roscas de pernos y tubos, asi como

para biselar y refrentar.

REMS Unimat 77 ha sido disefiada para cortar roscas de tubos.

Cualquier otra utilizacion se considerara contraria a la finalidad prevista, quedando

expresamente prohibida.

1.1. Volumen de suministro

REMS Unimat Basic: maquina roscadora semiautomatica sobre soporte, cabezal
de roscar universal y automatico sin juegos de roscar, sin palanca de cierre,
calibre ajustador, llave de trabajo, instrucciones de servicio.

1.2. Nimero de articulo

Juego de roscar (peines tipo Strehler y portapeines) véase catalogo REMS
Cabezal de roscar universal y automatico Unimat 75
Cabezal de roscar universal y automatico Unimat 77

Palanca de cierre R para roscas de tubo cénicas a derecha
Palanca de cierre R-L para roscas de tubo cénicas a izquierda
Palanca de cierre G para roscas de tubo cilindricas a derecha
Palanca de cierre G-L para roscas de tubo cilindricas a izquierda
Palanca de cierre M para todas las roscas en barras a derecha
Palanca de cierre M-L para todas las roscas en barras a izquierda

Cabezal para biselar y refrentar 45°, @ 7-62 mm
con peines de biselar y refrentar, HSS y portapeines
Cabezal para biselar y refrentar 45°, @ 7-62 mm,

sin juegos de roscar

Peines para biselar y refrentar 45°, @ 7-46 mm, HSS,

con portapeines

Peines para biselar y refrentar 45°, @ 7-62 mm,

paquete de 4 unid., HSS
Peines para biselar y refrentar 45°, @ 40—62 mm, HSS,

con portapeines

Mordaza ¥ — %", paquete de 2 unid. (Unimat 77)
Mordazas especiales, dos, @ 6—-42 mm

Llave

REMS Herkules 3B
REMS Herkules XL 12"
REMS Nippelfix

REMS Portaniples

751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100
751102
751096
751097
751098
773060
753240
383015

120120
120125

véase catalogo REMS
véase catalogo REMS

REMS CleanM, Limpiador para maquinas

Aceites de roscar basados en aceite mineral:

o REMS Spezial, bidén de 51

e REMS Spezial, bidén de 10|

o REMS Spezial, barril de 50 |

Aceites de roscar sintéticos, libres de aceite mineral:

o REMS Sanitol, bidén de 5|
e REMS Sanitol, barril de 50 |

1.3. Alcance de trabajo
Diadmetro de rosca
Tubos
Pernos

Tipos de rosca
Rosca p. tubos, cdnica

Rosca p. tubos, cilindr.

Rosca para tubo con
blindaje de acero Pg
Rosca para pernos

Longitud de rosca

Tolerancia conforme a
ISO 261 (DIN 13)

Biselar

Rango
Biselado @
Bisel maximo
Angulo de bisel

Unimat 75

he — 2%2", 16 — 63 mm
6 — 72 mm, Va—2%"

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (ISO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430) M x 1,5 (IEC)
M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

hasta @ 30 mm sin limite

.media” (6g)

7-62 mm
27 mm
7 mm
45°

140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Yo 4"

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm
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Refrentar
Rango 7-62 mm
Refrentado & 27 mm
1.4. Nimeros de revolucciones del husillo de trabajo

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

2.3.

REMS Unimat 75, de polos reversibles 70/35 min”!
REMS Unimat 77, de polos reversibles y

conmutacion del engranaje 50/25/16/8 min-!
Datos eléctricos Unimat 75 Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polos reversibles), o bien,
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polos reversibles), o bien,
ver plaquita de caracteristicas

Categoria de proteccion | |

Grado de proteccién IP44 F IP44 F
Modo de funcionamiento  S3 70% S370%
(Estado de parada) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Aire comprimido (sélo para tornillo de fijacion neumatico)

Presion de servicio 6 bar
En caso de tener que roscar material poco estable (p.ej. tubos de plastico o
de paredes delgadas), reducir la presién en la unidad de entrenimiento.

Dimensiones largo x ancho x alto
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Peso
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Ruidos

Emisiones referidas al puesto de trabajo
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kgs (500 Ib)
255 kgs (560 Ib)

83 dB (A)
81dB (A)

Puesta en servicio

. Transporte e instalacion

REMS Unimat se suministra en una caja de madera. Para extraer la maquina
de la caja de madera y transportarla hasta el lugar de instalacién se precisa
una carretilla elevadora (fig. 1).

Transportar la maquina Unicamente con la unidad engranajes/motor fijada por
el lado del tornillo de fijacién. De lo contrario, la maquina podria volcar por el
lado del motor. Durante el transporte hay que asegurarse también de que la
magquina se encuentre firmemente amarrada al mastil de la carretilla elevadora.

Colocar la maquina de forma que se puedan fijar también barras largas. En el
lado del motor debe existir espacio suficiente, conforme a la longitud maxima
de rosca (eje hueco hasta @ 30 mm) para que la pieza de trabajo pueda asomar
(valido Unicamente para REMS Unimat 75). Se recomienda fijar la maquina al
suelo con tornillos apropiados.

Conexion eléctrica

iObsérvese la tension de red! Antes de conectar la maquina habra que
asegurarse de que la tension de la red coincida con la tension indicada en la
placa de caracteristicas.

La maquina debe conectarse a redes con cable neutro (N). La tensién de
control es generada por un transformador montado en una caja de distribucién.
Abrir y cerrar la caja de distribucion con la llave (fig. 5 (43)). La maquina se
suministra con un conector CEE 16 A; debera utilizarse con una toma eléctrica
compatible. Si se conecta la maquina directamente a la red (sin dispositivo de
enchufe), habra que instalar un interruptor principal. En cualquier caso debera
existir un conductor protector (PE).

@ La maquina se corresponde con la clase de proteccion 1.

Al conectar la maquina se debe comprobar el sentido de giro antes de montar
el cabezal de roscar universal y automatico (fig. 2) en el husillo hueco (fig. 11
(41)). Para ello se debe poner el inversor de corriente (fig. 3 (5)) en la posicion
,2" para roscas a derecha. El sentido de giro debe corresponderse con la flecha
indicadora del sentido de giro (fig. 11 (42)) del husillo hueco (41). De lo contrario,
habra que encargar a un técnico la modificacién del sentido de giro mediante
cambio de las fases (inversion de polaridad de los conductores eléctricos).

Un termostato de bobina desconecta la maquina en caso de sobrecarga.
Pasados unos minutos se debe volver a arrancar la maquina, seleccionando
un numero de revoluciones inferior.

Aceites de roscar
Consultar las fichas de datos de seguridad en www.rems.de — Descargas —
Fichas de datos de seguridad.

Utilice exclusivamente aceites de roscar REMS. De esta forma lograra resul-
tados de corte perfectos, una larga duracion de los peines tipo Strehler y una
proteccion considerable de la maquina.
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REMS Spezial: Aceite de roscar de alto grado de viscosidad, con base de
aceite mineral. Para todo tipo de materiales: acero, acero inoxidable, metal
no ferroso, plastico. Lavable con agua, comprobado pericialmente. Los aceites
de roscar basados en aceite mineral no estan autorizados para conducciones
de agua potable en diversos paises, como p.ej. Alemania, Austria y Suiza. En
dicho caso, utilizar REMS Sanitol libre de aceite mineral. Tener en cuenta la
normativa nacional.

REMS Sanitol: Aceite de roscar sintético libre de aceite mineral para tuberias
de agua potable. Completamente soluble en agua. Conforme con la normativa.
En Alemania DVGW n° comprob. DW-0201AS2032, Austria OVGW n° comprob.
W 1.303, Suiza SVGW n° comprob. 7808-649. Viscosidad a —10°C: < 250 mPa
s (cP). Bombeable hasta —28°C. Utilizacién simple. Tinte rojo para control de
lavado. Tener en cuenta la normativa nacional.

Ambos aceites de roscar se pueden suministrar en bidones y barriles.

jUtilizar todos los aceites de roscar sin diluir!
Llenar el depdsito con 65 litros de aceite de roscar.

Apoyo de material

Los tubos y barras de gran tamafio se deben apoyar con la herramienta regu-
lable en altura REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (accesorio, codigo
120120, 120125). Tiene bolas de acero que permiten mover los tubos y barras
en todas direcciones, sin que el apoyo de material se vuelque. Para el meca-
nizado frecuente de tubos y barras largas se recomienda emplear 2 herramientas
REMS Herkules.

Ajuste del tipo y tamaiio de rosca

. Montaje/sustitucion del cabezal de roscar universal y automatico

Para evitar cambiar el juego de roscar (peines tipo Strehler y portapeines) en
el cabezal de roscar universal y automatico, recomendamos utilizar cabezales
de roscar intercambiables con juegos de roscar y palanca de cierre incorporados.
De esta manera, en lugar de cambiar el juego de roscar en el cabezal, se
sustituye por entero el cabezal de roscar universal y automatico, lo que reduce
considerablemente los tiempos de equipamiento.

Antes de colocar el cabezal de roscar universal y automatico se debe girar
lateralmente el tubo para el aceite de roscar (fig. 4 (28)). Para ello suelte el
tornillo cilindrico (fig. 11 (30)) y gire el tubo. Al montar el cabezal de roscar
universal y automatico debe asegurarse de que las superficies de asiento del
mismo y la superficie de asiento para alojar el cabezal en el husillo hueco (41)
se encuentren absolutamente limpias. Para colocar el cabezal de roscar
universal y automatico en la superficie de asiento del husillo hueco resulta
favorable posicionar el alojamiento del dispositivo de arrastre (41) en el husillo
hueco, de forma que quede mirando hacia arriba. El dispositivo de arrastre
(29) de la palanca de cierre (1) que sobresale por la parte trasera del cabezal
de roscar se debe colocar durante el montaje del cabezal de roscar en una
posicion determinada en la contrapieza en el husillo hueco. Para ello hay que
asegurarse de que el pasador de cierre (39), que cierra el cabezal de roscar
universal y automatico al retroceder, se encuentre a la altura de la marca de
graduacion (40). EI mango de la palanca de cierre (1) debe encontrarse en
posicion radial al colocar el cabezal de roscar universal y automatico, y se
debe girar eventualmente hacia la izquierda o la derecha hasta que el dispo-
sitivo de arrastre de la palanca de cierre quede enganchado. Apretar los 3
tornillos (fig. 6 (6)) del cabezal de roscar universal y automatico con la llave
hexagonal (fig. 5 (7)). Posicionar el tubo para el aceite de roscar (fig. 4 (28))
de forma que los peines tipo Strehler puedan ser refrigerados/lubricados durante
la operacion de roscado.

Antes de retirar el cabezal de roscar universal y automatico de la maquina, el
pasador de cierre (fig. 11 (39)) debe encontrarse a la altura de la marca de
graduacion (40). Retirar los 3 tornillos (fig. 6 (6)) del cabezal de roscar universal
y automatico con la llave hexagonal (fig. 5 (7)) y retirar el cabezal de roscar
universal y automatico de la superficie de asiento moviéndolo hacia delante.

Montaje (sustitucion) de la palanca de cierre

Se precisan las siguientes palancas de cierre — con la correspondiente deno-

minacion propia — segun el tipo de rosca:

R pararosca de tubo cdnica a derecha (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L para rosca de tubo cénica a izquierda (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G pararosca de tubo cilindrica a derecha (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L para rosca de tubo cilindrica a izquierda (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M  pararosca métrica en barra a derecha (ISO 261, DIN 13), rosca UN (UNC,
UNF), rosca BS (BSW, BSF)

M-L para rosca métrica en barra a izquierda ((ISO 261, DIN 13), rosca UN
rosca (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

La palanca de cierre correspondiente sélo se puede cambiar en una posicion
determinada.

33
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Montaje/sustitucién de la palanca de cierre con el cabezal de roscar universal
y automatico montado en la magquina:

Antes de sustituir la palanca de cierre se debe girar la misma, de forma que
la llave de cierre (fig. 11 (39)) se encuentre en la marca de graduacion (fig. 11
(40)). Extraer ahora los tornillos cilindricos (fig. 2 (8)), retirar la tapa (fig. 2 (4))
y extraer el tornillo de fijacién (fig. 11 (36)) con un destornillador. Montar/
sustituir la palanca de cierre.

Montaje/sustitucidn de la palanca de cierre con el cabezal de roscar universal
y automatico retirado de la maquina:

Extraer los tornillos cilindricos (fig. 2 (8)), retirar la tapa (fig. 2 (4)) y extraer el
tornillo de fijacién (fig. 11 (36)) con un destornillador. Si se contempla el cabezal
de roscar universal y automatico como un reloj con la palanca de cierre situada
arriba, se puede sustituir la palanca de cierre en una rosca cilindrica a derecha
situandolo aprox. a las 7 hs; en las roscas conicas de derecha aproximadamente
alas 9 hs (en una rosca cilindrica a izquierda aprox. a las 5 hs, en una rosca
cdnica a izquierda aprox. a las 3 hs).

Palanca de cierre para roscas a izquierda:

Para roscas a derecha (estado de suministro) el tornillo de tope (3) se encuentra
montado a la izquierda de la palanca de cierre (1), contemplando el cabezal de
roscar universal y automatico (fig. 2) desde arriba. Para roscas a izquierda se debe
dar la vuelta a la tapa (4) y cambiar la posicion del tornillo de tope (3), es decir, el
tornillo de tope (3) se debe montar a la derecha de la palanca de cierre (1).

iSi se monta un tornillo de tope (fig. 2 (3)) incorrectamente, éste sera cortado
durante el arranque a la altura de la leva de desenganche (fig. 11 (2))! Para
comprobar el sentido de giro del cabezal de roscar, éste debera encontrarse
en su posicion final derecha. Para ello hay que girar la palanca de inicio de
corte (fig. 4 (17)) en el sentido de las agujas del reloj hacia la derecha, hasta
el tope. Tener en cuenta la posicién del inversor de corriente (fig. 3 (5)): posi-
cién 2 = rosca a derecha, posicién 1 = rosca a izquierda.

jLa maquina resultara dafiada si se utiliza la palanca de cierre incorrecta
o si se coloca incorrectamente el tornillo de tope!

Montar (sustituir) un juego de roscar

Ala hora de cambiar el juego de roscar (peines tipo Strehler y portapeines),
se recomienda retirar de la maquina el cabezal de roscar universal y automatico,
tal y como se describe en el apartado 3.1., y colocarlo sobre una mesa. Retirar
a continuacion los dos tornillos de la tapa (fig. 2 (8)) con la llave hexagonal
(fig. 5 (7)), retirar la tapa (fig. 2 (4)), abrir el portapeines con la palanca de cierre
y levantar el portapeines n.® 3 con un destornillador haciendo palanca, tal y
como se muestra en la fig. 6. Retirar los portapeines restantes.

Limpiar en profundidad el portapeines, la tapa y el cuadrado del cabezal
de roscar universal y automatico.

Colocar un nuevo juego de roscar. Para ello colocar el portapeines n.° 1 enla
posicion 1, el portapeines n.° 2 en la posicion 2, el portapeines n.° 4 en la
posicion 4 y el portapeines n.° 3 en la posicién 3 del cabezal de roscar. El
Ultimo portapeines se debe poder colocar con facilidad y de forma exacta, sin
necesidad de herramientas adicionales, p.ej. un martillo. Si el juego resulta
excesivo, p.ej. debido a portapeines desgastados, las tolerancias de rosca
aumentaran. Si no existe juego, es decir, si los portapeines se enganchan, la
palanca de cierre no podra abrir o cerrar el cabezal de roscar.

Ello provoca la rotura de la palanca de cierre.

Colocar la tapa (fig. 2 (4)), apretar los tornillos (8), comprobar la suavidad de
movimiento de la palanca de cierre. La palanca debe poder moverse con la
mano de un lado a otro hasta ambas posiciones finales (apertura y cierre del
juego de roscar). De no ser asi, habra que volver a desmontar el juego de
roscar y limpiar nuevamente el cuadrado, el portapeines y la tapa. Una mani-
pulacién incorrecta puede provocar también el deterioro de los cantos de los
portapeines. Estos desperfectos se deben corregir profesionalmente con una
lima fina 0 una piedra de repasar. Si se sustituye el juego de roscar en la
maquina, habra que comprobar que, al extraer los portapeines del cabezal de
roscar universal y automatico, éste se encuentre alineado de forma que la
palanca de cierre quede mirando hacia arriba, para evitar asi que puedan caer
virutas en el husillo de ajuste. Extraer los portapeines Unicamente por este
orden: 1,2, 4, 3.

Antes de colocar un nuevo juego de roscar se debe posicionar la palanca de
cierre, de forma que mirando hacia abajo. Colocar primero el portapeines n.°
1, a continuacion el resto de portapeines por este orden: 2, 4, 3.

Funcionamiento
Roscas a derecha - roscas a izquierda

Hay que asegurarse de colocar la palanca de cierre correcta y el tornillo de
tope en el lugar correcto en funcién del juego de roscar seleccionado (véase
3.2.) y ajustar correctamente el sentido de giro del cabezal de roscar universal
y automatico en el inversor de corriente (fig. (5)) (véase 2.2.).

Ajuste del tamaiio de rosca

Hay que asegurarse sin falta durante la operacion de ajuste, que la palanca
de cierre (fig. 2 (1)) se encuentre apoyada en el tornillo de tope (3), es decir,
que el cabezal de roscar universal y automatico se encuentre cerrado. El
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tamafio de rosca deseado se ajusta con la llave cuadrada (fig. 5 (9)) en el
husillo de ajuste (fig. 2 (10)). El ajuste aproximado se realiza moviendo el husillo
de ajuste hasta que la marca correspondiente en el portapeines n° 1 en la
ventana oval (fig. 2 (11)) coincida con la marca en el cabezal de roscar (fig. 2
(38)). El ajuste de precision se realiza con la tabla de ajustes de precision (fig.
14) adjunta con cada juego de roscar, cuyo nimero debe coincidir con el nimero
del cabezal universal y automatico correspondiente. En la tabla de ajustes de
precision se indica para cada tamafio de rosca (fig. 14 (44)) un nimero de
ajuste (45) del husillo de ajuste. Este niumero de ajuste se debe hacer coincidir
con la marca (fig. 2 (12)) situada por encima del husillo de ajuste, en el cabezal
de roscar universal y automatico. El nimero de ajuste se debe alcanzar siempre
mediante giro a la derecha. Por ejemplo, para el nimero de ajuste ,8", se debe
posicionar el husillo de ajuste en 6 0,7y desplazar a continuacion hasta ,8".
Para roscas a izquierda se utiliza la marca en el lado opuesto (13). En este
caso el nimero del ajuste se alcanza mediante giro a la izquierda. Si se sumi-
nistran juegos de roscar sin tabla de ajustes de precision, el usuario debera
determinar el nimero de ajuste con un pie de rey, una galga de roscas o una
rosca de ejemplo. En cualquier caso se debe medir nuevamente el tamafio de
rosca deseado tras cada operacion de ajuste.

Ajuste del tope de longitud

La longitud de rosca deseada se ajusta en el tope de longitud (fig. 4 (14)). Para
ello se debe soltar la palanca de apriete (15) y ajustar la longitud conforme a la
escala (16). Si fuera necesario habra que mover la unidad de engranaje con la
palanca de inicio de corte (17) hacia la izquierda. Para roscas de tubo conicas la
longitud de rosca estandar resulta automaticamente si se ajusta el tope de longitud
conforme a la escala (16) al tamafio de rosca deseado. Para ello, la marca cero
se debe ajustar en el tope de longitud al tamafio de rosca correspondiente.

Rosca larga véase 4.6.

Seleccionar la velocidad

REMS Unimat 75 posee 2 velocidades. Para diametros de rosca menores
(hasta aprox. 45 mm) se selecciona con el pulsador Il (fig. 4 (18)) la velocidad
70 min“'. Para didmetros de rosca superiores (a partir de aprox. 45 mm) se
selecciona con el pulsador | (19) la velocidad 35 min-'. Materiales de dureza
superior o roscas dificiles pueden requerir un cambio temprano a 35 min-
1(pulsador | (19)).

REMS Unimat 77 posee 4 velocidades. De forma adicional a la seleccién
eléctrica de velocidad con los pulsadores | (19) y Il (18) se pueden ajustar 2
velocidades adicionales pulsando o tirando de la palanca de cambio de engra-
naje:

8 min':  palanca de cambio de engranaje pulsada
+ pulsador | para materiales con arranque dificil de viruta 3 a 4"
16 min':  palanca de cambio de engranaje pulsada
+ pulsador Il para materiales con arranque de viruta normal 3 a 4"
materiales con arranque dificil de viruta 14 — 275"
25min":  palanca de cambio de engranaje tirada
+ pulsador | para materiales con arranque de viruta normal 1% — 25"
materiales con arranque dificil de viruta hasta 1"
50 min"':  palanca de cambio de engranaje tirada

+ pulsador |l para materiales con arranque de viruta normal
hasta 1"

Fijacion del material

Cerrar los portapeines con la palanca de cierre (fig. 2 (1)), mover el cabeza de
roscar universal y automatico hacia la posicién final derecha, girando la palanca
de inicio de corte (fig. 4 (17)); ajustar la longitud de rosca (véase 4.2.y 4.3.).

Tornillo de fijacion mecanico:
Introducir el material con cuidado hasta que quede apoyado en los peines tipo

Strehler. Con la palanca de fijacion (fig. 4 (23)) el material queda fijado y
centrado de forma automatica.

Tornillo de fijacién neumatico:

Ajustar el tornillo de fijacion neumatico al diametro a fijar de la siguiente manera:
Aflojar el tornillo de ajuste (fig. 12 (27)). Abrir el tornillo de fijacion con la palanca
(23). Avanzar la mordaza accionada neumaticamente (33) pulsando el interruptor
de pie. Introducir la placa de ajuste suministrada (31) entre la mordaza accionada
neumaticamente (33) y los soportes de la mordaza (32). Abrir la mordaza accio-
nada neumaticamente pulsando nuevamente el interruptor de pie. Colocar el
material a fijar. Cerrar el tornillo de fijacion con la palanca (23) de forma manual
(fijacién con la mano) hasta que las mordazas apoyen en el material. Apretar el
tornillo de ajuste (27). Accionar el interruptor de pie, retirar la placa de ajuste.
Introducir el material con cuidado hasta que quede apoyado en los peines tipo
Strehler. Fijar el material firmemente accionando el interruptor de pie.

Si fuera necesario se debera colocar la placa de ajuste cuando se requiera
una fijacion manual exclusivamente con el tornillo de fijacion neumatico, de lo
contrario la rosca no se cortara de forma concéntrica.

Para fijar tubos de plastico o tubos de metal de pared delgada puede resultar
necesario tener que reducir la presion de servicio del aire comprimido, para
evitar una fijacién ovalada.

Secuencia de trabajo

Cerrar la cubierta protectora (fig. 4 (21)). Conectar la maquina (para seleccionar
la velocidad véase 4.4.), iniciar la rosca accionando la palanca de inicio de
corte (17) en sentido contrario a las agujas del reloj. El avance se realiza
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automaticamente al cabo de 2 o 3 carreras de corte. Una vez alcanzada la
longitud de rosca ajustada, la leva de desenganche (fig. 11 (2)) abre la palanca
de cierre (1) y los peines tipo Strehler se abren automaticamente. Mover la
unidad de engranaje hacia la derecha, accionando la palanca de inicio de corte
(17) en el sentido de las agujas del reloj. Mover la palanca de inicio de corte,
con la maquina en funcionamiento, completamente hacia la derecha, mas alla
de la posicién final, bajo tension de resorte, de forma que el cabezal de roscar
universal y automatico se cierre nuevamente. Desconectar ahora la maquina
accionando el pulsador (fig. 4 (22)) y retirar el material.

Unimat 75 permite cortar roscas largas hasta @ 30 mm. Ajustar cuando proceda
el tope de longitud a la longitud maxima (véase 4.3). De esta forma el material
es conducido a través del engranaje y el motor (eje hueco). Antes de que la
palanca de cierre abra el cabezal de roscar universal y automatico se debe
desconectar la maquina, abrir el tornillo de fijacion, con la palanca de inicio de
corte (17) mover el cabezal de roscar universal y automatico con material hasta
la posicion final derecha, pero sin sobrepasar la posicion final bajo tensién de
resorte. Volver a cerrar el tornillo de fijacién, conectar nuevamente la maquina.
Esta operacion se puede repetir cuantas veces sea necesaria.

Elementos especiales de fijacion
Se pueden suministrar mordazas especiales para confeccionar roscas en
barras cortas de @ 6 — 42 mm (fig. 13).

Para roscar niples se emplea REMS Nippelfix, los portaniples de sujecién inte-
rior automética en 9 tamarios, desde %2 hasta 4". Hay que asegurarse de que
los extremos de tubo estén escariados por el interior, que los elementos de tubo
sean desplazados siempre hasta el tope sobre el portaniples y no cortar niples
mas cortos de lo que permite la normativa. Realizar los trabajos de ajuste y la
secuencia de trabajo tal y como se describe en los apartados 4.1. a 4.6.

jUtilizar guantes de proteccion al retirar los portaniples, para evitar heridas
de corte provocadas por la rosca!

Materiales con arranque dificil de viruta
Para confeccionar roscas en materiales de alta resistencia (a partir de aprox.
500 N/mm?) y en acero inoxidable, se deben emplear peines tipo Strehler HSS.

Confeccion de roscas en acero nervado para armar

Para ello deben utilizarse peines tipo Strehler con corte adicional (modelo
“RHSSZ") con una profundidad de corte de 7 mm. La fijacion de acero nervado
para armar se puede realizar con un tornillo de fijacién manual o un tornillo de
fijacion neumatico. La seccion transversal no redonda del acero nervado para
armar se debe colocar manualmente en el tornillo de fijacion, de forma que el
didametro pequefio quede posicionado de forma horizontal. En el tornillo de
fijacion neumatico hay que asegurarse de que el acero nervado para armar
quede siempre fijado de acuerdo al ajuste del tornillo de fijacién, es decir, si
se ha realizado el ajuste con el diametro pequefio en posicién horizontal, habra
que colocar el acero nervado para armar siempre en la misma posicion, ya
que de lo contrario el recorrido de fijacion del tornillo de fijacién neumatico sera
insuficiente para poder fijar el material de forma segura.

En caso de arranque dificil de virutas seleccionar la velocidad 35 min-' (tecla
1), utilizar aceite de roscar REMS Spezial. La operacion de corte tiene una
duracién superior en comparacién con materiales convencionales. Mantener
la presion de corte hasta realizar 2 — 3 carreras de rosca y hasta que el avance
posterior se ejecute automaticamente.

4.10. Peines de biselar y refrentar

Existe disponible como accesorio para REMS Unimat 75 un cabezal para
biselar y refrentar de 45°, @ 7 — 62 mm, con peines de biselar y refrentar de
45°, @ 7 — 62 mm, con portapeines. Este accesorio permite biselar extremos
de tubos y barras con un angulo de 45° en el diametro exterior. El usuario
puede confeccionar otros angulos en los peines de biselar y refrentar. Ademas,
los peines de biselar y refrentar permiten reducir el diametro al final de una
barra, es decir, se puede confeccionar un cono. Si se deben montar los peines
de biselar y refrentar con portapeines en un cabezal de roscar, habra que
sustituir la palanca de cierre (fig. 2 (1)) por el perno con collar para peines de
biselar y refrentar (accesorio, cddigo 751101). Tener en cuenta el apartado 3.2.
Montar (sustituir) la palanca de cierre.

La profundidad de fijacion al refrentar es < 7 mm. La distancia minima de
posicionamiento es de un didmetro de 0,35 mm aprox., conforme a un nimero
en el husillo de ajuste (fig. 2 (10)) del cabezal de roscar universal y automatico.
Para ajustar los peines de biselar y refrentar véase 5.3. Para biselar y refrentar
el avance debe realizarse manualmente durante toda la operacion.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacion, se recomienda
llevar la maquina al menos una vez al afio a un taller REMS concertado para
una inspeccion y nueva comprobacion de los aparatos eléctricos. Esta
comprobacion en los aparatos eléctricos se debe efectuar conforme a la
norma DIN EN 60204; también lo prescribe la norma 3 del reglamento aleman
de prevencion de riesgos DGUYV, “Instalaciones y material eléctrico”. Se
deberan observar y cumplir, ademas, las disposiciones de seguridad, las
normas y los reglamentos nacionales vigentes en cada caso en el lugar de
trabajo.

5.1.

5.2.

Mantenimiento

iDesenchufar el conector de red antes de realizar trabajos de manteni-
miento!

REMS Unimat 75 y 77 no requieren mantenimiento para un servicio normal.
Los engranajes se encuentran lubricados con aceite y grasa permanente, por
lo que no requieren una lubricacion posterior.

Si la palanca de cierre se mueve con dificultad, habra que limpiar en profund-
idad todo el cabezal de roscar universal y automatico. Para ello, resulta
conveniente retirar el cabezal de la maquina (véase 3.1.). Desmonte la tapa,
la palanca de cierre y el juego de roscar, y desatornille la placa rotulada (fig.
2 (24)) en el cabezal de roscar universal y automatico. Podra limpiar ahora
desde arriba los restos de suciedad y virutas, convenientemente con aire
comprimido. jDurante esta operacion no se debe desmontar o desajustar el
husillo de ajuste (10)! Limpie la tapa, el cuadrado del cabezal y el juego de
roscar con un pafio limpio libre de pelusas. Elimine los restos fuertemente
adheridos de aceite de roscar y polvo con petréleo o gasolina. Vuelva a montar
la palanca de cierre, la placa, el juego de roscar y la tapa, apriete firmemente
los tornillos cilindricos (fig. 4 (8)) y compruebe la suavidad de movimiento de
la palanca de cierre. Si fuera necesario habra que volver a desmontar el cabezal
de roscar e inspeccionar la tapa, el cuadrado en el cabezal de roscar universal
y automatico y el juego de roscar en busca de virutas u otros desperfectos,
debiendo eliminarse profesionalmente con una lima o piedra de afilar.

En caso de utilizacion intensa, p. ej. produccion en serie, se debe comprobar
el nivel de aceite en los engranajes en el modelo REMS Unimat 75. Para ello
se debe retirar el tornillo de cierre con varilla para medicion del nivel de aceite
(fig. 11 (34)), limpiar la varilla, enroscar nuevamente, volver a extraer y comprobar
ahora el nivel de aceite en la varilla. El nivel de aceite debe encontrarse entre
las dos marcas situadas en el extremo de la varilla. Rellenar con aceite para
engranajes (codigo 091040 R1,0) si fuera necesario.

El depdsito de aceite de roscar en el soporte de la maquina se debe limpiar en
determinados intervalos. Para ello se debe retirar, vaciar y limpiar el depésito
de virutas (fig. 4 (37)). Vaciar el aceite de roscar en la tubuladura de descarga
(fig. 1 (35)), filtrar o eliminar adecuadamente. Limpiar en profundidad con un
pafo el depdsito de aceite de roscar a través de la abertura para el depdsito
de virutas. Rellenar preferentemente con aceite de roscar REMS nuevo.

Las piezas de plastico (p. ej. carcasa) se deben limpiar Unicamente con el
limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un jabon suave y
un pafio htimedo. No utilizar limpiadores domésticos. Estos contienen nume-
rosas sustancias quimicas que pueden dafar las piezas de plastico. Bajo
ninguna circunstancia se debe utilizar gasolina, aguarras, diluyentes o productos
similares para la limpieza.

Afilado de los peines tipo Strehler

Elvalor y = 20° se suele utilizar para aplicaciones generales a modo de angulo
de sujecion (fig. 7). En el calibre ajustador suministrado se encuentra una
muestra que se corresponde con el valor y = 20° (fig. 8). Para materiales de
dureza superior puede resultar aconsejable incrementar el angulo de sujecion.
Por otra parte, puede resultar necesario reducir el valor de y, sobre todo si los
peines tipo Strehler se enganchan, por ejemplo, en tubos de pared delgada,
metales no ferrosos y plasticos.

Aceros de dureza media (300...400 N/mm?), acero fino y =20°
Aceros de dureza alta y=20..25°
Metales no ferrosos y=10...20°
Plasticos, p. €j. PVC duro (peines tipo Strehler especiales) y=0°

Para didmetros de rosca > 33 mm se debe realizar en los peines tipo Strehler,
en el extremo de las superficies de fijacion, un bisel de 45° (fig. 7). Este debe
ser lo suficientemente grande como para que los peines tipo Strehler no asomen
por encima de la superficie de deslizamiento (fig. 10 (26)).

Al afilarse, los peines tipo Strehler quedan mas cortos. Para garantizar una
buena sujecion en el soporte, la longitud de los peines tipo Strehler no debe
estar nunca por debajo de las siguientes longitudes minimas L (fig. 7.2, fig.
7.3). La longitud minima se mide siempre en referencia al primer diente de
corte completo:

Peine tipo Strehler REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Peine Strehler REMS Unimat 77:

L =42,5 mm si se utiliza en portapeines de hasta 2"
L =53,5 mm si se utiliza en portapeines de 2 %2 a 4"

Los peines tipo Strehler presentan una inclinacion en el portapeines, conforme
al paso de rosca. El angulo 8 (fig. 9) en los peines tipo Strehler se debe realizar
de acuerdo con este angulo de inclinacion, para que las puntas de los peines
se encuentren tras el montaje en el portapeines en un plano en paralelo a la
superficie base del portapeines. Para ello se debe mantener una tolerancia de
10,05 mm. También se debe observar el angulo de inclinacion en el portapeines
al montar peines tipo Strehler suministrados a posteriori, ya que es posible
montar diferentes peines tipo Strehler en varios portapeines para confeccionar
roscas finas.

En determinados peines tipo Strehler se deben rectificar dientes-guia para
mejorar la tolerancia de paso en roscas de mayor longitud. Estos se deben
volver a colocar después de reafilar los peines tipo Strehler.
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5.3.

5.4.

Rectificacion de dientes guia en los peines tipo Strehler (fig. 7.3)

En determinados peines tipo Strehler, se deben rectificar dientes guia (c) para
mejorar la tolerancia de paso en roscas de mayor longitud y materiales mas
blandos (por ejemplo, plastico, metales blandos).

Para ello, utilizar una lijadora con una lija apropiada y rectificar en los cuatro
peines tipo Strehler el corte (b) y el primer y segundo diente de corte completo
(a)en 1,8 mm (tolerancia + 0,1) en el &ngulo 5 (fig. 9). Al rectificar se forma un
radio entre la superficie rectificada (a y b) y el primer diente guia (c). Este radio
no debe ser superior a 1 mm.

Ajuste de los peines tipo Strehler en el portapeines

Hay que asegurarse de que la numeracién de los peines tipo Strehler coincida
con la numeracién de los portapeines y que la placa de sujecion montada,
incluido el tornillo, no asomen por encima de las superficies de los portapeines.
Los salientes se deben eliminar cuando proceda (p. €j. rectificar). Los peines
tipo Strehler que se suministran montados en portapeines vienen afilados de
fabrica a la medida, por lo que deben encajar sin necesidad de repasarlos; de
ser necesario, limpie el cabezal de roscar universal y automatico.

Para ajustar los peines tipo Strehler y los peines de biselar y refrentar en el
portapeines a la medida 55,4 mm en REMS Unimat 75 (fig. 10) 0 95,4 mm en
REMS Unimat 77 se debe apretar el tornillo de la placa de sujecion (25) de
forma que los peines tipo Strehler y los peines de biselar y refrentar puedan
deslizarse. La medida mencionada se debe ajustar a continuacién con un

5.5.

calibre de ajuste suministrado (fig. 8) entre el canto inferior del portapeines y
el primer diente (a) después del corte (b) (fig. 7.2, fig. 7.3) (fig. 10). Para ello
se empuja el peine tipo Strehler hacia delante con el tornillo de ajuste situado
en la parte inferior del portapeines. El tornillo de ajuste debe encontrarse bajo
presién hacia el peine tipo Strehler. En el modelo REMS Unimat 75 se debe
mantener la medida 55,4 mm (fig. 10) con una tolerancia de + 0,05 mm. Para
roscas de menor tamafio (& 6 ...12 mm) puede resultar ventajoso un ajuste
de 54,3 mm. Lo importante es que se respete la tolerancia de + 0,05 mm en
los 4 peines tipo Strehler de un juego de peines de roscar tipo Strehler. En el
modelo REMS Unimat 77 se debe mantener el valor 95,4 mm + 0,05 mm.
Después de ajustar los peines tipo Strehler y los peines de biselar y refrentar,
debe apretarse bien la placa de sujecion (25) y volver a controlar la medida
de ajuste.

Inspeccién/mantenimiento preventivo

jAntes de realizar trabajos de mantenimiento correctivo y reparaciones
se debe extraer el conector de red! Estos trabajos Unicamente deben ser
realizados por personal técnico cualificado. La sustitucién de un enchufe o del
cable de alimentacion debe ser realizada por REMS o un taller concertado
REMS, para garantizar la seguridad de la maquina.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Comportamiento en caso de averia

. Averia: Rosca irregular, arranque de la cresta de la rosca.

Causa:

e Peines tipo Strehler desafilados.
e Mala calidad del aceite de roscar.

e Medida de ajuste incorrecta de los peines tipo Strehler en el portapeines.
e Velocidad incorrecta.

e Material con arranque dificil de viruta.

e Seleccion incorrecta de material de los peines tipo Strehler.

Averia: Rosca recortada, ,rosca fina irregular”.
Causa:

o El portapeines estd mal colocado en el cabezal de roscar universal y
automatico.
e Montaje incorrecto de los peines tipo Strehler en el portapeines.

e Peines tipo Strehler montados en un tipo de portapeines incorrecto
(angulo de inclinacién).

Averia: Rosca no centrada en la pieza de trabajo.
Causa:

e El tornillo de fijacidn no esta centrado (tornillo de fijacién neumatico).
e Ajuste incorrecto del tornillo de fijacién.
e Mordazas ensuciadas o desgastadas.

Averia: El cabezal de roscar universal y automatico no abre lo suficiente.

Ursache:

e Montaje incorrecto de la palanca de cierre.
e Palanca de cierre desgastada.
e Leva de desenganche (fig. 11 (2)) desgastada.

Averia: El cabezal de roscar universal y automatico no cierra.
Causa:

e Suciedad.

e Montaje incorrecto del juego de roscar.

e Montaje incorrecto de los peines tipo Strehler en el portapeines.
e Pasador de cierre (fig. 11 (39)) desgastado o partido.

Solucién:

Afilar o sustituir los peines tipo Strehler.

o Utilizar aceite de roscar REMS sin diluir.

e Consulte el apartado 5.3.

e Comprobar el ajuste de velocidad, consulte el apartado 4.4.

o Ajustar el angulo de sujecion de los peines tipo Strehler conforme se indica
en el apartado 5.2.

e Consulte el apartado 4.8

Solucioén:

e Comprobar la numeracion de los portapeines, consulte el apartado 3.3.

e Comprobar la numeracién de los peines tipo Strehler con respecto a los
portapeines, consulte el apartado 5.3.

e Comprobar que los peines tipo Strehler corresponden al modelo de porta-
peines. De ser necesario, contactar con un centro de asistencia REMS
autorizado.

Solucioén:

e Contactar con un centro de asistencia REMS autorizado.

e Consulte el apartado 4.5.

e Limpiar o sustituir las mordazas.

Solucion:

e Comprobar la palanca de cierre, consulte el apartado 3.2.

e Sustituir la palanca de cierre.

e Sustituir la leva de desenganche o contactar con un centro de asistencia
REMS autorizado para que la cambien.

Solucion:

e Eliminar la suciedad, consulte el apartado 5.1.

e Consulte el apartado 3.3.

e Consulte el apartado 5.3.

e Cambiar el segmento dentado o contactar con un centro de asistencia REMS

autorizado para que lo cambien.
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Eliminacion
REMS Unimat 75 y REMS Unimat 77 no deben desecharse al final de su vida

util junto con la basura doméstica. La eliminacion de los mismos se debe
realizar conforme a la normativa legal.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicion
y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren-
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacion de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacién para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.

9.

Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.

Podra consultar una relacion de talleres concertados de REMS en la pagina
www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332
Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas
con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.

La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencion
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1-14
1 Sluithendel 23 Spanhendel
2 Afslagnok 24  Plaat
3 Aanslagbout 25 Klemplaatje
4 Schakelkast 26 Noodknop
5 Omkeerschakelaar 27  Klemschroef
6 Bouten (Snijkopbevestiging) 28 Buis voor draadsnijolie
7 Inbussleutel 29 Meenemer
8 Bouten (Dekselbevestiging) 30 Cilinderkopschroef
9 Vierkantsteeksleutel 31 Instelplaat
10 Instelas 32 Spanbekhouder
11 Ovale opening 33  Spanbek
12 Markering rechtse draad 34 Sluitschroef met oliepeilstok
13 Markering linkse draad 35 Aftapstomp
14 Lengteaanslag 36 Bevestigingsschroef
15 Klemhendel 37 Spaanreservoir
16 Schaalindeling 38 Merkstreep snijkop
17 Aansnijhendel 39  Sluitpen
18 Knoplll 40 Merkstreep holle spindel
19 Knopl 41 Holle spindel
20 Transmissie-schakelhendel 42 Draairichtingspijl
(Unimat 77) 43  Sleutel voor schakelkast
21 Beschermkap 44 Draadgrootte
22 Knop UIT 45 Instelcijfer
Fig.7.2en7.3
a  Snijtanden
b Snijviak

¢ Geleidetanden

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invlioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elekirisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen
en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig beschadigd zijn,
dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde
onderdelen repareren voordat u het elektrische gereedschap weer gebruikt.
Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

Veiligheidsinstructies voor draadsnijmachines

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Veiligheid op de werkplek

e Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde
vioeren leiden tot ongevallen.

e Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting
voor een vrije ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit
de machine uitsteekt. Een beperking van de toegang of afsluiting van de werk-
plaats vermindert het risico dat iemand komt vast te zitten.
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Elektrische veiligheid

Houd alle elektrische aansluitingen droog en ver van de vloer. Raak stekkers
of elektrisch gereedschap niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgs-
maatregelen verminderen het risico van een elektrische schok.

Veiligheid van personen

Draag bij het gebruik van de machine geen handschoenen of wijde kleding
en laat mouwen en jas dichtgeknoopt. Grijp niet boven de machine of buis.
De buis of machine kan kleding grijpen, wat ertoe kan leiden dat iemand gekneld
raakt.

Machineveiligheid

Gebruik de machine niet, als deze beschadigd is. Er bestaat gevaar voor
ongevallen.

Volg de instructies voor het correcte gebruik van deze machine. Deze mag
niet voor andere doelen worden gebruikt, bijv. voor het boren van gaten of
draaien van lieren. Een ander gebruik of veranderingen aan de motoraandrijving
voor andere doelen kunnen het risico van ernstig letsel verhogen.

Bevestig de machine in de vloer. Ondersteun lange, zware buizen met
buishouders. Deze werkwijze verhindert dat de machine kantelt.

Ga tijdens het bedienen van de machine aan de zijde staan waar zich de
knoppen bevinden. De bediening van de machine vanaf deze zijde maakt boven
de machine grijpen onmogelijk.

Houd de handen verwijderd van roterende buizen of armaturen. Schakel
de machine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of armaturen aan te
schroeven. Laat de machine volledig tot stilstand komen, voor u de buis
aanraakt. Deze werkwijze verkleint de kans dat u in roterende onderdelen
vastraakt.

Gebruik deze machine niet om armaturen te monteren of te demonteren;
ze is daar niet voor bedoeld. Door dergelijk gebruik kunt u vast- of klemraken
en de controle over de machine verliezen.

Laat afdekkingen op hun plaats. Gebruik de machine niet zonder afdek-
kingen. Het blootleggen van bewegende onderdelen verhoogt de kans dat u
door de machine wordt gegrepen.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor draadsnijmachines

Sluit de machine van de beschermklasse | uitsluitend aan op contactdozen
of verlengkabels met een functionerende randaarding. Er bestaat het risico
van een elektrische schok.

Gebruik de machine nooit zonder beschermkap. Het blootleggen van bewe-
gende onderdelen verhoogt de kans op letsel.

Grijp niet in de draaiende universele automatische snijkop. Er bestaat gevaar
voor letsel.

Bekijk het draadsnijproces nooit door de opening vooraan in de beschermkap.
Kijk uitsluitend door het beschermruitje in de beschermkap. Door de opening
vooraah kunnen spanen naar buiten worden geslingerd, die letsel kunnen veroor-
zaken.

Klem korte stukken buis uitsluitend met de REMS Nippelspanner of REMS
Nippelfix. De machine en/of werktuigen kunnen worden beschadigd.

Vermijd intensief huidcontact met de koelsmeermiddelen. Deze hebben een
ontvettende werking. Gebruik een huidbeschermingsmiddel met vettende werking.
Laat de machine nooit zonder toezicht lopen. Schakel de machine bij langere
werkonderbrekingen uit en trek de stekker uit. Van elektrische apparaten
kunnen gevaren uitgaan, die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als
ze zonder toezicht worden achtergelaten.

Laat de machine uitsluitend gebruiken door opgeleide personen. Jongeren
mogen de machine uitsluitend gebruiken, als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig
is in het kader van hun opleiding en als ze hierbij onder toezicht van een deskun-
dige staan.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
de machine veilig te bedienen, mogen deze machine niet zonder toezicht
of instructie van een verantwoordelijke persoon gebruiken. Anders bestaat
risico op een verkeerde bediening en letsels.

Controleer de aansluitkabel van het elektrische apparaat en eventuele
verlengkabels regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels met
een kabeldiameter van min. 2,5 mm?2

Laat draadsnijolién niet geconcentreerd in de riolering, het oppervlaktewater
of de bodem terechtkomen. Niet-gebruikte draadsnijolie dient bij een bevoegd
afvalbedrijf te worden ingeleverd. Afvalcode voor minerale olie bevattende
draadsnijolién (REMS Spezial) 120106, voor synthetische draadsnijolién (REMS
Sanitol) 120110. Neem de nationale voorschriften in acht.

Symboolverklaring

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

A\VOORZICHTIG Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig

(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

LET OP Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op

letsel.

Lees de handleiding véér de ingebruikname

Milieuvriendelijke verwijdering

@ De machine voldoet aan de beschermingsgraad |

CE-conformiteitsmarkering

1. Technische gegevens
Beoogd gebruik

REMS Unimat 75 is bedoeld voor het snijden van bouten- en pijpdraad en voor het

aanschuinen en schillen.
REMS Unimat 77 is bedoeld voor het snijden van pijpdraad.
Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

1.1. Leveringsomvang
REMS Unimat Basic: halfautomatische draadsnijmachine

op standaard, univer-

sele automatische snijkop zonder snijsets, zonder sluithendel, instelmal,

sleutels, handleiding.

1.2. Artikelnummers
Snijsets (Strehlersnijmessen en houders)
Universele automatische snijkop Unimat 75
Universele automatische snijkop Unimat 77
Sluithendel R voor conische pijpdraad rechts
Sluithendel R-L voor conische pijpdraad links
Sluithendel G voor cilindrische pijpdraad rechts
Sluithendel G-L voor cilindrische pijpdraad links
Sluithendel M voor alle boutendraad rechts
Sluithendel M-L voor alle boutendraad links
Aanschuin-/schilkop 45°, @ 7 —62 mm
met aanschuin-/schilmessen, HSS en houders
Aanschuin-/schilkop 45°, @ 7 —62 mm, zonder snijsets

zie REMS catalogus
751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100
751102

Aanschuin-/schilmessen 45°, @ 7 —46 mm, HSS, met houders 751096
Aanschuin-/schilmessen 45°, @ 7 — 62 mm, pak van 4 stuks, HSS 751097
Aanschuin-/schilmessen 45°, @ 40 —62 mm, HSS, met houders 751098

Spanbek V2 — %", pak van 2 stuks (Unimat 77)
Speciale spanbekken, paar, @ 6 — 42 mm
Sleutel

REMS Herkules 3B

REMS Herkules XL 12"

REMS Nippelfix

REMS Nippelspanner

REMS CleanM, Machinereiniger

Draadsnijolie op basis van minerale olie:

o REMS Spezial, 5I-jerrycan

o REMS Spezial, 10l-jerrycan

o REMS Spezial, 50I-vat

Draadsnijolién synthetisch, zonder minerale olie:

o REMS Sanitol, 5I-jerrycan
e REMS Sanitol, 50I-vat

1.3. Kapaciteit Unimat 75
Draaddiameter
Buizen e —2%", 16 — 63 mm
Bouten 6-72mm, Y- 2%"
Draadsoorten
Pijpdraden, konisch R (ISO 7-1,
EN 10226,
DIN 2999, BSPT)
NPT
Pijpdrad, cilindrisch G (IS0 228-1,
DIN 259,
BSPP) NPSM
Elektropijpdraden Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Boutendraad M (1ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Draadlengten 200 mm

tot @ 30 mm onbegrensd
Tolerantieklasse volgens

ISO 261 (DIN 13) ‘gemiddeld’ (6g)
Aanschuinen

Bereik 7 -62 mm

Aan te schuinen @ 27 mm
Grootste aanschuining 7mm
Aanschuinhoek 45°

Schillen

Bereik 7 -62 mm
Afschil @ 27 mm

773060
753240
383015
120120
120125
zie REMS catalogus
zie REMS catalogus
140119
140100
140101
140103
140110
140113
Unimat 77
Ve g
R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (1SO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm
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Snelheden van de werkspil

REMS Unimat 75, poolomschakelbaar 70/35 rpm
REMS Unimat 77, poolomschakelbaar en

transmissieschakeling 50/25/16/8 rpm
Elektrische gegevens Unimat 75 Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (poolomschakelbaar) of
230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (poolomschakelbaar) of
zie typeplaatje

Beschermklasse | I
Beschermingsgraad IP44 F IP44F
Bedrijfswijze S370% S370%
(Uitzettingswaarde) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Luchtdruk (alleen bij pneumatisch spansysteem)

Werkdruk 6 bar
Bij week materiaal (b.v. kunststof- of dunwandige buizen) moet de druk bij de
onderhoudseenheid verminderd worden.

Afmetingen L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Gewichten

REMS Unimat 75 227 kg
REMS Unimat 77 255 kg
Geluidsinformatie

Op de werkplek betrokken emissiewaarde

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

Inbedrijfstelling

. Transport en opstellen

REMS Unimat wordt in een houten kist geleverd. Om de machine uit de houten
kist te nemen en vervolgens naar de opstelplaats te transporten, is een vork-
heftruck benodigd (fig. 1).

De machine alleen transporteren, als de eenheid aandrijving-motor aan de
spanblokzijde werd vastgezet. Anders kan de machine over de motorzijde
kantelen. Bij het transport erop letten dat de machine aan de hefmast van de
vorkheftruck wordt vastgebonden.

De machine dient zo te worden opgesteld, dat ook lange stangen kunnen
worden vastgeklemd. Aan de motorzijde moet overeenkomstig de maximale
draadlengte (holle as tot @ 30 mm) voldoende ruimte voor het uittredende
werkstuk beschikbaar zijn (geldt alleen voor REMS Unimat 75). Er wordt
aanbevolen om de machine met geschikte bouten in de vloer te bevestigen.

Elektrische aansluiting

Neem de netspanning in acht! Alvorens de machine aan te sluiten, dient te
worden gecontroleerd of de spanning die op het typeplaatje is aangegeven,
overeenkomt met de netspanning.

De machine moet worden aangesloten op een net met nuldraad (N). De stuur-
spanning wordt opgewekt door een in de schakelkast ingebouwde transformator.
De schakelkast met de sleutel (fig. 5 (43)) openen en sluiten. De machine wordt
geleverd met een CEE-stekker 16 A, die in een geschikte contactdoos moet
worden gestoken. Als de machine direct op het net wordt aangesloten (zonder
stekker), dan moet een hoofdschakelaar worden geinstalleerd. Een aarddraad
(PE) moet echter in elk geval gemonteerd zijn.

@ De machine voldoet aan de beschermingsgraad .

Bij het aansluiten van de machine dient vdér het monteren van de universele
automatische snijkop (fig. 2) op de holle spindel (fig. 11 (41)) de draairichting
te worden gecontroleerd. Hiervoor moet de omkeerschakelaar (fig. 3 (5)) op
de stand "2’ voor rechtse draad staan. De draairichting moet overeenkomen
met de draairichtingspijl (fig. 11 (42)) op de holle spindel (41). Indien nodig
moet de draairichting door een vakman worden veranderd door een faseom-
kering (ompoling van de elektrische draden).

Bij overbelasting van de machine schakelt een wikkelingsthermostaat de
elektromotor uit. Na enkele minuten kan de machine worden herstart, waarbij
een lager toerental moet worden gekozen.

Draadsnijolién
Veiligheidsinformatiebladen vindt u onder www.rems.de — Downloads —
Veiligheidsinformatiebladen (Material Safety Data Sheets).

Gebruik uitsluitend REMS draadsnijolién. Deze zorgen voor vlekkeloze snijre-
sultaten, een hoge standtijd van de Strehlersnijmessen en een aanzienlijke
ontlasting van de machine.

REMS Spezial: Hooggelegeerde draadsnijolie op basis van minerale olie. Voor
alle materialen: staal, roestvrij staal, non-ferrometalen, kunststoffen. Met water
uitwasbaar, door deskundigen gekeurd. Draadsnijolién op basis van minerale
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olie zijn in verschillende landen niet toegestaan voor drinkwaterleidingen, bijv.
in Duitsland, Oostenrijk en Zwitserland. Gebruik in dit geval REMS Sanitol, dat
geen minerale olie bevat. Neem de nationale voorschriften in acht.

REMS Sanitol: Synthetische draadsnijolie zonder minerale olie, voor drink-
waterleidingen. Volledig wateroplosbaar. Voldoet aan de voorschriften. In
Duitsland DVGW-keuringsnr. DW-0201AS2032, in Oostenrijk OVGW-keuringsnr.
W 1.303, in Zwitserland SVGW-keuringsnr. 7808-649. Viscositeit bij —10 °C:
<250 mPas (cP). Pompbaar tot —28 °C. Probleemloos gebruik. Rood gekleurd
voor een controleerbare wegspoeling. Neem de nationale voorschriften in acht.

Beide draadsnijolién zijn in jerrycans en vaten verkrijgbaar.

Alle draadsnijolién uitsluitend onverdund gebruiken!
65 liter draadsnijolie in het reservoir gieten.

Materiaalondersteuning

Langere buizen en stangen moeten met de in hoogte verstelbare REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (toebehoren, art.-nr. 120120, 120125) worden
ondersteund. Deze hebben stalen kogels voor een probleemloos bewegen van
de buizen en stangen in alle richtingen, zonder kantelen van de materiaalon-
dersteuning. Bij regelmatige bewerking van lange buizen of stangen zijn 2
REMS Herkules aan te bevelen.

Instellen van de draadsoort en -grootte

. Universele automatische snijkop monteren/verwisselen

Om te vermijden dat de snijset (Strehlersnijmessen en houders) in de universele
automatische snijkop moet worden verwisseld, worden wisselsnijkoppen met
gemonteerde snijsets en sluithendel aanbevolen. In plaats van de snijset in de
universele automatische snijkop te verwisselen, wordt hierbij de gehele univer-
sele automatische snijkop verwisseld, waardoor de inrichtingstijd aanzienlijk
kan worden verkort.

Voordat de universele automatische snijkop wordt opgezet, moet de buis voor de
draadsnijolie (fig. 4 (28)) opzij worden gedraaid. Draai hiervoor de cilinderkop-
schroef (fig. 11 (30)) los en draai vervolgens de buis weg. Bij de montage van
de universele automatische snijkop moet erop worden gelet dat de pasvlakken
van de universele automatische snijkop en het pasvlak voor het opnemen van de
universele automatische snijkop aan de holle spindel (41) zorgvuldig gereinigd
zijn. Voor het plaatsen van de universele automatische snijkop op het pasvlak
aan de holle spindel is het handig, als de opname van de meenemer aan de
holle spindel (41) zodanig gepositioneerd is, dat deze naar boven gericht is. De
meenemer (29) van de sluithendel (1) die uit de achterzijde van de universele
automatische snijkop steekt, moet bij de snijkopmontage in een bepaalde
positie in het tegenstuk in de holle spindel worden gestoken. Hierbij dient erop
te worden gelet dat de sluitpen (39), die de universele automatische snijkop bij
het terugkeren sluit, ter hoogte van de merkstreep (40) staat. De greep van de
sluithendel (1) moet bij het opzetten van de universele automatische snijkop
radiaal staan en dient eventueel naar links of rechts te worden gedraaid, tot
de meenemer van de sluithendel ingrijpt. Draai de 3 bouten (fig. 6 (6)) van de
universele automatische snijkop met de inbussleutel (fig. 5 (7)) vast. Positioneer
de buis voor de draadsnijolie (fig. 4 (28)) zodanig dat de Strehlersnijmessen
bij het draadsnijproces gekoeld/gesmeerd worden.

Alvorens de universele automatische snijkop van de machine af te nemen,
moet de sluitpen (fig. 11 (39)) ter hoogte van de merkstreep (40) staan. Verwijder
de 3 bouten (fig. 6 (6)) van de universele automatische snijkop met de inbus-
sleutel (fig. 5 (7)) en neem de universele automatische snijkop naar voren van
het pasvlak weg.

Sluithendel monteren (verwisselen)
Naargelang de draadsoort zijn volgende sluithendels — met verschillende,
overeenkomstige benaming — benodigd:

R voor rechtse conische pijpdraad (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L voor linkse conische pijpdraad (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

G voor rechtse cilindrische pijpdraad (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L voor linkse cilindrische pijpdraad (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M voor rechtse metrische boutendraad (ISO 261, DIN 13), UN-draad (UNC,
UNF), BS-draad (BSW, BSF)

M-L voor linkse metrische boutendraad (ISO 261, DIN 13), UN-draad (UNC,
UNF), BS-draad (BSW, BSF)

De betreffende sluithendel kan telkens slechts in één bepaalde positie worden
verwisseld.

Sluithendel monteren/verwisselen bij op de machine gemonteerde universele
automatische snijkop:

Alvorens de sluithendel te verwisselen, moet deze zo worden gedraaid, dat de
sluitpen (fig. 11 (39)) ter hoogte van de merkstreep (fig. 11 (40)) staat. Vervol-
gens de cilinderkopschroeven (fig. 2 (8)) uitdraaien, het deksel (fig. 2 (4))
afnemen en de bevestigingsschroef (fig. 11 (36)) met een schroevendraaier
uitdraaien. De sluithendel monteren/verwisselen.
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Sluithendel monteren/verwisselen bij van de machine afgenomen universele
automatische snijkop:

De cilinderkopschroeven (fig. 2 (8)) uitdraaien, het deksel (fig. 2 (4)) afnemen
en de bevestigingsschroef (fig. 11 (36)) met een schroevendraaier uitdraaien.
Als de universele automatische snijkop met bovenaan liggende sluithendel als
een klok wordt beschouwd, kan de sluithendel bij een cilindrische rechtse draad
op ca. 7 uur en bij een conische rechtse draad op ca. 9 uur worden verwisseld
(bij een cilindrische linkse draad op ca. 5 uur en bij een conische linkse draad
op ca. 3 uur).

Sluithendel voor linkse draad:

Voor rechtse draad (leveringstoestand) is bij bovenaanzicht op de universele
automatische snijkop (fig. 2) de aanslagbout (3) links van de sluithendel (1)
gemonteerd. Voor linkse draad moet het deksel (4) omgekeerd en de aanslag-
schroef (3) verplaatst worden, d.w.z. de aanslagschroef (3) moet rechts van
de sluithendel (1) gemonteerd zijn.

Een verkeerd gemonteerde aanslagbout (fig. 2 (3)) wordt bij het aanlopen
aan de afslagnok (fig. 11 (2)) afgebroken! Om de draairichting van de snijkop
te controleren, moet deze zich in zijn rechter eindpositie bevinden. Hiervoor
de aansnijhendel (fig. 4 (17)) met de klok mee naar rechts draaien tot aan de
aanslag. Op de stand van de omkeerschakelaar (fig. 3 (5)) letten: stand 2 =
rechtse draad, stand 1 = linkse draad.

Bij een verkeerde sluithendel of verkeerd ingezette aanslagschroef wordt
de machine beschadigd!

Snijset monteren (verwisselen)

Voor het verwisselen van de snijset (Strehlersnijmessen en houders) is het aan
te bevelen om de universele automatische snijkop, zoals onder 3.1. beschreven,
van de machine af te nemen en op een tafel te leggen. Daarna de beide
dekselschroeven (fig. 2 (8)) met de stiftsleutel (fig. 5 (7)) verwijderen, het deksel
(fig. 2 (4)) afnemen, de houder met sluithendel openen en houder nr. 3 met
een schroevendraaier uitlichten, zoals in fig. 6 getoond. De overige houders
wegnemen.

Houders, deksel en vierkant van de universele automatische snijkop
grondig reinigen.

Nieuwe snijset aanbrengen. Hierbij houder nr. 1 in positie 1, houder nr. 2 in
positie 2, houder nr. 4 in positie 4 en houder nr. 3 in positie 3 van de snijkop
plaatsen. De laatste houder moet gemakkelijk en perfect passend kunnen
worden geplaatst zonder hulp van gereedschap zoals bijv. een hamer. Is er te
veel speling, bijv. door versleten houders, dan worden de draadtoleranties
groter. Is er geen speling, d.w.z. klemmen de houders, dan kan de sluithendel
de snijkop niet meer openen of sluiten.

Dit leidt tot een breuk van de sluithendel.

Het deksel (fig. 2 (4)) opzetten, de schroeven (8) aandraaien, de beweeglijkheid
van de sluithendel controleren. Deze moet met de hand in beide eindposities
heen en weer kunnen worden bewogen (openen en sluiten van de snijset). Is
dit niet het geval, dan moet de snijset opnieuw worden gedemonteerd en moeten
vierkant, houders en deksel nogmaals worden gereinigd. Door een onjuiste
hantering kunnen ook de randen van de houders worden beschadigd. Deze
beschadigingen moeten vakkundig met een fijne vijl of een aanzetsteen worden
gladgemaakt. Als de snijset in de machine wordt verwisseld, dient erop te
worden gelet dat voor het verwijderen van de houders uit de universele auto-
matische snijkop de universele automatische snijkop zodanig gericht is dat de
sluithendel bovenaan staat, opdat geen spanen in de uitsparing voor de instelas
vallen. De houders uitsluitend in de volgorde 1, 2, 4, 3 wegnemen.

V6or het aanbrengen van de nieuwe snijset, de sluithendel naar onderen
positioneren. Eerst houder nr. 1, dan de overige houders in de volgorde 2, 4,
3 aanbrengen.

Bedrijf

. Rechtse draad - linkse draad

Let erop dat voor de gekozen snijset de juiste sluithendel en de aanslagschroef
correct werden aangebracht (zie 3.2.) en dat de draairichting van de universele
automatische snijkop aan de omkeerschakelaar (5) juist is ingesteld (zie 2.2.).

Instellen van de draadgrootte

Er dient altijd op te worden gelet dat bij het instelproces de sluithendel (fig. 2
(1)) tegen de aanslagbout (3) ligt, d.w.z. dat de universele automatische snijkop
gesloten is. De gewenste draadgrootte wordt met de vierkantsteeksleutel (fig.
5 (9)) aan de instelas (fig. 2 (10)) ingesteld. De grove instelling gebeurt door
de instelas te verstellen tot de betreffende markering aan houder nr. 1 in de
ovale opening (fig. 2 (11)) overeenstemt met de merkstreep snijkop (fig. 2 (38)).
De fijninstelling gebeurt met behulp van de bij elke snijset meegeleverde fijn-
instellingstabel (fig. 14), waarvan het nummer moet overeenstemmen met het
nummer van de bijbehorende universele automatische snijkop. In de fijninstel-
lingstabel is voor elke draadgrootte (fig. 14 (44)) een instelcijfer (45) van de
instelas aangegeven. De instelas moet zo worden ingesteld, dat de boven de
instelas aan de universele automatische snijkop aangebrachte markering (fig.
2 (12)) met dit instelcijfer samenvalt. De instelspindel altijd naar rechts tot aan
het instelcijfer draaien. Bedraagt het instelcijfer bijv. 8, dan moet de instelspindel
op 6 of 7 worden gezet en vervolgens tot aan de 8 worden gedraaid. Voor linkse
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draad geldt de markering op de tegenoverliggende zijde (13). Hier de instel-
spindel naar links tot aan het instelcijfer draaien. Als snijsets zonder fijninstel-
lingstabel worden geleverd, dan moet het instelcijfer door de gebruiker zelf
worden bepaald met behulp van een schuifmaat, schroefdraadkaliber of
proefdraad. In elk geval dient na elke instelling de bereikte draadgrootte te
worden nagemeten.

Instellen van de lengteaanslag

De gewenste draadlengte wordt aan de lengteaanslag (fig. 4 (14)) ingesteld.
Hiervoor de klemhendel (15) loszetten en de lengte volgens de schaal (16)
instellen. Indien nodig de aandrijffeenheid met de aansnijhendel (17) naar links
bewegen. Bij conische schroefdraad ontstaat de normale draadlengte automa-
tisch, als de lengteaanslag volgens de schaal (16) op de gewenste draadgrootte
wordt ingesteld. Hiervoor moet de nulmarkering aan de lengteaanslag op de
betreffende draadgrootte worden ingesteld.

Lange draden zie 4.6.

Toerental kiezen

REMS Unimat 75 heeft 2 toerentallen. Voor kleinere draaddiameters (tot ca.
45 mm) wordt met knop Il (fig. 4 (18)) het toerental 70 rpm gekozen. Voor
grotere draaddiameters (vanaf ca. 45 mm) wordt met knop | (19) het toerental
35 rpm gekozen. Harder materiaal of zeer grove schroefdraad kan een vroegere
omschakeling op het toerental 35 rpm (knop | (19)) vereisen.

REMS Unimat 77 heeft 4 toerentallen. Naast de elektrische toerentalselectie
met knop | (19) en Il (18) worden door het indrukken of uittrekken van de
transmissieschakelhendel (20) nog 2 andere toerentallen ingesteld:

8 rpm: transmissieschakelhendel ingedrukt
+ knop | moeilijk verspaanbare materialen 3 tot 4"

transmissieschakelhendel ingedrukt

+ knop Il normaal verspaanbare materialen 3 tot 4"
moeilijk verspaanbare materialen 1% — 214"
transmissieschakelhendel uitgetrokken

+ knop | normaal verspaanbare materialen 1% — 2'%"
moeilijk verspaanbare materialen tot 1"

transmissieschakelhendel uitgetrokken
+ knop Il normaal verspaanbare materialen tot 1"

16 rpm:

25 rpm:

50 rpm:

Materiaal klemmen

Sluit de houders met de sluithendel (fig. 2 (1)), breng de universele automatische
snijkop in de rechter eindpositie door aan de aansnijhendel (fig. 4 (17)) te
draaien, stel de draadlengte in (zie 4.2. en 4.3.).

Mechanisch spanblok:
Het materiaal voorzichtig inbrengen tot het tegen de Strehlersnijmessen aanligt.

Met de spanhendel (fig. 4 (23)) wordt het materiaal zelfcentrerend geklemd.

Pneumatisch spanblok:

Het pneumatische spanblok als volgt op de te klemmen diameter instellen: De
klemschroef (fig. 12 (27)) losdraaien. Het spanblok met de spanhendel (23)
openen. Door de voetschakelaar in te drukken de pneumatisch aangedreven
spanbek (33) naar voren schuiven. De bijgeleverde instelplaat (31) tussen de
pneumatisch aangedreven spanbek (33) en de spanbekhouders (32) schuiven.
De pneumatisch aangedreven spanbek openen door nogmaals op de voet-
schakelaar te drukken. Het te klemmen materiaal inleggen. Het spanblok met
de spanhendel (23) handmatig (handvast) sluiten, tot de spanbekken tegen
het materiaal liggen. De klemschroef (27) aandraaien. De voetschakelaar
bedienen, de instelplaat wegnemen. Het materiaal voorzichtig inbrengen tot
het tegen de Strehlersnijmessen aanligt. Het materiaal vastklemmen door de
voetschakelaar te bedienen.

Indien nodig, met name als handmatige spanning met het pneumatische
spanblok benodigd is, moet de instelplaat worden ingelegd, anders wordt de
draad niet centraal gesneden.

Voor het vastklemmen van kunststof buizen of dunwandige metalen buizen
kan het ter voorkoming van onronde spanning noodzakelijk zijn de bedrijfsdruk
van de perslucht te verminderen.

Werkproces

De beschermkap (fig. 4 (21)) sluiten. De machine inschakelen (toerentalselectie
zie 4.4.), de draad aansnijden door de aansnijhendel (17) tegen de klok in te
bewegen. Wanneer 2 tot 3 schroefdraadgangen gesneden zijn, vindt het verdere
doorlopen automatisch plaats. Als de ingestelde draadlengte bereikt is, loopt
de sluithendel (1) op de afslagnok (fig. 11 (2)) en worden de Strehlersnijmessen
automatisch geopend. De aandrijfeenheid naar rechts bewegen door de
aansnijhendel (17) met de klok mee te draaien. Draai de aansnijhendel bij een
lopende machine helemaal naar rechts voorbij de geveerde eindpositie, zodat
de universele automatische snijkop weer wordt gesloten. De machine nu met
de knop (fig. 4 (22)) uitschakelen en het materiaal eruit nemen.

Met Unimat 75 kunnen lange draden tot @ 30 mm worden gesneden. De
lengteaanslag eventueel op max. lengte instellen (zie 4.3). Hierbij wordt het
materiaal door de aandrijving en de motor (holle as) geleid. Voordat de sluit-
hendel de universele automatische snijkop opent, dient u de machine uit te
schakelen, het spanblok te openen en met de aansnijhendel (17) de universele
automatische snijkop met materiaal tot aan de rechter eindpositie te bewegen,
maar niet voorbij de geveerde eindpositie. Het spanblok weer sluiten en de
machine weer inschakelen. Dit proces kan naar believen worden herhaald.
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4.7

4.8.

4.9.

Speciale spanmiddelen
Voor draadsnijden op korte bouten zijn speciale spanbekken @ 6 — 42 mm
leverbaar (fig. 13).

Voor nippelsnijden worden REMS Nippelfix, de automatisch binnenklemmende
nippelhouders in 9 formaten van %2 tot 4", gebruikt. Hierbij dient erop te worden
gelet dat de buiseinden binnen ontbraamd zijn, de stukken buis altijd tot aan
de aanslag op de nippelhouder geschoven worden en er geen kortere nippels
worden gesneden dan de norm toestaat. Instelling en werkproces uitvoeren
zoals onder 4.1. tot en met 4.6. beschreven.

Om nippels van de nippelhouder af te trekken, dient u handschoenen te
dragen, om snijwonden door de draad te voorkomen!

Moeilijk verspaanbare materialen
Voor draadsnijden op materiaal met een hogere vastheid (vanaf ca. 500 N/
mm?) en op roestvrij staal (inox) moeten snijmessen van HSS worden gebruikt.

Draadsnijden op geribbeld betonstaal

Hiervoor moeten snijmessen met een extra snijviak (model ‘RHSSZ’) met een
snijdiepte van 7 mm worden gebruikt. Het spannen van het geribbelde betons-
taal is zowel handmatig als met pneumatisch spanblok mogelijk. De onrunde
doorsnede van het geribbelde betonstaal moet zo in het handmatige spanblok
worden gelegd, dat de kleine diameter waterpas ligt. Bij het pneumatische
spanblok moet erop worden gelet dat het geribbelde betonstaal altijd wordt
vastgeklemd zoals de instelling van het spanblok gebeurde, d.w.z. als de
instelling met de kleine diameter waterpas gebeurde, moet het geribbelde
betonstaal altijd in dezelfde positie worden ingelegd, omdat anders de spanweg
van het pneumatische spanblok niet volstaat om het materiaal veilig te klemmen.

Bij zware verspaning dient het toerental 35 rpm (knop 1) te worden gekozen en
de draadsnijolie REMS Spezial te worden gebruikt. Het aansnijden duurt langer
dan bij de gebruikelijke materialen. Houd de aansnijdruk aan tot 2 — 3 schroef-
draadgangen gesneden zijn en het verdere doorlopen automatisch plaatsvindt.

4.10. Aanschuin-/schilmessen

5.1.

Als toebehoren voor REMS Unimat 75 is een aanschuin-/schilkop 45°,
@ 7 - 62 mm, met aanschuin-/schilmessen 45°, @ 7 — 62 mm, met houders
verkrijgbaar. Hiermee kunnen buizen en stangen aan de einden worden afge-
schuind met een hoek van 45° aan de buitendiameter. Andere hoeken kunnen
door de gebruiker aan de aanschuin-/schilmessen worden aangeslepen.
Bovendien kan met de aanschuin-/schilmessen de diameter aan het einde van
een stang worden gereduceerd, d.w.z. er kan een tap worden gedraaid. Als de
aanschuin-/schilmessen met houders in een draadsnijkop moeten worden
ingebouwd, moet de sluithendel (fig. 2 (1)) door de kraagbouten voor aanschuin-/
schilmessen (toebehoren, art.-nr. 751101) worden vervangen. Neem 3.2.
‘Sluithendel monteren (verwisselen)’ in acht.

De spandiepte bij het schillen bedraagt < 7 mm. De kleinste aanzetdiepte
bedraagt ca. 0,35 mm in diameter, overeenkomstig een cijfer aan de instelas
(fig. 2 (10)) van de universele automatische snijkop. Voor het instellen van de
aanschuin-/schilmessen, zie 5.3. Voor het aanschuinen en schillen moet het
doorlopen tijdens het gehele proces handmatig gebeuren.

Onderhoud

Ongeacht het hieronder beschreven onderhoud wordt aanbevolen om de
machine ten minste één keer per jaar door gekwalificeerd vakpersoneel te laten
inspecteren en hierbij een herhalingscontrole van het elektrische apparaat te
laten uitvoeren. Zo'n herhalingscontrole van elektrische apparaten is verplicht
volgens EN 20204 en volgens het Duitse ongevalpreventievoorschrift DGUV-
voorschrift 3 ‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’. Daarnaast dienen
de op de plaats van inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen, regels en
voorschriften in acht genomen en gevolgd te worden.

Onderhoud

Véér onderhoudswerkzaamheden altijd de netstekker uittrekken!

REMS Unimat 75 en 77 zijn bij normaal bedrijf onderhoudsvrij. De aandrijvingen
lopen in een continue olie- of vetvulling en hoeven niet te worden nagesmeerd.

Indien de sluithendel slechts moeilijk met de hand kan worden bewogen, moet
de complete universele automatische snijkop grondig worden gereinigd. Hier-
voor kan de universele automatische snijkop het beste van de machine worden
afgenomen (zie 3.1.). Demonteer deksel, sluithendel en snijset en schroef de
bedrukte plaat (fig. 2 (24)) aan de universele automatische snijkop af. Nu kunnen
vuil en spanen worden verwijderd, bijv. door deze van bovenaf met perslucht
weg te blazen. De instelas (10) mag hierbij niet worden gedemonteerd of
versteld! Het deksel, het vierkant in de universele automatische snijkop en de
snijset met een schone, pluisvrije doek reinigen. Vastplakkende resten
draadsnijolie en stof met petroleum of benzine verwijderen. Sluithendel, plaatje,
snijset en deksel weer monteren, cilinderkopbouten (fig. 4 (8)) vast aandraaien
en de beweeglijkheid van de sluithendel controleren. Indien nodig de universele
automatische snijkop opnieuw demonteren en het deksel, het vierkant in de
universele automatische snijkop en de snijset op bramen of andere beschadi-
gingen onderzoeken en deze vakkundig met een fijne vijl of aanzetsteen
verwijderen.

5.2.

5.3.

5.4.

Bij een sterke belasting, bijv. serieproductie, moet bij REMS Unimat 75 het
oliepeil in de aandrijving worden gecontroleerd. Hiervoor de sluitschroef met
oliepeilstok (fig. 11 (34)) wegnemen, de oliepeilstok afvegen, opnieuw volledig
inschroeven, nogmaals wegnemen en nu het oliepeil aan de oliepeilstok
controleren. Het oliepeil moet tussen de beide markeringen aan het einde van
de oliepeilstok liggen. Indien nodig transmissieolie (art.-nr. 091040 R1,0)
bijvullen.

Het reservoir voor de draadsnijolie in de machinestandaard moet regelmatig
worden gereinigd. Hiervoor het spaanreservoir (fig. 4 (37)) wegnemen, legen
en reinigen. De draadsnijolie via de aftapstomp (fig. 1 (35)) aftappen en filteren
of volgens de voorschriften verwijderen. Het reservoir voor de draadsnijolie
door de opening voor de spaanreservoirs grondig met een doek reinigen. Bij
voorkeur vullen met nieuwe REMS draadsnijolie.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. de kast) uitsluitend met de machinereiniger
REMS CleanM (art.-nr. 140119) of met milde zeep en een vochtige doek.
Gebruik geen huishoudelijke reinigingsmiddelen. Deze bevatten allerlei chemi-
calién die kunststof onderdelen kunnen beschadigen. Gebruik voor de reiniging
in geen geval benzine, terpentijnolie, thinner of dergelijke producten.

Scherpen van de snijmessen

Als spanhoek (fig. 7) voor algemene toepassingen heeft y = 20° zijn waarde
bewezen. Aan de bijgeleverde instelmal is een kerf aangebracht, die overeen-
komt met de waarde y = 20° (fig. 8). Voor hardere materialen kan het raadzaam
zijn de spanhoek te vergroten. Omgekeerd kan het ook nodig zijn de waarde
van y te verkleinen, met name als de snijmessen inhaken, bijv. bij dunwandige
buizen, non-ferrometalen en kunststoffen.

staal van gemiddelde vastheid (300 ... 400 N/mm?), rvs y =20°
staal van hogere vastheid y=20..25°
non-ferrometalen y=10..20°
kunststoffen, bijv. hard pvc (speciale Strehlersnijmessen) y=0°

Bij draaddiameters > 33 mm dient bij de Strehlersnijmessen aan het einde van
het spanvlak een afschuining van 45° te worden aangebracht (fig. 7). Deze
moet zo groot zijn, dat de Strehlersnijmessen niet over het glijviak (fig. 10 (26))
uitsteken.

Door de snijmessen te scherpen, worden deze korter. De snijmessen mogen
niet korter zijn dan de volgende minimumlengtes L (fig. 7.2, fig. 7.3), om te
garanderen dat ze goed in de houder vastzitten. De minimumlengte wordt altijd
gemeten aan de 1e volle snijtand:

Snijmes REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Snijmes REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm bij gebruik in houders tot 2"

L = 53,5 mm bij gebruik in houders van 2 %; tot 4"

De Strehlersnijmessen zijn volgens de draadstijging in een hoek in de houder
geplaatst. Overeenkomstig deze hellingshoek moet de hoek 6 (fig. 9) aan de
Strehlersnijmessen ingesteld zijn, opdat de tandpunten van de Strehlersnij-
messen na inbouw in de houder op een niveau parallel met het houdergrond-
vlak liggen. Hierbij dient een tolerantie van + 0,05 mm te worden aangehouden.
Ook bij de inbouw van nageleverde Strehlersnijmessen moet de hellingshoek
in de houder in acht worden genomen, omdat verschillende Strehlersnijmessen
in meerdere houders kunnen worden ingebouwd, om fijne draad te maken.

Bij bepaalde Strehlersnijmessen dienen ter verbetering van de stijgingstolerantie
bij langere draden geleidetanden te worden aangeslepen. Deze moeten bij het
aanslijpen van de Strehlersnijmessen weer worden aangebracht.

Geleidetanden maken aan snijmessen (fig. 7.3)

Bij bepaalde snijmessen dienen ter verbetering van de stijgingstolerantie bij
langere draden en zachtere materialen (bijv. kunststof, zachtere metalen)
geleidetanden (c) te worden aangeslepen.

Slijp hiervoor met een slijpmachine en geschikte slijpkop bij alle 4 de snijmessen
telkens het snijvlak (b) en de 1e en 2e volledige snijtand (a) 1,8 mm (tolerantie
+0,1) af onder een hoek 6 (fig. 9). Door het afslijpen ontstaat tussen het afge-
slepen vlak (a en b) en de 1e geleidetand (c) een radius. Deze mag niet groter
zijn dan 1 mm.

Instellen van de Strehlersnijmessen in de houder

Er moet op worden gelet dat de nummering van de Strehlersnijmessen over-
eenkomt met de nummering van de houders en dat de gemonteerde spanplaat
inclusief schroef niet over de houdervlakken uitsteekt. Eventueel uitstekende
delen moeten worden verwijderd (bijv. door afslijpen). Strehlersnijmessen die
in houders gemonteerd worden afgeleverd, zijn al in de fabriek op maat geslepen
en moeten dus zonder nabewerking passen; indien nodig de universele auto-
matische snijkop reinigen.

Voor het instellen van de Strehlersnijmessen en de aanschuin-/schilmessen in
de houder op maat 55,4 mm bij REMS Unimat 75 (fig. 10) resp. 95,4 mm bij
REMS Unimat 77 wordt de bout van het klemplaatje (25) slechts zo vast
aangedraaid, dat de Strehlermessen en de aanschuin-/schiimessen nog
verschuifbaar blijven. De genoemde maat dient nu met een meetklok of met
de bijgeleverde instelmal (fig. 8) tussen de onderkant van de houder en de
eerste snijtand (a) na het snijvlak (b) (fig. 7.2, fig. 7.3) te worden ingesteld (fig.
10). Hiervoor wordt het Strehlersnijmes naar voren geduwd met behulp van de
instelschroef aan de onderzijde van de houder. De instelschroef moet hierbij
naar het Strehlersnijmes toe onder druk staan. Bij REMS Unimat 75 moet de
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maat 55,4 mm (fig. 10) met een tolerantie van + 0,05 mm worden aangehouden.
Bij kleinere draden (@ 6 ... 12 mm) kan deze beter op 54,3 mm worden ingesteld.
Belangrijk is echter dat de tolerantie van = 0,05 mm binnen de 4 Strehlersnij-
messen van een snijset wordt aangehouden. Voor REMS Unimat 77 dient op
dezelfde manier de waarde 95,4 mm + 0,05 mm te worden aangehouden. Draai
na het instellen van de Strehlersnijmessen en de aanschuin-/schilmessen de
bout van het klemplaatje (25) vast aan en controleer de instelmaat nogmaals.

5.5. Inspectie/reparatie

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd. Indien een vervanging van de stekker of
aansluitleiding noodzakelijk is, dan dient dit door REMS of een door REMS
geautoriseerde klantenservice te worden uitgevoerd, om veiligheidsrisico’s te

voorkomen.
6. Wat te doen bij storingen
6.1. Storing: Draad wordt onzuiver, draadpunten worden afgescheurd.
Oorzaak: Oplossing:
e Stompe Strehlersnijmessen. e Strehlersnijmessen slijpen of verwisselen.
e Slechte draadsnijolie. o REMS draadsnijolie onverdund gebruiken.
o Instelmaat van de Strehlersnijmessen in de houder verkeerd. e Zie5.3.
o Verkeerd toerental. o Instelling van het toerental controleren, zie 4.4.
e Slecht verspaanbaar materiaal. e Spanhoek van de Strehlersnijmessen volgens 5.2. aanpassen.
o Verkeerde materiaalkeuze bij de Strehlersnijmessen. e Zie 4.8.
6.2. Storing: Draad wordt stukgesneden, 'onzuivere fijne draad’.
Oorzaak: Oplossing:
e Houders verkeerd in de universele automatische snijkop geplaatst. o Nummering van de houders controleren, zie 3.3.
e Strehlersnijmessen in de houder verkeerd gemonteerd. o Nummering van de Strehlersnijmessen bij de houders controleren, zie 5.3.
e Strehlersnijmessen in verkeerd type houder (hellingshoek). e Strehlersnijmessen bij het type houder controleren, evt. contact opnemen met
een geautoriseerde REMS klantenservice.
6.3. Storing: Draad niet centrisch op werkstuk.
Oorzaak: Oplossing:
e Centrering spanblok veranderd (pneumatisch spanblok). e Contact opnemen met geautoriseerde REMS klantenservice.
e Spanblok verkeerd ingesteld. o Zie 4.5.
e Spanbekken verontreinigd of versleten. e Spanbekken reinigen of vervangen.
6.4. Storing: De universele automatische snijkop gaat niet ver genoeg open.
Oorzaak: Oplossing:
e Verkeerde sluithendel gemonteerd. e Sluithendel controleren, zie 3.2.
e Sluithendel versleten e Sluithendel vervangen.
o Afslagnok (fig. 11 (2)) versleten. e Afslagnok vervangen of door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
vervangen.
6.5. Storing: De universele automatische snijkop sluit niet.
Oorzaak: Oplossing:
o Verontreiniging. e Verontreiniging verwijderen, zie 5.1.
e Onjuist inzetten van de snijset. e Zie 3.3.
e Onjuiste montage van de Strehlersnijmessen in de houder. e Zie5.3.
o Sluitpen (fig. 11 (39)) versleten of gebroken. e Tandsegment gemonteerd vervangen of door een geautoriseerde REMS
klantenservice laten vervangen.
7. Verwijdering De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
) ) ) ) van de gebruiker.
REMS Unimat 75 en REMS Unimat 77 mogen na hun gebruiksduur niet met ) . )
het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met de wette- Een overzicht van de REMS Klantenservices kan op internet worden geraad-
lijke voorschriften worden verwijderd. pleegd onder www.rems.de. Voor landen die niet in deze lijst zijn opgenomen,
dient het product te worden ingeleverd bij het SERVICE-CENTER, Neue
8. Fabrieksgarantie Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. De wettelijke

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend,
indien het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde
toestand bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt ingeleverd.
Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

rechten van de gebruiker, met name de garantierechten tegenover de verkoper
in het geval van gebreken, de rechten bij opzettelijk plichtsverzuim en de rechten
op basis van de productaansprakelijkheid, worden door deze garantie niet
beperkt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van de
verwijzingsbepalingen van het Duits internationaal privaatrecht en met uitslui-
ting van het Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereen-
komsten betreffende roerende zaken (CISG). De garantiegever van deze
wereldwijd geldende fabrieksgarantie is REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

9. Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Fig. 1-14
1 Lasspak 24 Skylt
2 Utlésningsklack 25 Spannplatta
3 Stoppskruv 26 Svamptangent Nodstopp
4 Kopplingslada 27 Fixeringsskruv
5 Reverseringsomkopplare 28 Ror for gangolja
6 Cylinderskruvar (skarhuvudfaste) 29 Medbringare
7 Stiftnyckel 30 Cylinderskruv
8 Cylinderskruvar (lockfastsattning) 31 Installningsplat
9 Fyrkantsnyckel 32 Spannbackskropp
10 Installningsspindel 33 Spannback
11 Ovalt fonster 34 Forslutningsskruv med oljesticka
12 Markering hdgerganga 35  Avtappningsmuff
13 Markering vanstergénga 36 Stiftskruv
14 Langdanslag 37 Spanbehallare
15 Fixeringsspak 38 Streckmarkering ganghuvud
16 Skala 39 Lasstift
17  Anséttningsspak 40 Streckmarkering halspindel
18 Tangent || 41 Halspindel
19 Tangent| 42 Vridriktningspil
20 Vaxelspak (Unimat 77) 43 Nyckel for kopplingsladan
21 Skyddskapa 44 Gangstorlek
22 FRAN-tangent 45  Instaliningstal

23 Spannspak

Fig.7.20ch 7.3
a  Skartander
b Snittyta

¢ Styrtander

Allmanna sakerhetsanvisningar for elverktyg

Las alla sakerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner fér framtida bruk.

Begreppet "Elverktyg” som anvénds i sékerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) eller elektriska verktyg drivna med uppladdnings-
bara batterier (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och vél belyst. Oordning eller obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med elverktyget i explosionsfarlig miljo dér det finns brannbara
viétskor, gaser eller damm. Elverktyg alstrar gnistor som kan ténda eld pa damm
eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand under arbetet med elverktyget.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen dver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget. Det ar
inte tillatet att géra nagra som helst andringar pa kontakten. Anvand inga
adapterkontakter tillsammans med elverktyg som ar jordade. Oférdndrade
kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektrisk stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elverktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett elverktyg
Okar risken for elektrisk stét.

d) Anvénd inte anslutningskabeln for att bara elverktyget, hanga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningskabeln pa avstand
fran varme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadade eller intrasslade
anslutningskablar dkar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvander ett elverktyg utomhus far du endast anvanda forlangnings-
kablar som ar avsedda for utomhusbruk. Om en férldngningskabel som &r
avsedd f6r utomhusbruk anvdnds minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda elverktyget i fuktig miljo ska en
jordfelsbrytare anvéndas. Risken for elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare
anvénds.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmarksam, ténk pa vad du gor och anvénd ditt sunda férnuft nér du
arbetar med ett elverktyg. Anvand inte elverktyg om du ar trott eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Om du &r oaktsam ett kort 6gonblick nér du
anvénder elverktyget kan det medfora allvarliga personskador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som filtrerande halvmask, halksékra skyddsskor,
skyddshjalm eller hérselskydd, beroende pa typ av elverktyg och hur elverktyget
ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forséakra dig om att elverktyget ar avstangt
innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter upp eller bar
det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bér elverktyget, eller har startat
elverktyget nér det ansluts till stromforsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa elverktyget.
Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en roterande del pa elverktyget kan
medfora skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 sa sétt har du béttre kontroll 6ver elverktyget nér det uppstar
ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 10st sittande klader eller smycken. Hall har
och klader borta fran rorliga delar. Lést sittande kldder, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det ar mojligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéandas riktigt. Genom att anvédnda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

h) Invagga inte dig sjalv i falsk sékerhet och ignorera inte sdkerhetsreglerna
for elverktyg, dven om du efter langre anvandning &r val fortrogen med
elverktyget. Ofrsiktigt handlande kan inom brakdelar av en sekund leda till
allvarliga personskador.

4) Anvandning och behandling av elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind det elverktyg som ar limpligt for det
arbete du tanker utfora. Med ett lampligt elverktyg arbetar du béttre och sékrare
inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte elverktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte
ldngre kan startas och sténgas av ér farligt och méste repareras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort ett avtagbart batteri innan du
gor installningar pa verktyget, byter ut tillbehorsdelar eller lagger undan
elverktyget. Denna forsiktighetsatgérd forhindrar att elverktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat inte personer
som inte kanner till hur elverktyget fungerar eller som inte har last dessa
anvisningar anvénda elverktyget. Elverktyg ér farliga om de anvénds av oerfamna
personer.

e) Varda elverktyg och anvénda tillbehdr med omsorg. Kontrollera att rorliga
delar fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller &r sa skadade att de har en negativ inverkan pa elverktygets funktion.
Lat reparera skadade delar innan du anvander elverktyget. Manga olyckor
beror pé att elverktyg underhélls déligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvéand elverktyg, anvénda tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utférs. Om
elverktyg anvénds pa annat sétt n det de &r avsedda fér kan det uppsta farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Glatta
handtag och greppytor férhindrar séker hantering och kontroll éver elverktyget i
ovéntade situationer.

5) Service
a) Latendast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och endast med
originalreservdelar. Ddrmed sékerstélls att elverktyget forblir sdkert.

Sakerhetsanvisningar for gangskarningsmaskiner

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner fér framtida bruk.

Arbetsplatssédkerhet

o Hall golvet torrt och fritt fran halkiga @amnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder
till olyckor.

e Anvand tilltradesbegransningar eller avspéarrningar for att kunna skapa ett
utrymme pa minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfor
maskinen. Tilltrddesbegrédnsning eller avspérrning av arbetsomradet minskar
risken f6r aft ndgon fastnar.

Elektrisk sdkerhet

e Hall elektriska anslutningar torra och pa avstand fran golv. Ta inte pa
kontakter eller elverktyg med fuktiga hander. Dessa forsiktighetsatgérder
minskar risken for elektrisk stot.

Personers sakerhet

e Anvand inte handskar eller 16st sittande klader om du arbetar med eller pa
maskinen och hall armar och jackor knéppta. Grip inte 6ver maskinen eller
roret. Kldder kan gripas tag i av roret eller maskinen och leder till att man fastnar.

Maskinsakerhet

e Anvand inte maskinen om den &r skadad. Risk for olycka.

e Folj anvisningarna om @ndamalsenlig anvéndning av denna maskin. Den
far inte anvandas i andra syften, som t.ex. for att borra hal eller vrida vevar.
Annan anvéndning eller férdndringar pa motordrivningen for andra &ndamal kan
héja risken for allvarliga skador.

e Fast maskinen vid golvet. Stétta langa, tunga ror med rorstod. Detta forhin-
drar att maskinen vélter.
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e Sta nar du anvander maskinen pa den sida dar knapparna sitter. Manév- Lasspak R for rérgénga konisk hoger 751040
reringen av maskinen fran denna sida férhindrar att man strécker sig éver Lasspak R-L for rérganga konisk vanster 751050
maskinen. Lasspak G for rérgénga cylindrisk hoger 751060

e Hall handerna pa avstand fran roterande ror eller armaturer. Stang av Lasspak G-L for rérganga cylindrisk vanster 751070
maskinen innan rérgéngor rengors eller armaturer skruvas fast. Lat maskinen Lasspak M for alla bultgéngor hdger 751080
stanna helt och hallet innan du tar pa roret. Det minskar méjligheten for att Lasspak M-L for alla bultgdngor vanster 751090
man fastnar i roterande delar. Fas-/svarvhuvud 45°, @ 7-62 mm med fas-/svarvbackar,

e Anvand inte denna maskin for att montera eller demontera armaturer. Den HSS och héllare 751100
arinte avsedd for det. Detta kan medféra att man kléms fast, fastnar eller tappar Fas-/svarvhuvud 45°, @ 7-62 mm, utan skarsatser 751102
kontrollen. Fas-/svarvbackar 45°, @ 7-46 mm, HSS, med héllare 751096

e Lat skydden sitta pa plats. Anvand inte maskinen utan skydd. Om rérliga Fas-/svarvbackar 45°, @ 7-62 mm, 4-pack, HSS 751097
delar frildggs 6kar risken fér att man fastnar. Fas-/svarvbackar 45°, @ 40—62 mm, HSS, med hallare 751098

. . L. o . . Spénnback s — %", 2-pack (Unimat 77) 773060

Yiterligare sakerhetsanvisningar for gangskarningsmaskiner Specialspénnbackar, par, @ 6-42 mm 753240

e Anslut maskinen i skyddsklass | endast till eluttag/férlangningssladdar g)éc'\;gl Herkules 3B ?gg?gg
med funktionsduglig skyddskontakt. Det finns risk for elektrisk stot. REMS Herkules XL 12" 120125

e Anvand aldrig maskinen utan skyddskapa. Att frilégga rérliga delar Gkar risken ) ;
fér personskador. REMS N!ppelflx" se REMS katalog

e Grip inte in i det roterande automatiska géanghuvudet. Risk fér personskada. EEM: lc\l::ppellapa,vrlmakr_e . del se REMS I;igaﬁg

o Titta aldrig pa gangskarningen genom 6ppningen i skyddskapans framsida. eanil, Maskinrengoringsmede
Titta enbart genom skyddsfonstret i skyddskapan. Span som kan orsaka Géngolja pa mineraloljebas:
personskador kan kastas ut genom 6ppningen i skyddskapans framsida. e REMS Spezial, 5-I-dunk 140100

e Spinn korta rérstycken endast med REMS nippelspédnnare eller REMS e REMS Spezial, 10-I-dunk 140101
nippelfix. Maskinen och/eller verktygen kan skadas. e REMS Spezial, 50-I-fat 140103

e Undvik intensiv hudkontakt med kylsmérjmedlen. De har en avfettande Géngolja syntetisk, utan mineralolja:
verkan. Handskyddsmedel med infettande verkan ska anvéndas. e REMS Sanitol, 5-I-dunk 140110

o Lataldrig maskinen vara igang utan uppsikt. Sting vid langre arbetspauser e REMS Sanitol, 50-I-fat 140113
av maskinen och dra ur natkontakten/batteriet. Elektriska maskiner kan
innebéra faror som kan orsaka sak- och/eller personskador om de ldmnas utan ~ 1.3. Arbetsomréde Unimat 75 Unimat 77
uppsikt. Géngdiameter

e Maskinen far endast dverlamnas till undervisade personer. Ungdomar far Ror 'he — 2", 16 — 63 mm Va—4"
endast anvénda maskinen om de &r éver 16 &r gamla, detta kravs for att uppfylla Bultar 6-72mm, Vs - 2%"
utbildningsmal och sker under handledning av en fackutbildad person. Gangtyper

e Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala Rérganga, konisk R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sakert EN 10226, EN 10226,
mandovrera maskinen, far inte anvdnda maskinen utan uppsikt eller anvis- DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
ningar av en ansvarig person. Annars finns risk for felhantering och personskador. NPT NPT

o Kontrollera anslutningskabeln till den elektriska maskinen liksom forlang- Rérganga, cylindrisk G (ISO 228-1, G (IS0 228-1,
ningskablar regelbundet for att upptéacka eventuella skador. L4t vid skador DIN 259, DIN 259,
den bytas ut av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS kund- BSPP) NPSM BSPP) NPSM
tjénstverkstad. Stalpansarrorganga Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

e Anvind endast godkianda forlangningskablar med motsvarande mérkning Bultganga M (ISO 261, DIN 13),
med tillrackligt ledningstvarsnitt Anvénd foridngningskablar med ett ledningst- BSW, UNC
vérsnitt pa minst 2,5 mm?. Gangans langd 200 mm 120 mm

OBS till @ 30 mm obegransat

o Avfallshantera inte géngoljor koncentrerat i avioppssystem, vattendrag Toleransklass enligt
eller jordman. Icke férbrukade gangoljor ska lémnas till ett ansvarigt avfallshan- ISO 261 (DIN 13) "medel” (6g)
teringsféretag. Avfallskod fér mineraloljehaltiga géngoljor (REMS Special) 120106, Fasning
fér syntetiska (REMS Sanitol) 120110. Beakta nationella féreskrifter. Omrade 7-62 mm

" . Fasad @ 27 mm
Symbolférklaring Stérsta fas 7 mm
Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna Fasvinkel 45°
ha dod eller svéra personskador (irreversibla) till foljd. Nedsvarvning
/\ OBSERVERA  Fara med g risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha Omrade 7-62 mm
mattliga personskador (reversibla) till f6ljd. Curlad @ 27 mm
Materialskador, ingen sékerhetsanvisning! Ingen risk for 4 4 Arbetsspindelns varvtal
personskador. REMS Unimat 75, polomkopplingsbar 70/35 min-!
REMS Unimat 77, polomkopplingsbar med véxellada 50/25/16/8 min-!
1.5. Elektriska data Unimat 75 Unimat 77

Maskinen motsvarar skyddsklass |

Miljévanlig kassering

@ Fore idrifttagning Ias igenom bruksanvisningen

EG-markning om dverensstammelse

1. Tekniska data

Andamalsenligt bruk

REMS Unimat 75 ar avsedd for skarning av bult- och rérgéngor, samt for fasning
och nedsvarvning.

REMS Unimat 77 ar avsedd for skarning av rérgéngor.

Alla andra anvandningar &r inte &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

1.1. Leveransens omfattning
REMS Unimat Basic: Halvautomatisk gangskarningsmaskin pa stativ, automa-
tiskt universalganghuvud, utan skarsatser, utan lasspak, instéllningstolk,
arbetsnyckel, bruksanvisning.

1.2. Artikelnummer

Skarsatser (skarbacksystem och hallare) se REMS katalog
Automatiskt universalganghuvud Unimat 75 751000
Automatiskt universalganghuvud Unimat 77 771000

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomkopplingsbar) eller
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomkopplingsbar) eller
enl. markskylten

Skyddsklass | |
Skyddsgrad IP44 F IP44F
Drifttyp S370% S370%
(Intermittent drift) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Tryckluft (enbart med pneumatisk spanndocka)

Arbetstryck 6 bar
Vid labila material (t.ex. plast eller tunnvéaggiga ror) maste trycket reduceras
pa serviceenheten.

Dimensioner L x B x H

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Vikter

REMS Unimat 75 227 kg
REMS Unimat 77 255 kg

Bulleregenskaper

Arbetsplatsrelaterat bullervarde

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)
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2.

21.

2.2,

23.

24,

Idrifttagning

Transport och uppstélining

REMS Unimat levereras i en trélada. For att ta ut maskinen ur traladan och for
den efterféljande transporten till uppstéaliningsplatsen ska en lyfttruck anvéndas
(fig. 1).

Maskinen far endast transporteras efter att enheten drivmekanism/motor har
fixerats pa spannstockssidan. Annars kan maskinen vélta ver motorsidan. Vid
transport maste man ténka pa att maskinen ar fastbunden vid lyfttruckens
lyftmast.

Maskinen ska stallas upp sa att dven langa stanger kan spannas. Pa motorsidan
maste det i enlighet med den maximala ganglangden (réraxel till @ 30 mm)
finnas tillrackligt mycket plats for det utskjutande arbetsstycket (géller endast
for REMS Unimat 75). Det rekommenderas att maskinen fastas vid golvet med
l&mpliga skruvar.

Elektrisk anslutning

Beakta natspanningen! Innan maskinen ansluts maste man kontrollera om
natspanningen motsvarar spanningen pa effektskylten.

Maskinen maste anslutas till natet med neutralledare (N). Styrspénningen
alstras av en transformator som finns monterad i kopplingsladan. Oppna och
stang kopplingsladan med nyckeln (fig.5 (43)). Maskinen levereras med en
CEE kontakt 16 A, vilken maste sattas in i ett lampligt uttag. Om maskinen
ansluts direkt till natet (utan kontaktanordning) maste en huvudstrombrytare
installeras. En skyddsledare (PE) maste i varje fall finnas till hands.

@ Maskinen motsvarar skyddsklass I.

Vid anslutning av maskinen ska rotationsriktningen kontrolleras innan det
automatiska universalganghuvudet (Fig. 2) monteras pa den ihaliga spindeln
(Fig. 11 (41)). For att gora det maste reverseringsomkopplaren (fig. 3 (5)) sta
i position ,2“ fér hdgergangning. Vridriktningen maste motsvara vridriktningspilen
(fig. 11 (42)) pa halspindeln (41). Vid behov maste vridriktningen &ndras av en
person med fackutbildning genom fasbyte (ompolning av den elektriska ledaren).

Om maskinen Gverbelastas stoppas motorn av en termostat i motorlindningen.
Efter nagra minuter kan maskinen startas pa nytt med ett lagt varvtal.

Gangolja
Sakerhetsdatablad se www.rems.de — Downloads — Sékerhetsdatablad.

Anvand endast REMS géngoljor. De tillhandahaller felfria géngningsresultat,
gor att skarbacksystem haller lange och skonar maskinen avsevart.

0BS

REMS Spezial: Hoglegerad gangolja pa mineraloljebas. For alla material:
Stal, rostfritt stal, icke jarnhaltiga metaller, plaster. Kan tvéttas bort med vatten,
godkand av expert. Mineraloljebaserade gangoljor &r i vissa lander, t.ex. Tysk-
land, Osterrike och Schweiz inte tillatna fér dricksvattenledningar. | dessa falls
ska mineralojlefri REMS Sanitol anvéndas. Beakta nationella féreskrifter.
REMS Sanitol: Mineraloljefritt, syntetisk gangskarningsmedel for dricksvat-
tenledningar. Helt och hallet vattenldslig. Motsvarar foreskrifterna. | Tyskland
DVGW kontrolinr DW-0201AS2032, Osterrike OVGW kontrolinr W 1.303,
Schweiz SVGW kontrollnr 7808-649. Viskositet vid —10°C: < 250 mPa s (cP).
Pumpférmaga upp till —28°C. Problemfri anvandning. Rddfargat for urtvatt-
ningskontroll. Beakta nationella foreskrifter.

Bada gangoljorna kan levereras i dunkar och fat.
Anvand alla gangoljor utan utspadning!
Hall 65 liter gangolja i behallaren.

Materialstod

OBS
Langre ror och stanger maste stottas upp med REMS Herkules 3B, REMS
Herkules XL 12" (tillbehdr, art. nr 120120, 120125) som kan justeras i héjdled.
Dessa har stalkulor for enkel forflyttning av réren och stangerna i alla riktningar
utan att materialstodet maste tippas. Om langre ror och stanger ofta ska bear-
betas rekommenderas 2 REMS Herkules.

Installning av gangtyp och -storlek

. Montera/byta ut det automatiska universalganghuvud

For att undvika utbyte av skérsatsen (Strehler-skarbacksystem och hallare) i
det automatiska universalganghuvudet , rekommenderas utbytesskarhuvuden
med monterade skarsatser och lasspak. Med dessa byts i stéllet for hela
skarsatsen i det automatiska universalganghuvudet det kompletta automatiska
universalganghuvudet ut, vilket gér att riggningstiden forkortas avsevart.

Innan det automatiska universalganghuvudet satts pa maste roret for gangoljan
(Fig. 4 (28)) vridas at sidan. Gor detta genom att lossa cylinderskruven (Fig.
11 (30)) och vrida réret. Vid monteringen av det automatiska universalganghu-
vudet maste du se till att passytorna pa det automatiska universalganghuvudet
och passytan for infastning av det automatiska universalganghuvudet pa den
ihaliga spindeln (41) ar noggrant rengjorda. For att satta an det automatiska

3.2,

3.3.

universalganghuvudet mot passytan pa den ihaliga spindeln ar det fordelaktigt
om infastningen pa medbringaren (41) pa den ihaliga spindeln &r placerad s&
att den ar vand uppat. Lasspakens (1) medbringare (29) som sticker ut utanfor
baksidan pa det automatiska universalganghuvudet, maste vid monteringen
av skarhuvudet sattas in i ett bestamt Iage i motstycket i den ihaliga spindeln.
Nar detta gérs maste du se till att Iasstiftet (39) som stanger det automatiska
universalganghuvudet vid returgangen star i hojd med streckmarkeringen (40).
Lasspakens handtag (1) maste nar det automatiska universalganghuvudet satts
pa sta radialt och ska om det behdvs vridas &t hdger eller vénster tills lasspakens
medbringare griper in. Dra at de 3 skruvarna (Fig. 6 (6)) pa det automatiska
universalganghuvudet med stiftnyckeln (Fig. 5 (7)). Placera roret fér gangoljan
(Fig. 4 (28)) sa att Strehler-skarbackarna kyls/smorjs under gangskarningen.

Innan det automatiska universalganghuvudet tas loss fran maskinen ska lasstiftet
(Fig. 11 (39)) sta i hojd med streckmarkeringen (40). Ta bort de 3 skruvarna
(Fig. 6 (6)) pa det automatiska universalganghuvudet med stiftnyckeln (Fig. 5
(7)) och ta loss det automatiska universalganghuvudet fran passytan i riktning
framat.

Montering (byte) av lasspak
Beroende pa gangtyp behdvs olika lasspakar — med foljande beteckning:

R fér hogergangad konisk rorgénga (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L f6r vanstergangad konisk rérgénga (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G for hégergangad cylindrisk rérgénga (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L for véanstergangad cylindrisk rérgénga (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  for hégergangad metrisk bultgénga (ISO 261, DIN 13), UN-génga (UNC,
UNF), BS-ganga (BSW, BSF)

M-L for vénstergéngad metrisk bultgénga (ISO 261, DIN 13), UN-génga (UNC,
UNF), BS-ganga (BSW, BSF)

Varje lasspak kan endast bytas ut i en viss position.

Montera/byta ut Idsspak med automatiskt universalgdnghuvud monterat pa
maskinen:

Innan lasspaken byts ut ska den vridas sa att lasstiftet (fig. 11 (39)) star pa
streckmarkeringen (fig. 11 (40)). Nu vrider man ut cylinderskruvarna (fig. 2 (8)),
tar av locket (fig. 2 (4)) och skruvar loss stiftskruven (fig. 11 (36)) med skruv-
dragare. Montera/byt lasspaken.

Montera/byta ut Idsspak med automatiskt universalganghuvud borttaget fran
maskinen:

Vrid ut cylinderskruvarna (fig. 2 (8)), ta av locket (fig. 2 (4)) och skruva loss
stiftskruven (fig. 11 (36)) med skruvdragare. Om det automatiska universal-
ganghuvudet med upptill liggande lasspak betraktas som en klocka, kan
lasspaken med cylindrisk hégerganga bytas nar lasspaken star vid ca kl. 7 och
med konisk hdgergénga vid ca kl. 9 (pa motsvarande satt med cylindrisk
vansterganga vid ca kl. 5, konisk vansterganga ca kl. 3).

Lasspak for vansterganga:

For hogerganga (fabriksinstalining) ar nar det automatiska universalganghuvudet
ses uppifran (Fig. 2). anslagsskruven (3) monterad till vanster om lasspaken
(1). For vanstergénga maste locket (4) véndas och anslagsskruven (3) placeras
om, dvs. anslagsskruven (3) maste vara monterad till héger om ldsspaken (1).

En felaktigt monterad anslagsskruv (Fig. 2 (3)) kapas nar maskinen startas
av vid utldsningsnocken (Fig. 11 (2))! For att kontrollera gdnghuvudets
vridriktning maste det befinna sig i sitt hogra slutlage. For att placera det dar
ska gangspaken (fig. 4 (17)) vridas medurs at hoger &nda till anslaget. Beakta
positionen pa reverseringsomkopplaren (fig. 3 (5)): Position 2 = Hogerganga,
position 1 = Vansterganga.

Vid fel Iasspak eller felinsatt anslagsskruv skadas maskinen!

Montering (byte) av skérsatsen

Det automatiska universalganghuvudet bor for byte av skérsatsen (Strehler-
skarbacksystem och hallare) helst tas bort fran maskinen och laggas pa ett
bord, pa det sétt som beskrivs under 3.1. Ta sedan av de bada lockskruvarna
(fig. 2 (8)) med stiftnyckel (fig. 5 (7)), ta av locket (fig. 2 (4)), 6ppna héllarna
med lasspaken och lyft ur hallare nr 3 med skruvdragare enligt fig. 6. Ta ut
6vriga hallare.

Gor noggrant rent hallare, lock och fyrkant pa det automatiska universal-
géanghuvudet.

Sétt i ny skarsats. For att géra det, satt i hallare nr 1 i position 1, hallare nr 2 i
position 2, hallare nr 4 i position 4 och hallare nr 3 i position 3 i gdnghuvudet.
Den sista hallaren maste ga latt att montera och passas in exakt utan att man
tar hjalp av verktyg, t.ex. hammare. Om det férekommer for mycket spel, t.ex.
pga. nedslitna hallare, 6kas géngtoleranserna. Om inget spel férekommer, dvs.
om hallarna sitter i kldm, kan génghuvudets lasspak inte langre dppnas och
stangas.

Detta leder till att lasspaken bryts av.

Sétt pa locket (fig. 2 (4)), dra at skruvarna (8), kontrollera att Iasspaken gar att
mandvrera. Den maste kunna flyttas fram och tillbaka for hand (6ppna och
stinga skarsatsen). Om det inte gar maste skarsatsen tas av pa nytt och fyrkant,
hallare och lock rengdras pa nytt. Genom felaktig hantering kan dven kanterna
pa hallarna komma till skada. Dessa skador maste slipas bort med en fin fil
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4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

eller en slipsten pa ett professionellt satt. Om skérsatsen byts ut i maskinen
maste du nar hallaren tas ut ur det automatiska universalganghuvudet se till
att det automatiska universalganghuvudet &r inriktat sa att lasspaken star i
riktning uppat, sa att inga span kan falla ner i ursparningen mot installnings-
spindeln. Ta ut hallarna i ordningsféljden 1, 2, 4, 3.

Innan den nya skérsatsen satts i ska lasspaken fallas ner. Satt forst i hallare
nr 1, sedan 6vriga hallare i ordningsféljden 2, 4, 3.

Drift

. Hogergédnga - véinsterganga

Se till att ratt Iasspak har valts till den valda skarsatsen och att anslagsskruven
har satts i pa ratt satt (se 3.2.) och att rotationsriktningen hos det automatiska
universalganghuvudet &r korrekt installd pa fram-backkopplaren (Fig. (5)) (se
2.2.).

Instélining av gangstorlek

Se vid instéllningen ovillkorligen till att lasspaken (Fig. 2 (1)) ligger an mot
anslagsskruven (3) dvs. att det automatiska universalganghuvudet ar stangt.
Den 6nskade géngstorleken stalls in pa instéllningsspindeln (Fig. 2 (10)) med
fyrkantnyckeln (Fig. 5 (9)). Grovinstéliningen gérs genom justering av install-
ningsspindeln tills den motsvarande markeringen pa hallare nr. 1 i det ovala
fonstret (Fig. 2 (11)) ligger mot streckmarkeringen pa skarhuvudet (Fig. 2 (38)).
Fininstéllningen gérs med hjalp av fininstallningstabellen (Fig. 14) som medfdljer
alla skarsatser, vars nummer maste stdmma éverens med numret pa det till-
hérande automatiska universalgédnghuvudet. | fininstéliningstabellen ar ett
installningstal (45) for instéllningsspindeln markerad fér varje gangstorlek (Fig.
14 (44)). Detta instéliningstal maste placeras sa att det tacker markeringen
som ar placerad ovanfor instéliningsspindeln pa det automatiska universal-
ganghuvudet (Fig. 2 (12)). Flytta fram till installningstalet genom att vrida at
héger. Om instéliningstalet t.ex. ar 8" ska installningsspindeln stéllas in pa ,6*
eller ,7 och sedan forflyttas till ,8“. For vanstergangning géller markeringen
pa motsatt sida (13). Flytta da fram till installningstalet genom att vrida at véanster.
Om skarsatserna levereras utan fininstallningstabell maste instéliningstalet
faststallas av anvéndaren med hjélp av en referenstolk, en gangtolk eller en
monsterganga. | varje fall maste man efter varje instéllningsarbete mata den
gangstorlek som uppnatts.

Instéllning av langdanslaget

Den 6nskade ganglangden stalls in pa langdanslaget (fig. 4 (14)). For att gora
det maste fixeringsspaken (15) lossas och l&ngden stéllas in enligt skalan (16).
Vid behov ska vaxelenheten flyttas at vanster med géngspaken (17). Om
rérgangan ar konisk far man automatiskt standardgangningslangd nar
langdanslaget stalls in pa dnskad gangstorlek enligt skalan (16). For detta
maste nollmarkeringen p& langdanslaget stéllas in pa respektive gangstorlek.

Langganga se 4.6.

Val av varvtal

REMS Unimat 75 har 2 varvtal. Fér mindre gangdiametrar (till ca 45 mm) valjs
varvtal 70 min“'. genom att man trycker pa knappen Il (Fig. 4 (18)). For storre
gangdiametrar (fran ca 45 mm) véljs varvtal 35 min-'. genom att man trycker
pa knappen | (19). Fér hardare material eller mycket grova gangor kan det bli
nddvandigt att koppla om till varvtal 35 min“. (knapp | (19)).

REMS Unimat 77 har 4 varvtal. Forutom det elektriska varvtalet med knapp |
(19) och I1 (18) kan ytterligare 2 varvtal kopplas in genom att man trycker ned
resp. drar ut vaxelspaken (20):

8 min'': Vaxelspak nedtryckt

+ knapp | svarbearbetade material 3 till 4"

Vaxelspak nedtryckt
+ knapp Il normalbearbetade material 3 till 4"
svarbearbetade material 1% — 25"

Vaxelspak utdragen
+ knapp | normalbearbetade material 1% — 2%%"
svarbearbetade material till 1"

Vaxelspak utdragen

+ knapp Il normalbearbetade material till 1"

Fastpéanning av material

Stang hallaren med lasspaken (Fig. 2 (1)), flytta det automatiska universal-
ganghuvudet till det hdgra andlaget genom att vrida pa startskarspaken (Fig.
4 (17)), stéll in génglangden (se 4.2. och 4.3.).

Mekanisk spénnstock:
For forsiktigt in material tills det ligger an mot skarbacksystemet. Med spann-

spaken (fig. 4 (23)) spanns materialet och centreras automatiskt.

16 min™':

25 min:

50 min-":

Pneumatisk spannstock:

Stallin den pneumatiska spannstocken pa den diameter som 6nskas pa foljande
sétt: Lossa fixeringsskruven (fig. 12 (27)). Oppna spannstocken med spénns-
paken (23). Skjut fram den pneumatiskt manévrerade spannbacken (33) genom
att trycka pa pedalen. Skjut in den medlevererade instaliningsplaten (31) mellan
den pneumatiskt mandvrerade spannbacken (33) och dess spannbackskropp
(32). Oppna den pneumatiskt manévrerade spannbacken genom att pa nytt
trycka pa pedalen. Lagg i materialet som ska spannas. Sténg spannstocken
manuellt med spannspaken (23) (ordentligt) tills spannbackarna ligger an mot
materialet. Dra &t fixeringsskruven (27). Tryck pa pedalen, ta ut installnings-

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

platen. For forsiktigt in materialet tills det ligger an mot skarbacksystemet.
Spann fast materialet genom att trycka pa pedalen.

Om den pneumatiska spannstocken maste spannas fast manuellt ska install-
ningsplaten laggas i, i annat fall skérs inte gangan i mitten.

For att spanna plastror eller tunnvaggiga metallrér kan det bli nddvandigt att
reducera drifttrycket for lufttrycket for att forhindra orund spanning.

Arbetsforlopp

Sténg skyddet (fig. 4 (21)). Satt pa maskinen (val av varvtal, se 4.4.), gor en
forsta inskarning genom att manévrera gangspaken (17) moturs. Efter att 2 till
3 gangvarv har skurits sker frammataningen automatiskt. Nar den installda
ganglangden har natts gar lasspaken (1) upp mot utlésningsklacken (fig. 11
(2)) och skarbacksystemet 6ppnas automatiskt. Forflytta vaxelenheten at hdger
genom att trycka pa gangspaken (17) medurs. Vrid medan maskinen &r igang
startskarspaken ut ver det fiddrande andlaget, sa att det automatiska univer-
salgénghuvudet sténgs. Stang nu av maskinen genom att trycka p& knappen
(fig. 4 (22)) och ta ut materialet.

Med Unimat 75 kan man skara langa gangor upp till @ 30 mm. Stall da in
langdanslaget pa max. langd (se 4.3.). Materialet fors da genom drivmekanismen
och motorn (réraxel). Innan lasspaken dppnar det automatiska universalgang-
huvudet, stdng av maskinen, 0ppna skruvstycket, flytta med startskéarspaken
(17) set automatiska universalganghuvudet till det hogra andlaget, men inte
over det fijadrande andlaget. Stang pa nytt spannstocken och satt ater pa
maskinen. Denna procedur kan genomféras sa ofta man énskar.

Speciella spanndon
For gangskarning pa korta bultar kan specialspannbackar @ 6 — 42 mm levereras
(fig. 13).

For nippelgangning anvands REMS Nippelfix, som utnyttjar en nippelhallare
for automatisk intern uppspanning. Den finns i 9 storlekar fran % till 4". Man
maste da se till att rérandornas insidor ar avgradade, att rérstyckena alltid skjuts
anda till anslaget pa nippelhallaren och att inga kortare nipplar skars an normen
tillater. Utfor installningsarbeten och arbetsférlopp enligt beskrivningen under
4.1.till 4.6.

For att dra av nippeln fran nippelhallaren maste man anvanda handskar
sa att man inte skar sig pa gangan!

Svarbearbetat material
For gangskarning pa material med hogre hallfasthet (fran ca 500 N/mm?) och
pa rostfritt stal (Inox) maste skarbackar med gangkamstal i HSS anvandas.

Géngskarning pa armeringsjarn

For att kunna gora det maste skarbackar med gangkamstal med extra snittyta
(modell "RHSSZ") med ett skardjup pa 7 mm anvandas. Det gar att spanna
armeringsjarn med bade manuell och pneumatisk spannstock. Det orunda
tvarsnittet pa armeringsjarnet maste laggas in i den manuella spannstocken
sa att den mindre diametern ligger vagratt. Om en pneumatisk spannstock
anvands maste man tanka pa att armeringsjarnet alltid spanns pa samma sétt
som installningen av spannstocken gjordes, dvs. om instéllningen gjordes med
den lilla diametern vagréat ska armeringsjarnet alltid 1dggas in i samma lage,
eftersom spannvagen pa den pneumatiska spannstocken annars inte r tillracklig
for att spanna materialet pa ett sékert satt.

For svarbearbetat material véljer man varvtal 35 min™'. (knapp 1), anvénd géngolja
REMS Spezial. Skarningsproceduren drojer langre an for vanliga material.
Bibehall skarningstrycket &nda till 2—3 gangvarv har skurits och frammatningen
sker automatiskt.

4.10. Fas-/curlingbackar

Som tillbehdr till REMS Unimat erbjuds ett fas-/curlinghuvud 45°, @ 7 — 62 mm,
med fas-/curlingbackar 45°, @ 7 — 62 mm, med hallare. Med detta huvud kan
ror och stanger fasas pa andorna med en vinkel pa 45° vid den utvandiga
diametern. Anvandaren kan slipa till andra vinklar pa fas-/curlingbackarna.
Forutom detta kan man med fas-/curlingbackarna reducera diametern vid slutet
av en stang, dvs. en tapp kan skapas. Om fas-/curlingbackar monteras i ett
gangskarningshuvud med hallare maste lasspaken (fig. 2 (1)) bytas ut mot
bulten med ansats for fas-/curlingbackar (tillbehér, art.nr 751101). Beakta 3.2.
Montera (byta) lasspak.

Spandjupet vid curling &r < 7 mm. Det minsta matningsdjupet ar ca 0,35 mm i
diameter, motsvarande ett tal pa installningsspindeln (Fig. 2 (10)) pa det auto-
matiska universalgéanghuvudet. For instélining av fas-/curlingbackar, se 5.3.
For att fasning och curling maste frammatningen ske manuellt under hela
forloppet.

Underhall

Oaktat den nedan ndmnda varningen rekommenderas att maskinen minst en
gang om aret genomgar en av kvalificerad fackpersonal utford inspektion och
upprepad kontroll av elektriska verktyg. En sadan upprepad kontroll av elektriska
verktyg ar foreskriven enligt DIN EN 60204 och enligt arbetarskyddsforeskriften
DGUV (Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung - Tysk lagstadgad olycks-
fallsforsakring) Foreskrift 3 "Elektrisk utrustning och drivutrustning”. Darutover
ska respektive géllande nationella sékerhetsbestammelser, regler och foreskrifter
som &r tilldmpliga p& anvéndningsplatsen beaktas och foljas.
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5.1.

Underhall

Dra ut natkontakten innan underhallsarbeten genomférs!

REMS Unimat 75 och 77 ar underhallsfria under normal drift. Drivmekanismen
oljas och fettas kontinuerligt och behdver inte eftersmérjas.

Om det ar svart att rora lasspaken for hand sa ska det kompletta automatiska
universalganghuvudet géras rent grundligt. For att géra det ar det fordelaktigt
att ta loss det automatiska universalganghuvudet fran maskinen (se 3.1.).
Demontera, lock, lasspak och skruva bort skylten med text (Fig. 2 (24)) fran
det automatiska universalganghuvudet. Nu kan smuts och span blasas bort
uppifran, helst med tryckluft. Nar detta gérs far instéliningsspindeln (10) inte
demonteras eller férskjutas! Gor rent lock, 4-kant i det automatiska universal-
ganghuvudet och skérsatsen med en ren, luddfri trasa. Rester av géngolja och
damm som &r fastklibbade kan avidgsnas med petroleum eller bensin. Montera
tillbaka lasspak, skylt, skarsats och lock, dra at cylinderskruvar ordentligt (Fig.
4 (8)) och kontrollera att Iasspaken gar latt. Demontera vid behov det automa-
tiska universalgénghuvudet igen och undersok lock, 4-kant i det automatiska
universalganghuvudet och skérsatsen avseende grader eller andra skador och
avlagsna dessa fackmassigt med en fin fil eller brynsten.

Vid stark pafrestning, t.ex. serieproduktion, maste oljenivan i drivmekanismen
i REMS Unimat 75 kontrolleras. For att gora det tar man ut forslutningsskruven
med oljestickan (fig. 11 (34)), torkar av oljestickan, skruvar tillbaka den helt och
hallet, tar ut den pa nytt och kontrollerar oljenivan pa oljestickan en gang till.
Oljenivan maste ligga mellan de bada markeringarna vid slutet av oljestickan.
Vid behov maste vaxelladsolja fyllas pa (art.nr 091040 R1,0).

Tanken med gangolja i maskinstativet maste rengéras regelbundet. For att gora
det maste spanbehallaren (fig. 4 (37)) tas ut, tommas och rengdras. Tém och
filtrera eller kassera pa ett lampligt sétt gangoljan fran avtappningsmuffen (fig. 1
(35)). Anvand en trasa och rengdr noggrant behallaren med gangolja genom
Oppningen for spanbehallaren. Det ar Iampligt att anvéanda ny REMS gangolja.

Rengor plastdelar (t.ex. hélien) endast med maskinrengéringsmedlet REMS
CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallésning och fuktig trasa. Anvand inga
rengoringsmedel fran hushallet. Dessa innehaller manga ganger kemikalier
som skulle kunna skada plastdelar. Anvénd under inga omsténdigheter bensin,
terpentinolja, fortunning eller liknande produkter for rengdring.

Skarback med gangkamstal REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Skarback med gangkamstal REMS Unimat 77:

L =42,5 mm vid anvéndning i fasten upp till 2"

L = 53,5 mm vid anvéndning i fasten fran 2 % till 4"

| hallaren har skarbacksystemet en lutning som motsvarar gangstigningen.
Vinkel 6 (fig. 9) pa skarbacksystemet maste motsvara denna stigningsvinkel
sa att tandspetsarna pa skarbacksystemet ligger pa en niva parallellt med
basytan nar de satts in i hallaren. Toleransen fran inte dverskrida + 0,05 mm.
Nar efterlevererade skarbacksystem monteras maste man ocksa ténka pa att
lutningsvinkeln i hallaren stdmmer, eftersom vissa skérbacksystem kan monteras

i flera olika hallare for att framstélla fina gangor.

Pa vissa skarbacksystem finns styrkuggar slipade for forbéattring av stignings-
toleransen och for langre gangor. Dessa maste sattas tillbaka nar skarback-

systemet har slipats om.

5.3. Tillverkning av styrtdnder pa skarbackar med gangkamstal (Fig. 7.3)

Pa vissa skarbackar med gangkamstal ska for att forbattra stigningstoleransen
vid langre gangor och i mjukare material (t.ex. plast, mjuka metaller) styrtander

(c) slipas till.

Slipa for att géra det med en slipapparat med lamplig slipverktyg pa vardera
alla 4 skarbackar med gangkamstal ner avsnittet (b) och den 1:a och den
2:a hela skartanden (a) med 1,8 mm (tolerans + 0,1) med vinkeln & (Fig. 9).
Nedslipningen gor att en radie bildas mellan den nedslipade ytan (a och b) och

den 1:a styrtanden (c). Denna far inte vara storre an 1 mm.

5.4. Instéllning av skarbacksystemet i hallaren

Se till att numreringen av skérbacksystemet stdmmer éverens med hallarna
och att den monterade spannplattan, inklusive skruven, inte sticker ut dver
hallarytan. Eventuella material som sticker ut maste tas bort (t.ex. genom slip-
ning). Strehler-skérbacksystem som levereras monterade i hallare har pa
fabriken slipats till ratt matt och ska passa utan efterbearbetning, gor vid behov

rent det automatiska universalganghuvudet.

For att stalla in Strehler-skarbacksystem liksom fas-/svarvbackar i hallare till
matt 55,4 mm pa REMS Unimat 75 (Fig. 10) resp. 95,4 mm pa REMS Unimat
77 dras skruven i spannplattan (25) bara at sa mycket att Strehler-skarbacksystem
samt fas-/svarvbackarna fortfarande kan forskjutas. Den angivna mattet ska

5.2, Vissa skirbackar med gingkamstal nu stéllas in (Fig. 10) med en matklocka eller med den medftljande mattolken
Som spannvinkel (fig. 7) har vardet y = 20° visat sig vara lampligt fér normal (Fig. 8) mellan fastets nedre kant och den forsta skartanden (a) efter snittytan
anvandning. Pa den medlevererade instéliningstolken finns en skéara som (b) (Fig. 7.2, Fig. 7.3). For att gora det dras skérbacksystemet fram med hjlp
motsvarar vérdet y = 20° (fig. 8). For hardare material rekommenderar vi att avaden_|nst?lln_|ngsskruv somflnns pa undersidan av hallaren. For att gora det
spannvinkeln forstoras. A andra sidan kan det vara nodvandigt att reducera maste installningsskruven sta under tryck mot skarbacksystemet. Pa REMS
vérdet pa y, sarskilt om skarbackamna med gangkamstal hakar fast, t.ex. vid Unimat 75 maste mattet vara 55,4 mm (fig. 10) med en tolerans p& £ 0,05 mm.
ror med tunna vaggar, icke jamhaltiga metaller och plaster. Fér mindre gangor (@ 6 -12 mm) kan det vara en lampligt att stélla in 54,3 mm.
Medelfast stal (300...400 N/mm? tritt stal - 20° Det ar viktigt att man haller toleransen pa + 0,05 mm inom de 4 skarbackarna
Ste"l e aj hs"a ( h"II.f“ thet mm), rostirit st _ 20V - 25° i en skarsats. For REMS Unimat 77 géller vardet 95,4 mm + 0,05 mm. Dra efter
Jé?ntq:tigao%r;allaeras e z - 10 20° installningen av Strehler-skarbacksystem samt fas-/svarvbackarna &t skruven

T i spannplattan (25) ordentligt, kontrollera installni attet igen.
Plaster, t.ex. PVC hard (specialskarbacksystem) y=0° | spannplattan (25) ordentligt, kontrollera instaliningsmattet igen
Fér gangor stdrre &n 33 mm ska man placera en avfasning pa 45° (fig. 7)pa  9-3- Inspektion/reparation
skarbacksystemet i slutet av uppspanningsytan. Den maste vara sa stor att
skarbacksystemet inte sticker ut utanfor glidytan (fig. 10 (26)). Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste natkontakten
Genom att skarbackarna med gangkamstal vassas blir de kortare. Skarbackar dras ut! Dessa arbeten far endast genomforas av kvalificerad fackpersonal.
med gangkamstal far inte underskrida de féljande minimilangderna L (Fig. 7.2, Om det skulle bli nédvéndigt att byta ut kontakten eller anslutningsledningen
Fig. 7.3) for att en saker fasthallning i fastet ska kunna sakerstallas. Minimi- ska det goras av REMS eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad for att
l&ngden méts alltid vid den 1:a hela sk&rtanden: forhindra att det uppstar sakerhetsrisker.

6. Atgarder vid stérningar

6.1. Storning: Gangan blir oren, gangspetsar rivs av.

Orsak: Atgird:
o Skérbackarna nedtrubbade. e Vassa eller byta ut Strehler-skarbacksystem.
o Dalig gangolja. e Anvand REMS gangoljor ofdrtunnat.
o Instéliningsmattet pa skarbacksystemet i hallaren fel. e Seb5.3.
e Fel varvtal. o Kontrollera instéllningen av varvtalet, se 4.4.
e Svarbearbetat material. e Anpassa spanvinkeln hos Strehler-skarbacksystem enligt 5.2.
o Fel materialval for skérbacksystemet. e Se4d.
6.2. Storning: Géngan skars sénder, ,oren fingénga*“.
Orsak: Atgird:
o Hallare felaktigt isatt i det automatiska universalganghuvudet. e Kontrollera hallarnas numrering, se 3.3.
e Skarbacksystemet i hallaren felmonterat. e Kontrollera Strehler-skarbacksystemets numrering, se 5.3.
e Skarbacksystemet i fel hallartyp (lutningsvinkel). e Kontrollera att Strehler-skarbacksystem passar till hallartypen, kontakta vid
behov auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.
6.3. Storning: Gangan inte centriskt pa arbetsstycket.

Orsak:

e Skruvstyckescentrering férandrad (pneumatiskt skruvstycke).
e Spannstock felinstalld.
e Spannbackar smutsiga eller nedslitna.

Atgird:

o Kontakta auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.
e Se4b5.

e Gor rent resp. byt ut spannbackarna.
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6.4. Storning: Det automatiska universalganghuvudet 6ppnas inte tillrackligt mycket.
Orsak:
e Fel lasspak monterad.

e Lasspaken nedsliten.
e Utlosningsklacken (fig. 11 (2)) nedsliten.

Atgérd:

e Kontrollera lasspak, se 3.2.

e Byt ut lasspak.

e Byt ut utldsningsnocken eller 1at en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad

byta ut den.
6.5. Storning: Det automatiska universalganghuvudet stangs inte.

Orsak: Atgird:

o Nedsmutsning. e Avlagsna smuts, se 5.1.

o Felaktig isattning av ganghuvudet. e Se 3.3.

e Felaktig montering av skarbacksystemet i hallaren. e Seb53.

o |asstiftet (fig. 11 (39)) nedslitet eller avbrutet. e Byt ut monterat kuggsegment eller Iat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut det.

7. Kassering Anvandaren star for samtliga transportkostnader.
REMS Unimat 75 och REMS Unimat 77 far inte kastas i de normala hushalls- En lista med auktoriserade REMS kundtjanstverkstad finns pa Internet under
soporna nar de inte langre anvands. De maste kasseras i enlighet med géllande www.rems.de. Fr lander som inte finns med pa listan ska produkten lamnas
foreskrifter. in till SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Denna garanti begransar inte anvandarens lagliga rattigheter, i
8. Tillverkare-garantibestemmelser synnerhet dennes garantiansprak gentemot forsaljaren pa grund av brister,

Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden fér produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte féljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiadtaganden far bara utforas av en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten Iamnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS é&go.

liksom ansprak pa grund av uppsatlig pliktfdrsummelse och produktansvars-
rattsliga ansprak.

For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av den tyska internationella
privatréttens hanvisningsforeskrifter, liksom under uteslutande av FN:s konven-
tion om internationella kdp av varor (CISG). Garantigivare for denna 6ver hela
varlden giltiga tillverkargarantin &r REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1-14
1 Lukkespak 23 Spennspak
2 Utlgsningsknast 24 Skilt
3 Anslagskrue 25 Spennplate
4 Koplingsboks 26 Soppknapp ngdstopp
5 Vendebryter 27 Klemskrue
6 Sylinderskruer (festing av 28 Rer for gjengeskjeeremiddel
skjeerehode) 29 Medbringer
7 Stiftngkkel 30 Sylinderskrue
8 Sylinderskruer (festing av deksel) 31 Innstillingsplate
9 Firkant-pipengkkel 32 Spennbakkelegeme
10 Innstillingsspindel 33 Spennbakke
11 Ovalt vindu 34 Laseskrue med oljemalepinne
12 Markering hgyregjenge 35 Temmestuss
13 Markering venstregjenge 36 Laseskrue
14 Lengdeanslag 37 Sponbeholder
15 Klemspak 38 Markering skjeerehode
16 Skala 39  Lukkerstift
17  Skjeerespak 40 Markering hulspindel
18 Knapp I 41 Hulspindel
19 Knapp! 42 Rotasjonsretningspil
20 Giromkoplingsspak (Unimat 77) 43 Ngkkel for bryterboks
21 Beskyttelsesdeksel 44  Gjengestarrelse
22 Knapp Av 45 Innstillingstall
Fig.7.209 7.3
a  Skjeeretenner
b Innsnitt

¢ Feringstenner

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
péfelgende anvisningene kan forarsake elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay”, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktgy (med nettledning) eller til batteridrevet elektroverktay (uten nettledning).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fare til ulykker.

b) Ikke bruk elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbare vasker, gasser eller stav. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stov eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverkteyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over elektroverktgyet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoblingsstepselet pa elektroverkteyet ma passe inn i stikkontakten.
Stepselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke bruk adapter-
stopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktay. Uforandrede
stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er
jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stgt.

d) lkke bruk tilkoblingsledningen til andre formal, til & baere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktayet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingsledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller deler som er i
bevegelse. Skadede eller flokete tilkoblingsledninger eker risikoen for elektrisk stot.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Bruk av en skjateledning som er egnet for
utendars bruk, reduserer risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Vaer oppmerksom, veer forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. lkke bruk elektroverkteyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. £t gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fore til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som st@vmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen for
personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stremforsyningen og/eller batteriet, loftes opp eller bares.
Hvis elektroverktayet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis elek-
troverktayet kobles til stramforsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nakkel som befinner seq i en roterende del av elektroverktayet,
kan fare til personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har
og klesplagg unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker eller
langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma disse
tilkobles og brukes riktig. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer stov kan
fore med seg.

h) lkke fal deg for sikker og ikke tilsidesett sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
selv om du etter mange gangers bruk er fortrolig med elektroverktoyet.
Uaktsom handtering kan innen brokdel av sekunder medfare alvorlige skader.

4) Bruk og handtering av elektroverktayet

a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk et elektroverktoy som er egnet for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slés pa eller av, er farlig og mé repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta ut et avtakbart batteri for det
utferes innstillinger pa apparatet, deler av innsatsverktoyet skiftes eller
elektroverktoyet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet
oppstarting av elektroverktayet.

d) Oppbevar elektroverktey som ikke er i bruk utilgjengelig for barn. Elektro-
verktoyet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med dette eller
som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktoy representerer en fare
hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktey og innsatsverktey omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke klemmer, om deler er brukket
eller skadet slik at elektroverktayets funksjon er nedsatt. La skadede deler
repareres for du bruker elektroverktoyet. Mange ulykker har sin arsak i darlig
vedlikeholdt elektroverktoy.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktgy
med skarpe skjaerekanter setter seqg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, innsatsverktoy, innsatsverktoyer osv. som er oppfert
i disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven
som skal utferes. Bruk av elektroverktgyet til andre anvendelser enn det som
er beskrevet kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Dermed sikres det at elektroverktayets sikkerhet
blir bevart.

Sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaeremaskiner

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

o Hold gulvet tert og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker
ulykker.

e Sgrg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en
meter til arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang
eller avsperringer minsker faren for & bli fanget.

Elektrisk sikkerhet

o Hold alle elektriske tilkoblinger terre og vekk fra gulvet. Ikke bergr stopsler
eller elektroverktey med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren
for elektrisk stgt.

Personers sikkerhet

o lkke bruk hansker eller vide klzer, ha ermer og jakker knappet igjen nar du
handterer maskinen. lkke grip over maskinen eller reret. Kizer kan gripes og
fanges av rgret eller maskinen.

Maskinsikkerhet

o lkke bruk maskinen nar denne er skadet. Det er fare for ulykker.

e Folg anvisningene om forskriftsmessig bruk av denne maskinen. Den ma
ikke brukes til andre formal som f.eks. bore hull eller dreie vinsjer. Annen
bruk eller endringer pa motordriften for andre formél kan eke faren for alvorlige
personskader.
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Fest maskinen i gulvet. Stett opp lange, tunge ror med rerstetter. Denne
fremgangsmaten forhindrer at maskinen velter.

Sta pa den siden av maskinen hvor knappene befinner seg. Nar maskinen
betjenes fra denne siden er det ikke mulig & gripe over maskinen.

Hold hendene vekk fra roterende rer eller armaturer. Koble ut maskinen for
rergjenger rengjeres eller armaturer skrus pa. Maskinen skal ha stanset
helt for roret bereres. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for & bli
fanget av roterende deler.

lkke bruk maskinen til & montere eller demontere armaturer; den er ikke
bestemt til dette. Slik bruk kan fare til fastklemming, fastvikling eller tap av kontroll.
La deksler veere pa plass. lkke betjen maskinen uten deksler. Frittliggende
deler som beveger seg oker sannsynligheten for a bli fanget.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for gjengeskjaremaskiner

Forbind maskinen i beskyttelsesklasse | kun med stikkontakt/skjeteledning
med funksjonsdyktig jordet kontakt. Det er risiko for elektrisk stot.

Bruk maskinen aldri uten beskyttelsesdeksel. Frittliggende deler som beveger
seg oker faren for skader.

Ikke grip inn i det roterende universal-automatikk-skjarehodet. Det er fare
for skader.

Hold aldri sye med gjengeskjaringen gjennom apningen pa frontsiden av
beskyttelsesdekslet. Se kun gjennom beskyttelsesvinduet i beskyttelses-
dekslet. Fra apningen pa frontsiden kan spon bli slynget ut som kan fare til skader.
Korte rerstykker ma kun spennes opp med REMS nippelspenner eller REMS
Nippelfix. Maskinen og/eller verktay kan bli skadet.

Unnga intensiv hudkontakt med kjelesmgrestoffene. Disse virker avfettende.
Bruk hudbeskyttelsesmiddel med fettgivende virkning.

La maskinen aldri ga uten tilsyn. Sla av maskinen ved lengre arbeidspauser,
trekk ut nettstepselet. Fra elektriske apparater kan det oppsta farer som kan
fore til materielle skader og/eller personskader hvis apparatene er uten tilsyn.
Overlat maskinen kun til underviste personer. Ungdom mé kun bruke maskinen
hvis de er over 16 ar gamle, dette er ngdvendig for @ oppna malet for utdannelsen
og hvis de er under oppsyn av en fagkyndig person.

Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til 8 betjene maskinen pa
en sikker mate, ma ikke bruke denne maskinen uten oppsyn eller anvisninger
fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og personskader.
Kontroller tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet og skjoteledninger
regelmessig for skader. Sarg for at skadede ledninger repareres av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrekkelig
ledningstverrsnitt. Bruk skjoteledninger med ledningstverrsnitt pa min. 2,5 mm?

Unnga at gjengeskjaremidler i konsentrert form slipper ut i avlepssystem,
vann eller jord. lkke oppbrukt gjengeskjseremiddel ma avleveres hos den
vedkommende bedriften for avfallsbehandling. Avfallsngkkel for mineraloljeholdige
gjengeskjeeremidler (REMS Spezial) 120106, for syntetiske (REMS Sanitol)
120110. Ta hensyn til nasjonale bestemmelser.

Symbolforklaring

Fare med middels risikograd. Kan medfgre livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

/\ FORSIKTIG Fare med lav risikograd. Kan fare til moderate skader (rever-

sible).

LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

@ Les bruksanvisningen fer idriftsettelse

@ Maskinen tilsvarer beskyttelsesklasse |

ﬁ Miljgvennlig avfallsbehandling

C E CE-konformitetsmerking

1. Tekniske data

Formalsmessig bruk

REMS Unimat 75 er beregnet til skjeering av bolt- og rergjenger, og til avfasing og
avskalling.

REMS Unimat 77 er beregnet til skjeering av rergjenger.

All annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt.

1.1. Leveranseprogram

REMS Unimat Basic: Halvautomatisk gjengeskjeeremaskin pa stativ, universal-
automatikk-skjeerehode uten skjeeresett, uten Iasespak, malelaere, arbeidsngkkel,
bruksanvisning.

1.2. Artikkelnumre

Skjeeresett (chaser-skjeerebakker og holder) se REMS katalog
Universal-automatikk-skjeerehode Unimat 75 751000
Universal-automatikk-skjeerehode Unimat 77 771000
Lukkearm R for rargjenge konisk hgyre 751040

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Lukkearm R-L for rargjenge konisk venstre 751050
Lukkearm G for rargjenge sylindrisk hgyre 751060
Lukkearm G-L for rargjenge sylindrisk venstre 751070
Lukkearm M for alle boltgjenger hayre 751080
Lukkearm M-L for alle boltgjenger venstre 751090
Avfase-/avskallehode 45°, @ 7-62 mm

med avfase-/avskallebakker, HSS og holdere 751100
Avfase-/avskallehode 45°, @ 7-62 mm, uten skjeeresett 751102
Avfase-/avskallebakker 45°, @ 7-46 mm, HSS, med holdere 751096

Avfase-/avskallebakker 45°, @ 7-62 mm, 4 stk. i pakken, HSS 751097
Avfase-/avskallebakker 45°, @ 40-62 mm, HSS, med holdere 751098

Spennbakke ¥4 — %", 2 stk. i pakken (Unimat 77)
Spesialspennbakker, par, & 6 — 42 mm

Nekkel

REMS Herkules 3B

REMS Herkules XL 12"

REMS Nippelfix

REMS Nippelspennere

REMS CleanM, Maskinrens

Gjengeskjeeremidler pa mineraloljebasis:
o REMS Spezial, 5- kanne

o REMS Spezial, 10- kanne

e REMS Spezial, 50-| fat

Gjengeskjaeremidler syntetisk, mineraloljefrie:
e REMS Sanitol, 5- kanne
e REMS Sanitol, 50- fat

Arbeidsomrade Unimat 75
Gijengediameter
Rer e = 2%", 16 — 63 mm
Skrue 6-72mm, Y- 2%"
Giengetyper
Rergjenge, konisk R (ISO 7-1,
EN 10226,
DIN 2999, BSPT)
NPT
Rergjenge, sylindrisk G (SO 228-1,
DIN 259,
BSPP) NPSM
Stalpanser-rgrgienge Pg  (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Skruegjenge M (1SO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Gjengelengde 200 mm

opp til @ 30 mm ubegrenset
Toleranseklasse iht.

ISO 261 (DIN 13) “medium*“ (6g)
Avfasing

Omrade 7-62 mm
Avfaset @ 27 mm
Starste fas 7 mm
Fasvinkel 45°
Avskalling

Omrade 7-62 mm
Avskallet @ 27 mm
Arbeidsspindelens turtall

REMS Unimat 75, polomkoplbar
REMS Unimat 77, polomkoplbar og girkopling

Elektriske data Unimat 75

773060
753240
383015
120120
120125
se REMS katalog
se REMS katalog
140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Y4

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 min-!
50/25/16/8 min!

Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomkoplbar) eller
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomkoplbar) eller

se typeskilt

Beskyttelsesklasse |
Beskyttelsesgrad IP44 F
Driftstype S370%
(Avbrytningstid) (AB 7/3 min)

Trykkluft (kun ved pneumatisk spenninnretning)
Driftstrykk

|
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)

6 bar

Ved labilt materiale (f.eks. kunststoff- eller tynnveggede rer) ma trykket

reduseres via vedlikeholdsenheten.

Dimensjoner | xb x h

REMS Unimat 75 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat 77 1260 x 620 x 1210 mm
Vekt

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

83 dB (A)
81dB (A)
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21.

2.2,

23.

24,

Oppstart

Transport og oppstilling
REMS Unimat leveres i trekasse. En truck er ngdvendig til & ta maskinen ut av
trekassen og for den falgende transporten til oppstillingsstedet (fig. 1).

Maskinen ma kun transporteres nar enheten gir/motor er festet pa
spennstikkesiden. Ellers kan maskinen velte mot motorsiden. Pass ogsa pa
under transporten at maskinen er bundet fast til masten pa trucken.

Maskinen skal settes opp slik at ogsa lange stenger kan spennes. Pa motorsiden
ma det tilsvarende maksimal gjengelengde (hulaksel inntil @ 30 mm) veere nok
plass for arbeidsstykket som kommer ut (gjelder kun for REMS Unimat 75).
Det anbefales a feste maskinen i gulvet med egnede skruer.

Elektrisk tilkobling

Pass pa nettspenningen! Far maskinen kobles til skal det kontrolleres om
spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens med nettspenningen.

Maskinen skal kobles til nett med nulleder (N). Styrespenningen genereres av
en transformator som er montert i bryterboksen. Bryterboksen apnes og lukkes
med ngkkelen (fig. 5 (43)). Maskinen leveres med et CEE stgpsel 16 A, som
skal settes inn i en passende stikkontakt. Nar maskinen kobles direkte til
stremnettet (uten plugginnretning), skal det installeres en hovedbryter. Det ma
imidlertid alltid finnes en jordledning (PE).

@ Maskinen tilsvarer beskyttelsesklasse .

Nar maskinen koples til ma rotasjonsretningen kontrolleres fgr universal-auto-
matikk-gjengeskjeerehodet (fig. 2) monteres pa hulspindelen (fig. 11 (41)). Da
ma vendebryteren (fig. 3 (5)) sta i stilling ,2“ for heyregjenge. Rotasjonsretningen
ma stemme overens med rotasjonsretningspilen (fig. 11 (42)) pa hulspindelen
(41). Eventuelt ma en fagmann endre rotasjonsretningen med faseveksel (bytte
poler for elektrisk leder).

Nar maskinen er overbelastet, kobler en viklingstermostat ut elektromotoren.
Etter noen minutter kan maskinen startes igjen, velg da et lavere turtall.

Gjengeskjaeremidler
Sikkerhetsdatablad se www.rems.de — Downloads — Sikkerhetsdatablad.

Bruk kun REMS gjengeskjeeremidler. Resultatene fra skjeeringen blir perfekte,
chaser-skjaerebakkene har en lang levetid og maskinen blir skanet.

REMS Spezial: Hoylegert gjengeskjeeremiddel pa mineraloljebasis. For alle
materialer: Stal, rustfritt stal, jernfritt metall, kunststoff. Kan vaskes ut med vann,
testet av eksperter. Gjengeskjeeremidler pa mineraloljebasis er i forskjellige land,
f. eks. Tyskland, @sterrike og Sveits ikke tillatt for bruk p& drikkevannsledninger.
Bruk i dette tilfellet mineraloljefri REMS Sanitol Felg landets forskrifter.

REMS Sanitol: Mineraloljefritt, syntetisk gjengeskjeeremiddel for drikkevanns-
ledninger. Fullstendig vannlgselig. | henhold til alle forskrifter. | Tyskland DVGW
kontrolinr. DW-0201AS2032, @sterrike OVGW kontrollnr. W 1.303, Sveits SVGW
kontrolinr. 7808-649. viskositet ved —10°C: < 250 mPa s (cP). Kan pumpes ved
ned til —28°C. Problemfri bruk. Farget rgdt for kontroll av utvasking. Fglg landets
forskrifter.

Begge gjengeskjeeremidler kan leveres pa kanner og fat.
Alle gjengeskjaremidler ma bare brukes ufortynnet!
Fyll 65 liter gjengeskjeeremiddel pa beholderen.

Materialavstotting

Lange rer og stenger ma avstgttes med den hgydejusterbare REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (tilbeher, art.-nr. 120120, 120125). Disse har
stalkuler slik at rar og stenger kan beveges uten problemer i alle retninger og
uten at materialstatten velter. Ved hyppig bearbeiding av lange ror eller stenger
er det en fordel med 2 REMS Herkules.

Innstilling av gjengetype og starrelse

. Universal-automatikk-skjaerehode monteres/skiftes ut

For & unnga at skjeeresettet (Strehler-skjeerebakke og holder) skiftes ut i univer-
sal-automatikk-skjeerehodet, anbefales det & bruke vekselskjeerehoder med
monterte skjeeresett og lasespak. | motsetning til utskiftning av skjeeresettet i
universal-automatikk-skjeerehodet, blir da hele universal-automatikk-skjeere-
hodetskiftet ut, dette gjar at klargjeringstiden kan reduseres vesentlig.

For universal-automatikk-skjeerehodet settes pa, ma raret for gjengeskjzere-
middelet (fig. 4 (28) dreies mot siden. Lagsne da sylinderskruen (fig. 11 (30))
og drei rgret. Pass pa nar universal-automatikk-skjeerehodet monteres, at
passflatene pa universal-automatikk-skjeerehodet og passflaten for festet av
universal-automatikk-skjeerehodet pa hulspindelen (41) er omhyggelig rengjort.
Nar universal-automatikk-skjeerehodetsettes pa passflatene pa hulspindelen,
er det en fordel at medbringerens holder (41) er plassert slik pa hulspindelen
at den peker oppover. Medbringeren (29) for lasespaken (1), som rager ut over
baksiden av universal-automatikk-skjeerehodet, ma settes inn i motstykket pa

3.2,

3.3.

hulspindelen i en bestemt posisjon nar skjeerehodet monteres. Pass da pa
at lasestiften (39) som lukker universal-automatikk-skjeerehodet nar det gar
tilbake, star pa heyde med markeringen (40). Handtaket pa lasespaken (1)
ma sta radialt nar universal-automatikk-skjeerehodet settes pa og mé even-
tuelt dreies mot venstre eller hgyre til medbringeren griper inn i lasespaken.
Skru de 3 skruene (fig. 6 (6)) pa universal-automatikk-skjaerehodet fast med
stiftngkkelen (fig. 5 (7)). Plasser raret for gjengeskjeeremiddelet (fig. 4 (28))
slik at Strehler-skjeerebakkene blir avkjglt/smurt under skjeeringen.

Fer universal-automatikk-skjeerehodet tas av fra maskinen, skal lasestiften (fig.
11 (39) settes pa hgyde med markeringen (40). Fjern de 3 skruene (fig. 6 (6))
pa universal-automatikk-skjeerehodet med stiftngkkelen (fig. 5 (7)) og ta univer-
sal-automatikk-skjeerehodet fremover av fra passflaten.

Montere (skifte) lukkearm
Alt etter gjengetype behgves falgende lukkearm — med tilsvarende forskjellig
betegnelse:

R  For hgyregjenget konisk rergjenge (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L For venstregjenget konisk rargjenge (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G Forhgyregjenget sylindrisk rgrgjenge (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L For venstregjenget sylindrisk rargjenge (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  For heyregjenget metrisk boltgjenge (ISO 261, DIN 13), UN-gjenge (UNC,
UNF), BS-gjenge (BSW, BSF)

M-L For venstregjenget metrisk boltgjenge (ISO 261, DIN 13), UN-gjenge
(UNC, UNF), BS-gjenge (BSW, BSF)

Den respektive lukkearmen kan kun skiftes ut i en bestemt stilling.

Montere/skifte |asespak pa_universal-automatikk-skjeerehodet montert pa
maskinen:

Far lukkearmen skiftes ut ma den dreies slik at lukkerstiften (fig. 11 (39)) star
pa markeringen (fig. 11 (40)). Skru n& ut sylinderskruene (fig. 2 (8)), ta av
dekslet (fig. 2 (4)) og skru ut laseskruen (fig. 11 (36)) med en skrutrekker.
Monter/skift lukkearmen.

Montere/skifte lasespak pa universal-automatiskk-skjeerehodet tatt av fra
maskinen:

Skru ut sylinderskruene (fig. 2 (8)), ta av dekslet (fig. 2 (4)) og skru ut laseskruen
(fig. 11 (36)) med en skrutrekker. Nar universal-automatikk-skjserehodet med
lasespaken liggende oppe blir betraktet som en klokke, kan lasespaken skiftes
ut ved ca. kl. 7 ved sylindrisk hayregjenge og ved konisk hayregjenge ved ca.
kl. 9 (tilsvarende ca. kl. 5 ved sylindrisk venstregjenge, ca. kl. 3 ved konisk
venstregjenge).

Lukkearm for venstregjenge:

For hgyregjenger (levert tilstand) er, nar man ser pa universal-automatikk-skjee-
rehodet (fig. 2), stoppskruen (3) montert til venstre for lasespaken (1). For
venstregjenge ma dekslet (4) snus og anslagsskruen (3) settes om, dvs.
anslagsskruen (3) ma vaere montert til hgyre for lukkearmen (1).

En galt montert stoppskrue (fig. 2 (3)) blir skaret av pa utleseren ved start
(fig. 11 (2))! Nar skjeerehodets rotasjonsretning kontrolleres ma det sta i hayre
endestilling. Drei da startskjeerearmen (fig. 4 (17)) med klokken mot hayre til
anslaget. Pass pa stillingen for vendebryteren (fig. 3 (5)): Stilling 2 = hayregjenge,
stilling 1 = venstregjenge.

Maskinen blir skadet ved feil lukkearm eller feil innsatt anslagsskrue!

Montere (skifte) skjaeresett

For a skifte skjeeresettet (Strehler-skjeerebakker og holder) tas Universal-
automatikk-skjeerehode helst av fra maskinen og legges pa et bord som beskrevet
under 3.1. Ta s& ut de to skruene i dekslet (fig. 2 (8)) med tappngkkel (fig. 5
(7)), ta av dekslet (fig. 2 (4)), apne holderen med lukkearmen og vipp ut holder
nr. 3 med en skrutrekker, som vist i fig. 6. Ta ut de gvrige holderne.

Rengjor holder, deksel og firkant pa universal-automatikk-skjeerehodet
grundig.

Sett inn nytt skjeeresett. Sett da inn holder nr. 1 i posisjon 1, holder nr. 2 i posi-
sjon 2, holder nr. 4 i posisjon 4 og holder nr. 3 i posisjon 3 pa skjeerehodet. Den
siste holderen ma kunne settes inn lett og passngyaktig uten hjelp av verktay,
f.eks. hammer. Hvis klaringen er for stor, f.eks. pa grunn av slitte holdere, blir
gjengetoleransene stgrre. Hvis det ikke finnes noen klaring, dvs. holderne
klemmer, kan lukkearmen ikke lenger apne eller lukke skjeerehodet.

Dette farer til at lukkearmen brekker.

Sett pa deksel (fig. 2 (4)), trekk til skruene (8), kontroller at lukkearmen gar lett.
Den ma kunne beveges for hand frem og tilbake i begge endestillinger (apne
og lukke skjeeresettet). Hvis ikke, ma skjeeresettet demonteres pa nytt og firkant,
holder og deksel rengjares en gang til. Ved ukyndig handtering kan ogsé kantene
pa holderne skades. Slike skader skal utbedres fagriktig med en fin fil eller bryne.
Nar skjaeresettet i maskinen skiftes ut, ma det passes pa at, nar holderen tas
ut av universal-automatikk-skjeerehodet, er universal-automatikk-skjeerehodet
rettet opp slik at lasespaken star oppe slik at det ikke faller spon ned i utsparingen
il reguleringsspindelen. Ta holderne ut bare i rekkefalgen 1, 2, 4, 3.

Plasser lukkearmen nedover for det nye skjeeresettet settes inn. Sett farst inn
holder nr. 1, deretter de andre holderne i rekkefglgen 2, 4, 3.
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4. Drift 4.6. Arbeidsforlap

. . Lukk beskyttelsesdeksel (fig. 4 (21)). Koble inn maskinen (valg av turtall se
4.1. Hoyregjenge - venstregjenge 4.4.), begynn & skjeere gjengen ved & betjene startskjeerearmen (17) mot
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Pass pa at den riktige lasespaken og stoppskruen er satt riktig inn for det valgte
skjeeresettet (se 3.2.) og at rotasjonsretningen til universal-automatikk-skjee-
rehodet er riktig innstilt pa vendebryteren (fig. (5)) (se 2.2.).

Innstilling av gjengesterrelsen

Under innstillingen er det absolutt nedvendig a passe pa at lasespaken (fig. 2
(1) ligger mot stoppskruen (3), dvs. at universal-automatikk-skjeerehodet er
lukket. Den gnskede gjengestarrelsen innstilles med firkantngkkelen (fig. 5 (9))
pa reguleringsspindelen (fig. 2 (10)). Grovinnstillingen foretas ved a justere
reguleringsspindelen til den tilsvarende markeringen pa holder nr. 1 i det ovale
vinduet (fig. 2 (11) stemmer overens med plasseringsmerket pa skjeerehodet
(fig. 2 (38)). Fininnstillingen foretas ved hjelp av fininnstillingstabellen (fig. 14)
som er vedlagt hvert skjeeresett, nummeret i tabellen skal stemme overens
med nummeret pa det tilherende universal-automatikk-skjeerehodet. | fininn-
stillingstabellen er det merket av et innstillingstall (45) for reguleringsspindelen
for hver gjengestarrelse (fig. 14 (44)). Dette innstillingstallet ma settes sa det
dekker markeringen (fig. 2 (12)) ovenfor reguleringsspindelen pa universal-au-
tomatikk-skjeerehodet. Ga alltid til innstillingstallet ved & dreie mot hayre. Nar
innstillingstallet er f.eks. ,8“, skal innstillingsspindelen settes pa ,6“ eller ,7“ og
sa ga til ,8“. For venstregjenge gjelder markeringen pa motsatt side (13). Ga
her til innstillingstallet ved & dreie mot venstre. Nar det leveres skjeeresett uten
fininnstillingstabell, ma brukeren selv bestemme innstillingstallet ved hjelp av
en maleskyver, en gjengeleeremuffe eller en menstergjenge. | alle tilfeller skal
den oppnadde gjengesterrelsen kontrolimales etter hver innstilling.

Innstilling av lengdeanslaget

Den gnskede gjengelengden innstilles pa lengdeanslaget (fig. 4 (14)). Lasne
klemarmen (15) og innstill lengden etter skala (16). Beveg eventuelt girenheten
mot venstre med startskjaerearmen (17). Ved koniske rgrgjenger gis nominell
gjengelengde automatisk nar lengdeanslaget innstilles pa gnsket gjengester-
relse etter skalaen (16). Nullmerket pa lengdeanslaget méa da innstilles pa den
respektive gjengestarrelsen.

Langgjenge se 4.6.

Velge turtall

REMS Unimat 75 har 2 turtall. For mindre gjengediameter (inntil ca. 45 mm)
velges turtallet 70 min'. ved a trykke pa tasten Il (fig. 4(18)). For starre gjen-
gediameter (fra ca. 45 mm) velges turtallet 35 min'. ved & trykke pa tasten |
(19). Hardere materiale eller sveert grovt gangbar gjenge kan kreve tidligere
omkobling til turtallet 35 min-* (tast | (19)).

REMS Unimat 77 har 4 turtall. | tillegg til elektrisk valg av turtall med tastene |
(19) og 11 (18), kobles 2 andre turtall ved & trykke eller trekke girspaken (20):

8 min':  Girspaken trykket

+ tast | tungt maskinerbare materialer 3 til 4"

Girspaken trykket

+ tast Il normalt maskinerbare materialer 3 til 4"

tungt maskinerbare materialer 1% — 25"

Girspak trukket

+ tast | normalt maskinerbare materialer 1% — 2'%"

tungt maskinerbare materialer inntil 1"

Girspak trukket
+ tast Il normalt maskinerbare materialer inntil 1"

16 min™':

25 min:

50 min*:

Spenne materiale

Lukk holderne med lukkearmen (fig. 2 (1)), sett universal-automatikk-skjeerehodet
i hayre endeposisjon ved a dreie skjserearmen (fig. 4 (17)), innstill gjengelengden
(se 4.2. 09 4.3.).

Mekanisk spennstift:
Mat materialet forsiktig inn til det ligger mot chaser-skjeerebakkene. Materialet

spennes selvsentrerende med spennarmen (fig. 4 (23)).

Pneumatisk spennstikke:

Innstill den pneumatiske spennstikken pa denne maten pa den diameteren
som skal spennes: Lasne klemskruen (fig. 12 (27)). Apne spennstikken med
spennarmen (23). Skyv den pneumatisk betjente spennbakken (33) forover
ved a trykke pa fotbryteren. Skyv den medleverte innstillingsplaten (31) mellom
den pneumatisk betjente spennbakken (33) og spennbakkelegemet (32). Apne
den pneumatisk betjente spennbakken ved & trykke pa fotbryteren pa nytt.
Legg inn det materialet som skal spennes. Lukk spennstikken med spennarmen
(23) manuelt (handfast) til spennbakkene ligger mot materialet. Trekk til
klemskruen (27). Betjen fotbryteren, ta ut innstillingsplaten. Mat materialet
forsiktig inn til det ligger mot chaser-skjeerebakkene. Spenn fast materialet ved
a betjene fotbryteren.

Ved behov, nar det er ngdvendig & spenne manuelt med den pneumatiske
spennstikken, ma innstillingsplaten legges inn, ellers blir ikke gjengen skaret i
senter.

For & unnga urund spenning nar plastrer eller tynnveggede metallrar skal
spennes, kan det veere ngdvendig & redusere trykkluftens driftstrykk.

4.7.

4.8.

4.9.

urviseren. Nar 2 til 3 skrueganger er skaret, skjer fremmatingen automatisk.
Nar den innstilte gjengelengden er nadd, gar lukkearmen (1) pa utigserkammen
(fig. 11 (2)) opp, og chaser-skjeerebakkene apner seg automatisk. Beveg
girenheten med urviseren mot hgyre ved & betjene startskjeerearmen (17). Drei
skjeerearmen helt ut mot hgyre over den fjzerende endeposisjonen mens
maskinen gar, slik at universal-automatikk-skjeerehodet blir lukket igjen. Koble
na ut maskinen med tasten (fig. 4 (22)) og ta ut materialet.

Med Unimat 75 kan det skjeeres inntil @ 30 mm langgjenger. Innstill eventuelt
lengdeanslaget pa maks. lengde (se 4.3). Materialet blir da fart gjennom giret
og motoren (hulaksel). For [dsespaken apner universal-automatikk-skjeerehodet,
kople ut maskinen, apne spennstikken, beveg universal-automatikk-skjeerehodet
med materiale med skjaerearmen (17) helt til hgyre endeposisjon, men ikke ut
over den fjserende endeposisjonen. Lukk spennstikken igjen, koble maskinen
inn igjen. Denne prosessen kan gjentas flere ganger.

Spesialspennmidler

For gjengeskjeering pa korte bolter kan spesialspennstikker @ 6 — 42 mm leveres
(fig. 13).

For nippelskjeering brukes REMS Nippelfix, de automatiske innvendig spen-
nende nippelholderne i 9 starrelser fra Y4 til 4". Pass pa at rerendene er avgradet
innvendig, rerstykkene alltid blir skjgvet helt til anslaget pa nippelholderen og
at det ikke blir skaret kortere nipler enn standarden tillater. Utfer innstillingsar-
beider og arbeidsforlap som beskrevet i 4.1. til 4.6.

Bruk hansker til a trekke nippelen fra nippelholderen for a unnga kuttskader
fra gjengen!

Tungt maskinerbare materialer
Til gjengeskjeering pa materialer med hgyere fasthet (fra ca. 500 N/mm?)?) og
pa rustfritt stal (Inox) ma det brukes gjengebakker av HSS.

Gjengeskjeering pa kamstal

Til dette skal det brukes gjengebakker med ekstra innsnitt (modell “RHSSZ”)
med en skjeeredybde 7 mm. Kamstalet kan spennes bade med manuell og
med pneumatisk spennstikke. Det urunde tverrsnittet pa kamstalet ma legges
inn i den manuelle spennstikken slik at den lille diameteren ligger vannrett. Ved
den pneumatiske spennstikken m& man passe pa at kamstalet alltid blir spent
slik som spennstikken er innstilt, dvs. at hvis innstillingen ble foretatt med den
lille diameteren vannrett, ma kamstalet alltid legges inn med samme stilling,
ellers er ikke spennveien for den pneumatiske spennstikken tilstrekkelig til &
spenne materialet sikkert.

Ved vanskelig skjeereoppgave skal det brukes turtall 35 min” (tast 1), og gjen-
geskjeeremiddel REMS Spezial. Skjeereoppstarten varer lenger enn for vanlige
materialer. Behold startskjeeretrykket helt til 2 — 3 skrueganger er skéret og den
videre fremdriften gar automatisk.

4.10. Avfase-/avskallebakker

5.1.

Som tilbehgr til REMS Unimat 75 tilbys et avfase-/avskallehode 45°, & 7—62 mm,
med avfase-/avskallebakker 45°, @ 7 — 62 mm, med holdere. Det kan brukes
til & avfase rgr og stenger pa endene med en vinkel pa 45° pa utvendig diameter.
Brukeren kan slipe andre vinkler pa avfase-/avskallebakkene. Med avfase-/
avskallebakkene kan dessuten diameteren pa enden av en stang reduseres,
dvs. en tapp kan dreies pa. Nar avfase-/avskallebakkene med holdere skal
monteres i et gjengeskjeerehode, ma lukkearmen (fig. 2 (1)) byttes ut med
flensbolt for avfase-/avskallebakker (tilbehgr, art.-nr. 751101). Merk 3.2. Montere
(skifte) lukkearm.

Spondybden ved avskalling er <7 mm. Den minste fremmatingsdybden er ca.
0,35 mm i diameteren, tilsvarende et tall pa reguleringsspindelen (fig. 2 (10))
pa universal-automatikk-skjeerehodet. For innstilling av avfase-/avskallebakkene
se 5.3. For avfasing og avskalling ma fremmatingen foretas manuelt under hele
forlapet.

Vedlikehold

Til tross for vedlikeholdet som er nevnt nedenfor anbefales det a innlevere
maskinen minst en gang arlig ved kvalifisert fagpersonale til en inspeksjon og
tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr. En slik tilbakevendende kontroll av
elektrisk utstyr er foreskrevet iht. DIN EN 60204 og den tyske bestemmelsen
for forebygging av ulykker DGUV forskrift 3 “Elektriske anlegg og driftsmidler”.
Utover det skal de for bruksstedet hhv. gjeldende nasjonale sikkerhetsbestem-
melser, regler og forskrifter tas hensyn til og fglges.

Vedlikehold

Trekk ut nettstopselet for det utferes vedlikeholdsarbeider!

REMS Unimat 75 og 77 er vedlikeholdsfrie ved normal drift. Girene gar i en
varig pafylling av olje hhv. fett og ma ikke ettersmeres.

Hvis lasespaken er vanskelig & bevege for hand, skal hele universal-automatikk-
skjeerehodet rengjares grundig. Til dette skal universal-automatikk-skjeerehodet
helst tas av fra maskinen (se 3.1.). Demonter deksel, lasespak og skjeeresett
og skru av skiltet med tekst (fig. 2 (24)) pa universal-automatikk-skjeerehodet.
Na kan smuss og spon blases gjennom, helst med trykkluft ovenfra. Regule-
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5.2.

ringsspindelen (10) ma ikke demonteres eller endres! Rengjer deksel, 4-kant
i universal-automatikk-skjeerehodet og skjeeresett med en ren, lofri klut. Fjern
fastklistrede rester av gjengeskjeeremiddel og stev med petroleum eller bensin.
Monter lasespak, skilt, skjeeresett og deksel igjen, trekk sylinderskruene (fig.
4 (8)) fast til og kontroller at lasespaken gar lett. Demonter eventuelt univers-
al-automatikk-skjeerehodet pa nytt og kontroller deksel, 4-kant i universal-au-
tomatikk-skjeerehodet og skjeeresettet for grader eller andre skader og fiern
disse pa kyndig mate med en fin fil eller et bryne.

Ved sterk belastning, f.eks. serieproduksjon, ma oljenivaet i giret kontrolleres
pa REMS Unimat 75. Ta da ut Iaseskruen med oljeméalepinne (fig. 11 (34)), terk
av oljemalepinnen, skru den fullstendig inn igjen, ta den ut en gang til og
kontroller na oljenivaet pa oljemalepinnen. Oljenivaet ma sta mellom de to
markeringene pa enden av oljemalepinnen. Fyll eventuelt pa girolje (art.-nr.
091040 R1,0).

Beholderen for gjengeskjeeremiddelet i maskinstativet skal rengjgres med visse
mellomrom. Sponbeholderen (fig. 4 (37)) skal da tas ut, tsmmes og rengjares.
Tem ut gjengeskjeeremiddel pa temmestussen (fig. 1 (35)), filtrer og deponer
det pa forskriftsmessig mate. Rengjer beholderen for gjengeskjeeremiddelet
grundig med en klut gjennom apningen for sponbeholderne. Fyll helst pa nytt
REMS gjengeskjeeremiddel.

Rengjer plastdeler (f. eks. hus) bare med maskinrensemiddel REMS CleanM
(art.-nr. 140119) eller mild sape og fuktig klut. Ikke bruk husholdningsrengjg-
ringsmidler. De inneholder ofte kjemikalier som kan skade plastdelene. Bruk
ikke i noe tilfelle bensin, terpentinolje, fortynner eller lignende produkter for
rengjgringen.

Skjerpe gjengebakker

Som sponvinkel (fig. 7) har verdien y = 20° vist seg & veere godt egnet for
normal bruk. Den medleverte innstillingsleeren har et hakk som tilsvarer verdien
y = 20° (fig. 8). For hardere materialer kan det veere tilradelig & forstarre spon-
vinkelen. Derimot kan det vaere ngdvendig & forminske verdien for y, seerlig
nar gjengebakkene hekter fast, f.eks. ved tynnveggede rar, jernfritt metall og
kunststoff.

Stal med middels fasthet (300...400 N/mm2), rustfritt stal y=20°
Stal med hayere fasthet y=20...25°
Jernfritt metall y=10...20°
Kunststoff, f.eks. PVC hard (spesial-chaser-skjaerebakker) y=0°

Ved gjengediameter > 33 mm skal det lages en skraflate pa 45° pa chaser-
skjeerebakkene pa enden av sponflaten (fig. 7). Denne flaten méa veere sa stor
at chaser-skjeerebakkene ikke star ut over glideflaten (fig. 10 (26)).

Nar gjengebakkene skjerpes, blir disse kortere. Gjengebakkene ma ikke
underskride de fglgende minste lengder L (fig. 7.2, fig. 7.3), for & sikre at de
sitter fast i holderen. Den minste lengden males alltid pa den 1. fulle skjeeretann:

Gjengebakke REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Gjengebakke REMS Unimat 77:

L =42,5 mm ved bruk i holdere til 2"

L =53,5 mm ved bruk i holdere fra 2 %2 til 4"

Chaser-skjeerebakkene er satt pa skra i holderen tilsvarende gjengestigningen.
Vinkelen & (fig. 9) ma veere plassert pa chaser-skjeerebakken tilsvarende denne
hellingsvinkelen, slik at tannspissene pa chaser-skjeerebakkene ligger pa et
niva parallelt med holderens grunnflate etter montering i holderen. En toleranse
pa 1 0,05 mm ma da overholdes. Nar chaser-skjeerebakker som leveres senere
blir montert, ma& man ogsa passe pa hellingvinkelen i holderen, fordi forskjellige
chaser-skjeerebakker kan monteres i flere holdere for & produsere fingjenger.

Ved bestemte chaser-skjeerebakker skal det ved lange gjenger slipes til farings-
tenner for a forbedre stigningstoleransen. Disse ma plasseres igjen nar chaser-

skjeerebakkene etterslipes.

5.3. Produksjon av feringstenner pa gjengebakker (fig. 7.3)

Ved bestemte gjengebakker skal det ved lengre gjenger og mykere materialer
(f.eks. kunststoff, mykere metaller) slipes til faringstenner (c) for & forbedre

stigningstoleransen.

Slip til dette med en slipemaskin med egnet slipetopp pa alle fire gjengebakker
henholdsvis innsnittet (b) og den 1. og 2. fulle skjaeretann (a) av med 1,8 mm
(toleranse £ 0,1) i vinkel & (fig. 9). Pa grunn av slipingen dannes det en radius
mellom den slipte flaten (a og b) og den 1. fgringstannen (c). Denne ma ikke

veere stgrre enn 1 mm.

5.4. Innstilling av chaser-skjarebakker i holderen

Pass pa at nummereringen av chaser-skjeerebakkene stemmer overens med
nummereringen for holderen og at den monterte sponplaten, inklusive skruen,
ikke star ut over holderflatene. Utstikkende stykker skal eventuelt fiernes (f.
eks. slipes av). Strehler-skjeerebakker som leveres montert i holdere er fra
fabrikken allerede slipt etter mél, de ma altsa passe uten etterarbeider, rengjer

evt. universal-automatikk-skjeerehodet.

For & innstille Strehler-skjeerebakker og avfase-/avskallebakkene i holderen
pa malet 55,4 mm ved REMS Unimat 75 (fig. 10) hhv. 95,4 mm ved REMS
Unimat 77 blir skruen pa sponplaten (25) bare trukket s& vidt fast tilslik at
Strehler-skjeerebakkene og avfase-/avskallebakken kan forskyves. Det nevnte
maélet skal na innstilles med et maleur eller med den medleverte innstillingslaeren
(fig. 8) mellom holderens underkant og den farste skjeeretannen etter innsnittet
(b) (fig. 7.2, fig. 7.3 ). Chaser-skjeerebakken blir da trykket fremover med innstil-
lingsskruen som befinner seg pa undersiden av holderen. Innstillingsskruen
ma da sta under trykk til chaser-skjeerebakken. Ved REMS Unimat 75 ma malet
55,4 mm (fig. 10) overholdes med en toleranse pa + 0,05 mm. Ved mindre
gjenger (& 6 ...12 mm) kan det med fordel innstilles pa 54,3 mm. Det er imidlertid
viktig at toleransen pa + 0,05 mm innenfor de 4 chaser-skjeerebakkene i et
skjeeresett overholdes. For REMS Unimat 77 skal p4 samme mate verdien 95,4
mm £ 0,05 mm overholdes. Trekk etter innstilling av Strehler-skjeerebakkene
og avfase-/avskallebakkene skruen pé sponplaten (25) fast til. Kontroller

innstillingsmalet en gang til.

5.5. Inspeksjon/reparasjon

Trekk ut stremstopslet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider! Disse
arbeidene mé& kun utferes av kvalifisert fagpersonale. Hvis det skulle vaere
ngdvendig a skifte ut stapslet eller tilkoblingsledningen, ma dette gjennomfares
av REMS eller et autorisert REMS kundeserviceverksted, for & unnga at

sikkerheten utsettes for fare.

6.2.

6.3.

Fremgangsmate ved feil

. Feil: Gjengen blir uren, gjengespisser rives av.

Arsak:

Slgve chaser-skjeerebakker.

Darlig gjengeskjeeremiddel.

Feil innstillingsmal av chaser-skjeerebakker i holderen.
Feil turtall.

Darlig maskinerbart materiale.

Feil valg av materiale for chaser-skjeerebakkene.

Feil: Gjenge blir skaret opp, ,uren fingjenge”.
Arsak:

o Holdere i universal-automatikk-skjeerehodet er satt inn galt.
e Chaser-skjeerebakker i holder feil montert.

e Chaser-skjeerebakker i feil holdertype (hellingsvinkel).

Feil: Gjenge ikke sentrert pa arbeidsstykket.

Arsak:

e Sentrering av spennstikke forandret (pneumatisk spennstikke).
e Spennstikke feil innstilt.

e Spennbakker skitne eller slitt.

Hjelp:

Slip eller skift ut Strehler-skjeerebakker.

Bruk REMS gjengeskjeeremiddel ufortynnet.

Se 5.3.

Kontroller turtallets innstilling, se 4.4.

Tilpass sponvinkelen for Strehler-skjeerebakkene iht. 5.2.
Se 4.8.

Hjelp:

e Kontroller nummereringen pa holderne, se 3.3.

e Kontroller nummereringen pa Strehler-skjeerebakkene i forhold til holderne,
se 5.3.

e Kontroller Strehler-skjeerebakker i forhold til holdertype, ta evt. kontakt med
autorisert REMS kundeserviceverksted.

Hjelp:

e Ta kontakt med autorisert REMS kundeserviceverksted.
e Se4.5.

o Rengjar hhv. skift ut spennbakker.
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6.4. Feil: Universal-automatikk-skjeerehode apner ikke langt nok.
Arsak: Hjelp:
e Feil lukkearm montert. e Kontrollere lasespak, se 3.2.
o Lukkearm slitt. o Skift [asespak.
o Utlgserkam (fig. 11 (2)) slitt. e Skift utleser eller la den skiftes ut av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
6.5. Feil: Universal-automatikk-skjeerehode lukker ikke.
Arsak: Hjelp:
o Tilsmussing. e Fjerne tilsmussing, se 5.1.
e Skjeeresett ukyndig satt inn. e Se33.
o Ukyndig montering av chaser-skjeerebakke i holderen. e Seb5.3.
o Lukkerstift (fig. 11 (39)) slitt eller brukket. e Skift montert tannsegment eller la det skiftes ut av et autorisert REMS
kundeserviceverksted.
7. Avfallsbehandling Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.
REMS Unimat 75 og REMS Unimat 77 ma ikke kastes i husholdningsavfallet REMS kundeserviceverksteder er listet opp pa internettet under www.rems.de.
nar de skal utrangeres. De ma avfallsbehandles pa riktig mate og i samsvar For land som ikke er oppfart der, skal produktet innleveres hos SERVICE-
med lovens forskrifter. CENTER Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland.
Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt garantikrav overfor selgeren ved
8. Prod usentgaranti mangler samt krav pa grunn av forsettlig pliktforsemmelse og krav som falger
L i . . av produktansvar, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien.
Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet il farste bruker. o ) o )
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av henvisningsforskriften
kigpsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt- av tysk internasjonal privatrett samt under eksklusjon av de Forente Nasjoners
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG). Garantigiver for
er 4 tilbakefare til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt. denne produsentgarantien som gjelder i hele verden er REMS GmbH & Co KG,
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand- .
y et oo o 9. Delelister

tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet innleveres hos et autorisert
REMS kundeserviceverksted uten forutgdende inngrep og i ikke-demontert
tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

Fig. 1-14
1 Lukkearm 22 Kontakt-stop
2 Udlgseranslag 23 Handtag til fastspeending af materiale
3 Anslagsskrue 24 Skilt
4 Relabox 25 Afstandsplatte
5 Kontakt til eendring af kereretning 26 Nedstop
6 Cylinderskrue (til fastgerelse 27 Klemskrue
af gevindskaerehoved) 28 Rar til gevindskeeremiddel
7 Stiftnggle 29 Medbringer
8 Cylinderskrue (til fastgerelse 30 Cylinderskrue
af forplade) 31 Indstillingsplade
9 Firkant-lukkenggle 32 Spaendebakkekrop
10 Indstillespindel 33 Spaendebakke
11 Ovalt vindue 34 Laseskrue med oliemalepind
12 Markering for hgjregevind 35 Aftapningsstuds
13 Markering for venstregevind 36 Sikringsskrue
14 Leengdeanslag 37 Spanbeholder
15 Tilspeender-handtag 38 Stregmeerke skaerehoved
16 Skala 39 Lasetap
17 Handtag til fremfering af 40 Stregmaerke hulspindel
gevindskaerehoved 41 Hulspindel
18 Kontakt Il 42 Omdrejningsretningspil
19 Kontakt | 43 Nagle til afbryderskab
20 Handtag til gearskift (Unimat 77) 44 Gevindsterrelse
21 Beskyttelsesskaerm 45 Indstillingstal
Fig.7.2097.3
a  Skeeretender
b Anskeering

¢ Styreteender

Generelle sikkerhedshenvisninger for el-vaerktoj

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som fglger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Begrebet "el-veerktaj”, som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning) eller batteridrevne el-veerktajer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
lys pa arbejdspladsen kan fare til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-varktgjet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
braendbare vaesker, gasser og stev. El-vaerktgjer frembringer gnister, som kan
anteende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-vaerktajet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over el-veerktajet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-veerktgjets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-vaerktajer
med beskyttelsesjording. lkke-aendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen er
forbundet med jord.

c) Hold el-vaerktojet vaek fra regn eller vaede. Hvis der traenger vand ind i et
el-veerktgj, @ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,
hverken til at bzere el-vaerktgjet, hange det op eller til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vak fra stark varme, olie, skarpe
kanter eller roterende dele. Beskadigede eller sasmmensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis du arbejder med et el-vaerktej ude i det fri, ma der kun bruges forlen-
gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forlsengerledning,
som egner sig til udendgrs brug, mindsker risikoen for elektrisk sted.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-vaerktgjet i en fugtig omgivelse, skal
du bruge et fejlstromsrela. Brugen af et fejlstramsrelse mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Vaer altid opmarksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til vaerks
med et el-vaerktgj. Brug aldrig et el-vaerktej, hvis du er traet eller pavirket af
stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerksomhed
under brugen af el-veerktgjet kan medfare alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at
baere personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stovmaske, skridsikre sikkerhedssko,
beskyttelseshjelm eller hgrevaern - alt efter el-vaerktgjets type og brug - mindskes
risikoen for kvaestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-vaerktgjet, inden du tilslutter stremforsyningen og/eller det genopladelige
batteri, tager det op eller baerer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du
beerer el-veerktajet, eller hvis el-veerktajet er teendt, nar det tilsluttes til stramfor-
syningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktgj eller skruenggler, inden du tander el-varktojet.
Et veerktaj eller en nggle, som befinder sig i en roterende del af el-veerktojet, kan
fore til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-veerktagjet i uventede situationer.

f) Ber egnet toj. Baer aldrig lesthangende tgj eller smykker. Hold har og tej
vk fra dele, som bevager sig. Lastheengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som beveeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stevudsugning kan
mindske farer pga. stgv.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og forsgag ikke at overtraede el-vaerktejets
sikkerhedsregler, ogsa selv om du er fortrolig med el-varktgjet efter gentaget
brug. Uagtsom handling kan fere til alvorlige kvaestelser i labet af en brokdel af
et sekund.

4) Brug og behandling af el-vaerktojet

a) Overbelast ikke el-vaerktgjet. Brug altid kun et el-vaerktgj, som er beregnet
til arbejdsopgaven. Med det passende el-veerktaj arbejder du bedre og sikrere
inden for det angivne effektomréade.

b) Brug aldrig et el-vaerktej, hvis kontakten er defekt. Et el-vaerktaj, som ikke
laengere kan starte eller slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern det udtagelige, genopladelige
batteri, inden du foretager indstillinger pa apparatet, skifter indsatsvaerk-
tojsdele eller lzzgger el-varktojet fra dig. Denne forholdsregel forhindrer, at
el-veerktgjet starter ved en fejltagelse.

d) Nar el-vaerktojet ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer bruge el-varktgjet, som ikke er fortrolige med
det eller ikke har last disse anvisninger. El-veerktgj er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

e) Vedligehold el-varktegj og indsatsvaerktej omhyggeligt. Kontroller, om
bevaegelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket
af eller er sa beskadigede, at el-varktgjets funktion er nedsat. Beskadigede
dele skal repareres, inden el-varktgjet tages i brug igen. Mange ulykker
skyldes darligt vedligeholdt el-veerktaj.

f) Hold skarevaerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skeereveerktaj med
skarpe skeerekanter seetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fore.

g) Brug altid kun el-veerktej, indsatsveerktej, indsatsveerktejer osv. i overens-
stemmelse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingel-
serne og den opgave, som skal udfgres. Det kan fore til farlige situationer,
hvis el-vaerktajet bruges til andre forméal en dem, det er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

5) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-vaerktgj og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at el-veerktojets sikkerhed bevares.

Sikkerhedsanvisninger for gevindskaremaskiner

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Arbejdspladssikkerhed

e Hold gulvet tort og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til
ulykker.

e Sgrg med adgangsbegransning eller afsparring for en fri plads pa mindst
en meter til arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbe-
greensning eller afspaerring af arbejdsomradet mindsker risikoen for at haeenge
fast.

Elektrisk sikkerhed

o Hold alle elektriske tilslutninger terre og vaek fra gulvet. Bergr aldrig stik
eller el-apparater med fugtige hander. Denne forholdsregel mindsker risikoen
for elektrisk stad.

Personsikkerhed

e Ved handteringen med maskinen ma du ikke bare handsker eller lgsthan-
gende tgj; knap @rmer og jakker. Grib ikke hen over maskinen eller roret.
Raret eller maskinen kan gribe fat i tojet, s& man holdes fast.

Maskinsikkerhed

o Brug ikke maskinen, hvis den er beskadiget. Fare for ulykker.

e Overhold anvisningerne om den korrekte brug af denne maskine. Den ma
ikke bruges til andre formal som fx at bore huller eller til at dreje taljer.
Anden brug eller aendringer pa motordrevet til andre formal kan ege risikoen for
alvorlige kveestelser.

e Fastger maskinen pa gulvet. Lange, tunge ror skal stottes med rorstotter.
Denne fremgangsmade forhindrer, at maskinen veelter.
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Sta under betjeningen af maskinen pa den side, hvor knapperne befinder sig.
En betjening af maskinen fra denne side udelukker, at der gribes hen over maskinen.
Hold handerne vak fra roterende ror eller armaturer. Sluk for maskinen,
inden rergevind rengeres, eller der skrues armaturer ud. Lad maskinen sta
fuldstandigt stille, inden du bergrer reret. Denne fremgangsmade mindsker
muligheden for at blive holdt fast af roterende dele.

Brug ikke denne maskine til at montere eller afmontere armaturer; det er
den ikke beregnet til. En sadan brug kan fare til, at man klemmes, holdes fast
eller mister kontrollen.

Lad afskermninger blive pa deres plads. Brug aldrig maskinen uden
afskaermninger. Hvis dele, som bevaeger sig, ligger frie, @ges sandsynligheden
for at blive holdt fast.

Yderligere sikkerhedshenvisninger for gevindskare-
maskiner

Forbind kun maskinen fra beskyttelsesklasse | til stikdase/forlangerledning
med funktionsdygtig beskyttelseskontakt. Fare for elektrisk stad.

Sat aldrig maskinen i drift uden beskyttelsesskarm. Hvis dele, som beveeger
sig, ligger frie, @ges faren for at blive kveestet.

Grib aldrig ind i det roterende universal-automatik-skarehoved. Fare for
kveestelser.

lagtag aldrig gevindskareprocessen gennem abningen pa forsiden af
beskyttelsesskarmen. Se altid kun gennem beskyttelsesvinduet i beskyt-
telsesskarmen. Gennem abningen pa forsiden kan der slynges spaner ud, som
kan fordrsage kveestelser.

Spaend kun korte rerstykker med REMS nippelspanner eller REMS nippelfix.
Maskine og/eller veerktaj kan blive beskadiget.

Undga intensiv hudkontakt med kgle-'smgremidlerne. Disse har en affed-
tende effekt. Brug hudbeskyttelsesmiddel med indfedtende virkning.

Lad aldrig maskinen kere uden tilsyn. Sluk for maskinen ved lengere
arbejdspauser og traek stikket ud af stikkontakten/afbryd batteriet. Der kan
udga farer fra el-apparater, som er uden tilsyn, og disse kan fare til materielle
skader og/eller personskader.

Serg for, at maskinen kun handteres af instruerede personer. Unge ma kun
bruge maskinen, hvis de er over 16 &r gamle, hvis det er ngdvendigt for deres
uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

Born og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed og ukendskab ikke er i stand til at betjene maskinen
sikkert, ma ikke bruge denne maskine uden tilsyn eller anvisning fra en
ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetjening og kveestelser.

Kontroller tilslutningsledningen pa el-varktojet og forleengerledningerne for
skader med regelmaessige mellemrum. Lad ved beskadigede dele disse udskifte
af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
Brug kun godkendte og tilsvarende mzrkede forleengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvarsnit. Brug forleengerledninger med et lednings-
tveersnit pa mindst 2,5 mm?2

Bortskaf ikke gevindskaremidler koncentreret i kloaksystem, vandlgb eller
jord. Gevindskaeremiddel, der ikke er brugt op, afleveres til den ansvarlige
bortskaffelsesvirksomhed. Affaldsnagle til mineralolieholdige gevindskaeremidler
(REMS Spezial) 120106, til syntetiske (REMS Sanitol) 120110. Overhold de
nationale forskrifter.

Forklaring pa symbolerne

/\ FORSIGTIG

©
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1.

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfare dgden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser.

Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse
kan medfare moderate (reversible) kveestelser.

Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kveestelser.

Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning

Maskinen opfylder beskyttelsesklasse |
Miljgvenlig bortskaffelse

CE-overensstemmelsesmarkering

Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

REMS Unimat 75 er beregnet til skaering af bolt- og rergevind samt til at lave faser
og til at skreelle.

REMS Unimat 77 er beregnet til skeering af bolt- og rergevind.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formélet og er derfor forbudt.

1.1. Leveringsomfang

REMS Unimat Basic: Halvautomatisk gevindskaeremaskine pa stativ, universal-
automatik-skeerehoved uden skeereseet, uden lukkearm, indstillingsleere,
arbejdsnagle, driftsvejledning.

1.2. Artikelnumre

Skeeresaet (Strehler-skeerebakker og holdere) se REMS katalog

Universal-automatik-skaerehoved Unimat 75 751000
Universal-automatik-skaerehoved Unimat 77 771000
Lukkearm R til koniske rargevind til hgjre 751040
Lukkearm R-L til koniske rergevind til venstre 751050
Lukkearm G il cylindriske rgrgevind til hgjre 751060
Lukkearm G-L til cylindriske rgrgevind til venstre 751070
Lukkearm M til alle boltgevind til hgjre 751080
Lukkearm M-L til alle boltgevind til venstre 751090
Fase-/skreellehoved 45°, @ 7-62 mm med fase-/skraellebakke,

HSS og holder 751100
Fase-/skreellehoved 45°, @ 7-62 mm, uden skeeresaet 751102
Fase-/skreellebakker 45°, @ 7-46 mm, HSS, med holder 751096
Fase-/skreellebakker 45°, @ 7-62 mm, pakke a 4 stk., HSS 751097
Fase-/skreellebakker 45°, @ 40-62 mm, HSS, med holder 751098
Spaendebakke Y4 — %", pakke a 2 stk. (Unimat 77) 773060
Specialspaendebakker, par, @ 6—-42 mm 753240
Negle 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix
REMS Nippelspaendere

se REMS katalog
se REMS katalog

REMS CleanM, Maskinrens 140119
Gevindskeeremidler pa mineraloliebasis:
o REMS Spezial, 5 I-dunk 140100
e REMS Spezial, 10 I-dunk 140101
e REMS Spezial, 50 I-tende 140103
Syntetiske gevindskaeremidler, mineraloliefrie:
e REMS Sanitol, 5 I-dunk 140110
e REMS Sanitol, 50 I-tende 140113
1.3. Arbejdsomrade Unimat 75 Unimat 77
Gevinddiameter
Rer e = 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Bolte 6—72mm, V- 2%"
Gevindtyper
Konisk rgrgevind R (I1SO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Cylindrisk rgrgevind G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Stalpanserrer-
gevind Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Boltegevind M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Gevindleengde 200 mm 120 mm
Indtil @ 30 mm ubegraenset
Toleranceklasse iht.
ISO 261 (DIN 13) ,middel" (6g)
Faser
Omrade 7-62 mm
Faset @ >7 mm
Sterste fase 7mm
Fasvinkel 45°
Skraelning
Omrade 7-62 mm
Skreellet @ >7 mm
1.4. Omdrejningstal / arbejdsspindel
REMS Unimat 75, polomskiftelig 70/35 min-t
REMS Unimat 77, polomskiftelig og med gearskift 50/25/16/8 min!
1.5. Elektriske data Unimat 75 Unimat 77

400 Volt 3~; 50 Hz, P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomskiftelig) eller
230 Volt 3~; 50 Hz, P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polomskiftelig)
se altid pa strem-typeskiltet, for maskinen szettes igang.

Beskyttelsesklasse | |
Kapslingsklasse IP44 F IP44F
Driftsform S370% S370%
(Intermitterende drift) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

1.6. Trykluft (kun ved pneumatisk skruestik)
Arbejdstryk 6 bar
Ved ustabile materialer (fx. plastrar eller tyndvaeggede rar) skal trykket
reduceres.

1.7. MaILxB x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1.8. Vagt
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ibs)
255 kg (560 Ibs)
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2.2,

2.3.

24.

Information vedr. stgj
Emissionsveerdi pa arbejdspladsen
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Ibrugtagning

. Transport og opstilling

REMS Unimat leveres i en traekasse. Der skal bruges en gaffeltruck for at tage
maskinen ud af treekassen og til den efterfalgende transport til opstillingsstedet
(fig. 1).

Maskinen ma kun transporteres, hvis enheden gear/motor er fastgjort pa
skruestiksiden. Ellers kan maskinen veelte over motorsiden. Sgrg ved transporten
ogsa for, at maskinen bliver bundet fast pa gaffeltruck'ens laftemast.

Maskinen skal opstilles saledes, at lange steenger ogsa kan spzendes fast. Pa
motorsiden skal der vaere plads nok til arbejdsemnet, som kommer ud, alt efter
den maksimale gevindleengde (hulaksler op til @ 30 mm) (geelder kun for REMS
Unimat 75). Det anbefales at fastgere maskinen pa gulvet med egnede skruer.

Elektrisk tilslutning

Vaer opmerksom pa netspandingen! Inden maskinen tilsluttes, skal det
kontrolleres, at den spaending, som er angivet pa maerkepladen, stemmer
overens med netspaendingen.

Maskinen skal tilsluttes til net med midtpunktleder (N). Styrespaendingen
frembringes af en transformer, som er indbygget i afbryderskabet. Abn og luk
afbryderskabet med ngglen (fig. 5 (43)). Maskinen leveres med et CEE-stik 16
A, som skal szettes i en tilsvarende stikdase. Hvis maskinen tilsluttes direkte
til nettet (uden stikanordning), skal der installeres en hovedafbryder. Der skal
under alle omsteendigheder findes en beskyttelsesleder (PE).

@ Maskinen opfylder beskyttelsesklasse I.

Nar maskinen tilsluttes, skal omdrejningsretningen pa hulspindlen (fig.11 (41))
kontrolleres, inden universal-automatik-gevindskeerehovedet monteres (fig. 2).
Hertil skal vendekontakten (fig. 3 (5)) sta i stilling ,2" for hgjregevind. Omdrej-
ningsretningen skal svare til omdrejningsretningspilen (fig. 11 (42)) pa hulspindlen
(41).  givet fald skal omdrejningsretningen aendres af en fagmand ved at skifte
faserne (ompoling af den elektriske leder).

Ved overbelastning af maskinen slukker en viklingstermostat for el-motoren.
Efter nogle minutter kan maskinen startes igen; herved skal der veelges et
lavere omdrejningstal.

Gevindskaremidler
Sikkerhedsdatablade se www.rems.de — Downloads — Sikkerhedsdatablade.

Brug altid kun REMS gevindskeeremidler. Du opnar upaklagelige skeereresul-
tater og hgj standtid for Strehler-skaerebakkerne, og maskinen skanes meget.

REMS Spezial: Hgjlegeret gevindskaeremiddel p& mineraloliebasis. Til alle
materialer: Stal, rustfrit stal, metaller, plast. Kan udvaskes med vand, kontrol-
leret af sagkyndig. Gevindskaeremidler pa mineraloliebasis er i forskellige lande
som f.eks. Tyskland, @strig og Schweiz ikke godkendt til drikkevandsledninger.
| dette tilfeelde bruges mineraloliefrit REMS Sanitol. Overhold de nationale
forskrifter.

REMS Sanitol: Mineraloliefri, syntetisk gevindskeeremidel til drikkevandsled-
ninger. Fuldsteendigt vandoplgseligt. Opfylder forskrifterne. | Tyskland DVGW
kontrolnr. DW-0201AS2032, @strig OVGW kontrolnr. W 1.303, Schweiz SVGW
kontrolnr. 7808-649. Viskositet ved —10°C: < 250 mPa s (cP). Kan pumpes op
til —28°C. Problemlgs brug. Radt indfarvet til udvaskningskontrol. Overhold de
nationale forskrifter.

Begge gevindskeeremidler leveres i dunke og tender.
Alle gevindskaremidler ma kun bruges ufortyndet!
Fyld 65 liter gevindskeeremiddel i beholderen.

Stotte af materialet

Laengere rer og steenger skal stgttes med den hgjdeindstillelige REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (tilbeher, art.-nr. 120120, 120125). Disse har
stalkugler, sa rar og staenger problemlgst kan flyttes i alle retninger, uden at
materialestgtten veelter. Hvis der ofte bearbejdes lange rer og staenger er det
en fordel at bruge 2 REMS Herkules.

Indstilling af gevindtype og -sterrelse

. Montering/udskiftning af universal-automatik-skaerehoved

For at undga at udskifte skeeresaettet (Strehler-skaerebakker og holdere) i
universal-automatik-skeerehovedet anbefales det at bruge skifteskeerehoveder
med monterede skaeresaet og lukkearme. | stedet for at udskifte skeeresaettet i
universal-automatik-skaerehovedet bliver hele universal-automatik-skeerehovedet
udskiftet, s& omstillingstiden kan reduceres betydeligt.

3.2,

3.3.

Inden universal-automatik-skeerehovedet szettes pa, skal raret til gevindskaere-
middel (fig. 4 (28)) drejes til siden. Hertil Iasnes cylinderskruen (fig. 11 (30)), og
rgret drejes. Ved montagen af universal-automatik-skeerehovedet skal der sgrges
for, at universal-automatik-skaerehovedets pasflader og pasfladen til at optage
universal-automatik-skaerehovedet pa hulspindlen (41) er rengjort grundigt. For
at seette universal-automatik-skeerehovedet mod pasfladen pa hulspindlen er det
en fordel, hvis medbringerens holder (41) er placeret séledes pa hulspindlen,
at den peger opad. Medbringeren (29) fra lukkearmen (1), som rager ud over
universal-automatik-skaerehovedets bagside, skal ved skaerehovedets montage
indseettes i en bestemt stilling i modstykket i hulspindlen. Herved skal man
sgrge for, at Iasetappen (39), som lukker universal-automatik-skaerehovedet,
nar det kerer tilbage, star pa hgjde med stregmaerket (40). Lukkearmens greb
(1) skal, nar universal-automatik-skaerehovedet szettes pa, sta radialt og i givet
fald drejes mod venstre eller mod hgjre, indtil lukkearmens medbringer gar i
hak. Spaend de 3 skruer (fig. 6 (6)) pa universal-automatik-skaerehovedet med
tapnaglen (fig. 5 (7)). Raeret til gevindskaeremiddel (fig. 4 (28)) placeres saledes,
at Strehler-skaerebakkerne kgles/smeres ved gevindskaeringen.

Inden universal-automatik-skaerehovedet tages af maskinen, skal lasetappen (fig.
11(39)) sta pa hgjde med stregmaerket (40). Universal-automatik-skeerehovedets
3 skruer (fig. 6 (6)) tages ud med tapneglen (fig. 5 (7)), og universal-automatik-
skeerehovedet tages fremad af fra pasfladen.

Montering (udskiftning) af lukkearmen
Alt efter gevindtypen skal der bruges falgende lukkearme — med tilsvarende
forskellig betegnelse:

R il hgjregdende konisk rargevind (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L til venstregaende konisk rergevind (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G il hgjregéende cylindrisk rergevind (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L til venstregaende cylindrisk rgrgevind (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M il hgjregaende metrisk boltgevind (ISO 261, DIN 13), UN-gevind (UNC,
UNF), BS-gevind (BSW, BSF)

M-L til venstregaende metrisk boltgevind (ISO 261, DIN 13), UN-gevind (UNC,
UNF), BS-gevind (BSW, BSF)

Den pageeldende lukkearm kan kun udskiftes i en bestemt stilling.

Montering/udskiftning af lukkearmen med universal-automatik-skaerehovedet
Inden skeerearmen udskiftes, skal denne drejes saledes, at lasetappen (fig. 11
(39)) star pa hejde med stregmaerket (fig. 11 (40)). Nu drejes cylinderskruerne
(fig. 2 (8)) ud, laget (fig. 2 (4)) tages af, og sikringsskruen (fig. 11 (36)) skrues
ud med en skruetraekker. Lukkearmen monteres/udskiftes.
Montering/udskiftning af lukkearmen med universal-automatik-skeerehovedet
Cylinderskruerne (fig. 2 (8)) drejes ud, laget (fig. 2 (4)) tages af, og sikrings-
skruen (fig. 11 (36)) skrues ud med en skruetraekker. Hvis universal-automatik-
skaerehovedet betragtes som et ur med lukkearmen liggende oppe, kan
lukkearmen ved et cylindrisk hgjregevind udskiftes ved ca. kl. 7 og ved et konisk
hgjregevind ved ca. kl. 9 (tilsvarende ved et cylindrisk venstregevind ca. kl. 5,
ved et konisk venstregevind ca. kl. 3).

Lukkearm til venstregevind:

For hgjregevind (leveringstilstand) er, nar man ser universal-automatik-skaere-
hovedet oppefra (fig. 2), stopskruen (3) monteret til venstre for lukkearmen (1).
Til venstregevind skal laget (4) vendes, og stopskruen (3) skal flyttes, dvs. at
stopskruen (3) skal veere monteret til hgjre for lukkearmen (1).

En forkert monteret stopskrue (fig. 2 (3)) rives ved opstart af ved udlg-
serknasten (fig. 11 (2))! For at kontrollere skeerehovedets omdrejningsretning
skal dette befinde sig i sin hgjre yderposition. Hertil drejes handtaget til frem-
faring af gevindskeerehoved (fig. 4 (17)) med uret (til hgjre) indtil stoppet. Veer
opmaerksom pa vendekontaktens (fig. 3 (5)) stilling: Stilling 2 = hgjregevind,
stilling 1 = venstregevind.

Ved forkert lukkearm eller forkert indsat stopskrue bliver maskinen
beskadiget!

Montering (udskiftning) af skaresattet

Til udskiftning af skeeresaettet (Strehler-skaerebakker og holdere) er det en
fordel at tage universal-automatik-skeerehovedet af maskinen, som beskrevet
under 3.1., og leegge det pa et bord. Sa tages de to lagskruer (fig. 2 (8)) ud med
tapnaglen (fig. 5 (7)), laget (fig. 2 (4)) tages af, holderen med lukkearmen abnes,
og holder nr. 3 laftes ud med en skruetraekker som vist pa fig. 6. De @vrige holdere
tages ud.

Holdere, lag og universal-automatik-skaerehovedets firkant rengeres
grundigt.

Indseet et nyt skeeresaet. Herved indsaettes holder nr. 1 i position 1, holder nr.
2 i position 2, holder nr. 4 i position 4 og holder nr. 3 i position 3 fra skeereho-
vedet. Den sidste holder skal nemt og preecist lade sig indsaette uden brug af
veerktej, fx hammer. Hvis der foreligger for stort spillerum, fx pa grund af slidte
holdere, forgger gevindtolerancerne sig. Hvis der ikke foreligger noget spillerum,
dvs. at holderne klemmer, kan lukkearmen ikke leengere abne eller lukke
skaerehovedet.
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Det medfarer, at lukkearmen braekker.

Laget (fig. 2 (4)) seettes pa, og skruerne (8) strammes. Kontroller, at lukkearmen
er bevaegelig. Den skal med handen lade sig bevaege frem og tilbage til begge
yderpositioner (&bne og lukke skeereseettet). Hvis det ikke er tilfeeldet, skal
skeereszaettet afmonteres igen, og firkant, holdere og lag skal renggres igen.
Ved ukorrekt handtering kan holdernes kanter ogsa blive beskadiget. Disse
beskadigelser skal glattes faglig korrekt med en fin fil eller en slibesten. Nar
skaereseettet i maskinen udskiftes, skal man veere opmaerksom pa, at universal-
automatik-skaerehovedet ved udtagning af holderne fra universal-automatik-
skeerehovedet skal veere placeret saledes, at lukkearmen star oppe, sa der
ikke falder spaner ind i udskaeringen til indstillespindlen. Holderne méa kun
udtages i reekkefglgen 1, 2, 4, 3.

Inden det nye skeeresaet indsaettes, placeres lukkearmen nedad. Farst indszettes
holder nr. 1, derefter de @vrige holdere i reekkefglgen 2, 4, 3.

Drift

. Hojregevind - venstregevind

Serg for, at du til det valgte skeeresaet har indsat den rigtige lukkearm og
stopskruen korrekt (se 3.2.), og at universal-automatik-skaerehovedets omdrej-
ningsretning er indstillet korrekt pa vendekontakten (fig. (5)) (se 2.2.).

Indstilling af gevindets storrelse

Det er vigtigt at serge for, at lukkearmen (fig. 2 (1)) ved indstillingen ligger pa
mod stopskruen (3), dvs. at universal-automatik-skaerehovedet er lukket. Den
onskede gevindsterrelse indstilles med firkantngglen (fig. 5 (9)) pa indstille-
spindlen (fig. 2 (10)). Den forelgbige indstilling foretages ved at indstille indstil-
lespindlen, indtil den tilsvarende markering pa holder nr. 1 i det ovale vindue
(fig. 2 (11)) stemmer overens med stregmaerket pa skeerehovedet (fig. 2 (38)).
Finindstillingen foretages ved hjeelp af den finindstillingstabel (fig. 14), som er
vedlagt ethvert skeeresaet. Nummeret skal stemme overens med nummeret fra
det tilsvarende universal-automatik-skaerehoved. Pa finindstillingstabellen er
der for enhver gevindstarrelse (fig. 14(44)) angivet et indstillingstal (45) fra
indstillespindlen. Dette indstillingstal skal deekke den markering (fig. 2 (12)),
som er anbragt over indstillespindlen p& universal-automatik-skaerehovedet.
Ker altid hen pé indstillingstallet ved at dreje mod hgjre. Hvis indstillingstallet
fx er 8%, skal indstillespindlen stilles pa ,6" eller ,7¢, derefter kgres der hen pa
,8". For venstregevind geelder markeringen pa den modsatte side (13). Ker
hen pa indstillingstallet ved at dreje mod venstre. Hvis skeeresaet leveres uden
finindstillingstabel, skal indstillingstallet fastleegges af brugeren selv ved hjzelp
af en maleskyder, en gevindmalemuffe eller et pravegevind. Under alle omsteen-
digheder skal den opnaede gevindsterrelse males efter ethvert indstillingsarbejde.

Indstilling af l&ngdeanslaget

Den gnskede gevindlzengde indstilles pa lezengdeanslaget (fig. 4 (14)). Hertil
lgsnes klemarmen (15), og leengden indstilles efter skalaen (16). Eventuelt
bevaeges motorenheden med handtaget til fremfering af gevindskaerehoved
(17) mod venstre. Ved koniske rgrgevind fremkommer standardgevindleengden
automatisk, nar leengdeanslaget efter skalaen (16) indstilles p& den gnskede
gevindleengde. Hertil skal nulmaerket pa leengdeanslaget indstilles pa den
tilsvarende gevindstarrelse.

Lange gevind: se 4.6.

Valg af omdrejningstallet

REMS Unimat 75 har 2 omdrejningstal. Til mindre gevinddiametre (op til ca.
45 mm) veelges omdrejningstal 70 min-'. ved at trykke pa taste Il (fig. 4 (18)).
Til sterre gevinddiametre (fra ca. 45 mm) vaelges omdrejningstal 35 min-'. ved
at trykke pa taste | (19). Hardere materiale eller meget grove gevind kan kraeve
et tidligere skift til omdrejningstal 35 min. (tast | (19)).

REMS Unimat 77 har 4 omdrejningstal. Udover det elektriske valg af omdrej-

ningstallet med tast | (19) og Il (18) indstilles 2 yderligere omdrejningstal ved
at trykke pa eller traekke i gearkoblingsarmen (20):

8 min':  Gearkoblingsarmen trykket ned
+ tast | 3 til 4" materialer, som vanskeligt kan spantages
16 min':  Gearkoblingsarmen trykket ned
+ tast Il 3 til 4" materialer, som kan spantages normalt
1%a — 2'%" materialer, som vanskeligt kan spantages
25 min™:  Gearkoblingsarmen trukket ud
+tast | 1% — 2%" materialer, som kan spantages normalt
op til 1" materialer, som vanskeligt kan spantages
50 min":  Gearkoblingsarmen trukket ud

+ tast Il op til 1" materialer, som kan spantages normalt

Fastspanding af materialet

Holderen lukkes med lukkearmen (fig. 2 (1)), universal-automatik-skaerehovedet
flyttes til hgjre yderposition ved at dreje handtaget til fremfaring af gevindskee-
rehoved (fig. 4 (17)), gevindlaengden indstilles (se 4.2. og 4.3.).

Mekanisk skruestik:

Far forsigtigt materialet ind, indtil det ligger pa mod Strehler-skeerebakkerne.
Materialet fastspaendes selvcentrerende med spaendearmen (fig. 4 (23)).

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Pneumatisk skruestik:

Den pneumatiske skruestik indstilles pa felgende made efter den diameter,
som skal spaendes: Klemskrue (fig. 12 (27)) lasnes. Abn skruestikken med
spaendearmen (23). Skub den pneumatisk aktiverede spandebakke (33) frem
ved at trykke pa fodkontakten. Skub den medleverede indstillingsplade (31)
mellem den pneumatisk aktiverede spaendebakke (33) og dens spaendebak-
kekrop (32). Abn den pneumatisk aktiverede spaendebakke ved at trykke pa
fodkontakten igen. Leeg det materiale ind, som skal spaendes. Skruestikken
lukkes manuelt (handfast) med spaendearmen (23), indtil spaendebakkerne
ligger pa mod materialet. Klemskrue (27) strammes: Tryk pa fodkontakten, tag
indstillingspladen ud. Fer forsigtigt materialet ind, indtil det ligger pa mod
Strehler-skeerebakkerne. Spaend materialet fast ved at trykke pa fodkontakten.

Indstillingspladen skal om ngdvendigt lzegges ind, hvis der kreeves en manuel
spaending med den pneumatiske skruestik, ellers bliver gevindet ikke skaret i
midten.

Til spaending af plastrar eller tyndvaeggede metalrgr kan det veere ngdvendigt
at reducere trykluftens driftstryk for at undga en urund spaending.

Fremgangsmade

Luk beskyttelsesskeermen (fig. 4 (21)). Teend for maskinen (vedr. valg af
omdrejningstal: se 4.4.), skeer gevindet for mod uret ved at trykke pa handtaget
til fremfering af gevindskaerehoved (17). Nar der er skaret 2 til 3 skruegange,
foregar fremferingen automatisk. Nar den indstillede gevindlaengde er naet,
rammer lukkearmen (1) udlgserknasten (fig. 11 (2)), og Strehler-skaerebakkerne
abner sig automatisk. Beveeg motorenheden med uret mod hgjre ved at trykke
pa handtaget til fremfering af gevindskaerehoved (17). Drej handtaget til frem-
fering af gevindskeerehoved med kgrende maskine helt til hgjre over den
affiedrede yderposition, s& universal-automatik-skaerehovedet lukkes igen. Nu
slukkes der for maskinen ved at trykke pa tast (fig. 4 (22)), og materialet tages
ud.

Med Unimat 75 kan der skeeres lange gevind op til @ 30 mm. Indstil i givet fald
leengdeanslaget pa maks. lzengde (se 4.3.). Herved fares materialet gennem
gear og motor (hulaksel). Inden lukkearmen abner skaerehovedet, slukkes der
for maskinen og skruestikken abnes. Inden lukkearmen abner universal-
automatik-skeerehovedet, slukkes der for maskinen og skruestikken abnes.
Flyt med handtaget til fremfering af gevindskaerehoved (17) universal-automatik-
skaerehovedet med materialet hen til hgjre yderposition, men ikke ud over den
affiedrede yderposition. Luk skruestikken igen og teend for maskinen igen.
Denne proces kan foretages vilkarligt ofte.

Specialspandemidler

Til skeering af gevind pa korte bolte kan der leveres specialspeendebakker @
6 — 42 mm (fig. 13).

Til at skeere nipler bruges REMS Nippelfix og de automatisk indvendigt speen-
dende nippelholdere i 9 starrelser fra ' til 4". Herved skal man sgrge for, at
rgrenderne er afgratet indvendigt, at rarstykkerne altid skubbes imod nippel-
holderen indtil anslaget, og at der ikke skaeres kortere nipler, end standarden
tillader. Indstillingsarbejder og arbejdsforlgb udfares som beskrevet under 4.1.
til 4.6.

Beer handsker for at traekke niplerne af nippelholderen for at undga snitkvae-
stelser pa grund af gevindet!

Materialer, som vanskeligt kan spantages
For at skeere gevind pa materiale med hgjere hérdhed (fra ca. 500 N/mm?) og
rustfrit stal (Inox) skal der bruges gevindskeerebakker af HSS.

Gevindskaring pa kamstal

Til dette skal der bruges gevindskeerebakker med ekstra skeerfas (model
,RHSSZ") med en snitdybde pa 7 mm. Det er muligt at spaende ribbestal savel
med en manuel som med en pneumatisk skruestik. Kamstalets urunde tveersnit
skal i den manuelle skruestik indseettes saledes, at den lille diameter ligger
vandret. Ved en pneumatisk skruestik skal man sgrge for, at ribbestalet altid
bliver spaendt sadan, som indstillingen af skruestikken er foretaget, dvs. hvis
indstillingen er foretaget med den lille diameter vandet, skal ribbestalet altid
indseettes i samme position, da speendevejen for den pneumatiske skruestik
ellers ikke er tilstraekkelig til at spaende materialet sikkert.

Ved vanskelig spantagning skal der vaelges et omdrejningstal pa 35 min-*. (tast
1), brug gevindskaeremiddel REMS Spezial. Skeeringens start varer lzengere
end ved almindelige materialer. Hold handtaget til fremfaring af gevindskeere-
hoved, indtil der er skaret 2 — 3 skruegange, og den videre fremfering foregar
automatisk.

4.10. Fase-/skrallebakker

Som tilbehgr til REMS Unimat 75 tilbydes et fase-/skreellehoved 45°, @ 7—-62 mm,
med fase-/skreellebakker 45°, @ 7 — 62 mm, med holdere. Med det kan rer og
steenger holdes fast i enderne ved den udvendige diameter med vinkel pa 45°.
Andre vinkler kan af brugeren slibes pa fase-/skraellebakkerne. Desuden kan
diametren for enden af en stang reduceres med fas-/skreellebakkerne, dvs. at
der kan drejes en tap. Hvis fase-/skreellebakker med holdere skal indbygges i
et gevindskaerehoved, skal lukkearmen (fig. 2 (1)) udskiftes med kravebolt til
fase-/skrzellebakker (tilbehgr, art.-nr. 751101). Bemaerk 3.2. Montering (udskift-
ning) af lukkearmen.
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5.1.

5.2,

Spandybden ved skraelning er < 7 mm. Den mindste tilstillingsdybde er ca. 0,35
mm i diameter, svarende til et tal pa universal-automatik-skaerehovedets indstil-
lespindel (fig. 2 (10)). Vedr. indstilling af fase-/skreellebakker: se 5.3. Til lave
faser og til at skreelle skal fremfgringen under hele forlgbet forega manuelt.

Vedligeholdelse

Uafthaengigt af, hvad der star under afsnittet Vedligeholdelse nedenfor, anbefales
det, at maskinen mindst en gang om aret gennemgar en periodisk prgvning
udfert af kvalificeret specialiseret personale. En sadan periodisk prevning er
foreskrevet iht. DIN EN 60204 og den tyske forskrift til forebyggelse af ulykker
DGUV forskrift 3: ,Elektriske anlaeg og driftsmidler‘. Geeldende nationale
sikkerhedsbestemmelser, regler og forskrifter skal derudover kendes og over-
holdes.

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten, inden vedligeholdelsesarbejde startes!

REMS Unimat 75 og 77 er vedligeholdelsesfrie ved normal drift. Gearene karer
i en permaolie- resp. permafedtfyldning og behaver ikke at blive eftersmurt.

Hvis lukkearmen kun vanskeligt lader sig bevaege med handen, skal hele
universal-automatik-skaerehovedet rengeres grundigt. Hertil er det bedst at
tage universal-automatik-skaerehovedet af maskinen (se 3.1.). Lag, lukkearm
og skeereseet afmonteres, og det markerede skilt (fig. 2 (24)) pa universal-
automatik-skeerehovedet skrues af. Nu kan smuds og spaner bleeses ud oppefra,
det gar bedst med trykluft. Indstillespindlen (10) ma herved ikke afmonteres
eller indstilles forkert! Lag, 4-kant i universal-automatik-skeerehovedet og
skeeresaet renggres med en ren, traevlefri klud. Fastsiddende rester fra gevind-
skeeremiddel og stev fiernes med petroleum eller benzin. Lukkearm, skilt,
skeereszet og 1ag monteres igen, og cylinderskruerne (fig. 4(8)) speendes fast.
Kontroller, at lukkearmene er beveegelige. Eventuelt afmonteres universal-
automatik-skeerehovedet igen, og lag, 4-kant i universal-automatik-skaerehovedet
og skeereszet inspiceres for grater eller andre beskadigelser. Disse fiernes faglig
korrekt med en fin fil eller en slibesten.

Ved steerk belastning, fx seriefremstilling, skal oliestanden i gearet kontrolleres
ved REMS Unimat 75. Hertil tages laseskruen ud sammen med oliepinden
(fig. 11 (34)), oliepinden aftarres, skrues igen helt ind, tages ud igen, og nu
kontrolleres oliestanden pa oliepinden. Oliestanden skal ligge mellem de to
markeringer for enden af oliepinden. Fyld i givet fald gearolie pa (art.-nr. 091040
R1,0).

Med visse mellemrum skal beholderen til gevindskeeremiddel i maskinstativet
renggres. Hertil tages spanbeholderen (fig. 4 (37)) ud, tammes og renggres.
Aftap gevindskeeremidlet via udlgbsstudsen (Fig. 1 (35)) og filtrer det eller
bortskaf det korrekt. Rengar beholderen til gevindskeeremiddel grundigt med
en klud gennem abningen til spanbeholderen. Fyld helst nyt REMS gevind-
skaeremiddel pa.

Plastdele (f.eks. hus) ma kun renggres med maskinrens REMS CleanM (art.
nr. 140119) eller mild saebe og en fugtig klud. Brug ikke husholdningsrengg-
ringsmidler. Disse indeholder ofte kemikalier, som kan beskadige plastdele.
Brug aldrig benzin, terpentinolie, fortyndervaeske eller lignende produkter til at
renggre med.

Skaerpning af gevindskaerebakker

Spanvinkel (fig. 7) benyttes i almindelige tilfaelde med veerdien y = 20°. Der er
anbragt en keerv pa den medleverede indstilleleere, som angiver veerdien y =
20° (fig. 8). Til hardere materialer kan det anbefales at gare spanvinklen starre.
Til gengeeld kan det veere ngdvendigt at reducere veerdien af y, iseer nar
gevindskaerebakkerne tager for hardt fat, fx ved tyndvaeggede rer, ikke-jern-
holdige metaller og plast.

Stal af middel hardhed (300...400 N/mm?), rustfrit stal y=20°
Stal med hgjere hardhed y=20...25°
Metal y=10...20°
Plast, fx hard PVC (special-Strehler-skaerebakker) y=0°

5.3.

5.4.

5.5.

Ved gevinddiametre > 33 mm skal der pa Strehler-skaerebakkerne ved enden
af spantagningsfladen anbringes en heeldning pa 45° (fig. 7). Denne skal vaere
sa stor, at Strehler-skaerebakkerne ikke star ud over glidefladen (fig. 10 (26)).

Skeerpningen af gevindskeerebakkerne betyder, at de bliver kortere. Gevind-
skeerebakkerne ma ikke blive kortere end nedenstaende minimumsleengder L
(fig. 7.2, fig. 7.3) for at sikre en sikker fastgerelse i holderen. Minimumsleengden
males altid pa den 1. hele skeeretand:

Gevindskeerebakke REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Gevindskeerebakke REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm ved brug af holdere op til 2"

L =53,5 mm ved brug af holdere fra 2 % til 4"

Alt efter gevindstigning heelder Strehler-skeerebakkerne i holderen. Vinklen &
(fig. 9) skal veere anbragt pa Strehler-skaerebakkerne i overensstemmelse med
denne heeldningsvinkel, sa Strehler-skeerebakkernes tandspidser efter indbyg-
ning i holderen ligger parallelt med holderens grundflade. Herved skal der veere
en tolerance pa + 0,05 mm. Ogsa ved montagen af efterleverede Strehler-
skeerebakker skal man — for at opna et fingevind — veere opmaerksom pa
heeldningsvinklen i holderen, da nogle Strehler-skeerebakker kan monteres i
flere holdere.

Ved nogle Strehler-skeerebakker skal der slibes styreteender til forbedring af
stigningstolerancen ved leengere gevind. Disse skal atter anbringes ved efter-
slibning af Strehler-skaerebakkerne.

Fremstilling af styreteender pa gevindskarebakker (fig. 7.3)

Ved bestemte gevindskaerebakker skal styreteenderne (c) slibes for at forbedre
stigningstolerancen, med laengere gevind og blgdere materialer (fx kunststof,
blgdere metaller).

Brug en slibemaskine med egnet slibepasats pa alle 4 gevindskeerebakker og
slib i vinklen 6 (fig. 9) ved skeerefas (b) og 1. og 2. hele skaeretand (a) med 1,8
mm (tolerance + 0,1). Ved afslibningen dannes en radius mellem den slebne
flade (a og b) og den 1. styretand (c). Denne ma ikke veere sterre end 1 mm.

Indstilling af Strehler-skaerebakker i holderen

Man skal sgrge for, at Strehler-skaerebakkernes nummerering stemmer overens
med holdernes nummerering, og at den monterede spaendeplade ikke stikker
ud over holderfladerne. Overskydende materiale skal fiernes (fx slibes af).
Strehler-skeerebakker, som leveres monteret i holdere, er fra fabrikken allerede
slebet til det rigtige mal, de skal altsa passe uden efterbehandling, evt. rengeres
universal-automatik-skeerehovedet.

Til indstilling af Strehler-skaerebakker samt fase-/skreellebakker i holderen pa
malet 55,4 mm ved REMS Unimat 75 (fig. 10) eze. 95,4 mm ved REMS Unimat
77 strammes skruen fra spaendepladen (25) kun s& meget, at Strehler-bakken
og fase-/skreellebakken stadig kan forskydes. Det angivne mal skal nu indstilles
med et méleur eller med den medleverede indstillingsleere (fig. 8) mellem
holderens underkant og den farste skeeretand efter anskeeringen (b) (fig. 7.2,
fig. 7.3) (fig. 10). Hertil trykkes Strehler-skeerebakkerne fremad med den skrue,
som befinder sig pa holderens underside. Indstilleskruen skal sta under tryk
hen til Strehler-skeerebakkerne. Ved REMS Unimat 75 skal malet veere pa 55,4
mm (fig. 10) med en tolerance pa = 0,05 mm. Ved mindre gevind (9 6 ...12
mm) kan det veere en fordel at indstille malet pa 54,3 mm. Men det er vigtigt,
at tolerancen pa = 0,05 mm overholdes indenfor de 4 Strehler-bakker i et
skeeresaet. For REMS Unimat 77 skal der tilsvarende overholdes en vaerdi pa
95,4 mm + 0,05. Efter indstillingen af Strehler-skeerebakken samt fase-/skreel-
lebakken spaendes spaendepladens skrue (25) fast, kontrollér indstillingsmélet
igen.

Inspektion/istandsattelse

Traek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdelses- og reparations-
arbejder! Disse arbejder ma kun gennemfgres af kvalificeret fagpersonale.
Hvis det er ngdvendigt at udskifte stikket eller tilslutningsledningen, skal dette
udferes af REMS eller et autoriseret REMS kundeservicevaerksted for at undga
sikkerhedsrisici.

6.2.

Reaktion ved fejl

. Fejl: Gevindet bliver ikke paene, gevindspidserne rives af.

Arsag:

o Strehler-skaerebakkerne er slgve.

e Darligt gevindskaeremiddel.

e Strehler-skeerebakkernes indstillingsmal i holderen er forkert.
e Forkert omdrejningstal.

o Materialet lader sig darligt spantage.

e Strehler-skaerebakkernes materiale er valgt forkert.

Fejl: Gevind er forskaret ,urent fingevind“.
Arsag:
o Holder forkert isat i universal-automatik-skaerehovedet.

e Strehler-skaerebakkerne er monteret forkert i holderen.
o Strehler-skeerebakkerne er monteret i forkert holdertype (heeldningsvinkel).

Udbedring:

Slib eller skift Strehler-skeerebakker.

Brug REMS gevindskeeremiddel ufortyndet.

Se 5.3.

Kontrollér indstillingen af omdrejningstallet 4.4.
Tilpas Strehler-skaerebakkens spanvinkel iht. 5.2.
Se 4.8.

Udbedring:

o Kontrollér holderens nummerering, se 3.3.

o Kontrollér nummereringen for Strehler-skaerebakken til holderne, se 5.3.

o Kontrollér Strehler-skaerebakken til holdertypen, kontakt evt. et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.
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6.3.

6.4.

6.5.

Fejl: Gevind er ikke centreret pa emnet.
Arsag:

e Skruestikcentreringen er endret (pneumatisk skruestik).
o Skruestikken er indstillet forkert.
e Spaendebakkerne er tilsmudsede eller nedslidte

Fejl: Universal-automatik-skaerehovedet abner ikke nok.
Arsag:

e Der er monteret en forkert lukkearm.
e | ukkearmen er slidt.
o Anslagsknasten (fig. 11 (2)) er slidt.

Fejl: Universal-automatik-skaerehoved lukker ikke.
Arsag:
e Tilsmudsning.

Skeeresaettet er ikke indsat korrekt.

[ ]
o Strehler-skaerebakkerne er monteret forkert i holderen.
o Lukketappen (fig. 11 (39)) er slidt eller breekket af.

Udbedring:

o Kontakt et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
e Se4.b5.
e Renger eller udskift spaendekeeben.

Udbedring:

o Kontrollér lukkearmen, se 3.2.

o Skift lukkearmen.

o Skift udlgserknasten, eller fa den skiftet pa et autoriseret REMS

kundeservicevaerksted.

Udbedring:

Fjern snavs, se 5.1.

Se 3.3.

Se5.3.

Montér tandsegmentet, eller fa den skiftet pa et autoriseret REMS
kundeserviceveerksted.

Bortskaffelse

Nar REMS Unimat 75 og REMS Unimat 77 er slidt op, ma de ikke bortskaffes
via skraldespanden. De skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse med
lovbestemmelserne.

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt til
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i Izbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfares af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

En liste over REMS kundeserviceveerksteder kan hentes pa internettet pa www.
rems.de. For lande, som ikke findes pa denne liste, skal produktet indleveres
til SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StralRe 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for
forhandleren i tilfeelde af mangler samt krav pa grund af forsaetlig forsemmelse
og produktansvarsretlige krav, indskraenkes ikke af denne garanti.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af henvisningsbestem-
melser i den tyske internationale privatret samt under udelukkelse af De Forenede
Nationers Konvention om aftaler om internationale kab (CISG). Garantistilleren af
denne producentgaranti, som er gyldig i hele verden, er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.
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Alkuperdiskdyttoohjeen kdannos

Kuva 1-14
1 Sulkuvipu 23 Kiinnitysvipu
2 Irrotusnokka 24 Tehokilpi
3 Vasteruuvi 25 Saatolevy
4 Vaihdelaatikko 26 Sienipainike hata-seis
5 Kaantokytkin 27 Kiristysruuvi
6 Lieriéruuvit (kierrepaan kiinnitys) 28  Putki kierteitysainetta varten
7 Nasta-avain 29 Vaantid
8 Lieri6ruuvit (kannen kiinnitys) 30 Lieri6ruuvi
9 Nelikulma-avain 31 Saatolevy
10 Saatokara 32 Kiristysleuan runko
11 Soikea aukko 33 Kiristysleuka
12 Oikeakatisen kierteen merkki 34 Sulkuruuvi 6ljynmittatikulla
13 Vasenkatisen kierteen merkki 35 Tyhjennysistukka
14 Pituusvaste 36 Varmistinruuvi
15 Kiristysvipu 37 Lastusailio
16 Asteikko 38 Terapaan merkkiviiva
17  Viistevipu 39 Sulkutappi
18 Painike Il 40 Onton karan merkkiviiva
19 Painike | 41 Ontto kara
20 Vaihteiston kytkinvipu 42 Pydrimissuunnan osoittava nuoli
(Unimat 77) 43 Jakokaapin avain
21 Suojakansi 44  Kierrekoko
22 Painike pois paalta 45 Saatéluku
Kuva7.2ja7.3
a Leikkausterat
b Viiste

¢ Ohjausterat

Sahkotyokaluja koskevat yleiset turvaohjeet

Lue kaikki timéan sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
Saattaa olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kéyttoa varten.

Turvaohjeissa kéytetty késite "sdhkotyOkalu” viittaa verkkokayttoisiin séhkdtydkaluihin
(verkkokaapelilla varustettuna) tai akkukdaytt6isiin séhkétydkaluihin (ilman verkko-
kaapelia).

1) Tydpaikan turvallisuus

a) Pida tydtilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epéjérjestys tai valaisemattomat
tyétilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ali kiytd sihkotyokalua rijahdysvaarallisessa ymparistdssa, jossa on
syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sdhkotydkalut synnyttévat kipindité, jotka
voivat sytyttad pélyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja muut henkil6t loitolla séhkotyokalua kayttaessasi. Jos huomiosi
kiinnittyy toisaalle, saatat menettdé séhkétybkalun hallinnan.

2) Sahkoturvallisuus

a) Sahkotyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa millan tavalla. Al kiyta sovitusliitintd suojamaadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentévét sdhkdiskun vaaraa.

b) Vélta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Suojaa sahkotyokalut sateelta ja kosteudelta. Veden tunkeutuminen séahké-
ty6kalun sisdén lisdé séhkoiskun vaaraa.

d) Ala kayta liitintdkaapelia sen tarkoituksen vastaisesti sahkotydkalun
kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen vetamiseen pistorasiasta. Pida
liitantajohto loitolla kuumuudesta, dljysta, teravista reunoista ja liikkuvista
osista. Vaurioituneet tai sotkeutuneet liitdntdjohdot lisdavét séhkdiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan ulkokayttoon sopivaa jatko-
johtoa. Ulkokdytté6n soveltuvan jatkojohdon kéytt6 véhentaa sahkoiskun vaaraa.

f) Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa on valttamatonta, kayta
vikavirtakatkaisinta. Vikavirtakatkaisimen kéytté védhentéé séhkoiskun vaaraa.

3) Henkil6iden turvallisuus

a) Tyoskentele valppaasti ja varovasti ja toimi jarkevasti kdyttaessasi sahkotyo-
kalua. Al4 kdyta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alkoholin tai
ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen vaikkakin
vain hetkeksi sdhkétybkalua kéyttdessasi voi aiheuttaa vakavia vammoja.

b) Kayta henkilonsuojaimia ja kdyté aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
hengityssuojaimen, liukumattomien turvajalkineiden, suojakypérén tai kuulonsuo-
Jjainten kéytt6, sdhkotybkalun tyypisté ja kdyttétarkoituksesta riipppuen, vdhentaa
vammautumisriskia.

c) Vaélta tahatonta kéyttoonottoa. Varmistaudu siitd, ettd sdhkoétyokalu on kytketty
pois paalta ennen kuin liitat sen virtaldhteeseen ja/tai akkuun, tai nostat tai
kannat sita. Jos sormesi on kytkimelld s&hkétybkalua kantaessasi tai jos liitat
pééllekytketyn séhkdtydkalun virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet ennen kuin kytket sahkotyokalun
paalle. Sahkdtydkalun pyérivdssa osassa oleva tydkalu tai avain voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

e) Vaéltd epanormaalia tydasentoa. Pida huoli siitd, etta seisot tukevasti ja sailytat
aina tasapainosi. Voit siten hallita s&hkétyékalun paremmin odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kayti sopivaa vaatetusta. Ali kiyta viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset
ja vaatteet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkdt hiukset
saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on kiinnitettava ja niitd on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kdytté voi vdhentéé pdlyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al3 tuudittaudu petolliseen turvallisuudentunteeseen &laka jata noudatta-
matta sdhkotyokalujen turvallisuusmaarayksia, vaikka sahkoétyokalun kaytto
olisikin sinulle hyvin tuttua. Huolimattomuus voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin
sekunnin murto-osissa.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Ali ylikuormita sdhkélaitetta. Kiyti tyon kannalta tarkoituksenmukaista
sahkotyokalua. Kayttdmaélla sopivaa séhkétybkalua sen ilmoitetulla tehoalueella
tyGskentelet paremmin ja turvallisemmin.

b) Ala kiytd sdhkoétydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétydkalu, jota ei
voida endé kytked péélle tai pois pdélta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta ja/tai poista irrotettava akku ennen kuin
saadat laitetta, vaihdat vaihtoty6kaluja tai asetat laitteen syrjaan. Téméa
varotoimenpide estaad sdhkdtydkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Siilyti kdytosti poissa olevia sidhkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala
anna sellaisten henkildiden kayttda séahkotyokalua, jotka eivét ole siihen
perehtyneet, tai eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sdhkotydkalut ovat vaarallisia
kokemattomien henkiliden kéyt6ssa.

e) Hoida sahkotyodkaluja ja vaihtotyokaluja huolellisesti. Tarkista, etté liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti ja juuttumatta, ja ettei osia ole rikkoutunut
tai vaurioitunut siten, ettd sdhkoétyokalun toiminta hairiintyy. Korjauta
vaurioituneet osat ennen sahkotyokalun kayttod. Huonosti huolletut tydkalut
aiheuttavat usein tapaturmia.

f) Pida leikkuutyokalut terdavina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut ja terdvét
leikkuutybkalut juuttuvat harvemmin kiinni ja ne ovat helpommin ohjattavissa.

g) Kayta sahkotyokalua, vaihtotydkalua, vaihtotydkaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi ty6skentelyolosuhteet ja suoritettava ty6. Séhkétydka-
lujen kdyttd muuhun kuin niiden suunniteltuun kéyttotarkoitukseen saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pidé kahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat estédvét sdhkoty6kalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odotta-
mattomissa tilanteissa.

5) Huolto

a) Anna vain asianmukaisesti patevan ammattitaitoisen henkiloston korjata
sahkotyokalujasi ja ainoastaan alkuperéisia varaosia kayttaen. Siten takaat
sen, ettd séhkoétybkalusi pysyy turvallisena.

Kierteityskoneiden turvaohjeet

Lue kaikki tdmén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat sek tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Tyopaikan turvallisuus

o Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. o6ljysta. Liuk-
kaat lattiat aiheuttavat tapaturmia.

o Pida paasyrajoituksella tai esteelld huoli vahintaan yhden metrin vapaasta
vilista tyokappaleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Ty6tilan paédsyrajoitus tai
este pienentad takertumisvaaraa.

Sahkaturvallisuus

o Pidi sahkéliitannat kuivina ja loitolla lattiasta. Ald koske pistokkeeseen tai
sdhkotyokaluun kostein kasin. Némaé varotoimenpiteet pienentédvét séhkbiskun
vaaraa.

Henkil6iden turvallisuus

o Al4 kiyté konetta késitellessési késineité tai véljad vaatetusta ja pida hihat
ja takit kiinninapitettuina. Ala tartu késillasi koneen tai putken yli. Vaatetus
voi tarttua putkeen tai koneeseen, miké aiheuttaa kiinnitakertumisen.

Koneturvallisuus

o Al kéyti konetta, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

o Noudata tdman koneen asianmukaista kayttod koskevia ohjeita. Sité ei saa
kayttaa muuhun tarkoitukseen, kuten esim. reikien poraamiseen tai vinttu-
reiden pyérittdmiseen. Muunlainen kéyttd tai muutokset moottorikéyt6ssé muita
kéyttétarkoituksia varten voivat lisété vakavien vammojen vaaraa.

e Kiinnitd kone lattiaan. Tue pitkat, raskaat putket putkialustoilla. Tdmé
menettely estdé koneen kaatumisen.

o Seiso konetta kayttdaessasi silla puolella, jolla kytkin sijaitsee. Kun konetta
kéytetaan talta puolelta, ei kurottautuminen koneen ylitse ole mahdollista.

o Pida kédet loitolla pyorivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois paalta
ennen putkikierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista.
Anna koneen pyséhtya kokonaan, ennen kuin kosket putkeen. Néin mene-
tellen on pydriviin osiin kiinnitakertumisen mahdollisuus pienempi.
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Al3 kiyta titd konetta varusteiden asentamiseen tai purkamiseen; siti ei
ole tarkoitettu siihen. Tallainen kéyttd saattaa aiheuttaa kiinnipuristumisen,
kiinnitakertumisen tai hallinnan menetyksen.

Jita suojukset paikoilleen. Al4 kiytd konetta ilman suojuksia. Liikkuvien
osien paljastaminen lis&a kiinnitakertumisen todennékéisyytta.

Kierteityskoneiden taydentavat turvaohjeet

Liita suojausluokan | kone vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon, jossa
on toimiva suojakosketin. On olemassa séhkédiskun vaara.

Al3 kdyta konetta koskaan ilman suojakupua. Liikkuvien osien paljastaminen
liséé kiinnitakertumisen todennékdisyytta.

Al tartu kasillasi yleiskayttoiseen automaattiseen terapaahin. Loukkaan-
tumisvaara.

Al3 tarkkaile kierteitystoimenpidettd koskaan suojakannen etupaissi
olevan aukon kautta. Katsele toimenpidettd vain suojakannessa olevan
suojaikkunan kautta. Suojakannen etupdéssé olevan ikkunan kautta voi singota
lastuja, jotka voivat johtaa loukkaantumiseen.

Kiinnita lyhyet putkikappaleet vain REMS Nippelspanner- tai REMS Nippelfix
-nippakiinnittimella. Kone ja/tai tybkalut saattavat vaurioitua.

Vilta jadhdytysvoiteluaineen joutumista iholle. Niilld on rasvaa poistava
vaikutus. Kéyté rasvatasapainoa yllépitévia ihonsuoja-aineita.

Al anna koneen koskaan kiyda ilman valvontaa. Kytke kone pois pailti
pitempien tyotaukojen aikana ja veda verkkopistoke irti. Valvomattomat
sdhkoélaitteet saattavat aiheuttaa vaaroja, joista voi olla seurauksena aineellisia
ja/tai henkilévahinkoja.

Luovuta kone ainoastaan sen kdyttoon perehdytettyjen henkildiden kayttoon.
Nuoret saavat kdyttda konetta vasta 16 vuotta taytettydan, jos sen kéytto on
tarpeen heiddn ammattikoulutustavoitteensa saavuttamiseksi ja jos heitd on
valvomassa asiantunteva henkil6.

Lapset ja henkil6t, jotka eivat fyysisten, sensoristen tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietdmattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan konetta, eivat saa kayttda tata konetta ilman vastuullisen
henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat kéytto-
virheet ja loukkaantumiset.

Tarkasta sahkolaitteen liitosjohto ja jatkojohdot saénnéllisesti vaurioiden
varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henkiléston tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

Kéayta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti merkittyja jatkojohtoja, joiden
poikkipinta-ala on riittéva. Kayt4 jatkojohtoja, joiden poikkipinta-ala on véhintdén
2,5 mm>?

HUOMAUTUS

Al3 havita leikkausoljyja tiivistetyssa muodossa viemariin, vesistoon eiki
maastoon. Kayttdmaton leikkaus6ljy on toimitettava asianmukaiseen jételaitok-
seen. Jatekoodi mineraalibljypitoisille leikkauséljyille (REMS Spezial) 120106,
synteettisille (REMS Sanitol) 120110. Noudata kansallisia maéarayksia.

Symbolien selitys

/\ HUOMIO

HUOMAUTUS
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1.

m@@l

Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.

Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvan piitaamat-
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat)
véhéiset vammat.

Aineellinen vahinko, ei turvaohjettal ei loukkaantumisvaaraa.

Lue kayttdohje ennen kayttéénottoa

Kone on suojausluokan | mukainen
Ymparistoystavallinen jatehuolto

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

Tekniset tiedot

m

Maaraystenmukainen kaytto

REMS Unimat 75 on tarkoitettu pultti- ja putkikierteiden kierteitykseen seka viista-
miseen ja kuorintaan.

REMS Unimat 77 on tarkoitettu putkikierteiden kierteitykseen.

Mitkdan muut kayttotarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myos-
kaan sallittuja.

1.1. Toimituslaajuus

REMS Unimat Basic: Telineen paalla oleva puoliautomaattinen kierteityskone,
yleiskayttéinen automaattinen terapaa ilman terasarjoja ja ilman sulkuvipuja,
saatotulkki, tydavaimet, kayttdohje.

. Tuotenumerot
Terasarjat (kierteitysleuat ja pitimet)
Yleiskayttéinen, automaattinen terdpaa Unimat 75

ks. REMS-luettelo
751000

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
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Yleiskayttdinen, automaattinen terapaa Unimat 77 771000
Sulkuvipu R kartiomaisille oikeakatisille putkikierteille 751040
Sulkuvipu R-L kartiomaisille vasenkatisille putkikierteille 751050
Sulkuvipu G lieriomaisille oikeakatisille putkikierteille 751060
Sulkuvipu G-L lieriomaisille vasenkatisille putkikierteille 751070
Sulkuvipu M kaikille oikeakatisille pulttikierteille 751080
Sulkuvipu M-L kaikille vasenkatisille pulttikierteille 751090
Viistamis-/kuorintapaa 45°, 7-62 mm viistamis-/kuorintaleuoilla,
HSS ja pidike 751100
Viistamis-/kuorintapaa 45°, @ 7-62 mm, ilman terasarjoja 751102
Viistamis-/kuorintaleuat 45°, @ 7-46 mm, HSS, sis. pitimen 751096
Viistamis-/kuorintaleuat 45°, @ 7-62 mm, 4kpl/pakkaus, HSS 751097
Viistamis-/kuorintaleuat 45°, @ 40-62 mm, HSS, sis. pidikkeen 751098
Kiristysleuka Ya—%4", 2 kpl/pakkaus (Unimat 77) 773060
Erikoiskiristysleuat, pari, @ 6-42 mm 753240
Avain 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix
REMS Nippakiinnitin

REMS CleanM, Koneenpuhdistusaine

Mineraalidljypohjaiset kierteitysaineet:
o REMS Spezial, 5--kanisteri

o REMS Spezial, 10-I-kanisteri

e REMS Spezial, 50-I-tynnyri

Synteettiset, mineraalidljyttdmat kierteitysaineet:
e REMS Sanitol, 5--kanisteri
e REMS Sanitol, 50-I-tynnyri

Kayttoalueet

Kierteen lapimitta

Putket

Pultit

Kierrelaijit

Putkikierre, kartiomainen

Putkikierre, lieridmainen

Teraspanssariputken
kierre Pg
Puittikierre

Kierteen pituus

Toleranssiluokka normin
ISO 261 (DIN 13)
Viistaminen

Alue

Viistetty @

Suurin viiste

Viisteen kulma

Kuorinta
Alue
Viistetty @

Tyokaran kierrosluvut

Unimat 75

‘16— 2'", 16 — 63 mm
6-72mm, Y- 2%"

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

ks. REMS-luettelo
ks. REMS-luettelo
140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Y4

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

((DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
200 mm

120 mm

lapimittaan 30 mm asti rajoittamaton

"keskitaso” (6g) mukaisesti

7-62 mm
27 mm
7 mm
45°

7-62 mm
27 mm

REMS Unimat 75, kdanténapainen

REMS Unimat 77, kaanténapinen ja vaihdekytkentdinen

Sahkotiedot

Unimat 75

70/35 min”!
50/25/16/8 min~!

Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (k&&nt6napainen) tai
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (k&antbnapainen) tai

ks. tehonilmoituskilpi
Suojausluokka
Kotelointiluokka
Kayttétapa
(Ajoittaiskayttd)

|

IP44 F
S370%

(AB 7/3 min)

I

IP 44 F
S370%

(AB 7/3 min)

Paineilma (vain ilmakayttoisten kiristysleukojen yhteydessa)

Kéayttdpaine

6 baria

Murtuvan materiaalin (esim. muovivaippaisten tai ohutseindisten putkien)
yhteydessé huoltoyksikdn painetta on alennettava.

Mitat P x L x K
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Paino
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

63
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1.9.

Melutaso

Tybpaikalta lahteva meluarvo
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

2. Kayttoonotto

21.

2.2,

23.

24,

Kuljetus ja asennus

REMS Unimat toimitetaan puulaatikossa. Koneen poistamiseksi puulaatikosta
ja sen kuljettamiseksi sen jalkeen asennuspaikalle tarvitaan haarukkatrukkia
(Kuva 1).

Kuljeta konetta vain, jos vaihteisto-/moottoriyksikké on kiinnitetty kiristysleukojen
puolelle. Kone saattaa muussa tapauksessa kaatua moottorin puolelle. Pida
kuljetettaessa my0s huoli siita, ettd kone on sidottu kiinni haarukkatrukin
nostopylvaaseen.

Asenna kone siten, etta pitkatkin tangot voidaan kiinnittad. Moottorin puoleiselle
sivulle on jatettava suurinta kierrepituutta ajatellen (putkiakselin suurin @ 30 mm)
ulostulevalle tydkappaleelle tarpeeksi tilaa (patee vain koneeseen REMS Unimat
75). Suosittelemme kiinnittdmaan koneen lattiaan tarkoitukseen sopivilla
ruuveilla.

Sahkoliitanta

Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen koneen liitdmista verkkoon, etté sen
tehonilmoituskilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta.

Kone tulee liittda verkkoihin, joissa on keskijohdin (N). Ohjausjannite tuotetaan
jakokaappiin asennetulla muuntajalla. Avaa ja sulje jakokaappi avaimella (Kuva
5 (43)). Kone toimitetaan 16 A:n CEE-pistokkeella, joka on liitettdva asianmu-
kaiseen pistorasiaan. Jos kone litetd&n suoraan verkkoon (ilman pistokosketinta),
on asennettava paakytkin. Maadoitusjohto (PE) on kuitenkin joka tapauksessa
tarpeen.

@ Kone on suojausluokan | mukainen.

Konetta liitettdessa on pyorimissuunta tarkistettava ennen yleiskayttdisen
automaattisen terapaan (Kuva 2) asentamista ontolle karalle (Kuva 11 (41)).
Kaantokytkimen (Kuva 3 (5)) on sita varten oltava asennossa "2" oikeakatista
kierretta varten. Pyorimissuunnan on oltava ontolla karalla (Kuva 11 (41)) olevan
pydrimissuuntaa osoittavan nuolen (42) mukainen. Alan ammattilaisen on
tarvittaessa muutettava pyérimissuuntaa vaiheita vaihtamalla (séahkéjohtimien
navanvaihdolla).

Kaamitermostaatti kytkee ylikuormitustilanteessa sdhkémoottorin pois paalta.
Kone voidaan kdynnistaa uudelleen muutaman minuutin kuluttua, mutta samalla
on valittava alhaisempi kierrosluku.

Kierteitysaineet
Katso kayttéturvallisuustiedotteet osoitteesta www.rems.de — Downloads —
Kéayttoturvallisuustiedotteet (Safety data sheets).

Kéayta vain REMS-kierteitysaineita. Niiden kaytto takaa moitteettomat leikkuu-
tulokset, pidentaa kierteitysleukojen kestoaikaa ja saastaa huomattavasti konetta.

HUOMAUTUS

REMS Spezial: Runsasseosteinen mineraalidljypohjainen kierteitysaine. Kaikille
materiaaleille: Terakset, ruostumattomat terakset, kirjometallit, muovit. Voidaan
pesta vedelld, asiantuntijoiden testaama. Mineraali6ljypohjaisia leikkausoljyja
ei ole hyvaksytty kaytettavaksi juomavesijohdoissa eri maissa, esim. Saksassa,
Itavallassa ja Sveitsissa. Kayta tallaisessa tapauksessa mineraalidljytonta
REMS Sanitolia. Noudata kansallisia maarayksia.

REMS Sanitol: Mineraalidljytdn, synteettinen leikkausdljy juomavesijohtoja
varten. Taysin vesiliukoinen. Maaraysten mukaisesti. Saksassa DVGW tark.-
nro DW-0201AS2032, ltévallassa OVGW tark.-nro W 1.303, Sveitsissd SVGW
tark.-nro 7808-649. Viskositeetti —10°C:ssa: < 250 mPa s (cP). Pumpattavissa
jopa —28°C:ssa. Helppo kayttd. Véarjatty punaiseksi pesutarkastusta varten.
Noudata kansallisia méérayksia.

Molempia leikkausdéljyjé on saatavina kanistereissa ja tynnyreissa.

HUOMAUTUS

Kaikkia kierteitysaineita saa kdyttaa vain ohentamattomina!
Kaada séiliéon 65 litraa kierteitysainetta.

Tuenta

Pitemmat putket ja tangot on tuettava korkeussaatoisella REMS Herkules-tuella
3B, REMS Herkules XL 12" (lisatarvikkeet, tuote-nro 120120, 120125). Sen
teraskuulien ansiosta putkia ja tankoja voidaan liikuttaa vaivattomasti kaikkiin
suuntiin materiaalitukea kallistamatta. Pitkia putkia tai tankoja toistuvasti tys-
tettdessé on edullista kayttdd 2 REMS Herkules-tukea.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

Kierretyypin ja -koon saiataminen

Yleiskdyttoisen, automaattisen terapadn asentaminen/vaihtaminen
Terasarjan (Strehler-kierteitysleukojen ja -pitimen) vaihtamisen vélttdmiseksi
yleiskayttoisessa, automaattisessa terapadssa suosittelemme kayttdmaan vaih-
dettavia terapaita, joihin on asennettu terasarjat ja sulkuvipu. Tallin ei vaihdeta
terésarjaa yleiskayttdisessa, automaattisessa terapaassa, vaan koko yleiskayttdinen
automaattinen terdpaa vaihdetaan, mika lyhentaa asetusaikaa huomattavasti.

Ennen yleiskayttdisen automaattisen terapaan paikoilleen asettamista on
kierteitysaineen putki (Kuva 4 (28)) k&&nnettava sivuun. Irrota taté varten
lieriéruuvi (Kuva 11 (30)) ja kdanna putkea. Yleiskayttdisen automaattisen
terapaan asennuksen yhteydessé on pidettava huoli siita, etté yleiskayttéinen
automaattinen terdpaan sovitepinnat ja yleiskayttdisen automaattisen terapéan
kiinnittimen sovitepinta ontolla karalla (41) on puhdistettu huolellisesti. Yleis-
kayttoisen automaattisen terdpaan asettamiseksi onton karan sovitepinnalle on
eduksi, jos vaantion kiinnitin (41) ontolla karalla on sellaisessa asennossa, etta
se osoittaa ylospain. Sulkuvivun (1) vaantio (29), joka ulottuu yleiskayttdisen
automaattisen terdpaan takasivun ylitse, on asetettava tietyssé asennossa
ontossa karassa olevaan vastakappaleeseen terapaata asennettaessa. Talloin
on pidettava huoli siita, etta sulkutappi (39), joka sulkee yleiskayttdisen auto-
maattisen terapaan paluulikkeen yhteydessa, on merkkiviivan (40) kohdalla.
Sulkuvivun (1) kahvan on oltava séteittidisessé asennossa yleiskayttoista
automaattista terapaata paikoilleen asetettaessa ja sita on tarvittaessa kéan-
nettéva vasemmalle tai oikealle, kunnes sulkuvivun vaantio tarttuu kiinni. Kirista
yleiskayttisen automaattisen terapaan 3 ruuvia (Kuva 6 (6)) nasta-avaimella
(Kuva 5 (7)). Aseta kierteitysaineen putki (Kuva 4 (28)) sellaiseen asentoon,
etta Strehler-kierteitysleuat jadhdytetaan/voidellaan kierteityksen yhteydessa.

Ennen yleiskayttisen automaattisen terdpaan poistamista koneelta on sulku-
tapin (Kuva 11 (39)) oltava merkkiviivan (40) kohdalla. Poista yleiskayttdisen
automaattisen terdpaan 3 ruuvia (Kuva 6 (6)) nasta-avaimella (Kuva 5 (7)) ja
poista yleiskayttdinen automaattinen terdpaé eteenpain sovitepinnalta.

Sulkuvivun asennus (vaihto)
Kierretyypista riippuen tarvitaan seuraavia sulkuvipuja, joissa on kayttétarkoi-
tuksen mukaan eri merkinnat:

R oikeakatisiin kartioputkikierteisiin (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L vasenkétisiin kartioputkikierteisiin (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G oikeakaétisiin lierioputkikierteisiin (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC)

G-L vasenkatisiin lierioputkikierteisiin (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  oikeakétisiin mertrisiin pulttikierteisiin (ISO 261, DIN 13), UN-kierteisiin
(UNC, UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

M-L vasenkatisiin mertrisiin pulttikierteisiin (ISO 261, DIN 13), UN-kierteisiin
(UNC, UNF), BS-kierteisiin (BSW, BSF)

Kukin sulkuvipu voidaan vaihtaa vain tietyssa asennossa.

Sulkuvivun asennus/vaihto koneelle asennetussa yleiskayttdisessa automaat-
tisessa terdpééssa:

Sulkuvipua on ennen sen vaihtamista kd&nnettava siten, etta sulkutappi (Kuva
11 (39)) on merkkiviivan (Kuva 11 (40)) kohdalla. Kierré sitten lieridruuvit (Kuva
2 (8)) irti, poista kansi (Kuva 2 (4)) ja kierra varmistinruuvi (Kuva 11 (36)) irti
ruuvitaltalla. Asenna/vaihda sulkuvipu.

Sulkuvivun asennus/vaihto koneelta poistetussa yleiskayttdisessa automaat-
tisessa terdpééssa:

Kierra lieridruuvit (Kuva 2 (8)) irti, poista kansi (Kuva 2 (4)) ja kierra varmistin-
ruuvi (Kuva 11 (36)) irti ruuvitaltalla. Jos ylapuolisella sulkuvivulla varustettua
yleiskayttdistd automaattista terdpaata tarkastellaan kellon tapaan, voidaan
sulkuvipu vaihtaa oikeakatisen lieridkierteen kyseessa ollessa n. kello 7 kohdalla
ja oikeakatisen kartiokierteen kyseessa ollessa n. kello 9 kohdalla (vastaavasti
vasenkatisen lieridkierteen kyseessé ollessa n. kello 5 kohdalla ja vasenkatisen
kartiokierteen kyseessa ollessa n. kello 3 kohdalla).

Sulkuvipu vasenkatisille kierteille:

Oikeakétisia kierteita varten (toimitustila) on vasteruuvi (3) asennettu sulkuvivun
(1) vasemmalle puolelle, kun yleiskayttdista automaattista terapaata katsotaan
ylhaaltad (Kuva 2). Vasenkétisia kierteitd varten on kansi (4) kdannettava ja
vasteruuvia (3) siirrettava, ts. vasteruuvi (3) on asennettava sulkuvivun (1)
oikealle puolelle.

HUOMAUTUS

Vaarin asennettu vasteruuvi (Kuva 2 (3)) katkeaa irrotusnokalla (Kuva 11
(2)) kdynnistettaessa! Terapaan pyodrimissuunnan tarkastamiseksi sen on
oltava oikeassa paateasennossa. Kaanna sita varten viistevipua (Kuva 4 (17))
myotapaivaan oikealle vasteeseen asti. Huomioi kaantokytkimen (Kuva 3 (5))
asento: Asento 2 = oikeakétinen kierre, asento 1 = vasenkétinen kierre.

Vaara sulkuvipu tai vaarin asetettu vasteruuvi vaurioittaa konetta!

Terdsarjan asennus (vaihto)

Yleiskayttdisen automaattisen terapaan vaihtamiseksi (Strehler-kierteitysleuat
ja -pitimet) on parasta poistaa terapaa koneelta kohdassa 3.1 kuvatulla tavalla
ja panna se pdydalle. Poista sitten molemmat kansiruuvit (Kuva 2 (8)) nasta-
avaimella (Kuva 5 (7)) ja kansi (Kuva 2 (4)), avaa pidin sulkuvivulla ja vipua
pidin nro 3 irti ruuvitaltalla Kuvan 6 osoittamalla tavalla. Poista muut pitimet.

Puhdista pitimet, kansi ja yleiskéyttdisen automaattisen terapaan nelikulmio
huolellisesti.
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4.
4.1.

4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

Aseta uusi terdsarja paikoilleen. Aseta tallgin pidin nro 1 terapaan asentoon 1,
pidin nro 2 asentoon 2, pidin nro 4 asentoon 4 ja pidin nro 3 terdpaan asentoon
3. Viimeisen pitimen on oltava asetettavissa paikoilleen vastuksitta ja tarkasti,
iiman ettd apuna on kaytettava tydkaluja, esim. vasaraa. Mikali valys on liian
suuri, esim. kuluneiden pitimien vuoksi, kierretoleranssitkin suurenevat. Ellei
valysta jaa ollenkaan, ts. pitimet juuttuvat kiinni, sulkuvipu ei voi en&é avata tai
sulkea terapaata.

HUOMAUTUS

Téasta on seurauksena sulkuvivun murtuminen.

Aseta kansi (Kuva 2 (4)) paalle, kirista ruuvit (8) ja tarkista sulkuvivun hyva
liikkuvuus. Vipua on voitava liikuttaa kasin edestakaisin molempiin paateasen-
toihin (terésarjan avaaminen ja sulkeminen). Ellei néin ole, terasarja on puret-
tava jélleen ja nelikulmio, pidin ja kansi on puhdistettava uudelleen. Epéasian-
mukainen kasittely voi myds vahingoittaa pitimien reunoja. Téallaiset vauriot on
tasoitettava asiantuntevasti hienolla viilalla tai kovasimella. Mikali terasarja
vaihdetaan koneen sisalla, on pidettava huoli siita, etta yleiskayttdinen auto-
maattinen terapaa on pitimia yleiskayttoisestéa automaattisesta terdpaasta
poistettaessa asetettu siten, ettd sulkuvipu on ylhaalla, jottei mitdan lastuja
putoaisi sddtkaran uraan. Poista pitimet vain jarjestyksessa 1, 2, 4, 3.

Aseta sulkuvipu alaspéin ennen uuden terasarjan paikoilleenasettamista. Aseta
ensin paikoilleen pidin nro 1, sitten muut pitimet jarjestyksessa 2, 4, 3.

Kayttd

Oikeakatinen kierre — vasenkatinen kierre

HUOMAUTUS

Huolehdi siita, etté valittuun terasarjaan on kaytetty oikeaa sulkuvipua ja
vasteruuvi on asetettu oikein paikoilleen (katso 3.2.) ja etta yleiskayttdisen
automaattisen terapaan pydrimissuunta on saadetty oikein kaantokytkimella
(Kuva (5)) (katso 2.2.).

Kierrekoon sdataminen

Pida ehdottomasti huoli siita, ettd sulkuvipu (Kuva 2 (1)) on saadettdessa
vasteruuvia (3) vasten, ts. yleiskdyttdinen automaattinen terapaa on suljettu.
Haluttu kierrekoko saadetaan saatokaralla (Kuva 2 (10)) nelikulma-avaimen
(Kuva 5 (9)) avulla. Karkea saato tehdaan saatamalla saatékaraa, kunnes
pitimella nro 1 oleva vastaava merkinta soikeassa ikkunassa (Kuva 2 (11)) on
terdpaan merkinnan (Kuva 2 (38)) kohdalla. Hienosaato tehdaan jokaiseen
terésarjaan oheistetun hienosaatétaulukon (Kuva 14) avulla, jonka numeron
on oltava yhtépitava siihen kuuluvan yleiskayttdisen automaattisen terapéan
numeron kanssa. Hienosaatotaulukkoon on jokaista kierrekokoa (Kuva 14 (44))
varten merkitty séatdkaran saatéluku (45). Taméa saatdluku on sovitettava
yhteen saatdkaran ylapuolelle yleiskayttdiseen automaattiseen terapaéahan
tehdyn merkinnan (Kuva 2 (12)) kanssa. Saatdlukuun on siirryttavé aina kier-
tamalla oikealle. Jos sdatéluku on esim. "8", sdatdkara on asetettava lukuun
"6" tai "7" ja sitten siirryttava lukuun "8". Vasenkatisiin kierteisiin patee vastak-
kaisella puolella oleva merkinta (13). Saatélukuun siirrytaan tassa tapauksessa
kiertamalla vasemmalle. Jos terésarjat toimitetaan ilman hienosaéatétaulukkoa,
kayttajan on itse maarattava saatdluku tyontomittaa, kierretulkkimuhvia tai
mallikierretté hyvaksi kayttéden. Saavutettu kierrekoko on joka tapauksessa
tarkistettava mittaamalla jokaisen s&adon jalkeen.

Pituusvasteen saataminen

Haluttu kierteen pituus s&adetéan pituusvasteen (Kuva 4 (14)) avulla. Irrota
tata varten kiristysvipu (15) ja s&4dé pituus asteikon (16) mukaan. Siirra vaih-
teistoa tarvittaessa viistevivun (17) avulla vasemmalle. Kartiomaisissa putki-
kierteissa syntyy standardin mukainen kierrepituus automaattisesti, jos pituus-
vaste on séadetty halutulle kierrekoolle asteikon (16) mukaan. Tata varten on
pituusvasteen nollamerkintd saadettava kyseiselle kierrekoolle.

Pitkat kierteet, ks. 4.6.

Kierrosluvun valinta

REMS Unimat 75 on varustettu 2 kierrosluvulla. Pienempia kierteen lapimittoja
(kork. n. 45 mm) varten valitaan kierrosluku 70 min*' painamalla painiketta II
(Kuva 4 (18)). Suurempia kierteen lapimittoja varten valitaan kierrosluku
35 min*' painamalla painiketta | (19). Kovempi materiaali tai erittain karkeanou-
suiset kierteet voivat vaatia varhaisempaa vaihtamista kierrosluvulle 35 min-!
(painike | (19)).

REMS Unimat 77 on varustettu 4:11a kierrosluvulla. Painikkeilla | (19) ja Il (18)
tapahtuvan séhkéisen kierrosluvun valinnan liséksi kytketdan 2 muuta kierros-
lukua painamalla tai vetamalla vaihteiston kytkinvipua (20).

8 min':  vaihteiston kytkinvipu painettu
+ painike |, vaikeasti tydstettavat materiaalit 3 — 4"

16 min?':  vaihteiston kytkinvipu painettu
+ painike Il, normaalisti tydstettavat materiaalit 3 — 4"
vaikeasti tyostettavat materiaalit 1% — 25"

25 min?:  vaihteiston kytkinvipu vedetty
+ painike I, normaalisti tyostettavat materiaalit 1% — 272"
vaikeasti tyostettavat materiaalit kork. 1"

50 min':  vaihteiston kytkinvipu vedetty

+ painike Il, normaalisti tydstettavat materiaalit kork. 1"

Materiaalin kiinnitys

Sulje pitimet sulkuvivulla (Kuva 2 (1)), siirré yleiskayttéinen automaattinen
terapaa oikeanpuoleiseen paateasentoon kaantamalla viistevipua (Kuva 4 (17)),
saada kierteen pituus (katso 4.2. ja 4.3.).

4.6.

4.7.

4.8.

4.9

Mekaaniset kiristysleuat:
Vie materiaali varovaisesti kierteitysleukojen vasteeseen asti. Materiaali kiinnittyy
automaattisesti itsekeskittyvan kiristysvivun (Kuva 4 (23)) avulla.

Paineilmakéyttdiset kiristysleuat:
Saada paineilmakayttoiset kiristysleuat kiinnitettavalle lapimitalle seuraavasti:

Irrota kiristysruuvi (Kuva 12 (27)). Avaa kiristysleuat kiristysvivun (23) avulla.
Tydnna paineilmakayttdinen kiristysleuka (33) eteen painamalla jalkakytkinta.
Ty6nna toimitukseen sisaltyva saatolevy (31) paineilmakéayttoisten kiristysleuan
(33) ja sen rungon (32) valiin. Avaa paineilmakaytt6inen kiristysleuka painamalla
jalkakytkinta uudelleen. Aseta Kiinnitettdva materiaali paikoilleen. Sulje kiris-
tysleuat kasin (lujasti) kiinnitysvivulla (23), kunnes kiristysleuat ovat materiaalia
vasten. Kirista kiristysruuvia (27). Paina jalkakytkintd, poista saatolevy. Vie
materiaali varovaisesti kierteitysleukojen vasteeseen asti. Kiinnita materiaali
painamalla jalkakytkinta.

Saatdlevy on pantava siséan tarvittaessa, jos kasinkiinnitys paineilmakayttoisilla
kiristysleuoilla on tarpeen, muussa tapauksessa kierteitys ei tapahdu keskitetysti.

Muoviputkien tai ohutseinaisten metalliputkien kiinnittamiseksi voi olla tarpeen
vahentaa paineilman kayttopainetta, jotta valtettaisiin epékeskinen kiinnitys.

Tyovaiheet

Sulje suojakansi (Kuva 4 (21)). Kytke kone paalle (katso kierrosluvun valinta
kohdasta 4.4), aloita kierteen leikkaaminen viistevivulla (17) vastapaivaan. Kun
2-3 kierretta on leikattu, kone jatkaa kierteitysta automaattisesti. Kun saadetty
kierteen pituus on saavutettu, sulkuvipu (1) pysahtyy irrotusnokalle (Kuva 11
(2)) ja kierteitysleuat avautuvat automaattisesti. Siirra vaihteistoa oikealle
kayttamalla viistevipua (17) myétapaivaan. Kaanna viistevipua aivan oikealle
joustavan paateasennon ylitse koneen kaydessa, niin ettd yleiskayttéinen
automaattinen terapaa sulkeutuu jalleen. Kytke sitten kone pois paalté paina-
malla painiketta (Kuva 4 (22)) ja poista materiaali.

Unimat 75 sallii korkeintaan @ 30 mm:n pitkien kierteiden leikkaamisen. Pituus-
vaste on tarvittaessa sédadettdva maksimaaliselle pituudelle (katso 4.3). Mate-
riaali viedaan talldin vaihteiston ja moottorin (putkiakseli) lapi. Ennen kuin
sulkuvipu avaa yleiskayttdisen automaattisen terapaan, sammuta kone, avaa
kiristysleuat ja siirra yleiskayttdinen automaattinen terapaa materiaalin kanssa
oikeaan paateasentoon asti viistevivulla (17), mutta &la siirrd sita joustavan
paateasennon ylitse. Sulje kierteitysleuat uudelleen ja kytke kone jalleen paalle.
Téama voidaan toistaa niin usein kuin halutaan.

Erikoiskiinnitysvalineet
Lyhyiden pulttien kierteityst& varten on saatavissa erikoiskiinnitysleuat @ 6 —
42 mm (Kuva 13).

Nippaleikkaukseen kaytetdan REMS Nippelfix-nippakiinnittimia, joissa on
automaattinen sisakiinnitteinen nipanpidin 9 eri koossa %2—4". Talléin on
huolehdittava siita, ettd putkenpaiden sisépurse on poistettu, etta putkikappa-
leet on aina tydnnetty nipanpitimelle vasteeseen asti eikd nippoja leikata
standardissa sallittua lyhyemmiksi. Suorita sdadot ja tydvaiheet kohdissa 4.1
— 4.6 selostun mukaisesti.

Nippojen vetamiseksi pois nipanpitimelta on kaytettava kasineita kierteen
aiheuttamien viiltohaavojen vilttamiseksi!

Vaikeasti tyostettavat materiaalit

Suuremman lujuuden omaavan materiaalin (alkaen n. 500 N/mm?) ja ruostu-
mattoman teréksen (Inox) kierteitysta varten on kaytettava pikateraksisia (HSS)
kierteitysleukoja.

Kierteitys harjatangoilla

Tahan tarkoitukseen on kaytettava kierteitysleukoja ylimaaraisella viisteella
(malli "RHSSZ"), jonka leikkuusyvyys on 7 mm. Harjatankojen kiinnitys on
mahdollista seka kasi- ettd paineilmakayttdisilla kiristysleuoilla. Harjatankojen
epépydred poikkileikkaus on asetettava kasikayttdisiin kiristysleukoihin siten,
ettd pieni lapimitta on vaakasuorassa asennossa. Paineilmakayttdisten kiris-
tysleukojen kyseessa ollessa on pidettava huoli siita, ettd harjatangot on aina
kiinnitetty siten kuin kiristysleukojen s&ato on tehty, ts. jos saato on tehty pienella
lapimitalla vaakasuoraan, on harjatangot aina asetettava sisédn samaan
asentoon, silld muussa tapauksessa ei paineilmakayttoisten kiristysleukojen
kiristysvali riitd materiaalin varmaan kiinnittamiseen.

Valitse vaikeassa tydstossa kierrosluvuksi 35 min' (painike 1) ja kdytd REMS
Spezial-kierteitysainetta. Leikkauksen aloittaminen kestda kauemmin kuin
tavallisten materiaalien kohdalla. Pida ylla aloitusleikkauspainetta niin kauan,
kunnes olet leikannut 2—3 kierrett ja kierteitys jatkuu automaattisesti.

4.10. Viistamis-/kuorintaleuat

REMS Unimat 75:n lisdvarusteena on tarjolla viistamis-/kuorintapaa 45°,
@ 7-62 mm varustettuna viistdmis-/kuorintaleuoilla 45°, @ 7—62 mm ja pitimilla.
Naiden avulla voidaan putken- ja tangonpaita viistda 45°:n kulmassa ulkolapi-
mitalla. Kayttéja voi hioa muut kulmat viistdmis-/kuorintaleuoilla. Lisaksi voidaan
viistamis-/kuorintaleuoilla pienentaa tangon paan lapimittaa, ts. siihen voidaan
sorvata tappi. Jos viistdmis-/kuorintaleuat pitimineen on tarkoitus asentaa
kierteityspaahan, on sulkuvipu (Kuva 2 (1)) vaihdettava laippapulttiin viistamis-/
kuorintaleukoja varten (lisatarvikkeet, tuote-nro 751101). Huomioi kohta 3.2.
Sulkuvivun asennus (vaihto).
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Leikkuusyvyys on kuorittaessa < 7 mm. Pienin sy6ttdsyvyys on n. 0,35 mm
lapimitassa, yleiskayttoisen automaattisen terapaan saatokaralla (Kuva 2 (10))
olevan luvun mukaisesti. Katso viistdmis-/kuorintaleukojen sdatdéminen kohdasta
5.3. Viistamista ja kuorintaa varten on sy6tén tapahduttava kasin koko tyévai-
heen aikana.

Ne lyhenevét kieteitysleukojen teroituksen yhteydessa. kierteitysleuat eivat saa
alittaa seuraavia vahimmaispituuksia L (Kuvat 7.2, 7.3) pitavan kiinnityksen
varmistamiseksi pitimissaan. Vahimmaispituus mitataan aina ensimmaisesta
taydesta leikkausterasta:

Kierteitysleuka REMS Unimat 75:
L=40,5mm

5. Kunnossapito Kierteitysleuka REMS Unimat 77:
Riippumatta jaljemp&na mainitusta huollosta on suositeltavaa, ettd ammattitai- L = 42,5 mm kaytettaessa enintaan 2":n pitimissa
toinen henkiléstd suorittaa koneelle séhkélaitteiden tarkastuksen ja uusintako- L = 53,5 mm kéytettéessa 2 % — 4”n pitimissa
keen vahintaan kerran vuodessa. KySeinen sahkolaitteiden maaraaikaistarkastus Kierteitys|euat ovat p|t|messa kalleellaan kierteen nousun mukaisesti. Kulma
on suoritettava normin DIN EN 60204 mukaisesti ja DGUV-onnettomuustor- 5 (Kuva 9) on tehtava kierteitysleukoihin timan kaltevuuskulman mukaisesti,
juntaméaaréyksen 3 "sahkoiset asennukset ja laitteet” mukaisesti. Lisaksi jotta pitimeen asennettujen kierteitysleukojen hampaiden karjet ovat samalla
kayttopalkalla kulloinkin voimassa olevat kansalliset turvallisuusmééréykset, tasolla ja samansuuntaiset kuin pitimen perustaso. Tahan nahden on nouda-
saanndt ja ohjeet on huomioitava ja niitd on noudatettava. tettava toleranssia + 0,05 mm. Myds jalkeenpéin toimitettujen kierteitysleukojen
51. H asennuksessa on otettava huomioon kaltevuuskulma pitimessa, silla eri kier-
.1. Huolto . . PR L ’ . )
teitysleuat voidaan asentaa useampiin pitimiin hienokierteiden valmistamiseksi.
Tiettyihin kierteitysleukoihin on hiottava ohjaushampaita kierteiden nousutole-
Irrota verkkopistoke ennen huoltotdita! ranssin parantamiseksi pitemmissa kierteissa. Ne on tehtava uudelleen kier-
REMS Unimat 75 ja 77 ovat normaalissa kéytdssa huoltovapaita. Vaihteisto teitysleukojen jélkihionnan yhteydesséa.
on kestovoideltu dljylla tai rasvalla eika sité tarvitse voidella jalkeenpain. 5.3. Ohjaushampaiden valmistus kierteitysleuoille (Kuva 7.3)
Jos sulkuvipua on vaikeaa liikutella kasin, koko yleiskayttdinen automaattinen Tiettyihin kierteitysleukoihin on hiottava ohjaushampaita (c) kierteiden nousuto-
terapaa on puhdistettava huolellisesti. T4ta varten on parasta poistaa yleis- leranssin parantamiseksi pitemmissa kierteissa ja pehmeammilla materiaaleilla
kayttdinen automaattinen terapaa koneelta (katso 3.1.). Pura kansi, sulkuvipu (esim. muovi, pehmeat metallit).
Ja terasarja ja ruuvaa yleiskayttdisessa automaattisessa terapaassa oleva Hio hiomakoneella ja tarkoitukseen sopivalla hiomasarjalla kaikkiin neljaan
merkinndin varustettu kilpi (Kuva 2 (24)) irti. Sitten voidaan lika ja lastut puhaltaa Kortoitrelatian Viié e (b) 2 ensimméisZen o tosoen tél oo Ieikkaustejré'én
pois, parhaiten paineilmalla ylhaaltapain. Saatokaraa (10) ei saa tassa yhtey- (a) noiz 18 mmn (toleranjssi +0,1) kulma Gj (Kuva 9) I-llliominen muodostaa
dessa purkaa tai muuttaa séédoéltdan! Puhdista kansi, terapaan nelikulmio ja hiottuien Yinto'er.1 (ajab)ja er?sirﬁm'aisen oh'austerén.(c) Valisen sateen. Se
yleiskayttéinen automaattinen terdpaa puhtaalla ja nukkaamattomalla rievulla. lottu) I pintoj ‘Jk h % I )
Poista pinttyneet kierteitysaine- ja polyjaanndkset petrolilla tai bensiinilla. Asenna el saa ofla suurempr kuin 1 mm.
sulkuvipu, Kilpi, terasarja ja kansi jélleen paikoilleen, kirista lieriéruuvit (Kuva 5.4, Kierteitysleukojen séitaminen pitimessi
4 (8)) tiukkaan ja tarkista sulkuvivun hyva likkuvuus. Pura yleiskayttGinen Huolehdi siits, etté kierteitysleukojen numerointi on yhtépitava pitimien numeroinnin
automaattinen terépéa tarvittaessa uudelleen ja tarkasta, esiintyyko kannessa, kanssa eika asennettu saatolevy, mukaan lukien ruuvi, ulotu pitimen pintojen
yleiskayttoisen automaattisen terapéan nelikulmiossa ja terasarjassa purseita ylitse. Ylimenevit osat on tarvittaessa poistettava (esim. hiomalla). Pitimiin
tai muita vaurioita, ja poista ne asianmukaisesti hienolla viilalla tai kovasimella. asennettuina toimitetut Strehler-kierteitysleuat on tehtaalla jo hiottu mittojen
Raskaassa kaytdssa, esim. sarjatuotannossa, on REMS Unimat 75:n vaihteiston mukaan, joten niiden on sovittava ilman lisékorjauksia, tarvittaessa on yleis-
dliymaaraa tarkkailtava. Ota tita varten kierretulppa dljynmittatikun (Kuva 11 kayttdinen automaattinen terépaa puhdistettava.
(34)) kanssa ulos, pyyhi 6ljiynmittatikku puhtaaksi, ruuvaa se jélleen kokonaan Strehler-kierteitysleukojen sek viistamis-/kuorintaleukojen satamiseksi piti-
sisaan, ota vield kerran ulos ja tarkasta sitten 6ljytaso 6ljynmittatikulla. Oljytason mess3 mittaan 55,4 mm REMS Unimat 75:n kohdalla (Kuva 10) tai 95,4 mm
on oltava molempien Gliynmittatikun paéssa olevien merkintgjen valillé. Liséa REMS Unimat 77:n kohdalla Kiristetaan saatolevyn (25) ruuvia vain sille tiuk-
tarvittaessa vaihteistodljya (tuote-nro 091040 R1,0). kuudelle, ettd Strehler-kierteitysleuat seka viistamis-/kuorintaleuat ovat yha
Koneenpylvaassa oleva kierteitysainesailié on puhdistettava tietyin vélein. likuteltavissa. Edelld mainittu mitta on sen jalkeen s&&dettava mittakellolla tai
Poista sité varten lastusailié (Kuva 4 (37)), tyhjenna ja puhdista se. Tyhjenna toimitukseen sisaltyvalla asetustulkilla (Kuva 8) pitimen alareunan ja ensim-
ja suodata kierteitysaine tyhjennysistukalla (Kuva 1 (35)) tai havitd sen jatteet maisen viisteen (b) (Kuvat 7.2, 7.3) jélkeisen hampaan valille (Kuva 10).
asianmukaisesti. Puhdista kierteitysaineen sailié perusteellisesti rievulla lastu- Kierteitysleuat tyonnetaén téta varten pitimen alapuolella olevan saatdruuvin
séilisn aukon kautta. Suositeltavaa on lisita uutta REMS-kierteitysainetta. avulla eteen. Saatéruuviin on talldin oltava kohdistuttava paine kierteitysleukoihin
Puhdista muoviosat (esim. kotelo) vain konepuhdistusaineella REMS CleanM ?g;‘?;g;;igﬁoﬁjlgg:tjg 'gsk?nr::all._l,iae?]grgmg:;e&tiz\ézigg?a@%s‘41'2%%u:;
(tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla liinalla. Ala kayta kodin olla paremoi stia arvo_on’5 43 mrﬁ Kuitenkin on tarkead. ett vh d‘é.n terasarian
puhdistusaineita. Ne siséltavét usein kemikaaleja, jotka saattavat vahingoittaa K 'kE' 4ki ?1 itvsleuk Z'tt | : in+0.05 tt tay REMS Uni ! t
muoviosia. Ala kayta puhdistukseen missaan tapauksessa bensiinia, tarpattioljya, a|. 14 Kleretlysieukaa pysyvat loleranssin £ 1,05 mm puitteissa. nima
laimentimia tai sen kaltaisia tuotteita. 77.'” kohdalla on_tam_an mUka.'Set' pyl;ytfav"a arvon 9.5‘4 mm £ 0’05.. mm pwt-
teissa. Strehler-kierteitysleukojen seka viistamis-/kuorintaleukojen séatamisen
5.2. Kierteitysleukojen teroitus jalkeen kirista saatélevyn ruuvi (25) ja tarkasta asetusmitta.
Oikea!(si (in_takulmak§i “(Ku\_/‘z_a. 7) on norm';}_alikéytéssé c_)spittautunut ano  gg Tarkastus/kunnossapito
y = 20°. Toimitukseen sisaltyvaan asetustulkkiin on tehty lovi, joka vastaa arvoa
y =20° (Kuva 8). Kovempia materiaaleja varten voi olla suositeltavaa suurentaa
rintakulmaa. Toisaalta voi arvon y pienentaminen olla tarpeen, varsinkin jos Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoéita! Vain vastaavan
kierteitysleuat pureutuvat kiinni, esim. ohutseinéisten putkien, kirjometallien ja patevyyden omaava ammattitaitoinen henkilstd saa suorittaa ndamé tyot. Mikali
muovien kyseessa ollessa. pistoke tai liitdntajohto on tarpeen vaihtaa, REMSin tai valtuutetun REMS-
Keskilujat terakset (300...400 N/mm?), jaloteras y=20° sopimuskorjaamon on suoritettava tdma toimenpide turvallisuuteen kohdistuvien
Suuremman lujuuden omaavat terakset y=20..25° vaarojen valttamiseksi.
Kirjometallit y=10..20°
Muovit, esim. kova PVC (erikoiskierteitysleuat) y=0°
Kierrelapimittojen > 33 mm kyseessa ollessa on kierteitysleukoihin tehtava
kiinnityspinnan loppuun 45°:n viiste (Kuva 7). Sen on oltava niin suuri, etteivat
kierteitysleuat ulotu liukupinnan (Kuva 10 (26)) ylitse.
6. Toiminta hairiotapauksissa
6.1. Hairio: Kierteista ei tule siisteja, kierteiden harjat murtuvat.

Syy:

Kierteitysleuat ovat tylsat.

Huono kierteitysaine.

Kierteitysleukojen vaara asetusmitta pitimessa.
Vaara kierrosluku.

Huonosti tydstettava materiaali.

Vaara kierteitysleukojen materiaalivalinta.

Korjaustoimenpide:

Teroita tai vaihda Strehler-kierteitysleuat.

Kayta ohentamatonta REMS-leikkauséljya.

Katso 5.3.

Tarkista kierrosluvun asetus, katso 4.4.

Sovita Strehler-kierteitysleukojen rintakulma kohdan 5.2. mukaisesti.
Katso 4.8.
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6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Hairio: Katkonaiset kierteet, "epésiistit hienokierteet".

Syy:

o Pidin on asetettu vaarin yleiskayttdiseen automaattiseen terdpaahan.
o Kierteitysleuat on asennettu vaarin pitimeen.

o Kierteitysleuat ovat vaarassa pidintyypissa (kaltveuuskulma).

Hairio: Kierteet eivat ole keskitetysti tydkappaleella.
Syy:
o Kiristysleukojen keskitysta on muutettu (paineilmatoiminen ruuvipuristin).

o Kiristysleuat on saadetty vaarin.
o Kiristysleuat ovat likaantuneet tai kuluneet.

Hairio: Yleiskayttdinen automaattinen terapaa ei avaudu tarpeeksi.
Ursache:

e Vaara sulkuvipu on asennettu.
e Sulkuvipu on kulunut.
e [rrotusnokka (Kuva 11 (2)) on kulunut.

Hairio: Yleiskayttdinen automaattinen terapaa ei sulkeudu.

Syy:

Likaantuminen.

Terasarja on asetettu epaasianmukaisesti paikoilleen.
Ep&asianmukainen kierteitysleukojen asennus pitimessa.
Sulkutappi (Kuva 11 (39)) on kulunut tai katkennut.

Korjaustoimenpide:

e Tarkasta pitimen numerointi, katso 3.3.

e Tarkasta, etté Strehler-kierteitysleukojen numerointi on yhtépitava pitimen
kanssa, katso 5.3.

o Tarkista Strehler-kierteitysleukojen pidintyyppi ja ota tarvittaessa yhteytta
REMS-sopimuskorjaamoon.

Korjaustoimenpide:

e Ota yhteytta valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon.
e Katso 4.5.

e Puhdista tai vaihda kiristysleuka.

Korjaustoimenpide:

e Tarkasta sulkuvipu, katso 3.2.
e Vaihda sulkuvipu.
e Vaihda irrotusnokka tai anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon vaihtaa se.

Korjaustoimenpide:

e Poista lika, katso 5.1.

e Katso 3.3.

e Katso 5.3.

o Vaihda hammassegmentti tai anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa se.

Jatehuolto

Kun koneita REMS Unimat 75 ja REMS Unimat 77 ei enaa kayteta, niita ei saa
héavittaa kotitalousjatteen mukana. Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti
lakimaaraysten mukaan.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siité alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikéyt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava I&hettdmélla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopéiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vaarinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattamisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttotarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia téita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetaan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon ilman, etta sitd on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Luettelo REMS-sopimuskorjaamoista on nahtavissa internetissé osoitteessa
www.rems.de. Niiden maiden, joita ei luettelossa mainita, tulee Iahettaa tuotteet
osoitteeseen SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Saksa. Tamé takuu ei rajoita kayttajan laillisia oikeuksia, erityisesti
hanen takuuvaatimuksiaan myyjaa kohtaan tuotteessa havaituista puutteista
seka vaatimuksia tahallisen velvollisuuden laiminlyénnin perusteella ja tuote-
vastuuoikeudellisia vaatimuksia.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia lukuun ottamatta Saksan kansain-
valisen yksityisoikeuden viitemaarayksi& seka Yhdistyneiden kansakuntien
yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista sopimuksista
(CISG). Taman maailmanlaajuisesti voimassa olevan valmistajan takuun antaja
on REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Saksa.

9. Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Tradugao do manual de instrugées original

Fig. 1-14

1 Alavanca de fecho 23 Alavanca de aperto do material

2 Tranqueta excéntrica 24 Chapa indicadora

3 Parafuso de topo 25 Placa de aperto

4 (Caixa de ligacdes 26 Bot&o de paragem de emergéncia

5 Comutador 27 Parafuso de aperto

6 Parafusos cilindricos de 28 Tubo para 6leo para roscar
fixaga@o da cabega roscar 29 Dispositivo de arrastamento

7 Chave servigo sextavada 30 Parafuso de cabega cilindrica
8 Parafusos cilindricos 31 Chapa de ajuste
(aperto da tampa) 32 Estrutura de mordente
9 Chave servigo quadrada 33 Mordente
10 Fuso de regulagéo 34 Parafuso de fecho com vareta
11 Janela oval de nivel de 6leo
12 Marca de rosca a direita 35 Tubuladura de descarga
13 Marca de rosca a esquerda 36 Parafuso de fixagdo
14 Batente longitudinal 37 Recipiente de limalhas
15 Alavanca de aperto 38 Marca de linha Cabega de roscar
16 Escala graduada 39 Pino de fecho
17 Alavanca de inicio de corte 40 Marca de linha Fuso oco
18 Botéo Il 41 Fuso oco
19 Botao | 42 Seta de sentido de rotagao
20 Alavanca comutadora de 43 Chave para caixa de comutagéo
engrenagens (Unimat 77) 44 Tamanho de rosca
21 Tampa de proteccao 45 Valor de ajuste

22 Bot&o de desligar

Fig.7.2e7.3

a Dentes de corte
b Primeiro corte
¢ Dentes de guia

IndicagGes de seguranga gerais para ferramentas elétricas

Leia todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

O termo “ferramenta elétrica” usado nas instrugbes de seguranca refere-se a ferra-
mentas elétricas operadas pela rede elétrica (com linha de rede) ou a ferramentas
elétricas operadas por bateria (sem linha de rede).

1) Seguranca do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas elétricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da
ferramenta elétrica. Em caso de distragdo, podera perder o controlo sobre a
ferramenta elétrica.

2) Seguranga elétrica

a) Aficha da ferramenta elétrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Nao utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque elétrico
quando o seu corpo esta ligado a terra.

c) Mantenha as ferramentas elétricas protegidas da chuva ou da humidade.
A infilfragao de agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de um choque
elétrico.

d) Nao utilize o cabo de ligagao para o transporte, a suspensao ou a remogao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Manter a linha de rede afastada
de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas méveis do aparelho. Os cabos de
ligagéo danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta elétrica ao ar livre, utilize apenas cabos
de extensdo também adequados a areas exteriores. A utilizagédo de um cabo
de extensdo adequado a areas exteriores reduz o risco de choque elétrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta elétrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicagdo de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque elétrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta elétrica
com precaugcao. Nao utilize nenhuma ferramenta elétrica, caso esteja fatigado
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protegao individual e sempre 6culos de protegéo.
A utilizagdo de equipamento de protegdo individual, como mascara de prote¢éo
contra poeiras, calgado de segurancga antiderrapante, capacete de prote¢éo ou
protegéo auditiva, em fungdo do tipo e aplicagdo da ferramenta elétrica, reduz
o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esta desativada, antes de a ligar a fonte de alimentagcao
elou a bateria, a levantar ou a transportar. Manter o dedo no interruptor durante
o transporte da ferramenta elétrica ou conectar a ferramenta elétrica ligada a
fonte de alimentagao, pode levar a acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a

ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa pega

rotativa da ferramenta elétrica pode levar a lesées.

Evite uma postura corporal anormal. Assegure uma posi¢do segura e

mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-

menta elétrica em situagoes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. Nao utilize vestuario largo ou joias. Mantenha
o cabelo e o vestuario afastados de pegas méveis. Vestuario largo, joias ou
cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de pd,
estes devem ser ligados e corretamente utilizados. A utilizagdo de um aspi-
rador de pé pode reduzir s riscos provocados pela poeira.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranga e nunca ignore as regras de segu-
ranga para ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizagao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. A falta de
atengdo pode causar ferimentos graves em poucos segundos.

e
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4) Utilizagcao e manuseamento da ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize para o seu trabalho a
ferramenta elétrica prevista para o efeito. Com a ferramenta elétrica adequada
trabalha melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta elétrica, cujo interruptor esteja com defeito.
Uma ferramenta elétrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover uma bateria removivel, antes de
proceder aos ajustes do aparelho, de substituir acessérios ou de colocar
a ferramenta elétrica de lado. Esta medida de precaugéo evita o arranque
inadvertido da ferramenta elétrica.

d) Mantenha a ferramenta elétrica ndo utilizada fora do alcance de criangas.
Nao se deve permitir que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou que nao tenham lido estas instrugdes utilizem a
ferramenta. As ferramentas elétricas sao perigosas, caso sejam utilizadas por
pessoas inexperientes.

e) Tratar as ferramentas elétricas e os acessoérios com cuidado. Verifique se as
pecas moveis funcionam perfeitamente e ndo prendem ou se as pegas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
elétrica seja afetado. Mandar reparar pegas danificadas antes de utilizar a
ferramenta elétrica. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorreta
de ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente conservadas com arestas de corte afiadas encravam menos e
s&o mais simples de orientar.

g) Utilizar a ferramenta elétrica, os acessoérios as ferramentas de insergao,
etc. de acordo com estas instrugdes. Considere também as condigdes de
trabalho e a atividade a realizar. A utilizag&o de ferramentas elétricas para outras
aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situagdes perigosas.

h) Mantenhas as pegas e superficies das pegas limpas, isentas de 6leo e
massa lubrificante. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo
favorecem a operagéo e controlo com seguranga da ferramenta elétrica em
situagbes imprevistas.

5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta elétrica seja mantida.

Indicagdes de seguranga para maquinas de corte
de roscas

Leia todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugdes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagoes de seguranca e instrugdes para futuras consultas.
Seguranga do local de trabalho

e Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como,
por ex., 6leo. Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

e Assegure, através da limitagdo de acesso ou vedagao, um espaco livre de,
pelo menos, um metro relativamente a pega de trabalho, quando esta se
projecta para fora da maquina. A limitagédo de acesso ou vedagéo da area de
trabalho reduz o risco de emaranhamento.

Seguranga eléctrica

e Mantenha todas as ligagoes eléctricas secas e afastadas do pavimento.
Né&o toque numa ficha ou numa ferramenta eléctrica com as méaos himidas.
Estas medidas de precaugdo reduzem o risco de um choque eléctrico.
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Seguranga pessoal

Ao manusear a maquina nao utilize luvas ou vestuario largo e tenha as
suas mangas e casacos abotoados. Nao se estique sobre a maquina ou
sobre o tubo. A roupa pode ficar presa no tubo ou na maquina, o que provoca
emaranhamentos.

Seguranga da maquina

Nao utilize a maquina se esta estiver danificada. Existe perigo de acidente.
Siga as instrugdes para uma utilizagao adequada desta maquina. Nao pode
ser utilizada para outros fins, como, por ex., a perfuragédo de orificios ou
para a rotagao de guinchos. Outras utilizagdes ou alteragbes no accionamento
do motor para outros fins podem aumentar o risco de ferimentos graves.

Fixar a maquina no chao. Reforce tubos longos e pesados com apoios dos
tubos. Este procedimento evita uma inclinagdo da maquina.

Durante o comando da maquina, posicione-se no lado em que se encontram
os botoes. A utilizagdo da maquina deste lado evita que o individuo se estique
sobre a maquina.

Mantenha as maos afastadas de tubos rotativos ou valvulas. Desligue a
magquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou o aparafusar de
valvulas. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo.
Este modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos
nas pegas rotativas.

Nao utilize esta maquina para a montagem ou desmontagem de valvulas;
esta nao se destina a estes fins. Esta utilizagdo pode provocar encravamentos,
emaranhamentos e perda de controlo.

Deixe as coberturas na sua posi¢ao. Nao active a maquina sem coberturas.
A exposicao de pegas moveis aumenta a probabilidade de emaranhamentos.

Indicagoes de seguranga adicionais para roscadeiras

Ligue a maquina da classe de protegido | somente a tomadas/cabos de
extensdo com um contacto de prote¢ao operacional. Existe risco de um
choque elétrico.

Nunca opere a maquina sem cobertura de protegdo. A exposicdo de pegas
méveis aumenta o perigo de ferimentos.

Nao toque na cabega de corte automatica universal. Existe perigo de feri-
mentos.

Nunca observe o processo de abertura de rosca através da abertura frontal
da cobertura de protegdo. Olhe apenas através da janela de inspegao da
cobertura de protecao. Podem ser atiradas aparas para fora da abertura frontal,
que podem levar a ferimentos.

Aperte as pegas de tubos curtos apenas com o dispositivo de aperto de
bocais ou com o dispositivo de tensao REMS . As maquinas e/ou ferramentas
podem ficar danificadas.

Evite um contacto intensivo da pele com os liquidos refrigerantes. Este tém
um efeito exfoliante. Deve-se utilizar protetores de pele com efeito lubrificante.
Nunca deixe a maquina a funcionar sem supervisao. Em caso de pausas
mais longas no trabalho, desligue a maquina, desligue a ficha. Os aparelhos
elétricos podem causar danos materiais e/ou pessoais, caso funcionem sem
supervisao.

Permita que apenas pessoas qualificadas utilizem a maquina. A maquina
apenas podera ser operada por adolescentes, caso tenham idades superiores
a 16 anos, isto seja necessario para 0s seus objetivos educativos e sejam sujeitos
a superviséo de um perito.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo sao capazes
de operar a maquina de forma segura, nao podem utilizar a mesma sem
supervisdo ou instru¢des de uma pessoa responsavel. Caso contrario, existe
o0 perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Controle regularmente o cabo de ligagao do aparelho elétrico e cabos de
extensdo quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substituidos
por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes da
REMS contratada e autorizada.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extensao com um
corte transversal de no min. 2,5 mm>

Nao deite o dleo de roscar concentrado na rede de esgotos, nos cursos de
agua ou na terra. O dleo de roscar néo utilizado deve ser encaminhado para
empresas de reciclagem autorizadas. Codigo LER 120106 para éleos de roscar
com teor de 6leo mineral (REMS especial), 120110 para sintético (REMS Sanitol).
Respeitar as normas nacionais.

Esclarecimento de simbolos

/\ CUIDADO

©

Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de nao
observancia.

Dano material, nenhuma indicagéo de seguranga! nenhum
perigo de ferimento.

Antes da colocagdo em funcionamento, leia o0 manual de
instrugdes

S
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1.

A maquina é da classe de protecgdo |

Eliminag&o ecoldgica

Dados técnicos

Utilizagao correcta

Marca CE de conformidade

AREMS Unimat 75 destina-se a abrir roscas macho e roscas de tubo, assim como
chanfrar e efetuar corte progressivo.

A REMS Unimat 77 destina-se a abrir roscas de tubo.
Quaisquer outras utilizagdes séo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

1.1. Volume de fornecimento

1.2,

1.3.

REMS Unimat Basic: Roscadeira semiautomatica sobre suporte, cabecga de
corte automatica universal sem conjuntos de corte, sem alavanca de fecha-
mento, calibre de ajuste, chave de trabalho, manual de instrugdes.

Numeros dos artigos

Jogos de corte (pentes de roscar e porta-pentes)
Cabega de roscar automatica e universal Unimat 75
Cabeca de roscar automatica e universal Unimat 77

Alavanca de fecho R
Alavanca de fecho R-L
Alavanca de fecho G
Alavanca de fecho G-L
Alavanca de fecho M
Alavanca de fecho M-L

para rosca de tubos, cénica direita

para rosca de tubos, cdnica esquerda
para rosca de tubos, cilindrica direita
para rosca de tubos, cilindrica esquerda
para todas as roscas de varao, direita
para todas as roscas de varao, esquerda

Cabeca de chanfradura/de corte progressivo de 45°,
@ de 7-62 mm com pentes de chanfradura/de corte progressivo,

HSS e suporte

Cabeca de chanfradura/de corte progressivo de 45°,
@ de 7-62 mm, sem conjuntos de corte

Pente de chanfradura/de corte progressivo de 45°,
@ de 7-46 mm, HSS, com suporte

Pente de chanfradura/de corte progressivo de 45°,
@ de 7-62 mm, embalagem de 4 unidades, HSS
Pente de chanfradura/de corte progressivo de 45°,
@ de 40-62 mm, HSS, com suporte

Mordente de 4 — %", embalagem de 2 unidades (Unimat 77)

Mordentes especiais, par, @ de 6—-42 mm

Chave

REMS Herkules 3B
REMS Herkules XL 12"
REMS Nippelfix

REMS Nippelspanner

REMS CleanM, Produto de limpeza para maquinas

Oleos para roscar a base de 6leo mineral:
e REMS Spezial, Biddo de 5|

e REMS Spezial, Bidao de 101

o REMS Spezial, Barril de 50 |

Oleos para roscar sintéticos, isentos de leo mineral:
o REMS Sanitol, Biddo de 51
o REMS Sanitol, Barril de 50 |

Alcance de trabalho
Diametro de rosca:
Tubos

Varéo

Tipos de rosca:
Rosca de tubos cénica

Rosca de tubos cilindrica

Rosca de tubos com
blindagem de ago Pg
Rosca de varao

Comprimento de rosca:

Unimat 75

16— 2'%", 16 — 63 mm
6-72mm, Y- 2%"

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (1SO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

até @ 30 mm sem limite

Classe de tolerancia conforme

ISO 261 (DIN 13)

Chanfradura

Faixa

Chanfrado @

Méaxima chanfradura
Angulo de chanfradura

,médio* (6g)

7-62 mm
27 mm
7 mm
45°

ver catalogo REMS

751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100
751102
751096
751097
751098
773060
753240
383015

120120
120125

ver catdlogo REMS
ver catalogo REMS

140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Y4

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (1SO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

69
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Corte progressivo

Faixa 7-62 mm
Cortado
progressivamente @ 27 mm

Numero de rotagoes da arvore do motor

REMS Unimat 75 de polos reversiveis 70/35 min-!
REMS Unimat 77 de polos reversiveis e

comutagao da engrenagem 50/25/16/8 min-!
Dados eléctricos Unimat 75 Unimat 77

400V, 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polos reversiveis) ou
230V, 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polos reversiveis) ou
ver placa de caracteristicas da maquina.

Classe de protegédo | I

Tipo de prote¢éo IP 44 F P44 F
Modo de funcionamento S370% S370%
(Operagao intermitente) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Ar comprimido (sé para bloco de aperto pneumatico)

Presséo de servigo

No caso de ter que roscar material pouco estavel (por exemp: tubos de
plastico ou de paredes finas), reduzir a pressdo na unidade de alimentag&o.

6 bar

Dimensdes comp® x larg? x alt?
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Peso
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Ruidos

Emissao conforme o local de trabalho
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 Kg (500 Ib)
255 Kg (560 Ib)

83 dB(A)
81 dB(A)

Colocagao em funcionamento

. Transporte e montagem

A REMS Unimat é entregue numa caixa de madeira. Para retirar a maquina
da caixa de madeira e para o transporte subsequente para o local de montagem
é necessario um porta-paletes (Fig. 1).

Transportar a maquina apenas quando a unidade Engrenagens/Motor estiver
fixa do lado do torno. Caso contrario, a maquina pode inclinar-se sobre o lado
do motor. Ao efectuar o transporte certificar-se também de que a maquina esta
bem fixa a barra do porta-paletes.

E para instalar a maquina de forma a que vardes longos também possam ser
apertados. Do lado do motor deve, de acordo com o comprimento de rosca
maximo (Eixo oco até @ 30 mm), existir espago suficiente para a peca de
trabalho em saida (aplica-se apenas @ REMS Unimat 75). E recomendado
fixar a maquina no chdo com parafusos apropriados.

Ligacao eléctrica

Ter em conta a tens&o de rede! Antes de ligar a maquina, verificar se a tensao
indicada na placa de identificagao corresponde a tensao de rede.

Amaquina deve estar ligada a redes com fio neutro (N). Atenséo de comando
¢ produzida por um transformador integrado na caixa de comutag&o. Abrir e
fechar a caixa de comutagdo com a chave (Fig. 5 (43)). Amagquina é fornecida
com uma ficha CEE de 16 A, que deve ser conectada a respectiva tomada.
Se a maquina for ligada directamente a rede (sem dispositivo de tomada e
ficha), deve instalar-se um interruptor principal. Em qualquer dos casos, deve
necessariamente existir um condutor de protecgéo (PE).

@ A maquina é da classe de protecgéo I.

Ao conectar a maquina, verifique o sentido de rotagao antes de montar a
cabega de corte automatica universal (Fig. 2) no eixo oco (Fig. 11 (41)). Para
tal, o comutador (Fig. 3 (5)) deve encontrar-se na posi¢éo "2" para rosca a
direita. O sentido de rotagao deve corresponder a seta de sentido de rotagao
(Fig. 11 (42)) no fuso oco (41). Se necessario, o sentido de rotagdo deve ser
alterado por um técnico especializado através da mudanga de fases (reversao
de polaridade do condutor eléctrico).

Em caso de sobrecarga da maquina, um terméstato de bobina desliga o motor
eléctrico. Apds alguns minutos a maquina pode arrancar novamente, devendo
para isso ser seleccionada uma rotagdo mais baixa.

Oleos para roscar
Ver folhas de dados de seguranga em www.rems.de — Downloads — Folhas
de dados de seguranca.

Utilize apenas dleos para roscar REMS. Com estes obtém-se resultados
perfeitos no corte de roscas, uma durabilidade elevada dos pentes de roscar
€ uma conservagao significativa da maquina.

24,
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REMS Spezial: Oleo de roscar de alta liga & base de 6leo mineral. Para todos
os materiais: Agos, aco inoxidavel, metal de liga leve, plasticos. Lavavel com
agua, comprovado cientificamente. Os 6leos para roscar de base mineral em
varios paises, como por ex. a Alemanha, a Austria e a Suiga ndo sao permitidos
nas canalizagbes de agua. Se for o caso, utilizar REMS Sanitol sem éleo
mineral. Respeitar as normas nacionais.

REMS Sanitol: Oleo de roscar sem 6leo mineral, sintético para tubagens de
agua potavel. Totalmente sollvel em agua. de acordo com as normas. Na
Alemanha DVGW, teste N.° DW-0201AS2032, Austria OVGW, teste N.° W
1.303, Suica SVGW, teste N.° 7808-649. Viscosidade a —10°C: < 250 mPa s
(cP). Bombeavel a —28°C. Uso simples. Com uma coloragédo vermelha para o
controlo de lavagem. Respeitar as normas nacionais.

Ambos os 6leos de roscar estéo disponiveis em vasilhas e barris.

Utilizar todos os 6leos para roscar apenas de forma néo diluida!
Encher o recipiente com 65 litros de 6leo para roscar.

Apoio de material

Tubos e vardes mais longos devem ser apoiados com o REMS Herkules 3B,
REMS Herkules XL 12" (Acessorio, art. n.° 120120, 120125), regulavel em
altura. Estes possuem esferas de ago para facilitar o movimento dos tubos e
das hastes em todas as diregdes, sem inclinagéo do apoio de material. No caso
de um processamento mais frequente de tubos ou vardes longos utiliza-se
preferencialmente 2 REMS Herkules.

Regulagao do tipo e tamanho da rosca

. Montar / substituir cabega de corte automatica universal

Para evitar a substituicdo do conjunto de corte (pentes de corte Strehler e
suportes) na cabega de corte automatica universal, sdo recomendadas cabegas
de corte de substituicdo com conjuntos de corte e alavanca de fecho montados.
Deste modo, em vez da substituigdo do conjunto de corte na cabega de corte
automatica universal é substituida a completa cabega de corte automatica
universal, o que reduz significativamente o tempo de montagem.

Antes de montar a cabega de corte automatica universal & necessario girar, para
o lado, o tubo para o dleo de roscar (Fig. 4 (28)). Para tal, deve-se afrouxar o
parafuso cilindrico (Fig. 11 (30)) e girar o tubo. Durante a montagem da cabega
de corte automatica universal é necessario observar que as superficies de
ajuste da cabega de corte automatica universal e a superficie de ajuste sejam
cuidadosamente limpas para o alojamento da cabecga de corte automatica
universal no fuso oco (41). Para a colocagdo da cabega de corte automatica
universal na superficie de ajuste no fuso oco, é vantajoso que o alojamento
do dispositivo de arrastamento (41) no fuso oco esteja posicionado de modo
que aponte para cima. Durante a montagem da cabeca de corte automatica
universal, o dispositivo de arrastamento (29) da alavanca de fecho (1) que
sobressai 0 lado traseiro da cabega de corte automatica universal deve ser
colocado numa determinada posicdo, na pega correspondente (pendant) no
fuso oco. Neste caso, deve-se observar que o pino de fecho (39), que fecha a
cabega de corte automatica universal ao retroceder, esteja na altura da marca
(40). Ao colocar a cabega de corte automatica universal, o punho da alavanca
de fecho (1) devera estar na posicao radial e, se necessario, deve ser girado
para a esquerda ou para a direita até que o dispositivo de arrastamento da
alavanca de fecho engate. Apertar os 3 parafusos (Fig. 6 (6)) da cabega de
corte automatico universal com a chave de pinos (Fig. 5 (7)). Posicionar o tubo
para o 6leo de roscar (Fig. 4 (28)) de modo que os pentes de corte Strehler
sejam refrigerados / lubrificados durante o processo de abertura de roscas.

Antes da remogao da cabega de corte automatica universal da maquina, o
pino de fecho (Fig. 11 (39)) devera estar na altura da marca (40). Remover os
3 parafusos (Fig. 6 (6)) da cabega de corte automatica universal com a chave
de pino (Fig. 5 (7)) e remover a cabega de corte automatica universal da
superficie de ajuste, puxando pela frente.

Montar alavanca de fecho (substituir)
Conforme o tipo de rosca sao necessarias as seguintes alavancas de fecho
- com a correspondente designagao diferente:

R  pararosca de tubos cénica com passo a direita (ISO 7-1, EN 10226, DIN
2999, BSPT, NPT)

R-L para rosca de tubos cénica com passo a esquerda (ISO 7-1, EN 10226,
DIN 2999, BSPT, NPT)

G para rosca de tubos cilindrica com passo a direita (ISO 228-1, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L para rosca de tubos cilindrica com passo a esquerda (ISO 228-1, DIN
259, BSPP, NPSM)

M pararosca de vardo métrica com passo a direita (ISO 261, DIN 13), rosca
UN (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

M-L para rosca de vardo métrica com passo a esquerda ((ISO 261, DIN 13),
rosca UN (UNC, UNF), rosca BS (BSW, BSF)

Aalavanca de fecho respectiva pode ser substituida apenas numa determinada
posigao.
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Montar/substituir a alavanca de fecho com a cabeca de corte automatica
universal montada na magquina:

Antes da substituicao da alavanca de fecho tera esta que ser rodada de modo
a que o pino de fecho (Fig. 11 (39)) esteja na marca de linha (Fig. 11 (40)).
Desapertar agora parafusos cilindricos (Fig. 2 (8)), retirar tampa (Fig. 2 (4)) e
desapertar parafuso de fixagao (Fig. 11 (36)) com chave de parafusos. Montar/
substituir alavanca de fecho.

Montar/substituir a alavanca de fecho com a cabeca de corte automatica
universal retirada da maquina:

Desapertar parafusos cilindricos (Fig. 2 (8)), retirar tampa (Fig. 2 (4)) e desa-
pertar parafuso de fixagdo (Fig. 11 (36)) com chave de parafusos. Se a cabega
de corte automatica universal, com a alavanca de fecho situada em cima, for
visualizada de acordo com o reldgio, a alavanca de fecho, com uma rosca
cilindrica a direita, pode ser substituida colocando aprox. as 7 horas e com a
rosca conica a direita, aprox. as 9 horas (respectivamente, com a rosca cilin-
drica & esquerda aprox. as 5 horas, com a rosca conica a esquerda aprox. as
3 horas).

Alavanca de fecho para rosca a esquerda:

Avisualizag&o, a partir de cima, da cabega de corte automatica universal (Fig.
2) mostra que, para a rosca a direita (conforme entregue), o parafuso limitador
(3) estd montado a esquerda da alavanca de fecho (1). Para rosca a esquerda,
atampa tera que ser virada (4) e o parafuso de topo (3) tera que ser colocado,
o0 que significa que o parafuso de topo (3) terd que ser montado a direita da
alavanca de fecho (1).

Um parafuso limitador montado incorretamente (Fig. 2 (3)) é cortado
durante a partida na tranqueta excéntrica (Fig. 11 (2))! Para verificar o
sentido de rotacdo da cabega de roscar tera este que se encontrar na sua
posicao final direita. Para tal, rodar a alavanca de inicio de roscagem (Fig. 4
(17)) no sentido dos ponteiros do reldgio para a direita até ao encosto. Consi-
derar posigdo comutador (Fig. 3 (5)): Posicdo 2 = rosca a direita, posi¢do 1 =
rosca a esquerda.

Se a alavanca de fecho for incorrecta ou o parafuso de topo estiver colocado
erradamente, a maquina é danificada!

Montar jogo de corte (substituir)

Para substituir o conjunto de corte (pentes de corte Strehler e suportes) é vanta-
joso retirar a cabega de corte automatica universal da maquina e coloca-la sobre
a mesa, como descrito em 3.1. Remover, de seguida, ambos os parafusos de
encerramento (Fig. 2 (8)) com chave de caixa (Fig. 5 (7)), retirar tampa (Fig. 2
(4)), abrir porta-pentes com alavanca de fecho e retirar suporte n.® 3 com chave
de parafusos, como apresentado em Fig. 6. Retirar outros suportes.

Limpar bem o suporte, a tampa e o quadrado da cabeca de corte auto-
matica universal.

Colocar novo jogo de corte. Colocar aqui suporte n.° 1 na posi¢éo 1, suporte n.°
2 na posicao 2, suporte n.° 4 na posi¢ao 4 e suporte n.° 3 na posi¢do 3 da cabega
de roscar. Tera que ser possivel colocar o Ultimo suporte facilmente para assentar
bem sem recorrer a ferramentas, por ex. martelo. Se existir demasiada folga,
por ex. devido ao desgaste no suporte, deste modo, aumenta-se as tolerancias
da rosca. Se nao existir folga, i. €, os suportes prendem-se, deste modo, a
alavanca de fecho ndo pode abrir ou fechar mais a cabega de roscar.

Isto conduz a ruptura da alavanca de fecho.

Colocar tampa (Fig. 2 (4)), apertar parafusos (8), verificar capacidade de movi-
mento da alavanca de fecho. Esta tera que se poder movimentar manualmente
para a frente e para tras em ambas as posigdes finais (abrir e fechar o jogo de
corte). se ndo for este 0 caso, 0 jogo de corte tera que ser novamente desmon-
tado e o quadrado, suporte e a tampa terdo que ser novamente limpos. Na
sequéncia de um manuseamento incorrecto, podem ser danificados também
as arestas do suporte. Estes danos devem ser limados devidamente com uma
lixa fina ou uma pedra de afiar. Se o conjunto de corte for substituido na maquina,
deve ser observado que para remover o suporte da cabega de corte automatica
universal, a cabega de corte automatica universal deve estar alinhada, de modo
que a alavanca de fecho esteja em cima, para que ndo caiam aparas no entalhe
do fuso de ajuste. Retirar suporte apenas na sequéncia 1, 2, 4, 3.

Antes de aplicar o novo jogo de corte colocar para baixo a alavanca de fecho.
Colocar primeiro suporte n.° 1, de seguida, outros suportes na sequéncia 2, 4, 3.

Funcionamento
Rosca a direita — rosca a esquerda

E necessario observar que colocou a alavanca de fecho correta e o parafuso
limitador foi corretamente inserido (ver 3.2.) e que o sentido de rotagao da
cabeca de corte automatica universal (Fig. (5)) no comutador foi corretamente
ajustada (ver 2.2.).

Regulagédo do diametro de rosca

E imprescindivel observar que, no processo de ajuste, a alavanca de fecho (Fig.
2 (1)) esteja encostada no parafuso limitador (3), ou seja, a cabega de corte
automatica universal esteja fechada. O tamanho de rosca desejado é ajustado
com a chave quadrada (Fig. 5 (9)) no fuso de ajuste (Fig. 2 (10)). O ajuste
aproximado é realizado pelo ajuste do fuso de ajuste até que a respectiva marca
no suporte n.° 1 na janela oval (Fig. 2 (11)) coincida com a marca na cabeca de

4.3.

4.4,

4.5,
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corte (Fig. 2 (38)). O ajuste fino é realizado com ajuda da tabela de ajuste fino
(Fig. 14) fornecida com cada conjunto de corte; sendo que o nimero da tabela
deve coincidir com o nimero da respetiva cabega de corte automatica universal.
Na tabela de ajuste fino, ¢ indicado para cada tamanho de rosca (Fig. 14 (44)),
um ndmero de ajuste (45) do fuso de ajuste. Este niumero de ajuste deve ser
alinhado com a marca que se encontra acima do fuso de ajuste da cabega de
corte automatica universal (Fig. 2 (12)). Iniciar sempre valor de ajuste através
da rotagdo para a direita. Se o valor de ajuste for por ex. "8", deve-se colocar o
fuso de ajuste em "6" ou "7" e depois iniciar em "8". Para a rosca a direita aplica-
-se a marca no lado oposto (13). Iniciar aqui valor de ajuste através da rotagao
para a esquerda. Se os jogos de corte sdo fornecidos sem tabela de afinagéo,
devera ser determinado o valor de ajuste pelo préprio utilizador mediante um
paquimetro, um parafuso roscado ou rosca modelo. Em qualquer caso, apés
cada operagdo de ajuste, devera ser medido o tamanho de rosca atingido.

Regulagéo do batente longitudinal

Ajusta-se o comprimento de rosca desejado no batente longitudinal (Fig. 4
(14)). Para isso, desapertar a alavanca de aperto (15) e ajustar o comprimento
segundo a escala (16). Se necessario, deslizar o bloco de engrenagens com
a alavanca de inicio de roscagem (17) para a esquerda. No caso de ter que
fazer roscas conicas em tubos, obtém-se automaticamente o comprimento de
rosca normalizado, se o batente longitudinal for ajustado ao tamanho de rosca
desejado, segundo a escala (16). Para tal, a marca zero tera que ser ajustada
no batente longitudinal ao respectivo tamanho de rosca.

Roscas compridas, ver 4.6.

Selecgéo da rotagao

REMS Unimat 75 possui 2 regimes de rotagdes. Para roscas mais pequenas
(até aprox: 45 mm) acciona-se o botao Il (Fig. 4 (18)) para optar pela rotagdo
de 70 min'. Para diametros de rosca maiores (a partir de aprox: 45 mm)
acciona-se o botéo | (19) para optar pela rotagédo de 35 min*'. Para materiais
duros ou roscas com passos muito grossos, pode ser necessario uma mudancga
prematura de rotagdo para 35 min* (botéo | (19)).

REMS Unimat 77 possui 4 regimes de rotag0es. Para além da selecgéo eléc-
trica da rotagdo mediante botdes | (19) e Il (18), acciona-se outras 2 rotagdes
pressionando ou puxando a alavanca de mudanga de engrenagens (20):

8 min':  Alavanca de mudanga de engrenagens pressionada
+ botéo | materiais de corte dificil 3 a 4"

Alavanca de mudanga de engrenagens pressionada
+ bot&o Il materiais de corte normal 3 a 4"
materiais de corte dificil 1% — 272"

Alavanca de mudanga de engrenagens puxada
+ botao | materiais de corte normal 1% — 2%%"
materiais de corte dificil até 1"

Alavanca de mudanga de engrenagens puxada
+ bot&o Il materiais de corte normal até 1"

16 min™':

25 min:

50 min*:

Aperto do material

Fechar os suportes com a alavanca de fecho (Fig. 2 (1)), deslocar a cabega de
corte automatica universal para a posicéo final direita, girando a alavanca de
inicio de corte (Fig. 4 (17)) e ajustar o comprimento da rosca (ver 4.2. € 4.3.).

Torno mecanico:

Introduzir cuidadosamente o material até que entre em contacto com os pentes
de roscar. Mediante a alavanca de fixagao (Fig. 4 (23)) o material é apertado
e é centrado automaticamente.

Torno pneumatico:
Ajustar torno pneumatico ao didmetro a ser apertado, procedendo como se

segue: Desapertar parafuso de aperto (Fig. 12 (27)). Abrir torno com alavanca
de fixagdo (23). Fazer avangar o mordente de accionamento pneumatico (33),
premindo o pedal. Deslocar a chapa de ajuste fornecida (31) entre o mordente
de accionamento pneumatico (33) e a sua estrutura (32). Abrir o mordente de
accionamento pneumatico premindo o pedal. Inserir material a apertar. Fechar
manualmente (forte) o torno com alavanca de fixagao (23) até que os mordentes
encostem no material. Apertar parafuso de aperto (27). Accionar pedal, retirar
chapa de ajuste. Introduzir cuidadosamente o material até que entre em contacto
com os pentes de roscar. Fixar o material accionando o pedal.

Se apenas for necessaria uma tensao manual com o torno pneumatico, a chapa
de ajuste deve ser inserida, senéo a rosca ndo é cortada ao centro.

Para apertar os tubos de plastico ou tubos de metal de parede fina pode ser
necessario, para evitar tenséo irregular, reduzir a pressdo de servico do ar
comprimido.

Processo de trabalho

Fechar cobertura de protecgao (Fig. 4 (21)). Ligar maquina (selecgéo de rotagao,
ver 4.4.), iniciar rosca accionando a alavanca de inicio de roscagem (17) no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio. Uma vez feitos 2 ou 3 passos
de rosca, 0 avango faz-se automaticamente. Apos atingir o comprimento de
rosca ajustado, a alavanca de fecho (1) aproxima-se da tranqueta excéntrica
(Fig. 11 (2)) e os pentes de roscar abrem-se automaticamente. Deslizar o bloco
de engrenagens accionando a alavanca de inicio de roscagem (17) para a
direita no sentido dos ponteiros do relégio. Girar a alavanca de inicio de corte,
com a maquina em funcionamento, completamente para a direita, para além
da posigdo final amortecida, de modo que a cabega de corte automatica
universal seja fechada de novo. Desligar agora maquina accionando o botdo
(Fig. 4 (22)) e retirar material.

7
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4.7.

4.8.

4.9.

Com Unimat 75 podem ser cortadas roscas compridas até @ 30 mm. Ajustar,
se necessario, batente longitudinal para comprimento max. (ver 4.3). Neste
sentido, o material & passado pela engrenagem e pelo motor (eixo oco). Antes
de a alavanca de fecho abrir a cabega de corte automatica universal, deve-se
desligar a maquina, abrir o bloco de aperto, usar a alavanca de inicio de corte
(17) para deslocar a cabega de corte automatica universal, com material, até
a posicao final direita, no entanto, ndo indo além da posigéo final amortecida.
Fechar novamente torno, ligar novamente maquina. Este procedimento pode
ocorrer quantas vezes for necessario.

Sistemas de aperto especiais

Para roscar em pernos pequenos sao fornecidos mordentes especiais &
6 — 42 mm (Fig. 13).

Para corte de bocais s&o utilizados os REMS Nippelfix, suportes do bocal que
apertam automaticamente por dentro com 9 tamanhos de 2 a 4". Deve-se ter
atengdo para que as extremidades do tubo estejam rebarbadas interiormente,
as pegas de tubos sejam introduzidas até ao encosto no suporte do bocal e que
n&o sejam cortados bocais mais pequenos do que é permitido pela norma. Realizar
operagdes de ajuste e processo de trabalho como descrito em 4.1. a 4.6.

Para retirar o bocal do suporte utilizar luvas para evitar ferimentos por
corte da rosca!

Materiais de corte dificil

Para a abertura de roscas em material de alta resisténcia (a partir de aprox.
500 N/mm?) e em ago inoxidavel (Inox) devem ser usados pentes de roscar e
abrir roscas feitos de HSS.

Corte de roscas em barras com saliéncias de betdo

Para isso, devem ser utilizados pentes de roscar e abrir roscas com corte
adicional (modelo "RHSSZ") com profundidade de corte de 7 mm. O aperto
da barra com saliéncias de betdo apenas é possivel tanto manualmente como
com torno pneumatico. A secgao transversal irregular da barra com saliéncias
de betdo tera que ser inserida no torno manual de modo a que o pequeno
diametro se situe na horizontal. Com o torno pneumatico, tera que ter atengéo
para que a barra com saliéncias de betdo esteja sempre esticada de modo a
que o ajuste do torno seja feito, i. &, se foi efectuado o ajuste com o didmetro
pequeno na horizontal, a barra com saliéncias de betéo tera que estar sempre
na mesma posi¢ao, sendo o trajecto de tensédo do torno pneumatico nao é
suficiente para esticar o material com seguranga.

Com levantamento pesado seleccionar 35 min* (botéo 1), utilizar 6leo para
roscar REMS Spezial. O processo de corte demora mais tempo do que em
materiais convencionais. Manter a pressao de corte até serem feitos 2—3
passos de rosca e 0 outro avango ocorrer automaticamente.

4.10. Pentes de chanfragem/de corte progressivo

5.1.

Como acessorio para REMS Unimat 75 é disponibilizada uma cabega de chan-
fragem/de corte progressivo de 45°, @ 7-62 mm, com pentes de chanfragem/
de corte progressivo de 45°, @ 7—62 mm, com suportes. Com este podem ser
chanfrados os tubos e varfes nas extremidades com um angulo de 45° no
didmetro exterior. Outros angulos podem ser parcialmente fundados pelo utilizador
nos pentes de chanfragem/de corte progressivo. Para além disso, o diametro
pode ser reduzido com os pentes de chanfragem/de corte progressivo na extre-
midade de um vardo, o que significa que se pode tornear um munhao. Se os
pentes de chanfragem/de corte progressivo com suportes devem ser aplicados
numa cabega de roscar, a alavanca de fecho (Fig. 2 (1)) tera que ser trocada
pelo perno de colar para pentes de chanfragem/de corte progressivo (Acessorio,
art. n.° 751101). Considere 3.2. Montar alavanca de fecho (substituir).

A profundidade de corte ao efectuar corte progressivo é < 7 mm. A minima
profundidade de avango é de aprox. 0,35 mm em didmetro, conforme um
numero no fuso de ajuste (Fig. 2 (10)) da cabeca de corte automatica universal.
Para ajustar os pentes de chanfragem/de corte progressivo, ver 5.3. Para a
chanfragem e o corte progressivo o avango tera que ser feito manualmente
durante todo o processo.

Conservagao

Nao obstante a manutengdo mencionada a seguir, € recomendado que a
maquina seja inspecionada, no minimo uma vez por ano, por especialistas
qualificados e que seja realizada um repetido exame de todos os aparelhos
elétricos. Esse repetido exame dos aparelhos elétricos é exigido pela norma
DIN EN 60204 e pelos regulamentos de prevengao de acidentes do regulamento
3 da DGUV "Instalagdes e equipamentos elétricos". Além disso, deve-se
respeitar e seguir os regulamentos de seguranga, as regras e as diretivas
nacionais vigentes no local de aplicagao.

Manutengédo

Antes dos trabalhos de manutencao, desligar a ficha de rede!

A REMS Unimat 75 e 77 ndo necessitam de manutengao no funcionamento
normal. As engrenagens funcionam num enchimento de massa ou 6éleo lubri-
ficante permanente, néo precisando, por isso, de ser lubrificadas.

Se a alavanca de fecho sé puder ser dificilmente movimentada manualmente,
sera necessario limpar bem a cabega de corte automatica universal. Para tal,
é vantajoso retirar a cabega de corte automatica universal da maquina (ver
3.1.). Desmontar a tampa, a alavanca de fecho e o conjunto de corte, e desa-
parafusar a placa descritiva (Fig. 2 (24)) afixada na cabega de corte automatica

5.2.

5.3.

5.4.

universal. Agora pode-se soprar a sujidade e as aparas por cima, preferencial-
mente com ar comprimido. Para tal, o fuso de ajuste (10) ndo deve ser
desmontado nem ajustado! Limpar a tampa quadrangular na cabeca de corte
automatica universal e o conjunto de corte com um pano limpo que n&o solte
fiapos. Remover residuos, de 6leo de roscar e de p6 grudados, com petrdleo
ou gasolina. Montar novamente a alavanca de fecho, a placa, o conjunto de
corte e a tampa, apertar bem os parafusos cilindricos (Fig. 4 (8)) e verificar a
capacidade de movimento da alavanca de fecho. Se necessario, deve-se
desmontar novamente a cabega de corte automatica universal e verificar a
tampa, o quadrado na cabega de corte automatica universal e o conjunto de
corte quanto a rebarbas ou outros danos e remové-los devidamente com uma
lima fina ou uma pedra de afiar.

Para fortes exigéncias, por ex. fabrico em série, tera que ser verificado o nivel
do 6leo na engrenagem na REMS Unimat 75. Neste sentido, retirar o parafuso
de fecho com vareta de nivel de éleo (Fig. 11 (34)), limpar vareta de nivel de
6leo, aparafusar completamente de novo, retirar outra vez e verificar agora o
nivel do 6leo na vareta. O nivel do dleo tera que se situar entre ambas as
marcas na extremidade da vareta. Se necessario, adicionar éleo para engre-
nagens (art. n.° 091040 R1,0).

Deve-se limpar com determinada frequéncia o recipiente para o 6leo para
roscar na base da maquina. Para tal, retirar, esvaziar e limpar recipiente de
limalhas (Fig. 4 (37)) Esvaziar dleo para roscar na tubuladura de descarga
(Fig. 1 (35)) e filtrar ou eliminar correctamente. Limpar bem com panos o
recipiente para o dleo para roscar através do orificio para o recipiente de
limalhas. Encher de preferéncia novo éleo para roscar REMS.

Limpar as pegas em plastico (por ex. a caixa) apenas com o detergente para
magquinas REMS CleanM (N° de Art. 140119) ou com um sab&o suave e um
pano hdmido. Nao utilizar produtos de limpeza domésticos. Estes contém
muitos quimicos, que podem danificar as pegas em plastico. Nunca utilizar
gasolina, 6leo de terebintina, diluentes ou produtos idénticos para a limpeza.

Afiar os pentes de roscar e abrir roscas

Como angulo de aperto (Fig. 7) o valor y = 20° apresentou bons resultados
em aplicagdes gerais. No calibre de ajuste fornecido é colocado um entalhe
que corresponde ao valor y = 20° (Fig. 8). Para materiais com maior dureza
pode ser aconselhavel aumentar o angulo de aperto. Por outro lado, pode ser
necessario reduzir o valor de y, especialmente se os dados dos pentes de
roscar e abrir roscas engancharem, por ex. no caso de tubos com paredes
finas, metais néo ferrosos e materiais de plastico.

Acos de resisténcia média (300...400 N/mm?), ago inoxidavel y =20°
Agos de resisténcia mais alta y=20...25°
Metais néo ferrosos y=10..20°
Plasticos, por ex. PVC duro (pentes de roscar especiais) y=0°

Em roscas com diametro > 33 mm, deve fazer-se um chanfre de 45° no pente
de roscar situado na extremidade da superficie de aperto (Fig. 7). Este tera
que ser grande o suficiente para que os pentes de roscar ndo ultrapassem a
superficie de deslize (Fig. 10 (26)).

Afiar os pentes de roscar e abrir roscas os torna mais curtos. Os pentes de
roscar e abrir roscas nao devem ser menores que 0s seguintes comprimentos
minimos L (Fig. 7.2, Fig. 7.3) para garantir uma fixagéo firme no suporte. O
comprimento minimo é sempre medido no 1° dente de corte completo:

Pente de roscar e abrir roscas REMS Unimat 75:
C=40,5mm

Pente de roscar e abrir roscas REMS Unimat 77:

C =42,5 mm quando sdo usados suportes de até 2"
C =53,5 mm quando sao usados suportes de até 4"

Conforme a inclinagao da rosca os pentes de roscar estéo inclinados no porta-
pentes. De acordo com o &ngulo de inclinagéo o angulo & (Fig. 9) tera que ser
aplicado nos pentes de roscar para que as suas pontas dos dentes, apods a
montagem no porta-pentes, se encontrem num plano paralelo a base do porta-
pentes. Aqui deve-se respeitar uma tolerancia de + 0,05 mm. Também na
montagem dos pentes de roscar fornecidos, o angulo de inclinagéo tera que
ser tido em consideragédo no porta-pentes, visto que os diferentes pentes de
roscar podem ser montados em diversos porta-pentes para fazer roscas finas.

Em determinados pentes de roscar, deve-se afiar dentes-guia para melhorar
a tolerancia dos passos de rosca com maior comprimento. Estes terdo que ser
novamente aplicados apds a rectificagdo dos pentes de roscar.

Fabricagdo de dentes de guia em pentes de roscar e abrir roscas (Fig.
7.3)

Em determinados pentes de roscar, os dentes de guia (c) devem ser retificados
para melhorar a tolerancia do passo, em roscas mais longas e materiais mais
macios (por ex., plastico, metais mais macios).

Para tal, deve-se usar um dispositivo de retificagdo com um acessorio de
retificacdo adequado em todos os 4 pentes de roscar e abrir roscas para lixar
respectivamente o primeiro corte (b) e 0 1° e 0 2° dente de corte completo
(a) em 1,8 mm (tolerancia + 0,1) num angulo & ( Fig. 9). Como resultado da
retificacdo, forma-se um raio entre a superficie retificada (a e b) e 0 1° dente
de guia (c). Este ndo deve ser maior que 1 mm.

Regulagédo dos pentes de roscar no porta-pentes

Ter ateng&o para que a numeragao dos pentes de roscar coincida com a do
porta-pentes e que a placa de aperto montada, incluindo o parafuso, ndo
ultrapasse as superficies do suporte. Se ultrapassar, deve-se remover, se
necessario (por ex. rectificagdo). Os pentes de corte Strehler fornecidos,
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montados sobre suportes, ja foram afiados a medida na fabrica e devem,
portanto, caber sem mais retrabalho, podendo ser necessario limpar a cabega
de corte automatica universal.

Para o ajuste dos pentes de corte Strehler, assim como para o ajuste dos
pentes de chanfradura/de corte progressivo no suporte, em 55,4 mm na REMS
Unimat 75 (Fig. 10) ou em 95,4 mm na REMS Unimat 77, o parafuso da placa
de aperto (25) s6 deve ser apertado, de modo que o pente de corte Strehler

+ 0,05 mm. Em roscas mais pequenas (@ 6 ...12 mm) pode-se regular prefe-
rencialmente para 54,3 mm. Importante é contudo respeitar a tolerancia de +
0,05 mm dentro dos 4 pentes de roscar de um jogo de corte. Para a REMS
Unimat 77 deve-se respeitar do mesmo modo o valor de 95,4 mm £ 0,05 mm.
Depois do ajuste dos pentes de corte Strehler e dos pentes de chanfradura/
de corte progressivo, deve-se apertar firmemente o parafuso da placa de aperto
(25), e verificar novamente a medida de ajuste.

e os pentes de chanfradura/de corte progressivo permanegam deslocaveis. A 5.5, Inspegdo/Manutengédo

medida especificada deve agora ser ajustada (Fig. 10) com um medidor com

mostrador ou com o calibre de ajuste fornecido (Fig. 8) entre a borda inferior ~ . . .

do suporte e o primeiro dente de corte (a) apés o primeiro corte (b) ( Fig. 7.2, Antes de trabalhos de conservagéo e reparagéo desligar a ficha de rede!

Fig. 7.3). Para tal, o pente de roscar & impulsionado com o parafuso de ajuste Estes trabalhos s6 podem ser realizados por técnicos qualificados. Se for

que se encontra no lado inferior do suporte. O parafuso de ajuste tera que necessario uma substituicao da ficha ou do cabo de ligagéo, deve ser efectuada

estar sob pressao relativamente ao pente de roscar. Com a REMS Unimat 75 pela oficina de assisténcia técnica contratada e autorizada REMS para evitar

a medida de 55,4 mm (Fig. 10) tera que ser respeitada com uma tolerancia de rscos para a seguranca.

6. Comportamento no caso de avarias
6.1. Falha: Arosca fica suja, desprendem-se pontas da rosca.

Razéo: Solugéo:

e Pentes de roscar nao afiados. o Afiar ou substituir os pentes de corte Strehler.

e Ma qualidade do 6leo para roscar. e Usar o0 dleo de roscar REMS né&o diluido.

e Medida de ajuste dos pentes de roscar no porta-pentes incorrecta. e Ver5.3.

e Rotagao incorrecta. e \Verificar o ajuste do numero de rotagdes, ver 4.4.

e Ma qualidade do material de corte. e Adaptar o angulo de corte Strehler conforme 5.2.

e Selecgao incorrecta do material dos pentes de roscar. o Ver4.8.

6.2. Falha: Arosca é cortada em pedacos, "rosca com passo fino deficiente".

Razéo: Solugéo:

e Suporte inserido incorretamente na cabega de corte automatica universal. o \Verificar a numeragéo dos suportes, ver 3.3.

e Pentes de roscar no porta-pentes montados incorrectamente. e Verificar a numeragao dos pentes de corte Strehler em relagdo aos suportes,
ver 5.3.

e Pentes de roscar no modelo errado de porta-pentes (angulo de inclinagdo). e Verificar os pentes de corte Strehler em relagao ao tipo de suporte, se
necessario, deve-se entrar em contacto com a oficina de assisténcia a clientes
contratada REMS.

6.3. Falha: Rosca néo centrada na pega de trabalho.

Razao: Solugéo:

e Centragem alterada do bloco de aperto (Bloco de aperto pneumatico). e Entrar em contacto com a oficina de assisténcia a clientes contratada REMS.

e Torno ajustado incorrectamente. e Ver4b.

e Mordentes sujos ou gastos. e Limpar ou substituir mordentes.

6.4. Falha: A cabega de corte automatica universal nao se abre o suficiente.

Razéo: Solugéo:

e Alavanca de fecho montada incorrectamente. e Verificar a alavanca de fecho, ver 3.2.

e Alavanca de fecho gasta. e Trocar a alavanca de fecho.

e Tranqueta excéntrica (Fig. 11 (2)) gasta. e Solicitar a substituicao da tranqueta excéntrica por uma oficina de assisténcia
a clientes contratada REMS.

6.5. Falha: A cabega de corte automatica universal ndo se fecha.

Razéo: Solugéo:

e Sujidade. e Eliminar a sujidade, ver 5.1.

e Colocagéo indevida do jogo de corte. e Ver3.3.

e Montagem incorrecta dos pentes de roscar no porta-pentes. e Ver5.3.

e Pino de fecho (Fig. 11 (39)) gasto ou partido. e Substituir o segmento dentado montado ou solicitar a substituicdo por uma
oficina de assisténcia a clientes contratada REMS.

7. Eliminagao quaisquer intervengdes e sem o produto ter sido anteriormente desmontado
) . . . . Lo por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

As REMS Unimat 75 e REMS Unimat 77 ndo devem ir para o lixo doméstico . ) - N

ap6s o final de vida util. Devem ser correctamente eliminadas, de acordo com Os custos relativos ao transporte de ida e volta so da responsabilidade do

as normas estabelecidas por lei. utilizador.

. . Uma lista das oficinas de assisténcia a clientes contratadas e autorizadas
8. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apds a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designagéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagao das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observagao dos regulamentos de operagéo, meios de
operagdo inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo proprio utilizador ou por terceiros ou
outras razdes fora do &mbito da responsabilidade da REMS.

Os servicos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagoes
serdo consideradas apenas se o produto for entregue a uma oficina de assis-
téncia a clientes contratada e autorizada REMS sem terem sido efetuadas

REMS esta disponivel para consulta na Internet em www.rems.de. Nos paises
que ndo estejam ai listados o produto deve ser entregue no SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Os direitos
legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante o repre-
sentante em caso de danos, assim como reclamagdes devido a uma violagdo
intencional do dever e reclamag6es em matéria da lei de responsabilidade por
produtos, manter-se-do inalterados.

A esta garantia aplica-se o direito alemao com excec¢éo das disposicdes em
matéria de remessa do direito privado internacional aleméao, assim como
excluindo-se a Convengao das Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra
e Venda Internacional de Mercadorias (CISG). O garante desta garantia do
fabricante vélida a nivel mundial ¢ a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

9. Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Rys. 1-14
1 Dzwignia zwierajgca 23 Dzwignia mocujgca
2 Krzywka zwalniajgca 24  Tabliczka
3 Sruba zderzakowa 25 Plyta mocujgca
4 Pokrywa 26 Przycisk grzybkowy awaryjny
5 Przetgcznik rewersyjny 27  Sruba zaciskowa
6  Sruby z tbem walcowym 28 Rurka chtodziwa do gwintowania

(zamocowanie gtowicy gwinciarskiej) 29

Zabierak

7 Klucz kotkowy 30 Sruba z them walcowym
8 Sruby z tbem walcowym 31 Blacha nastawcza
(zamocowanie pokrywy) 32 Korpus szczeki mocujgcej
9 Klucz nasadowy czterokatny 33 Szczeka mocujgca
10  Wrzeciono ustawcze 34  Sruba zamykajaca z pretowym
11 Owalne okienko wskaznikiem poziomu oleju
12 Oznakowanie — gwint prawy 35 Krociec spustowy
13 Oznakowanie — gwint lewy 36 Sruba zabezpieczajgca
14 Zderzak wzdtuzny 37 Pojemnik na widry
15 Dzwignia zaciskowa 38 Kreska gtowicy gwinciarskiej
16 Skala 39 Kotek zamykajacy
17 Dzwignia nacinania 40 Kreska wrzeciona pustego
18 Przycisk Il 41 Wrzeciono puste
19 Przycisk | 42  Strzatka kierunku obrotéw
20 Dzwignia sterujaca przekladni 43  Klucz do skrzynki taczeniowej
(Unimat 77) 44 Wielko$¢ gwintu
21 Pokrywa ochronna 45 Liczba nastawy

22 Przycisk wytgczajacy

Rys.7.2i7.3
a  Zeby gwinciarskie
B Nakrgj

¢ Zeby prowadzace

Ogoblne wskazowki bezpieczehnstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Uzyte we wskazbéwkach bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie® oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym) lub elek-
tronarzedzia akumulatorowe (bez przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i zapewni¢ dobre oswietlenie.
Nieporzadek i nieoswietlone stanowiska pracy mogg sprzyjac wypadkom.

b) Z uzyciem elektronarzedzia nie pracowa¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajduja si¢ palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrédtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) Dzieciiosoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca wykonywania prac
z uzyciem elektronarzedzia. /ch obecno$c¢ moze rozpraszac osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowaé¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposéb przerabia¢. Elek-
tronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek przejsciowki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi np. rurami, kaloryferami,
piecami i chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Przewod podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektrona-

rzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewoéd

podtaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi elementami. Uszkodzone lub splagtane przewody podfgczeniowe

zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z elektronarzedziami na wolnym powietrzu, gdy konieczne

jest zastosowanie przedtuzacza, uzywac przedtuzacza przeznaczonego

réwniez do uzytku na zewnatrz pomieszczen. Stosowanie przedfuzacza prze-
znaczonego do uzytku na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczne jest uzycie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zastosowac¢ wowczas wytacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie wylacznika
réznicowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

e
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3) Bezpieczenstwo osdb

a) Zachowac ostroznos¢, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia moze spowodowac
grozne obrazenia.

b) Stosowac srodki ochrony indywidualnej oraz bezwzglednie zawsze okulary
ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antypo$lizgowe, kask ochronny i ochronnik stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen w zaleznosci od rodzaju danego elektronarzedzia.

c) Wykluczyé mozliwos$é przypadkowego samoczynnego wiaczenia sig urza-
dzenia. Przed podtaczeniem do gniazda sieciowego i/llub do akumulatora
oraz przed chwytaniem i przenoszeniem upewnic sie, czy elektronarzedzie
jest wylaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub
proba podigczenia do gniazda sieciowego, gdy elektronarzedzie jest wigczone,
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
elektronarzedzia mogg spowodowac obrazenia.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywaé réwnowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Trzymac
z dala wiosy i odziez od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
diugie wlosy moga zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
nalezy je podiaczy¢ i uzytkowaé w prawidlowy sposéb. Zastosowanie urza-
dzenia odpylajgcego pozwala zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane pytem.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci elektrona-
rzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy doprowadzi¢
do ciezkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ narzedzia. Do danej pracy stosowa¢ odpowiednie do tego
celu elektronarzedzie. Przy pomocy wtasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem ustawien w urzadzeniu, wymiang narzedzi wymiennych
lub odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazdka i/
lub wyja¢ akumulator. Te $rodki ostrozno$ci zapobiegajg nieoczekiwanemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiggiem dzieci. Nie

zezwala¢ na prace z uzyciem elektronarzedzia osobom niezaznajomionymi

z jego obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukc;ji.

Elektronarzedzia w rekach 0s6b niedo$wiadczonych mogg by¢ niebezpieczne.

Nalezy z duzg starannoscia dba¢ o elektronarzedzia i narzedzia wymienne.

Nalezy sprawdzaé, czy ruchome czesci pracujg poprawnie i nie sg zablo-

kowane, czy ktoéras z czesci sie nie ztamata lub czy nie jest uszkodzona i

negatywnie wptywa na poprawne dziatanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe

uszkodzonych elementow przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw
ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoty tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie fatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzie, narzedzie wymienne, narzedzia wymienne itp. stosowaé
zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywa¢ w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieprze-
widzianych sytuacjach.

e
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5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu specjali-
stycznemu personelowi z zastosowaniem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzi.

Przepisy bezpieczenstwa dla gwinciarek

Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofgczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pragdem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

e Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi
poslizgniecie sig, jak np. olej. Posadzki $liskie powodujg wypadki.

e Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolng przestrzen
przynajmniej jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on
ponad maszyne. Ograniczenia dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmnigjszaja
ryzyko zaplatania sie.
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Bezpieczenstwo elektryczne

e Przytacza elektryczne musza by¢ suche i oddalone od posadzki. Nie dotyka¢
wtyczki ani elektronarzedzia wilgotna reka. Takie Srodki ostroznosci zmniejszaja
ryzyko porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo osob

e Podczas prac przy maszynie nie nosi¢ rekawic lub szerokiej odziezy i zapigé
na guziki rekawy i kurtki. Nie siega¢ przez maszyne lub rure. Odziez moze
by¢ pochwycona przez rurg lub maszyne, co spowoduje zaplatanie.

Bezpieczenstwo maszyny

o Nie wolno uzywac uszkodzonego urzadzenia. Wystepuje niebezpieczernstwo
wypadku.

e Przestrzega¢ instrukcji zgodnego z przepisami uzytkowania tej maszyny.
Nie wolno uzywac jej do innych celéw, jak np. do wiercenia otworéw lub
toczenia zwojow. Inne uzytkowanie lub zmiany napedu silnika dla innych celéw
zwiekszajq ryzyko cigzkich obrazen.

e Maszyne nalezy przymocowa¢ do podtogi. Dlugie, ciezkie rury podeprzeé
przy pomocy podpor. Zapobiega to wywréceniu sie maszyny.

e Podczas obstugi maszyny nalezy sta¢ po stronie, po ktérej znajduja sie
przyciski. Obstuga maszyny z tej strony wyklucza chwytanie przez maszyne.

e Rece trzymac z dala od obracajacych sie rur lub armatur. Wytaczy¢ maszyne
przed czyszczeniem gwintow lub przykrecania armatur. Odczeka¢, az
maszyna catkowicie zatrzyma si¢ zanim dotknie si¢ rure. Takie postepowanie
zmniejsza mozliwo$¢ zaplatania sie w obracajgce sie czesci.

e Maszyny nie uzywa¢ do montazu lub demontazu armatury; nie jest prze-
widziana do tego celu. Takie uzycie moze spowodowacé zacisnigcie, chwytanie
lub utrate kontroli.

o Pozostawi¢ pokrywy na swoim miejscu. Nie uruchamia¢ maszyny bez
pokryw. Pozostawienie ruchomych czeéci zwieksza prawdopodobierstwo
zaplatania sie.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenistwa dla gwinciarek

e Maszyne o klasie ochrony | podtacza¢ wylacznie do gniazdek/przediuzaczy
ze sprawnym przewodem ochronnym. Wystepuje niebezpieczerstwo porazenia
pradem elektrycznym.

e Maszyny nigdy nie uruchamiaé bez pokrywy ochronnej. Pozostawienie
odstonigtych ruchomych cze$ci zwieksza niebezpieczeristwo obrazen.

o Nigdy nie sigga¢ w strone pracujacej uniwersalnej automatycznej gtowicy
gwinciarskiej. W przeciwnym razie wystepuje niebezpieczenstwo obrazen.

e Procesu gwintowania nigdy nie obserwowac przez czotowy otwér w pokrywie
ochronnej. Patrze¢ tylko przez okno ochronne w pokrywie ochronnej. Z
czofowego otworu mogg wypadac wiory grozgce obrazeniami.

o Kratkie odcinki rur mocowac¢ wytacznie przy pomocy uchwytu do ztaczek
lub Nippelfix firmy REMS. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny i/lub narzedzi.

o Nalezy unika¢ intensywnego kontaktu smaréw chtodzacych ze skéra. Maja
one dziatanie odttuszczajace. Stosowac $rodki ochronne skéry o dziataniu
natfuszczajgcym.

o Nie pozostawia¢ nigdy wiaczonej maszyny bez nadzoru. W przypadku
diuzszych przerw w pracy wylaczy¢ maszyne, odtaczy¢ wtyczke sieciowa.
Urzadzenia elektryczne moga stanowic¢ zagrozenie i doprowadzic¢ do powstania
szkoéd materialnych i/lub osobowych w przypadku braku nadzoru nad nimi.

e Maszyne powierza¢ wylacznie przeszkolonym osobom. Mfodocianym wolno
uzytkowac¢ maszyne jedynie po ukoriczeniu 16 roku zycia, w ramach praktyki
zawodowej i wytgcznie pod nadzorem fachowca.

o Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz
tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia illub wiedzy w zakresie
bezpiecznej obstugi maszyny nie wolno uzytkowac niniejszej maszyny bez
nadzoru kompetentnej osoby. W przeciwnym razie wystepuje niebezpieczen-
stwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

o Nalezy regularnie sprawdza¢ przewoéd podtaczeniowy urzadzenia elektrycz-
nego oraz przedtuzacze pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych
przewodow zlecac wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom lub autoryzowanemu
serwisowi firmy REMS.

e Uzywac wylacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Uzywac wytgcznie przedtuzaczy o przekroju min.
2,5 mm>

NOTYFIKACJA

e Olejow do gwintowania w stanie skoncentrowanym nie wolno wylewa¢ do
kanalizacji, zbiornikow lub gleby. Niezuzyty olej do gwintowania nalezy prze-
kazac do wlasciwego przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Kod odpadu dla mineral-
nych olejéw do gwintowania (REMS Spezial) to 120106, dla syntetycznych (REMS
Sanitol) 120110. Przestrzega¢ krajowych przepiséw w tym zakresie.

Objasnienie symboli

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje $miercig lub ciezkim zranieniem (nieodwracalnym).

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowaé zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwa! Nie ma
zagrozenia zranieniem.

/\ PRZESTROGA

NOTYFIKACJA
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Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi

S
)¢
Ce

1.

Maszyna wykonana jest w klasie ochrony |
Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

Oznakowanie zgodno$ci CE

Dane techniczne

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

REMS Unimat 75 jest przeznaczona jest do gwintowania sworzni i rur oraz do
fazowania i tuszczenia.

REMS Unimat 77 jest przeznaczona do gwintowania rur.

Wszystkie inne zastosowania traktowane sg jako niezgodne z przeznaczeniem i
tym samym sg niedopuszczalne.

11.
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1.3.

Zakres dostawy

REMS Unimat Basic: Pétautomatyczna gwinciarka na postumencie, uniwersalna
automatyczna gtowica gwinciarska bez zestawow gwinciarskich, bez dzwigni
zamykajgcej, szablon nastawczy, klucz roboczy, instrukcja obstugi.

Numery artykutéw
Zestawy gwinciarskie

(grzebieniowe noze gtowic gwinciarskich i oprawki) patrz katalog REMS

Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska Unimat 75 751000
Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska Unimat 77 771000
Dzwignia zamykajaca R

do gwintéw rurowych stozkowych prawych 751040
Dzwignia zamykajaca R-L

do gwintéw rurowych stozkowych lewych 751050
Dzwignia zamykajaca G

do gwintéw rurowych cylindrycznych prawych 751060
Dzwignia zamykajaca G-L

do gwintéw rurowych cylindrycznych lewych 751070
Dzwignia zamykajgca M

do wszystkich gwintdw sworzni prawych 751080
Dzwignia zamykajgca M-L

do wszystkich gwintéw sworzni lewych 751090
Gtowica do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7-62 mm

ze szczekami do fazowania tuszczenia, HSS i oprawkg 751100
Gtowica do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7-62 mm,

bez zestawow gwinciarskich 751102
Szczeka do fazowaniatuszczenia 45°, @ 7-46 mm, HSS, z oprawkg 751096
Szczeka do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7-62 mm,

zestaw 4 szt., HSS 751097
Szczeka do fazowania/tuszczenia 45°, @ 40-62 mm,

HSS, z oprawkg 751098
Szczegka mocujgca s — %", zestaw 2 szt. (Unimat 77) 773060
Szczeki specjalne, para, @ 6—-42 mm 753240
Klucz 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix
REMS Uchwyt do kréécodw

patrz katalog REMS
patrz katalog REMS

REMS CleanM, Srodek do czyszczenia maszyn 140119
Chtodziwa do gwintowania na bazie oleju mineralnego:
o REMS Spezial, kanister 5-1 140100
o REMS Spezial, kanister 10-1 140101
e REMS Spezial, beczka 50-I 140103
Chtodziwa do gwintowania syntetyczne, bez oleju mineralnego:
e REMS Sanitol, kanister 5-I 140110
e REMS Sanitol, beczka 50-I 140113
Zakres pracy Unimat 75 Unimat 77
Srednica gwintu
rury e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
sworznie 6—72mm, V- 2%"
Rodzaje gwintéw
Gwint rurowy, stozkowy R (ISO 7-1, R (I1SO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Gwint rurowy, walcowy G (IS0 228-1, G (IS0 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Gwint rury
stalowopancemej Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Gwint sworzniowy M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Dtugos¢ gwintu 200 mm 120 mm

do @ 30 mm nieograniczona

Klasa tolerancji wg

ISO 261 (DIN 13) LSrednia“ (69)

75
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Fazowanie

Zakres 7-62 mm
Sfazowana @ 27 mm
Najwigksza faza 7mm
Kat fazowania 45°
Luszczenie

Zakres 7-62 mm
Ztuszczona @ 27 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona roboczego

REMS Unimat 75, z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci
REMS Unimat 77, z mozliwoscig odwrdcenia biegunowosci
i przetaczaniem przektadni

70/35 min*!

50/25/16/8 min-!

Dane elektryczne Unimat 75 Unimat 77
400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (z mozliwoscia
odwrdcenia biegunowosci) lub

230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (z mozliwo$cig
odwrécenia biegunowosci) lub patrz tabliczka znamionowa

Klasa bezpieczenstwa | I

Stopien ochrony IP 44 F IP 44 F
Tryb pracy S370% S370%
(Praca przerywana) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Powietrze sprezone (tylko w przypadku imadet pneumatycznych)
Cisnienie robocze 6 barow
W przypadku materiatu niestabilnego (np. rury z tworzywa sztucznego lub
rury o cienkich $ciankach) nalezy odpowiednio zredukowa¢ to ci$nienie.

Wymiary dtugosé x szerokos¢ x wysokos¢
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

Ciezar

REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacje na temat hatasu

Warto$¢ emisji odnoszaca sie do stanowiska pracy
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uruchomienie

. Transport i ustawienie

Maszyna REMS Unimat dostarczana jest w skrzynce drewnianej. Do wyjecia
maszyny ze skrzynki drewnianej i nastepnie przetransportowania do miejsca
ustawienia potrzebny jest wozek wysokiego podnoszenia (rys. 1).

Maszyne transportowacé tylko wtedy. gdy zespdt przektadnia/silnik zamocowany
jest po stronie imadta. W przeciwnym wypadku maszyna moze wywrdci¢ sie
na strone silnika. Podczas transportu uwazaé réwniez, aby maszyna byto dobrze
przymocowana do stupa wozka podno$nikowego.

Maszyne nalezy tak ustawi¢, aby mozna byto réwniez zamocowac dtugie prety.
Po stronie silnika odpowiednio do maksymalnej dtugosci gwintu (wat pusty do
@ 30 mm) nalezy przewidzie¢ dostateczne miejsce na wystajacy przedmiot
(dotyczy tylko REMS Unimat 75). Zaleca sie, by maszyne przymocowac do
podtogi za pomocg odpowiednich $rub.

Przytacze elektryczne

Przestrzegac napiecie sieciowe! Przed podtgczeniem maszyny sprawdzié, czy
napiecie podane na tabliczce znamionowej jest zgodne z napigciem sieciowym.

Maszyne nalezy podtaczy¢ do sieci z przewodem zerowym (N). Napigcie
sterujgce wytwarza transformator wbudowany w skrzynke rozdzielczg. Skrzynke
rozdzielcza otwiera sie i zamyka przy pomocy klucza (rys. 5 (43)). Maszyna jest
wyposazona we wtyczke CEE 16 A, ktdrg nalezy podigczy¢ do odpowiedniego
gniazda. Jesli maszyne podigcza sie bezposrednio do sieci (bez fgcznika wtyko-
wego), nalezy zainstalowac¢ wytacznik gtéwny. W kazdym przypadku bezwzglednie
musi by¢ zainstalowany przewdd ochronny (uziemiajacy) (PE).

Maszyna wykonana jest w klasie ochrony |.

Podczas podtgczania maszyny nalezy przed montazem uniwersalnej automa-
tycznej gtowicy gwinciarskiej (rys. 2) na wrzecionie pustym (rys. 11 (41))
sprawdzi¢ kierunek obrotéw. W tym celu przetacznik (rys. 3 (5)) nalezy ustawic¢
w potozeniu 2 dla gwintu prawego. Kierunek obrotéw musi odpowiada¢ strzatce
(rys. 11 (42)) na wrzecionie pustym (41). W razie potrzeby kierunek obrotéw
musi zmieni¢ fachowiec poprzez zmiane faz (przetozenie przewodow elektrycz-
nych).

W przypadku przecigzenia maszyny termostat uzwojenia powoduje wytgczenie
silnika elektrycznego. Po kilku minutach maszyne mozna ponownie uruchomic,
przy czym nalezy wybraé niskg predko$¢ obrotowa.

2.3.
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Chtodziwa do gwintowania
Certyfikaty bezpieczenstwa patrz www.rems.de — Downloads — Certyfikaty
bezpieczenstwa.

Uzywaé wytgcznie chtodziw do gwintowania firmy REMS. Uzyska sie doskonate
wyniki nacinania gwintéw, wysokg trwato$¢ grzebieniowych nozy gtowic gwin-
ciarskich oraz znaczne zaoszczedzenie maszyny.

NOTYFIKACJA

REMS Spezial: Wysoko uszlachetniony srodek do gwintowania na bazie olejéw
mineralnych. Do wszystkich materiatow: stali, stali nierdzewnych, metali kolo-
rowych, tworzyw sztucznych. Wymywalny przez wode, wyprébowany przez
ekspertow. Ptyndw chtodzaco-smarujgcych na bazie olejéw mineralnych nie wolno
stosowac do przewoddw sieci wody pitnej np. w takich krajach jak Niemcy, Austria
i Szwajcaria. W takich przypadkach nalezy zastosowa¢ REMS Sanitol nie zawie-
rajgcy olejow mineralnych. Przestrzegac krajowych przepiséw w tym zakresie.

REMS Sanitol: Syntetyczny ptyn chtodzaco-smarujgcy niezawierajacy oleju
mineralnego do przewodéw wody pitnej. Catkowicie rozpuszczalny w wodzie.
Spetnia wymagania wtasciwych przepiséw. W Niemczech DVGW nr badania
DW-0201AS2032, Austrii OVGW nr badania W 1.303, Szwajcarii SVGW nr
badania 7808-649. Lepkos$¢ przy —10°C: < 250 mPa s (cP). Zdatnos$¢ do
pompowania do —28°C. Bezproblemowe uzycie. W celu sprawdzenia wyptukania
barwiony na czerwono. Przestrzega¢ krajowych przepiséw w tym zakresie.

Oba chtodziwa do gwintowania sg dostepne w kanistrach i beczkach.
Wszystkie chtodziwa do gwintéw uzywac tylko nierozcieniczone!
Do zbiornika wla¢ 65 | chtodziwa do gwintowania.

Podparcie materiatu

NOTYFIKACJA

Diugie rury i prety muszg by¢ podparte przy pomocy regulowanej podpory
REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (akcesoria, nrart. 120120, 120125).
Posiadajg one stalowe kulki zapewniajgcy bezproblemowy ruch rur i pretéw w
wszystkich kierunkach, bez wywracania podparcia materiatu. Przy czestej
obrébce dtugich rur lub pretéw zaleca sie 2 podpory REMS Herkules.

Ustawienie rodzaju i wielkosci gwintu

. Montaz / wymiana uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej

Aby unikng¢ wymiany zestawu gwinciarskiego (grzebieniowych nozy i oprawek)
w uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej, zaleca sie stosowanie
wymiennych gtowic gwinciarskich z zamontowanymi zestawami gwinciarskimi i
dzwignig zamykajgca. Zamiast wymiany zestawu gwinciarskiego w uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej wymienia sie catg uniwersalng automatyczng
gtowice gwinciarska, dzieki czemu mozna znacznie skrdci¢ czas przezbrajania.

Przed osadzeniem uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej rurka
chiodziwa do gwintowania (rys. 4 (28)) musi zosta¢ obrocona w bok. W tym
celu nalezy poluzowaé $rube z tbem walcowym (rys. 11 (30)) i obrdci¢ rurke.
Podczas montazu uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnie pasowania uniwersalnej automatycznej
gtowicy gwinciarskiej i powierzchnie pasowania mocowania uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej na pustym wrzecionie (41) byty starannie
oczyszczone. Podczas osadzania uniwersalnej automatycznej gtowicy gwin-
ciarskiejna powierzchni osadzania pustego wrzeciona korzystne jest ustawienie
mocowania zabieraka (41) na pustym wrzecionie tak, aby zwrécone byto do
gory. Zabierak (29) dzwigni zamykajacej (1), ktory wystaje z tytu uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej, podczas montazu gtowicy gwinciarskiej
musi by¢ ustawiony w okre$lonym potozeniu w elemencie wspdipracujgcym
w pustym wrzecionie. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby kotek zamykajacy
(39), ktéry zamyka uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarska przy ruchu
powrotnym, znajdowat sie na wysokos$ci znaku (40). Uchwyt dzwigni zamykajacej
(1) podczas osadzania uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej musi
by¢ ustawiony promieniowo i w razie potrzeby nalezy obrdci¢ go w lewo lub
w prawo, aby zabierak chwycit dzwignie zamykajgca. Dokreci¢ 3 Sruby (rys.
6 (6)) uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej przy pomocy klucza
kotkowego (rys. 5 (7)). Rurke chtodziwa do gwintowania (rys. 4 (28)) ustawi¢
tak, aby grzebieniowe noze byty chtodzone/smarowane podczas nacinania
gwintow.

Przed wyjeciem uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiejz maszyny
kotek zamykajgcy (rys. 11 (39)) musi znajdowa¢ sig¢ na wysokosci kreski (40).
Odkreci¢ 3 $ruby (rys. 6 (6)) uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej
przy pomocy klucza kotkowego (rys. 5 (7)) i wyja¢ uniwersalng automatyczna
gtowice gwinciarska do przodu z powierzchni pasowania.

Montaz (wymiana) dzwigni zamykajacej)
Zaleznie od rodzaju gwintu wymagane sg nastepujace dzwignie zamykajace
z odpowiednio réznymi oznaczeniami:

R dla gwintu rurowego stozkowego prawego (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L dla gwintu rurowego stozkowego lewego (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G dla gwintu rurowego walcowego prawego (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L dla gwintu rurowego walcowego lewego (ISO R 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)
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M dla gwintu sworzniowego metrycznego prawego (ISO 261, DIN 13),
UN-gwint (UNC, UNF), BS-gwint (BSW, BSF)

M-L dla gwintu sworzniowego metrycznego lewego (ISO 261, DIN 13), UN-gwint
(UNC, UNF), BS-gwint (BSW, BSF)

Dzwignie zamykajgcg mozna wymieni¢ tylko w okreslonym potozeniu.

Montaz/wymiana dzwigni zamykajgcej w zamontowanej w maszynie uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej

Przed wymiang dzwigni zamykajacej nalezy jg obroci¢ tak, aby kotek zamyka-
jacy (rys. 11 (39)) znajdowat sie na kresce (rys. 11 (40)). Teraz wykreci¢ Sruby
z tbem walcowym (rys. 2 (8)), zdja¢ pokrywe (rys. 2 (4)) i wykreci¢ $rube
zabezpieczajaca (rys. 11 (36)) przy pomocy wkretaka. Montaz/wymiana dzwigni
zamykajace;.

Montaz/wymiana dzwigni zamykajgcej w wyjetej z maszyny: uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej:

Wykreci¢ $ruby z tbem walcowym (rys. 2 (8)), zdja¢ pokrywe (rys. 2 (4)) i
wykrecié $rube zabezpieczajacy (rys. 11 (36)) przy pomocy wkretaka. Jezeli
uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarskg ze znajdujacq sie na gorze
dzwignig zamykajacg potraktuje sie jako zegar, dzwignie zamykajacg przy
gwincie prawym walcowym mozna wymieni¢ w potozeniu w przyblizeniu godziny
7, a przy gwincie prawym stozkowym - godziny 9 (odpowiednio dla gwintu lewego
walcowego okoto godziny 5, gwintu lewego stozkowego okoto godziny 3).

Dzwignia zamykajgca dla gwintu lewego:

Dla gwintu prawego (stan w chwili dostawy) na widoku z géry na uniwersalng
automatyczng gtowice gwinciarskg (rys. 2) $rube ograniczajaca (3) montuje
sie z lewej strony od dzwigni zamykajacej (1). Dla gwintu lewego pokrywe (4)
nalezy obrdci¢ i Srube ograniczajaca (3) przestawic, tzn. $rube (3) zamontowaé
z prawej strony od dzwigni (1).

NOTYFIKACJA

Btednie zamontowana $ruba ograniczajaca (rys. 2 (3)) zostanie scigta przy
dobiegu do krzywki zwalniajacej (rys. 11 (2))! W celu sprawdzenia kierunku
obrotéw gtowicy gwinciarskiej musi ona znajdowac¢ sie w prawym koricowym
potozeniu. W tym celu dzwignie nacinana (rys. 4 (17)) obréci¢ w prawo do oporu
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Przestrzega¢ potozenia przetgcznika
rewersyjnego (rys. 3 (5)): potozenie 2 = gwint prawy, potozenie 1 = gwint lewy.

W przypadku ztej dZzwigni zamykajacej lub btednie wkreconej $ruby ogranicza-
jacej maszyna zostanie uszkodzona!

Montaz (wymiana) zestawu gwinciarskiego

W celu wymiany zestawu gwinciarskiego (grzebieniowych nozy gtowicy i oprawki)
uniwersalng automatycznagtowice gwinciarskg wyja¢ z maszyny jak opisano
w punkcie 3.1 i potozy¢ na stole. Nastepnie wykreci¢ obydwie $ruby pokrywy
(rys. 2 (8)) kluczem kotowym (rys. 5 (7)), wyja¢ pokrywe (rys. 2 (4)), otworzy¢
oprawke dzwignig zamykajgcg i podwazy¢ oprawke nr 3 wkretakiem, jak
pokazano na rys. 6. WyjaC pozostate oprawki.

Doktadnie oczysci¢ oprawki, pokrywe i czworokat uniwersalnej automa-
tycznej glowicy gwinciarskiej.

Zamontowa¢ nowy zestaw gwinciarski. Wtozy¢ oprawke nr 1 w potozenie 1,
oprawke nr 2 w potozenie 2, oprawke nr 4 w potozenie 4 i oprawke nr 3 w
potozenie 3 gtowicy gwinciarskiej. Ostatnia oprawka musi wejs¢ lekko z dopa-
sowaniem bez pomocy narzedzi, np. miotka. Jesli luz jest zbyt duzy, np. z
powodu zuzytej oprawki, zwigkszajg si¢ tolerancje gwintu. Jesli nie ma luzu,
tzn. oprawka jest zacisnigta, nie mozna wtedy otworzy¢ lub zamkna¢ dzwigni
zamykajacej glowicy gwinciarskiej.

NOTYFIKACJA

Powoduije to peknigcie dzwigni zamykajace;.

Zatozy¢ pokrywe (rys. 2 (4)), dokreci¢ $ruby (8), sprawdzi¢ swobode ruchu
dzwigni zamykajgcej. Musi ona poruszac sie recznie w obydwa potozenia
koncowe (otwarcia i zamknigcia zestawu gwinciarskiego). W przeciwnym
wypadku zestaw gwinciarski nalezy wymontowac i ponownie oczysci¢ czworokat,
oprawki i pokrywe. Niewtasciwe postepowanie moze réwniez spowodowad
uszkodzenie krawedzi oprawek. Uszkodzenia te nalezy fachowo wygtadzi¢
drobnym pilnikiem lub osetka. Jesli zestaw gwinciarski wymienia si¢ w maszynie,
zwrdci¢ uwage na to, ze w celu wyjecia oprawek z uniwersalnej automatycz-
nejgtowicy gwinciarskiej, uniwersalng automatycznagtowice gwinciarska nalezy
ustawic¢ tak, aby dzwignia zamykajaca ustawiona byta do gory, gdyz wtedy
widry nie wypadng do wgtebienia we wrzecionie nastawczym. Oprawki wyjmowaé
wyltgcznie w kolejnosci 1, 2, 4, 3.

Przed wiozeniem nowego zestawu gwinciarskiego dzwignie zamykajaca ustawié
w dét. Wiozy¢ najpierw oprawke nr 1, nastepnie pozostate oprawki w kolejnosci
2,4,3.

Eksploatacja

. Gwint prawy - gwint lewy

NOTYFIKACJA

Zwrdci¢ uwage, aby dla wybranego zestawu gwinciarskiego wtasciwie zamon-
towa¢ odpowiednig dzwignie zamykajacg i Srube zamykajaca (patrz 3.2.) oraz
aby wiasciwie ustawic¢ kierunek obrotéw uniwersalnej automatycznej glowicy
gwinciarskiej na przetaczniku (rys. (5)) (patrz 2.2.).

Ustawienie wielkosci gwintu
Bezwzglednie zwrdci¢ uwage na to, aby podczas ustawiania dzwignia zamy-
kajgca (rys. 2 (1)) oparta byta o $rube ograniczajacg (3), tzn. aby uniwersalna

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

automatyczna gtowica gwinciarska byta zamknigta. Pozgdang wielko$¢ gwintu
ustawia sie przy pomocy klucza czworokatnego (rys. 5 (9)) na wrzecionie
ustawczym (rys. 2 (10)). Zgrubne ustawienie nastepuje przez przestawienie
wrzeciona ustawczego tak, aby odpowiedni znak na oprawce nr 1 w owalnym
okienku (rys. 2 (11)) pokryt sie ze znakiem na glowicy gwinciarskiej (rys. 2 (38)).
Doktadne ustawienie nastepuje przy pomocy tabeli ustawien dostarczonej do
kazdego zestawu gwinciarskiego (rys. 14), ktérej numer musi zgadzac¢ sie z
numerem uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej. W tabeli dla kazdej
wielkosci gwintu (rys. 14 (44)) zaznaczona jest liczba nastawcza (45) wrzeciona
ustawczego. Ta liczba nastawcza musi pokry¢ sie z oznaczeniem (rys. 2 (12))
umieszczonym na uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej powyzej
wrzeciona nastawczego. Do liczby dochodzi¢ zawsze przez obracanie w prawo.
Jesliliczba nastawcza wynosi np. ,8°, ustawi¢ wrzeciono na ,6“lub ,7* i nastepnie
dojs¢ do ,8°. Dla gwintéw lewych obowigzuje znakowanie po przeciwnej stronie
(13). Tutaj do liczby dochodzi¢ przez obracanie w lewo. Jesli zestawy gwin-
ciarskie dostarczone sg bez tabeli, uzytkownik musi samodzielnie ustali¢ liczbe
nastawcza przy pomocy suwmiarki, ztgczki do sprawdzania gwintow lub gwintu
wzorcowego. W kazdym przypadku po kazdym ustawieniu nalezy ponownie
zmierzy¢ uzyskang wielko$¢ gwintu.

Ustawienie ogranicznika dtugosci

Pozadang diugo$¢ gwintu ustawia sig na ograniczniku diugosci (rys. 4 (14)).
W tym celu poluzowaé dzwignie zaciskowg (15) i nastawi¢ dtugo$¢ wedtug
skali (16). W razie potrzeby przesuna¢ w lewo zespét przektadni z dzwignig
nacinania (17). W przypadku stozkowych gwintéw rurowych znormalizowang
dtugo$¢ gwintu uzyskuje sie automatycznie, gdy ustawi sie ogranicznik dtugosci
wedtug skali (16) na pozadang wielkos¢ gwintu. Nalezy ustawi¢ znak zera na
ograniczniku dtugosci na pozadang wielko$¢ gwintu.

Gwinty diugie patrz 4.6.

Wyhor predkosci obrotowej

REMS Unimat 75 ma 2 predkosci obrotowe. Dla matych $rednic gwintéw (do
okoto 45 mm) przy pomocy przycisku Il (rys. 4 (18)) wybiera sie predko$é
obrotowa 70 min'. Dla wigkszych $rednic gwintéw (od okoto 45 mm) przy
pomocy przycisku | (19) wybiera sie predkos$¢ obrotowg 35 min-'. Bardziej
twardy materiat lub gwinty o wigkszej zwojno$ci mogg wymagac wczesniejszego
przetgczenia na predkos$¢ obrotowg 35 min-' (przycisk | (19)).

REMS Unimat 77 ma 4 predkosci obrotowe. Niezaleznie od elektrycznego wyboru
predkos$ci obrotowej przy pomocy przyciskéw | (19) i 1l (18) wigcza sig 2 dalsze
predkos$ci obrotowe przez naciskanie lub pocigganie dzwigni przektadni (20):
8 min':  dzwignia przektadni nacisnieta

+ przycisk | trudno skrawalne materiaty 3 do 4"
16 min':  dzwignia przektadni nacinieta
+ przycisk Il normalnie skrawalne materiaty 3 do 4"
trudno skrawalne materiaty 1% — 2%%"
25 min":  dzwignia przektadni pociggnieta
+ przycisk | normalnie skrawalne materiaty 1% — 2%%"
trudno skrawalne materiaty do 1"
50 min":  dzwignia przektadni pociggnieta
+ przycisk Il normalnie skrawalne materiaty do 1"

Mocowanie materiatu

Oprawki zamkngé dzwignig (rys. 2 (1)), uniwersalng automatyczng gtowice
gwinciarskg przestawi¢ w prawe skrajne potozenie za pomocg dzwigni nacinania
(rys. 4 (17)), ustawi¢ dugos$¢ gwintu (patrz 4.2.i4.3.).

Imadio mechaniczne:

Wprowadzi¢ ostroznie materiat az do oparcia o grzebieniowe noze gtowicy.
Przy pomocy dzwigni mocujacej (rys. 4(23)) materiat mocuje sie z samocen-
trowaniem.

Imadto pneumatyczne:
Imadio pneumatyczne nastawi¢ na $rednice materiatu w nastepujacy sposob:

Poluzowa¢ $rube mocujaca (rys. 12 (27)). Otworzy¢ imadto dzwignig mocujaca
(23). Przez naci$niecie wylgcznika noznego dosuna¢ pneumatycznie uruchamiane
szczeki mocujace (33). Dostarczong blache nastawczg (31) wsungé pomiedzy
uruchamiane pneumatycznie szczeki mocujgce (33) i korpus szczek (32). Otwo-
rzy¢ szczgki uruchamiane pneumatycznie przez ponowne nacisnigcie wytgcznika
noznego. Wiozy¢ mocowany materiat. Imadio zamkna¢ (mocno) recznie dzwignig
mocujgca (23) az szczeki oprg sie na materiale. Dokreci¢ $rube mocujaca (27).
Uruchomi¢ wytgcznik nozny, wyja¢ blache. Wprowadzi¢ ostroznie materiat az do
oparcia o grzebieniowe noze glowicy. Zacisngé materiat przez uruchomienie
wylgcznika noznego.

W razie potrzeby, kiedy wymagane jest tylko reczne mocowanie za pomocg
pneumatycznego imadta, musi by¢ wiozona blacha.

W celu mocowania rur z tworzywa sztucznego lub cienko$ciennych rur meta-
lowych aby unikna¢ nieréwnego mocowania moze by¢ wymagane zmniejszenie
ci$nienia sprezonego powietrza.

Przebieg pracy

Zamknag¢ pokrywe ochronng (rys. 4 (21)). Wiaczyé maszyne (wybdr predkosci
obrotowej patrz 4.4.), nacig¢ gwint uruchamiajgc dzwigni¢ nacinania (17) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara. Po nacieciu 2 do 3 zwojow
gwintu nastepuje automatycznie posuw. Po osiggnieciu nastawionej diugosci
gwintu dzwignia zamykajgca (1) nachodzi na krzywke zwalniajgca (rys. 11 (2))
i grzebieniowe noze gwintujgce otwierajg sie automatycznie. Uruchomi¢ zespot
przektadni przemieszczajac dzwignie nacinania (17) w kierunku zgodnym z
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ruchem wskazdwek zegara w prawo. Przy pracujgcej maszynie obréci¢ dzwi-
gnie nacinania catkowicie w prawo za sprezynowe potozenie koncowe tak, aby
uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska ponownie si¢ zamkneta. Teraz
wytgczy¢ maszyne przyciskiem (rys. 4 (22)) i wyja¢ materiat.

Przy pomocy maszyny Unimat 75 mozna gwintowa¢ diugie gwinty o $rednicy
do @ 30 mm. W razie potrzeby ogranicznik dtugosci nastawi¢ na maksymalng
dtugosé (patrz 4.3). Jednoczesnie materiat przeprowadza sie przez przekfadnig
i silnik (wat pusty). Zanim dzwignia zamykajaca otworzy uniwersalng automa-
tyczng gtowicg gwinciarskg wytaczy¢ maszyng, otworzy¢ imadto, przy pomocy
dzwigni nacinania (17) przesuna¢ uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarskg
z materiatem do prawego potozenia koncowego, jednak nie poza sprezynowe
potozenie koncowe. Imadto ponownie zamkngé, wigczy¢ ponownie maszyne.
Operacja ta moze przebiega¢ dowolnie czesto.

Specjalne srodki do mocowania
Do gwintowania krétkich sworzni dostarczane sg specjalne szczeki mocujgce
@6 —42 mm (rys. 13).

Do gwintowania ztgczek stosuje sie REMS Nippelfix, automatycznie mocujacy
wewnatrz uchwyt ztgczek w 9 wielkosciach od 72 do 4". Nalezy przy tym zwréci¢
uwage, aby z koncow rur usungé wewnatrz zadziory, odcinki rur dosuwaé
zawsze do oporu do uchwytu ztgczki i nie nacina¢ krétszych ztgczek niz jest
to dozwolone w normie. Wykonaé nastawienia i obrébke zgodnie z opisem
podanym w punktach 4.1. do 4.6.

Do sciagniecia ztaczki z uchwytu zatozy¢ rekawice, aby unikna¢ przeciecia
skory przez gwint!

Materialy trudno skrawalne
Do gwintowania materiatéw o wiekszej wytrzymatosci (od okoto 500 N/mm?)
oraz ze stali nierdzewnej (Inox) nalezy uzywac nozy gwinciarskich z HSS.

Gwintowanie pretow ze stali zbrojeniowej zebrowane;j

W takim przypadku nalezy zastosowa¢ noze gwinciarskie z dodatkowym
nakrojem (model ,RHSSZ*) o glebokosci ciecia 7 mm. Prety ze stali zbrojeniowej
zebrowanej mozna mocowaé w imadle recznym jak i w pneumatycznym.
Nieréwny przekrdj pretéw ze stali zbrojeniowej zebrowanej nalezy tak utozy¢
w imadle recznym, aby mata $rednica znajdowata sig poziomo. W przypadku
imadfa pneumatycznego nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby prety ze stali zbro-
jeniowej zebrowanej byly zawsze tak mocowane jak wynika z ustawienia imadta,
tzn. jesli dokonano ustawienia z matg $rednicg w poziomie, prety nalezy zawsze
tak samo uktadaé, gdyz w przeciwnym wypadku droga mocowania imadta
pneumatycznego nie wystarczy, aby pewnie zamocowa¢ materiat.

Przy trudnym skrawaniu wybra¢ predko$¢ obrotowg 35 min (przycisk 1),
stosowa¢ chtodziwo REMS Spezial. Przebieg nacinania trwa dtuzej niz przy
normalnych materiatach. Docisk przy nacinaniu utrzymywac¢ tak dtugo, az
zostang naciete 2—3 zwoje gwintu i dalszy posuw bedzie odbywac sie auto-
matycznie.

4.10. Szczeki do fazowania/tuszczenia

5.1.

Jako wyposazenie dodatkowe maszyny REMS Unimat 75 oferuje sie gtowice
do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7 — 62 mm, glowice do fazowania/tuszczenia
45°, @ 7 — 62 mm, z uchwytami. Przy jej pomocy mozna rury i prety fazowac
na koncach pod katem 45° na $rednicy zewnetrznej. Uzytkownik moze doszli-
fowaé inne katy na szczekach do fazowania/tuszczenia. Ponadto przy pomocy
szczek do fazowania/tuszczenia mozna zmniejszy¢ $rednice na korncu preta,
tzn. mozna toczy¢ czop. Jesli szczgki do fazowania/tuszczenia majg by¢
zamontowane w gltowicy gwinciarskiej, dzwignie zamykajaca (rys. 2 (1)) nalezy
zastgpi¢ przez sworzen do szczek do fazowania/tuszczenia (akcesoria, art. nr
751101). Przestrzegac opisu w p. 3.2 Montaz (wymiana) dzwigni zamykajace;.
Gteboko$¢ mocowania przy tuszczeniu wynosi < 7 mm.. Najmniejsza gteboko$é
dosuniecia wynosi okoto 0,35 mm na $rednicy, odpowiednio do liczby na
wrzecionie nastawczym (rys. 2 (10)) uniwersalnej automatyczne gtowicy gwin-
ciarskiej. Ustawienie szczek do fazowania/tuszczenia patrz 5.3. Przy fazowaniu
i tuszczeniu nalezy recznie ustawia¢ posuw podczas obrdbki.

Utrzymanie sprawnosci

Niezaleznie od podanych ponizej czynnosci konserwacyjnych zaleca sig, by
€0 najmniej raz w roku zleci¢ okresowy przeglad niniejszego urzgdzenia elek-
trycznego autoryzowanemu serwisowi REMS. Przeglad okresowy urzgdzen
elektrycznych nalezy wykonaé zgodnie z norma DIN EN 60204 i jest on wyma-
gany zgodnie z przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV 3
+Elektryczne urzadzenia i srodki robocze“. Ponadto nalezy przestrzegac i
stosowac sie do obowigzujgcych w miejscu uzytkowania krajowych postanowien
W sprawie bezpieczenstwa, norm i przepisow.

Konserwacja

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych odtaczy¢ wtyczke sieciowa!

Maszyny REMS Unimat 75 i 77 podczas normalnej pracy nie wymagajg konser-
wacji. Przektadnie sg napetnione olejem lub smarem na state i nie wymagajg
uzupetniania.

Jezeli dzwignig zamykajgca trudno porusza sie recznie, nalezy doktadnie
oczysci¢ kompletng uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarska. W tym
celu zaleca sie wyja¢ uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarskg z maszyny

5.2,

5.3.

5.4.

(patrz 3.1.). Wymontowa¢ pokrywe, dzwignie zamykajaca i zestaw gwinciarski
i odkreci¢ opisang tabliczke (rys. 2 (24)) z uniwersalnej automatycznej gtowicy
gwinciarskiej. Teraz mozna wydmucha¢ sprezonym powietrzem zanieczysz-
czenia i wiory. Nie trzeba demontowaé ani regulowa¢ wrzeciona nastawczego
(10)! Pokrywe, czworokat w uniwersalnej automatycznej gtowicy gwinciarskiej
i zestaw gwinciarski oczysci¢ czysta, niestrzepigca sie szmatka. Przyklejone
pozostatosci chtodziwa i pyt usuna¢ naftg lub benzyng. Zamontowac dzwignie
zamykajgca, tabliczke, zestaw gwinciarski i pokrywe, sruby z tbem walcowym
(rys. 4 (8)) dobrze dokreci¢ i sprawdzi¢ dzwignie zamykajaca, czy porusza sie
swobodnie. W razie potrzeby uniwersalng automatyczng gtowice gwinciarska
ponownie wymontowac i skontrolowa¢ pokrywe, czworokat w uniwersalnej
automatycznej gtowicy gwinciarskiej i zestaw gwinciarski, czy nie ma gratow
lub innych wad i usunac¢ je fachowo drobnym pilnikiem lub osetka.

Przy silnym obcigzeniu,np. produkciji seryjnej w maszynie REMS Unimat 75
skontrolowa¢ poziom oleju w przektadni. W tym celu usung¢ $rube zamykajacq
z pretowym wskaznikiem poziomu oleju (rys. 11 (34)), wytrze¢ wskaznik poziomu
oleju, wkreci¢ catkowicie, ponownie wyjac i skontrolowaé poziom oleju na wskaz-
niku. Poziom oleju musi znajdowac si¢ pomiedzy dwiema kreskami na koricu
wskaznika. W razie potrzeby uzupetni¢ olej przektadniowy (art. nr 091040 R1,0).

W okreslonych odstepach czasu czysci¢ pojemnik chtodziwa gwinciarskiego
w korpusie maszyny. W tym celu wyjaé pojemnik na wiory (rys. 4 (37)), opréznié¢
i oczysci¢. Usungé¢ chtodziwo gwinciarskie przez kréciec spustowy (rys. 1(35)),
przefiltrowac lub usungé zgodnie z przepisami. Pojemnik chtodziwa doktadnie
oczysci¢ Scierkg przez otwor dla pojemnika na widry. Zaleca sie wla¢ nowe
chtodziwo gwinciarskie firmy REMS.

Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe) czysci¢ wytgcznie srodkiem do
czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub tagodnym mydtem i
wilgotng szmatka. Nie stosowac srodkdw czyszczacych do uzytku domowego.
Zawierajg one roznego rodzaju $rodki chemiczne, ktére mogg uszkodzi¢
elementy z tworzyw sztucznych. Do czyszczenia nie uzywac¢ pod zadnym
pozorem benzyny, terpentyny, rozcienczalnikdw lub podobnych srodkéw.

Ostrzenie nozy gwinciarskich

Dla ogdInych zastosowan dla kata natarcia ostrza (rys. 7) wybiera sie warto$¢
y = 20°. Na dostarczonym szablonie nastawczym znajduje sie naciecie, ktore
odpowiada warto$ci y = 20° (rys. 8). Dla twardych materiatéw zaleca sie zwigk-
szy¢ kat natarcia ostrza. Moze by¢ konieczne zmniejszenie wartosci y, szcze-
golnie wtedy, gdy noze gwinciarskie zagtebiajg sie w materiat, np. w rurach
cienkosciennych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Stale o $redniej wytrzymatosci (300...400 N/mm?), stal nierdzewna vy = 20°
Stale o zwigkszonej wytrzymatosci y=20..25°
Metale kolorowe y=10...20°
Tworzywa sztuczne, np. pcw twardy

(specjalne noze glowicy gwinciarskiej) y=0°

Przy $rednicach gwintu > 33 mm na nozach gtowicy na koncu powierzchni
natarcia wykonaé skos 45° (rys. 7). Musi by¢ on na tyle duzy, aby noze gtowicy
gwinciarskiej nie wystawaty ponad powierzchnie poslizgu (rys. 10 (26)).

Ostrzenie nozy gwinciarskich powoduje ich skrécenie. Noze gwinciarskie muszg
mie¢ nastepujgce diugos$ci minimalne L (rys. 7.2, rys. 7.3), aby zapewni¢ pewne
trzymanie w oprawce. Dtugo$¢ minimalna jest zawsze mierzona na 1. petnym
zebie gwinciarskim:

Noze gwinciarskie REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Noze gwinciarskie REMS Unimat 77:

L =42,5 mm w przypadku zastosowania w oprawkach do 2"

L =53,5 mm w przypadku zastosowania w oprawkach od 2 2 do 4"

Zaleznie od skoku gwintu noze gtowicy gwinciarskiej pochyli¢ w oprawce. Ten
kat nachylenia musi odpowiadac katowi d (Fig. 9) na nozach gwinciarskich, przy
czym wierzchotki zebdéw nozy po zamontowaniu w oprawce muszg znajdowaé
sie na ptaszczyznie rownolegtej do ptaszczyzny podstawowej oprawki. Nalezy
zachowac tolerancje = 0,05 mm. Takze podczas montazu dostarczonych nozy
gwinciarskich przestrzega¢ kata nachylenia w oprawce, gdyz rézne noze moga
byé zamontowane w réznych oprawkach, aby wytworzy¢ gwinty drobnozwojne.

Dla okreslonych nozy gwinciarskich w celu poprawy tolerancji skoku gwintu
przy dtuzszych gwintach doszlifowa¢ zgby prowadzace. Po doszlifowaniu muszg
one by¢ dotgczone.

Wykonywanie zebow prowadzacych w nozach gwinciarskich (rys. 7.3)
Dla okreslonych nozy gwinciarskich w celu poprawy tolerancji skoku gwintu
przy dtuzszych gwintach i miekkich materiatach (np. tworzywie sztucznym,
miekkich metalach) doszlifowa¢ zeby prowadzace (c).

W tym celu za pomocg szlifierki z odpowiednig koncéwka do szlifowania
zeszlifowa¢ na wszystkich 4 nozach gwinciarskich nakrdj (b) oraz 1. 2. petny
zab gwinciarski (a) o 1,8 mm (tolerancja £ 0,1) pod katem o (rys. 9). W wyniku
zeszlifowania pomigdzy zeszlifowang powierzchnig (a i b) a 1. zgbem prowa-
dzacym (c) powstaje promien. Nie moze by¢ on wigkszy niz 1 mm.

Ustawienie grzebieniowych nozy gtowicy gwinciarskiej w oprawkach
Zwrdci¢ uwage na to, czy numeracja nozy zgadza sie z numeracjg oprawek oraz
czy zamontowana ptytka mocujgca, wigcznie ze Srubami, nie wystaje ponad
powierzchnie oprawek. W razie potrzeby usuna¢ wystepy (np. zeszlifowac). Noze
grzebieniowe dostarczone w stanie zamontowanym w oprawkach sg juz fabrycznie
oszlifowane na wymiar, musza zatem pasowac bez dodatkowej obrobki, w razie
potrzeby wyczysci¢ uniwersalng automatyczng gtowicg gwinciarska.
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W celu ustawienia grzebieniowych nozy gwinciarskich oraz szczek do fazowania/
tuszczenia w oprawce na wymiar 55,4 mm w REMS Unimat 75 (rys. 10) lub
95,4 mm w REMS Unimat 77 nalezy dokreci¢ $rube ptyty mocujacej (25) jedynie
na tyle, aby grzebieniowymi nozami gwinciarskimi oraz szczekami do fazowania/
tuszczenia mozna byto nadal przesuwaé. Podany wymiar nastawia si¢ przy
pomocy czujnika zegarowego lub dostarczonego szablonu nastawczego (rys.
8) pomiedzy dolng krawedzig oprawki i pierwszym zebem gwinciarskim (a) za
nakrojem (b) (rys. 7.2, rys. 7.3) (rys. 10). W tym celu zeby gwinciarskie dociska
sie $rubg nastawczg znajdujacg na spodzie oprawki. Sruba nastawcza musi
znajdowac sie pod dociskiem do nozy. W maszynie REMS Unimat 75 nalezy
zachowa¢ wymiar 55,4 mm (rys. 10) z tolerancjg + 0,05 mm. Przy mniejszych
gwintach (@ 6 ...12 mm) korzystne jest ustawienie na 54,3 mm. Wazne jest
zachowanie tolerancji £ 0,05 mm w ramach 4 nozy zestawu gwinciarskiego.

5.5.

W maszynie REMS Unimat 77 sensowne jest zachowanie wartosci 95,4 mm
+ 0,05 mm. Po ustawieniu grzebieniowych nozy gwinciarskich oraz szczek do
fazowania/tuszczenia dokreci¢ mocno $rube ptyty mocujacej (25), sprawdzi¢
raz jeszcze ustawiony wymiar.

Przeglad/Serwisowanie

Przed wszelkimi naprawami nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka! Czynnosci
te moze wykonywac¢ tylko wykwalifikowany personel. Jesli potrzebna jest
zamienna wtyczka lub przewdd przytgczeniowy, nalezy uzyskac je w firmie
REMS lub w autoryzowanym warsztacie serwisowym firmy REMS, aby unikngé
zagrozenia bezpieczenstwa.

6. Postepowanie przy zakiéceniach
6.1. Zaktocenie: Gwint jest nieczysty, wierzchotki gwintu sg oderwane.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Tepe noze gwintujgce. o Naostrzy¢ lub wymieni¢ noze grzebieniowe gwinciarskie.
e Zte chtodziwo do gwintowania. o Nie rozcienczac¢ chtodziwa do gwintowania REMS.
e Ustawienie grzebieniowych nozy gtowicy gwinciarskiej w oprawkach btedne. e Patrz 5.3.
o Niewtasciwa predko$é obrotowa. e Sprawdzi¢ ustawienie i predko$¢ obrotowa, patrz 4.4.
e Materiat Zle skrawalny. e Dopasowaé kgt mocowania grzebieniowych nozy gwinciarskich zgodnie z 5.2.
o Bledny wybor materiatu na noze gwinciarskie. e Patrz4.8.
6.2. Zaktocenie: Gwint jest rozciety, "nieczysty drobny gwint".
Przyczyna: Srodki zaradcze:
o Nieprawidtowo wtozone oprawki w uniwersalnej automatycznej gtowicy e Sprawdzi¢ numeracje oprawek, patrz 3.3.
gwinciarskiej.
o Noze gwinciarskie btednie zamontowane. e Sprawdzi¢ numeracje grzebieniowych nozy gwinciarskich wzgledem oprawek,
patrz 5.3.
e Noze gwinciarskie w oprawkach ztego typu (kat nachylenia). e Sprawdzi¢ grzebieniowe noze gwinciarskie wzgledem typu oprawek, w razie
potrzeby skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem REMS.
6.3. Zaktocenie: Gwint nie jest centryczny na przedmiocie.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Zmienione centrowanie imadta (imadfo pneumatyczne). e Skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem REMS.
o Imadto btednie ustawione. e Patrz4.5.
e Szczeki mocujgce zabrudzone lub zuzyte. o Wyczyscic lub wymieni¢ szczeki mocujgce.
6.4. Zaktocenie: Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska nie otwiera si¢ dostatecznie szeroko.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Zamontowano niewta$ciwg dzwignie¢ zamykajaca. e Sprawdzi¢ dzwignie zamykajaca, patrz 3.2.
e Zuzyta dzwignia zamykajaca. o Wymieni¢ dzwignie zamykajaca.
e Zuzyta krzywka (rys. 11 (2)) zwalniajaca. o Wymieni¢ krzywke zwalniajgcg lub zleci¢ wymiane autoryzowanemu serwisowi.
6.5. Zaklocenie: Uniwersalna automatyczna gtowica gwinciarska nie zamyka.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Zabrudzenie. e Usung¢ zanieczyszczenia, patrz 5.1.
o Niewtasciwe zamontowanie zestawu gwinciarskiego. e Patrz 3.3.
o Niewtasciwy montaz nozy gwinciarskich w oprawkach. e Patrz5.3.
o Kotek zamykajacy (rys. 11 (39)) zuzyty lub pekniety. o Wymieni¢ segment zebaty lub zleci¢ wymiane autoryzowanemu serwisowi.
7. Uty|izacja Koszty przesytki w obie strony ponosi uzytkownik.
Maszyn REMS Unimat 75 | REMS Unimat 77 po zakorczeniu eksploatacii nie Liste autoryzowanych serwisow REMS moz_na znalez¢w Interr_1ecie pod adresem
wolno wyrzucaé do $mieci. Musza by¢ one usuwane jako odpady zgodnie z www.rems.de. W przypadku braku serwisu w danym kraju produkt nalezy
przepisami prawnymi. dostarczy¢ do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332
Waiblingen, Niemcy. Niniejsza gwarancja nie ogranicza ustawowych praw
8. Gwarancja producenta uzytkownika, w szczegélnosci prawa do sktadania do sprzedawcy roszczen

Okres gwaranciji wynosi 12 miesigecy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji bedg usuwane bezpfatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancii
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sie lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne moga byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane wytgcznie
pod warunkiem, ze produkt zostanie dostarczony do autoryzowanego serwisu
REMS bez $ladéw ingerencii i w stanie nierozebranym. Wymieniane produkty
i czesci przechodzg na wiasno$¢ firmy REMS.

reklamacyjnych z tytutu rekojmi za wady oraz umysinego naruszenia obowigzkdw
i odpowiedzialno$ci prawnej za produkt.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem przepiséw
niemieckiego prawa prywatnego miedzynarodowego i Konwencji Narodéw
Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).
Niniejszej miedzynarodowej gwaranciji udziela REMS GmbH & Co KG, Stutt-
garter Str. 83, 71332 Waiblingen, Niemcy.

Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de — Pobieranie — Spis cze$ci zamiennych.
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Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1-14
1 Paka uzavérova 22 Tlacitko vypinaci
2 Vacka spousStéci 23 Paka upinaci
3 Sroub dorazovy 24 Stitek
4 Skfinka spinaci 25 Desticka upinaci
5 Spinac reverzni 26 Vypina¢ nouzovy
6 Srouby s hlavou valcovou 27 Sveraci $roub
(uchyceni zavitorezné hlavy) 28 Trubka pro zavitofeznou latku
7 Kli¢ na Srouby s vnitfnim 29 UnaSe¢
Sestihranem 30 Valcovy Sroub
8 Srouby s hlavou valcovou 31 Nastavovaci plech
(uchyceni vika) 32 Télo upinacich celisti
9 KIi¢ nastrény s vnitinim 33 Upinaci Celist
Ctyrhranem 34 Sroubovy uzavér s tyékou na
10 Vreteno stavéci méfeni oleje
11 Vybrani ovalné 35  Vypoustéci hrdlo
12 Znacka pro pravochohody zavit 36 Pojistovaci Sroub
13 Znacka pro levochody zavit 37 Nadoba na tfisky
14 Narazka délkova 38 Carkova znacka fezné hlavy
15 Péka svérna 39 Uzaviraci kolik
16  Stupnice 40 Carkova znagka dutého vietena
17 Paka pro nabéh zavitu 41 Duté vieteno
18 Tladitko Il 42  Sipka sméru otageni
19 Tlacitko | 43 KIi¢ pro spinaci skfin
20 Paka fadici (Unimat 77) 44 Velikost zavitu
21 Kryt ochranny 45 Ukazatel nastaveni
Obr.7.2a7.3
a  Rezaci zuby
b Nabéh
¢ Vodici zuby

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovéani nésle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, poZar nebo tézka zranéni.

VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem) nebo na akumulatorové elektrické
néradi (bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Nepofadek nebo
neosvétlené prostory jsou zdrojem nebezpeci trazd.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu, ve
kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické naradi
vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Déti a ostatni osoby musi pfi pouzivani elektrického naradi stat v bezpecné
vzdalenosti. V pfipadé nepozornosti miiZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastréku
zadnym zpusobem neupravujte. Elektrické naradi s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte spole¢né s adaptérovymi zastrékami. Neupravené konektory a
vhodné zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych ploch jako jsou trubky, topeni, elektrickych
ploten a chladniéek. Pokud je va$e télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo vihkosti. Vniknuti vody do elektric-
kého naradi zvysuje riziko zdsahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pfipojovaci vedeni k

prenaseni elektrického naradi, k jeho zavéSovani nebo k vypojovani zastrcky

z elektrické zasuvky. Uchovavejte pfipojovaci vedeni v dostatecné vzdale-

nosti od zdroju tepla, oleju, ostrych hran nebo pohyblivych dill. Poskozena

nebo zapletena pripojovaci vedeni zvySuji riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym naradim ve venkovnim prostoru, pouzivejte

prodluzovaci vedeni, ktera jsou vhodna pro venkovni prostiedi. PouZivani

prodluzovacich vedeni vhodnych pro venkovni prostfedi snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

f) Pokud nelze zabranit provozu elektrického naradi ve vihkém prostredi,
pouzivejte proudovy chranic. PouZiti proudového chranice snizuje riziko trazu
elektrickym proudem.

e

~

3) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, pfi praci s elektrickym naradim
premyslejte. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu ¢i léki. OkamZik nepozornosti pri pouzivani elektrického
néradi mize vést k vdznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné pomticky a vzdy pouzivejte ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych pomucek, napf. respiratoru, bezpec¢nostni obuvi s protisklu-
zovou podrazkou, ochranné prilby nebo chranicd sluchu podle druhu a pouziti
elektrického naradi sniZuje riziko zranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anebo akumulator a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pri
prenaseni elektrického naradi mate prst na vypinaci nebo pokud pfipojite zapnuté
elektrické naradi k elektrickému napéjeni, mize dojit k trazu.

d) Pred zapnutim elektrického naradi odstraiite sefizovaci nastroje nebo klice.
Nastroj nebo Kli¢, ktery se nachazi v otacejici se soucasti elektrického naradi,
mize zpusobit zranéni.

e) Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla. Stijte bezpeéné a vzdy udrzujte
rovnovahu. V necekanych situacich mizete Iépe kontrolovat elektrické néaradi.

f) Noste vhodny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Nepfiblizujte se
vlasy a odévem k pohybujicim se dilim. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozné namontovat zafizeni pro odsavani a zachycovani prachu,
musi byt pfipojena a spravné pouzivana. PouZivani odsavani prachu mize
omezit riziko zranéni prachem.

h) Nespoléhejte se na falesny pocit bezpeci a neobchazejte bezpeénostni
predpisy pro elektrické naradi, i kdyz elektrické naradi pouzivate velmi
casto a jste seznameni s jeho obsluhou. Nasledkem neopatrné manipulace
mize béhem chvilky dojit k tézkym zranénim.

4) Pouzivani a manipulace s elektrickym naradim

a) Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte pfi praci vhodné elektrické naradi.
S vhodnym elektrickym néafadim muZete lépe a bezpecnéji pracovat v daném
vykonovém rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym vypinacem. Elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odpojte odnimatelny akumulator,
nez za¢nete provadét nastaveni pristroje, vyménovat nasazovaci nastroje
nebo pred odloZenim elektrického naradi. Tato preventivni opatfeni zamezuji
neumysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechte elektrické
naradi pouzivat osoby, které nejsou seznameny s jeho obsluhou nebo necetly
tyto pokyny. Elektrické naradi je v rukou nezkuSenych osob velmi nebezpecné.

e) Pecujte svédomité o elektrické naradi a nasazovaci nastroje. Zkontrolujte,
jestli pohyblivé soucasti funguji spolehlivé a nejsou seviené, jestli soucasti
nejsou zlomené nebo posSkozené natolik, aby byla negativné ovlivnéna
funkce elektrického naradi. Nechte pred pouzitim elektrického naradi opravit
poskozené soucasti. Mnoho nehod mé svou pri¢inu ve Spatné udrZzovaném
elektrickém naradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a Gisté. Rezné néstroje, o néz je naleZité peco-
vano, s ostrymi feznymi hranami, se méné sviraji a Ize je snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, nasazovaci nastroj, nasazovaci nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost,
jiz je tfeba vykonat. Pouzivani elektrického naradi k jinym acelim, nez které
jsou pro né stanovené, muZe vést k vzniku nebezpecnych situaci.

h) Udrzujte veSkeré rukojeti a manipulaéni plochy suché, Cisté a neznecisténé
olejem ¢i tukem. Klouzajici rukojeti a manipulaéni plochy neumozriuji bezpecné
ovladani a kontrolu elektrického naradi v nepfedvidanych situacich.

5) Servis

a) Nechte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a pouze originalnimi nahradnimi dily. Tim je zarucena bezpecnost
elektrického naradi.

Bezpecnostni pokyny pro zavitorezné stroje

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokyn(i mohou zpUsobit tiraz elektrickym proudem, pozér nebo tézka zranéni.

Vsechna bezpe€nostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Bezpecnost na pracovnim misté

o Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké
podlahy vedou k nehodam.

e Zajistéte prostrednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor
minimalné jeden metr od obrobku, pokud tento pre¢niva ze stroje. Omezeni
pfistupu nebo zabrana pracovniho prostoru sniZuje riziko zapleteni se do stroje.

Elektricka bezpecnost

o Udrzujte vSechny elektrické pfivody suché a ve vzdalenosti od podlahy.
Nedotykejte se zastréky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato
bezpecnostni opatfeni snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

o Nenoste pfi pouzivani stroje Zadné rukavice nebo volné obleéeni a nechte
rukavy a bundy ¢i plasté zapnuté. Nesahejte pres stroj nebo trubku. Oble-
¢eni muze byt strojem zachyceno, coz muze vést k zapleteni se do stroje.

Bezpecnost strojl

o Nepouzivejte stroj, pokud je poskozeny. Hrozi nebezpeci zranéni.

o Dodrzujte pokyny k fadnému pouziti tohoto stroje. Ten nesmi byt pouzivan
k jinému ucelu, jako napf. k vrtani otvora nebo k toceni vinuti. Jina pouZiti
nebo zmény na pohonu motoru pro jiné ucely mohou zvysit riziko tézkého poranéni.
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e Upevnéte stroj na podlaze. Dlouhé, tézké trubky podeprete podpérami
trubek. Tento postup zabrariuje pfevrhnuti stroje.

o Pfiovladani stroje stujte na strané, na které jsou tlaitka. Oviadani stroje z této
strany vylucuje sahani pfes stroj.

e Drite ruce v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich trubek nebo potrubnich
spojek. Stroj pred cisténim trubkovych zavitii nebo nasroubovanim potrub-
nich spojek vypnéte. Nez se dotknete trubky, nechte stroj dojit do ipiného
zastaveni. Tento postup sniZuje moznost zapleteni se do rotujicich dilu.

e Nepouzivejte tento stroj k namontovani nebo vymontovani potrubnich
spojek; neni pro to uréen. Toto pouZiti mize vést k vzpfi¢eni, zaseknulti,
namotéani nebo ztraté kontroly nad strojem.

o Nechte kryty na svém misté. Neobsluhujte stroj bez kryti. Odkryti pohyblivych
dild zvy$uje pravdépodobnost zapleteni se do stroje.

Dodate¢né bezpec¢nostni pokyny pro zavitofezné stroje

o Pripojujte stroj s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo prodluzovaciho
vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Hrozi nebezpeci urazu elektrickym
proudem.

o Nikdy neprovozuijte stroj bez ochranného krytu. Voiny pfistup k pohyblivym
soucastem zvySuje nebezpedi zranéni.

o Nesahejte do rotujici univerzalni automatické rezaci hlavy. Hrozi nebezpeci
zranéni.

o Nikdy nepozoruijte proces fezani zavitu otvorem na celni strané ochranného
krytu. Divejte se jen pfes ochranné okénko v ochranném krytu. Celnim
otvorem mohou vyletovat tfisky, které mohou zplisobit zranéni.

o Kratké kusy trubek upinejte pouze pomoci REMS upinace vsuvek Nippel-
spanner nebo REMS upinace vsuvek Nippelfix. MiZe dojit k poskozeni stroje
anebo nastroju.

e Zabrante intenzivnimu kontaktu kiize s chladicimi a mazacimi prostredky.
Maji odmastujici ucinek. PouZivejte prostfedky na ochranu kizZe s mazacimi
Ucinky.

o Nikdy nenechavejte stroj bézet bez dozoru. V pripadé delSi pracovni prestavky
stroj vypnéte, vytahnéte sit'ovou zastrcku. Jsou-i elektrické pfistroje ponechany
bez dozoru, mohou znamenat nebezpedi, které mizZe zpusobit vécné Skody a/
nebo poskozeni zdravi.

o Predavejte stroj pouze pou¢enym osobam. Miadistvi sméji se strojem pracovat
pouze v pfipade, Ze jsou starsi 16 let, je to potfebné k dosaZeni jejich vycvikového
cile, a pokud se tak déje pod dohledem odbornika.

o Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych éi dusevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti ¢i nevédomosti nejsou s to tento stroj
bezpecéné obsluhovat, ho nesméji pouzivat bez dozoru ¢i pokynti odpovédné
osoby. V opacném pripadé vznika nebezpeci chybné obsluhy a zranéni.

e Pravidelné kontrolujte, zda neni poskozené pfivodni vedeni elektrického
stroje a prodluzovaci kabely. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifiko-
vanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen
REMS.

e Pouzivejte pouze schvalené a prisluSsné oznacené prodluzovaci kabely
s dostateénym prairezem vedeni. PouZivejte prodiuzovaci vedeni s prifezem
vodicd min. 2,5 mm?

Nevylévejte koncentrované zavitorezné prostredky do kanalizace, vodnich
zdroju nebo pudy. Nespotiebovany zavitofezny prostiedek predejte k odborné
likvidaci. Cislo pro tfidéni odpadii pro zévitofezné prostredky na bazi minerainich
olejii (REMS Spezial) 120106, na bazi syntetickych oleji (REMS Sanitol) 120110.
DodrzZujte narodni pfedpisy.

Vysvétleni symbolt

Nebezpeti se stfednim stupném rizika, které muaze pfi nere-
spektovani mit za nasledek smrt nebo té€Zka zranéni (nevratna).

/\ UPOZORNENI Nebezpedi s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).
OZNAMENI Vé&cné kody, Zadné bezpednostni upozornéni! Zadné nebez-

peci zranéni.

Pfed pouzitim ¢téte navod k pouziti

Stroj odpovida tfidé ochrany |

=M QD

Ekologicka likvidace
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Znacka shody CE

1.1. Rozsah dodavky
REMS Unimat Basic: Poloautomaticky zavitofezny stroj na stojanu, univerzalni

automaticka fezaci hlava bez fezacich sad, bez uzavérové paky, nastavovaci

Sablona, pracovni kli¢, navod k obsluze.

1.2. Objednaci ¢isla

Rezné sady (hiebinkové Fezné &elisti a drzaky) viz REMS katalog

Univerzalni automaticka fezna hlava Unimat 75 751000
Univerzalni automaticka fezna hlava Unimat 77 771000
Uzaviraci paka R pro trubkové zavity konické pravé 751040
Uzaviraci paka R-L  pro trubkové zavity kénické levé 751050
Uzaviraci paka G pro trubkové zavity valcové pravé 751060
Uzaviraci paka G-L  pro trubkové zavity valcové levé 751070
Uzaviraci paka M pro vSechny Sroubové zavity pravé 751080
Uzaviraci paka M-L  pro vSechny Sroubové zavity levé 751090
Zkosena/loupaci hlava 45°, @ 7-62 mm,

se zkosenymi/loupacimi ¢elistmi, HSS, s drzakem 751100
Zkosena/loupaci hlava 45°, @ 7-62 mm, bez fezacich sad 751102
Zkosené/loupaci Celisti 45°, @ 7-46 mm, HSS, s drzakem 751096
Zkosené/loupaci Celisti 45°, @ 7-62 mm, sada 4 kusu, HSS 751097
Zkosené/loupaci Celisti 45°, @ 40-62 mm, HSS, s drzakem 751098
Upinaci &elist %4"-%4", sada 2 kust (Unimat 77) 773060
Zvlastni upinaci Celisti, par, @ 6-42 mm 753240

Kli¢ 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix viz REMS katalog
REMS Nippelspanner viz REMS katalog

REMS CleanM, Cistié stroj( 140119
Zavitofezné latky na bazi mineralniho oleje:
o REMS Spezial, 5--kanystr 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanystr 140101
e REMS Spezial, 50-I-sud 140103
Zavitorezné latky, syntetické, bez mineralniho oleje:
e REMS Sanitol, 5--kanystr 140110
e REMS Sanitol, 50-I-sud 140113
1.3. Pracovni oblast Unimat 75 Unimat 77
Pramér zavitu
Trubky e = 2%4", 16 — 63 mm Ya—4"
Srouby 6-72mm, % - 2%"
Druhy zavitd
Trubkovy zavit, kuzelovy R (ISO 7-1, R (I1SO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Trubkovy zavit, valcovy G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Zavit na ocel. pancéfové  Unimat 75 Unimat 77
Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Sroubovy zavit M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Délka zavitl 200 mm 120 mm
do @ 30 mm neomezena
Tfida tolerance podle
ISO 261 (DIN 13) Lstfedni* (6g)
Srazeni hran
Rozsah 7-62 mm
Srazeny @ 27 mm
Nejvétsi srazena hrana 7 mm
Uhel srazeni 45°
Staceni praméra (loupani)
Rozsah 7-62 mm
Staceny primér @ 27 mm
1.4. Otacky pracovniho vietene
REMS Unimat 75, pdlové pfepinatelny 70/35 min*!
REMS Unimat 77, pdlové pfepinatelny s pfevodovkou 50/25/16/8 min-!
1.5. Elektrické udaje Unimat 75 Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polové pfepinatelné) nebo
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (polové prepinatelné) nebo
viz vykonovy Stitek

1.

Technické udaje

Pouziti odpovidajici uréeni

REMS Unimat 75 je uréeny k fezani Sroubovych a trubkovych zavitd, jako i srazeni
hran a staceni prdmérd (loupani).

REMS Unimat 77 je uréeny k fezani trubkovych zavitd.

V$echna ostatni pouziti neodpovidaji uréeni a jsou tudiz nepfipustna.

1.6.

1.7.

Tfida ochrany
Druh ochrany
Druh provozu
(PFeruSovany chod)

[
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)

|
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)

Stlaceny vzduch (pouze u pneumatického upinaciho zafizeni)

Provozni tlak

6 bar

U kazdého labilniho materialu (napf. u plastovych nebo tenkostén-
nych trubek) je tfeba tlak snizit u mazaci a regulaéni jednotky.

Rozméry D xS x V
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

81
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1.8.

1.9.

2.2,

23.

24,

Hmotnosti
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informace o hluku

Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uvedeni do provozu

. Transport a postaveni

REMS Unimat je dodavan v dfevéné bedné. K vyjmuti stroje z dfevéné bedny a
k naslednému transportu na misto postaveni je tfeba zdvihaciho voziku (obr. 1).

Stroj transportujte jen tehdy, pokud byla jednotka prevody/motor na strané
upinaciho sli¢idla fixovana. Stroj se jinak mUze pfes stranu motoru prevratit.
Pfi transportu dbejte také na to, aby byl stroj pevné pfipevnén na zvedacim
sloupu zdvihaciho voziku.

Stroj je tfeba postavit tak, aby bylo mozno upinat i dlouhé tye. Na strané
motoru musi byt k dispozici dostatek prostoru odpovidajici maximalni délce
zavitu (duté vieteno do @ 30 mm) pro vystupujici obrobek (plati jen pro REMS
Unimat 75). Doporucuje se upevnit stroj na podlaze vhodnymi Srouby.

Elektrické pfipojeni

Dbejte napéti sité! Pfed pfipojenim stroje pfezkousejte, zda napéti uvedené
na vykonovém §titku odpovida napéti sité.

Stroj musi byt pFipojen k sitim s nulovym vodiéem (N). Ridici napéti bude
vytvofeno transformatorem zabudovanym ve spinaci skfini. Spinaci skFif
otvirejte a zavirejte kli¢em (obr. 5 (43)). Stroj se dodava se zastrékou CEE 16 A,
ktera se musi zapojit do odpovidajici zasuvky. Pokud bude stroj pfipojen pfimo
na sit (bez zastréky), je tfeba instalovat hlavni spina¢. Ochranny vodi¢ (PE)
musi avSak byt v kazdém pfipadé k dispozici.

@ Stroj odpovida tfidé ochrany .

Pfi pfipojeni stroje je tfeba pfed montaZzi univerzalni automatické zavitofezné
hlavy (obr. 2) na duté vieteno (obr. 11 (41)) pfezkouset smér otaceni. K tomu
musi reverzni spinac (obr. 3 (5)) byt pro pravé zavity v poloze ,2°. Smér otaceni
musi odpovidat Sipce sméru otaceni (obr. 11 (42)) na dutém vretenu (41).
Eventualné musi byt smér ota¢eni zménén odbornou osobou prostfednictvim
zmény fazi (pfepdlovani elektrickych vodica).

Pfi pfetizeni stroje vypne termostat vinuti elektromotor. Po nékolika minutach
miZe byt stroj znovu spustén, pficemz je tfeba zvolit nizsi otacky.
Zavitorezné latky

Bezpec¢nostni listy viz www.rems.de — Ke stazeni — Bezpecnostni listy.
Pouzivejte jen zavitofezné latky REMS. Dosahnete bezvadnych vysledkd fezani,
vysokou zivotnost hfebinkovych zavitofeznych &elisti jakoZ i vyrazného Setfeni
stroje.

OZNAMENI

REMS Spezial: Vysoce legovany zavitofezny prostfedek na bazi mineralnich
oleji. Pro véechny materialy: Oceli, nerezové oceli, barevné kovy, plasty.
Vymyvatelny vodou, odborné otestovano. Zavitofezné prostfedky na bazi
minerdlnich olejli nejsou schvalené pro rozvody pitné vody v nékterych zemich,
napF. v Némecku, Rakousku a Svycarsku. V takovém pfipadé pouzijte prostfedek
REMS Sanitol neobsahujici mineraini olej. DodrZujte narodni pfedpisy.

REMS Sanitol: Synteticky zavitofezny prostfedek bez mineralnich olejl
pro rozvody pitné vody. PIné rozpustny ve vodé. Odpovidajici predpistm.
V Némecku DVGW zkus.¢. DW-0201AS2032, Rakousku OVGW zkus.¢. W 1.303,
Svycarsku SVGW zku$.&. 7808-649. Viskozita pfi —10°C: < 250 mPa s (cP).
Cerpatelny do —28°C. Bezproblémové pouziti. K vymyvaci kontrole &ervené
zbarveny. DodrzZujte narodni predpisy.

Obé zavitofezné latky se dodavaiji v kanystrech a sudech.
VsSechny zavitofezné latky pouzivejte jen neziedéné!
Do nadrze nalijte 65 litr( zavitofezné latky.

Podpéra materialu

Dlouhé trubky a ty¢e musi byt podepfeny vyskové nastavitelnym REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (pfisluSenstvi, obj. ¢. 120120, 120125). Ty maji
ocelové kuliky umoznujici bezproblémovy pohyb trubek a ty&i ve vSech
smérech, aniz by doslo k pfevraceni materialové podpéry. Pfi ¢astéj$im zpra-
covani dlouhych trubek nebo ty¢i jsou vyhodné 2 ks REMS Herkules.

Nastaveni druhu a velikosti zavitu

. Montaz/vyména univerzalni automatické zavitorezné hlavy

Aby bylo mozné vyhnout se vyméné fezaci sady (hfebinkovych feznych &elisti
a drzakd) v univerzalni automatické fezné hlavé, jsou doporuceny vyménné

3.2,

3.3.

fezné hlavy s namontovanymi fezacimi sadami a uzaviraci pakou. Pfitom bude
namisto vymény fezaci sady vyménéna cela univerzaini automaticka fezna
hlava, ¢imz se mlZze vyrazné zkratit pfipravny ¢as.

Pred nasazenim univerzalni automatické fezné hlavy musi byt trubka pro zavi-
tofeznou latku (obr. 4 (28)) oto€ena na stranu. Pfitom uvolnéte valcovy Sroub
(obr. 11 (30)) a trubku otocte. PFi montazi univerzalni automatické fezné hlavy
se musi byt dbat na to, aby byly licni plochy univerzalni automatické fezné hlavy
alicni plocha pro pfipojeni univerzalni automatické fezné hlavy k dutému vietenu
(41) peclivé oCistény. Pro pfipojeni univerzalni automatické fezné hlavy na licni
plochu na dutém vietenu je vyhodné, pokud uchyceni unasece (41) na dutém
vfetenu je polohovano tak, Ze ukazuje nahoru. Unase¢ (29) uzaviraci paky (1),
ktery zadni stranu univerzalni automatické fezné hlavy pfesahuje, musi byt pfi
montaZi fezné hlavy v urcité pozici nasazen do protikusu v dutém vietenu. Pfitom
je tfeba dbat na to, aby uzaviraci kolik (39), ktery pfi zpétném pohybu uzavie
univerzalni automatickou feznou hlavu, byl ve vySce ¢arkové znacky (40).
Rukojet' uzaviraci paky (1) musi pfi nasazeni univerzalni automatické fezné
hlavy stat radialné a pfipadné je nutné ji otocit nalevo nebo napravo az unase¢
uzaviraci paky zabere. 3 $rouby (obr. 6 (6)) univerzaini automatické fezné hlavy
utahnéte klicem na Srouby s vnitfnim Sestihranem (obr. 5 (7)). Trubku pro
zavitofeznou latku (obr. 4 (28)) polohuite tak, aby byly fezaci sady s hfebinkovymi
feznymi Celistmi béhem procesu fezani zavitu chlazeny/mazany.

Pred sejmutim univerzalni automatické fezné hlavy ze stroje by mél byt uzavi-
raci kolik (obr. 11 (39)) ve vysi ¢arkové znacky dutého vietena (40). Odstrarite
3 Srouby (obr. 6 (6)) univerzalni automatické fezné hlavy kli¢em na Srouby s
vnitfnim Sestihranem (obr. 5 (7)) a sejméte univerzaini automatickou feznou
hlavu dopfedu z licni plochy.

Montaz (vyména) uzaviraci paky
Podle druhu zavitu budou potieba nasledujici uzaviraci paky — s odpovidajicim
rozdilnym oznacenim:

R pro pravobézné kuzelové trubkové zavity (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L pro levobézné kuzelové trubkové zavity (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G pro pravobézné valcové trubkové zavity (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pro levobézné valcové trubkoveé zavity (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M pro pravobézné metrické Sroubové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

M-L pro levobézné metrické Sroubové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

Pfislusna uzaviraci paka mdze byt vyménéna jen v urcité poloze.

MontaZ/vyména uzaviraci paky na stroji s namontovanou univerzalni auto-
matickou Feznou hlavou:

Pred vyménou uzaviraci paky musi byt tato otocena tak, Ze je uzaviraci kolik
(obr. 11 (39)) na &arkové znacce (obr. 11 (40)). Nyni vytocte valcové Srouby
(obr. 2 (8)), sejméte kryt (obr. 2 (4)) a vytocte Sroubovakem pojistovaci Sroub
(obr. 11 (36)). Namontujte/vymeénte uzaviraci paku.

Montéz/vyména uzaviraci paky na stroji s odmontovanou univerzalni auto-
matickou Feznou hlavou:

VytoCte valcové Srouby (obr. 2 (8)), sejméte kryt (obr. 2 (4)) a vytocte Sroubo-
vakem pojistovaci Sroub (obr. 11 (36)). Pokud bychom se na univerzalni
automatickou feznou hlavu a nahofe umisténou uzaviraci paku divali jako na
hodiny, mdZe byt uzaviraci paka u valcového pravého zavitu vyménéna pfi cca
7 hodinach a u kuZelového pravého zavitu pfi cca 9 hodinach (odpovidajicim
zpUsobem pak u valcového levého zavitu pfi cca 5 hodinach, u kuzelového
levého zavitu pfi cca 3 hodinach).

Uzaviraci paka pro levé zavity:

Pro pravy zavit (stav pfi dodani) je pfi pohledu shora na univerzalni automatickou
feznou hlavu (obr. 2) namontovan nalevo od uzaviraci paky (1) dorazovy Sroub
(3). Pro levy zavit musi byt kryt (4) otoCen a dorazovy Sroub (3) pfemistén, tj.
dorazovy Sroub (3) musi byt namontovan vpravo od uzaviraci paky (1).

Nespravné namontovany dorazovy Sroub (obr. 2 (3)) se pfi nabéhu na
vypinaci vacku (obr. 11 (2)) odstfihne! Pro pfezkouseni sméru otaceni fezné
hlavy se tato musi nachazet v jeji pravé koncové poloze. K tomu paku k nafiz-
nuti zavitu (obr. 4 (17)) otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek doprava az na
doraz. PovSimnéte si polohy reverzniho spinace (obr. 3 (5)): poloha 2 = pravy
zavit, poloha 1 = levy zavit.

Pfi nespravné uzaviraci pace nebo nespravné nasazenému dorazovému
Sroubu dojde k poSkozeni stroje!

Montaz (vyména) fezné sady

Je vyhodné univerzalni automatickou feznou hlavu k vyméné fezaci sady
(hfebinkovych &elisti a drzaku), jak je popsano v bodé 3.1., sejmout ze stroje
a poloZit na stdl. Poté odstrarite kli¢em na Srouby s vnitfnim Sestihranem (obr.5
(7)) oba Srouby pro uchyceni vika (obr. 2 (8)), sejméte viko (obr. 2 (4)), oteviete
drzak uzaviraci pakou a drzak €. 3, jak ukazano na obr. 6, vypacete Sroubo-
vakem. Zbylé drzaky vyjméte.

Drzak, kryt a étyrhran univerzalni automatické fezné hlavy dikladné
vycistéte.
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Vlozte novou feznou sadu. Pfitom nasadte drzak ¢. 1 do pozice 1, drzak ¢&. 2
do pozice 2, drzak €. 4 do pozice 4 a drzak €. 3 do pozice 3 fezné hlavy. Posledni
drzak musi jit lehce a pfesné bez uziti naradi, napf. kladiva, nasadit. Pokud tu
existuje pfili$ velka vile, napf. diky opotfebovanym drzakim, dojde ke zvétSeni
toleranci zavitd. Pokud neexistuje Zadna vule, tj. drzaky vaznou, pak nemize
uzaviraci paka feznou hlavu otevfit resp. zavfit.

OZNAMENI
Toto vede ke zlomeni uzaviraci paky.

Nasadte kryt (obr. 2 (4)), dotahnéte Srouby (8), pfezkouSejte pohyblivost
uzaviraci paky. Tou se musi nechat pohybovat rukou do obou koncovych poloh
tam a zpét (otevieni a zavfeni fezné sady). Pokud tomu tak neni, musi byt
fezna sada znovu demontovana a ¢tyrhran, drzak a kryt musi byt znovu vycis-
tény. Diky nespravnému zachazeni mize dojit také k poSkozeni hran drzaku.
Tato poskozeni je tfeba odborné jemnym pilnikem nebo brusnym kamenem
uhladit. Pokud bude fezaci sada ve stroji ménéna, je tfeba dbat na to, aby k
vyjmuti drzaku z univerzalni automatické fezné hlavy byla univerzaini automa-
ticka fezna hlava nasmérovana tak, aby byla uzaviraci paka nahofe a nepadaly
zadné tfisky do drazky k nastavovacimu vietenu. Drzaky snimejte pouze v
pofadi 1, 2, 4, 3.

Pfed nasazenim nové fezné sady dejte uzaviraci paku do polohy doll. ViozZte
nejdfive drzak ¢. 1, potom zbylé drzaky v poradi 2, 4, 3.

Provoz

. Pravé zavity — Levé zavity

Dbejte na to, aby byla ke zvolené fezaci sadé nasazena spravna uzaviraci
paka a dorazovy Sroub byl spravné nasazen (viz 3.2.) a aby byl spravné nastaven
smér otaceni univerzalni automatické fezné hlavy na reverznim spinaci (obr. 5)
(viz2.2.).

Nestaveni velikosti zavitu

Je bezpodminec€né tfeba dbat na to, aby pfi nastavovani pfiléhala uzaviraci
paka (obr. 2 (1)) na dorazovy $roub (3), tj. aby byla univerzalni automaticka
fezna hlava uzaviena. Pozadovana velikost zavitu se nastavuje nastrénym
kli¢em s vnitfnim Ctyfhranem (obr. 5 (9)) na stavécim vietenu (obr. 2 (10)).
Hrubé nastaveni se provadi pfestavenim stavéciho vietena tak, aby se odpovi-
dajici znacka na drzaku €. 1 v ovalném okné (obr. 2 (11)) shodovala se znackou
v fezné hlavé (obr. 2 (38)). Jemné nastaveni se provadi s pomoci tabulky pro
jemné nastaveni (obr. 14), pfilozené ke kazdé fezné sadé, jejiz Cisla musi
odpovidat ¢islim k tomu pfislu$né univerzalni automatické fezné hlavy. V
tabulce pro jemné nastaveni je zaznamenano pro kazdou velikost zavitu (obr. 14
(44)) cislo nastaveni (45) stavéciho vietena. Toto ¢islo nastaveni musi byt
dovedeno ke shodé se znaCkou (obr. 2 (12)) umisténou nad stavécim vietenem
na univerzalni automatické rezné hlavé. Cislo nastaveni dosahnéte vzdy
otagenim doprava. Cini-li &islo nastaveni nap¥. ,8*, pak je nutno nastavit stavéci
vieteno na ,6“ nebo ,7“ a pak najet na ,8“. Pro levé zavity plati znacka na
protilehlé strané (13). Cislo nastaveni zde dosahnete ota&enim doleva. Pokud
budou fezné sady dodavany bez tabulky pro jemné nastaveni, musi byt islo
nastaveni stanoveno samotnym uzivatelem na zakladé posuvného méfitka,
zavitového kalibru nebo vzorového zavitu. V kazdém pfipadé by méla byt po
kazdych nastavovacich pracich dosazena velikost zavitu pfeméfena.

Nastaveni délkového dorazu

Pozadovana délka zavitu se nastavuje na délkovém dorazu (obr. 4 (14)). K
tomu uvolnéte svérnou paku (15) a nastavte délku dle stupnice (16). Eventudlné
pohnéte prevodovou jednotkou s pakou pro nabéh zavitu (17) doleva. U kuze-
lového trubkového zavitu dojde k vytvoreni zavitu normované délky automaticky,
pokud bude délkovy doraz nastaven dle stupnice (16) na pozadovanou velikost
zavitu. K tomu musi byt nulova znacka na délkovém dorazu nastavena na
prisluSnou velikost zavitu.

Dlouhé zavity viz 4.6.

Volby poétu otacek

REMS Unimat 75 ma 2 stupné otacek. Pro malé priméry zavitu (do ca. 45 mm)
budou stisknutim tlacitka Il (obr. 4 (18)) zvoleny otacky 70 min-'. Pro vétsi
prameéry zavitt (od ca. 45 mm) budou stisknutim tlacitka | (19) zvoleny otacky
35 min'. Tvrd$i material nebo velmi hrubé zavity mohou vyzadat dFivéjsi
prefazeni na otacky 35 min* (tlacitko | (19)).

REMS Unimat 77 mé 4 stupné otacek. Dodate¢né k elektrické volbé otadek
prostfednictvim tlacitek | (19) a Il (18) budou stlaéenim resp. taZzenim Fadici
paky (20) zafazeny 2 dalSi stupné otacek:

Radici paka stladena
+ tlacitko | téZko obrobitelné materialy 3 do 4"

Radici paka stladena

+ tlacitko Il normainé obrobitelné materialy 3 do 4"
téZko obrobitelné materialy 1% — 272"

Radici paka tazena

+ tlacitko | normainé obrobitelné materialy 1% — 214"
téZko obrobitelné materialy do 1"

Radici paka tazena

+ tlacitko 1l normainé obrobitelné materialy do 1"

8 min:

16 min™':

25 min:

50 min-*:

4.5,
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4.8.

4.9.

Upnuti materialu

Drzaky uzavrete uzaviraci pakou (obr. 2 (1)), univerzalni automatickou feznou
hlavu oto€enim paky pro nabéh zavitu (obr. 4 (17)) pohnéte do pravé koncové
polohy, nastavte délku zavitu (viz4.2. a 4.3.).

Mechanické upinaci sklicidlo:
Material vlozte opatrné aZ po nabéh na hfebinkovych feznych Celistech. Upinaci
pakou (obr. 4 (23)) bude material soustfedné upnut.

Pneumatické upinaci skli¢idlo:

Pneumatické upinaci skli¢idlo nastavte nésledujicim zplisobem na upinany
pramér: Uvolnéte svérny Sroub (obr. 12 (27)). Upinaci skli¢idlo otevFete upinaci
pakou (23). Stlaenim nozniho spinae posurite pneumaticky ovlddané upinaci
Celisti (33) vpfed. Vsurite spolu se strojem dodavany nastavovaci plech (31)
mezi pneumaticky ovladané upinaci Celisti (33) a télo upinacich celisti (32).
Pneumaticky ovladané celisti oteviete opétovnym stlaéenim nozniho spinace.
VlozZte upinany material. Upinaci sli¢idlo uzavrete ruéné (silné rukou) upinaci
pakou (23) az upinaci Celisti doléhaji na material. Dotahnéte svérny Sroub (27).
Stisknéte nozni spina¢, vyjméte nastavovaci plech. Material vioZte opatrné az
po nabéh na hrebinkovych feznych Celistech. Stisknutim nozniho spinace
material pevné upnéte.

V pfipadé potieby, pokud je nutné manuelni upnuti s pneumatickym upinacim
skli¢idlem, musi byt vioZzen nastavovaci plech, jinak nebude zavit fezan souose.

K upinani plastovych trubek nebo tenkosténnych kovovych trubek mize byt
pro zabranéni neokrouhlého upnuti potfebné redukovat pracovni tiak stlateného
vzduchu.

Pracovni postup

Uzaviete ochranny kryt (obr. 4 (21)). Stroj zapnéte (volba otacek viz 4.4.), zavit
nafiznéte pohybem paky pro nabéh zavitu (17) proti sméru pohybu hodinovych
ruci¢ek. Jsou-li 2 az 3 délky zavitu vyfezany, nasleduje posuv automaticky.
Pokud je dosazeno nastavené délky zavitu, najede uzaviraci paka (1) na
vypinaci vacku (obr. 11 (2)), a hfebinkové fezné Celisti se oteviou automaticky.
Prevodovou jednotkou pohnéte doprava stlaéenim paky pro nabéh zavitu (17)
ve sméru pohybu hodinovych ru€iéek. Pakou pro nabéh zavitu tocte pfi zapnutém
stroji Uplné doprava az pres odpruzenou koncovou polohu tak, aby se univer-
zalni automaticka fezna hlava znovu uzavrela. Nyni stroj stisknutim tlacitka
(obr. 4 (22)) vypnéte a material vyjméte.

Unimatem 75 mohou byt do @ 30 mm fezany dlouhé zavity. Délkovy doraz
nastavte pfipadné na max. délku (viz 4.3.). Pfitom bude material veden skrz
prevody a motor (duté hfidel). Pfedtim, nez uzaviraci paka otevfe univerzalni
automatickou feznou hlavu, vypnéte stroj, upinaci skli¢idlo oteviete, pakou pro
nabéh zavitu (17) pohnéte univerzaini automatickou feznou hlavou s materidlem
az k pravé koncové poloze, avSak ne pres odpruzenou koncovou polohu.
Upinaci skli¢idlo znovu uzavfete, stroj znovu spustte. Tento postup mlze byt
libovolné ¢asto opakovan.

Specialni upinaci prostredky

Pro fezani zavit( na kratkych svornicich je mozno dodat specialni upinaci ¢elisti
@ 6-42 mm (obr. 13).

Pro fezani vsuvek se pouzivaji REMS Nippelfix, automaticky uvnitf upinajici
drzaky vsuvek v 9 velikostech od 2 do 4". Pfitom je tfeba dat pozor na to, aby
byly konce trubek uvnitf odhrotovany, kousky trubek nasunuty vzdy az na doraz
na drzaku trubek a Ze nebudou fezany kratsi vsuvky, neZ dovoluje norma.
Nastavovaci prace a postup prace provedte tak, jak popsano v bodé 4.1. az
46..

Ke stazeni vsuvky z drzaku vsuvek noste rukavice, abyste zabranili feznym
poranénim prostirednictvim zavitu!

Tézko obrobitelné materialy

Pfi Fezani zavitl v materidlu s vy$si pevnosti (od cca 500 N/mm?) a v nerezové
oceli (Inox) je tfeba pouzivat fezaci sady s hrebinkovymi feznymi Celistmi
zHSS.

Rezani zavitu na zebirkové oceli do betonu

Rezaci sady s hiebinkovymi feznymi &elistmi musi byt ptitom pouzivany
s pfidavnym nabéhem (model ,RHSSZ*) s hloubkou fezu 7 mm. Upnuti zebir-
kové oceli do betonu je mozné jak manuelnim, tak pneumatickym upinacim
skli¢idlem. Nekulaty prirez Zebirkové oceli do betonu musi byt do manuélniho
upinaciho skli€idla vloZen tak, Ze je maly primeér vodorovné. U pneumatického
upinaciho skli¢idla musi byt dbano na to, Ze zebirkova ocel do betonu bude
vzdy upnuta tak, jak bylo provedeno nastaveni upinaciho skli€idla, tj. byto i
zvoleno nastaveni malého priméru vodorovné, musi byt Zebirkova ocel do
betonu vzdy vloZena ve stejné poloze, jinak upinaci krok pneumatického
upinaciho skli¢idla nebude stacit k bezpe¢nému upnuti materialu.

U tézké obrobitelnosti zvolte pocet otacek 35 min- (tlacitko 1), pouzijte feznou
latku REMS Spezial. Proces nafiznuti trva déle nez u béznych materiald.
Narezavaci tlak zachovejte tak dlouho, azZ jsou vyfezany 2—3 zavity a dalSi
posuv nasleduje automaticky.

4.10.Celisti na srazeni hrany a loupaci éelisti

Jako pfisluSenstvi k REMS Unimat 75 je nabizena hlava na srazeni hrany a
loupani 45°, @ 7—62 mm, s &elistmi na srazeni hrany a loupani 45°, @ 7-62 mm,
s drzaky. S témito mohou byt srdZeny hrany na trubkéch a tygich na jejich
koncich s thlem 45° na vnéjSim priméru. Jiné thly mohou byt uzivatelem
vybrou$eny do Celisti na sraZeni hrany a loupani. Mimoto muze byt &elistmi na
srazeni hrany a loupani primeér na konci jedné ty¢e redukovan, tj. mdze byt
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vytoCen nalevkovity ¢ep. Pokud budou Celisti na sraZeni hran a loupani s drzaky
zabudovany do zavitofezné hlavy, musi byt uzaviraci paka (obr. 2 (1)) vyménéna
za spole¢ny &ep pro Celisti na srazeni hrany a loupani (pfisluSenstvi, obj.c.
751101). Dbejte na 3.2. Namontujte (vyménte) uzaviraci paku.

Hloubky fezani u loupani je < 7 mm. Nejmensi hloubka posuvu je cca 0,35 mm
na primeéru, odpovida jednomu ¢islu na stavécim vietenu (obr. 2 (10)) univer-
zalni automatické fezné hlavy. Pro nastaveni Celisti na sraZeni hrany a loupani
viz 5.3. Pro sréZeni hrany a loupani musi byt provadén posuv béhem celého
procesu vyroby manuelng.

Udrzba

Bez ohledu na niZe uvedenou udrzbu se doporucuje pfedat stroj minimalné
jednou ro¢né kvalifikovanému odbornému personalu k provedeni inspekce
a opakované zkousky elektrickych pfistroji. Takova opakovana zkouska
elektrickych zafizeni se musi provadét podle DIN EN 60204 a podle pfedpisu
pro prevenci Urazt DGUV predpis 3 ,Elektricka zaFizeni a provozni prostredky®.

Navic je nezbytné respektovat a dodrzovat pfisluSna, pro dané misto platna
narodni bezpeénostni opatfeni, pravidla a predpisy.

Udrzba

Pied provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky!

REMS Unimat 75 a 77 pfi normalnim provozu nevyzaduji Gdrzbu. Pfevody
pracuji v trvalé olejové resp. tukové naplni a nepotfebuji byt domazavany.
Pokud se uzaviraci pakou necha rukou jen tézko pohybovat, je tfeba kompletni
univerzalni automatickou feznou hlavu fadné vycistit. K tomu je vyhodné
univerzalni automatickou feznou hlavu sejmout ze stroje (viz 3.1.). Kryt, uzavi-
raci paku a feznou sadu demontuijte a popsany stitek (obr. 2 (24)) na univerzalni
automatické fezné hlavé odSroubujte. Nyni mohou byt tfisky a Spina vyhodné
shora vyfouknuty stlatenym vzduchem. Stavéci vieteno (10) nesmi byt pfitom
demontovano nebo pfestaveno! Kryt, Ctyfhran v univerzaini automatické fezné
hlavé a feznou sadu vycistéte Cistym, nechlupatym hadrem. Pevné nalepené
zbytky zavitofezné latky a prachu odstrarite petrolejem nebo benzinem. Uzavi-
raci paku, Stitek, feznou sadu a kryt znovu namontuite, valcové Srouby (obr. 4 (8))
pevné dotahnéte a prezkouSejte pohyblivost uzaviraci paky. Pfipadné univer-
zalni automatickou feznou hlavu znovu demontuijte a kryt, tythran v univerzaini
automatické fezné hlavé a feznou sadu pfezkoumejte na otfepy nebo jina
poskozeni a tyto odbornym zplisobem jemnym pilnikem nebo brusnym kamenem
odstrarite.

Pfi silném zatizeni, napf. sériové vyrobé musi byt stav oleje v pfevodech u
REMS Unimat 75 kontrolovan. K tomu sejméte Sroubovy uzavér s tyckou na
méfeni oleje (obr. 11 (34)), tycku na méfeni oleje otfete, opétovné uplné
nasroubuijte, znovu sejméte. Nyni zkontrolujte stav oleje na tyéce na méfeni
oleje. Stav oleje musi byt mezi obéma znackami na konci ty¢ky na méfeni oleje.
Popfipadé doplrite pfevodovy olej (obj.¢. 091040 R1,0).

V uréitych odstupech je tfeba zasobnik na zavitofeznou latku v podstavci stroje
vyCistit. Za timto U¢elem sejméte nadobu na tfisky (obr. 4 (37)), vyprazdnéte
ji a vycistéte. Zavitofeznou latku vyprazdnéte vypoustécim hrdlem (obr. 1 (35))
a vyfiltrujte nebo dle zakonnych predpist zlikvidujte. Zasobnik na zavitofeznou
latku otvorem pro nadobu na tfisky hadrem dlkladné vycistéte. Pfednostné
napliite novou zavitofeznou latkou REMS.

Plastové ¢asti (napf. kryty) Cistéte pouze Cisticem stroji REMS CleanM (obj. ¢.
140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. Nepouzivejte Cistici prostfedky
pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly plastové Casti
poskodit. K Gisténi v Zadném pfipadé nepouzivejte benzin, terpentynovy olej,
fedidla nebo podobné vyrobky.

Ostieni fezacich sad s hiebinkovymi feznymi celistmi

Jako Uhel fezu (obr. 7) se pro bézné pfipady nasazeni osvéd¢ila hodnota y =
20°. Na dodavané nastavovaci $abloné je umistén zarez, ktery odpovida
hodnoté y = 20° (obr. 8). Pro tvrd$i materaly je mozno doporudit zvétsit thel
fezu. Naproti tomu muze byt nutné zmensit hodnotu vy, specialné kdyz se fezaci
sady s hfebinkovymi feznymi Celistmi zablokuji, napf. u tenkosténnych trubek,
barevnych kov( a plastu.

Oceli stfedni pevnosti (300...400 N/mm?), nerezova ocel y = 20°
Oceli vysoké pevnosti y=20..25°
Barevné kovy y=10..20°
Plasty, napf. tvrdé PVC (Specialni hiebinkové fezné celisti) y=0°

5.3.

5.4.

5.5.

U prlimérd zavitu > 33 mm je tfeba vytvofit na hiebinkovych &elistech na konci
upinaci plochy Ukos 45° (obr. 7). Tento musi byt tak velky, Ze nebudou hfebin-
kové Celisti pfesahovat pres kluznou plochu (obr. 10 (26)).

Rezaci sady s hfebinkovymi feznymi éelistmi se ostenim zkracuji. Rezaci sady
s hiebinkovymi feznymi elistmi nesmi mit mensi nez nize uvedené minimalni
délky L (obr. 7.2, obr. 7.3), aby bylo zajisténo pevné uchyceni v drzaku. Minimalini
délka se vzdy méfi na prvnim piném fezacim zubu:

Rezaci sady s hfebinkovymi feznymi éelistmi REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Rezaci sady s hfebinkovymi feznymi ¢elistmi REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm pfi pouziti drzaku do 2"

L = 53,5 mm pfi pouZiti drzéku od 2 %2 do 4"

Dle stoupani zavitu jsou hiebinkové ¢elisti v drzaku naklonéné. Tomuto Uhlu
naklonu musi byt odpovidajicim zplsobem vytvofen Uhel d (obr. 9) na hfebin-
kovych Celistech, aby $picky zubl hiebinkovych Celisti leZely po montazi na
Urovni paralelné k zakladni ploSe drzaku. Zde je nutno dodrzet toleranci
10,05 mm. Také pfi montazi pozdé&ji dodavanych hiebinkovych Celisti musi byt
dbano na uhel naklonu, protoZe aby byly vytvofeny jemné zavity, mohou byt
rGzné hiebinkové Celisti zabudovany do vice drzaka.

U urcitych hiebinkovych Celisti je tfeba pro vylepSeni tolerance stoupani u
delich zavitli vybrousit vodici zuby. Tyto musi byt pfi pfebrouseni hiebinkovych
Celisti znovu vytvoreny.

Vyroba vodicich zub na fezacich sadach s hiebinkovymi feznymi celistmi
(obr. 7.3)

U uréitych fezacich sad s hiebinkovymi feznymi Eelistmi se pro zlepSeni tole-
rance stoupani, u delSich zavitt a mékkych materialt (napf. plast, mékéi kovy)
nabrusuji vodici zuby (c).

Pfitom se brusnym zafizenim s vhodnym brusnym nastavcem na vSech 4 fezacich
sadach s hfebinkovymi feznymi ¢elistmi vzdy obrousi nabéh (b) a 1. a 2. piny
fezaci zub (a) 0 1,8 mm (tolerance £0,1) v thlu & (obr. 9). Obrousenim se mezi
zbrousenymi plochami (a a b) a prvnim vodicim zubem (c) vytvofi radius. Ten
nesmi byt vétsi nez 1 mm.

Nastaveni hiebinkovych celisti v drzaku

Je tfeba dbat na to, Ze Cislovani hiebinkovych Celisti je shodné s drzaky a ze
namontovana upinaci deska, véetné Sroubu, nepfecniva pres upinaci plochy.
Presahy je pfipadné tfeba odstranit (napf. odbrousit). Spolu se strojem dodané,
v drzacich namontované fezaci sady s hfebinkovymi Feznymi &elistmi jsou jiz
ze strany vyrobniho zavodu vybrouseny na rozmér, musi tedy bez dodate¢né
Upravy sedét, pfipadné vycistéte univerzalni automatickou feznou hlavu.

K nastaveni fezaci sady s hfebinkovymi feznymi Celistmi, jakoZ i Celisti na
srazeni hran a loupacich Celisti v drzaku na rozmér 55,4 mm u REMS Unimat
75 (obr. 10), popt. 95,4 mm u REMS Unimat 77, bude $roub upinaci desky (25)
dotaZen jen natolik, aby bylo mozné posunovat fezaci sadou s hfebinkovymi
feznymi Celistmi, jakoZ i Celisti na sraZeni hran a loupaci Celisti. Uvedeny rozmér
se nyni nastavi pomoci méfi¢e nebo dodané nastavovaci $ablony (obr. 8) mezi
dolni hranou drzaku a prvnim fezacim zubem (a) za nabéhem (b) (obr. 7.2,
obr. 7.3) (obr. 10). K tomu bude hiebinkova ¢elist na spodni strané drzaku se
nachazejicim nastavovacim Sroubem tlacena vpied. Nastavovaci Sroub musi
pritom byt oproti hfebinkové Celisti pod tlakem. U REMS Unimat 75 musi byt
dodrzen rozmér 55,4 mm (obr. 10) s toleranci = 0,05 mm. U menSich zavit( (&
6...12 mm) m0Ze byt vyhodné ho nastavit na 54,3 mm. DuleZité je avSak to,
Ze bude dodrzena tolerance + 0,05 mm v ramci 4 hiebinkovych Celisti jedné
fezné sady. Pro REMS Unimat 77 je v tomot smyslu nutné dodrzet hodnotu
95,4 mm 0,05 mm. Po nastaveni fezaci sady s hiebinkovymi feznymi ¢elistmi
a Celisti na srazeni hran a loupacich Celisti Sroub upinaci desky (25) pevné
dotahnéte, znovu zkontrolujte nastavovaci rozmér.

Prohlidky, opravy

Pied pracemi udrzby a opravami vytahnéte zastrcku ze zasuvky! Tyto
prace sméji byt provadény jen kvalifikovanym odbornym personalem. Pokud
by byla nutna nahrada zastrcky nebo pfivodniho vedeni, pak je toto potfeba,
pro zabranéni ohroZeni bezpe€nosti, nechat provést firmou REMS nebo auto-
rizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Chovani pfi poruchach

. Porucha: Zavit je necisty, $picky zavitl jsou odtrhavany.

Pfi¢ina:

Tupé hiebinkové Celisti.

Spatna zavitofezna latka.

Spatny nastavovaci rozmér hfebinkovych feznych &elisti v drzaku.
Spatny podet otadek.

Spatné obrobitelny material.

Spatna volba materialu htebinkovych Feznych &elisti.

Naprava:

Rezaci sadu s hfebinkovymi feznymi &elistmi naostrete nebo vyméiite.
REMS zavitofeznou latku pouziveijte nefedénou.

Viz 5.3.

Zkontrolujte nastaveni otacek, viz 4.4.

Prizplisobte uhel fezu fezaci sady s hfebinkovymi Feznymi ¢elistmi podle 5.2.
Viz 4.8.



ces

ces

6.2. Porucha: Zavit je pfefezavan, ,necisty jemny zavit".
Pfi¢ina:
o Spatné nasazeny drzak v univerzalni automatické fezné hlavé.
e Hrebinkové fezné Celisti jsou v drzaku chybné namontovany.

e Hrebinkové fezné Celisti v nespravném typu drzaku (uhel naklonu).
6.3. Porucha: Zavit neni souose na polotovaru.
Pfi¢ina:
e Zménéné vystifedéni upinaciho skli¢idla (pneumatické upinaci sklicidlo).
e Upinaci skli¢idlo chybné nastaveno.
o Upinaci Celisti zaSpinéné nebo opotfebované.
6.4.
Pficina:
o Namontovana Spatna uzaviraci paka.

e Opotiebovana uzaviraci paka.
e Opotfebovana vypinaci (obr. 11 (2)) vacka.

6.5. Porucha: Univerzalni automaticka fezna hlava se nezavira.

Pfi¢ina:

Znetisténi.

Neodborné nasazeni fezné sady.

Neodborna montaz hiebinkovych feznych Celisti v drzaku.
Uzaviraci kolik (obr. 11 (39)) je opotfebovany nebo zlomeny.

Porucha: Univerzalni automaticka fezna hlava se neotevira dostate¢né daleko.

Naprava:

e Zkontrolujte ¢islovani drzakd, viz 3.3.

e Zkontrolujte ¢islovani fezacich sad s hiebinkovymi feznymi ¢elistmi k drzakim,
viz 5.3.

e Zkontrolujte fezaci sady s hfebinkovymi feznymi Celistmi k typu drzaku,
pfipadné kontaktujte autorizovanou smluvni servisni dilnu REMS.

Naprava:

e Kontaktujte autorizovanou smluvni servisni dilnu REMS.
e Viz45.

o \yCistéte, resp. vyménte upinaci Celisti.

Naprava:

e Zkontrolujte uzaviraci paku, viz 3.2.

e \yménite uzaviraci paku.

o Vypinaci vacku vyménte nebo nechte vyménit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

Naprava:

e Odstrante necistoty, viz 5.1.

e Viz3.3.

e Viz53.

o Namontovany ozubeny segment vyménte nebo nechte vyménit autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

7. Likvidace odpadu

REMS Unimat 75 a REMS Unimat 77 nesmi byt po ukonéeni jejich pouzivani
odstranény do domaciho odpadu. Musi byt fadné dle zakonnych predpist
Zlikvidovany.

8. Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésicl od pfedani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznageni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichZ bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zplsobené
pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpisti, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému G¢elu, nez pro jaky je vyrobek ur¢en,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych diivodd, za néz REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zaru¢ni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jediné tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
REMS.

Naklady pro dopravu do servisu a z néj nese uzivatel.

Prehled autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS je mozno zjistit na
internetu na www.rems.de. Pro zde neuvedené zemé je tfeba vyrobek pfedat
do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonna prava uzivatele vici prodejci, obzvlasté jeho pravo na
poskytnuti zaruky pfi vadach jakoz i naroky na zékladé umyslného poruseni
povinnosti a pravni naroky odpovédnosti za vyrobek, nejsou touto zarukou
omezeny.

Pro tuto zaruku plati némeckeé pravo s vyloucenim postupujicich ustanoveni
némeckého Mezinarodniho soukromého prava, jakoZ i s vylou€enim Umluvy
OSN o smlouvach o mezinarodni koupi zbozi (CISG). Poskytovatelem zaruky
této celosvétové platné zaruky vyrobce je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Némecko.

9. Seznamy dild

Seznamy dilli viz www.rems.de — Ke staZzeni — Soupisy nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr. 1-14
1 Uzavierajuca paka 22 \Vypinacie tlacidlo
2 Spustacia vacka 23 Upinacia paka
3 DoraZacia skrutka 24 Stitok
4 Spinacia skrinka 25 Upinacia dosticka
5 Reverzny spina¢ 26 Nudzovy vypinac¢
6 Skrutky s valcovou hlavou 27 Zvierajlca sktutka
(uchytenie zavitoreznej hlavy) 28 Rdarka pre zavitoreznu latku
7 KIUE na skrutky s vnutornym 29 Unasat
Sesthranom 30 Valcova skrutka
8 Skrutky s valcovou hlavou 31 Nastavovaci plech
(uchytenie vika) 32 Telo upinacich Celusti
9 Nastrény kIU¢ s vnutornym 33 Upinacia Celust
Sesthranom 34  Skrutkovy uzaver s ty¢kou na
10 Stavacie vreteno meranie oleja
11 Ovalne vybranie 35 Vypustacie hrdlo
12 Znacka pre pravotoCivy zavit 36 Poistovacia skrutka
13 Znacka pre lavotoCivy zavit 37 Nadoba na triesky
14 Dizkova narazka 38 Ciarkova znacka reznej hlavy
15 Zvierajuca paka 39 Uzatvaraci kolik
16  Stupnica 40 Ciarkova znagka dutého vretena
17 Péka pre nabeh zavitu 41 Duté vreteno
18 Tlacidlo Il 42  Sipka smeru otadania
19 Tlacidlo | 43  KIU¢E pre spinaciu skrifiu
20 Riadiaca paka (Unimat 77) 44 \Velkost zavitu
21 Ochranny kryt 45 Ukazovatel nastavenia
Obr.7.2a7.3

a Rezacie zuby
b Zadiatok rezu
¢ Vodiace zuby

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre elektrické
naradie

Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania nasledujucich pokynov mézZe zapriCinit zésah elektrickym pradom,
poZiar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v budtcnosti.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v bezpeénostnych upozorneniach sa vztahuje
na sietové elektrické naradie (so sietovym vedenim) alebo na akumulatorové elek-
trické naradie (bez sietového vedenia).

1) Bezpecnost na pracovisku

a) Svoju pracovnu oblast’ udrziavajte Cisti a dobre osvetlenu. Neporiadok
alebo neosvetlené pracovné oblasti mézu viest k trazom ¢i nehodam.

b) S elektrickym naradim nepracujte v prostredi, kde hrozi nebezpeéenstvo
vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré moZu zapalit prach alebo vypary.

c) Pocas pouzivania elektrického naradia udrziavajte deti a iné osoby mimo
jeho dosahu. Pri odputani pozornosti mézete stratit kontrolu nad elektrickym
néradim.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripajacia zastrcka elektrického naradia musi byt vhodna do zasuvky.
Zastrcka sa nesmie ziadnym spésobom pozmenovat’ ¢i upravovat. Nepouzi-
vajte ziadne adaptérové zastrcky spolu s elektrickym naradim s ochrannym
uzemnenim. Nepozmenené a neupravené zastréky a vhodné zasuvky znizuji
riziko zasahu elektrickym pradom.

b) Zabraite kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi ako su rury, kirenia,
sporaky a chladnicky. Ked je vasSe telo uzemnené, hrozi zvysené riziko zdsahu
elektrickym pradom.

c) Elektrické naradie udrziavajte mimo dazd’a alebo vlhkosti. Vniknutie vody
do elektrického naradia zvySuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte pripajacie vedenie na iné tcely ako je uréené, na nosenie
elektrického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo zasuvky.
Pripajacie vedenie udrziavajte mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti. Poskodené alebo zamotané pripajacie vedenia zvysuji
riziko zasahu elektrickym pradom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivajte iba predlzovacie
vedenia, ktoré sui vhodné aj na vonkajsiu oblast. PouZitie predlZzovacieho
vedenia vhodného na vonkajsiu oblast znizuje riziko zasahu elektrickym pridom.

f) Ak nemozno zabranit' prevadzke elektrického naradia vo vlhkom prostredi,
pouzivajte prudovy chrani€. Pouzitim pridového chrania sa znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Bud'te pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a k praci s elektrickym naradim
pristupujte uvazlivo. Nepouzivajte elektrické naradie vtedy, ked’ ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Moment nepozornosti pri
pouzivani elektrického naradia méZe viest k zavaznym zraneniam.

b) Noste osobnu ochrannu vybavu a vzdy aj ochranné okuliare. Nosenie osobnej
ochrannej vybavy, ako je maska proti prachu, neSmyklava bezpecnostna obuyv,
ochranna prilba alebo prostriedky na ochranu sluchu, v zévislosti od druhu a
pouZitia elektrického naradia, zniZuje riziko zraneni.

c) Zabrante neimyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze elektrické
naradie je vypnuté, skér nez ho pripojite k napajaniu elektrickym pridom
alalebo pripojite akumulator, uchopite ho alebo ho budete prenasat’. Ak
mate pri noseni elektrického naradia prst na spinaci alebo ak pripojite zapnuté
elektrické naradie k napajaniu elektrickym pridom, méZze to viest k vzniku nehéd
alebo urazov.

d) Skor nez elektrické naradie zapnete, odstrante nastavovacie nastroje alebo
kFuce pouzivané na skrutkovanie. Nastroj, naradie alebo klti¢, ktory sa nachadza
v otacajucej sa Casti elektrického naradia, méze viest k zraneniam.

e) Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela. Zabezpecte si isty postoj a vzdy
udrziavajte rovnovahu. Tak méZete elektrické naradie lepSie kontrolovat' v
necakanych situaciach.

f) Noste vhodny odev. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vlasy a odev udrzia-
vajte mimo pohyblivych €asti. Volny odev, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt
zachytené pohyblivymi ¢astami.

g) Ak je mozné namontovat’ zariadenia na odsavanie a zachytavanie prachu,
treba ich pripojit' a spravne pouzivat. PouZivanie odsavania prachu méze
zniZit ohrozenie vyvolané prachom.

h) Neziskajte faloSny pocit bezpe¢nosti a nezanedbajte pravidla bezpeénosti
pre elektrické naradie, ani ked' ste s elektrickym naradim oboznameni po
viacnasobnom pouziti. Neopatrné pocinanie méze v priebehu zlomkov sekundy
viest' k zadvaznym zraneniam.

4) Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretazujte. Na vami vykonavanu pracu pouzivajte
elektrické naradie, ktoré je na fu uréené. S vhodnym elektrickym naradim
budete pracovat lepSie a bezpecnejsie v udavanom vykonovom spektre.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktorého spinac je poSkodeny. Elektrické
néradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut, je nebezpe¢né a musi sa opravit.

c) Pred vykonavanim nastaveni na pristroji alebo zariadeni, vymenou ¢asti
vkladacieho nastroja alebo odlozenim elektrického naradia vytiahnite zastréku
zo zasuvky alalebo odstrante odoberatelny akumulator. Toto bezpecnostné
opatrenie zabrariuje nelimyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie odlozte mimo dosahu deti. Neumoznite,
aby elektrické naradie pouzivali osoby, ktoré s nim nie sii oboznamené
alebo necitali tieto pokyny. Elekirické naradie je nebezpecné, ak je pouzivané
neskusenymi osobami.

e) O elektrické naradie a vkladaci nastroj sa svedomito starajte. Kontroluijte, €i
pohyblivé ¢asti bezproblémovo funguju a nezasekavaju sa, €i nie su Casti
zlomené alebo poskodené tak, Ze je ovplyvnena funkcia elektrického naradia.
Poskodené ¢asti nechajte pred pouzitim elektrického naradia opravit'. Mnohé
nehody maju svoju pri¢inu v nespravne udrzZiavanom elektrickom naradi.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo udrZiavané rezacie
nastroje s ostrymi ostriami alebo reznymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie
sa vedu.

g) Elektrické naradie, vkladaci nastroj, vkladacie nastroje atd’. pouzivajte
podra tychto pokynov. Vezmite pritom do Givahy aj pracovné podmienky a
vykonavanu €innost'. PouZivanie elektrického naradia na iné ako predpokladané
spdsoby pouZitia méZe viest k vzniku nebezpecnych situacii.

h) Rukoviti, drzadla a ichopové plochy udrziavajte suché, isté a bez pritomnosti
oleja a tuku. Kizké rukovéti, drzadla a iuchopové plochy neumoZriuju bezpecént
obsluhu a kontrolu elektrického naradia v nepredvidatelnych situaciach.

5) Servis

a) Elektrické naradie nechajte opravovat’ iba kvalifikovanym odbornym perso-
nalom a len s pouzitim originalnych nahradnych dielov. Zabezpedi sa tak,
Ze zostane zachovana bezpecnost elektrického naradia.

Bezpecnostné pokyny pre zavitorezné stroje

Precitajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania nasledujucich pokynov méze zapriCinit zasah elektrickym pradom,
poZiar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpe€nostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

Bezpecnost’ na pracovhom mieste

o Udrzujte podlahu suchu a bez kizkych latok ako napr. oleja. Kizké podlahy
vedu k nehodam.

e Zabezpecte prostrednictvom obmedzenia pristupu alebo zabrany volny
priestor minimalne jeden meter od obrobku, pokial tento pre¢nieva zo
stroja. Obmedzenie pristupu alebo zabrana pracovného priestoru zniZuje riziko
zapletenia sa do stroja.
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Elektricka bezpe¢nost’

e Udrzujte vSetky elektrické privody suché a vo vzdialenosti od podlahy.
Nedotykajte sa zastrcky alebo elektrického naradia vihkymi rukami. Tiefo
bezpecnostné opatrenia zniZuju riziko Urazu elektrickym pradom.

Bezpecnost' os6b

e Nenoste pri pouzivani stroja ziadne rukavice alebo volné oblecenie a
nechajte rukavy a bundy ¢i plast'a zapnuté. Nesiahajte cez stroj alebo ruarku.
Oblecenie méze byt strojom zachytené, ¢o méze viest k zapleteniu sa do stroja.

Bezpecénost' strojov

o Nepouzivajte stroj, ak je poskodeny. Hrozi nebezpecenstvo urazu.

e Dodrzujte pokyny k spravnemu pouzivaniu tohto stroja. Ten nesmie byt
pouzivany na iny Ucel, ako napr. na vitanie otvorov alebo k to¢eniu vinutia.
Iné pouZitia alebo zmeny na pohone motora na iné ucely mézu zvysit riziko
tazkého poranenia.

e Upevnite stroj na podlahe. DIhé, t'azké rirky podoprite podperami rurok.
Tento postup zabrariuje prevrhnutiu stroja.

e Pocas obsluhy stroja stojte na strane, na ktorej sa nachadzaju tlacidla.
Ovladanie stroja z tejto strany vylucuje siahanie cez stroj.

e Drite ruky v bezpecnej vzdialenosti od rotujtcich rirok alebo potrubnych
spojok. Stroj pred ¢istenim rdrkovych zavitov alebo naskrutkovanim
potrubnych spojok vypnite. Nez sa dotknete rurky, nechajte stroj dojst’ do
uplného zastavenia. Tento postup zniZzuje moznost zapletenia sa do rotujicich
dielov.

o Nepouzivajte tento stroj na montaz alebo vymontovanie potrubnych spojok;
nie je pre to uréeny. Toto pouZitie mbZe viest k vzprieCeniu, zaseknutiu, namo-
taniu alebo strate kontroly nad strojom.

o Nechajte kryty na svojom mieste. Neobsluhuijte stroj bez krytov. Odkrytie
pohyblivych dielov zvysuje pravdepodobnost zapletenia sa do stroja.

Doplnkové bezpeénostné upozornenia pre zavitorezné
stroje

e Pripajajte stroj s triedou ochrany | iba do zasuvky alebo prediZzovacieho
vedenia s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebezpecenstvo urazu
elektrickym pradom.

o Nikdy neprevadzkujte stroj bez ochranného krytu. Odkrytie pohybujucich sa
dielov zvySuje riziko poranenia.

o Nesiahajte do rotujucej univerzalnej automatickej reznej hlavy. Hrozi riziko
poranenia.

o Nikdy nesledujte proces rezania zavitu cez ¢elny otvor v ochrannom kryte.
Pozerajte sa len cez chranené okienko v ochrannom kryte. Z otvoru na celnej
strane m6zu byt vymrstené piliny, ktoré vedu k poraneniam.

o Kratke kusy rurok upinajte iba pomocou REMS upinaca vsuviek Nippel-
spanner alebo REMS upinaca vsuviek Nippelfix. MéZe ddjst k poskodeniu
stroja alebo nastrojov.

e Zabrante intenzivnemu kontaktu koze s chladiacimi a mazacimi prostried-
kami. Maji odmast'ujuci Ucinok. PouZivajte prostriedky na ochranu koZe s
mazacimi U¢inkami.

o Nikdy nenechavajte stroj bezat' bez dozoru. V pripade dlh$ej pracovnej
prestavky stroj vypnite, vytiahnite siet'ovu zastrcku. Ak st elektrické zariadenia
ponechané bez dozoru, mézZu byt zdrojom nebezpecenstva, ktoré vedie k vzniku
vecnych $kéd a/alebo poskodeniu 0séb.

e Odovzdavajte stroj iba pouc¢enym osobam. Mladistvi smu so strojom pracovat
iba v pripade, Ze su star$i ako 16 rokov, je to potrebné na dosiahnutie ich vycvi-
kového ciela, a ak sa tak deje pod dohladom odbornika.

o Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev-
nych schopnosti alebo svojej nesklsenosti alebo nevedomosti nie su
schopné tento stroj bezpecne obsluhovat’, ho nesmu pouzivat’ bez dozoru
alebo pokynov zodpovednej osoby. V opacnom pripade vznika nebezpecen-
stvo chybnej obsluhy a zranenia.

e Pravidelne kontrolujte, i nie je poSkodené privodné vedenie elektrického
stroja a predlzovacie kable. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvali-
fikovanym odbornikom alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS.

o Pouzivajte iba schvalené a prislusne oznac¢ené predizovacie kable s dosta-
to€nym prierezom vedenia. PouZivajte predlZovacie vedenia s prierezom
vodicov min. 2,5 mm?

OZNAMENIE

o Nevylievajte koncentrované zavitorezné prostriedky do kanalizacie, vodnych
zdrojov alebo pody. Nespotrebovany zavitorezny prostriedok odovzdajte k
odbornej likvidacii. Cislo pre triedenie odpadov pre zéavitorezné prostriedky na
béaze minerélnych olejov (REMS Spezial) 120106, na baze syntetickych olejov
(REMS Sanitol) 120110. Dodrzujte narodné predpisy.

Vysvetlenie symbolov

Nebezpecenstvo so strednym stupriom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat' za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

/\ UPOZORNENIE Nebezpedenstvo s hizkym stupfiom rizika, ktoré by pri nerespek-
tovani mohlo mat za nasledok lahké zranenia (vratné).

OZNAMENIE Vecné $kody, Ziadne bezpeénostnostné upozornenie! Ziadne

nebezpedéenstvo zranenia.
Pred pouzitim Citajte ndvod k pouZzitiu

Stroj zodpoveda triede ochrany |

m@@l

Ekologicka likvidacia

C

1. Technické udaje

Pouzitie zodpovedajlce uréeniu

m

CE oznacenie zhody

REMS Unimat 75 je ur€eny na rezanie skrutkovych a rdrovych zavitov, ako aj na
zréZanie hran a stacanie priemeru.

REMS Unimat 77 je uréeny na rezanie rurovych zavitov.

Vsetky dalSie pouzitia nezodpovedaju ureniu, a su preto nepripustné.

1.1. Rozsah dodavky
REMS Unimat Basic: Poloautomaticky stroj na rezanie zavitov na stojane,
univerzalna automaticka rezna hlava bez reznych sad, bez uzatvaracej paky,
nastavovacia mierka, pracovny klU¢, navod na pouzivanie.

1.2. Objednavacie Cisla

Rezné sady (hrebienkové rezné Celuste a drziaky) vid. REMS katalog

Univerzalna automaticka rezna hlava Unimat 75 751000
Univerzalna automaticka rezna hlava Unimat 77 771000
Uzatvéracia paka R pre rurkové zavity kdnické pravé 751040
Uzatvaracia paka RL pre rarkové zavity konické lavé 751050
Uzatvaracia paka G pre rurkové zavity valcové pravé 751060
Uzatvaracia paka GL pre rarkové zavity valcové lavé 751070
Uzatvéracia paka M pre vSetky skrutkové zavity pravé 751080
Uzatvaracia paka ML pre v3etky skrutkové zavity favé 751090
Hlava na zraZanie hran/stacanie priemeru 45°, @ 7-62 mm

s Celustami na zrazanie hran/stacanie priemeru, HSS a drziakom 751100
Hlava na zraZanie hran/stacanie priemeru 45°, @ 7-62 mm,

bez reznych sad 751102
Celuste na zrazanie hran/staganie priemeru 45°, @ 7-46 mm,

HSS, s drziakom 751096
Celuste na zrazanie hran/staganie priemeru 45°, @ 7-62 mm,

balenie 4 ks, HSS 751097
Celuste na zrazanie hran/sta¢anie priemeru 45°, @ 4062 mm,

HSS, s drziakom 751098
Upinacia Celust ¥ — %", balenie 2 ks (Unimat 77) 773060
Specidlne upinacie Celuste, par, @ 6-42 mm 753240
Krag 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix
REMS Drziak vsuviek Nippelspanner

vid. REMS kataldg
vid. REMS katalog

REMS CleanM, Cisti¢ strojov 140119
Zavitorezné latky na baze mineralneho oleja:
o REMS Spezial, 5--kanister 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanister 140101
o REMS Spezial, 50-I-sud 140103
Zavitorezné latky, syntetické, bez mineralneho oleja:
o REMS Sanitol, 5-I-kanister 140110
e REMS Sanitol, 50-I-sud 140113
1.3. Pracovna oblast’ Unimat 75 Unimat 77
Priemer zavitu
Trubky e = 2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Skrutky 6 — 72 mm, Ya—2%"
Druhy zavitov
Trubkovy zavit kuzelovy R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Trubkovy zavit valcovy G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Zavit na ocel, pancierové
Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Skrutkovy zavit M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Dizka zavitu 200 mm 120 mm

do @ 30 mm neobmedzena

Trieda tolerancie
podia normy

ISO 261 (DIN 13) ,stredna* (6g)



88

slk

slk

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

2.3.

Zrazanie hran

Rozsah 7-62 mm
Zrazeny @ 27 mm
Najvacsia zrazend hrana 7 mm
Uhol zrazenia 45°
Stacanie priemeru

Rozsah 7-62 mm
Stoceny @ 27 mm

Otacky pracovného vretena

REMS Unimat 75, pdlové prepinanie 70/35 min-!
REMS Unimat 77, pdlové prepinanie s prevodovkou 50/25/16/8 min*
Elektrické udaje Unimat 75 Unimat 77

400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pdlové prepinatelné) alebo
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pdlové prepinatelné) alebo
vid. vykonovy Stitok
Trieda ochrany

| |
IP 44 F IP 44 F

Druh ochrany
Druh prevadzky S370% S370%
(PreruSovany chod) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Stlaéeny vzduch (len u pneumatického upinacieho zariadenia)
Prevadzkovy tlak

U kazdého labilného materialu (napr. u plastovych alebo tenkostennych
trubiek) je nutné tlak znizit u mazacej a regulaénej jednotky.

6 bar

RozmeryDx§xV
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Hmotnosti
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacia o hluku

Emisna hodnota vztahujlca sa k pracovisku
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uvedenie do prevadzky

. Transport a postavenie

REMS Unimat je dodavany v drevenej debni. K vybratiu stroje z drevenej debny
a k naslednému transportu na miesto postavenia je potrebné zdvihacieho
vozika (obr. 1).

Stroj transportuijte len vtedy, ak bola jednotka prevody / motor na strane upina-
cieho sklucovadla fixovana. Stroj sa inak mdze cez stranu motora prevratit.
Pri transporte dbajte tieZ na to, aby bol stroj pevne pripevneny na zdvihacom
stipe zdvihacieho vozika.

Stroj je treba postavit tak, aby bolo mozné upinat aj dihé tyCe. Na strane motora
musi byt k dispozicii dostatok priestoru zodpovedajlici maximalnej dizke zavitu
(duté vreteno do @ 30 mm) pre vystupuijlce obrobky (plati len pre REMS Unimat
75). Odporucame upevnit stroj na podlahe s pouzitim vhodnych skrutiek.

Elektrické pripojenie

Dbajte napétia siete! Pred pripojenim stroja preskusajte, ¢i napatie uvedené
na vykonovom S§titku zodpoveda napatiu siete.

Stroj musi byt pripojeny k sietam s nulovym vodi¢om (N). Riadiace napatie
bude vytvorené transformatorom zabudovanym v spinacej skrinke. Spinaciu
skrinku otvarajte a zatvarajte kii¢om (obr. 5 (43)). Stroj sa dodava so zastrékou
CEE 16 A, ktora sa musi zasunut do zodpovedajucej zasuvky. Ak bude stroj
pripojeny priamo na siet' (bez zastréky), je potrebné instalovat’ hlavny spinac.
Ochranny vodi¢ (PE) musi ale byt v kazdom pripade k dispozicii.

@ Stroj zodpoveda triede ochrany .

Pri pripajani stroja je potrebné, pred montaZou univerzalnej automatickej reznej
hlavy (obr. 2) na duté vreteno (obr. 11 (41)), preverit smer otacania. K tomu
musi Reverzny spinaé (obr. 3 (5)) byt pre pravé zavity v polohe ,2”. Smer
otacania musi zodpovedat Sipke smeru ota¢ania (obr. 11 (42)) na dutom vretene
(41). Eventualne musi byt smer ota¢ania zmeneny odbornou osobou prostred-
nictvom zmeny faz (prep6lovaniu elektrickych vodicov).

Pri pretazeni stroja vypne termostat vinutia elektromotor. Po niekolkych minu-
tach moze byt stroj znovu spusteny, pricom je potrebné zvolit' nizSie otacky.

Zavitorezné latky
Bezpecénostné listy vid www.rems.de — Downloads — Bezpecnostné listy.

Pouzivajte len zavitorezné latky REMS. Dosiahnete bezchybnych vysledkov
rezania, vysoku zivotnost' hrebienkovych zavitoreznych &elusti ako aj vyrazného
Setrenia stroja.

24,

3.2,

OZNAMENIE

REMS Spezial: Vysoko zu$lachtena latka pouzivana pri rezani zavitov, na baze
mineralneho oleja. Pre vSetky materialy: ocele, nehrdzavejuce ocele, farebné
kovy, plasty. Vymyvatelné vodou, znalecky preverené. Latky pouzivané pri rezani
zavitov na baze mineralneho oleja nie su schvalené a pripustné pre vedenia
pitnej vody v roznych krajinach, napriklad v Nemecku, Rakuisku a vo Svajéiarsku.
V takom pripade pouzite pripravok bez obsahu mineralnych olejov — REMS
Sanitol. Dodrziavajte narodné predpisy.

REMS Sanitol: Synteticka latka bez obsahu mineralnych olejov, pouzivana pri
rezani zavitov, vhodna aj pre vedenia pitnej vody. PIne rozpustna vo vode.
Zodpovedajlca predpisom. V Nemecku DVGW sku$.¢. DW-0201AS2032,
Rakusku OVGW skus.&. W 1.303, Svajgiarsku SVGW skus.¢. 7808-649. Visko-
zita pri—10°C: < 250 mPa s (cP). Cerpatelny do —28°C. Bezproblémové pouZitie.
K vymyvacej kontrole ¢erveno sfarbena. Dodrziavajte narodné predpisy.

Obidve zavitorezné latky je mozné dodat v kanistroch a sudoch.
Vsetky zavitorezné latky pouzivajte len nezriedené!
Do nadrze nalejte 65 litrov zavitorezné latky.

Podpera materialu

DIhé rurky a tyée musia byt podopreté vyskovo nastavitelnym REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (prisluSenstvo, obj.€. 120120, 120125). Tie maju
ocelové gulocky na bezproblémové pohybovanie rurami a ty¢ami do vSetkych
smerov, bez prevratenia podpery pre material. Pri ¢astejSom spracovani dlhych
rurok alebo ty¢i s vyhodné 2 ks REMS Herkules.

Nastavenie druhu a velkosti zavitu

. Montaz/vymena univerzalnej automatickej reznej hlavy

Aby ste sa vyhli vymene reznej supravy (hrebienkovych reznych ¢elusti
a drziakov) v univerzalnej automatickej reznej hlave, odporuéa sa pouzivat
vymenné rezné hlavy s namontovanymi reznymi stipravami a uzatvaracou
pakou. Namiesto vymeny reznej slpravy v univerzainej automatickej reznej
hlave sa vtedy vymiefa cela univerzalna automaticka rezna hlava, ¢im sa da
podstatne skratit as potrebny na pripravu.

Pred nasadenim univerzalnej automatickej reznej hlavy sa musi rarka pre
zavitoreznu latku (obr. 4 (28)) otoCit do bocnej strany. Na vykonanie tohto Ukonu
uvolnite skrutku s valcovou hlavou (obr. 11 (30)) a rurku otocte. Pri montazi
univerzalnej automatickej reznej hlavy je nutné davat pozor na to, aby boli
starostlivo ocistené licovacie plochy univerzalnej automatickej reznej hlavy
alicovacia plocha na uchytenie univerzalnej automatickej reznej hlavy na dutom
vretene (41). Pri zakladani univerzalnej automatickej reznej hlavy na licovaciu
plochu na dutom vretene je vyhodné, aby bolo uchytenie unasaca (41) na
dutom vretene pozi€ne nastavené tak, Ze smeruje nahor. Unasac (29) uzatva-
racej paky (1), ktory vy€nieva na zadnej strane univerzainej automatickej reznej
hlavy, musi byt pri montazi reznej hlavy viozeny do protikusa v dutom vretene
v urCitej pozicii. Pritom treba davat pozor na to, aby bol uzatvaraci kolik (39),
ktory uzatvara univerzalnu automaticku reznd hlavu pri posuvani dozadu, na
vy$ke Ciarkovej znacky (40). Rukovat uzatvaracej paky (1) musi pri nasadeni
univerzalnej automatickej reznej hlavy stat radialne a v pripade potreby ju treba
otocit dol'ava alebo doprava, az kym nebude unasac uzatvaracej paky v zabere.
Dotiahnite 3 skrutky (obr. 6 (6)) univerzalnej automatickej reznej hlavy pomocou
kolikového kluca (obr. 5 (7)). Rurku pre zavitoreznu latku (obr. 4 (28)) pozi¢ne
nastavte tak, aby boli hrebienkové rezné Eeluste chladené/mazané pri procese
rezania zavitu.

Pred odobratim univerzalnej automatickej reznej hlavy zo stroja by mal byt
uzatvaraci kolik (obr. 11 (39)) na vySke Ciarkovej znacky (40). Odstrarite 3
skrutky (obr. 6 (6)) univerzalnej automatickej reznej hlavy pomocou kolikového
kfu€a (obr. 5 (7)) a odoberte univerzalnu automaticku reznd hlavu smerom
dopredu z licovacej plochy.

Montaz (vymena) uzatvaracie paky
Podra druhu z&vitu budud potrebné nasledujlce uzatvaracie paky — s odpove-
dajucim rozdielnym oznacenim:

R pre pravobezné kuzelové rurkové zavity (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L pre favobezné kuZelové rarkové zavity (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G  pre pravobezné valcové rurkové zavity (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pre favobezné valcové rirkové zavity (1ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M pre pravobezné metrické skrutkové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

M-L pre favobezné metrické skrutkové zavity (ISO 261, DIN 13), UN-zavity
(UNC, UNF), BS-zavity (BSW, BSF)

Prislusna uzatvéracia paka moze byt vymenena len v urcitej polohe.

Montaz/vymena uzatvaracej paky pri univerzalnej automatickej reznej hlave
namontovanej na stroji:

Pred vymenou uzatvaracej paky musi byt tato otoCena tak, Ze je uzatvaraci
kolik (obr. 11 (39)) na Ciarkovej znacke (obr. 11 (40)). Teraz vytoCte valcové
skrutky (obr. 2 (8)), zloZte kryt (obr. 2 (4)) a vytocte skrutkovacom poistovaciu
skrutku (obr. 11 (36)). Namontujte / vymerite uzatvaraciu paku.
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MontaZz/vymena uzatvaracej paky pri univerzalnej automatickej reznej hlave
odobratej zo stroja:

Vytoéte valcové skrutky (obr. 2 (8)), zloZte kryt (obr. 2 (4)) a vytocte skrutkovacom
poistovaciu skrutku (obr. 11 (36)). Keby sme sa na univerzalnu automaticku
reznu hlavu s uzatvaracou pakou leziacou hore pozerali ako na hodiny, da sa
uzatvaracia paka vymenit pri valcovom pravom zavite na pozicii cca 7 hodin
a pri kuzelovitom pravom zavite na pozicii cca 9 hodin (zodpovedajuco: pri
valcovom lavom zavite je to pozicia cca 5 hodin, pri kuzelovitom lavom zavite
pozicia cca 3 hodin).

Uzatvaracia paka pre avé zavity:

Pre pravy zavit (stav pri dodani) je, pri pohlade na univerzainu automaticku
reznd hlavu (obr. 2) zhora, dorazova skrutka (3) namontovana nalavo od
uzatvaracej paky (1). Pre lavy zavit musi byt kryt (4) otoceny a dorazova skrutka
(3) premiestnena, tj dorazova skrutka (3) musi byt namontovana vpravo od
uzatvaracej paky (1).

OZNAMENIE

Nespravne namontovana dorazova skrutka (obr. 2 (3)) sa pri nabehnuti
odstrihne na vypinacej vacke (obr. 11 (2))! Na preskusanie smeru otacania
reznej hlavy sa tato musi nachadzat v jej pravej koncovej polohe. K tomu paku
k narezaniu zavitu (obr. 4 (17)) ota¢ajte v smere hodinovych ruciciek doprava
az na doraz. V&imnite si polohy reverzného spinaca (obr. 3 (5)): poloha 2 =
pravy zavit, poloha 1 = lavy zavit.

Pri nespravnej uzatvaracie pake alebo nespravne nasadenej dorazovej
skrutky dojde k poskodeniu stroja!

Montaz (vymena) reznej sady

Na vymenu reznej stpravy (hrebienkovych reznych Eelusti a drziakov) je vyhod-
nejSie odobrat’ univerzalnu automaticku reznu hlavu zo stroja, tak ako je to
opisané v €asti 3.1. a poloZit ju na st6l. Potom odstrarite kfi¢om na skrutky s
vnutornym $esthranom (obr. 5 (7)) obe skrutky na uchytenie veka (obr. 2 (8)),
zlozte veko (obr. 2 (4)), otvorte drziak uzatvaracou pakou a drziak ¢ 3, ako je
ukazané na obr. 6, vypacte skrutkovacom. Zvysné drziaky vyberte.

Drziaky, vrchny kryt a Stvorhran univerzalnej automatickej reznej hlavy
dokladne vycistite.

Vlozte novu reznu sadu. Pritom nasadte drziak ¢ 1 do pozicie 1, drziak ¢ 2 do
pozicie 2, drziak ¢ 4 do pozicie 4 a drziak ¢ 3 do pozicie 3 reznej hlavy. Posledny
drziak musi ist lahko a presne bez pouzitia naradia, napr. kladiva, nasadit. Ak
tu existuje prili§ velka véla, napr. vdaka opotrebovanym drziakom, ddjde k
zvacSeniu tolerancie zavitov. Ak neexistuje Ziadna vola, tj drziaky viaznu, potom
nemoze uzatvaracia paka reznu hlavu otvorit resp. zavriet.

OZNAMENIE

Toto vedie k zlomeniu uzatvaracej paky.

Nasadte kryt (obr. 2 (4)), dotiahnite skrutky (8), preskusajte pohyblivost uzatva-
racej paky. Tou sa musi nechat pohybovat rukou do oboch koncovych poléh
tam a spéat (otvorenie a zatvorenie reznej sady). Ak tomu tak nie je, musi byt
rezna sada znovu demontovana a Stvorhran, drziak a kryt musi byt znovu
vyCistené. Vdaka nespravnemu zaobchadzaniu méze dojst aj k poskodeniu
hran drziakov. Tieto poSkodenia je potrebné odborne jemnym pilnikom alebo
brasnym kamerfiom uhladit. Ak sa rezna stprava vymiena v stroji, treba pamétat
na to, aby na vybratie drziakov z univerzalnej automatickej reznej hlavy bola
univerzalna automaticka rezna hlava nasmerovana tak, Ze uzatvaracia paka
stoji hore — do vyrezu k nastavovaciemu vretenu tak nespadnu ziadne piliny.
Drziaky skladajte iba v poradi 1, 2, 4, 3.

Pred nasadenim novej reznej sady dajte uzatvaraciu paku do polohy dole.
Vlozte najskér drziak ¢ 1, potom zvy$né drziaky v poradi 2, 4, 3.

Prevadzka

. Pravé zavity — Lavé zavity

OZNAMENIE

Dbajte na to, aby bola pouzita spravna uzatvaracia paka k vybranej reznej
sUprave a aby bola spravne vloZzena dorazova skrutka (pozrite si bod 3.2.), aby
bol spravne nastaveny smer otacania univerzainej automatickej reznej hlavy
na oto€nom prepinaci (obr. (5)) (pozrite si bod 2.2.).

Nestaveni velkosti zavitu

Bezpodmienecne treba dbat na to, aby pri procese nastavovania doliehala
uzatvaracia paka (obr. 2 (1)) na dorazovej skrutke (3). To znamenad, aby bola
univerzalna automaticka rezna hlava uzatvorena. Zelana velkost zavitu sa
nastavuje pomocou Stvorhranného kiti¢a (obr. 5 (9)) na nastavovacom vretene
(obr. 2 (10)). Priblizné nastavenie sa vykonava prestavovanim nastavovacieho
vretena dovtedy, kym sa prislu§na znacka na drziaku ¢. 1 v ovalnom okienku
(obr. 2 (11)) nezhoduje s Ciarkovou znackou reznej hlavy (obr. 2 (38)). Presné
nastavenie sa vykonava s pouzitim tabulky pre presné nastavovanie (obr. 14),
ktora je prilozena ku kazdej reznej stiprave. Jej Cislo sa musi zhodovat's Cislom
prinaleZiacej univerzalnej automatickej reznej hlavy. Na tabulke pre presné
nastavovanie je pre kazdu velkost zavitu (obr. 14 (44)) oznaCené nastavovacie
Cislo (45) nastavovacieho vretena. Toto nastavovacie ¢islo musi byt zarovnané
so znackou umiestnenou nad nastavovacim vretenom na univerzalnej auto-
matickej reznej hlave (obr. 2 (12)). Cislo nastavenia dosiahnite vzdy ota¢anim
doprava. Ak je Cislo nastavenia napr. ,8”, potom je nutné nastavit nastavovacie
vreteno na 6" alebo ,7* a potom nabehnut na ,8”. Pre lavé zavity plati znacka
na protifahlej strane (13). Cislo nastavenia tu dosiahnete ota¢anim dolava. Ak

4.3.

4.4,

4.5,

4.6.

4.7.

budu rezné sady dodavané bez tabulky pre jemné nastavenie, musi byt islo
nastavenia stanovené samotnym uzivatelom na zaklade posuvného meradla,
zavitového kalibru alebo vzorového zavitu. V kazdom pripade by mala byt po
kazdych nastavovacich pracach dosiahnuta velkost zavitu premerana.

Nastavenie dizkového dorazu

Pozadovana dizka zavitu sa nastavuje na dizkovom doraze (obr. 4 (14)). K
tomu uvolnite zvern(i paku (15) a nastavte dizku podra stupnice (16). Eventu-
alne pohnite prevodovou jednotkou s pakou pre nabeh zavitu (17) dofava. U
kuzelového rurkového zavitu dojde k vytvoreniu zavitu normovanej dizky
automaticky, ak bude dizkovy doraz nastaveny podla stupnice (16) na poza-
dovanu velkost zavitu. K tomu musi byt nulové znacka na dizkovom doraze
nastavena na prislusnu velkost zavitu.

DIhé zavity pozri 4.6.

Vol'by poétu otacok

REMS Unimat 75 ma 2 stupne otacok. Pre malé priemery zavitov (do ca. 45
mm) budu stlaenim tlacidla Il (obr. 4 (18)) zvolené otacky 70 min™'. Pre vacsie
priemery zavitov (od ca. 45 mm) budu stlacenim tlacidla | (19) zvolené otacky
35 min'. Tvrd$i material alebo velmi hrubé zavity mozu vyziadat skorsie
preradenie na otacky 35 min-' (tlagidlo | (19)).

REMS Unimat 77 mé 4 stupne otacok. Dodatocne k elektrickej volbe otacok
prostrednictvom tlacidiel | (19) a Il (18) budu stlacenim resp. tahanim radiacej
paky (20) zaradené 2 dalSie stupne otacok:

8 min':  Radiaca paka stlatena

+ Tlacidlo | taZko obrobitelné materialy 3 do 4"
16 min:  Radiaca paka stlacena
+ Tlacidlo Il normalne obrobitelné materialy 3 do 4"
tazko obrobitelné materialy 1%—2%5"
Radiaca paka tahana
+ Tlacidlo | normalne obrobitelné materialy 1%—2%"
tazko obrobitelné materialy do 1”

Radiaca paka tahana
+ Tlacidlo Il normalne obrobite/né materialy do 1"

25 min:

50 min:

Upnutie materialu

Uzatvorte drziaky pomocou uzatvaracej paky (obr. 2 (1)), univerzalnu automa-
tickll reznd hlavu otacanim paky pre nabeh zavitu (obr. 4 (17)) presurite do
pravej koncovej pozicie, nastavte dizku zavitu (pozrite si body 4.2. a 4.3.).

Mechanické upinacie sklu¢ovadlo:

Material vioZte opatrne az po nabeh na hrebienkovych reznych Eelustiach.
Upinacou pakou (obr. 4 (23)) bude materidl sustredne upnuty.

Pneumatické upinacie sklu¢ovadlo:

Pneumatické upinacie sklu¢ovadlo nastavte nasledujicim spdsobom na upinany
priemer: Uvolnite zvernu skrutku (obr. 12 (27)). Upinacie sklu¢ovadlo otvorte
upinacou pakou (23). Stlaéenim nozného spinaca posurite pneumaticky ovla-
dané upinacie Celuste (33) vpred. Vsurite spolu so strojom dodavany nasta-
vovaci plech (31) medzi pneumaticky ovladané upinacie celuste (33) a telo
upinacich ¢elusti (32). Pneumaticky ovladané celuste otvorte opatovnym
stlaenim nozného spinaca. Vlozte upinany material. Upinacie sklu¢ovadla
uzavrite ruéne (silno rukou) upinacou pakou (23) az upinacie ¢eluste doliehaju
na material. Dotiahnite zvernt skrutku (27). Stlacte nozny spina¢, vyberte
nastavovaci plech. Material vloZte opatrne aZz po nabeh na hrebienkovych
reznych ¢elustiach. Stlaéenim nozného spina¢a material pevne upnite.

V pripade potreby, ak je nutné manualne upnutie s pneumatickym upinacim
sklu¢ovadlom, musi byt vloZeny nastavovaci plech, inak nebude zavit rezany
sU0so.

K upinaniu plastovych rurok alebo tenkostennych kovovych rarok moze byt
pre zabranenie neokruhleho upnutia potrebné redukovat pracovny tlak stlace-
ného vzduchu.

Pracovny postup

Uzavrite ochranny kryt (obr. 4 (21)). Stroj zapnite (volba otacok pozri 4.4.),
Zavit narezte pohybom paky pre nabeh zavitu (17) proti smeru pohybu hodi-
novych ruci€iek. Ak st 2 az 3 dizky zavitu vyrezané, nasleduje posuv automa-
ticky. Ak je dosiahnuté nastavenej dizky zavitu, nabehne uzatvaracia paka (1)
na vypinaciu vacku (obr. 11 (2)), a hrebienkové rezné ¢eluste sa otvoria
automaticky. Prevodovu jednotkou pohnite doprava stlatenim paky pre nabeh
zavitu (17) v smere pohybu hodinovych ruciciek. Vytocte paku pre nabeh zavitu
pri spustenom stroji Uplne doprava, cez odpruzenu koncovu poziciu tak, aby
sa univerzalna automaticka rezna hlava opat zatvorila. Teraz stroj stlacenim
tlacidla (obr. 4 (22)) vypnite a material vyberte.

Unimatom 75 mdzu byt do @ 30 mm rezané dihé zavity. Dizkovy doraz nastavte
pripadne na max. dizku (pozri 4.3). Pritom bude materil vedeny cez prevody
a motor (duta hriadel). Stroj vypnite skor nez uzatvaracia paka otvori univerzalnu
automaticky reznu hlavu, otvorte zverak, pomocou paky pre nabeh zavitu (17)
posUvaijte univerzalnu automaticku reznt hlavu s materidlom az k pravej koncovej
pozicii, nie v8ak za odpruzenu koncovud poziciu. Upinacie sklu¢ovadlo znovu
uzavrite, stroj znovu spustite. Tento postup moéze byt lubovolne ¢asto opako-
vany.

Specialne upinacie prostriedky
Pre rezanie zavitov na kratkych svornikoch je mozné dodat Specialne upinacie
Celuste @ 6—-42 mm (obr. 13).
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Pre rezanie vsuviek sa pouzivaju REMS Nippelfix, automaticky vo vnutri
upinajuce drziaky vsuviek v 9 velkostiach od %2 do 4". Pritom je potrebné dat
pozor na to, aby boli konce rurok vo vnutri odhrotované, kusky rurok nasunuté
vzdy az na doraz na drziaku rurok a Ze nebudu rezané kratSie vsuvky, ako
dovoluje norma. Nastavovacie prace a postup prace vykonajte tak, ako je
popisané v bode 4.1. az 4.6.

Na stiahnutie vsuvky z drziaka vsuviek noste rukavice, aby ste zabranili
reznym poranenim prostrednictvom zavitu!

Tazko obrobitelné materialy
Na rezanie zavitu na materiali s vy$Sou pevnostou (od cca 500 N/'mm?) a na
nehrdzavejlcej oceli (Inox) sa musia pouzit hrebienkové rezné ¢eluste z HSS.

Rezanie zavitu na rebierkové ocele do betonu

Na tento UcCel sa musia pouzit hrebienkové rezné Eeluste s dodatoCnym
zagiatkom rezu (model ,RHSSZ") s hibkou rezu 7 mm. Upnutie rebierkové ocele
do betdnu je mozné ako manualnym, tak pneumatickym upinacim sklu¢ovadiom.
Nekulaty prierez rebierkovej ocele do beténu musi byt do manualneho upina-
cieho skfucovadla vlozeny tak, Ze je maly priemer vodorovne. U pneumatického
upinacieho skfu€ovadla musi sa dbat na to, Ze rebierkova ocel do beténu bude
vzdy upnuta tak, ako bolo vykonané nastavenie upinacieho sklu¢ovadla, tj ak
bolo zvolené nastavenie malého priemeru vodorovne, musi byt rebierkova ocel
do beténu vzdy vlozena v rovnakej polohe, inak upinaci krok pneumatického
upinacieho sklu¢ovadla nebude stacit k bezpeénému upnutiu materialu.

U tazkej obrobitelnosti zvolte pocet otacok 35 min (tlacidlo 1), pouZzite reznu
latku REMS Spezial. Proces narezania trva dlhie ako u beznych materialov.
Narezavaci tlak zachovaijte tak dlho, az st vyrezané 2—3 zavity a dalSi posuv
nasleduje automaticky.

Cefuste na zrazanie hrany a lGpacie éeluste

Ako prisluSenstvo k REMS Unimat 75 je pontikana hlava na zraZanie hrany a
lGpanie 45°, @ 7-62 mm, s Celustami na zréZanie hrany a lupanie 45°, @
7-62 mm, s drziakmi. S tymito sa mdzu zrézat hrany na rurkach a tyciach na
ich koncoch s uhlom 45° na vonkajSom priemere. Iné uhly mézu byt uzivatefom
vybrusené do Celusti na zraZanie hrany a lupanie. Okrem toho méze byt Celus-
tami na zréZanie hrany a lUpanie priemer na konci jednej tyCe redukovany, {j.
moze byt vytoCeny lievikovity Cap. Ak budu &eluste na zraZanie hran a ldpanie
s drziakmi zabudované do zavitoreznej hlavy, musi byt uzatvaracia paka (obr. 2
(1)) vymenena za spoloény ¢ap pre ¢eluste na zraZanie hrany a lipanie (prislu-
Senstvo, obj.¢. 751101). Dbajte na 3.2. Namontujte (vymerite) uzatvaraciu paku.
Hibky rezania pri lipani je < 7 mm. Najmensia hibka posunutia je cca 0,35 mm
v priemere, ¢o zodpoveda jednému Cislu na nastavovacom vretene (obr. 2 (10))
univerzalnej automatickej reznej hlavy. Pre nastavenie Celusti na zraZanie
hrany a lupanie pozri 5.3. Pre zradZanie hrany a lupanie musi byt vykonavany
posun pocas celého procesu vyroby manuaine.

Udrzba

Bez ohladu na udrzbu uvedenu dalej sa odporic¢a podrobit stroj minimalne
jedenkrat ro¢ne inSpekcii a opakovanej kontrole elektrickych zariadeni zo
strany kvalifikovaného odborného personalu. Takato opakovana kontrola
elektrickych zariadeni je predpisana podfa normy DIN EN 60204 a podla
predpisu na zabranenie vzniku nehéd DGUV - predpis 3 ,Elektrické zariadenia
a prevadzkové prostriedky“. Okrem toho je potrebné re$pektovat a dodrziavat
narodné bezpeénostné ustanovenia, pravidla a predpisy vzdy platné pre
miesto pouzitia.

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo zasuvky!

REMS Unimat 75 a 77 pri normalnej prevadzke nevyzaduju Udrzbu. Prevody
pracuju v trvalej olejovej resp. tukovej naplni a nepotrebuju byt domazavané.
Ak sa da uzatvaracia paka iba tazko pohnut rukou, treba dékladne vydistit
kompletnu univerzalnu automaticku rezna hlavu. Na vykonanie tohto ukonu je
vyhodnejsie odobrat’ univerzalnu automatickl reznt hlavu zo stroja (pozrite si
bod 3.1.). Demontuite vrchny kryt, uzatvaraciu paku a reznt stpravu a odskrut-
kujte Stitok s popisom (obr. 2 (24)) na univerzalnej automatickej reznej hlave.
Teraz mbZete necistoty a piliny vyfuknut zhora. Je vyhodné pouzivat stlateny
vzduch. Nastavovacie vreteno (10) sa pritom nesmie demontovat alebo prestavit!
Ocistite vrchny kryt, 4-hran v univerzéinej automatickej reznej hlave a reznd
supravu — s pouzitim Cistej handricky, z ktorej sa neuvolfiuju vidkna. Pevne
zachytené zvySky zavitoreznej latky a prach odstrante pouzitim petroleja alebo
benzinu. Opéat namontujte uzatvaraciu paku, $titok, reznd supravu a vrchny
kryt, pevne dotiahnite skrutky s valcovou hlavou (obr. 4 (8)) a preverte lahkost
chodu uzatvaracej paky. V pripade potreby opat demontujte univerzalnu auto-
matickd rezn( hlavu a vrchny kryt, skontrolujte 4-hran v univerzainej automatickej
reznej hlave a reznu supravu, ¢i neobsahuju ostrapky, ostriny alebo iné posko-
denia. Tie odborne odstrafte pouzitim jemného pilnika alebo brisneho kamefia.

Pri silnom zataZeni, napr. sériovej vyrobe musi byt stav oleja v prevodoch u
REMS Unimat 75 kontrolovany. K tomu zloZte skrutkovy uzaver s tyckou na
meranie oleja (obr. 11 (34)), ty¢ku na meranie oleja utrite, opatovne Upine
naskrutkujte, znovu zlozte. Teraz skontrolujte stav oleja na ty¢ke na meranie
oleja. Stav oleja musi byt medzi oboma znackami na konci ty¢ky na meranie
oleja. Pripadne dopliite prevodovy olej (obj.c. 091040 R1, 0).

5.2,

5.3.

54.

V ur€itych odstupoch treba zasobnik na zavitoreznu latku v podstavci stroja
vycistit. Za tymto Gcelom odstrarte nadobu na triesky (obr. 4 (37)), vyprazdnite
ju a vycistite. Zavitoreznu latku vyprazdnite vypustacim hrdlom (obr. 1 (35)) a
vyfiltrujte alebo podia zakonnych predpisov zlikvidujte. Zasobnik na zavitoreznu
latku otvorom pre nadobu na triesky handrou dékladne vydistite. Prednostne
naplfite novou zavitoreznou latkou REMS.

Plastové Casti (napr. kryty) Cistite iba istiom strojov REMS Clean (obj. ¢
140119) alebo jemnym mydlom a vihkou handrou. NepouZivajte Cistiace pros-
triedky pre doméacnost. Tie obsahuju vela chemikalii, ktoré by mohli plastové
Casti poskodit. Na Cistenie v ziadnom pripade nepouzivajte benzin, terpentinovy
olej, riedidla alebo podobné vyrobky.

Ostrenie hrebienkovych reznych celusti

Ako uhol rezu (obr. 7) sa pre bezné pripady nasadenia osved¢ila hodnota y =
20 °. Na dodavanej nastavovacej $abléne je umiestneny zarez, ktory zodpoveda
hodnote y =20 ° (obr. 8). Pre tvrdSie materialy je mozné odporudit zvacsit uhol
rezu. Naproti tomu v8ak méze byt potrebné zniZit hodnotu y najma vtedy, ked
sa hrebienkové rezné Celuste zasekavaju, napriklad pri tenkostennych rurach,
farebnych kovoch a plastoch.

Ocele strednej pevnosti (300...400 N / mm 2), nerezova ocel y =20°
Ocele vysokej pevnosti y=20..25°
Farebné kovy y=10...20°
Plasty, napr. tvrdé PVC (Specialne hrebienkové rezné éeluste) y=0°

U priemerov zavitu > 33 mm je potrebné vytvorit na hrebienkovych celustiach
na konci upinacej plochy tkos 45° (obr. 7). Tento musi byt tak verky, ze nebudu
hrebienkové Celuste presahovat cez klznu plochu (obr. 10 (26)).

Ostrenim hrebienkovych reznych ¢elusti dochadza k ich skracovaniu. Hrebien-
kové rezné &eluste nesmu byt mensie ako nasledujlice minimaine dizky L (obr.
7.2, obr. 7.3), aby sa zabezpeéilo pevné drzanie v drziaku. Minimalna dizka sa
vzdy meria na 1. iplnom rezacom zube:

Hrebienkova rezna ¢elust REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Hrebienkova rezna ¢elust REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm pri pouziti v drziakoch do 2"

L =53,5 mm pri pouziti v drziakoch od 2 %2 do 4"

Podla stipania zavitu su hrebienkové Celuste v drziaku naklonené. Tomuto
uhla naklonu musi byt zodpovedajucim spésobom vytvoreny uhol  (obr. 9) na
hrebienkovych Eelustiach, aby Spi¢ky zubov hrebienkovych Celusti lezali po
montazi na Urovni paralelne k zakladnej ploche drZiakov. Tu je nutné dodrzat
toleranciu + 0,05 mm. Tiez pri montazi neskor dodavanych hrebienkovych
Celusti musi sa venovat pozornost’ zaisteniu uhlu naklonu, pretoZe aby boli
vytvorené jemné zavity, mozu byt rézne hrebienkové Eeluste zabudované do
viacerych drziakov.

U niektorych hrebienkovych &elusti je potrebné pre vylepSenie tolerancie
stupania u dihSich zavitov vybrusit vodiace zuby. Tieto musia byt pri prebraseni
hrebienkovych Celusti znovu vytvorené.

Vytvorenie vodiacich zubov na hrebienkovych reznych ¢el'ustiach (obr.
7.3)

Pri ur€itych hrebienkovych reznych &elustiach je, kvdli zlepSeniu tolerancie
stlpania, pri dih§ich zavitoch a maksich materialoch (napr. plast, makké kovy)
potrebné pribrusit’ vodiace zuby (c).

Na tento Ucel obruste pomocou vhodnej brisky s vhodnym brisnym nadstavcom
na vetkych 4 hrebienkovych reznych &elustiach vzdy zadiatok rezu (b)a 1.a 2.
Uplny rezaci zub (a) o 1,8 mm (tolerancia £0,1) v uhle  (obr. 9). Obrusenim
sa vytvori medzi obrdsenou plochou (a a b) a 1. vodiacim zubom (c) polomer.
Ten nesmie byt vacsi ako 1 mm.

Nastavenie hrebienkovych ¢el'usti v drziaku

Je potrebné dbat na to, Ze Eislovanie hrebienkovych Celusti je zhodné s drziakmi
a Ze namontovana upinacia doska, vratane skrutky, neprecnieva cez upinacie
plochy. Presahy je pripadne treba odstranit (napr. odbrusit). Dodavané hrebien-
kové rezné Celuste, namontované v drziakoch, su z vyrobného zavodu uz
nabrisené na potrebny rozmer, musia teda byt vhodné bez dalSich uprav.
V pripade potreby vycistite univerzalnu automaticku reznu hlavu.

Na nastavenie hrebienkovych reznych ¢elusti, ako aj éelusti na zrazanie hran/
stacanie priemeru v drziaku na rozmer 55,4 mm pri stroji REMS Unimat 75 (obr.
10), resp. 95,4 mm pri stroji REMS Unimat 77, pritiahnite skrutku upinacej dosticky
(25) len natolko, aby zostala hrebienkova rezna Celust, ako aj Celust na zréZanie
hran/stacanie priemeru prestvatelna. Uvedeny rozmer je potrebné nastavit
pomocou meracieho indikatora alebo dodanej nastavovacej Sablony (obr. 8)
medzi spodnou hranou drziaka a prvym rezacim zubom (a) po zaciatku rezu
(b) (obr. 7.2, obr. 7.3) (obr. 10). K tomu bude hrebienkova &elust na spodnej
strane drZiaka sa nachadzajucou nastavovacou skrutkou tlatena vpred. Nasta-
vovacia skrutka musi pritom byt oproti hrebienkovej Celusti pod tlakom. U REMS
Unimat 75 musi byt dodrzany rozmer 55,4 mm (obr. 10) s toleranciou £ 0,05 mm.
Pri menSich zavitoch (@ 6 ... 12 mm) méze byt vyhodné ho nastavit na 54,3 mm.
Délezité je ale to, Ze bude dodrzana tolerancia + 0,05 mm v ramci 4 hrebienko-
vych Celusti jednej reznej sady. Pre REMS Unimat 77 je v tomto zmysle nutné
dodrzat hodnotu 95,4 mm + 0,05 mm. Po nastaveni hrebienkovych reznych
Celusti, ako aj Celusti na zrazanie hran/sta€anie priemeru pevne dotiahnite skrutku
upinacej dosticky (25). Nastaveny rozmer este raz skontroluijte.
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5.5. Prehliadky, opravy

Pred pracami udrzby a opravami vytiahnite zastréku zo zasuvky! Tieto
prace smu byt vykonavané len kvalifikovanym odbornym personalom. Ak by
bola potrebna nahrada zastrcky alebo privodného vedenia, potom je toto
potrebné, pre zabranenie ohrozenia bezpeénosti, nechat vykonat firmou REMS
alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

6. Spravanie pri poruchach

6.1. Porucha: Zavit je necisty, Spicky zavitov su odtrhavané.
Pri¢ina:
e Tupé hrebienkové Celuste.
o ZI4 zavitoreznd latka.
e Zly nastavovaci rozmer hrebienkovych reznych Celusti v drziaku.
e Zly pocet otacok.
e Zle obrobitelny material.
e Zla volba materialu hrebienkovych reznych &elusti.
6.2. Porucha: Zavit je prerezavany, ,neisty jemny zavit".
Pri¢ina:
o Drziaky v univerzainej automatickej reznej hlave su nespravne viozené.
o Hrebienkové rezné Celuste su v drziaku chybne namontované.

e Hrebienkové rezné ¢eluste v nespravnom type drziaku (uhol naklonu).

6.3. Porucha: Zavit nie je sioso na polotovare.
Pricina:
e Zmenené vycentrovanie zveraka (pneumaticky zverak).

e Upinacie sklu¢ovadlo chybne nastavené.
e Upinacie ¢eluste zaSpinené alebo opotrebované.
6.4. Porucha: Univerzalna automaticka rezna hlava sa dostato¢ne neotvori.
Pri¢ina:
e Namontovana zla uzatvaracia paka.

e Opotrebovana uzatvaracia paka.
e Opotrebovana vypinacia (obr. 11 (2)) vacka.

6.5. Porucha: Univerzalna automaticka rezna hlava sa nezatvori.
Pricina:
e Znecistenie.
Neodborné nasadenie reznej sady.

[ ]
e Neodborna montaz hrebienkovych reznych &elusti v drziaku.
e Uzatvaraci kolik (obr. 11 (39)) je opotrebovany alebo zlomeny.

Naprava:

o Naostrite alebo vymerite hrebienkové rezné Celuste.
e Zavitoreznu latku REMS pouzivajte v nezriedenom stave.

e Pozrite si bod 5.3.

e Skontrolujte nastavenie otacok, pozrite si bod 4.4.

e Prispdsobte uhol €ela hrebienkovych reznych Celusti, podia bodu 5.2.
e Pozrite si bod 4.8.

Naprava:

e Prekontrolujte Cislovanie drziakov, pozrite si bod 3.3.

e Prekontrolujte Cislovanie hrebienkovych reznych Celusti vodi drziakom, pozrite
si bod 5.3.

e Prekontrolujte hrebienkové rezné Celuste voci typu drziakov, v pripade potreby
kontaktujte autorizované zmluvné stredisko pre sluzby zakaznikom spolo€nosti
REMS.

Naprava:

e Kontaktujte autorizované zmluvné stredisko pre sluzby zakaznikom spolo€nosti
REMS.

e Pozrite si bod 4.5.

o Vygistite alebo vymente upinacie Celuste.

Naprava:

e Prekontrolujte uzatvaraciu paku, pozrite si bod 3.2.

o Vlymenite uzatvaraciu paku.

e Vymerite vypinaciu vacku alebo ju dajte vymenit autorizovanym zmluvnym
strediskom pre sluzby zakaznikom spolo€nosti REMS.

Naprava:

e Qdstrante znecistenie, pozrite si bod 5.1.

Pozrite si bod 3.3.

Pozrite si bod 5.3.

Vymente namontovany ozubeny segment alebo ho dajte vymenit autorizo-
vanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

7. Likvidacia odpadu

REMS Unimat 75 a REMS Unimat 77 nesmu byt po ukonéeni ich pouzivania
odstranené do domaceho odpadu. Musia byt riadne podfa zakonnych predpisov
zlikvidované.

8. Zaruka vyrobcu

Zaruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kézané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zévady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS nerudi, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané jedine vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho znasa uzivatel.

Prehlad autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS je mozné zistit na
internete na www.rems.de. Pre tu neuvedené krajiny treba vyrobok odovzdat
do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonné prava uZzivatela voci predajcovi, obzvlast jeho pravo na
poskytnutie zaruky pri vadach ako aj naroky na zaklade umyselného porusenia
povinnosti a pravne naroky zodpovednosti za vyrobok, nie su touto zarukou
obmedzené.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyli¢enim postupujicich ustanoveni
nemeckého Medzinarodného stikromného prava, ako aj s vyli¢enim Dohovoru
OSN o zmluvach o medzinarodnej kupe tovaru (CISG). Poskytovatelom zaruky
tejto celosvetovo platnej zaruky vyrobcu je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Nemecko.

9. Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

1.-14. abra
1 Zarokar 23 Befogokar
2 Kiolddbityok 24 Pajzs
3 Utkdzécsavar 25 Befogdlap
4 Kapcsolédoboz 26 VESZ-K| gombafeji kapcsold
5 Iranyvalté kapcsold 27 Szoritécsavar
6 Hengerfejii csavarok 28 Cs0 a menetvago anyaghoz
(metszéfej-rogzités) 29 Tarto
7  Stiftkulcs 30 Hengeres csavar
8 Hengerfejli csavarok 31 Bedllitasi lap
(burkolatrogzités) 32 Befogd pofak térzse
9 Négylapu dugdkulcs 33 Befogd pofa
10 Beallitéorso 34 Csavaros kupak palcikaval az
11 Ovalis ablak olajszint méréséhez
12 Jobbos menet jelzése 35 Leengedd torok
13 Balos menet jelzése 36 Biztosité csavar
14 Hosszlitk6z6 37 Sorja gylijtd edény
15 Rogzitokar 38 A menetvagé fej vonal jelolése
16 Skala 39 Zarécsap
17 Menetkezdd kar 40 Az (reges tengely menet jelzése
18 Nyomogomb I 41 Ureges tengely
19  Nyomoégomb | 42 Forgasirany nyilacskdja
20 Hajtémi-kapcsoldkar (Unimat 77) 43 Akapcsold szerkény kulcsa
21 Védoéburkolat 44 Menet nagysaga
22 Kikapcsold 45 Beallitasi indikator
7.2 és 7.3 abra

a Vagofogak
b Vagasifelilet
¢ Vezetéfogak

Az elektromos kéziszerszamokra vonatkozo altalanos
biztonsagi utasitasok

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, Gtmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stilyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

A biztonségi tudnivaldkban hasznalt ,elektromos kéziszerszam" kifejezés az elektromos
halozatrél lizemel6 (halozati kabellel ellatott) vagy az akkumulatoros (héalozati kabellel
nem rendelkez6) elektromos kéziszerszamokra egyarant vonatkozik.

1) A munkahellyel kapcsolatos biztonsag

a) Ugyeljen a munkateriilet tisztan tartasara és kelld megvilagitasara. A
munkatertileten eléforduld rendetlenség vagy a rossz megvilagitas balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, melyben éghetd folyadék, gaz vagy por talalhaté. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat hozhatnak létre, melyek a port vagy
g6z0ket begyujthatjak.

c) Az elektromos kéziszerszam hasznalata kdzben a munkateriileten ne
tartézkodjanak gyermekek és mas személyek. Ha elvonjak a figyelmét,
elveszitheti az elektromos kéziszerszam feletti ellenérzést.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozodugoéjanak a konnektorhoz
illeszkeddnek kell lennie. A dugét tilos médositani. A foldelt elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja adapterdugodval egyiitt. A médositatlan dugd
és a megfeleld aljzat hasznalata cs6kkenti az ramiités veszélyét.

b) Keriilje a foldelt feliiletekkel (pl. csovek, radiatorok, tiizhelyek, hiitogépek
stb.) valé testi érintkezést. A testének a féldelése megndveli az aramiités
kockazatat.

c) Az elektromos kéziszerszamot tartsa tavol az es6tdl és a nedvességtol. Ha
az elektromos kéziszerszéamba viz keriil, akkor a kezelé dramiités veszélyének
van kitéve.

d) Acsatlakozékabelt ne hasznalja a rendeltetésétol eltéro célokra: ne hordozza

ennél fogva a szerszamot, ne akassza fel ra, és ne huzza ki ezzel az

elektromos aljzatbhél a csatlakozodugot. A csatlakozokabelt tartsa tavol

a hoétol, az olajtol, az éles élektdl és a mozg6 alkatrészektol. A sériilt vagy

Osszegubancolddott kabel fokozza az aramiités kockazatat.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban végez munkat, csak a

kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbitokabelt hasznaljon. A kiltéri hasznélatra

alkalmas hosszabbitokabel hasznalataval cs6kkentheti az aramités kockazatat.

f) Ha nem tudja elkeriilni az elektromos kéziszerszam nedves kornyezetben
valé Uizemeltetését, mindig hasznaljon hibaaram-védékapcsolot. A hibaaram-
védbkapcsolo csbkkenti az aramiités kockazatat.
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3) Személyi biztonsag

a) Mindig figyeljen oda arra, amit csinal, és gondosan jarjon el az elektromos
kéziszerszammal valé6 munkavégzés soran. Ne hasznaljon elektromos
kéziszerszamot, ha faradt, vagy ha kabitoszer, alkohol vagy gyégyszerek
befolyasa alatt all. Az elektromos kéziszerszam hasznélata kbzben egyetlen
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védédfelszerelést, és mindig viseljen védészemiiveget. Az
elektromos kéziszerszam tipusanak és hasznalati modjanak megfelelé személyi
védbfelszerelés (pl. porvédé maszk, cslszasgatlé védéceipd, sisak vagy fiilvédd)
hasznalata csbkkenti a sériilések kockazatat.

c) Ugyeljen a véletlen bekapcsolas elkeriilésére. Az elektromos kéziszerszam
elektromos aljzatba csatlakoztatasa és/vagy az akku behelyezése, illetve
a szerszam felvétele vagy mozgatasa el6tt ellendrizze, hogy a szerszam
ki legyen kapcsolva. Balesethez vezethet, ha az elektromos kéziszerszéam
mozgatasa kézben ujjat a kapcsoldgombon tartja, vagy ha az elektromos
kéziszerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az elektromos aljzatba.

d) A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeibe beakadd
beéllité szerszamok vagy kulcsok sériilésekhez vezethetnek.

e) Keriilje a természetellenes testtartas felvételét. Ugyeljen a biztos allasra,
és ne veszitse el az egyensulyat. Ezaltal varatlan helyzetek esetén jobban az
ellen6rzése alatt tudja tartani az elektromos kéziszerszamot.

f) Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen lelogé ruhat vagy ékszert. A
hajat és ruhazatat tartsa tavol a mozg6 alkatrészektol. A mozgé alkatrészek
bekaphatjak a laza ruhazatot, az ékszert vagy a hosszu hajat.

g) Ha porszivé vagy porfelfogé berendezés felszerelhetd, akkor ezeket
csatlakoztassa, és hasznalja a megfelelé6 médon. A porszivé hasznélataval
csOkkenthetd a por miatti veszélyeztetés.

h) Az elektromos kéziszerszam tobbszori hasznalata utan fellépé hamis
biztonsagérzet miatt ne hagyja figyelmen kiviil az elektromos kéziszerszam
biztonsagi szabalyait. A gondatlan munkavégzés a pillanat tért része alatt sdlyos
sériilésekhez vezethet.

4) Az elektromos kéziszerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A munka elvégzéséhez
csak az arra megfelel6 elektromos kéziszerszamot hasznalja. A megfelelé
elektromos kéziszerszammal a megadott teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsagosabban tud dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, melynek a kapcsoléja
hibas. Az az elektromos kéziszerszam, melyet nem lehet be- vagy kikapcsolni,
veszélyes és javitast igényel.

c) Aberendezés bedllitisa vagy elrakasa, illetve a betétszerszam alkatrészeinek
cseréje el6tt mindig huzza ki a csatlakozodugoét az elektromos aljzatbol,
illetve vegye ki a kiveheté akkumulatort az elektromos kéziszerszamboél.
Ezzel meggatolja az elektromos kéziszerszam véletlen bekapcsolodasat.

d) Azelektromos kéziszerszamot kizarélag gyermekek altal el nem érhet6 helyen

tarolja. Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszamot olyan személyek

hasznaljak, akik a hasznalataval nincsenek tisztaban, illetve akik ezt az
utmutatét nem olvastak el. Tapasztalatlan személyek altal hasznalva az
elektromos kéziszerszamok veszélyt jelentenek.

Koriiltekintéssel apolja az elektromos kéziszerszamokat és a betétszerszamot.

Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek szabadon mozognak és nem

akadnak, valamint hogy nincsenek sériilt alkatrészek, melyek az elektromos

kéziszerszam miikodésére befolyassal lehetnének. A sériilt alkatrészeket az
elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt javittassa meg. Szamos balesetet

a rosszul karbantartott elektromos kéziszerszamok okoznak.

f) Avagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagdélekkel rendelkez,
gondosan karbantartott vagoszerszamok ritkabban akadnak el és kbnnyebben
vezethetdk.

g) Azelektromos kéziszerszamot, valamint a betétszerszamokat stb. kizarélag az
ebben az utmutatéban ismertetett médon hasznalja. Ezeket vegye figyelembe
a munkafeltételek és az elvégzendé tevékenységek soran is. Az elektromos
kéziszerszamok itt leirttol eltér6é hasznalata veszélyes helyzeteket teremthet.

h) A fogantyut és a fogofeliileteket tartsa mindig tisztan és szarazon, zsirt6l
és olajtol mentesen. A cstiszds fogantytik és fogofeliiletek megakadalyozhatjak,
hogy varatlan helyzetek esetén az elektromos kéziszerszamot biztonsagosan
kezelje és az ellen6rzése alatt tartsa.
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5) Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot kizarélag képesitett szakemberrel, eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javittassa. Ezzel biztosithatd az elektromos
kéziszerszam biztonsagos miikidtetése.

A menetvagé gép biztonsagi eloirasai

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, Gtmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stlyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

Munkahelyi biztonsag

o Apadiét tartsa mindig szarazon és mentesen a cstisz6 anyagoktél mint pl.
olaj. A csuszo, sikos feliilet balesethez vezethet.

o A hozzaférés korlatozasaval biztositsa be a szabad munkateret, minimum
méternyi tavolsagra a gépbal kiall6 munkadarabtol. A Hozzaférés korlatozasa,
vagy gatlasa csbkkenti az esélyét annak, hogy beleakadjon a gépbe.
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Elektromos biztonsag

o Tartson minden elektromos vezetéket szaranon, és tavol a foldtol. Ne nyuljon
a dugodhoz illetve az elektromos vezetékhez nedves kézzel. Ez a biztonsagi
elbiras csbkkenti az aramiités veszélyét.

Személyes biztosnag

e A gép hasznalata kozben ne viseljen kesztyiit illetve laza ruhanemiit a
kabatot illetve a munkakdppenyt mindig gombolja be. Ne nytljon a mozgé
munkadarabhoz. A ruhanemdije a gépbe akadhad, és beletekeredhet a gépbe.

A gép biztonsagos hasznalata

o Sériilt gépet tilos hasznalni! Balesetveszély all fenn.

o Agép hasznalata kozben tatsa be az el6irasokat. Tilos egyébb célra hasznalni,
mint pl. furatok firasahoz vagy csavarozashoz. Egyébb felhasznalas, vagy
véltoztatas a motoron néveli a komoly balesetek veszélyét.

e Rdgzitse a gépet a talajra. A hosszl és nehéz csoveket tamassza ala a
csotamasztéval. Ez az eljaras megkadalyozza azt, hogy a gép felforduljon.

e Agép kezelése soran azon az oldalon alljon, ahol a nyomégomb is talalhatoé.
Ezen oldalrol t6rténd gép vezérlés kizarja azt, hogy a gép felett kelljen atnydinia.

e Tatrsa a kezeit biztonsagos tavolsagban a forgé csovektol és
csokapcsolatoktol. Kapcsolja ki a gépet, miel6tt a csomeneteket tisztitana
ill. racsavarozna a csokapcsolatokat. Mielott hozza nyilna a csévekhez
varja meg, mig teljesen leall a gép. Ez az eljaras csékkenti az esélyét annak,
hogy rétekeredjen a forgé részekre.

o Ne hasznalja ezt a gépet a csdszerelvények ki és be szereléséhez, nem arra
szantak. Az ilyen nemii hasznélat a gép elakadasahoz, megtekeredéséhez, ill
a teljes ellen6zrés elvesztésésez vezethet.

o Avédoburkolatokat hagyjak a helyiikon. Ne hasznaljak a gépet a védéburkolat
nélkiil. A mozgo részek felfedése néveli a gépbe vald akadas veszélyét.

A menetvag6 gépek kiegészitd biztonsagi utasitasai

o Az l-es védelmi osztalyu gépet csak kozvetleniil csatlakozoéaljzatba vagy
miikodoképes véddovezetékkel ellatott hosszabbité kabelhez csatlakoztassa.
Fennall az aramiités veszélye.

e Soha ne lizemeltesse védoburkolat nélkiil a gépet. A mozgé részek szabadon
hagyasa néveli a sértilésveszélyt.

o Ne nyuljon hozza a forg6 univerzalis automata vagofejhez! Sériilésveszély
all fenn.

o Soha ne figyelje a menetvagasi folyamatot a védéburkolaton Iévé homlokoldali
nyilason keresztiil. A folyamat nyomon kovetésére kizarolag a védéburkolaton
talalhaté betekinté ablakot hasznalja. A homlokoldali nyilasbol szilankok
replilhetnek ki, melyek sériiléseket okozhatnak.

e A rovid csédarabokat csak REMS csészoritoval vagy REMS Nippelfix
egységgel szoritsa be. A gép és/vagy a szerszamok megsériilhetnek.

o Keriilje a hiit6-kenéanyagokkal valé intenziv bérérintkezést. Ezek zsirtalanité
hatasuak. Hasznaljon zsirozé hatast b6rvédé krémeket.

o Akésziiléket tilos felligyelet nélkiil jaratni. A munkavégzés hosszabb ideig
tarté sziineteltetése esetén kapcsolja ki a késziiléket, huzza ki a
csatlakozodugét az elektromos aljzathél. A feliigyelet nélkdil hagyott elektromos
késziilékek anyagi karokat és/vagy személyi sériiléseket okozhatnak.

o A gépet csak erre képesitett személyek kezelhetik. Fiatalkordak csak akkor
lizemeltethetik a gépet, ha mar elmultak 16 évesek, ha ez a szakképzés
szempontjabdl sziikséges, valamint ha folyamatosan szakember feliigyelete alatt
allnak.

o Ezt a gépet nem hasznalhatjak az ezért felelés személy feliigyelete és
utasitasai nélkiil gyermekek, illetve olyan személyek, akik fizikai, érzékszervi
vagy szellemi képességeik, illetve a tapasztalat vagy ismeret hianya miatt
nem képesek a gépet biztonsagosan kezelni. Ellenkezd esetben fennall a
hibas hasznalat és a sériilések veszélye.

o Rendszeresen ellendrizze az elektromos szerszam kabelének és a hosszabbité
kabelnek a sértetlenségét. Ha sériiltek, cseréltesse ki 6ket egy erre képesitett
szakemberrel vagy egy megbizott REMS markaszervizben.

o Kizarélag jovahagyott és megfeleloen jelolt, elégséges vezeték-keresztmet-
szetli hosszabbito kabelt hasznaljon. A hosszabbité kabel vezeték-kereszt-
metszete legalabb 2,5 mm? legyen.

o A menetvagasi anyagokat ne engedje toményen a csatornarendszerbe, a
vizekbe vagy a talajba. A fel nem hasznalt menetvagasi segédanyagokat az
illetékes hulladékkezelési véllalattal el kell szallittatni. Az asvanyi olajat tartalmazo
menetvagasi segédanyagok (REMS Spezial) hulladékkezelési kodja 120106, a
szintetikusoké (REMS Sanitol) 120110. Ugyeljen a nemzeti el6irésokra.

Szimbélumok magyarazata

Kézépszintli kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
halalt vagy komoly sériiléseket okozhat (visszafordithatatlanul).

A\ VIGYAZAT Alacsonyszint(i kockazat all fenn, melyeket ha nem respektainak,
konny( sérlléseket okozhat (visszafordithato).

ERTESITES Targyi kérok, nincsen biztonsagi eléiras! Nincs balesetveszély.

A hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast

A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg

®D

E Kérnyezetbarat artalmatlanitas

C € CE-konformitasjeldlés

1. Technikai adatok

Rendeltetésszerii hasznalat

A REMS Unimat 75 csavar- és csémenetek vagasara, valamint lesarkozasra és
hantolasra szolgal.

A REMS Unimat 77 csémenetek vagasara szolgal.

Minden egyéb felhasznalas nem rendeltetésszer(, ezért nem is engedélyezett.

1.1. A szallitasi csomag tartalma
REMS Unimat Basic: félautomata, allvanyos menetvagé gép, univerzalis
automata vagofej vagokészletek nélkiil, zardkar nélkil, beallité idomszer,
munkakulcs, haszndlati dtmutato.

1.2. Cikkszam
Vago szettek (menetmetszd pofak, menetvagd fésik) lasd a REMS kataldgust
Univerzalis automatiskus vagéfej Unimat 75 751000
Univerzalis automatiskus vagofej Unimat 77 771000
R jelzésl zardkar kupos csémenetekhez 751040
R-L jelzésu zarokar  balos kupos csémenetekhez 751050
G jelzésu zardkar hengeres csémenetekhez 751060
G-L jelzésli zarokar  balos hengeres csémenetekhez 751070
M jelzésl zardkar csapmenetekhez 751080
M-L jelzési zarokar balos csapmenetekhez 751090
Lesarkozd/hantold fej, 45°, @ 7-62 mm lesarkozd/hantolé pofaval,
HSS és tartd 751100
Lesarkozd/hantold fej, 45°, @ 7-62 mm, vagokészletek nélkl 751102
Lesarkozd/hantolé pofak, 45°, @ 7—46 mm, HSS, tartéval 751096
Lesarkozd/hantold pofak, 45°, @ 7-62 mm, 4 db-os készlet, HSS 751097
Lesarkozd/hantolé pofak, 45°, @ 40—-62 mm, HSS, tartéval 751098
Szoritopofa 4 - %", 2 db-os készlet (Unimat 77) 773060
Specidlis szoritdpofak, egy par, @ 6—42 mm 753240
Kules 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix lasd a REMS katalogust
REMS Csészoritd lasd a REMS katalogust
REMS CleanM, Géptisztito 140119
Asvanyi olaj alapt menetvagé anyag:
o REMS Spezial, 5--kanna 140100
e REMS Spezial, 10-I-kanna 140101
e REMS Spezial, 50-I-hordd 140103
Menetvagé anyag szintetikus, asvanyi olaj nélkl:
o REMS Sanitol, 5--kanna 140110
e REMS Sanitol, 50-I-hordé 140113
1.3. Munkatartomany Unimat 75 Unimat 77

Menetatmérék
Csovek e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Csapok 6-72mm, Ya-2%"
Menetfajtak Unimat 75 Unimat 77
Cs6menetek kuposak R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,

EN 10226, EN 10226,

DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)

NPT NPT
Cs6menetek, hengeresek G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,

DIN 259, DIN 259,

BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Acél pancélcsé-menetek Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Csapmenetek M (ISO 261, DIN 13),

BSW, UNC
Menethossz 200 mm 120 mm

@ 30 mm-ig korlatlan
Tlrésosztaly alapjan

ISO 261 (DIN 13) ,kbzepes” (69)
Lesarkozas
Tartomany 7-62 mm
Lesarkozasi @ 27 mm
Maximalis lesarkozas 7 mm
Lesarkozasi szdg 45°
Hantolas
Tartomany 7-62 mm
Hantolasi @ 27 mm
1.4. A munkaorsok fordulatszamai
REMS Unimat 75, pélusvaltés 70/35 min*!
REMS Unimat 77, pélusvaltds és sebességvalto-
hajtémiikapcsolasos 50/25/16/8 min'
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Villamos adatok Unimat 75 Unimat 77
400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pdlusvaltés) vagy
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (pdlusvaltés) vagy
lasd az adattablat

Védelmi osztaly | I

Védelmi osztaly IP44F IP 44 F
Uzemeltetési tipus S370% S370%
(Megszakitasos tizem) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Siiritett leveg6 (csak pneumatikus feszitéléc esetén)
Uzemnyomas

Kevésbé szilard anyagok esetén (pl. miianyag vagy vékonyfalu
csOveknél) a karbantarté-egységen csokkentei kell a nyomast.

Méretek H x Sz x Ma
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

6 bar

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Sulyok
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)
Zajkibocsatasi értékek

A munkahelyre vonatkoztatott kibocsatasi érték

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uzembe helyezés

. Szallitas és elhelyezés

REMS Unimat fa ladaban szallitjak. A gép kiemeléséhez a szallitd 1adabol a
kovetkezo athelyezéshez emeld kocsi szilkséges. (kép 1).

A gépet csakis akkor lehet szallitani, ha a motor/ hajtémii régzitve van. Ellenkezd
esetben a gép a felborulhat arra az oldalara, ahol a motor van beszerelve. A
szallitas kdzben Ugyeljenek arra, hogy a gép biztonsagosan all a targoncan.

A gépet Ugy kell elhelyezni, hogy hosszU rudakat is be lehessen bele fogni. A
motor fel6li oldalon a legnagyobb menethossznak (ureges tengely @30 mm-ig)
megfeleld méretii helynek kell lennie a kilépé munkadarab szamara. (ez csak
a REMS Unimat 75 esetében érvényes). Javasoljuk, hogy a gépet megfeleld
csavarokkal régzitse a padléhoz.

Villamos bekotés

Figyeljenek a halézatra! A gép csatlakozasa elétt ellendrizzik, hogy az
adattablan feltlintetett feszliltség megegyezik a halézatéval.

A gépet a halozatokra kozéppontvezetével (N) kell csatlakoztatni. A
vezérlofesziltséget a kapcsolddobozba beépitett transzformator hozza létre.
Véddvezetéknek (PE) azonban feltétlen lennie kell. A gépet 16 A-es CEE
dugasszal szallitjuk, melyet egy erre alkalmas dugaszol6 aljzatba kell
csatlakoztatni. Ha a gépet kdzvetelnil a haldzatra koétik (dugaszold nélkil),
akkor fokapcsoldt kell raszerelni.

@ A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg.

A gép csatlakoztatasakor az univerzalis automata vagofej (2. abra) befogéorséba
(11. abra (41)) valé beszerelése el6tt ellendrizze a forgasi iranyt. Ehhez az
iranyvalté kapcsolénak a (abra. 3 (5)) a jobbos meneteknek megfeleléen a 2"
helyzetben kell lennie. A formas iranynak meg kell egyeznie a forgasiranyt
mutaté nyilacskaval (abra. 11 (42)) az Ureges tengelyen (41). Alternativaként
meg kell valtoztani a forgas iranyt és ezt a csakis szakember végezheti a fazisok
megvaltoztatasanak segitségével (az elektromos vezetdk polaritasanak
megcserélése).

A gép tulterhelése esetén egy tekercses termosztat lekapcsolja a villanymotort.
Néhany perc elteltével a gép Ujraindithatd, de kisebb metszéfej-fordulatot: kell
valasztani.

Menetvagé anyagok
Biztonstagtechnikai adatlapok lasd www.rems.de — Letdltések —
Biztonsagtechnikai adatlapok.

Csak REMS-féle menetvagd olajokat hasznaljon. Ezekkel kifogastalan minéségi
munkat végezhet, a metsz8pofak hosszu ideig hasznalhatok, valamint igen
nagy mértékben kimélhet6 a gép.

REMS Spezial: Erésen kevert, asvanyi olaj alapi menetvagasi segédanyag.
Minden anyaghoz: acél, rozsdamentes acél, szinesfém, miianyag. A segédanyag
vizzel kimoshatd (szakértéi ellendrzés elvégezve). Az asvanyi olaj alapu
menetvagasi segédanyagot szamos orszagban (pl. Németorszag, Ausztria,
Svajc) tilos az ivovizvezetékbe engedni. llyen esetben hasznaljon olajmentes
REMS Sanitol menetvagasi segédanyagot. Ugyeljen a nemzeti el6irasokra.

REMS Sanitol: Asvanyi olajtl mentes, szintetikus menetvagasi segédanyag
ivovizvezetékhez. Mindenfajta anyaghoz. Tokéletesen oldhat6 a vizben,
Megfelel az eldirasoknak. Németorszagban DVGW vizsgalati szam.
DW-0201AS2032, Ausztria OVGW vizsgalati szam. W 1.303, Svajc SVGW
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vizsgalati szam. 7808-649. Viszkozitds —10°C: < 250 mPa s (cP). Szivattylizhatésag
-28°C. Akimosas ellendrzése érdekeben pirosra van szinezve. Gond nélkiili
hasznalat. Ugyeljen a nemzeti eléirasokra.

Mindkét menetvagd anyag kannakban és hordokban is szallithato.

ERTESITES
Valamennyi menetvagé olajat csak higitatlanul hasznaljuk!
A tartalyba 65 liter menetvagé anyagot 6ntson.

Anyagtamaszt6

ERTESITES

Ahosszabb csdveket és rudakat a magassagban elallithaté REMS Herkules-sel
3B, REMS Herkules XL 12" (tartozék, cikkszam 120120, 120125) kell
alatamasztani. Ezek acélgolyokat tartalmaznak, melyek gondoskodnak a csévek
és rudak minden irdnyban val6 problémamentes mozgasardl, az anyagtartd
elbillentése nélkil. Ha gyakran kell hosszu csdveket és rudakat megmunkaini,
célszer(i két REMS Herkulest alkalmazni.

A menethossz beallitasa

. Az univerzalis automata vagoéfej felszerelése/cseréje

Annak elkeriilésére, hogy az univerzalis automata vagofejben a vagobetéteket
(Strehler vagdpofakat és tartokat) cseréini kelljen, javasoljuk, hogy beszerelt
vagobetétekkel és zarokarral rendelkezé cserélhetd vagofejeket hasznaljon.
Ekkor az univerzalis automata vagéfejben 1évé menetvago betét cseréje helyett
az egész univerzalis automata vagoéfej cserére kertl, ami jelentésen csokkenti
az atszerelési id6t.

Az univerzalis automata vagéfej felhelyezése el6tt a menetvago anyag csévét
(4. abra (28)) oldalra kell hajtani. Ehhez oldja ki a hengeres csavart (11. abra
(30)), majd forgassa el a csovet. Az univerzalis automata vagoéfej felszerelése
soran ugyeljen ra, hogy az univerzalis automata vagoéfej illesztési feliletei és
a befogdorsd (41) az univerzalis automata vagéfej felvételére szolgalo illesztési
feliletek megfeleléen meg legyenek tisztitva. Az univerzalis automata vagéfejnek
a befogoorsd illesztési feliiletére vald rahelyezésekor elényds, ha a befogéorsén
a meneszt6 (41) felvételi feltletét Ugy pozicionalja, hogy az felfelé nézzen. A
zarokarnak (1) az univerzalis automata vagéfej hatoldalan talnydlé menesztéjét
(29) a vagofej szerelése soran egy meghatarozott helyzetben kell a befogdorséban
Iév6 ellendarabba behelyezni. Ennek soran tigyeljen ra, hogy az univerzalis
automata vagofejet a visszafelé jaras soran zaré zarécsap (39) a jelélévonal
(40) magassagaban alljon. A zarokar (1) fogantydjanak az univerzalis automata
vagofej felhelyezésekor sugariranyban kell alinia, és adott esetben jobbra vagy
balra el kell forditani ahhoz, hogy a zarékar menesztéje a helyére ugorjon. A
dugokulcesal (5. dbra (7)) hlizza meg szorosra az univerzalis automata vagofej
3 csavarjat (6. abra (6)). Amenetvagé anyag (4. dbra (28)) csévét gy helyezze
el, hogy a Strehler vagépofaknak a menetvagasi folyamat soran hiitést/kenést
biztositson.

Az univerzalis automata vagofej géprél valo levétele el6tt a zarécsap (11. abra
(39)) alljon a jeldlévonal (40) magassagaban. A dugdkulccsal (5. abra (7))
tavolitsa el az univerzalis automata vagofej 3 csavarjat (6. abra (6)), majd
elérefelé emelje le az illesztéfelliletrél az univerzalis automata vagofejet.

A zarokar szerelése (cseréje)
Amenetfajtatdl fliggéen a kdvetkezd zarokarokra — megfelelé megkuldnbdztetd
jelzéssel — van szikség:

R jobbos, kipos csémenethez (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L balos, kipos csémenethez (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

G jobbos, hengeres csémenethez (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L balos, hengeres csémenethez (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  jobbos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

M-L balos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

Az adott zarokart csak az adott pozicidékban lehet kicserélni.

A zarokar felszerelése/cseréje a gépre rogzitett univerzélis automata vagofej
esetén:

A zarokart a csere eldtt ugy kell elforditani, hogy a zarokar (abra 11 (39)) a
vonaljelzésen (abra 11 (40)) lesz. Ekkor csavarja ki a csavarokat (abra 2 (8)),
vegye le a védofedelet (abra 2 (4)) és a csavarhliz6 segitségével a biztonsagi
csavart (abra 11 (36)) is tavolitsa el. Vegye kilhelyezze be a zardkart.

A zardkar felszerelése/cseréje a géprdl levett univerzalis automata vagdfej
esetén:

Csavarja ki a csavarokat (abra 2 (8)), vegye le a véddfedelet (abra 2 (4)) a
csavarhlzo segitségével tavolitsa el a biztonsagi csavart (abra 11 (36)). Ha az
univerzalis automata vagofejét a fels6 helyzetl zarékarral egy o6ralapnak
tekintjuk, akkor a zarokart hengeres jobbmenethez kb. 7 éra allasba, kupos
jobbmenethez pedig kb. 9 éra allasba kell forditani (illetve hasonlé médon a
hengeres balmenetnél kb. 5 dra, a kipos balmenetnél pedig kb. 3 éra allasba).

Zarokar a ballos csémenetek esetében:

A jobbmenethez (kiszallitasi allapot) feltinézetbdl nézve az utkdzécsavarok
(3) a zarokartdl (1) balra vannak felszerelve az univerzalis automata vagofejre
(2. abra). A jobbos csdmenethez a védofedelet (4) meg kell forditani és a
zardcsavart (3) athelyezni, tehat a zarécsavart (3) jobbra kell a zarékartdl
beszerelni (1).
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Helyteleniil felszerelt itk6z6csavarok (2. abra (3)) esetén a kioldobiityok
(11. abra (2)) az indulaskor elnyirédik! Ellendrizze a forgasiranyt a vagofejjel,
ennek jobbra kell tartania. Ehhez a menetvagé kart (abra. 4 (17)) 6ra menet
iranyaba egészen az Ut6zésig forditsak el. Figyelje meg az iranyvaltd kapcsolo
helyzetét, (abra. 3 (5)): helyzer 2 = jobbos menet, helyzet 1 = ballos menet.

A helytelen zarokar, illetve a nem helyesen belallitott csavar esetében
megsériilhet a gép!

A vagofej beszerelése és cseréje

Avagokészlet (Strehler vagopofak és tartd) cseréjéhez az univerzalis automata
vagofejet célszer(i a 3.1 részben leirt modon a géprél levenni és egy asztalra
lerakni. Ezt kdvetden hajtsuk ki a két fedélcsavart a stiftkulccsal (2. abra (8)),
vegylk le a fedelet (2. &bra (4)), nyissuk ki a zarokart és az 3 -as szamd tartot
csavarhuzéval, a 6. abran lathaté médon, emeljik ki. Vegylik ki a tébbi tartét is.

Az univerzalis automata vagofej tartojat, fedelét és négyszogii rudjat
alaposan tisztitsa meg.

Az Uj metszbkészletet a 1-es szamu tartéval kezdve helyezzik be, az 1.
megjeldlésit az 1-es pozicidba, a 2. megjeldlésit z 2-es pozicidba, a 3.
megjeldlésiit a 3-As pozicioba és a 4. megjeldlésiit a 4-es pozicidba. Az utolsé
tarténak kénnyen és pontosan illeszkedve (szerszam, példaul kalapacs hasznalata
nélkil) kell behelyezhetéenk lennie. Ha tdl laza (elhasznalddott tarték), akkor
megndvekedik a menetek toleranciéja megvaltozik. Amennyiben nem laza,
azaz szorulnak a tartok, akkor a zarokar mar nem képes kinyitni, illetve 6sszezarni
a metszéfejet.

ERTESITES
Ez a zarokar toréséhez vezet.

Helyezzlik ra a fedelet (abra 2 (4)), hlizzuk meg a csavarokat (8), ellenérizziik
a zarékar mikodését. Ennek kézzel ide-oda mozgathaténak kell lennie (a
metszébetét nyitdsa és zarasa). Ha nem igy volna, a metszékészletet Ujra le
kell szerelni es meg kell vizsgalni, nincs-e forgacs a négyszdgon, a tartékon
és a fodélen. Szakszer(itlen kezelés esetén megsériilhetnek a tartdk élei is.
Az ilyen sériléseket reszel6vel kell szakszeriien elsimitani. A gépben Iév6
vagokészlet cseréjekor Uigyelien arra, hogy a tartd univerzalis automata vagéfejbol
valé kivételekor az univerzalis automata vagdfej ugy legyen bedllitva, hogy a
zarokar fent alljon, igy ne tudjon forgacs kihullani a beallitéorsé nyilasan
keresztil. Atartdk kivétele utan tisztitsuk meg a metszéfejet. Az 0 metszékészlet
behelyezése elétt, kezdve az 1-es szamu tartéval, allitsuk a zardkart lefelé (a
tartakat 1, 2, 4, 3 sorrendben helyezziik be).

Az j metsz6készlet behelyezése elétt, kezdve az 1-es szamu tartdval, allitsuk
a zarokart lefelé a tartakat 1, 2, 4, 3 sorrendben helyezziik be.

Uzembe helyezés

. Jobbos menetek - Ballos menetek

ERTESITES

Ugyeljen ra, hogy a kivalasztott vagokészlethez a megfelelé zarokart és a
megfeleléen behelyezett litkdzécsavart hasznalja (lasd 3.2), valamint hogy az
univerzalis automata vagofej forgasi irdnya a valtokapcsolén (abra (5))
megfeleléen legyen beallitva (lasd 2.2).

A menetatméré beallitasa

Feltétlendil ligyeljen ra, hogy a zardkar (2. abra (1)) a beallitdsa soran felfekiidjon
az Utkdz6csavarra (3), azaz az univerzalis automata vagofej zarva legyen. A
kivant menetméretet a beallitéorsén (2. abra (10)) a négyszogletes kulccsal
(5. abra (9)) kell beallitani. Adurva beallitas a beallitdorso6 beallitasaval torténik:
ehhez az 1. szamu tarton 1év6 megfeleld jelolésnek az ovalis ablakban (2. dbra
(11)) egybe kell esnie a vagofej jelélévonalaval (2. abra (38)). Afinombeallitashoz
a minden vagokészlethez mellékelt finombeallitasi tablazatot (14. abra) kell
hasznalni. Az ebben szereplé szamoknak egyeznilik kell a hozza tartozd
univerzalis automata vagofej szamaival. A finombeallitasi tablazatban minden
menetmérethez (14. abra (44)) fel van tintetve a beallitdorsd beallitasi szama
(45). Ennek a beallitasi szamnak fedésben kell lennie a beallitdorso felett, az
univerzalis automata vagofejen elhelyezett jeldléssel (2. abra (12)). A bedllitasi
szamot mindig jobbra fordittassal tudjak elérni. Példaul na a beallitasi szam
,8", akkor a beallitd orsét elésszor a 6" illetve ,7"-re kell raallitani és csak
azutan a ,8"ra. A balos menetekre a szemkozti oldalon (13). 1évé jelzet
vonatkozik. Féltétlen figyelemmel kell lenni arra, hogy a beallitasi mivelet alatt
a zardkar az Utkozécsavarnal fekiidjék fol, azaz: a metsz6fej zarva legyen. A
nem a géppel szallitott metszébetétekhez a beallitasi szamot maganak a
hasznalonak kell egy menetsablon-tiskével, egy menetsablon-karmantyuval
vagy egy mintamenettel meghataroznia. Minden esetben a beallitas utan ell
kell érni a menet méretének valtozasat.

A hossziitk6zo beallitasa

Akivant menethosszot a hosszlitk6z6n (4. abra (14)) allitjuk be. E célra lazitsuk
meg a rogzitékart (15) és allitsuk be a hosszot a skala (16) szerint. Ha szlikséges,
a hajtomuiegységet a menetkezdd karral (17) mozgassuk el bal felé. Kipos
csémeneteknél a szabvanyos menethossz automatikusan adédik, ha a
hossziitkdz6t a skala (16) szerint a kivant menetnagysagra allitjak be.

Hossz( menetet lasd a 4.6. alatt

4.4,

4.5,

4.6.

4.7.

4.8.

A fordulatszam megvalasztasa

AREMS Unimat 75 -6snek 2 fordulattartomanya van. Kisebb menetatmérékhoz
(kb. 45 mm-ig) a ll-es nyomégombbal (4. &bra (18)) a 70 min- fordulatszamot
valasztjuk meg. Nagyobb menetatmérékhoz (kb. 45 mm-t6l) az I-es nyomdgombbal
(19) a 35 min- fordulatszamot valasztjuk. Kemény anyagnal vagy a nagyon
meredek emelkedésii meneteknél korabbi atkapcsolas lehet sziikséges a
35 min”' fordulatszamra. (nyomégomb | (19)).

A REMS Unimat 77 négy fordulattartomanya van. Az I-es (19) és a ll-es (18)
nyomoégombon keresztiili villamos fordulatszam-valasztas kiegészitéseképp a
hajtém(i-kapcsoldkar (20) nyomasaval, illetve hiizasaval két tovabbi fordulatszam
kapcsolhato:

8 min':  hajtomii-kapcsolokar megnyoméasa

+ az I-es nyomdgomb nehezen forgacsolhat6 anyagokhoz 3 — 4"-ig
hajtémi-kapcsolékar megnyomasa

+ a ll-es nyomégomb normal forgacsolhatésagu

anyagokhoz 3 —4'-ig, nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 11%4—2%5"ig
hajtémi-kapcsoldkar meghuzasa

+ a I-es nyomoégomb normal forgacsolhatdsagu

anyagokhoz 1%4—2%"-ig, nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 1"-ig
hajtémi-kapcsoldkar meghuzasa

+ a ll-es nyomégomb normal forgacsolhatésagu anyagokhoz 1"-ig

16 min™':

25 min*:

50 min*:

Anyag befogasa

Zarja a tartét a zarokarral (2. abra (1)), az univerzalis automata vagoéfejet a
vagokar (4. dbra (17)) elforgatdsaval mozgassa a jobb oldali véghelyzetbe,
majd allitsa be a menet hosszat (lasd: 4.2 és 4.3).

Mechanikus feszitéléc / befogdléc:

Vezessik be az anyagot 6vatosan a menetvagéfésu pofainak illesztékéig. A
befogdkarral (4. abra (23)) az anyag 6nkdzpontozassal régzitédik.

Pneumatikus befogoléc / feszitéléc:

A pneumatikus befogdlécet a kdvetkez6képp kell a befogandd atmérére,
beallitani: Lazitsuk meg a szoritdcsavart (abra 12 (27)). Nyissuk ki a befogélécet
a befogdkarral (23). Alabkapcsold megnyomasaval pneumatikusan miikodtetett
befogdpofat (33) toljuk el6re. A géppel adott tavtarté lapot toljuk a pneumatikusan
miikddtetett befogdpofa és annak befogdpofa-teste (31) kdzé (32). A pneumatikus
miikédtetésli befogopofat a labkapcsolé lazitasaval toljuk vissza. A befogolécet
kézzel zarjuk be a befogdkarral (23), annyira, hogy a befogépofak kénnyen
felfekiidjenek az anyagra. Hizzuk meg a szoritdcsavart (27). Nyomjuk meg a
labkapcsoldt, vegylk ki a tavtartd lapot. Most a mechanikus feszitéléc alatt
leirtak szerint jarjunk el, amikor is az anyag a labkapcsoldval foghaté be, illetve
engedhetd el.

Szikség esetében, amennyiben elengedhetetien a manualis befogas a

pneumatikus befogdval, a tavtarté lapot kell hasznalnunk, ellenkez esetben
nem tudunk menetet vagni.

A mulanyagcsovek illetve a vékonyfalu csévek befogasanal ha nem akarjuk
deformali a cso falat, csdkkenteni kell a légnyomast és a munka nyomast.

Munkafolyamat

Csukjuk le a védéburkolatot (abra 4 (21)). Kapcsoljuk be a gépet (a fordulatszam
megvalasztasat lasd a 4.4. alatt), a menetet kezdjiik el a menetkezdd kar (17)
mikodtetésével az dramutatoé jarasaval ellentétes iranyban. Ha 2 -3 menetet
vagtunk, az elétolas automatikussa valik. Ha elkésziilt a beallitott hosszisagu
menet, a zarékar (1) felfut a kioldébutydkre (dbra 11 (2)), és a metszépofak
o6nmikodéen kinyilnak. A hajtdémiiegységet a menetkezdd kar (17) mikddtetésével
az 6ramutatd jarasaval egyez6en jobb felé mozgassuk. A vagdkart jar6 gép
mellett forditsa el jobbra, tul a rugés véghelyzetén Ggy, hogy az univerzalis
automata vagofej Ujra zarva legyen. Most kapcsoljuk le a gépet (abra 4 (22))
és vegylk ki az anyagot.

Az Unimat 75-6ssel @ 30 mm-ig lehet hosszi menetet vagni. Amenet hosszat
pl. allitsa be maximum hosszra (lasd 4.3). Ennél a miiveletnél az anyag a
hajtém(ivén és a motoron (ireges tengely) vezetddik keresztil. Miel6tt a zarokar
kinyitna az univerzalis automata vagoéfejet, kapcsolja ki a gépet, nyissa ki a
satut, majd a vardkarral (17) mozgassa a jobb oldali véghelyzetig az univerzalis
automata vagofejet az anyaggal egyditt, de ne mozgassa a rugés véghelyzeten
tllra. Ujra zarjuk be a befogdlécet, ismét kapcsoljuk be a gépet. Ez a mivelet
tetszés szerinti gyakorisaggal ismételheti.

Kiilonleges befogoeszk6zok

Ardvid csavarmenetek vagasahoz specialis befogé pofak vannak @ 6 — 42 mm
(abra 13).

Karmantydmetszésre REMS Nippelfix, az automatikus belsé befogasu karmantyu-
befogétokmany hasznalatos, amely 9 nagysagban kaphatd 2-tél 4"-ig. Ennél
arra kell tigyelni, hogy a csévégek belil sorjatlanitottak legyenek, a csédarabokat
mindig (itkdzésig toljak fel, és ne metsszenek a szabvany altal megengedettnél
rovidebb karmantyukat. A beallitasi folyamata a 4.1. és a 4.6 megtalalhato.

Hasznaljanak védokesztyiit, ha az alapanyagot cserélik hogy a menetek
ne okozzanak vagasi sériilést!

Nehezen forgacsolhat6 anyagok
Nagyobb szilardsagu anyagok (kb. 500 N/mm? felett) menetvagasakor és
rozsdamentes acél (Inox) esetén HSS Strehler-vagdpofakat kell hasznalni.
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4.9. Menetvagas bordas betonacélba

Ehhez a Strehler-vagépofakat kiegészité 7 mm-es vagasi mélységli vagasi
fellilettel (,RHSSZ" tipus) kell hasznalni. A bordazott acél befogasat mint
manualisa Ugy pneuatikusan is meg lehet oldani a bofogd tokmany segitségével.
A nem goémbolyli metszetet a bordézott acélba, manuélisan kell a befogo
tokmanyba helyezni, hogy a kis atméré vizszintes elgyen. A pneumatikus gefogd
tokmany esetében tgyelni kell arra, hogy a bordazott beton acél ugy legyen
befogva, hogy a befogé tokmany van bedllitva, tehat amennyiben vizszintes
helyzetre lett bedllitva a bordazott acélt is ugyanabba a poziciéba kell helyezni,
ellenkezé esetben a befogd tokmany nem tudja helyesen befogni a feldolgozandd
alapanyagot.

Anehezen feldolgozhatd alapanyag esetéven valassza a 35 min- forudlatszamot
(nyomdgomb 1), hasznaljon REMS Spezial menetvagoé anyagot. A bevagas
folyamata tovabb tart mint a tdbbi alapanyag esetében. A a vagasi folyamatnal
2-3 menet erejéig tartani kell a nyomast, hogy aztan a folyamat automaitkusan
folytatédjon.

4.10. Sorjamentesitd, élmentesité és hamoz6 pofak

5.1.

Mint tartozékot a REMS Unimat 75-hez hamoz6 pofakat és éltelenitoket kinalunk
45°, @ 7-62 mm, az élmentesitd és a hamozo pofak 45°, @ 7—-62 mm, tartokkal.
Ezekkel ell lehet tavolitani a csdvek éleit, a rudak végeit 45° lehet formazni az
atmérdjunkek megfelellden. Egyébb szdgeket a felnasznald tetszés szerint
véshet a élmentesitd és a hamozdpofa segitségével. Ezen kiviil a feldolgozott
alapanyag atmérgjét is tudja redukalni. Amennyiben a élmentesit6t és a hamozo
pofat beszereli a menetvagd fejbe, akkor a zard kart (abra 2 (1)) ki kell cserélni
a kivalasztott vagdpofakra (tartozék, cikkszam 751101). A 3.2. leiras alapjan
szerejlék be a gépbe, tavolitsak el a zard kart.

A vagas mélysége < 7 mm. Az atméré legkisebb beallitasi mélysége kb. 0,35
mm, az univerzalis automata vagéfej beallitdorsojan (2. abra (10)) lévé szamnak
megfeleléen. A élmentesitd és hamozd pofak beallitasat lasd a 5.3. A
sorjamentesités alatt manualisan kell vezetni az alapanyagot és arra nyomast
gyakorolni.

Karbantartas

Az alabbiakban ismertetett karbantartasoktol fliggetlenul javasoljuk, hogy a
gépet legalabb évente egyszer képzett szakemberrel vizsgaltassa felll, és
ismételtesse meg az elektromos készilékek fellilvizsgalatat is. Az elektromos
készllékek ilyen ismételt feliilvizsgalatat a DIN EN 60204 szabvany és a
DGUV baleset-megel6zési eléirasanak 3. ,Elektromos berendezések és lizemi
anyagok” c. eléirasa ismerteti. Emellett figyelembe kell venni és be kell tartani
ahasznalat helyén orszagosan mindenkor érvényes biztonsagi rendszabalyokat,
torvényeket és elbirasokat is.

Karbantartas

Karbantartas el6tt a halozati csatlakozét huzza ki!

Normalis tizemeltetés mellett a REMS Unimat 75 és 77 karbantartasmentes.
Ahajtomd tartds olaj-, és zsirfeltdltéssel lizemel, ezért utankenést nem igényel.

Ha a kar kézzel csak nehezen mozgathatd, akkor a teljes univerzalis automata
vagofejet alaposan meg kell tisztitani. Ehhez célszeril az univerzalis automata
vagofejet levenni a géprdl (lasd 3.1). Szerelje le a fedelet, a zardkart és a
vagokészletet, majd csavarozza le a felirattal ellatott tablat (2. abra (24)) az
univerzalis automata vagoéfejrél. Ekkor a kifuvathatok a szennyez6dések és a
forgacsok (lehetbleg siritett leveg6t hasznaljon). A beallitdorsét (10) ekdzben
ne szerelje le és ne allitsa el! Tiszta, sz6szmentes torléruhaval tisztitsa meg a
fedelet, az univerzalis automata vagofej négyszogl radjat, valamint a
vagokészletet. A menetvagd anyag szilardan letapadt maradvanyait és a port
petréleummal vagy benzinnel tavolitsa el. Szerelje vissza a zarokart, a tablat,
a vagokészletet és a fedelet, hlizza meg szorosra a hengeres csavarokat (4.
abra (8)), majd ellendrizze a zarokar mozgathatosagat. Szlikség esetén szerelje
le ismét az univerzalis automata vagofejet, majd vizsgalja meg a fedelet, az
univerzalis automata vagofej négyszogl rudjat és a vagokészletet kicsorbulast
vagy mas karokat keresve, majd ezeket reszel6vel vagy kdszorikével
szakszer(en tavolitsa el.

Er6s igénybevételnél, pl. sorozatgyartasnal a REMS Unimat 75 hajtomijének
olajszintjét ellendrizni kell. Oldjuk meg ehhez az olajmérdpalca zarocsavarjat
(59. jeld alkatrész) és adott esetben téltsiik utana a hajtomdolajat (cikkszam
091040 R1,0).

Bizonyos id6kdzonként a gépallvanyban meg kell tisztitani a menetvagé anyag
tartalyat. Ehhez vegye le a sorja gyijt6 edényt (4. abra (37)), Uritse ki és tisz-
titsa meg. A menetvagd anyagot engedje le a leengedd torkon (1. abra (35))
keresztlll, és sz(irje le vagy artalmatlanitsa a torvényi elSirasok szerint. Alaposan
tisztitsa meg a menetvagd anyag tartalyat egy torléruhaval a sorja gy(jté edény
nyilasan keresztll. Célszer(i uj REMS menetvago anyaggal feltdlteni.

A mianyag alkatrészeket (pl. hazak) kizarélag REMS CleanM tisztitdszerrel
(cikkszam: 140119) vagy enyhén szappanos vizzel és nedves térlékendével
tisztitsa. Ne hasznaljon a haztartasban el6fordulé tisztitdszereket. Ezek szamos
olyan vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a méanyagokat karosithatjak. Soha
ne hasznaljon benzint, terpentint, higitot vagy mas hasonlé anyagot a tisztitasra.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

A Strehler-vagopofak élezése

Forgacsolasi szogként (7. abra) altalanos célra a y = 20° valt e. A géppel adott
bedllitdsablonon egy bemetszés van kialakitva, amely, ahogyan a 8. abra
mutatja, a 20°-os értéknek felel meg. Keményebb anyagok esetén tanacsos
lehet a forgacsolasi szog ndvelése. Ezzel szemben szikséges lehet a y értékének
csokkentése, ha a Strehler-vagopofak beakadnak, pl. vékony fald cséveknél,
szinesfémeknél és mlanyagoknal.

Kozepes szilardsagu acéloknal (300...400 N/mm?), nemesacélnal ~ y=20°
Nagyobb szilardségu acéloknal y=20..25°
Szinesfémeknél y=10..20°
Mianyagoknal, pl. kemény PVC-nél(kil6nleges menetvagofési-

pofakkal) y=0°

A 33 mm-nél nagyobb meneteknél a menetvagéfésii-pofan a befogasi feliilet
végeén egy 45°-os rézselést kell kialakitani (7 abra). Ennek akkoranak kell
lennie, hogy a menetvagofésii-pofa ne nyljon tul a cstszéfellleten (dbra 10
(26)).

A Strehler-vagépofak az élezéssel megrovidilnek. A tartoban valo szilard
rogzités érdekében a Strehler-vagopofak hossza nem lehet révidebb a kévetkezd
H minimalis hosszoknal (7.2, 7.3 dbra). A minimalis hosszt mindig az 1. teljes
vagoéfogon kell mérni:

Strehler-vagépofak REMS Unimat 75:
H=40,5mm

Strehler-vagépofak REMS Unimat 77:

H = 42,5 mm max. 2" méret( tartéban hasznalva
H =53,5 mm 2 % — 4" méret(i tartéban hasznalva

A menetemelkedésnek megfeléen a menetvagéfésii-pofa a tartéban dontétt
helyzetben van. Ennek a d6lésszognek megfeleléen kell a & szégnek (9. &bra)
a menetvagdfési-pofan elhelyezkednie, hogy a menetvagofésii-pofa fogesucsai
a tartdba vald beépités utan egy sikban a tart6 alapfelliletével parhuzamosan
legyenek. Itt £ 0,05 mm-es tlrést kell betartani. Az utdlag beszerzett
menetvagdfésii-pofak beépitésekor is figyelemmel kell lenni a tartébani
délésszdgre, mivel kiilénb6zé menetvagofésii-pofak tobb tartéba is beépithetok,
finommenetek készitése céljara.

meneteknél vezetéfogak vannak bekdszorilve. A menetvagofési pofak utan-
élezésekor ezeket Ujra ki kell alakitani.

Vezetéfogak gyartasa Strehler-vagépofakon (7.3 abra)

Bizonyos Strehler-vagdpofak esetén a menetemelkedés tlirésének javitasahoz,
hosszabb menetek és puhabb anyagok (pl. miianyag, lagyabb fémek) esetén
le kell csiszolni a vezetéfogakat (c).

Ehhez egy megfelel6 csiszolobetéttel rendelkezd csiszoldgéppel mind a
4 Strehler-vagépofan csiszolja le a vagasi fellletet (b) és az 1. és 2. teljes
vagofogat (a) 1,8 mm-nyit (tlrés + 0,1) & szogben (9. bra). A csiszolas altal a
csiszolt fellilet (a és b) és az 1. vezetdfog (c) kdzott egy iv képzddik. Ez nem
haladhatja meg az 1 mm méretet.

A menetvagofesii-pofak beallitasa a tartéban
Figyelemmel kell lenni arra, hogy a menetvagdéfési-pofak szamozasa
megegyezzék a tartokéval és hogy a beszerelt befogélap ne nydljon tul a
tartofellleteken. A tartéba rogzitett Strehler vagopofak gyarilag méretre vannak
csiszolva, igy ezeknek utémunkak nélkil is illeszkednitlik kell. Szikség esetén
tisztitsa meg az univerzalis automata vagofejet.

Atartdban a Strehler vagopofak, valamint a lesarkozé/hantolé pofak 55,4 mm-re
(REMS Unimat 75 esetén (10. abra)), ill. 95,4 mm-re (REMS Unimat 77 esetén)
valé beallitisahoz a nyomolemez (25) csavarjat csak annyira szorosra kell
meghuzni, hogy a Strehler vagopofak, illetve a lesarkozé/hantold pofak még
eltolhatok maradjanak. Allitsa be a nevezett mértéket egy méréoraval vagy a
termékkel szallitott beallitd idomszerrel (8. abra) a tartd alsé pereme és a vagasi
felllet (b) utani els6 vagofog (a) kozott (7.2, 7.3 abra) (10. abra). Erre a
menetvagofési-pofat a tart6 alsé oldalan évé beallitécsavarral elérenyomijuk.
A beallitécsavarnak e mivelet folyaman a menetvagofési-pofa felé nyomas
alatt kell lennie. A REMS Unimat 75-6snél az 55,4 mm-es méretet (10. abra)
+/- 0,05 mm-es tliréssel kell betartani. Kisebb meneteknél (6...12 mm-es tmérd)
elénydsebb 54,3 mm-re beallitani. Fontos azonban, hogy a +/- 0,05 mm-es
tirést az adott metszékészlet 4 menetvagofési-pofajan bellil betartsak. AREMS
Unimat 77-esre vonatkozdan értelemszer(ien a 95,4 mm +/— 0,05 mmes érték
tartando be. A Strehler vagopofék, illetve a lesarkozd/hantold pofak beallitasa
utan hizza meg szorosra a nyomolemez (25) csavarjat, majd ellendrizze ismét
a beallitasi méretet.

Ellendrzés és karbantartas

Javitasok, karbantartas elott hiizza ki a halézati csatlakozobol! Ezt a
munkalatot csakis képzett szakember végezheti. Amennyiben szlskéges a
dugo cseréje, vagy a vezetokabel cseréje, csakis REMS szakemberre illetve
autorizalt REMS szervizre bizza.
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6. Teenddk lizemzavar esetén
6.1. Hiba: A menet koszos, a menet hegyei letortek.
Oka: Megoldas:
e Tompa menetvagofési-pofak. e Elezze meg vagy cserélie ki a Strehler vagpofakat.
e Rossz a hiité-kendszer. o Higitatlan REMS menetvago anyagot hasznaljon.
o Nem megfeleld a menetvagé fésiik bedllitasi mérete a tartéban. e Lasd az 5.3 szakaszt.
e Agép nem a kell§ fordulatszammal mUikddik. e Ellenérizze a fordulatszam beallitasat, lasd a 4.4 szakaszt.
e Rosszul feldolgozhat6 alapanyag. o A Strehler vagdpofak befogasi szdgét allitsa be az 5.2 szakaszban leirtak
szerint.
o Az alapanyaghoz rossy menetvago késeket valasztottak. e Lasd a 4.8 szakaszt.
6.2. Hiba: A menet szétvagddik ,egyenetlen finommenet’.
Oka: Megoldas:
e Az univerzalis automata vagofej tartéja helytelenll van beallitva. o Ellenérizze a tarté szamozasat, lasd a 3.3 szakaszt.
o A menetvagofési-pofak nem jol vannak beszerelve a tartoba. e Ellendrizze a Strehler vagépofak szamozasat a tarton, lasd az 5.3 szakaszt.
o A menetvagéfésii-pofa nem a megfelel6 tartéban van (d6lésszog)! o Ellenérizze a Strehler vagopofak tartotipusat, adott esetben lépjen kapcsolatba
egy megbizott REMS markaszervizzel.
6.3. Hiba: A menetek nem a munkadarab kdzepén vannak.
Oka: Megoldas:
o Asatu kdzpontozasa moédosult (pneumatikus satu). e Lépjen kapcsolatba egy megbizott REMS markaszervizzel.
o Abefogo pofa rosszul van bedllitva. e | asd a 4.5 szakaszt.
o Abefogopofak koszosak vagy elhasznalddtak. e Tisztitsa meg, illetve cserélje ki a szoritdpofakat.
6.4. Hiba: Az univerzalis automata vagéfej nem nyilik ki eléggé.
Oka: Megoldas:
e Rosszul van beszerelve a zardkar. o Ellendrizze a zarokat, lasd a 3.2. szakaszt.
o A zarokar elhasznalodott. o Cserélje ki a zarokart.
e Akioldobutyok (abra. 11 (2)) elkopott. e Cserélje ki a kioldobltykét vagy cseréltesse ki egy megbizott REMS
markaszervizzel.

6.5. Hiba: Az univerzalis automata vagéfej nem zar.

Oka: Megoldas:

e Koszos. e Tavolitsa el a szennyez&déseket, lasd az 5.1 szakaszt.

o Helytelnlil beszerelt vagokészlet. e Lasd a 3.3 szakaszt.

o Helytelnlil beszerelt fésiis vagokészlet. e Lasd az 5.3 szakaszt.

e Zar6 pofa (abra 11 (39)) elhasznalédott, eltorott. e Cserélje ki a felszerelt fogszegmenst vagy cseréltesse ki egy megbizott REMS
markaszervizzel.

7. Hulladék megsemmisités A szervizbe térténé oda- és visszaszallitas koltségét a felhasznald viseli.
AREMS Unimat 75 és a REMS Unimat 77 a haszalat utan tilos eltévolittani a Az autorizalt szerz6déses REMS markaszervizek listaja megtalalhato a www.
hazi szemétbe. A torvények altal eldért modon kell megsemmisiteni. rems.de cimen. Az itt fel nem tiintetett orszagok esetében a terméket el kell

juttatni az alabbi cimre: SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4,

8. Gyért(’,i garancia 71332 Waiblingen, Deutschland. A viszonteladd térvényes jogait a felhasznalléval

A garancia az Uj termék els6 felhasznaldjanak torténé atadastol szamitva 12
hénapig tart. Az atadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekiildésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis id6én belil fellépé miikodési
rendellenesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet
vissza, térittsmentesen keriil javitasra. A hiba kijavitasaval a garancia ideje
nem hosszabbodik meg és nem kezdédik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalddasra, szakszer(tlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kivil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznalatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetésszer(i hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezethet6k vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancialis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamaciokat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerz8déses REMS mérkaszervizbe. Akicserélt termékek és alkatrészek
a REMS tulajdonat képezik.

szemben, f6leg a jétallashoz vald jog hibak esetén, mint kdvetelések szandékos
kotelezettségszegés alapjan és a termékfelelésségi jogi igények, ez a garanciat
nem korlatozza.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, a német nemzetkozi
maganjog rendelkezései és az Egyestilt Nemzetek szerz6désekrél és nemzetkozi
aruvasarlasrol szol6 egyezmények (CISG) kizarasaval. Vilagszerte érvényes
gyartéi garancia szolgaltatdjaa REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332
Waiblingen, Németorszag.

9. Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letoltések — Alkatrészjegyzék
oldalon téltheti le.
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Prijevod izvornih uputa za rad

Sl.1-14
1 Poluga za zatvaranje 22 Tipka Isklju¢eno
2 Greben za okidanje 23 Stezna poluga
3 Vijak za ograniCavanje 24 Tablica
4 Rasklopna kutija 25 Stezna ploca
5 Sklopka za mijenjanje smjera 26 Tipka u vidu gljive Nuzda-Iskljuteno
okretanja 27  Stezni vijak
6 Vijak sa cilindricnom glavom 28 Cijev za sredstvo za rezanje navoja
(Pri¢vrSéenje glave za rezanje) 29 Zahvatnik
7 Zaticni klju¢ 30 Vijak s cilindriénom glavom
8 Vijak sa cilindricnom glavom 31 Prilagodni lim
(Pricvr§éenije poklopca) 32 Tijelo stezne Celjusti
9 Cetverougli nasadni klju¢ 33 Stezna Celjust
10 Vreteno za podeSavanje 34 Vijak za zatvaranje sa Sipkom
11 Ovalni prozor za mjerenje ulja
12 Marka za desni navoj 35 Ispusni nastavak
13 Marka za lijevi navoj 36 Sigurnosni vijak
14 Uzduzni grani¢nik 37 Spremnik za strugotine
15 Stezna poluga 38 Oznacna linija rezne glave
16 Skala 39 Blokirajuci klin
17 Poluga za izvodjenje poCetka nareza 40  Oznacna linija Supljeg vratila
18 Tipka ll 41 Suplje vratilo
19 Tipkal 42 Strjelica smjera rotacije
20 Poluga za preklapanje 43 Kilju¢ za rasklopnu kutiju
prenosnika (Unimat 77) 44  Veli¢ina navoja
21 Zastitni pokrov 45 Broj postavljanja
SI.7.2i7.3
a  Reznizupci
b Narez

¢ Vodeéi zupci

Opce sigurnosne upute za elektroalate

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrzavanja sljedecih uputa mogu dovesti
do elektri¢nog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

Pojam ,Elektroalat” koriSten u sigurnosnim napucima odnosi se na elektricni alat
koji se napaja sa strujne mreZe (putem kabela) ili radi na baterijski pogon (bez
kabela).

1) Sigurnost na radu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite €istim i dobro osvijetljenim. Nered
ili nedovoljna osvijetljenost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koriStenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moZe se dogoditi da nad elektroalatom izgubite kontrolu.

2) Sigurnost pri radu s elektriécnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati utiénici. Ni u
kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utikac zajedno s elektroalatom koji ima
zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikai i odgovarajuce uti¢nice
smanjuju rizik elektricnog udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povr§inama poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je VaSe tijelo uzemijeno postoji poviSeni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Priklju¢ni kabel nemojte koristiti nenamjenski, primjerice za noSenje elek-

troalata, kvacenije ili kako biste izvukli utika¢ iz uti¢nice. Prikljuéni kabel

Cuvajte podalje od topline, ulja, ostrih bridova ili pomi€nih dijelova. Osteceni

ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji

su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produZnog kabela prikladnog za

rad na otvorenom smanjuje rizik od elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbjezan, koristite nadstrujnu
zastitnu sklopku. Primjena nadstrujne zastitne sklopke smanjuje rizik elektricnog
udara.

e

~

3) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkoholaiili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava osobne zastite na radu, poput respiratorne maske,
neklizajuce sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat iskljuéen
prije nego Sto ga prikljucite na elektricnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje te prije nego $to ga uzmete i krenete premjestati. Ako prilikom
nosenja elektroalata drzite prst na sklopki ili pak ako elektroalat s uklju¢enom
sklopkom prikljucite na mreZu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego sto
ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajuéem dijelu
elektroalata, mogu prouzrociti ozljedivanje.

e) Izbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju
kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Nemojte nositi Siroko radno odijelo niti nakit.
Pobrinite se da Vam kosa i radno odijelo budu na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajui dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako se na uredaj mogu montirati usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
prikljuéite ih i koristite na ispravan nacin. Oprema za isisavanje prasine
smanjuje opasnost od iste.

h) Ne dopustite da Vas uljuljka lazni osjecaj sigurnosti i nemojte zanemarivati
sigurnosna pravila koja se odnose na elektroalat ¢ak ni kada ste se, nakon
visekratne uporabe, upoznali s radom elektroalata. Nemarno rukovanje moze
u djelicu sekunde dovesti do teskih ozljeda.

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte elektroalat. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju opterecenja, radit Cete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat ¢ija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se vise ne

c) lzvucite utika¢ iz uticnice ifili izvadite punjivu bateriju prije nego $to pristu-
pite podesavanju uredaja, zamjeni dijelova elektroalata ili prije nego sto
elektroalat sklonite na stranu. Ove preventivne mjere sprje¢avaju nehoti¢cno
pokretanje elektroalata.

d) Nekoristene elektroalate cuvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite koriStenje
elektroalata osobama koje nisu upoznate s nacinom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima i koriStenom alatu brinite se s paznjom. Provijerite funk-
cioniraju li pokretni dijelovi besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu
slomljeni ili tako osteceni da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata.
Prije koristenja elektroalata pobrinite se za popravak ostecenih dijelova.
Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju
elektroalata.

f) Rezne alate drzite ostrima i Cistima. Brizno odrzavani rezni alati s oStrim
rubovima manje i riede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Koristite elektroalat, pribor, upotrebni alat, upotrebne alate i drugo u skladu
s ovim uputama. Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namje-
ravate poduzeti. Uporaba elektroalata za primjene za koje nije predviden moZe
dovesti do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rucke i rukohvate suhim, cistim i bez tragova ulja ili masti.
Skliske rucke i rukohvati oteZavaju sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom
u neocekivanim situacijama.

5) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljuc¢ivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj cete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti elektroalata.

Sigurnosne upute za strojeve za rezanje navoja

Proéitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrzavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektriénog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teskih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

Sigurnost na radnom mjestu

e Pod odrzavajte suhim i o¢iS¢enim od skliskih materijala, kao npr.ulja. Skliski
podovi mogu prouzro€iti nezgode.

e Ogranic¢avanjem pristupa ili ogradivanjem osigurajte slobodan prostor od
najmanje jednog metra do izratka, ako on prelazi rubove stroja. Ogranicavanje
pristupa ili ograda oko radnog prostora smanjuju opasnost od zaplitanja.

Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

e Odrzavajte sve elektri¢ne prikljucke suhima i udaljenim od poda. Uti¢nice
ili elektriéni alat ne dodirujte vlaznim rukama. Ove mjere predostroznosti
smanjuju opasnost od elektricnog udara.

Osobna sigurnost

e Pri rukovanju strojem nemojte nositi rukavice ili Siroku odjecu i zakopcajte
rukave i jakne. Ne posezite preko stroja ili cijevi. Cijev ili stroj mogu zahvatiti
odjecu, Sto moZe prouzrociti zaplitanje.
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Sigurnost stroja

Nemojte koristiti stroj ako je oStecen. Postoji opasnost od nesrece.
Pridrzavajte se uputa za pravilnu uporabu ovog stroja. Stroj se ne smije
upotrebljavati u druge svrhe, kao npr. za busenje rupa ili okretanje vitla.
Druge uporabe ili promjene na pogonu motora u druge svrhe mogu povecati
opasnost od teZih ozljeda.

Pricvrstite stroj za tlo. Dugacke teske cijevi poduprite podlogama za cijevi.
Ovaj postupak sprje¢ava prevrtanje stroja.

Za vrijeme rukovanja strojem stojite na strani na kojoj se nalaze tipke.
Rukovanje strojem s te strane sprjeCava posezanje preko stroja.

Ruke drzite podalje od rotirajucih cijevi ili armatura. Iskljucite stroj prije
¢iSéenja navoja cijevi ili priévrSéivanja armature. Prije nego $to dodirnete
cijev, pricekajte da se stroj potpuno zaustavi. Ovakav postupak smanjuje
mogucnost zaplitanja u rotirajuce dijelove.

Ovaj stroj nemojte primjenjivati za montazu i demontazu armatura; nije
predviden za to. Takva primjena moZe dovesti do ukljeStenja, zaplitanja i gubitka
kontrole.

Ostavite oplate na svom mjestu. Nemojte aktivirati stroj bez oplata. /zloZzenost
pokretnih dijelova povecava vjerojatnost zaplitanja.

Dodatne sigurnosne upute za strojeve za narezivanje
havoja

Pogonske strojeve razreda zastite | prikljuéite samo na uti¢nicu odnosno
produzni kabel s ispravnim zastitnim vodi¢em. Postoji rizik od strujnog udara.
Nemojte nikada raditi strojem bez zastitne oplate. /zloZenost pokretnih dijelova
povecava opasnost od ozljedivanja.

Ne zahvacajte u unutrasnjost rotirajuce univerzalne automatske rezne glave.
Postoji opasnost od ozljedivanja.

Proces narezivanja navoja nemojte nikada promatrati kroz ¢eoni otvor na
zastitnoj oplati. Gledajte samo kroz zastitni prozor na zastitnoj oplati. /z
¢eonog otvora mogu izletjeti strugotine i ozlijediti vas.

Kratke dijelove cijevi pritezite samo pomo¢u REMS stezac¢a nazuvica ili
REMS pritezaca Nippelfix. Stroj i/ili pribor se u suprotnom mogu oStetiti.
Izbjegavaijte intenzivni kontakt rashladnih maziva s kozom. Djeluju odma-
Scéujuce. Treba koristiti lipidna sredstva za za$titu kozZe.

Nikad ne ostavljajte stroj da radi bez nadzora. U slué¢aju duljih pauza u radu
iskljucite stroj i izvucite strujni utika¢. U slucaju da elektricni uredaj radi bez
nadzora, moguce su opasne situacije koje mogu izazvati materijalnu Stetu ili ozljede.
Stroj prepustite samo upuéenim osobama. MladeZ smije rukovati strojem
samo ako je starija od 16 godina, ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja)
te ako se to rukovanje obavlja pod nadzorom stru¢ne osobe.

Djeca i osobe koje na temelju svojih fizickih, osjetilnih ili mentalnih sposob-
nosti ili zbog nedostatnog znanja i iskustva nisu u moguénosti sigurno
rukovati strojem, ne smiju ga koristiti bez nadzora ili upuéivanja od strane
odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od neprimjerenog rukovanja
i ozljedivanja.

Redovito provjeravajte ispravnost prikljuénog kabela elektricnog uredaja
i produznih kabela. U slucaju oStecenja predajte ih struénjaku u oviastenom
REMS-ovom servisu na popravak ili zamjenu.

Koristite samo dozvoljene i odgovaraju¢e oznacene produzne kabele
dovoljnog presjeka. Koristite produZne kabele s poprecnim presjekom od
najmanje 2,5 mm?

Sredstva za narezivanje navoja nemojte u koncentriranom stanju ispustati
u kanalizaciju, vode ili tlo. Neutrosena sredstva za rezanje navoja predajte
nadleznom poduzecu za prikupljanje otpada. Klju¢ni broj otpada za sredstva za
narezivanje navoja koja sadrZe mineralna ulja (REMS Spezial) je 120106, za
sinteticka (REMS Sanitol) 120110. Imajte u vidu nacionalne propise.

Tumacenje simbola

/\ OPREZ

NAPOMENA

C

1.

m@@l

Opasnost srednjeg stupnja rizika kod koje su u sluaju
nepostivanja naputaka moguce teske (trajne) ozljede sa smrtnim
posljedicama.

Opasnost niskog stupnja rizika kod koje su u slu¢aju nepostivanja
naputaka moguce blaze ozljede.

Materijalna teta, bez sigurnosnih naputaka! Nema opasnosti
od ozljeda.

Prije prvog koristenja procitajte upute za rad

Stroj odgovara klasi zastite |

Ekoloski primjereno zbrinjavanje u otpad

m

CE oznaka sukladnosti

Tehnicki podaci

Namjenska uporaba

REMS Unimat 75 je predviden za rezanje cijevnih i vanjskih navoja, kao i za koso
rezanje i struganje.

REMS Unimat 77 je predviden za rezanje cijevnih navoja.

Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.
1.1.

1.2,

1.3.
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Sadrzaj isporuke

REMS Unimat Basic: Poluautomatski stroj za narezivanje navoja na postolju,
univerzalna automatska rezna glava bez kompleta reza¢a, bez zaporne poluge,
mjerilo za namjestanje, radni klju¢, upute za rad.

Kataloski brojevi artikala

Kompleti rezaca (rezne Eeljusti s nareznicama i drzac)
Univerzalna automatska rezna glava Unimat 75
Univerzalna automatska rezna glava Unimat 77

Zaporna poluga R
Zaporna poluga R-L
Zaporna poluga G
Zaporna poluga G-L
Zaporna poluga M
Zaporna poluga M-L

za stozaste desne navoje cijevi
za stoZaste lijeve navoje cijevi
za cilindri¢ne desne navoje Cijevi
za cilindricne lijeve navoje cijevi
za sve desne vanjske navoje

za sve lijeve vanjske navoje

Glava za koso rezanje i struganje 45°, @ 7-62 mm
s Celjustima za koso rezanje i struganje, HSS i drza¢
Glava za koso rezanje i struganje 45°, @ 7-62 mm,

bez kompleta rezaca

Celjusti za koso rezanje i struganje 45°, @ 7-46 mm,

HSS, s drzaéem

Celjusti za koso rezanje i struganje 45°, @ 7-62 mm,

4 kom. u pakiranju, HSS

Celjusti za koso rezanje i struganje 45°, @ 40-62 mm,

HSS, s drzaéem

Stezna Celjust Y4 — %", 2 kom. u pakiranju (Unimat 77)
Posebne stezne Celjusti, par, @ 6—-42 mm

Kljug¢

REMS Herkules 3B
REMS Herkules XL 12"
REMS Nippelfix

REMS Steza¢ nazuvica

REMS CleanM, Sredstvo za ¢iS¢enje strojeva

Sredstva za rezanje navoja na bazi mineralnih ulja:
o REMS Spezial, spremnik od 5 |

e REMS Spezial, spremnik od 10|

o REMS Spezial, spremnik od 50 |

Sinteticko sredstvo za rezanje navoja bez mineralnih ulja:

o REMS Sanitol, spremnik od 5 |
o REMS Sanitol, spremnik od 50 |

Radino podrucje
Promier navoja
Cijevi

Svornjaci

Vrste navoja
Cijevni navoj, konic¢ni

Cijevni navoj, cilindri¢ni

Navoj za oklopne
Celicne cijevi Pg
Navoj za svornjake

Duljina navoja

Razred tolerancije prema
ISO 261 (DIN 13)

Koso rezanje
Podru¢je

Koso odrezano @
Najveci skoSeni rub
Kut kosog rezanja
Struganje

Podrucje
Sastrugano @

Unimat 75

16— 2'%", 16 — 63 mm
6-72mm, % —2%

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (ISO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

do @ 30 mm neograni¢ena

Lwsrednje” (69)

7-62 mm
27 mm

7 mm
45°

7-62 mm
27 mm

Brzine okretanja radnog vretena
REMS Unimat 75, sa preklopivim polovima
REMS Unimat 77, sa preklopivim polovima i

mjenjackim prenosnikom

Elektriéni podatci

Unimat 75

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(sa preklopivim polovima) ili

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(sa preklopivim polovima) ili vidi uéinsku tablicu

Razred zastite
Stupanj zastite
Nacin rada
(Isprekidani pogon)

|
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)

vidi REMS katalog

751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100
751102
751096
751097
751098
773060
753240
383015

120120
120125

vidi REMS katalog
vidi REMS katalog

140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Y4

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 min-!

50/25/16/8 min-!
Unimat 77

|
IP44F
$370%
(AB 7/3 min)
99
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Komprimirani zrak (samo za pneumatski stezni uredjaj)

Pogonski pritisak

Pri labilnom materijalu (n. pr. cijevima sa tankim stijenama) se pritisak u
sklopu za odrzavanje mora snitziti.

6 bar

Dimenzijed xS x v
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm
Tezine

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informacija o buci

Emisione vrijednosti na radnom mjestu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Pustanje u rad

. Transport i postavljanje

REMS Unimat isporuduje se u drvenoj kutiji. Za vadenije stroja iz drvene kutije
i za krajnji transport do mjesta postavljanja potreban je viljuskar (sl. 1).

Stroj transportirajte samo kad je jedinica pogona/motora fiksirana na strani
stege. Inace bi se stroj mogao prevrnuti na stranu s motorom. Kod transporta
pazite da se stroj dobro pri€vrsti za podizni stup viljuskara.

Stroj treba postaviti tako da se mogu zategnuti i dugacke Sipke. Na strani motora
mora, u skladu s maksimalnom duljinom navoja (Suplje vratilo do @ 30 mm),
postojati dovoljno mjesta za izradak koji izlazi iz stroja (vrijedi samo za REMS
Unimat 75). Preporucljivo je ucvrstiti stroj za tlo prikladnim vijcima.

Elektricni priklju€ak

Pazite na napon mreze! Prije priklju¢enja uredaja provjerite odgovara li napon
naveden na natpisnoj plo€ici uredaja naponu elektriéne mreze.

Stroj se mora prikljuiti na mrezu s neutralnim vodi¢em (N). Upravljacki napon
dobiva se od transformatora ugradenog u rasklopnu kutiju. rasklopnu kutiju
otvorite i zatvorite klju¢em (sl. 5 (43)). Stroj se isporucuje sa CEE utika¢em od
16 Akoji se mora utaknuti u odgovarajucu utiénicu. Ako je stroj direktno prikljucen
na elektriénu mrezu (bez prikljuénog uredaja), treba instalirati glavnu sklopku.
Ipak, zastitni vodi¢ (PE) mora obavezno biti prisutan u svakom slu¢aju.

Stroj odgovara klasi zastite |.

Kod priklju€ivanja stroja treba prije montaze univerzalne automatske rezne
glave (sl. 2) na Suplje vreteno (sl. 11 (41)) provjeriti smjer vrtnje. U tu svrhu se
preklopka za reverziranje (sl. 3 (5)) treba nalaziti na poloZaju ,2 za desnovojne
navoje. Smijer rotacije mora odgovarati smjeru strjelice (sl. 11 (42)) na Supliem
vratilu (41). Smjer rotacije po potrebi treba promijeniti kvalificirana osoba
zamjenom faza (zamjena polova elektriénih vodica).

Kod prevelikog optereéenja stroja termostat u namotu iskljucuje elektromotor.
Nakon nekoliko minuta stroj se moze ponovo ukljuciti, pri €emu treba odabrati
maniji broj okretaja.

Sredstva za rezanje navoja
Sigurnosne specifikacije potraZite na adresi www.rems.de — Downloads —
Sigurnosne specifikacije (Safety data sheets).

Upotrebljavajte samo sredstva za rezanje navoja marke REMS. Ostvarit ¢ete
besprijekorne rezultate rezanja, dugi vijek trajanja rezne Celjusti s nareznicom,
kao i znatno o€uvanje stroja.

REMS Spezial: Visoko legirano sredstvo za rezanje navoja na bazi mineralnih
ulja. Za sve materijale: obicni i nehrdajuéi Celici, obojeni metali, plastika. Moze
se ispirati vodom, struéno ispitan. Sredstva za narezivanje navoja na bazi
mineralnog ulja u pojedinim drzavama, kao $to su npr. Njemacka, Austrija i
Svicarska, nisu dopustena za obradu cijevi za pitku vodu. U tom sluéaju treba
koristiti sredstvo REMS Sanitol koje ne sadrZi mineralna ulja. PoStujte nacionalne
propise.

REMS Sanitol: Sinteticko sredstvo za rezanje navoja bez mineralnih ulja za
cijevi za pitku vodu. Potpuno topljiv u vodi. U skladu sa zakonskim propisima.
U Njemackoj DVGW ispitni br. DW-0201AS2032; Austriji OVGW ispitni br. W
1.303; Svicarskoj SVGW ispitni br. 7808-649. Viskoznost pri —10°C: < 250 mPa
s (cP). Moze se pumpati do —28°C. Jednostavna uporaba. Zbog nadzora
ispiranja obojen crveno. Postujte nacionalne propise.

Oba sredstva za narezivanje navoja dostupna su u kanistrima i batvama.
Sva sredstva za rezanje navoja primjenjujte samo nerazrijedena!
U spremnik ulijte 65 litara sredstva za rezanje navoja.

24,
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Oslonci za materijal

Duze cijevi i Sipke moraju se poduprijeti vrlo uredajem REMS Herkules prila-
godljive visine 3B, REMS Herkules XL 12" (pribor, br.art. 120120, 120125). Oni
imaju celi¢ne kugle za jednostavno pokretanje cijevi i Sipki u svim smjerovima,
bez naginjanja oslonaca za materijal. Kod ¢estih obrada dugih cijevi i Sipki,
dobro je upotrijebiti dva uredaja REMS Herkules.

Namjestanje vrsta i veli€ina navoja

. Montaza i zamjena univerzalne automatske rezne glave

Kako biste izbjegli zamjenu kompleta rezaca u reznoj glavi (Strehler rezne Celjusti
s nareznicom i drza¢) u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi, preporucuju se
zamjenske rezne glave s montiranim kompletima reza¢a i zapornom polugom.
Ovdje se umjesto zamjene kompleta u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi
mijenja cijela univerzalna automatska rezna glava, ¢ime se znatno moze skratiti
vrijeme potrebno za opremanije.

Prije postavljanja univerzalne automatske rezne glave cijev za sredstvo za
narezivanje navoja (sl. 4 (28)) mora se okrenuti na stranu. U tu svrhu treba
otpustiti vijak sa cilindricnom glavom (sl. 11 (30)) i okrenuti cijev. Prilikom montaze
univerzalne automatske rezne glave morate se pobrinuti za to da dosjedne plohe
univerzalne automatske rezne glave i dosjedne plohe za prihvat univerzaine
automatske rezne glave na Supljem vretenu (41) budu pazljivo ociS¢ene. Za
postavljanje univerzalne automatske rezne glavena dosjednu plohu na Supliem
vretenu dobro je da prihvat zahvatnika (41) na Supljem vretenu bude postavljen
tako da pokazuje prema gore. Zahvatnik (29) zaporne poluge (1) koji prelazi
straznju stranu univerzalne automatske rezne glave, mora se pri montazi rezne
glave umetnuti u pripadajuéi element u Supljem vretenu u odredenom poloZaju.
Ovdje treba paziti da se zaporni klin (39) koji blokira univerzalnu automatsku
reznu glavu pri povratku nalazi na visini oznaéne crte (40). Prilikom postav-
lianja univerzalne automatske rezne glave, ru¢ka zaporne poluge (1) mora
stajati radijalno i po potrebi je treba okrenuti ulijevo ili udesno dok zahvatnik
zaporne poluge ne uhvati. Usadnim klju¢em (sl. 5 (7)) zategnite 3 vijka (sl. 6
(6)) univerzalne automatske rezne glave. Cijev za sredstvo za rezanje navoja
(sl. 4 (28)) postavite tako da se Strehler rezne Celjusti s nareznicom u procesu
narezivanja navoja hlade/podmazuju.

Prije skidanja univerzalne automatske rezne glave sa stroja, zaporni klin (sl.
11 (39)) trebao bi se nalaziti na visini ozna¢ne crte (40). Pomocu usadnog
klju¢a (sl. 5 (7)) skinite 3 vijka (sl. 6 (6)) univerzalne automatske rezne glave
pa univerzalnu automatsku reznu glavu skinite s dosjedne plohe prema naprijed.

Montiranje (zamjena) zaporne poluge
Ovisno o vrsti navoja potrebne su sljedece zaporne poluge — s odgovaraju¢om
razli¢itom oznakom:

R  za desnovojne stoZaste cijevne navoje (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L za lijevovojne stozaste cijevne navoje (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G zadesnovojne stoZaste cijevne navoje (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L za lijevovojne cilindri¢ne cijevne navoje (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M  za desnovojne metricne vanjske navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj
(UNC, UNF), BS navoj (BSW, BSF)

M-L za lijevovojne metriéne vanjske navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj (UNC,
UNF), BS navoj (BSW, BSF)

Odgovarajuca zaporna poluga mozZe se zamijeniti samo u to¢no odredenom
polozaju.

MontaZa/zamjena zaporne poluge kod univerzalne automatskerezne glave
montirane na stroju:

Prije zamjene zaporna poluga mora se okrenuti tako da se zaporni klin (sl. 11
(39)) nalazi na visini ozna¢ne linije (sl. 11 (40)). Sada odvijte vijak s cilindri¢cnom
glavom (sl. 2 (8)), skinite poklopac (sl. 2 (4)) i pomocu odvijaca za vijke odvijte
sigurnosni vijak (sl. 11 (36)). Montirajte/zamijenite zapornu polugu.

MontaZa/zamjena zaporne poluge kod univerzalne automatske rezne glave
Odvijte vijak s cilindriénom glavom (sl. 2 (8)), skinite poklopac (sl. 2 (4)) i pomo¢u
odvijaca za vijke odvijte sigurnosni vijak (sl. 11 (36)). Ako se univerzalna auto-
matska rezna glava sa zapornom polugom koja se nalazi gore promatra kao
sat, zaporna poluga kod cilindriénih desnovojnih navoja moze se izmijeniti na
otprilike 7 sati, a kod konusnih desnovojnih navoja na otprilike 9 sati (kod
cilindricnih lijevovojnih navoja oko 5 sati, a konusnih lijevovojnih navoja na oko
3 sata).

Zaporna poluga za lijevovojne navoje:

Za desnovojne navoje (stanje isporuke) je, gledaju¢i odozgo na univerzalnu
automatskureznu glavu (sl. 2) graniéni vijak (3) montiran lijevo od zaporne
poluge (1). Za lijevovojne navoje poklopac (4) morate okrenuti i promijeniti
mjesto grani¢nog vijka (3), odnosno granicni vijak (3) mora biti montiran desno
od zaporne poluge (1).
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Nepravilno montiran graniéni vijak (sl. 2 (3)) ¢e pri pokretanju biti odsjecen
na okidacu (sl. 11 (2))! Za provjeru smjera rotacije rezne glave on se mora
nalaziti u krajnjem desnom polozaju. U tu svrhu okrenite nareznu polugu (sl. 4
(17)) udesno do kraja u smjeru kazaljki sata. Pazite na polozaj preklopke za
reverziranje (sl. 3 (5)): PoloZaj 2 = desnovojni navoji, polozaj 1 = lijevovojni
navoji.

U slucaju nepravilne zaporne poluge ili nepravilno postavljenog graniénog
vijka do¢i ¢e do oStecenja stroja!

Montiranje (zamjena) kompleta rezaca

Za zamjenu kompleta rezaCa (Strehler rezne Celjusti s nareznicom i drzaca)
preporucuje se skidanje univerzalne automatskerezne glave sa stroja na nacin
opisan pod 3.1. i odlaganje glave na stol. Zatim pomoc¢u usadnog klju¢a (sl. 5
(7)) uklonite oba vijka s poklopca (sl. 2 (8)), skinite poklopac (sl. 2 (4)), otvorite
drza¢ zapornom polugom i odvijte drza¢ br. 3 odvija¢em kao $to je prikazano
na sl. 6. Uklonite preostale drzace.

Temeljito ocCistite drza¢, poklopac i ¢etverokut univerzalne automatske
rezne glave.

Umetnite novi komplet reza¢a. U tu svrhu postavite drza¢ br. 1 u polozaj 1,
drzac br. 2 u polozZaj 2, drza¢ br. 4 u polozZaj 4 i drza¢ br. 3 u polozaj 3 rezne
glave. Posljednji drza¢ mora se moci lagano i precizno postaviti bez uporabe
alata, npr. ¢ekica. Ako je hod prevelik, npr. zbog istroSenog drzaca, poveéavaju
se tolerancije navoja. Ako nema nikakvog hoda, drzaCi stezu pa zaporna poluga
ne moze viSe otvoriti ni zatvoriti reznu glavu.

To moZe dovesti do loma zaporne poluge.

Postavite poklopac (sl. 2 (4)), zategnite vijke (8), provjerite hod zaporne poluge.
Ona se mora dati pokretati naprijed-natrag u oba krajnja polozaja (otvaranje i
zatvaranje kompleta rezaca). Ako to nije slu¢aj, komplet reza¢a mora se ponovo
demontirati, a Cetverokut, drza¢ i poklopac jo§ jednom o istiti. Nestru¢nim
rukovanjem mogu se oStetiti i bridovi na drzacu. Ovakva oStecenja se mogu
struéno zagladiti finom turpijom ili brusnim kamenom. Ako komplet rezac¢a
mijenjate u stroju, pazite da je pri skidanju drza¢a s univerzalne automatskerezne
glave univerzalna automatska rezna glava namjestena tako da se zaporna
poluga nalazi gore kako nikakve strugotine ne bi pale u otvor vretena za
namjestanje. Skidajte drzace samo redoslijedom 1, 2, 4, 3.

Prije postavljanja novog kompleta rezaca pozicionirajte zapornu polugu prema
dolje. Postavite najprije drza¢ br. 1, zatim ostale drzace redoslijedom 2, 4, 3.

Rad

. Desnovojni navoj — Lijevovojni navoj

Pazite da za odabrani komplet rezaca upotrebljavate odgovarajuéu zapornu
polugu i da pravilno postavite zaporni vijak (pogledajte 3.2.) te da je smjer
rotacije univerzalne automatske rezne glave na preklopki za reverziranje (5)
namjesten pravilno (pogledajte 2.2.).

Postavljanje veli¢ine navoja

Obavezno pazite da kod postupka namjestanja zaporna poluga (sl. 2 (1))
nalijeze na zaporni vijak (3) odnosno da je univerzalna automatska rezna glava
zatvorena. Zeljena veligina navoja postavlja se pomoéu éetverobridnog kljuga
(sl. 5(9)) na vretenu za namjestanje (sl. 2 (10)). Grubo namjestanje obavlja se
pomicanjem vretena za namjestanje sve dok odgovarajuca oznaka na drzacu
br. 1 u ovalnom prozoru (sl. 2 (11)) ne bude u razini s oznaénom crtom na reznoj
glavi (sl. 2 (38)). Fino namjestanje obavlja se pomocu tablice za fino namjestanje
koja je prilozena uz svaki komplet rezaca (sl. 14), &iji brojevi se moraju pokla-
pati s brojem pripadajuce univerzalne automatske rezne glave. Na tablici za
fino namjestanje za svaku veli€inu navoja (sl. 14 (44)) zabiljeZen je broj namje-
$tanja (45) vretena za namjestanje. Ovaj broj namjestanja mora se preklopiti
s oznakom (sl. 2 (12)) postavljenom iznad vretena za namjestanje na univerzalnoj
automatskoj reznoj glavi. Broj namjestanja prilagodavajte uvijek rotacijom
udesno. Ako broj namjestanja iznosi 8", onda vreteno za namjestanje postavite
na,6"ili, 7%, a zatim se primaknite broju ,8“. Za lijevovojne navoje vrijedi oznaka
na suprotnoj strani (13). Broj namjeStanja prilagodite rotacijom ulijevo. Ako se
kompleti rezaca isporuce bez tablice za fino namjestanje, broj namjestanja
mora utvrditi sam korisnik na temelju navojnog trna za kalibriranje, navojnog
kol€aka za kalibriranje ili navojnog uzorka. U svakom slu¢aju, nakon svakog
postupka namjestanja trebate ponovo izmjeriti postignutu veli¢inu navoja.

Namjestanje uzduznog grani¢nika

Zeliena duzina navoja postavlja se na uzduznom graniéniku (sl. 4 (14)). U tu
svrhu otpustite steznu polugu (15) i namjestite duljinu na skali (16). Po potrebi
okrenite pogonsku jedinicu s nareznom polugom (17) ulijevo. Kod stoZastog
cijevnog navoja standardna duzina navoja uspostavlja se automatski ako se
uzduzni graniénik (16) postavi na Zeljenu veli€inu navoja. Za to se nulta oznaka
na uzduznom graniéniku mora postaviti na odgovarajucu veli¢inu navoja.

Za duge navoje pogledajte 4.6.

Odabir broja okretaja

REMS Unimat 75 ima 2 broja okretaja. Za manje promjere navoja (do oko
45 mm), aktiviranjem tipke Il (sl. 4 (18)) birate broj okretaja 70 min'. Za vece
promjere navoja (od oko 45 mm), aktiviranjem tipke | (19) birate broj okretaja
35 min“. Tvrdi materijali ili navoji s vrlo grubim hodom mogu zahtijevati ranije

4.5,
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prebacivanje na broj okretaja 35 min” (tipka | (19)).

REMS Unimat 77 ima 4 broja okretaja. Dodatno, uz elektriéni odabir broja
okretaja pomocu tipke 1 (19) il (18) pritiskanjem i povlaéenjem poluge mjenjaca
(20) ukljuéuju se 2 dodatna broja okretaja:

8 min?:  pritisnuta poluga prijenosnika
+ tipka | mehanicki teSko obradivi materijali 3 do 4"

16 min':  pritisnuta poluga prijenosnika
+ tipka Il mehanicki normalno obradivi materijali 3 do 4"
mehanicki teSko obradivi materijali 14 — 275"

25 min": izvucena poluga prijenosnika
+ tipka | mehanicki normalno obradivi materijali 1% — 25"
mehanicki teSko obradivi materijali do 1"

50 min": izvucena poluga prijenosnika

+ tipka Il mehanicki normalno obradivi materijali do 1"

Zatezanje materijala

Zatvorite drza¢ pomocu zaporne poluge (sl. 2 (1)), univerzalnu automatsku
reznu glavu pomaknite okretanjem narezne poluge (sl. 4 (17)) u krajnji desni
polozaj, namjestite duzinu navoja (pogledajte 4.2. i 4.3.).

Mehanicka stega:
Oprezno uvedite materijal do uredaja na reznim Eeljustima s nareznicom.

Materijal se zateZe pomocu zatezne poluge (sl. 4 (23)) uz automatsko centriranje.

Pneumatska stega:
Pneumatsku stegu namjestite na promjer koji treba nategnuti kako slijedi:

Otpustite stezni vijak (sl. 12 (27)). Stegu otvorite pomocu zatezne poluge (23).
Pritiskanjem nozZnog prekida¢a potisnite prema naprijed pneumatski aktiviranu
stegu (33). Isporuceni prilagodni lim (31) poguraijte izmedu pneumatski aktivirane
stege (33) i tijela stezne Celjusti (32). Otvorite pneumatski aktiviranu stegu
ponovnim pritiskom noznog prekidaca. Postavite materijal za zatezanje. Zatva-
rajte stegu pomocu zatezne poluge (23) ru€no (snagom ruke), sve dok stega
ne nalegne na materijal. Pritegnite stezni vijak (27). Aktivirajte nozni prekidac i
uklonite prilagodni lim. Oprezno uvedite materijal do uredaja na reznim Celjustima
s nareznicom. Aktiviranjem noznog prekidaca ¢vrsto zategnite materijal.

U slu¢aju da pneumatskom stegom treba samo ru¢no zategnuti predmet koji
se obraduje, mora se prethodno umetnuti prilagodni lim, inace se navoj neée
rezati po sredini.

Za zatezanje plasti¢nih cijevi ili metalnih cijevi tanke stjenke moZe biti potrebno
smanjenje radnog tlaka komprimiranog zraka radi izbjegavanja stezanja koje
nije kruzno.

Tijek rada

Zatvorite zastitnu oplatu (sl. 4 (21)). Ukljucite stroj (za odabir broja okretaja
pogledajte 4.4.) i narezujte navoje aktiviranjem narezne poluge (17) suprotno
smjeru kretanja kazaljki na satu. Ako su narezana 2 do 3 puna kruga navoja,
daljnji posmak slijedi automatski. Kad se postigne postavljena duzina navoja,
podiZe se zaporna poluga (1) na okida¢ (sl. 11 (2)) i automatski se otvaraju
rezne Celjusti s nareznicom. Aktiviranjem narezne poluge (17) pomaknite
pogonsku jedinicu udesno u smjeru kretanja kazaljki na satu. Dok je stroj u
pogonu, okrenite nareznu polugu sasvim desno, preko krajnjeg polozaja koji
dopusta opruga, tako da se univerzalna automatska rezna glava ponovo zatvori.
Sada aktiviranjem tipke (sl. 4 (22)) iskljucite stroj i skinite materijal.

Pomocéu stroja Unimat 75 mogu se narezivati dugi navoji do @ 30 mm. Uzduzni
graniCnik po potrebi namjestite na maks. duzinu (pogledajte 4.3). Pritom se
materijal provodi kroz pogon i motor (Suplje vratilo). Prije nego $to zaporna
poluga otvori univerzalnu automatsku reznu glavu, iskljucite stroj, otvorite stegu,
pomoéu narezne poluge (17) pomaknite univerzalnu automatsku reznu glavu
s materijalom do desnog krajnjeg polozaja, ali ipak ne van preko krajnjeg
polozaja koji dopusta opruga. Ponovo zatvorite stegu i ukljucite stroj. Ovaj
postupak mozete provoditi koliko Zelite.

Specijalni alati za stezanje
Za rezanje navoja na kratkim svornjcima mogu se isporuditi posebne stezne
Celjusti @ 6 — 42 mm (SI. 13).

Za narezivanje nazuvica primjenjuje se REMS Nippelfix, koji ima automatski
unutra$nji zatezni drza¢ nazuvica u 9 veli¢ina od % do 4". Pritom treba paziti
da su krajevi cijevi iznutra obradeni, da su dijelovi cijevi uvijek do kraja navuceni
na drza¢ nazuvica i da se ne narezuju kraée nazuvice od onih koje dozvoljava
standard. Obavljajte radove namjestanja i radne procese kao $to je opisano
pod 4.1. do 4.6.

Prilikom izvlaenja nazuvica sa drzac¢a nazuvica nosite rukavice kako
biste izbjegli opasnost od posjekotina navojima!

Mehanicki teSko obradivi materijali

Za rezanje navoja na materijalima visoke ¢vrstoce (od oko 500 N/mm?) i na
nehrdaju¢em ¢eliku (inox) moraju se upotrijebiti rezne Celjusti s nareznicom od
HSS éelika.

Rezanje navoja na rebrastom betonskom celiku

U tu se svrhu moraju upotrijebiti rezne Celjusti s nareznicom i dodatnim narezom
(model ,RHSSZ*) dubine rezanja 7 mm. Rebrasti betonski Celik se moZe stegnuti
kako ruéno tako i sa pneumatskom stegom. Profil rebrastog betonskog Celika
koji nije okrugao mora se u ruénoj stezi postaviti tako da se mali promjer nalazi
vodoravno. Kod pneumatske stege mora se paziti da rebrasti betonski Celik
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uvijek bude zategnut u skladu s postavkama stege, odnosno ako je izvrSeno
vodoravno namjestanje s malim promjerom, rebrasti betonski ¢elik mora se
uvijek postavljati u istom poloZaju, buduci da inaCe put zatezanja pneumatske
stege ne bi bio dovoljan za sigurno zatezanje materijala.

Kod tezih rezanja treba odabrati brzinu od 35 min-* (tipka I) i upotrijebiti sredstvo
za rezanje navoja REMS Spezial. Narezivanje traje nesto duze nego kod
uobic¢ajenih materijala. Narezni pritisak treba zadrzati toliko dugo dok se ne
urezu 2-3 puna kruga navoja, nakon ¢ega daljnji posmak slijedi automatski.

4.10. Celjust za koso rezanje i struganje

5.1.

5.2.

Kao pribor uz REMS Unimat 75 nudi se glava za koso rezanje i struganje 45°,
@ 7 - 62 mm, s Celjustima za koso rezanje i struganje 45°, @ 7 — 62 mm, s
drzacima. Pomocu njih se cijevi i Sipke na krajevima mogu zarubiti pod kutom
od 45° na vanjskom promjeru. Korisnik moze Celjustima za koso rezanje i
struganje izbrusiti i drugacije kutove. Osim toga, s Eeljustima za koso rezanje
i struganje moze se smanjiti promjer na kraju Sipke, to znaci da se moze
izbrusiti nastavak. Ako se u reznu glavu trebaju montirati eljusti za koso rezanje
i struganje sa drzacima, zaporna poluga (sl. 2 (1)) mora se zamijeniti sa
naglavnim svornjakom za ¢eljust za koso rezanje i struganje (pribor, br. art.
751101). Obratite pozornost na 3.2. Montirajte (zamijenite) zapornu polugu.

Dubina pri struganju iznosi < 7 mm. Najmanja ulazna dubina iznosi oko 0,35 mm
u promjeru u skladu s brojem na vretenu za namjestanje (sl. 2 (10)) univerzalne
automatske rezne glave. Za namjeStanje Celjusti za koso rezanje i struganje
pogledajte 5.3. Za koso rezanje i struganje tijekom cijelog postupka mora se
posmak mora izvoditi ruéno.

Odrzavanje

Bez obzira na radove odrzavanja navedene u nastavku, preporucujemo da
stroj najmanje jednom godis$nje predate kvalificiranom stru¢njaku radi inspek-
cije i ponovne provjere elektricnih uredaja. Takva ponovna provjera elektri¢nih
uredaja je u skladu sa standardom DIN EN 60204 i propisom o sprje¢avanju
nesre¢a na radu DGUV propis 3 ,Elektricna postrojenja i pogonska sredstva®“.
Osim toga se treba pridrzavati odgovarajucih nacionalnih sigurnosnih odredaba,
pravila i propisa koji vrijede na mjestu primjene.

Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju izvucite strujni utika¢ iz uti¢nice!

REMS Unimat 75 i 77 pri uobi¢ajenom radu ne zahtijevaju odrzavanje. Prije-
nosnici rade u trajnom punjenju uljem ili mas¢u i ne trebaju se naknadno
podmazivati.

Ako se zaporna poluga tesko pokre¢e rukom, treba temeljito oistiti cijelu
univerzalnu automatsku reznu glavu. U tu svrhu preporuCuje se skidanje
univerzalne automatske rezne glave sa stroja (pogledajte 3.1.). Demontirajte
poklopac, zapornu polugu i komplet rezaca i odvijte natpis (sl. 2 (24)) na
univerzalnoj automatskoj reznoj glavi. Sada se necistoce i strugotine mogu
odozgo propuhati komprimiranim zrakom. Vreteno za namjestanje (10) se u
ovom slu¢aju ne smije demontirati ili premjestati! Ocistite poklopac, etverokutnik
u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi i komplet rezaca Cistom krpom koja se
ne osipa. Cvrsto zalijepliene naslage sredstva za rezanje navoja i prasine
ocistite petrolejem ili benzinom. Ponovo montirajte zapornu polugu, natpis,
komplet reza¢a i poklopac, ¢vrsto zategnite vijak sa cilindricnom glavom (sl. 4
(8)) i provjerite hod zaporne poluge. Po potrebi ponovo demontirajte univerzalnu
automatsku reznu glavu te provjerite imaju li poklopac, ¢etverokutnik u univer-
zalnoj automatskoj reznoj glavi i komplet rezaca ogrebotine ili druga oSte¢enja
te ih struéno zagladite finom turpijom ili brusnim kamenom.

Kod vecih optereéenja, npr. serijske proizvodnje, kod uredaja REMS Unimat
75 mora se provjeravati razina ulja u prijenosniku. U tu svrhu uklonite vijak za
zatvaranje sa Sipkom za mjerenje ulja (sl. 11 (34)), obriSite Sipku za mjerenije,
ponovo je u potpunosti zavijte, jo$ jednom skinite pa provjerite razinu ulja na
Sipci za mjerenje. Razina ulja mora se nalaziti izmedu obiju oznaka na kraju
Sipke za ulje. Po potrebi nadopunite uljem za prijenosnike (br.art. 091040 R1,0).

U odredenim razmacima treba odistiti spremnik sredstva za rezanje navoja u
postolju stroja. U tu svrhu skinite spremnik za strugotine (sl. 4 (37)), ispraznite
ga i ocistite. Sredstvo za rezanje navoja ispraznite putem ispusnog nastavka
(sl. 1 (35)) i profiltrirajte ili odloZite na otpad u skladu s propisima. Spremnik
sredstva za rezanje navoja temeljito oCistite krpom kroz otvor za spremnik za
strugotine. Preporucduje se da spremnik ponovo napunite sredstvom za rezanje
navoja marke REMS.

Plasticne dijelove (poput kucista) Cistite samo sredstvom za CiScenje strojeva
REMS CleanM (br. art. 140119) ili prebriSite vlaznom krpom s malo blage
sapunice. Ne upotrebljavajte uobiCajena sredstva za iS¢enje u kuéanstvu. Ona
sadrze razlicite kemikalije koje mogu ostetiti dijelove od plastike. Za ¢is¢enje
niposto ne rabite benzin, terpentin, razrjedivace ili slicne proizvode.

Ostrenje reznih celjusti s nareznicom

Kao kut rezanja (sl. 7), vrijednost y = 20° pokazala se pouzdanom za opéu
primjenu. Na isporuéenom mijerilu za namjestanje nalazi se urez, koji odgovara
vrijednosti y = 20° (sl. 8). Za &vrSce materijale preporucuje se povecanje kuta
rezanja. Suprotno tome, vrijednost y moze biti potrebno smanijiti, posebno kad
se zakvace rezne Celjusti s nareznicom, npr. kod tankostijenih cijevi, obojenih
metala i plastike.

5.3.

5.4.

5.5.
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(:3e|ik srednje évrstoce (300...400 N/mm2), plemeniti éelik y=20°
Celik visoke Evrstoce y=20...25°
Obojeni metali y=10...20°
Plastika, npr. ¢vrsti PVC (posebne rezne Celjusti s nareznicom) y=0°

Kod promjera navoja > 33 mm na reznim Celjustima s nareznicom treba na
kraju rezne povrsine postaviti kosinu od 45° (sl. 7). Ona mora biti tolika da
rezne Celjusti s nareznicom ne prelaze preko klizne povrsine (sl. 10 (26)).

Ostrenjem reznih ¢eljusti s nareznicom one se skracuju. Kako bi siguran poloZaj
u drZacu bio zajaméen, rezne Celjusti s nareznicom ne smiju potkoraciti sliedece
minimalne duljine L (sl. 7.2, sl. 7.3). Minimalna duljina uvijek se mjeri na 1.
punom reznom zupcu:

Rezne ¢eljusti s nareznicom REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Rezne ¢eljusti s nareznicom REMS Unimat 77:

L =42,5 mm pri uporabi u drzac¢ima do 2"

L =53,5 mm pri uporabi u drza¢ima od 2 % do 4"

U skladu s povecanjem navoja naginju se i rezne Celjusti s nareznicom u drzacu.
U skladu s tim kutom nagiba na reznim &eljustima s nareznicom mora se
postaviti kut 6 (SI. 9) kako bi se vrhovi zubaca reznih ¢eljusti s nareznicom
nakon ugradnje u drza¢u nalazili u jednoj ravnini, paralelno s osnovnom povr-
Sinom drzaca. U tu svrhu treba se pridrzavati tolerancije od + 0,05 mm. | pri
ugradnji naknadno isporucenih reznih ¢eljusti s nareznicom mora se uvazavati
kut nagiba u drza€u buduci da se razli€ite rezne Celjusti s nareznicom mogu
ugradivati u viSe drzaca kako bi se proizveli fini navoji.

Kod odredenih reznih Celjusti s nareznicom treba u svrhu pobolj$anja nagibne
tolerancije kod dugih navoja izbrusiti zupce za vodenje. Oni se moraju ponovo
izraditi nakon oStrenja reznih Celjusti s nareznicom.

Izrada vodecih zubaca na reznim ¢eljustima s nareznicom (sl. 7.3)

Kod odredenih reznih &eljusti s nareznicom u svrhu poboljSanja nagibne tole-
rancije kod dugih navoja i meksih materijala (npr. plastike, mekanih metala)
treba izbrusiti vodece zupce (c).

U tu svrhu brusilicom s odgovarajucim nastavkom za bruSenje na sve 4 rezne
Celjusti s nareznicom napravite narez (b) pa izbrusite 1. i 2. puni rezni zubac
(a) za 1,8 mm (tolerancija £ 0,1) pod kutom & (sl. 9). Brusenjem se izmedu
izbruSene povrsine (a i b) i 1. vodeceg zupca (c) formira radijus. On ne smije
biti veéi od 1 mm.

Namjestanje reznih Celjusti s nareznicom u drzaé

Treba paziti da brojéane oznake reznih ¢eljusti s nareznicom odgovaraju onima
na drza€u i da montirana zatezna plo¢a s vijkom ne prelazi preko povrina
drzaca. Ono $to prelazi preko povrsine treba po potrebi ukloniti (npr. izbrusiti).
U drzaCima montirane isporucene Strehler rezne Celjusti s nareznicom tvornicki
su ve¢ izbruSene po mjeri, dakle moraju odgovarati bez dodatne obrade. Po
potrebi ocistite univerzalnu automatsku reznu glavu.

Za namjestanje Strehler reznih ¢eljusti s nareznicom, kao i Celjusti za koso
rezanje i struganje u drzacu na veli¢inu 55,4 mm kod uredaja REMS Unimat
75 (sl. 10), odnosno 95,4 mm kod uredaja REMS Unimat 77 vijak zatezne ploce
(25) treba zategnuti samo toliko ¢vrsto, da se Strehler rezne Celjusti s nareznicom
Celjusti za koso rezanje i struganje mogu i dalje micati. Navedenu veli¢inu sada
treba namjestiti pomoc¢u komparatora ili isporuéenog mjerila za namjeStanje
(sl. 8) izmedu donjeg ruba drzaca i prvog zupca (a) nakon narezivanja (b) (sl.
7.2, sl. 7.3) (sl. 10). U tu svrhu se rezne Celjusti s nareznicom guraju naprijed
pomocu vijka za namjestanje koji se nalazi na donjoj strani drzaca. Vijak za
namjeStanje mora pritom biti pod tlakom u odnosu na rezne Celjusti s nareznicom.
Kod uredaja REMS Unimat 75 mora se pridrzavati veli¢ine 55,4 mm (sl. 10) s
tolerancijom od + 0,05 mm. Kod manjih navoja (& 6 ...12 mm) preporucuje se
postavljanje na 54,3 mm. Medutim, vazno je pridrzavati se tolerancije od £ 0,05
mm unutar 4 rezne Celjusti s nareznicom jednog kompleta rezac¢a. Za REMS
Unimat 77 je razumno pridrzavati se vrijednosti 95,4 mm + 0,05 mm. Nakon
namjestanja Strehler reznih &eljusti s nareznicom kao i eljusti za koso rezanje
i struganje, Cvrsto zategnite vijak stezne ploCe (25) i jo$ jednom provjerite
namjestenu dimenziju.

Pregled/Popravak

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvuéi utika¢ iz mrezne uticnice!
Ove radove smije obavljati samo kvalificirano stru¢no osoblje. Ako je potrebna
zamjena elektri¢ne uticnice ili prikljuénog kabela, te radove treba obaviti REMS
ili ovlaStena ugovorna servisna radionica tvrtke REMS, kako bi se izbjeglo
ugrozavanje sigurnosti.
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6. Postupci u sluéaju smetnji
6.1. Smetnja: Navoj nije Cist, vrhovi navoja su iskidani.
Uzrok: Pomo¢:
e Tupe rezne Celjusti s nareznicom. o Naostrite ili zamijenite Strehler rezne Celjusti s nareznicom.
o Lo3e sredstvo za rezanje navoja. o REMS sredstvo za narezivanje navoja koristite nerazrijedeno.
o Namjestena veli¢ina reznih Celjusti s nareznicom u drzacu je pogresna. e Pogledajte 5.3.
e PogreSan broj okretaja. e Provjerite namjesteni broj okretaja, pogledajte 4.4.
o Mehanicki teSko obradiv materijal. e Prilagodite kut rezanja Strehler reznih Eeljusti s nareznicom prema navodima
iz pog. 5.2.
o L oS odabir materijala reznih Celjusti s nareznicom. e Pogledajte 4.8.
6.2. Smetnja: Navoj je razrezan, ,necist fini navoj".
Uzrok: Pomo¢:
e Drza€ u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi je pogresno postavljen. o Provjerite brojéanu oznaku drzaca, pogledajte 3.3.
e Rezne Celjusti s nareznicom u drzacu nisu dobro montirane. e Provjerite odgovara li broj¢ana oznaka Strehler reznih Celjusti s nareznicom
drzacu, pogledajte pog. 5.3.
e Rezne Celjusti s nareznicom u krivom tipu drzaca (kut nagiba). e Provjerite odgovaraju li Strehler rezne ¢eljusti s nareznicom tipu drzaca pa
prema potrebi kontaktirajte ovlastenu sevisnu radionicu tvrtke REMS.
6.3. Smetnja: Navoj na izratku nije centri¢an.
Uzrok: Pomo¢:
e Centriranje stege je izmijenjeno (pneumatska stega). o Kontaktirajte ovlastenu servisnu radionicu tvrtke REMS.
e Stega krivo namjestena. e Pogledajte pod 4.5.
e Stezne Celjusti su prljave ili istroSene. e Qcistite odnosno zamijenite stezne Celjusti.
6.4. Smetnja: Univerzalna automatska rezna glava se ne otvara dovoljno.
Uzrok: Pomo¢:
e Montirana pogre$na zaporna poluga. e Provjerite zapornu polugu, pogledaijte 3.2.
e Zaporna poluga istroSena. e Zamijenite zapornu polugu.
e Okidac (sl. 11 (2)) istroSen. e Okida¢ zamijenite ili ga predajte na zamjenu ovlastenoj servisnoj radionici
tvrtke REMS.
6.5. Smetnja: Univerzalna automatska rezna glava se ne zatvara.
Uzrok: Pomo¢:
e OneciSéenje. e Uklonite necistoce, pogledajte 5.1.
o Nestruéno postavljanje kompleta rezaca. e Pogledajte pod 3.3.
o Nestru¢na montaza reznih Celjusti s nareznicom u drzac. e Pogledajte pod 5.3.
o Zaporni klin (sl. 11 (39)) istroSen ili puknut. e Zamijenite montirani zup€ani segment ili ga predajte na zamjenu ovlastenoj
servisnoj radionici tvrtke REMS.
7. 0d|aganje na otpad Trodkove transporta do i od radionice snosi korisnik.
Uredaji REMS Unimat 75 i REMS Unimat 77 se po isteku radnog viieka ne Popis REMS ugovorn_ih raldiolnica mozZete pronadi na interne}skoj stranjc_i
smiju odloZiti u komunalni otpad. Oni se moraju odloZiti sukladno mjerodavnim www.rems.de. Za zemlje koje nisu tamo navedene, proizvod moZete popraviti/
zakonskim propisima. servisirati preko servisnog centra, na adresi SERVICE-CENTER, Neue Rommels-
hauser StraRRe 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Zakonska prava korisnika, a
8. Jamstvo proizvodaca osobito glede prava na reklamacije prema prodavacu u sluaju nedostataka

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku.
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predoCenjem
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka
artikla i datum kupnje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog
roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane pogreSkama u proizvodniji ili
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka
jamstveni rok se ne produzuije niti se obnavlja. Stete, Ciji se uzrok moze svesti
na prirodno habanje, nestru¢nu uporabu ili zlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere-
¢ivanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate u uredaj ili druge
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
neku od ovlastenih REMS ugovornih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata
i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo tvrtke
REMS.

kod kupljenog proizvoda kao i potraZivanja zbog namjernog krSenja obveza
i jamstva proizvodaca ovim jamstvom ostaju netaknuta.

Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuzece referentnih propisa njemackog
Medunarodnog privatnog prava te uz izuzec¢e sporazuma Ujedinjenih Nacija o
ugovorima koji se ti€u medunarodne robne kupoprodaje (CISG). Davatelj ovog
proizvodackog jamstva koje vrijedi u gitavom svijetu je tvrtka REMS GmbH &
Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

9. Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.
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Prevod originalnog uputstva za rad

sl.1-14
1 Poluga za zatvaranje 24 Natpis
2 Okida¢ 25 Zatezna ploca
3 Granicni vijak 26 Taster SVE-STOP
4 Poklopac 27 Stezni vijak
5 Preklopka za reverziranje 28 Cev emulzije za narezivanje navoja
6 Vijci sa cilindricnom glavom za 29 Zahvata¢
ucvrs¢ivanje rezne glave 30 Vijak sa cilindriénom glavom
7 Usadni klju¢ 31 Prilagodni lim
8 Vijci sa cilindriécnom glavom za 32 Telo stezne Celjusti
ucvrscivanje poklopca 33 Stezna celjust
9 Cetvrtasti utiéni klju¢ 34 Vijak za zatvaranje sa Sipkom za
10 Vreteno za podeSavanje merenje ulja
11 Ovalni prozor 35 Ispusni nastavak
12 Oznaka za desnovojni navoj 36 Sigurnosni vijak
13 Oznaka za levovojni navoj 37 Posuda za strugotinu
14 Uzduzni grani¢nik 38 Oznacna linija rezne glave
15 Stezna poluga 39 Klin za zatvaranje
16 Lestvica 40 Oznacna linija Supljeg vratila
17 Narezna poluga 41 Suplie vratilo
18 Tasterll 42 Strelica za oznacavanje smera
19 Taster| rotacije
20 Poluga prenosnika (Unimat 77) 43 Kilju¢ za rasklopnu kutiju
21 Zastitna oplata 44  Veli¢ina navoja
22 Taster za iskljucivanje 45 Karakteristi¢ni broj

23 Stezna poluga

sl.7.2i7.3

a  Reznizupci
b Narez

¢ Vodeci zupci

Opste bezbednosne napomene za elektroalate

Procitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehnike podatke
priloZzene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZavanja sledeéih uputstava
mogu dovesti do strujnog udara ili izbijanja pozara i/ili teSkih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Pojam ,Elektroalat” koji se koristi u bezbednosnim napomenama odnosi se na
elektricni alat koji se napaja sa strujne mreZe (putem kabla) ili radi na baterijski
pogon (bez kabla).

1) Bezbednost na radnom mestu

a) Radno podrucje odrzavajte Cistim i dobro osvetljenim. Nered ili nedovoljna
osvetlienost na radnom mestu mogu da budu uzrok nesreca na radu.

b) Nemojte da radite elektroalatom u zonama u kojima postoji opasnost od
eksplozije, odnosno u kojima se nalaze zapaljive te€nosti, gasovi ili prasina.
Elektroalati stvaraju varnice koje mogu da zapale prah ili isparenja.

c) Pobrinite se da se tokom primene elektroalata deca i druge osobe nalaze
na bezbednoj udaljenosti. Ako vam se odviaci paznja, moZete izgubiti kontrolu
nad elektroalatom.

2) Bezbednost pri rukovanju elektricnom opremom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora da odgovara uticnici.
Utika¢ se ni na koji nacin ne sme menjati. Ne koristite nikakav prilagodni
(adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima zastitno uzemljenje.
Originalni, nepromenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice umanjuju rizik od strujnog
udara.

b) Izbegavajte kontakt sa uzemljenim spoljasnjim povrsinama, kao Sto su cevi,
grejna tela, pecnice i frizideri. Ako vam je telo uzemijeno, postoji povisen rizik
od strujnog udara.

c) Ne izlazite elektroalat kisi ili vlazi. Prodiranje vode u elektroalat povecava rizik
od strujnog udara.

d) Nemojte da koristite priklju¢ni kabl nenamenski, npr. za noSenje elektroalata,
kacenje ili izvlaenje utikaca iz uti€nice. Prikljucni kabl ¢uvajte dalje od
toplote, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. O$teceni ili zamrSeni kablovi
povecavaju rizik od strujnog udara.

e) Kad elektroalatom radite na otvorenom, koristite samo produzne kablove
koji se mogu koristiti na otvorenom. Kori§¢enje produznog kabla prikladnog
za rad na otvorenom umanjuje rizik od strujnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbezan, koristite zastitni
uredaj diferencijalne struje. Upotreba zastitnog uredaja diferencijalne struje
umanjuje rizik od strujnog udara.

3) Liéna bezbednost

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, a radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Nemojte da koristite elektroalat ako ste umorni ili pod uticajem
droga, alkohola ili lekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
koriscenju elektroalata mozZe da izazove ozbiljne povrede.

b) Nosite opremu i sredstva za li¢nu zastitu na radu i obavezno zastitne naocare.
NoSenje sredstava za licnu zastitu na radu, poput respiratorne maske, neklizajuce
sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, zavisno od vrste i nacina upotrebe
elektroalata, smanjuje rizik od povreda.

c) Izbegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uverite se da je elektroalat iskljuéen
pre nego $to ga prikljucite na elektriénu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje, a posebno pre nego $to ga uzimate i premestate. Ako prilikom
nosenja elektroalata drzite prst na prekidacu ili ako elektroalat sa uklju¢enim
prekidac¢em prikljucite na mreZu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alat za podeSavanje i odvijace pre nego Sto ukljucite elektroalat.
Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotiraju¢éem delu elektroalata, mogu da
prouzrokuju povrede.

e) lzbegavajte neprirodan polozaj tela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri radu
i u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin cete imati bolju kontrolu
nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

f) Nosite odgovaraju¢u ode¢u. Nemojte da nosite Siroku odecu niti nakit.
Pobrinite se da vam kosa i ode¢a budu na sigurnoj udaljenosti od pokretnih
delova uredaja. Pokretni, rotiraju¢i delovi mogu da zahvate Siroku odecu, nakit
ili dugu kosu.

g) Ako mogu da se montiraju sklopovi za usisavanje i sakupljanje prasSine,
treba ih pravilno priklju€iti i koristiti. Kori§¢enjem opreme za isisavanje prasine
smanjuje se opasnost od oSte¢enja koja mogu nastati zbog delovanja prasine.

h) Ne dopustite da vas uljuljka lazni oseéaj bezbednosti i nemojte da
zanemarujete sigurnosna pravila koja se odnose na elektroalat ¢ak ni
kada ste se, nakon visekratnog kori§éenja, upoznali sa radom elektroalata.
Nemarno rukovanje moze u deli¢u sekunde da dovede do ozbiljnih povreda.

4) Nacin upotrebe i rad sa elektroalatom

a) Ne preopterecujte elektroalat. Za rad koristite elektroalat koji je upravo za
takav rad i namenjen. Elektroalatom koji odgovara svrsi i radi u propisanom
rasponu snage radicete brZe i bezbednije.

b) Nemojte da koristite elektroalat ¢iji je prekida¢ neispravan. Elektroalat koji
viSe ne moZe da se ukljuci ili iskljuci je opasan i mora da se popravi.

c) lzvucite utikaé iz uti€nice i/ili izvadite punjivu bateriju pre nego $to pocnete
da podesavate uredaj, menjate delove opreme ili pre nego Sto elektroalat
sklonite na stranu. Ove preventivne mere spre¢avaju nehotic¢no ukljucivanje i
pokretanje elektroalata.

d) Elektroalate koje ne koristite uvajte van domasaja dece. Osobama koje
nisu upoznate sa na¢inom upotrebe ili koje nisu procitale ovo uputstvo
nemojte da dozvolite da koriste elektroalat. Elektroalati su opasni ako ih
koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima i pratec¢oj opremi se brinite s paznjom. Proverite da li
pokretni delovi rade besprekorno odnosno da ne zapinju, da nisu polomljeni
ili osteceni tako da to moze da uti¢e na ispravan rad elektroalata. Pre upotrebe
elektroalata prepustite oStecene delove na popravku. Brojnim nesre¢ama pri
radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrZavanju elektroalata.

f) Pobrinite se da rezni alati budu ostri i isti. PaZljivo odrZzavani rezni alati sa
oStrim ivicama se manje i rede zaglavljuju pa je njima jednostavnije rukovati.

g) Koristite elektroalat, prate¢u opremu i drugo u skladu s navodima iz ovog
uputstva. Pritom uzmite u obzir uslove rada kao i radnje koje nameravate
da izvrSite. Upotreba elektroalata za primene za koje nije predviden moZe da
dovede do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rucke i rukohvate Cistim i neumaséenim. Klizave rucke i rukohvati
oteZavaju bezbedno vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim
situacijama.

5) Servis

a) Popravke elektroalata prepustite struénjacima, uz primenu isklju¢ivo
originalnih rezervnih delova. Na taj nacin cete da osigurate o¢uvanje trajne
bezbednosti elektroalata.

Bezbednosne napomene za masine za narezivanje navoja

Procitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehnike podatke
prilozene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZavanja sledecih uputstava
mogu dovesti do strujnog udara ili izbijanja poZara i/ili teskih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Bezbednost na radnom mestu

e Pod odrzavajte suvim i oéistite ga od klizavih materijala poput ulja. Klizavi
podovi mogu da predstavijaju opasnost od nesreca.

e Ograni¢avanjem pristupa ili ogradivanjem obezbedite slobodan prostor od
najmanje jednog metra do obratka, ako on prelazi ivice masine. Ograni¢avanje
pristupa ili ograda oko radnog prostora smanjuju opasnost od zaplitanja.

Bezbednost pri rukovanju elektriénom opremom

e Sve elektri¢ne prikljucke odrzavajte suvim i pazite da budu udaljeni od
poda. Nemojte da dodirujete utikace niti elektroalat vlaznim rukama. Ove
preventivne mere umanjuju opasnost od elektricnog udara.

Liéna bezbednost

e Pri rukovanju masinom nemojte da nosite rukavice niti Siroku odecu i
zakopcajte rukave i jakne. Ne posezite preko masine ili cevi. Cev ili masina
mogu da zahvate VaSu odecu tako da se uplete.
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Bezbednost masine

Nemoijte da koristite masinu ako je oStec¢ena. Postoji opasnost od nesrece.
Pridrzavajte se uputstava za pravilnu upotrebu ove masine. Masina ne sme
da se koristi u druge svrhe, kao npr. za busenje rupa ili okretanje vitla. Drugi
nacini upotrebe ili promene na pogonu motora u druge svrhe mogu da uvecaju
opasnost od teZih povreda.

Priévrstite masinu za pod. Dugacke teSke cevi poduprite podupiraé¢ima.
Tako cete onemoguciti prevrtanje masine.

Dok rukujete masinom treba da stojite na strani na kojoj se nalaze tasteri.
Rukovanje masinom s te strane spre¢ava posezanje preko masine.

Drzite ruke dalje od rotirajucih cevi ili armatura. Isklju¢ite masinu pre
¢isc¢enja unutrasnjih navojaili priévr§civanja armature. Pre nego $to dodirnete
cev, saCekajte da se masina potpuno zaustavi. Ovakav postupak umanjuje
mogucnost zaplitanja u rotirajuce delove.

Ova masina nije predvidena za ugradivanje i uklanjanje armatura. Takav
nacin kori§¢enja moZe dovesti do zaglavijivanja, uplitanja i gubitka kontrole.
Oplate ostavite na njihovim mestima. Nemojte da aktivirate masinu bez
oplata. /zloZenost pokretnih delova uveéava opasnost od uplitanja.

Dodatne bezbednosne napomene za masine za narezivanije
navoja

Masinu klase zastite | priklju¢ite samo na utiénicu odnosno produzni kabl
sa ispravnim zastitnim kontaktom. Postoji rizik od strujnog udara.

Nemojte nikad raditi masinom bez zastitne oplate. /zloZenost pokretnih delova
uvecava opasnost od povreda.

Nemojte da posezete u unutras$njost rotirajuce univerzalne automatske
rezne glave. Postoji opasnost od povreda.

Proces narezivanja navoja nemojte nikada da posmatrate kroz ¢eoni otvor
na zastitnoj oplati. Gledajte samo kroz zastitno okno na zastitnoj oplati. /z
¢eonog otvora mogu da izlete strugotine i da vas povrede.

Kratke delove cevi zatezite samo REMS stezacem nazuvica ili pritezacem
REMS Nippelfix. MaSina i/ili alati se mogu oStetiti.

Izbegavajte intenzivan kontakt rashladnih maziva s kozom. Deluju
odmascéujuce. Treba koristiti lipidna sredstva za zastitu koZe.

Nikad ne ostavljajte masinu da radi bez nadzora. U slu¢aju duzih pauza u
radu iskljuéite masinu i izvucite strujni utikaé. U slucaju da elektri¢ni uredaj
radi bez nadzora moguce su opasne situacije koje mogu da izazovu materijalnu
Stetu ili povrede.

Prepustite masinu na koris¢enje samo osobama koje su upucéene u rukovanje
istom. Omladina sme da rukuje masinom samo ako je starija od 16 godina, ako
im sluZi u svrhu Skolovanja (obuc¢avanja) odnosno ako se to rukovanje obavija
pod nadzorom strucne osobe.

Deca i osobe koje na osnovu svojih fizickih, senzornih ili mentalnih
sposobnosti ili zbog nedostatka znanja i iskustva nisu u moguénosti
bezbedno da rukuju masinom, ne smeju da je koriste bez nadgledanja ili
upucéivanja od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od
pogre$nog rukovanja i povreda.

Redovno proveravajte ispravnost prikljuénog i produznih kablova elektricnog
uredaja. U slucaju oStecenja predajte ih na popravku ili zamenu strucnjaku u
ovla$éenoj ugovornoj radionici kompanije REMS.

Koristite samo za tu namenu odobrene i propisno oznaene produzne
kablove dovoljnog popre¢nog preseka. Koristite produzne kablove Ciji je
poprecni presek najmanje 2,5 mm?2

NAPOMENA

Emulzije za narezivanje navoja nemojte u koncentrovanom stanju ispustati
u kanalizaciju, vode ili tlo. Preostala emulzija za narezivanje navoja mora se
predati nadleznom preduzecu za tretman otpadnih materijala. Kljuéni broj otpada
za emulzije za narezivanje navoja na bazi mineralnih ulja (REMS Spezial) je
120106, a za sinteticke (REMS Sanitol) 120110. Postujte nacionalne propise.

Tumacenje simbola

Opasnost srednjeg stepena rizika, koja bi u slu¢aju nepostovanja
mogla da izazove ozbiljne povrede (koje se ne mogu sanirati)
pa ¢ak i one sa smrtnim posledicama.

/\ OPREZ Opasnost niskog stepena rizika, koja bi u slu€aju nepostovanja

mogla da izazove srednje teSke povrede (koje se mogu sanirati).

NAPOMENA Materijalna oSteéenja, nije bezbednosna napomena! Nema

m@@l

N
m

opasnosti od povreda.

Pre prve upotrebe progitajte uputstvo za rad

Masina odgovara klasi zastite |

Ekoloski primereno odlaganje u otpad

CE oznaka usaglasenosti

1. Tehnicki podaci

Namenska upotreba

REMS Unimat 75 je namenjen za rezanje unutra$njih i spoljasnjih navoja kao i za
koso oiviCavanje i struganje.

REMS Unimat 77 je predviden za rezanje unutradnjih navoja.

Svi ostali nacini upotrebe su nenamenski i iz tog razloga nisu dozvoljeni.

1.1. Sadrzaj isporuke
REMS Unimat Basic: Poluautomatska masina za narezivanje navoja na stalku,
univerzalna automatska rezna glava bez kompleta reza¢a, bez poluge za
zatvaranje, merilo za podeSavanje, radni klju¢, uputstvo za rad.

1.2. Brojevi artikala
Kompleti rezaca (rezne Celjusti sa nareznicom i drza€)  vidi REMS katalog

Univerzalna automatska rezna glava Unimat 75 751000
Univerzalna automatska rezna glava Unimat 77 771000
Poluga za zatvaranje R
za konusne desnovojne unutrasnje navoje 751040
Poluga za zatvaranje R-L
za konusne levovojne unutradnje navoje 751050
Poluga za zatvaranje G
za cilindri¢ne desnovojne unutradnje navoje 751060
Poluga za zatvaranje G-L
za cilindriéne levovojne unutrasnje navoje 751070
Poluga za zatvaranje M
za sve desnovojne spoljasnje navoje 751080
Poluga za zatvaranje M-L
za sve levovojne spoljadnje navoje 751090
Glava za koso oivi€avanje i struganje 45°, @ 7-62 mm
sa Celjustima za koso oiviavanje i struganje, HSS i drza¢ 751100
Glava za koso oivi€avanje i struganje 45°, @ 7-62 mm,
bez kompleta reza¢a 751102
Celjusti za koso oivicavanje i struganje 45°, @ 7-46 mm,
HSS, sa drzacem 751096
Celjusti za koso oivicavanje i struganje 45°, @ 7-62 mm,
4 kom. u pakovanju, HSS 751097
Celjusti za koso oivicavanje i struganje 45°, @ 40—62 mm,
HSS, sa drzacem 751098
Stezna Celjust % — %", 2 kom. u pakovanju (Unimat 77) 773060
Specijalne stezne Celjusti, par, @ 6—-42 mm 753240
Klju¢ 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125
REMS Nippelfix vidi REMS katalog
REMS stezaé¢ nazuvica vidi REMS katalog
REMS CleanM, sredstvo za €iS¢enje masina 140119
Emulzije za narezivanje navoja na bazi mineralnih ulja:
o REMS Spezial, kanistar od 5 L 140100
e REMS Spezial, kanistar od 10 L 140101
o REMS Spezial, bure od 50 L 140103
Sinteti¢ka emulzija za narezivanje navoja bez mineralnih ulja:
e REMS Sanitol, kanistar od 5 L 140110
e REMS Sanitol, bure od 50 L 140113
1.3. Radno podrucje Unimat 75 Unimat 77
Preénik navoja
Unutrasnji navoj e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Spoljasnji navoj 6—72mm, Va—2%"
Vrste navoja
Konusni unutradnjinavoj R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Cilindriéni unutrasnji navoj G (ISO 228-1, G (IS0 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Navoj za oklopljene
¢elicne cevi Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Spoljasnji navoj M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
DuzZina navoja 200 mm 120 mm

do @ 30 mm neograniceno
Klasa tolerancije prema

ISO 261 (DIN 13) Lwsrednje” (69)
Koso oivi¢avanje

Podrugje 7-62 mm
Koso oivi¢eni @ 27 mm
Najveci skoSena ivica 7mm

Ugao kosog oiviavanja 45°
Struganje

Podrugje 7-62 mm
Sastrugani @ 27 mm
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

23.

Brojevi obrtaja radnog vretena

REMS Unimat 75, sa moguénos$cu prebacivanja polova 70, 35 min-
REMS Unimat 77, sa moguéno$¢u prebacivanja polova i reduktorom 50, 25,
16, 8 min”'

Elektri¢ni podaci Unimat 75 Unimat 77
400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(sa moguénos$éu prebacivanja polova)

230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(sa moguénos$céu prebacivanja polova) ili

vidi natpisnu plo€icu

Klasa zastite | |

Stepen zastite IP44 F IP44 F
Rezim rada S370% S370%
(prekidni rad) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Komprimovani vazduh (samo kod pneumatske stege)
Radni pritisak

Kod nestabilnih materijala (npr. plasti¢nih ili tankozidnih cevi)
treba smanijiti pritisak na pripremnoj grupi za vazduh.

6 bar

Dimenzije D x § x V
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm
Tezine

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Podaci o buci

Emisija buke na radnom mestu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

83 dB (A)
81dB (A)

Pustanje u rad

. Transport i postavljanje

REMS Unimat se isporu¢uje u drvenom sanduku. Za vadenje masine iz drvenog
sanduka i za krajnji transport do mesta postavljanja potreban je viljuskar (sl. 1).

Prevozite masinu samo kad je jedinica pogona/motora fiksirana na strani stege.
U suprotnom masina mozZe da se prekrene na stranu sa motorom. Prilikom
transporta pazite da masina bude dobro pricvrs¢ena za podizni stub viljuskara.

Postavite masinu tako da se mogu zatezati i dugacke Sipke. U skladu s
maksimalnom duZinom navoja (Suplje vratilo do @ 30 mm), na strani motora
mora postojati dovoljno mesta za obradak koji izlazi iz maSine (vazi samo za
REMS Unimat 75). Preporucljivo je uvrstiti masinu za pod prikladnim vijcima.

Elektri¢ni prikljuak

Pazite na napon mreze! Pre priklju¢ivanja masine treba proveriti da li napon
naveden na natpisnoj ploCici uredaja odgovara naponu elektricne mreze.

Masina mora da se priklju¢i na mrezu sa neutralnim provodnikom (N). Upravijacki
napon se dobija od transformatora ugradenog u rasklopnu kutiju. Rasklopnu
kutiju otvorite i zatvorite klju¢em (sl. 5 (43)). MaSina se isporu€uje sa CEE
utikatem od 16 A koji mora da se utakne u odgovarajuéu uti¢nicu. Ako se
masina prikljuCuje direktno na elektri¢nu mrezu (bez industrijske uti¢nice), treba
instalirati glavni prekidag. Ipak, zastitni provodnik (PE) mora obavezno da bude
prisutan.

@ Masina odgovara klasi zastite 1.

Kod priklju¢ivanja masine treba pre montaze univerzalne automatske rezne
glave (sl. 2) na Suplje vreteno (sl. 11 (41)) proveriti smer rotacije. U tu svrhu se
preklopka za reverziranje (sl. 3 (5)) treba nalaziti na poloZaju 2 za desnovojne
navoje. Smer rotacije mora odgovarati smeru strelice (sl. 11 (42)) na Supljem
vratilu (41). Smer rotacije po potrebi treba da promeni kvalifikovana osoba
zamenom faza (zamena polova elektriénih provodnika).

Kod prevelikog optereéenja masine termostat namota iskljucuje elektromotor.
Nakon nekoliko minuta masina moZe ponovo da se ukljuci, pri ¢emu treba
odabrati maniji broj obrtaja.

Emulzije za narezivanje navoja
Za bezbednosne listove vidi www.rems.de — Preuzimanja — Bezbednosni
listovi

Koristite samo emulzije za narezivanje navoja proizvodaca REMS. Ostvari¢ete
besprekorne rezultate rezanja, dug vek trajanja rezne Celjusti sa nareznicom i
znatno ¢ete oCuvati masinu.

NAPOMENA

REMS Spezial: Visoko legirana emulzija za narezivanje navoja na bazi mineralnih
ulja. Za sve materijale: Celici, nerdajuéi &elici, obojeni metali, plastika. Moze
se ispirati vodom, stru¢no ispitan. Emulzije za narezivanje navoja na bazi
mineralnog ulja u pojedinim drzavama, kao $to su npr. Nemacka, Austrija i
Svajcarska, nisu dozvoljena za obradu vodovodnih cevi za pitku vodu. U tom
slu€aju treba koristiti emulziju REMS Sanitol koja ne sadrzi mineralna ulja.
Postujte nacionalne propise.
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REMS Sanitol: Sinteticka emulzija za narezivanje navoja bez mineralnih ulja
namenjena cevima za pitku vodu. Potpuno rastvorljivo u vodi. U skladu sa
propisima. U Nemackoj DVGW ispitni br. DW-0201AS2032, Austriji OvGew
ispitni br. W 1.303, Svajcarskoj SVGW ispitni br. 7808-649. Viskoznost na
—-10°C: £250 mPa s (cP). Moze da se pumpa do —28°C. Jednostavna primena.
Zbog nadzora ispiranja obojeno crveno. PoStujte nacionalne propise.

Obe emulzije za narezivanje navoja dostupne su u kanistrima i buradima.
Sve emulzije za narezivanje navoja koristite samo nerazredene!
Sipajte u rezervoar 65 litara emulzije za narezivanje navoja.

Oslonac za materijal

Duze cevi i Sipke moraju se podupreti podupiratem podesive visine REMS
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (pribor, br. art. 120120, 120125). Ti
proizvodi imaju Celi¢ne kugle za jednostavno okretanje cevi i Sipki u svim
smerovima, bez naginjanja oslonaca za materijal. Kod ¢estih obrada dugih cevi
i Sipki preporucuje se upotreba 2 podupirata REMS Herkules.

Podesavanje vrste i veliine navoja

. Montaza i zamena univerzalne automatske rezne glave

Kako biste izbegli zamenu kompleta rezaca u reznoj glavi (rezne Celjusti sa
nareznicom i drza€) u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi, preporuéuju se
zamenske rezne glave sa montiranim kompletima rezaca i polugom za zatvaranije.
Ovde se umesto zamene kompleta u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi
menja cela univerzalna automatska rezna glava, ¢ime se moZe umnogome
skratiti vreme potrebno za opremanje.

Pre postavljanja univerzalne automatske rezne glave cev za emulziju za
narezivanje navoja (sl. 4 (28)) mora da se okrene na stranu. U tu svrhu treba
otpustiti vijak sa cilindriénom glavom (sl. 11 (30)) i okrenuti cev. Prilikom montaze
univerzalne automatske rezne glave morate se pobrinuti za to da kontaktne
povrsine univerzalne automatske rezne glave i kontaktna povrsina za prihvat
univerzalne automatske rezne glave na Supljem vretenu (41) budu pazljivo
oCiScene. Za postavljanje univerzalne automatske rezne glave na kontaktnu
povr§inu na Supliem vretenu je preporu¢ljivo da prihvat zahvataca (41) na
Supljem vretenu bude postavljen tako da pokazuje prema gore. Zahvatac (29)
poluge za zatvaranje (1) koji viri preko zadnje strane univerzalne automatske
rezne glave, mora se pri montazi rezne glave umetnuti u pripadajuci element
u Supljem vretenu u odredenom poloZaju. Ovde treba paziti da se klin za
zatvaranje (39) koji blokira univerzalnu automatsku reznu glavu pri povratku
nalazi na visini oznacne linije (40). Prilikom postavljanja univerzalne automatske
rezne glave, ruc¢ka poluge za zatvaranje (1) mora stajati radijalno i po potrebi
je treba okrenuti ulevo ili udesno dok zahvata¢ poluge za zatvaranje ne uhvati.
Usadnim klju€em (sl. 5 (7)) zategnite 3 vijka (sl. 6 (6)) univerzalne automatske
rezne glave. Cev emulzije za narezivanje navoja (sl. 4 (28)) postavite tako da
se rezne Celjusti sa nareznicom u procesu narezivanja navoja hlade/podmazuju.

Pre skidanja univerzalne automatske rezne glave sa masine, klin za zatvaranje
(sl. 11 (39)) treba da se nalazi na visini oznacne linije (40). Usadnim klju¢em
(sl. 5 (7)) skinite 3 vijka (sl. 6 (6)) univerzalne automatske rezne glave pa skinite
univerzalnu automatsku reznu glavu sa kontaktne povrsine prema napred.

Montaza (zamena) poluge za zatvaranje
U zavisnosti od vrste navoja potrebne su sledece poluge za zatvaranje — sa
odgovaraju¢om razlicitom oznakom:

R  zakonusne desnovojne unutrasnje navoje (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L za konusne levovojne unutradnje navoje (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G zacilindriéne desnovojne unutradnje navoje (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L za cilindriéne levovojne unutradnje navoje (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M  za desnovojne metricke spoljasnje navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj
(UNC, UNF), BS navoj (BSW, BSF)

M-L za levovojne metricke spoljasnje navoje (ISO 261, DIN 13), UN navoj
(UNC, UNF), BS navoj (BSW, BSF)

Odgovarajuca poluga za zatvaranje moze da se zameni samo u tatno odredenom

polozZaju.

MontaZa/zamena poluge za zatvaranije kod univerzalne automatskerezne glave

montirane na masini:

Pre zamene se poluga za zatvaranje mora okrenuti tako da se klin za zatvaranje

(sl. 11 (39)) nalazi na visini oznacne linije (sl. 11 (40)). Sada odvijte vijak sa

cilindriénom glavom (sl. 2 (8)), skinite poklopac (sl. 2 (4)) pa prikladnim odvijatem

odvijte sigurnosni vijak (sl. 11 (36)). Montirajte/zamenite polugu za zatvaranje.

MontaZa/zamena poluge za zatvaranje kod univerzalne automatske rezne glave
skinute sa masine:

Odvijte vijak sa cilindricnom glavom (sl. 2 (8)), skinite poklopac (sl. 2 (4)) pa
prikladnim odvijacem odvijte sigurnosni vijak (sl. 11 (36)). Ako se na univerzalnu
automatsku reznu glavu sa polugom za zatvaranje koja se nalazi gore gleda
kao na ¢asovnik, poluga za zatvaranije kod cilindri¢nih desnovojnih navoja moze
da se zameni kada se sat nalazi otprilike na 7 ¢asova, a kod konusnih desnovojnih
navoja na otprilike 9 ¢asova (kod cilindriénih levovojnih navoja na oko 5 €asova,
a konusnih levovojnih navoja na oko 3 ¢asova).
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3.3.

4.2,

4.3.

Poluga za zatvaranje za levovojne navoje:

Za desnovojne navoje (stanje pri isporuci) je, gledajuéi odozgo na univerzalnu
automatsku reznu glavu (sl. 2), grani€ni vijak (3) montiran levo od poluge za
zatvaranje (1). Za levovojne navoje morate da okrenete poklopac (4) i premestite
graniéni vijak (3) odnosno granicni vijak (3) mora da se nalazi desno od poluge
za zatvaranje (1).

NAPOMENA

Nepravilno montiran granicni vijak (sl. 2 (3)) ¢e se pri pokretanju odseci
okidac¢em (sl. 11 (2))! Za proveru smera rotacije univerzaine automatske rezne
glave ona mora da se nalazi u svom krajnjem desnom poloZaju. U tu svrhu okrenite
nareznu polugu (sl. 4 (17)) udesno do kraja. Pazite na poloZaj preklopke za
reverziranje (sl. 3 (5)): PoloZaj 2 = desnovojni navoji, polozaj 1 = levovojni navoji.

Ako je poluga za zatvaranje nepravilna ili graniéni vijak nije postavljen
kako treba, doci ¢e do oStec¢enja masine!

Montaza (zamena) kompleta rezaca

Za zamenu kompleta rezaca (rezne &eljusti sa nareznicom i drzac¢) preporucuje
se skidanje univerzalne automatske rezne glave sa masine na nacin opisan
pod 3.1. i odlaganje glave na sto. Zatim pomoc¢u usadnog klju¢a (sl. 2 (8))
uklonite oba vijka s poklopca (sl. 5 (7)), skinite poklopac (sl. 2 (4)), otvorite
drza¢ polugom za zatvaranje i odvijte drzac br. 3 odvijaéem kao $to je prikazano
na sl. 6. Uklonite preostale drzace.

Temeljno o€istite drzac, poklopac i €etvrtku univerzalne automatske rezne
glave.

Postavite novi komplet rezaca. U tu svrhu postavite drza¢ br. 1 u polozaj 1,
drzac br. 2 u polozaj 2, drzag br. 4 u polozaj 4 i drza¢ br. 3 u polozaj 3 rezne
glave. Posljedniji drzac treba da se moZe lako i precizno postaviti bez upotrebe
alata, npr. Ceki¢a. Ako je zazor prevelik, npr. zbog istro$enog drzaca, povecavaju
se tolerancije navoja. Ako nema nikakvog zazora odnosno drzadi zapinju,
poluga za zatvaranje viSe ne moze ni da otvori ni da zatvori reznu glavu.

NAPOMENA

To moze dovesti do loma poluge za zatvaranje.

Postavite poklopac (sl. 2 (4)), zategnite vijke (8), proverite pokretljivost poluge
za zatvaranje. Ona mora da moZe da se pomera rukom tamo-amo do oba
krajnja polozaja (otvaranje i zatvaranje kompleta rezaca). Ako to nije slucaj,
komplet reza¢a mora ponovo da se demontira, a Cetvrtka, drzac i poklopac jo§
jednom ociste. Nestru€nim rukovanjem mogu da se oStete i ivice drzaca. Takva
ostecenja treba stru¢no izgladiti finom turpijom ili brusnim kamenom. Ako
komplet reza¢a menjate u masini, pazite da je pri skidanju drzaca sa univerzalne
automatske rezne glave univerzalna automatska rezna glava podesena tako
da se poluga za zatvaranje nalazi gore da ne bi strugotina pala u otvor vretena
za podeSavanje. Drzace uklanjajte samo po redosledu 1, 2, 4, 3.

Pre postavljanja novog kompleta rezata namestite polugu za zatvaranje na
dole. Postavite najpre drza¢ br. 1, a zatim i ostale drzace redosledom 2, 4, 3.

Rad

. Desnovojni navoj — Levovojni navoj

NAPOMENA

Pazite da za odabrani komplet reza¢a koristite odgovaraju¢u polugu za zatvaranje
i da pravilno postavite granicni vijak (vidi 3.2.) kao i da je smer rotacije univerzaine
automatske rezne glave na preklopki za reverziranje (5) pravilno postavljen
(vidi 2.2.).

Podesavanje veli¢ine navoja

Obavezno pazite da kod postupka pode$avanja poluga za zatvaranje (sl. 2 (1))
naleze na granicni vijak (3) odnosno da je univerzalna automatska rezna glava
zatvorena. Zeljena veli¢ina navoja namesta se &etvrtastim kljugem (sl. 5 (9)) na
vretenu za podeSavanije (sl. 2 (10)). Grubo podeSavanje obavlja se pomeranjem
vretena za podeSavanje sve dok odgovaraju¢a oznaka na drzacu br. 1 u ovalnom
prozoru (sl. 2 (11)) ne bude u nivou sa oznaénom linijom na reznoj glavi (sl. 2
(38)). Precizno pode$avanje obavlja se pomo¢u odgovarajuce tebele koja je
prilozena uz svaki komplet rezaca (sl. 14), €iji broj mora da se poklapa sa brojem
pripadajuce univerzalne automatske rezne glave. Na tabeli za precizno podeSavanje
je za svaku veliCinu navoja (sl. 14 (44)) zabelezen karakteristicni broj (45) vretena
za pode$avanije. Ovaj karakteristiéni broj mora da se poklopi sa oznakom (sl. 2
(12)) postavljenom iznad vretena za podeSavanje na univerzainoj automatskoj
reznoj glavi. Karakteristi¢ni broj uvek postavljajte okretanjem udesno. Ako
karakteristicni broj iznosi ,8", onda vreteno za podeSavanje treba da postavite na
,0"ili ,7¢, nakon Cega treba da se primaknete broju ,8°. Za levovojne navoje vazi
oznaka na suprotnoj strani (13). Ovde se karakteristicni broj postavija okretanjem
ulevo. Ako se kompleti rezaa dostave bez tabele za precizno podeSavanje,
karakteristi€ni broj mora da utvrdi sam korisnik kljunastim pomiénim merilom,
navojnom mernom spojnicom ili uzorkom navoja. U svakom slu¢aju, nakon svakog
postupka podeS$avanja treba ponovo da izmerite postignutu veli¢inu navoja.

Namestanje uzduznog grani¢nika

Zeliena duZina navoja namesta se na uzduznom graniéniku (sl. 4 (14)). U tu
svrhu otpustite steznu polugu (15) i namestite duzinu na lestvici (16). Po potrebi
okrenite pogonsku jedinicu sa nareznom polugom (17) ulevo. Kod konusnog
unutradnjeg navoja standardna duzina navoja uspostavlja se automatski ako
se uzduzni granicnik (16) postavi na Zeljenu veli¢inu navoja. U tu svrhu se nulta
oznaka na uzduznom grani¢niku mora postaviti na odgovarajuéu veli¢inu navoja.

Za dugacke navoje vidi 4.6.

4.4,

4.5,

4.6.

47.

4.8.

Izbor broja obrtaja

REMS Unimat 75 ima 2 broja obrtaja. Za manje pre¢nike navoja (do oko 45
mm), tasterom Il (sl. 4 (18)) se bira broj obrtaja 70 min-'. Za vecée precnike
navoja (od oko 45 mm) tasterom | (19) se bira broj obrtaja 35 min*'. Tvrdi
materijali ili navoji sa vrlo grubim hodom mogu zahtevati ranije prebacivanje
na broj obrtaja 35 min! (taster | (19)).

REMS Unimat 77 ima 4 broja obrtaja. Dodatno, uz elektri€ni izbor broja obrtaja
tasterom | (19) i Il (18) pritiskanjem i povlaenjem poluge prenosnika (20)
ukljuéuju se 2 dodatna broja obrtaja:

8 min?:  pritisnuta poluga prenosnika

+ taster | mehanicki teSko obradivi materijali 3 do 4"

pritisnuta poluga prenosnika
+ taster Il mehanicki normalno obradivi materijali 3 do 4"
mehanicki tesko obradivi materijali 1% — 2'%"

povucéena poluga prenosnika
+ taster | mehanicki normalno obradivi materijali 1% — 274"
mehanicki teSko obradivi materijali do 1"

povucéena poluga prenosnika
+ taster Il mehanicki normalno obradivi materijali do 1"

16 min™':

25 min*:

50 min*:

Zatezanje materijala

Zatvorite drza¢ polugom za zatvaranje (sl. 2 (1)), univerzalnu automatsku reznu
glavu pomerite okretanjem narezne poluge (sl. 4 (17)) u krajniji desni polozaj,
namestite duzinu navoja (vidi 4.2. 1 4.3.).

Mehani¢ka stega:
Oprezno uvedite materijal do uredaja uz rezne Eeljusti sa nareznicom. Materijal
se zateze zateznom polugom (sl. 4 (23)) uz automatsko centriranje.

Pneumatska stega:
Namestite pneumatsku stegu na pre¢nik koji treba nategnuti kao to je opisano

u nastavku: Otpustite stezni vijak (sl. 12 (27)). Otvorite stegu zateznom polugom
(23). Pritiskom na nozni taster potisnite pneumatsku steznu éeljust (33) prema
napred. Ugurajte priloZen prilagodni lim (31) izmedu pneumatske stezne Celjusti
(33) i njenog tela (32). Otvorite pneumatsku steznu ¢eljust ponovnim pritiskom
na nozni prekida¢. Postavite materijal za zatezanje. Zatvarajte stegu zateznom
polugom (23) ruéno (snagom ruke), sve dok stezna ¢eljust ne nalegne na
materijal. Zategnite stezni vijak (27). Pritisnite nozni prekidac i uklonite prilagodni
lim. Oprezno uvedite materijal do uredaja uz rezne éeljusti sa nareznicom.
Zategnite materijal pritiskom na nozni prekidag.

U slu¢aju da pneumatskom stegom treba samo ru¢no zategnuti obradak, mora
se prethodno umetnuti prilagodni lim, inace se navoj nece rezati po sredini.

Za zatezanje plasticnih cevi ili metalnih tankozidnih cevi moZze biti potrebno
smanijiti radni pritisak komprimovanog vazduha radi izbegavanja neuravnoteZenog
stezanja.

Tok rada

Zatvorite zastitnu oplatu (sl. 4 (21)). Uklju¢ite masinu (za izbor broja obrtaja
vidi 4.4.) i narezujte navoje aktiviranjem narezne poluge (17) ulevo. Ako su
narezana 2 do 3 puna kruga navoja, dalji posmak sledi automatski. Kad se
dostigne pode$ena duzina navoja, poluga za zatvaranje (1) udara o okidac (sl.
11 (2)), nakon ¢ega se automatski otvaraju rezne éeljusti sa nareznicom.
Aktiviranjem narezne poluge (17) udesno pomerite pogonsku jedinicu prema
desno. Dok je maSina u pogonu, okrenite nareznu polugu sasvim desno, preko
krajnjeg poloZaja koji dopusta opruga, tako da se univerzalna automatska rezna
glava ponovo zatvori. Sada tasterom (sl. 4 (22)) isklju¢ite masinu i izvadite
materijal.

@ 30 mm. Po potrebi namestite uzduzni grani¢nik na maks. duzinu (vidi 4.3).
Pritom se materijal vodi kroz prenosnik i motor (Suplje vratilo). Pre nego $to
poluga za zatvaranje otvori univerzalnu automatsku reznu glavu, iskljucite
masinu, otvorite stegu, pomoc¢u narezne poluge (17) pomerite univerzalnu
automatsku reznu glavu sa materijalom do desnog krajnjeg polozaja, ali ipak
ne dalje preko krajnjeg polozaja koji dopusta opruga. Ponovo zatvorite stegu
i uklju¢ite masinu. Ovaj postupak moZete da ponavljate proizvoljan broj puta.

Specijalan stezni alat
Za rezanje navoja na kratkim Civijlama mogu se isporuditi specijalne stezne
Celjusti @ 6 — 42 mm (sl. 13).

Za narezivanje nazuvica koriste se pritezaci REMS Nippelfix, koji imaju automatski
unutrasniji zatezni drza¢ nazuvica u 9 veli¢ina od % do 4". Pritom treba paziti
da su oborene unutrasnje ivice cevi iznutra, da su delovi cevi uvek do kraja
navucéeni na drza¢ nazuvica i da se ne narezuju krace nazuvice od onih koje
dozvoljava standard. Obavite radove podeSavanja i radne procese kao $to je
opisano pod 4.1. do 4.6.

Prilikom skidanja nazuvica sa drzaca nosite rukavice da biste izbegli
opasnost od posekotina na navojima!

Mehanicki tesko obradivi materijali

Za rezanje navoja na materijalu velike évrstoce (od oko 500 N/mm?) i na
nerdajucem Celiku (inox) moraju da se koriste rezne éeljusti sa nareznicom od
HSS celika.
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4.9. Rezanje navoja na rebrastom betonskom celiku

U tu svrhu moraju da se koriste rezne ¢eljusti sa nareznicom i dodatnim narezom
(model ,RHSSZ") dubine rezanja 7 mm. Rebrasti betonski ¢elik se moZe stegnuti
kako ruéno tako i pneumatskom stegom. Rebrasti betonski Celik &iji poprecni
presek nije koncentri¢an mora se u rucnoj stezi postaviti tako da mali pre¢nik
leZi vodoravno. Kod pneumatske stege mora se paziti da rebrasti betonski celik
uvek bude zategnut u skladu sa postavkama stege, odnosno ako je izvrSeno
vodoravno namestanje sa malim pre¢nikom, rebrasti betonski ¢elik mora se
uvek postavljati u istom polozaju, buduci da inace put zatezanja pneumatske
stege ne bi bio dovoljan za sigurno zatezanje materijala.

Kod tezih rezanja treba odabrati broj obrtaja 35 min*' (taster 1) i upotrebiti
emulziju za narezivanje navoja REMS Spezial. Narezivanje traje nesto duze
nego kod uobicajenih materijala. Narezni pritisak treba zadrzati toliko dugo dok
se ne urezu 2 do 3 puna kruga navoja, nakon ¢ega dalji posmak sledi automatski.

4.10. Celjust za koso oivi¢avanje i struganje

5.1.

Kao pribor uz REMS Unimat 75 u ponudi je glava za koso oivi€avanje i struganje
45°, @7 -62 mm, sa Celjustima za koso oivi€avanje i struganje 45°, @ 7 — 62 mm,
sa drzaCima. Pomodu njih se cevi i Sipke na krajevima mogu oiviciti pod uglom
od 45° na spoljasnjem precniku. Korisnik moZze ¢eljustima za koso oivi¢avanje
i struganje izbrusiti i drugacije uglove. Osim toga, Eeljustima za koso oivicavanje
i struganje moze se smanijiti precnik na kraju Sipke, to znaci da se moze izbrusiti
nastavak. Ako u reznu glavu treba montirati Celjusti za koso oiviavanje i
struganje sa drzacima, poluga za zatvaranje (sl. 2 (1)) mora da se zameni
oivi€enim klinom za &eljust za koso oivi¢avanje i struganje (br. art. 751101).
Obratite paznju na 3.2. Montirajte (zamenite) polugu za zatvaranje.

Dubina pri struganju iznosi < 7 mm. Najmanja ulazna dubina iznosi oko 0,35 mm
u precniku u skladu s brojem na vretenu za podeSavanie (sl. 2 (10)) univerzalne
automatske rezne glave. Za podeSavanije Celjusti za koso oivi¢avanje i struganje
vidi 5.3. Za koso oiviCavanje i struganje se tokom celog postupka posmak mora
izvoditi ruéno.

Servisiranje

Bez obzira na radove odrZzavanja navedene u nastavku, preporuc¢ujemo da
masinu najmanje jednom godi$nje predate kvalifikovanom struénjaku u svrhu
detaljne i redovne provere elektricnih uredaja. Takva redovna provera elektri¢nih
uredaja je u skladu sa standardom DIN EN 60204 i propisom o spre¢avanju
nesreéa na radu DGUV propis 3 ,Elektriéna postrojenja i pogonska sredstva®“.
Osim toga je neophodno pridrzavati se odgovarajucih nacionalnih bezbednosnih
odredaba, pravila i propisa koji vaze na mestu primene.

Odrzavanje

Pre radova odrzavanja izvucite strujni utika¢ iz uti¢nice!

REMS Unimat 75i 77 pri uobi¢ajenom radu ne zahtevaju odrzavanje. Prenosnici
rade u trajnom punjenju uljem ili mascéu i ne treba ih naknadno podmazivati.

Ako se poluga za zatvaranje teSko pokrece rukom, treba podrobno o istiti celu
univerzalnu automatsku reznu glavu. U tu svrhu preporucuje se skidanje
univerzalne automatske rezne glave sa masine (vidi 3.1.). Uklonite poklopac,
polugu za zatvaranje i komplet reza¢a i odvijte natpis (sl. 2 (24)) na univerzalnoj
automatskoj reznoj glavi. Sada se necistoce i strugotine mogu odozgo produvati
komprimovanim vazduhom. U tom slu¢aju vreteno za podeSavanje (10) ne sme
da se demontira niti poremeti! Prebrisite poklopac, etvrtku u univerzalnoj
automatskoj reznoj glavi i komplet rezaca Cistom krpom koja se ne osipa.
Skorele naslage emulzije za narezivanje navoja i prasine ocistite petrolejem ili
benzinom. Ponovo postavite polugu za zatvaranje, natpis, komplet rezaca i
poklopac, zategnite vijak sa cilindriénom glavom (sl. 4 (8)) i proverite pokretljivost
poluge za zatvaranje. Po potrebi ponovo uklonite univerzalnu automatsku reznu
glavu i proverite da li su poklopac, ¢etvrtka u univerzalnoj automatskoj reznoj
glavii komplet reza¢a ogrebani ili na drugi nacin oste¢eni pa ih stru€no izbrusite
finom turpijom ili brusnim kamenom.

Kod veéih optereéenja, npr. serijske proizvodnje, kod uredaja REMS Unimat
75 mora se proveravati nivo ulja u prenosniku. U tu svrhu uklonite vijak za
zatvaranje sa Sipkom za merenje ulja (sl. 11 (34)), obriSite Sipku za merenije,
ponovo je u potpunosti zavijte, jo$ jednom skinite pa na njoj proverite nivo ulja.
Nivo ulja mora da bude izmedu obe oznake na kraju Sipke za ulje. Po potrebi
dopunite uliem za prenosnike (br.art. 091040 R1,0).

U odredenim vremenskim intervalima treba o€istiti rezervoar sa emulzijom za
narezivanje navoja u stalku masine. U tu svrhu izvadite posudu za strugotinu
(sl. 4 (37)), ispraznite je i ocistite. Emulziju za narezivanje navoja ispraznite
kroz ispusni nastavak (sl. 1 (35)) i profiltrirajte ili odloZite na otpad u skladu sa
propisima. Rezervoar emulzije za narezivanje navoja temeljno prebrisite krpom
kroz otvor posude za strugotinu. Preporuduje se da rezervoar ponovo napunite
emulzijom za narezivanje navoja marke REMS.

Plasti¢ne delove (npr. kuciste) Cistite samo sredstvom za ¢iS¢enje masina
REMS CleanM (br. art. 140119) li prebrisite viaznom krpom nakva$enom blagim
rastvorom sapunice. Nemojte da koristite uobiCajena sredstva za CiScenje u
domacinstvu. Ona sadrze razlicite hemikalije koje mogu da ostete plasticne
delove. Za ¢iS¢enje nemojte niposto da koristite benzin, terpentin, rastvarace
ili sline proizvode.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Ostrenje reznih celjusti sa nareznicom

Kao prednji odnosno grudni ugao (sl. 7.1) se vrednost y = 20° pokazala
pouzdanom za opStu primenu. Na prilozenom merilu za podeSavanje nalazi se
urez koji odgovara uglu y = 20° (sl. 8). Za ¢vr§¢e materijale preporuduje se
povecanje grudnog ugla. Suprotno tome, vrednost y mozda treba da se smanji,
posebno kad se zakace rezne Celjusti sa nareznicom, npr. kod tankozidnih cevi,
obojenih metala i plastike. Pausalno vaze slede¢e empirijske vrednosti:

(:3e|ik srednje ¢vrstoce (300...400 N/mm?), nerdajuéi celik y=20°
Celik visoke Evrstoce y=20...25°
Obojeni metali y=10...20°
Plastika, npr. ¢vrsti PVC (specijalne rezne Celjusti sa nareznicom) y=0°

Kod precnika navoja > 33 mm na reznim Celjustima sa nareznicom treba na
kraju rezne povrsine predvideti nagib od 45° (sl. 7). Ona mora biti tolika da
rezne Celjusti sa nareznicom ne vire izvan klizne povrsine (sl. 10 (26)).

Rezne Celjusti sa nareznicom se ostrenjem skracuju. Kako bi bio zagarantovan
bezbedan polozaj u drzacu, rezne Celjusti sa nareznicom ne smeju biti krace
od sledec¢ih minimalnih duzina L (sl. 7.2, sl. 7.3). Minimalna duzina se uvek
meri na 1. punom reznom zupcu:

Rezne ¢&eljusti sa nareznicom REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Rezne ¢&eljusti sa nareznicom REMS Unimat 77:
L =42,5 mm pri upotrebi u drzac¢ima do 2"

L =53,5 mm pri upotrebi u drzac¢ima od 2 % do 4"

U skladu sa uzlaznim nagibom navoja naginju se i rezne Celjusti sa nareznicom
u drzadu. U skladu s tim uglom nagiba na reznim Celjustima sa nareznicom
mora da se postavi ugao d (SI. 9) kako bi se vrhovi zubaca reznih éeljusti sa
nareznicom nakon ugradnje u drza¢u nalazili u istoj ravni, paralelno sa osnovnom
povrSinom drzaca. U tu svrhu treba se pridrZavati tolerancije od + 0,05 mm.
Takode i pri ugradnji naknadno dostavljenih reznih eljusti sa nareznicom mora
se uvaziti ugao nagiba u drzacu, buduci da se razliCite rezne Celjusti sa
nareznicom mogu ugradivati u viSe drzaca kako bi se izradili fini navoji.

Izrada vodecih zubaca na reznim ¢eljustima sa nareznicom (sl. 7.3)

Kod odredenih reznih Eeljusti sa nareznicom u svrhu poboljSanja nagibne
tolerancije kod dugih navoja i meksih materijala (npr. plastike, mekanih metala)
treba izbrusiti vodece zupce (c).

U tu svrhu brusilicom sa odgovaraju¢im nastavkom za brusenje na sve 4 rezne
Celjusti sa nareznicom napravite narez (b) pa izbrusite 1. i 2. pun rezni zubac
(a) za 1,8 mm (tolerancija + 0,1) pod uglom & (sl. 9). Brusenjem se izmedu
izbrusene povrsine (a i b) i 1. vodeéeg zupca (c) formira radijus. On ne sme
biti veéi od 1 mm.

Namestanje reznih eljusti sa nareznicom u drzaé

Treba paziti da brojéana oznaka reznih Celjusti sa nareznicom odgovara onoj
na drzaCu i da montirana zatezna ploca sa vijkom ne prelazi preko povrsina
drzaca. Ono $to prelazi preko povrsine treba po potrebi ukloniti (npr. izbrusiti).
Isporu¢ene rezne Celjusti sa nareznicom koje su montirane u drzagima, ve¢ su
fabricki izbruSene po meri, dakle moraju odgovarati bez dodatne obrade. Po
potrebi ocistite univerzalnu automatsku reznu glavu.

Za namestanje reznih Celjusti sa nareznicom kao i ¢eljusti za koso oivi€avanje
i struganje u drza¢u na veli¢inu 55,4 mm kod uredaja REMS Unimat 75 (sl. 10),
odnosno 95,4 mm kod uredaja REMS Unimat 77 vijak zatezne ploce (25) treba
zategnuti samo toliko ¢vrsto, da rezne Celjusti sa nareznicom odnosno &eljusti
za koso oiviavanje i struganje ostanu pokretne. Navedenu veli¢inu sada treba
podesiti pomocu komparatora ili priloZzenog merila za podeSavanie (sl. 8) izmedu
donje ivice drzaca i prvog zupca (a) nakon narezivanja (b) (sl. 7.2, sl. 7.3) (sl.
10). U tu svrhu se rezne ¢eljusti sa nareznicom guraju napred vijkom za
podeSavanje koji se nalazi na donjoj strani drzaca. Vijak za pode$avanje mora
pritom biti pod pritiskom u odnosu na rezne €eljusti sa nareznicom. Kod uredaja
REMS Unimat 75 treba se pridrzavati veli¢ine 55,4 mm (sl. 10) sa tolerancijom
od + 0,05 mm. Kod manijih navoja (@ 6 ...12 mm) preporuduje se postavljanje
na 54,3 mm. Medutim, vazno je pridrzavati se tolerancije od + 0,05 mm unutar
4 reznih Celjusti sa nareznicom pojedinaénog kompleta reza¢a. Za REMS
Unimat 77 se treba pridrZavati vrednosti 95,4 mm £ 0,05 mm. Nakon namestanja
reznih Celjusti sa nareznicom kao i Celjusti za koso oivicavanje i struganje
zategnite vijak stezne ploce (25) i jo§ jednom proverite namestenu dimenziju.

Provereipopravke

Pre radova odrzavanja i popravki izvucite utika¢ iz utiCnice! Ove radove
sme da obavlja iskljucivo stru¢no osoblje. Ako je potrebna zamena elektricne
uticnice ili prikljuénog kabla, te radove iz bezbednosnih razloga treba da obavi
REMS ili ovla§¢ena ugovorna radionica kompanije REMS.
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6. Postupci u sluc¢aju smetnji
6.1. Smetnja: Navoj nije Cist, vrhovi navoja su iskidani.
Uzrok: Pomo¢:
e Tupe rezne Celjusti sa nareznicom. o Naostrite ili zamenite rezne Celjusti sa nareznicom.
e Lo3a emulzija za narezivanje navoja. o REMS emulziju za narezivanje navoja koristite nerazredeno.
o Namestena veli¢ina reznih Celjusti sa nareznicom u drzacu je pogresna. e Vidi 5.3.
e PogreSan broj obrtaja. e Proverite podeSeni broj obrtaja, vidi 4.4.
o Mehanicki teSko obradiv materijal. o Prilagodite grudni ugao reznih Celjusti sa nareznicom prema navodima iz pog. 5.2.
e | 0§ izbor materijala reznih Celjusti sa nareznicom. e Vidi 4.8.
6.2. Smetnja: Navoj je razrezan, ,necist fini navoj”.
Uzrok: Pomo¢:
e Drzac u univerzalnoj automatskoj reznoj glavi je pogresno postavljen. e Proverite brojéanu oznaku drzaca, vidi 3.3.
e Rezne Celjusti sa nareznicom u drzacu nisu dobro montirane. e Proverite da li brojéana oznaka reznih Celjusti sa nareznicom odgovara drzacu,
vidi pog. 5.3.
e Rezne Celjusti sa nareznicom u pogresnom tipu drzaca (ugao nagiba). e Proverite da li rezne Celjusti s nareznicom odgovaraju tipu drzaca pa se prema
potrebi obratite ovlaS¢enog ugovornoj radionici kompanije REMS.
6.3. Smetnja: Navoj na obratku nije centri€an.
Uzrok: Pomo¢:
e Centriranje stege je izmenjeno (pneumatska stega). o Kontaktirajte ovlastenu ugovornu radionicu kompanije REMS.
e Stega je pogre$no podesena. e Vidi 4.5.
o Stezne Celjusti su prljave ili istroSene. o Ocistite odnosno zamenite stezne Eeljusti.
6.4. Smetnja: Univerzalna automatska rezna glava se ne otvara dovoljno.
Uzrok: Pomo¢:
e Montirana pogres$na poluga za zatvaranje. e Proverite polugu za zatvaranje, vidi 3.2.
e Poluga za zatvaranje je istroSena. e Zamenite polugu za zatvaranje.
e Okidac¢ (sl. 11 (2)) istroSen. e Zamenite okida¢ ili ga predajte na zamenu ovlaséenoj ugovornoj radionici
kompanije REMS.
6.5. Smetnja: Univerzalna automatska rezna glava se ne zatvara.
Uzrok: Pomo¢:
e Prijavstina. e QOcistite, vidi 5.1.
e Nestruéno postavljanje kompleta rezaca. e Vidi 3.3.
o Nestru¢na montaza reznih Celjusti sa nareznicom u drza¢. e Vidi5.3.
o Klin za zatvaranje (sl. 11 (39)) istroSen ili slomljen. e Zamenite montirani zup&ani segment ili ga predajte na zamenu ovlas¢enoj
ugovornoj radionici kompanije REMS.
7. 0d|aganje u otpad TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.
Uredaji REMS Unimat 75 i REMS Unimat 77 se po isteku radnog vika ne smeju Spisak ovlad¢enih ugovornih radionica kompanije REMS mozete da pronadete
odloZiti u komunalni otpad. Odlaganje u otpad mora biti u skladu sa vazec¢im na internet stranici www.rems.de. Za zemlje koje tamo nisu navedene, proizvod
zakonskim propisima. moZete da dobijete preko servisnog centra, na adresi SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Nemacka. Zakonska prava
8. Garancija proizvodaca korisnika, a naroCito u pogledu prava na reklamacije prema prodavcu u slu¢aju

Garantni rok je 12 meseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku. Trenutak
predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predo¢enjem originalne
prodajne dokumentacije, na kojoj moraju biti naznaceni naziv/oznaka artikla i
datum kupovine. Sve greske u radu uredaja koje nastanu unutar garantnog roka,
a za koje se dokaZe da su prouzrokovane greskama u proizvodnji ili materijalu,
bice odstranjene bez ikakve nov&ane naknade. Otklanjanjem reklamiranih
nedostataka se garantni ne produzava niti se obnavlja. Stete, Ciji uzrok moze
da se svede na prirodno habanje, nestru¢no korisc¢enje ili zZloupotrebu uredaja,
nepostovanje propisa i uputstava za rad, primenu neodgovarajucih sredstava
za rad, preopterecivanje, nesvrsishodnu primenu kao i sopstvene ili tude
zahvate u uredaj ili druge razloge za koje kompanija REMS ne snosi krivicu,
nisu obuhvacene garancijom.

Zahvate koje obuhvata garancija smeju da obavljaju samo ovlaS¢ene ugovorne
radionice kompanije REMS. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u neku od ovla§¢enih ugovornih radionica kompanije REMS bez ikakvih
prethodnih intervencija i ako nije rastavljen na delove. Zamenjeni artikli ili delovi
postaju vlasnistvo kompanije REMS.

nedostataka kod kupljenog proizvoda kao i potraZivanja zbog namernog kréenja
obaveza i duznosti proizvoda¢a ovom garancijom ostaju netaknuta.

Za ovu garanciju vazi nemacko pravo uz izuzece referentnih propisa nemackog
Medunarodnog privatnog prava i uz izuzece sporazuma Ujedinjenih Nacija o
ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG). Davalac ove
garancije proizvodaca koja vazi u ¢itavom svetu je kompanija REMS GmbH &
Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Nemacka.

9. Spiskovi rezervnih delova

Spiskove rezervnih delova moZete naci na adresi www.rems.de — Preuzimanja
— Spiskovi rezervnih delova.
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slv

slv

Prevod originalnega navodila za uporabo

Sl.1-14
1 Zapiralna roCica 23 Vpenjalna roCica
2 Sprozilno odmikalo 24  Plos¢ica
3 Prislonski vijak 25 Vpenjalna plos¢a
4  Stikalna Skatla 26 Gumb za izklop v sili
5 Menjalnik 27  Privojni vijak
6  Cilindricni vijaki 28 Cev za substanco za rezanje navojev
(pritrditev rezalne glave) 29 Sojemalnik
7 Zaticni klju¢ 30 Cilindri¢ni vijak
8 Cilindri¢ni vijaki (pritrditev pokrova) 31 Nastavna plo¢evina
9 Stiriribni nasadni kljug 32 Telo vpenjalne Celjusti
10 Nastavno vreteno 33 Vpenjalna Celjust
11 Ovalno okence 34 Zaporni vijak z merilno palico za olje
12 Oznaka za desni navoj 35 Odtoéni nastavek
13 Oznaka za levi navoj 36 Varovalni vijak
14 Dolzinski prislon 37 Posoda za ostruzke
15 Pritrdilna rocica 38 Crtna oznaka rezalne glave
16 Skala 39 Zapiralni zatik
17 Zarezovalna rocica 40 Crtna oznaka votlega vretena
18 Stikalo Il 41 Votlo vreteno
19 Stikalo | 42 Puscica smeri vrtenja
20 Prestavna roCica gonila 43 Kilju€ za za krmilno omarico
(Unimat 77) 44 Velikost navoja
21 ZasCitni pokrov 45 Nastavno Stevilo

22 Stikalo za Izklop

SI.7.2in7.3

a  Rezilni zobje
b Prirez
¢ Vodilni zobje

Splosna varnostna navodila za elektriéna orodja

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektriéno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzro€i elektricni udar, poZar in/ali hude telesne poSkodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Izraz »elektricno orodje«, ki se pojavija v varnostnih navodilih, se nana$a na elektricno
orodje, ki ga napaja elektrika iz omreZja (z omreZnim vodnikom), ali na akumulatorska
elektricna orodja (brez omreZnega vodnika).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto Eisto in dobro osvetljeno. Nered ali
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z elektriénim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost eksplozije
in kjer se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektricno orodje povzroci
iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c) Poskrbite za to, da se med uporabo elektricnega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Ce zmotijo vaso pozornost, lahko izgubite
nadzor nad elektricnim orodjem.

2) Elektricna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja mora ustrezati vtiCnici. Vtica ne smete
v nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vti¢a skupaj
z ozemljenimi elektricnimi orodji. Nespremenjeni vtic in primerne vticnice
zmanjsajo tveganje elektricnega udara.

b) Izognite se stiku telesa z ozemljenimi povrsinami kot so npr. cevi, grelci,
stedilniki in hladilniki. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja poveéano tveganje
elektricnega udara.

c) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte prikljuénega vodnika v druge namene, npr. za nosenje

elektricnega orodja, obesanje ali za poteg vti€a iz vticnice. Prikljucni vodnik

zavarujte pred vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajo¢imi se deli.

Poskodovani ali zviti prikljucni vodniki povecajo tveganje elektricnega udara.

Ce uporabljate elektricno orodje na prostem, uporabljajte samo podalj$evalne

vodnike, ki so primerni za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega

vodnika, ki je primeren za delo na prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

f) Ce je uporaba elektricnega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabite
tokovno zaséitno stikalo. Uporaba tokovnega za$éitnega stikala zmanjsa
tveganje elektricnega udara.

e

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delate in razumno delajte z elektriCnim
orodjem. Elektriénega orodja ne uporabljajte, kadar ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elek-
triénega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo ter vedno tudi zas¢itna ocala. NoSenje osebne
za$citne opreme, kot npr. maske za za$cito proti prahu, nedrsljivih zascitnih
Cevijev, zascitne Celade ali zasCite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
orodja, zmanjsa tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektriéno orodje izkljuéeno,
preden ga prikljucite na oskrbovanje s tokom in/ali akumulatorsko baterijo
ali preden ga privzdignete ali nosite. Ce imate pri nosenju elektriénega orodja
prst na stikalu ali prikljucite elektricno orodje vklopljeno na oskrbo z elektricnim
tokom, lahko to vodi do nesrec.

d) Preden vklopite elektricno orodje, odstranite nastavitvena orodja ali vijacni
kljué€. Orodje ali kiju¢, ki se nahaja v vrte¢em se delu elektricnega orodja, lahko
povzroci poskodbe.

e) Preprecite neobi€ajno drzo telesa. Poskrbite za varen polozaj in vedno drzite
ravnotezje. Tako lahko v nepricakovanih situacijah elektricno orodje bolje kontrolirate.

f) Nosite primerna oblacila. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje in oblaéila vstran od premikajocih se delov. Ohlapna oblacila,
nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v premikajoCr se dele.

g) Ce lahko montirate naprave za odsesovanje in prestrezanje prahu, jih morate
prikljuciti in pravilno uporabiti. Uporaba odsesovanja prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne predajte se laznemu obc¢utku varnosti in ne ravnajte proti pravilom iz
varnostnih navodil za elektri¢na orodja, tudi ¢e imate zaradi pogoste uporabe
obcutek, da ste dodobra seznanjeni z elektriénim orodjem. Nepazljivo ravnanje
lahko hipoma vodi do tezkih poskodb.

4) Uporaba in ravnanje z elektri¢nim orodjem

a) Ne preobremenijujte elektriénega orodja. Za svoje delo uporabite elektricno
orodje z ustrezno namembnostjo. S primernim elektri¢nim orodjem lahko bolje
in varneje delate v navedenem obmodju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricno orodje,
ki ga ni ve¢ mo¢ vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, menjavo delov vstavnega orodija ali odlozitvijo elek-
tricnega orodja morate povleci vti¢ iz vti¢nice in/ali odstraniti akumulatorsko
baterijo. Ta previdnostni ukrep onemogoc¢a nenameren zagon elektricnega orodja.

d) Elektricna orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da bi elektri¢no orodje uporabljale osebe, ki niso ve$ce uporabe
ali ki niso prebrale teh navodil. Elektricna orodja so nevarna, ce jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Skrbno neguijte elektri¢no in vstavno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci
se deli naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ter ali so deli zlomljeni
ali poskodovani tako, da bi to okrnilo delovanje elektricnega orodja. Pred
uporabo elektriénega orodja poskrbite za to, da se poSkodovani deli popra-
vijo. Veliko nesre¢ se zgodi, ker so elektricna orodja slabo vzdrzevana.

f) Poskrbite za to, da bodo rezalna orodja ostra in €ista. Skrbno negovana
rezalna orodja z ostrimi robovi rezil se redkeje zataknejo in so laZje vodijiva.

g) Elektri¢no orodje, vstavno orodje, vstavna orodja itd. uporabljajte v skladu s
temi navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.
Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvideni, lahko vodi do
nevarnih situaci.

h) Poskrbite za to, da bodo rocaji suhi, €isti in brez olja ali masti. Zdrsljivi rocaji
in povrSine rocaja ne omogocajo varnega rokovanja in kontrole elektricnega
orodja v nepri¢akovanih situacijah.

5) Servis

a) Poskrbite za to, da bo elektri¢no orodje popravilo samo strokovno osebje
in samo z originalnimi nadomestnimi deli. S fem zagotovite ohranitev varnosti
vaSega elektricnega orodja.

Varnostna navodila strojev za rezanje navojev

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektricno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzroci elektricni udar, pozar in/ali hude telesne poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Varnost na delovhem mestu

o Tla morajo biti suha in brez snovi, ki drsijo, npr. olja. Zdrsljiva tla vodijo do
nesrec.

o Poskrbite z omejitvami dostopa ali zaporami za prosto mesto do obdelovanca
najmanj 1 meter, ¢e obdelovanec moli ¢ez stroj. Omegjitev dostopa ali zapora
delovnega obmocja zmanjsa tveganje zapletanja.

Elektricna varnost

o Poskrbite za to, da bodo elektri¢ni prikljucki suhi in oddaljeni od tal. Ne
dotikajte se vticev ali elektri¢cnega orodja z vlaznimi rokami. Ta previdnostni
ukrep zmanjsa tveganje elektricnega udara.

Varnost oseb

o Prirokovanju s strojem ne smete nositi rokavic ali ohlapnih oblacil in zapnite
si rokave in jopic. Ne sezite preko stroja ali cevi. Cev ali stroj lahko zajameta
oblacilo, kar povzrocCi zapletanje.

Varnost strojev

e Stroja ne smete uporabljati, Ce je poSkodovan. Obstaja nevarnost nesrece.

o Upostevajte navodila za pravilno uporabo stroja. Stroja ne smete uporabiti
za druge namene, kot npr. za vrtanje lukenj ali za struzenje vitel. Druga
uporaba ali spremembe pogona motorja za druge namene lahko povecajo tveganje
teZkih poskodb.

o Pritrdite stroj na tla. Podprite dolge, tezke cevi podporniki cevi. To prepreci
prekucnitev stroja.
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o Med uporabo stroja morate stati na strani, na kateri se nahajajo tipke. Zapiralna roica R za navoje cevi - konusni, desni 751040
Posluzevanje stroja s te strani prepreéi poseganje preko stroja. Zapiralna ro¢ica R-L  za navoje cevi - konusni, levi 751050
o Drzite roke stran od rotirajocih cevi ali armatur. Izklopite stroj pred ¢iS¢enjem ZapiralnaroCica G za navoje cevi - cilindriéni, desni 751060
navojev cevi ali privitju armatur. Pustite, da se stroj popolnoma ustavi, Zapiralna ro¢ica G-L  za navoje cevi - cilindriéni, levi 751070
preden se boste dotaknili cevi. Ta nacin postopanja zmanjsa mozZnost, da bi Zapiralna roica M za vse navoje sornikov, desni 751080
se zapletli v rotirajoce se dele. Zapiralna ro¢ica M-L  za vse navoje sornikov, levi 751090

e Tega stroja ne smete uprabljati za vgradnjo ali izgradnjo armatur; za to ni Glava za rob/luplienje 45°, @ 7-62 mm s Celjustmi za rob/lupljenje,
predviden. Ta uporaba bi lahko vodila do zataknitve, zapleta in izgube kontrole. HSS in drzalo 751100
e Pustite vse pokrove na svojem mestu. Stroja ne smete aktivirati brez Glava za rob/lupljenje 45°, @ 7-62 mm, brez rezalnih kompletov 751102
pokrovov. Prosto leZzeci premikajoci deli povecajo verjetnost zapletanja. Celjusti za rob/lupljenje 45°, @ 7-46 mm, HSS, z drzalom 751096
. . . . Celjusti za rob/luplienje 45°, @ 7-62 mm, komplet po 4, HSS 751097
Dodatna varnostna navodila strojev za rezanje navojev Geljusti za rob/luplienje 45°, @ 40-62 mm, HSS, z drzalom 751098
o Prikljuéite stroje z za$&itnim razredom | le na vtiénicolpodaljsevali vodnik Vpenjalna Celjust %", paket po 2 (Unimat 77) 773060
2 delujogim zas&itnim vodnikom. Obstaja tveganje elektriénega udara. Posebne vpenjalne Celjusti, par, @ 6-42 mm 753240
e Stroj ne sme nikoli delovati brez zas¢itnega pokrova. Prosto leZeci premikajoci Kljuc 383015
deli poveéajo nevarnost poskodb. REMS Herkules 38 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

Ne segajte v vrteco se univerzalno avtomatsko rezilno glavo. Obstaja nevar-
nost poskodbe.

Nikoli ne opazuijte postopka rezanja navojev skozi éelno odprtino v zaséitnem
pokrovu. Glejte samo skozi zas¢itno okno, ki se nahaja v zas¢itnem pokrovu.
Iz stranske odprtine lahko priletijo ostruzki in povzrocijo telesne poskodbe.
Vpnite kratke kose cevi izkljuéno z REMS vpenjalcem spojk ali REMS
Nippelfix. Poskodujeta se lahko stroj in/ali orodja.

Pri hladilnih mazalnih sredstvih preprecite intenzivni stik s kozo. Imajo
razmascevalni u€inek. KoZo za$citite z mastnim zascCitnim sredstvom.

Nikoli ne dovolite, da bi stroj deloval brez nadzora. Izklopite stroj pri daljSih
delovnih odmorih, iztaknite omrezni vti¢. Ce elektricnih naprav ne nadzorujete,
lahko pomenijo nevarnost, ki vodi do materialnih ali osebnih $kod.

Prepustite stroj izkljuéno usposobljenemu osebju. Mladostniki smejo stroj
uporabljati samo, ¢e so stari nad 16 let ali je to potrebno za dosego njihovega
izobraZevalnega cilja in so pod nadzorstvom strokovnjaka.

Otroci in osebe, ki zaradi svojih zmanj$anih psihi¢nih, senzori¢nih ali umskih
sposobnosti ali osebe, ki zaradi pomanjkljivih izkusenj in znanj niso sposobne
varno uporabljati elektriénega rezalnika navojev, tega elektricnega rezalnika
navojev ne smejo uporabljati brez nadzora ali uvajanja s strani odgovorne
osebe. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost napacne uporabe in poskodb.
Redno kontrolirajte prikljucni vodnik elektriéne naprave in podaljSke glede
na poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s strani
kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblas¢eni servisni delavnici REMS.
Uporabljajte izkljuéno dovoljene in ustrezno oznacene podaljSevalne vodnike
z zadostnim premerom. Uporabljajte podaljSevalne vodnike s presekom vodnika
min. 2,56 mm2

OBVESTILO

Ne odstranite sredstev za mazanje navojev v kanalizacijo, vodni sistem ali
v prst. Neporabljeno mazivo za rezanje navojev morate oddati pri lokalnem
podjetju za odstranjevanje odpadkov. Kvalifikacijska oznaka odpadka za maziva
za rezanje navojev z vsebnostjo mineralnega olja (REMS Spezial) 120106, za
sinteti¢na (REMS Sanitol) 120110. UpoStevajte nacionalne predpise.

Razlaga simbolov

A

OBVESTILO

C

1.

m@@l

Nevarnost s srednjo stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzroci smrt ali tezke (nepopravljive) poskodbe.

Nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzro€i zmerne poSkodbe (popravljive).

POZOR
Materialna $koda, ni varnostno navodilo! Brez nevarnosti

poskodb.
Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje

Stroj ustreza za$€itnemu razredu |

Okolju prijazna odstranitev odpadkov

m

Izjava o skladnosti CE

Tehniéni podatki

Namembnost uporabe

Naprava REMS Unimat 75 je namenjena za rezanje navojev sornikov in cevi ter za
izdelovanje posnetih robov in lupljenje.

Naprava REMS Unimat 77 je namenjena za rezanje navojev cevi.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi

teg
1.1

a niso dovoljene.

. Obseg dobave
REMS Unimat Basic: Polavtomatski stroj za rezanje navojev na stojalu, univer-
zalna avtomatska rezilna glava brez rezalnih kompletov, brez zaporne ro€ice,
merilo za nastavitev, delovni klju€, navodila za uporabo.

. Stevilka artikla
Rezalni kompleti (Strehler-rezalne Celjusti in drzala)  glejte REMS Katalog
Univerzalna avtomaticna rezalna glava Unimat 75 751000
Univerzalna avtomaticna rezalna glava Unimat 77 771000

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

REMS Nippelfix
REMS Vpenjalo spojk

REMS CleanM, Cistilo za stroj

Substanca za rezanje navojev na osnovi mineralnega olja:

o REMS Spezial, rocka 5-I
o REMS Spezial, ro¢ka 10-I
o REMS Spezial, sod 50-

glejte REMS Katalog
glejte REMS Katalog

140119

140100
140101
140103

Substanca za rezanje navojev, sinteti¢na brez mineralnega olja:

e REMS Sanitol, rocka 5-I
e REMS Sanitol, sod 50-I

Delovno obmocje
Premer navojev
Cevi

Sorniki

Vrste navojev
Navoji cevi, konusni

Navoji cevi, cilindriéni

Navoji jeklenih oklepnih
cevi Pg
Navoji sornikov

DolZina navojev

Tolerancni razred po
ISO 261 (DIN 13)

Izdelovanje posnetih robov
Obmaodje

S posnetim robom @
Najvecji posneti rob

Kot posnetega roba
Luplienje

Obmogje

Oluplieni @

Stevilo vrtljajev delovnega

Unimat 75

he — 2%2", 16 — 63 mm
6-72mm, Ya—2%

Unimat 75

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (ISO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

do @ 30 mm neomejena

»srednji« (6 g)

7-62 mm
27 mm

7 mm
45°

7-62 mm
27 mm

vretena

REMS Unimat 75, s preklopom polov

REMS Unimat 77, s preklopom polov in preklopnik gonila

Elektricni podatki

Unimat 75

140110
140113

Unimat 77

Y4

Unimat 77

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (ISO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 min-!
50/25/16/8 mint

Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (s preklopom polov) ali
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (s preklopom polov) ali

glej podatkovno tablico
Zas¢itni razred

Vrsta zaScite

Vrsta obratovanja
(Prekinjeni pogon)

I

IP44F
S370%

(AB 7/3 min)

I

IP44F
S370%

(AB 7/3 min)

Komprimirani zrak (samo pri pnevmatskem vpenjalnem primezu)

Obratovalni tlak

6 bar

Pri labilnem materialu (n.pr. plasticne ali tankostenske cevi) je potrebno
znizati tlak na vzdrzevalni enoti.

lzmere L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Teze
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Informacije o hrupnosti

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Emisijske vrednosti za hrup na delovnem mestu

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

83 dB (A)
81dB (A)

11
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21.

2.2.

2.3.

24,

Zagon

Transport in postavitev
REMS Unimat se dobavi v lesenem zaboju. Za jemanje stroja iz lesenega
zaboja in za slede¢ transport do mesta postavitve potrebujete vili¢ar (sl. 1).

Stroj transportirajte samo, ko ste enoto gonilo/motor fiksirali na strani vpenjal-
nega tnala. V nasprotnem primeru se bi lahko stroj prekucnil preko strani z
motorjem. Pri transportu pazite na to, da bo stroj na dviznem drogu vili¢arja
pritrjen.

Stroj morate postaviti tako, da bo mozno vpenjati tudi dolge palice. Na strani
z motorjem mora biti glede na maksimalno dolzino navoja (votla gred do @ 30
mm) dovolj prostora za izstopajoCi obdelovanec (velja samo za REMS Unimat
75). Priporodljivo je, da pritrdite stroj na tla z ustreznimi vijaki.

Elektri¢ni prikljuéek

Upostevajte omrezno napetost! Preverite pred priklopom stroja, ali napetost,
ki je navedena na tablici stroja 0 zmogljivosti tudi ustreza omrezni napetosti.

Stroj se mora prikljuciti na omrezja s srednjim vodnikom (N) ali brez njega.
Krmilna napetost se ustvari s transformatorjem, ki je vgrajen v krmilni omarici.
Krmilno omarico odprite in zaprite s kljuem (sl. 5 (43)). Stroj je dobavljen z
vticem CEE 16 A, ki mora biti prikljuéen v ustrezno vti&nico. Ce prikljugite stroj
neposredno na omrezje (brez vti€ne priprave), morate instalirati glavno stikalo.
Zas¢itni vodnik (PE) mora biti v vsakem primeru nujnu prisoten.

Stroj ustreza za$€itnemu razredu I.

Pri prikljucitvi stroja morate pred montaZo univerzalne avtomatske rezalne glave
(sl. 2) na votlo vreteno (sl. 11 (41)) preveriti smer vrtenja. V ta namen mora
menjalno stikalo (sl. 3 (5)) biti v poloZaju ,2“ za desni navoj. Smer vrtenja mora
ustrezati pus¢ici smeri vrtenja (sl. 11 (42)) na votlem vretenu (41). Po potrebi
mora strokovnjak spremeniti smer vrtenja tako, da zamenja faze (obrnitev polov
elektricnega vodnika).

Pri preobremenitvi stroja izklopi termostat tuljave elektriéni motor. Po nekaj
minutah lahko opravite ponovni start stroja, pri Eemer morate izbrati nizje Stevilo
vrtljajev.

Substance za rezanje navojev
Varnostne liste glejte pod www.rems.de — Downloads — Varnostne liste (Safety
data sheets).

Uporabljajte samo substance za rezanje navojev REMS. Tako boste dosegli
brezhibne rezultate rezanja, dolgo zZivljenjsko dobo rezalnih &eljusti Strehler ter
pri tem obvarovali stroj.

OBVESTILO

REMS Spezial: Visoko legirano sredstvo za rezanje navojev na osnovi mine-
ralnega olja. Za vse materiale: jekla, nerjavna jekla, barvne kovine, umetne
snovi. Mozno izprati z vodo, izvedensko preizkuSena. Maziva za rezanje navojev
na osnovi mineralnega olja niso dopustna za vodovodne napeljave v razliénih
drzavah, npr. Nemiji, Avstriji in Svici. V teh primerih uporabite REMS Sanitol
- brez mineralnega olja. Upostevajte nacionalne predpise.

REMS Sanitol: Sinteti¢no sredstvo za rezanje navojev brez vsebnosti mine-
ralnega olja za vodovode s pitno vodo. Popolnoma topljivo v vodi. V skladu
s predpisi. V Nem¢iji DVGW $t. preiz. DW-0201AS2032, Avstriji OVGW &t. preiz.
W 1.303, Svici SVGW &t. preiz. 7808-649. Viskoznost pri —10°C: < 250 mPa s
(cP). Mozno ¢&rpanje do —28°C. Neproblemati¢na uporaba. Zaradi kontrole
izpiranja je obarvana z rde¢o barvo. UpoStevajte nacionalne predpise.

Obe mazivi za rezanje navojev sta dobavljivi v rockah in sodih.

OBVESTILO

Vse substance za rezanje navojev uporabljajte samo v nerazredéenem
stanju!

V posodo napolnite 65 litrov substance za rezanje navojev.

Podpiranje materiala

DaljSe cevi in palice morate podpreti z viSinsko nastavljivim REMS Herkules
3B, REMS Herkules XL 12" (pribor, §t. izdelka 120120, 120125). Slednji imajo
jeklene krogle za brezhibno premikanje cevi in palic v vse smeri, brez prevritve
opore za material. Ce pogosto obdelujete dalj$e cevi ali palice, je prednost, &e
uporabljate 2 REMS Herkules.

Nastavitev vrste in velikosti navojev

. Montaza/menjava univerzalne avtomatske rezalne glave

Da bi preprecili menjavo rezalnega kompleta (rezalne glave Strehler in drzalo)
v univerzalni avtomatski rezalni glavi, priporoéamo uporabo zamenljivih rezalnih
glav z montiranimi rezalnimi kompleti in zapiralno ro€ico. V tem primeru se
namesto menjave rezalnega kompleta v univerzalni avtomatski rezalni glavi
menja celotna univerzalna avtomatska rezalna glava — tako se lahko ¢as
opremljanja bistveno skraj$a.

3.2,

3.3.

Pred namestitvijo univerzalne avtomatske rezalne glave morate cev za substanco
za rezanje navojev (sl. 4 (28)) zasukati na stran. V ta namen sprostite cilindriéni
vijak (sl. 11 (30)) in zasukajte cev. Pri montazi univerzalne avtomatske rezalne
glave morate paziti na to, da boste skrbno ogistili sticne povrsine univerzalne
avtomatske rezalne glave in sti¢ne povrsine k prijemalu univerzalne avtomatske
rezalne glave na votlem vretenu (41). Za nastavitev univerzalne avtomatske
rezalne glave na sti¢no povrsino votlega vretena je dobro, da je prijemalo
sojemalnika (41) na votlem vretenu pozicionirano tako, da je obrnjeno navzgor.
Sojemalnik (29) zapiralne rocice (1), ki sega ¢ez zadnjo stran univerzalne
avtomatske rezalne glave, morate pri montazi rezalne glave v posebnem
poloZaju vstaviti v protikos v votlem vretenu. Pri tem morate paziti na to, da se
zapiralni zati¢ (39), ki zapre univerzalno avtomatsko rezalno glavo pri premikanju
nazaj, nahaja na visini értne oznake (40). Rocaj zapiralne rocice (1) mora pri
namestitvi univerzalne avtomatske rezalne glave stati radialno in ga morate
po potrebi zasukati na levo ali desno tako dale¢, da bo sojemalnik zapiralne
roCice zaskocil. Zategnite 3 vijake (sl. 6 (6)) univerzalne avtomatske rezalne
glave z zatiénim kljuéem (sl. 5 (7)). Namestite cev za substanco za rezanje
navojev (sl. 4 (28)) tako, se bodo rezalne Eeljusti Strehler pri postopku rezanja
navojev hladile/mazale.

Pred snetjem univerzalne avtomatske rezalne glave s stroja se mora zapiralni
zati€ (sl. 11 (39)) nahajati na visini ¢rtne oznake (40). Odstranite 3 vijake (sl.
6 (6)) univerzalne avtomatske rezalne glave z zatiénim kljuéem (sl. 5 (7)) in
snemite univerzalno avtomatsko rezalno glavo s sti¢ne povrsine v smeri naprej.

Montaza (menjava) zapiralne rocice
Glede na vrsto navojev potrebujete naslednje zapiralne roCice — z ustreznimi
razliénimi oznakami:

R zadesnosmerne koni¢ne navoje cevi (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L zalevosmerne koni¢ne navoje cevi (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G za desnosmerne cilindriéne navoje cevi (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L zalevosmerne cilindri¢ne navoje cevi (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  za desnosmerne metri€ne navoje sornikov (ISO 261, DIN 13), UN-navoj
(UNC, UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

M-L za levosmerne metriéne navoje sornikov ((ISO 261, DIN 13), UN-navoj
(UNC, UNF), BS-navoj (BSW, BSF)

Ustrezna zapiralna rocica se lahko menja izkljuéno v dolo¢enem poloZaju.

MontaZa/menjava zapiralne ro€ice pri stroju z montirano univerzalno avtomatsko
rezalno glavo:

Pred menjavo zapiralne ro€ice morate slednjo zasukati tako, da se bo zapiralni
zatik (sl. 11 (39)) nahajal na &rtni kodi (sl. 11 (40)). Sedaj izvijte cilindricne vijake
(sl. 2 (8)), snemite pokrov (sl. 2 (4)) in z izvijaem izvijte varovalni vijak (sl. 11
(36)). Montirajte/zamenjajte zapiralno rogico.

Montaza/menjava zapiralne ro€ice pri stroju s sneto univerzalno avtomatsko
rezalno glavo:

Izvijte cilindriCne vijake (sl. 2 (8)), snemite pokrov (sl. 2 (4)) in z izvijaéem izvijte
varovalni vijak (sl. 11 (36)). Ce univerzalno avtomatsko rezalno glavo z zgoraj
leZe€o zapiralno rocico primerjamo z uro, lahko menjate zapiralno rocico pri
cilindricnem desnem navoju pri pribl. 7. uri in pri konicnem desnem navoju pri
pribl. 9. uri (ustrezno pri cilindricnem levem navoju pribl. pri 5. uri in koniénem
levem navoju pribl. pri 3. uri).

Zapiralna rogica za levi navoj:

Za desne navoje (stanje ob dobavi) je pri pogledu od zgoraj navzdol na univer-
zalno avtomatsko rezalno glavo (sl. 2) pribojni vijak (3) montiran levo od
zapiralne ro€ice (1). Za leve navoje morate pokrov (4) obrniti in pribojni vijak
(3) prestaviti, to pomeni, da mora biti pribojni vijak (3) motiran desno od zapiralne
roCice (1).

Napacno montiran pribojni vijak (sl. 2 (3)) se bo pri zagonu ob sprozilnem
nastavku (sl. 11 (2)) odstrigel! Za prevejanje smeri vrtenja rezalne glave se
mora slednja nahajati v svojem desnem kon¢nem polozaju. V ta namen zasu-
kaijte zarezovalno rocico (sl. 4 (17)) v smeri urnega kazalca na desno do priboja.
Upostevajte poloZaj Stellung menjalnega stikala (sl. 3 (5)): PoloZaj 2 = desni
navoj, poloZaj 1 = levi navoj.

Pri napa¢nem zapiralnem polozaju ali napaéno vstavljenem pribojnem
vijaku se bo stroj poskodoval!

Montaza (menjava) rezalnega kompleta

Ugodno je, da univerzalno avtomatsko rezalno glavo pri menjavi rezalnega
kompleta (rezalne glave Strehler in drzala), kot je opisano pod 3.1., snamete
s stroja in jo polozite na mizo. Nato odstranite oba vijaka pokrova (sl. 2 (8)) z
vtiénim kljuéem (sl. 5 (7)), snemite pokrov (sl. 2 (4)), odprite drzalo z zapiralno
ro€ico in kot je prikazano na sl. 6, drzalo §t. 3 dvignite z izvijatem. Snemite
preostala drzala.

Skrbno ocistite pokrov in Stiri robove univerzalne avtomatske rezalne
glave.

Vstavite nov rezalni komplet. Pri tem vstavite drzalo $t. 1 v polozaj 1, drzalo §t.
2 v polozaj 2, drzalo $t. 4 v polozaj 4 in drzalo $t. 3 v polozZaj 3 rezalne glave.
Zadnje drzalo morate vstaviti lahno in natanéno brez pomodi orodja, npr. kladiva.
Ce je prisotna prevelika zraénost, npr. zaradi obrabljenih drzal, se tolerance
navojev poveéajo. Ce ni zragnosti, npr. &e se drZala stiskajo, lahko pride do
tega, da zapiralna ro¢ica ne more ve¢ odpreti 0z. zapreti rezalne glave.
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4.3.

4.4,

4.5,

OBVESTILO

To povzro€i lom zapiralne ro€ice.

Namestite pokrov (sl. 2 (4)), privijte vijake (8), preverite lahkohodnost zapiralne
rocice. Slednjo mora biti mo¢ z roko premikati v oba kon€na poloZaja (odpiranje
in zapiranje rezalnega kompleta). Ce temu ni tako, morate rezalni komplet
ponovno demontirati in Se enkrat o€istiti Stiri robove, drzalo in pokrov. Zaradi
nepravilnega rokovanja se lahko poskodujejo tudi robovi drzal. Te poSkodbe
morate strokovno zgladiti s fino pilo ali brusem. Ce menjate rezalni komplet v
stroju, morate paziti na to, da bo pri snetju drzal iz univerzalne avtomatske
rezalne glave slednja obrnjena tako, da bo zapiralna ro€ica zgoraj, da ostruzki
ne bodo padli v zarezo, ki gleda k nastavnemu vretenu. Drzala snemite samo
vvrstnemredu 1, 2, 4, 3.

Pred vstavljanjem novega rezalnega kompleta pozicionirajte zapirano rocico
navzdol. Najprej vstavite drzalo t. 1, nato preostala drzala v vrstnem redu 2,4, 3.

Obratovanje

. Desni navoj — levi navoj

OBVESTILO

Pazite na to, da bosta k izbranemu rezalnemu kompletu pravilno vstavljena
ustrezna zapiralna rocica in pribojni vijak (glejte 3.2.) in da bo smer vrtenja
univerzalne avtomatske rezalne glave na menjalnem stikalu (sl. 5) pravilno
nastavljena (glejte 2.2.).

Nastavitev velikosti navojev

Nujno morate paziti na to, da bo pri postopku nastavitve zapiralna ro¢ica (sl. 2
(1)) nalegla na pribojni vijak (3) — to pomeni, da bo univerzalna avtomatska
rezalna glava zaprta. Zelena velikost navoja se nastavi s $tirirobnim kljuéem
(sl. 5 (9)) na nastavnem vretenu (sl. 2 (10)). Groba nastavitev se opravi s
prestavitvijo nastavnega vretena tako dale¢, da se ustrezna oznaka na drzalu
§t. 1 v ovalnem okencu (sl. 2 (11)) sklada s ¢&rtico na rezalni glavi (sl. 2 (38)).
Fina nastavitev se opravi s pomocjo tabele za fino nastavitev (sl. 14), ki je
priloZzena vsakemu rezalnemu kompletu. Stevilka na tabeli mora ustrezati tevilki
pripadajoce univerzalne avtomatske rezalne glave. V tabeli za fino nastavitev
je za vsako velikost navoja (sl. 14 (44)) zabelezeno nastavno Stevilo (45)
nastavnega vretena. Nastavno $tevilo se mora prekriti z oznako (sl. 2 (12)), ki
se nahaja nad nastavnim Stevilom univerzalne avtomatske rezalne glave.
Premik do nastavnega Stevila vedno z vrtenjem v desno. Ce zna$a nastavno
Stevilo npr. 8, morate nastavno vreteno nastaviti na ,6* ali ,7* in se nato
premakniti do ,8“. Za leve navoje velja oznaka na nasprotni strani (13). Premik
do nastavnega Stevila tukaj z vrtenjem v levo. Ce se rezalni kompleti dobavijo
brez tabele za fino nastavitev, mora uporabnik sam dologiti nastavno Stevilo.
Na vsak nacin morate po vsakem opravilu nastavitve ponovno izmeriti dosezeno
velikost navoja.

Nastavitev dolZinskega priboja

Zeliena dolzina navoja se nastavi na dolzinskem priboju (sl. 4 (14)). V ta namen
sprostite vpenjalno rocico (15) in nastavite dolzino po skali (16). Po potrebi
premaknite gonilno enoto z zarezovalno rocico na desno (17). Pri koni¢nem
navoju cevi dobimo dolzino normiranega navoja avtomati¢no, ¢e se dolzinski
priboj po skali (16) nastavi na Zeljeno velikost navoja. V ta namen morate
oznako ni¢ na dolZinskem priboju nastaviti na konkretno velikost navoja.

Dolgi navoji glejte 4.6.

Izbor Stevila vrtljajev

REMS Unimat 75 ima 2 $tevili vrtljajev Za manj$e premere navojev (do ca. 45
mm) z aktiviranjem tipke Il (Fig. 4 (18)) izberete Stevilo vrtljajev 70 min-'. Za
vecje premere navojev (od ca. 45 mm) z aktiviranjem tipke 1 (19) izberete $tevilo
vrtljajev 35 min-'. Bolj trd material ali grob navoj lahko zahteva hitrejsi preklop
na $tevilo vrtljajev 35 min (tipka | (19)).

REMS Unimat 77 ima 4 $tevila vrtljajev Dodatko k elektriéni izbiri Stevila vrtljajev
s pomocjo tipke | (19) in Il (18) se s pritiskom oz. potegom pretiénega vzvoda
gonila (20) nastavita Se 2 dodatni Stevili vrtljajev:

8 min?:  preti¢ni vzvod gonila pritisnjen

+ tipka | materiali 3 do 4", ki se teZzko obdelujejo
pretini vzvod gonila pritisnjen

+ tipka Il materiali 3 do 4", ki se normalno obdelujejo
materiali 1% — 25", ki se teZko obdelujejo

pretini vzvod gonila potegnjen

+ tipka | materiali 1% — 2'%", ki se nomalno obdelujejo
materiali do 1", ki se teZzko obdelujejo

pretini vzvod gonila potegnjen

+ tipka Il materiali do 1", ki se normalno obdelujejo

16 min-':

25 min:

50 min-*:

Vpenjava materiala

Zaprite drzala z zaporno rocico (sl. 2 (1)), premaknite univerzalno avtomatsko
rezalno glavo z zasukom zarezovalne rocice (sl. 4 (17)) v desni konéni polozaj,
nastavite dolZino navoja (glejte 4.2. in 4.3.).

Mehani¢na vpenjalna priprava:
Vpeljite material previdno do naprave k rezalnim ¢eljustim Strehler. Z vpenjalno
ro€ico (Fig. 4 (23)) se material samocentrirajoCe vpne.

4.6.

47.

4.8.

4.9.

Pnevmatska vpenjalna priprava:

Nastavite pnevmatsko pripravo na vpenjalni premer, kot sledi: Sprostite vpenjalni
vijak (sl. 12 (27)). Odprite vpenjalno pripravo z vpenjalno rocico (23). S pritiskom
noznega stikala potegnite pnevmatsko aktivirano vpenjaino Celjust (33) napre;.
Prilozeno nastavno plogevino (31) potisnite vmes med pnevmatsko delujoco
vpenjalno Celjust (33) in telo vpenjalne Celjusti. Odprite pnevmatsko delujoo
vpenjalno Celjust s ponovnim pritiskom noznega stikala. VloZite material, ki ga
zelite vpeti. Z roko zaprite vpenjalno pripravo z vpenjalno rocico (23), tako da
bodo vpenjalne ¢eljusti prilegle ob material. Privijte vpenjalni vijak (27). Aktivirajte
nozno stikalo, snemite nastavno plocevino. Vpeljite material previdno do naprave
k rezalnim céeljustim Strehler. Vpnite material z aktiviranjem noznega stikala.

V primeru, da je potrebno ro€no vpenjanje z pnevmatskim vpenjalnim primezem,
morate vloZiti nastavno ploCevino, ker se v nasprotnem primeru navoj ne bi
rezal po sredini.

Za vpenjanije plasticni cevi ali kovinskih cevi s tanko steno, se lahko zgodi, da

bo zaradi preprecCitve neokrogega vpenjanja potrebno, da reducirate obratovalni
zracni tlak.

Delovno obmocje

Zaprite zaSCitni pokrov (sl. 4 (21)). Vklopite stroj (izbira Stevila vrtljajev, glejte
4.4.), prireZite navoj z aktiviranjem zarezovalne rocice (17) v nasprotni smeri
urnega kazalca. Ko so 2 do 3 navoji vrezani, sledi pomik avtomatsko. Ko je
doseZena nastavljena dolzina navoja, zapiralna ro¢ica (1) avtomatsko nasede
na sprozilne nastavke (sl. 11 (2)) in rezalne ¢eljusti strehler se avtomatsko
odprejo. Z aktiviranjem zarezovalne rocice (17) boste premaknili gonilno enoto
v smeri urnega kazalca na desno. Zasukajte zarezovalno ro€ico pri delujoéem
stroju do konca desno ez vzmeten konéni polozaj, tako da se bo univerzalna
avtomatska rezalna glava ponovno zaprla. Sedaj izklopite stroj z aktiviranjem
tipke (sl. 4 (22)) in snemite material.

Z Unimat 75 lahko reZete dolge navoje do @ 30 mm. Po potrebi nastavite
dolzinski priboj na maks. dolzino (glejte 4.3). Pri tem se vodi material skozi
gonilo in motor (votla gred). Preden zapiralna rocica odpre univerzalno avto-
matsko rezalno glavo, izklopite stroj, odprite vpenjalno pripravo, z zarezovalno
ro€ico (17) premaknite univerzalno avtomatsko rezalno glavo z materialom do
desnega kon¢nega polozaja, vendar ne preko vzmetenega konénega polozZaja.
Ponovno zaprite vpenjalno pripravo, vklopite stroj. Ta postopek lahko opravite
tolikokrat, kolikokrat Zelite.

Posebna vpenjalna sredstva
Za rezanje navojev na kratske sornike so dobavljive posebne vpenjalne éeljusti
@6—42mm (sl. 13).

Za rezanje spojnikov se uporabljajo REMS Nippelfix, t.j. avtomatske notranje
vpenjalne glave v 9 velikostih od 2 do 4". Pri tem je potrebno paziti na to, da so
zarobki koncev cevi znotraj postrgani in, da se kose cevi zmeraj potisne do konca
in, da se ne reze krajSih spojnikov kot to dolo¢ajo standardi. Izvajajte nastavljalna
dela in upostevajte delovni postopek kot je opisano pod 4.1. do 4.6.

Za snetje nastavkov z drzala nosite rokavice, saj boste tako prepre€ili poskodbe
zaradi zares, ki vam jih lahko povzro¢i navoj!

Materiali, ki se tezko obdelujejo
Za rezanje navojev na materialih vecje trdote (nad ca. 500 N/mm2) in na
nerjaveem jeklu (Inox) je potrebno uporabljati rezilne Celjusti za vrezovanje
navojev iz posebnega jekla HSS.

Rezanje navojev na rebrastem betonskem jeklu

V ta namen je treba uporabiti rezilne Celjusti za vrezovanje navojev z dodatnimi
prirezi (model »RHSSZ«) z globino rezanja 7 mm. Vpenjanje rebrastega
betonskega jekla je mozno z ro€no, kot tudi s pnevmatsko vpenjalno pripravo.
Neokrogel prerez betonskega rebrastega jekla morate v rocno vpenjalno pripravo
poloZiti tako, da bo manjsi premer v vodoravnem poloZaju. Pri pnevmatski
vpenjalni pripravi morate paziti na to, da se bo betonsko rebrasto jeklo vedno
tako vpelo, kot se je opravila nastavitev vpenjalne priprave, to pomeni: e se
je nastavitev opravila z majhnim premerom, morate betonsko rebrasto jeklo
vedno vpeljati izravnano z lego, saj v nasprotnem primeru vpenjalna pot pnev-
matske vpenjalne priprave ne zado$¢a za varno vpenjanje materiala.

Pri tezkem obdelovaniju, oz. tezkem odvzemanju materiala izberite tevilo
vrtljajev 35 min”' (tipka 1), uporabite substanco za rezanje navojev REMS
Spezial. Postopek narezovanija traja dlje, kot pri obi¢ajnih materialih. Pritisk pri
narezovanju ohranite tako dolgo, da bodo zarezani 2 — 3 navoji in se bo nadaljni
pomik opravil avtomatsko.

4.10. Celjust za rob/lupljenje

Kot pribor k REMS Unimat 75 ponujamo glavo za rob/luplienje 45°, @ 7 — 62 mm,
s Geljustjo za rob/luplienje 45°, @ 7 — 62 mm, z drzali. S tem priborom lahko
primete cevi in palice na koncih pod kotom 45° na zunanjem premeru. Druge
kote lahko uporabni struzi na ¢eljust za rob/lupljenje. Poleg tega se lahko s
Celjustmi za rob/lubljenje zmanj$a premer na koncu palice, to pomeni, da lahko
privijete &ep. Ce se naj bi eljusti za rob/lublienje z drzali vgradijo v glavo za
rezanje navojev, morate zapiralno rogico (sl. 2 (1)) zamenjati z veznim sornikom
za Celjusti za rob/lupljenje (pribor, t. izdelka 751101). UpoStevajte 3.2: Montaza
(zamenjava) zapiralne rocice.

Globina odreza pri luplienju znasa < 7 mm. Najmanj$a globina dovajanja zna$a
pribl. 0,35 mm v premeru, v skladu s Stevilko na nastavnem vretenu (sl. 2 (10))
univerzalne avtomatske rezalne glave. Za nastavitev Celjusti za rob/luplienje glejte
5.3. Za rob in lupljenje morate opraviti pomik med celotnim postopkom ro¢no.

13
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5.2,

Servisiranje

Ne glede na to, kdaj je predvideno naslednje vzdrzevanje, priporo¢amo, da
usposobljeno strokovno osebje pri stroju najmanj enkrat letno opravi pregled
in ponovitveni preizkus elektri¢nih naprav. Tak ponovni preizkus elektri¢nih
naprav zahtevajo DIN EN 60204 in predpisi za prepre¢evanje nesre¢ DGUV 3
»Elektri€ne naprave in obratovalna sredstva«. Poleg tega morate upostevati
veljavna nacionalna varnostna dolocila, pravilnike in predpise, ki veljajo na
kraju uporabe, in se po njih ravnati.

Vzdrzevanje

Pred opravili vzdrzevanja potegnite omrezni vtic!

REMS Unimat 75 in 77 sta pri normalnem obratovanju brez vzdrzevanja. Gonila
delujejo s trajno napolnitvijo z oliem oz. mastjo in jih zaradi tega ni potrebno
mazati.

Ce se zapiralna rogica le tezko premika z roko, je treba celotno univerzalno
avtomatsko rezalno glavo temeljito odistiti. V ta namen se lahko univerzalno
avtomatsko rezalno glavo enostavno sname s stroja (glejte 3.1.). Demontirajte
pokrov in zapiralno ro€ico ter odvijte tablico z besedilom (sl. 2 (24)) z univerzalne
avtomatske rezalne glave. Sedaj lahko ne€istoCe in ostruzke (najbolje s tlanim
zrakom) od zgoraj izpihate. Pri tem opravilu ne smete demontirati ali prestauviti
nastavnega vretena (10)! S Cisto, nevlaknasto krpo oCistite pokrov, Stiri robove
v univerzalni avtomatski rezalni glavi in rezalni komplet. Oprijete ostanke
substance za rezanje navojev in prahu odstranite s petrolejem ali bencinom.
Ponovno montirajte zapiralno rocico, tablico, rezalni komplet in pokrov. Trdno
privijte cilindri€ne vijake (sl. 4 (8)) in preverite lahkohodnost zapiralne ro€ice.
Po potrebi ponovno demontirajte univerzalno avtomatsko rezalno glavo in
pokrov in preverite pokrov, $tiri robove v univerzalni avtomatski rezalni glavi in
rezalni komplet glede srha ali drugih poskodb ter jih strokovno zgladite s fino
pilo ali brusom.

Pri moéni obremenitvi, npr. serijski proizvodnji, morate pri REMS Unimat 75
kontrolirati nivo olja v gonilu. V ta namen snemite zaporni vijak z merilno palico
za olje (sl. 11 (34)), obriSite merilno palico in jo ponovno do konca privijte in jo
$e enkrat vzemite ven ter nato kontrolirajte nivo olja na merilni palici za olje.
Nivo olja se mora nahajati med obema oznakama na koncu merilne palice za
olje. Po potrebi dolijte olje (St. izdelka 091040 R1,0).

V primernih razmakih morate odistiti posodo substance za rezanje navojev v
stojalu stroja. V ta namen snemite posodo za ostruzke (sl. 4 (37)), jo izpraznite
in oCistite. Izpraznite substanco za rezanje navojev na izpustnem nastavku
(sl. 1 (35)) ter jo filtrirajte ali pravilno odstranite med odpadke. Posodo za
substanco za rezanje navojev skrbno odistite s krpo skozi odprtino posode za
ostruzke. Ponovno napolnite substanco za rezanje navojev REMS.

Komponente iz umetne mase (na primer ohisje) Cistite izklju¢no z REMS CleanM
(8t. izdelka 140119) ali z blagim milom in vlazno krpo. Ne uporabljajte Cistil za
gospodinjstvo. Te vsebujejo raznotere kemikalije, ki bi lahko poskodovale dele

iz umetne mase. Za ¢is¢enje v nobenem primeru ne uporabljajte bencina,
terpentinskega olja, razred¢ila ali podobnih izdelkov.

Ostrenje rezilnih celjusti za vrezovanje navojev

Za vpenjalni kot (Slika 7) se je v splo$nih primerih uporabe izkazala kot najbolj$a
vrednost y = 20°. Na dobavljenem merilu za nastavljanje se nahaja zareza,
katera ustreza vrednosti y = 20° (sl. 8). Pri trdnej$ih materialih je priporo€ljivo,
da se vpenjalni kot morda poveca. Nasprotno pa je mogoce treba zmanj3ati
vrednost y, Se posebej, kadar se rezilne Celjusti za vrezovanje navojev zadelajo
(npr. pri ceveh s tanko steno, barvastih kovinah in plastiki).

Jekla srednje trdnosti (300...400 N/mm 2 ), legirano jeklo y = 20°
Jekla visoke trdnosti y=20..25°
Barvaste kovine y=10...20°
Umetne mase, n.pr. trd PVC (posebne ¢&eljusti Strehler) y=0°

5.3.

5.4.

5.5.

Pri navojih > 33 mm je potrebno namestiti Celjusti Strehler na koncu vpenjalne
povrsine poSevno pod kotom 45° (sl. 7). PoSevnica mora biti tako velika, da ne
bodo ¢Eeljusti Strlele nad drsno povrsino (sl. 10 (26)).

Zaradi ostrenja rezilne Celjusti za vrezovanje navojev postanejo kraj$e. Da se
zagotovi évrst oprijem v drzalu, rezilne ¢eljusti za vrezovanje navojev ne smejo
biti krajSe od naslednjih minimalnih dolZin L (sl. 7.2, 7.3). Minimalna dolZina se
vedno meri pri prvem polnem rezilnem zobu:

Rezilna ¢eljust za vrezovanje navojev REMS Unimat 75:
L=40,5mm

Rezilna ¢eljust za vrezovanje navojev REMS Unimat 77:
L =42,5 mm pri uporabi v drzalih od 2"

L =53,5 mm pri uporabi v drzalih od 2 2 do 4"

Glede na navojni korak so Celjusti Strehler nagnjene v drzalu. Ustrezno s tem
naklonskim kotom je potrebno nastaviti kot 8 (sl. 9) na ¢el- justih Strehler tako,
da bodo konice zob celjusti Strehler po vgradnji na- legale v drzalu na nivoju
paralelno na osnovno povrsino drzala. Pri tem je potrebno upoStevati toleranco
+ 0,05 mm. Tudi pri vgradniji naknadno dobavljenih rezalnih ¢eljusti Strehler
morate upoStevati naklonski kot v drzalu, saj se lahko razli¢ne rezalne Eeljusti
Strehler vgradijo v vecje Stevilo drzal, da bi se lahko izdelali fini navoji.

Pri dolocenih rezalnih ¢eljustih Strehler morate za izbolj$anje tolerance pri
koraku pri daljSih navojih nabrusiti vodilne zobe. Slednje morate pri kasnejSem
brusenju rezalnih ¢eljusti Strehler ponovno namestiti.

Obdelava vodilnih zob na rezilni eljusti za vrezovanje navojev (sl. 7.3)
Pri dolo€enih rezilnih Celjustih za vrezovanje navojev morate za izboljSanje
tolerance pri daljSih navojih in mehkejsih materialih (npr. plastika, mehkejSe
kovine) (c) nabrusiti vodilne zobe.

To storite tako, da z brusilnikom z ustreznim nastavkom za bruSenje pod kotom
0 (sl. 9) zbrusite prirez (b) ter 1. in 2. polni rezilni zob (a) na vseh 4 rezilnih
Celjustih za vrezovanje navojev za 1,8 mm (toleranca + 0,1). Zaradi bruenja
se med bruseno povrsino (a in b) in prvim vodilnim zobom (c) ustvari radij, ki
pa ne sme biti vecji od 1 mm.

Nastavitev celjusti Strehler v drzalu

Paziti je potrebno na to, da se bo osteviléenje Celjusti Strehler skladalo z
oStevilcenjem na drzalu in, da ne bo montirana vpenjalna plos¢ica Strle- la ven
nad drzalnimi povrSinami. Vse, kar moli ez, je potrebno po potrebi odstraniti
(npr. pobrusiti). Rezalne €eljusti Strehler, ki so montirane v drzalih, so ze
tovarnisko naostrene na mero, zato bi morale biti primerne brez dodelave, po
potrebi oistite univerzalno avtomatsko rezalno glavo.

Za nastavitev rezalnih Celjusti Strehler ter Celjusti za rob/lupljenje v drzalu na
mero 55,4 mm pri REMS Unimat 75 (sl. 10) oz. 95,4 mm pri REMS Unimat 77
se vijak vpenjalne ploSc¢e (25) zategne le toliko, da ostanejo rezalne Eeljusti
Strehler ter ¢eljusti za rob/luplienje premi¢ne. Navedeno mero morate sedaj
nastaviti z merilno uro ali prilozenim kalibrom (sl. 8) med spodnjim robom drzala
in prvim rezilnim zobom (a) po prirezu (b) (sl. 7.2, 7.3) (sl. 10). V ta namen se
rezalna Celjust Strehler z nastavnim vijakom, ki se nahaja na spodnji strani
drzala, pritisne naprej. Nastavni vijak mora k rezalni ¢eljusti Strehler biti pod
pritiskom. Pri REMS Unimat 75 se mora upostevati mera Mal 55,4 mm (sl. 10)
s toleranco + 0,05 mm. Pri manjsih navojih (@ 6 ...12 mm) se lahko ugodno
nastavi na 54,3 mm. Pomembno je, da se drZite tolerance + 0,05 mm znotraj
§tirih rezalnih Celjusti Strehler enega rezalnega kompleta. Za REMS Unimat
77 morate analogno upostevati vrednost 95,4 mm + 0,05 mm. Po nastavitvi
rezalnih Celjusti Strehler in ¢eljusti za rob/lupljenje privijte vijak vpenjalne plosce
(25) in ponovno preverite nastavitev..

InSpekcija/popravila

Pred opravili vzdrzevanja in popravil potegnite omrezni vti¢! Ta opravila
sme izvajati le kvalificirano strokovno osebje. Za preprecitev varnostnega
tveganja mora pri morebitni nadomestitvi vtica ali priklju¢nega vodnika nado-
mestitev opraviti pooblas€ena servisna delavnica REMS.

6.2.

Ravnanje ob motnjah

. Motnja: Navoji postajajo necisti, konice navojev so odtrgane.

Vzrok:

e Tope rezalne Celjusti Strehler.

o Slaba substanca za rezanje navojev.

o Nastavitvena mera rezalnih Celjusti Strehler v drzalu je napacna.
o Napacno Stevilo vrtljajev.

o Material, ki se ga tezko obdeluje.

e Napacen izbor materiala razalne celjusti Strehler.

Motnja: Navoj se razreze, ,necisti fini navoji”.

Vzrok:

e Napacno vstavljeno drZalo v univerzalni avtomatski rezalni glavi.
e Montaza rezalnih Celjusti Strehler v drzalu je napacéna.
e Rezalne Celjusti Strehler v napacnem tipu drzala (naklonski kot).

Pomoc:

o Naostrite ali zamenijajte rezalne Celjusti Strehler.

e Uporabite nerazrede¢no REMS mazivo za rezanje navojev.
e Glejte 5.3.

o Preverite Stevilo vriljajev, glejte 4.4.

e Prilagodite vpenjalni kot rezalnih Celjusti Strehler 5.2.

e Glejte 4.8.

Pomoc:

Preverite ostevilCenje drzal, glejte 3.3.

Preverite oStevilCenje rezalnih Celjusti Strehler glede na drzala, glejte 5.3.
Preverite rezalne ¢eljusti Strehler glede na tip drzala, po potrebi se obrnite na
pooblas&eno servisno delavnico REMS.
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6.3. Motnja: Navoj ni centri¢no na obdelovancu.
Vzrok:
e Spremenjeno centriranje vpenjalne priprave (pnevmatska vpenjalna
priprava).
e Vpenjalna priprava je napacno vstavljena.
e Vpenjalne Celjusti so umazane ali obrabljene.

6.4. Motnja: Univerzalna avtomatska rezalna glava se ne odpre dovolj Siroko.

Vzrok:

e Montirana napacna zapiralna rocica.

e Obrabljena zapiralna ro€ica.

e Obrabljen sprozilni (sl. 11 (2)) nastavek.

6.5. Motnja: Univerzalna avtomatska rezalna glava se ne zapre.
Vzrok:
o Necistoca.
o Nestrokovno vstavljen rezalni komplet.
o Nestrokovna montaza rezalnih Celjusti Strehler v drzalu.
e Zapiralni zatik (sl. 11 (39)) je obrabljen ali zlomljen.

Pomoc:
e Obrnite se na pooblas¢eno servisno delavnico REMS.

e Glejte 4.5.
e Qcistite 0z. zamenjajte vpenjalne Celjusti.

Pomo¢:

e Preverite zapiralno ro€ico, glejte 3.2.

e Zamenjajte zapiralno ro€ico.

e Zamenijajte sprozilni nastavek ali pa poskrbite za menjavo v pooblasceni

servisni delavnici REMS.

Pomoc¢:

Odstranite necCistoce, glejte 5.1.

Glejte 3.3.

Glejte 5.3.

Zamenjajte montirani zobati segment ali poskrbite za to, da ga bo zamenjala
pooblas¢ena delavnica REMS.

7. Odstranitev odpadkov

Izdelkov REMS Unimat 75 in REMS Unimat 77 po zaklju¢ku uporabe ne smete
odvre¢i med hisne odpadke. Obvezno jih je ustrezno odstraniti med odpadke

v skladu z veljavno zakonodajo.

8. Garancija proizvajalca

Garancijska doba zna$a 12 mesecev po izrocitvi novega proizvoda prvemu
uporabniku. Cas izrogitve je potrebno dokazati z vrogitvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnii ali napak materiala, se odpravijo brezpla¢no.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obi¢ajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupoStevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstey,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov

in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$€eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, ¢e se proizvod v
nerazstavljenem stanju dostavi v pooblaséeno pogodbeno servisno delavnico
REMS, ne da bi bili prej opravljeni kakrsni koli posegi vanj. Zamenjani proizvodi

in njihovi deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

Transportne stroske v obe smeri krije uporabnik.

Prikaz pogodbenih servisnih delavnic REMS je na voljo na internetni strani
www.rems.de. Za drZave, ki tam niso navedene, je izdelek mogoc¢e oddati v
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralle 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic
pri napakah do prodajalca, ter zahtevki zaradi namerno krsenih dolznosti in
zahtevki iz zakonitega jamstva za proizvode, ostanejo s to garancijo neomejeni.

Za to garancijo velja nems8ka zakonodaja ob izklju€itvi referencnih dolocb
nems$kega mednarodnega zasebnega prava kot tudi konvencije Zdruzenih
narodov o pogodbah 0 mednarodni prodaji blaga (CISG). Izdajatelj te proizvodne
garancije, ki je veljavna po vsem svetu, je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads (za
nalaganje) — Parts lists.
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Traducere manual de utilizare original

Fig. 1-14
1 Parghie de inchidere 23 Parghie de prindere
2 Came de declansare 24 Placuta
3 Surub opritor 25 Placa de prindere
4 Caseta de comanda 26 Buton ciuperca pentru oprire
5 Inversor de urgenta
6 Suruburi cilindrice 27 Surub de blocare
(prinderea capului de taiat) 28 Teava pentru ulei de filetat
7 Cheie 29  Antrenor
8 Suruburi cilindrice 30 Surub cu cap cilindric
(prinderea capacului) 31 Calibru
9 Cheie tubulara patrata 32 Corp bacuri
10 Axde reglaj 33 Bac
11 Fereastra ovala 34 Surub de inchidere cu joja de ulei
12 Marcgj filet de dreapta 35 Stuf de scurgere
13 Marcgj filet de stanga 36 Surub de siguranta
14 Opritor de lungime 37 Colector de gpan
15 Pérghie de blocare 38 Reper cap de debitare
16 Scala 39 Stift de inchidere
17 Pérghie de taiere 40 Reper arbore tubular
18 Palpator Il 41 Arbore tubular
19 Palpator | 42 Sageatd de sens
20 Parghie de schimbare a vitezei 43 Cheie pentru tablou de comanda
(Unimat 77) 44 Marime filet
21 Capac de protectie 45 Cota de reglaj

22 Buton oprire

Fig.7,25i7,3

a  Dinti de taiere
b Margine
¢ Dinti de ghidaj

Instructiuni generale de siguranta pentru scule electrice

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru a le putea consulta
ulterior.

Termenul ,sculd electrica” folosit in instructiunile de siguranta se referd la sculele
electrice conectate la refeaua electrica (cu cablu de alimentare) sau la sculele
electrice cu acumulator (faré cablu de alimentare).

1) Securitatea muncii

a) Pastrati curatenia la locul de munca si asigurati iluminarea corespunzatoare
a acestuia. Dezordinea si iluminarea necorespunzatoare a anumitor sectoare
pot conduce la accidente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in medii in care exista risc de explozie, deter-
minat in special de prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflamabile.
Sculele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

c) Nu lasati copiii sau alte persoane in zona in care se lucreaza cu scula
electrica. Distragerea atentiei poate duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice cu care lucrati.

2) Securitatea electrica .

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie sa fie adecvata prizei. In niciun
caz nu este permisa modificarea figei. Nu folositi adaptoare pentru figele de
conectare la sculele electrice prevazute cu impamantare de protectie. Fisele
de conectare nemodificate si prizele adecvate reduc riscul unei electrocutari.

b) Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant cum ar fi conductele,
instalatiile de incalzire, masinile de gatit si frigiderele. Riscul de electrocutare
creste in cazul in care corpul atinge direct obiectele legate la pagmant.

c) Feriti sculele electrice de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in scula
electricd méregte riscul de electrocutare.

d) Nu utilizati cablul de alimentare in scopuri pentru care nu este prevazut,

precum transportul si ridicarea sculei electrice sau scoaterea figei din priza.

Feriti cablul de alimentare de caldura, ulei, muchii ascutite sau piese aflate

in miscare. Cablurile de alimentare deteriorate sau incélcite cresc riscul unei

electrocutari.

Daca lucrati cu scula electrica in aer liber, folositi exclusiv prelungitoare

speciale pentru exterior. Utilizarea unui prelungitor special prevazut pentru

exterior diminueaza riscul unei electrocutdri.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculei electrice in mediu umed, folositi
un dispozitiv de protectie la curenti reziduali. Utilizarea releului de protectie
la curenti reziduali reduce riscul de electrocutare.

e

~

3) Siguranta persoanelor

a) Lucrati cu prudentd, acordati maxima atentie operatiei pe care tocmai o
executati si procedati cu ratiune in timpul folosirii unei scule electrice. Nu
utilizati sculele electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un singur moment de neatentie in
timpul utilizarii sculei electrice poate conduce la vatamadri corporale grave.

b) Purtati echipamentul de protectie personald, respectiv purtati permanent
ochelarii de protectie. Purtarea echipamentului de protectie personald adecvat
tipului de scula electrica si domeniului de utilizare, cum ar fi masca pentru protectie
contra prafului, incalamintea de protectie cu talpa antiderapantd, casca de
protectie sau casca antifonicd, reduce riscul accidentarilor. .

Preveniti punerea in functiune accidentala a sculelor electrice. Inainte de a

conecta scula electrica la sursa de alimentare si/sau acumulator, sau de a

oridica, respectiv deplasa, asigurati-va ca aceasta este decuplata. Daca in

timp ce transportati scula electrica tineti degetul pe comutator sau daca conectati
scula electrica cu comutatorul pornit, la alimentarea cu energie electrica, se pot
produce accidente.

d) Inainte de a porni scula electrica, indepartati sculele folosite la reglaje sau
cheile fixe. Sculele sau cheile Idsate intr-o piesa rotativa a sculei electrice pot
duce la raniri.

e) Evitati munca intr-o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si mentineti-va permanent echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine
scula electricd in situatii neasteptate.

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii.
Feriti-va parul i imbricamintea de piesele aflate in migcare. Imbracamintea
lejera, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in piesele aflate in migcare.

g) Daca pot fi montate instalatii de aspiratie a pulberii i de captare a acesteia,
acestea trebuie racordate si utilizate in mod adecvat. Utilizarea unei instalatii
de aspiratie a pulberii poate reduce pericolele provocate de pulbere.

h) Nu considerati ca sunteti mereu in siguranta si nu neglijati normele de
securitate indicate pentru sculele electrice, chiar daca le cunoasteti bine
dupa ce ati folosit scula electrica o anumita perioada de timp. Neatentia in
timpul lucrului poate produce in cel mai scurt timp, cele mai grave accidente.

c

-~

4) Utilizarea sculelor electrice

a) Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati scula electrica adecvata lucrarii
pe care o executati. Cu scula electrica adecvata veti lucra mai bine $i mai sigur
in limitele de putere indicate.

b) Nu utilizati scule electrice cu butoane defecte. O scula electrica care nu mai
poate fi pornité sau oprita devine periculoasd, trebuind reparatd.

c) Inainte de a regla aparatul, de a schimba piesele atasabile sau de a depozita
scula electrica in magazie, scoateti stecherul din priza si/sau indepartati
acumulatorul detasabil. Aceastd mésura de precautie previne pornirea acci-
dentald a sculei electrice.

d) Nulasati sculele electrice laindemana copiilor. Nu permiteti utilizarea sculei
electrice de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu folosirea acesteia
sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele electrice devin periculoase
dacd sunt utilizate de persoane féré experientd.

e) Intretineti sculele electrice si piesa atasabila cu atentie. Verificati daca piesele
mobile functioneaza ireprosabil si daca nu s-au blocat, daca exista piese
rupte sau deteriorate, respectiv daca este afectata functionarea sculei elec-
trice. Solicitati repararea pieselor defecte inainte de a utiliza scula electrica.
Multe accidente sunt cauzate de scule electrice intretinute necorespunzétor.

f) Mentineti sculele agchietoare ascutite si curate. Sculele agchietoare atent
intretinute, cu muchii ascutite, se intepenesc mai rar si sunt mai ugor de utilizat.

g) Utilizati scula electrica, piesa atasabila, piesele atasabile etc. conform
acestor instructiuni. Tineti cont in aceste cazuri de conditiile de lucru si
de operatia care trebuie executata. Folosirea sculelor electrice in alte scopuri
decét cele prevazute in instructiuni poate conduce la situatii periculoase.

h) Pastrati uscate manerele si suprafefele acestora, curatati-le manerele de
ulei si grasimi. Suprafefele alunecoase ale manerelor afecteaza utilizarea in
siguranta a sculei electrice si controlul asupra acesteia in situatii neprevazute.

5) Service

a) Repararea sculei electrice este permisa numai specialistilor, folosind exclusiv
piese de schimb originale. Astfel, se mentine scula electrica in conditii sigure
de utilizare.

Instructiuni de siguranta pentru masinile de filetat

Citii toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru a le putea consulta
ulterior.

Siguranta la locul de munca

e Pastrati pardosela curata, fara pete de ulei, etc. Pe o pardosea alunecoasa
se pot produce accidente.

o Fixati o distanta de siguranta de cel putin un metru de piesa, daca aceasta
iese afara din masina. Limitarea accesului la piesa sau izolarea locului de muncé
reduc riscul producerii unor accidente.

Dispozitivele electrice de siguranta

o Feriti conexiunile electrice de umezeala si de contactul cu pardoseala. Nu
atingeti contactele sau sculele electrice cu mana umeda. Aceste masuri
preventive reduc riscul electrocutarii.

Siguranta persoanelor

o in timpul folosirii masinii este interzisa folosirea unor manusi sau haine
largi, strangeti manecile si inchideti nasturii de la haine. Nu intindeti mana
deasupra masinii sau tevii. Hainele se pot agdta de teava sau de masind!
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Siguranta maginii

o Nu folositi magina daca s-a defectat. Pericol de accident!

e Respectati instructiunile date pentru folosirea in siguranta a acestei masini.
Este interzisa folosirea acestei magini in alte scopuri, de ex. la executia
gaurilor sau a spiralelor. Folosirea maginii in alte scopuri sau modificarile aduse
la motor pot mari riscul producerii unor accidente grave.

o Fixati masina de podea. Rezemati tevile lungi si mai grele pe un suport
adecvat. Acest lucru impiedica rasturnarea maginii.

o In timpul operarii masinii stati pe partea pe care sunt amplasate butoanele.
Deservirea masinii din acest loc face imposibild intinderea mainii deasupra
acesteia.

o Tineti mainile departe de tevile si armaturile aflate in migcare de rotatie.
Opriti masina inainte de a curata filetele sau de a monta armaturile. Lasati
masina sa se opreasca definitiv inainte de a atinge feava. Aceastd masura
reduce posibilitatea de a véa agata de piesele aflate in migcare de rotatie.

o Nu folositi aceasta masina pentru montarea si demontarea armaturilor; nu
aceasta este destinatia masinii. in caz contrar, pericol de agétare si de pierdere
a controlului asupra maginii.

o Nu demontati aparatoarele. Nu porniti masina fara aparatoare. Descoperirea
unor piese aflate in miscare de rotatie conduce la cresterea pericolului de a fi
agatat de acestea.

Instructiuni de siguranta suplimentare pentru masinile
de filetat

e Conectati masina cu clasa de protectie | numai la o priza/un prelungitor cu
contact de protectie aflat in buna stare de functionare. Exista un pericol de
electrocutare!

e Nu operati niciodata masina fara capac de protectie. Descoperirea pieselor
aflate in miscare creste pericolul de vatdmare corporald.

o Nu atingeti capul de filetare universal automat aflat in migcare. Exista pericol
de accidentare.

o Nu urmariti niciodata operatiunea de filetare prin deschiderea frontala a
capacului de protectie. Folositi in acest sens doar fereastra capacului de
protectie. Prin deschiderea frontald pot sari aschii, care duc la leziuni.

o Fixati tevile scurte exclusiv cu dispozitivul de strangere cu nipluri REMS
sau cu REMS Nippelfix. Magina si/sau sculele se pot altfel deteriora.

e Evitati contactul frecvent al pielii cu lichidele de ungere si racire. Acestia
au efect degresant. Folosii 0 cremd grasa pentru protectia mainilor.

o Nu lasati masina sa functioneze fara supraveghere. in timpul pauzelor de
lucru prelungite, opriti masina si scoateti stecherul din priza. Echipamentele
electrice pot provoca accidente si/sau pagube materiale daca sunt ldsate s
functioneze fara supraveghere.

o Nu lasati masina la indemana persoanelor neinstruite in acest sens. Persoa-
nele tinere pot folosi aceastd masind numai daca au implinit varsta de 16 ani,
dacé aceste lucrdri sunt necesare pentru pregdtirea lor profesionald si numai
dacd se afld sub supravegherea unui specialist.

e Copiilor si persoanelor care, din cauza unor deficiente de natura fizica,
psihica sau senzoriala sau din cauza lipsei de experienta si cunostinte in
domeniu, nu sunt in stare sa foloseasca in siguranta masina, le este inter-
zisa utilizarea acesteia fara supraveghere sau fara sa fi participat anterior
la un instructaj organizat de o persoana responsabila. In caz contrar exista
un pericol de folosire incorectad a masinii si de vatdmari corporale.

e Verificati periodic starea cablului de alimentare al sculei electrice si starea
prelungitoarelor. Solicitati unui specialist sau unui atelier de service autorizat
de compania REMS sé schimbe cablurile defecte.

o Nu utilizati decat prelungitoare omologate si inscriptionate corespunzator,
avand sectiunea dimensionata suficient. Utilizati prelungitoare cu sectiunea
de min. 2,5 mm?

o Nu turnati in canalizare, apa sau pamant lubrifiantii pentru filete aflati in
solutie concentrata. Uleiuri pentru filete nefolosite se vor preda firmelor speci-
alizate in reciclarea materialelor. Codul de deseu aferent acestor uleiuri pentru
filete (REMS Spezial) este 120106 pentru cei pe baza de uleiuri minerale si
120110 pentru cei sintetici (REMS Sanitol). Respectati prevederile legale in
vigoare.

Legenda simboluri

Pericol cu grad de risc mediu, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident grav (ireversibil) sau mortal.

A\ ATENTIE Pericol cu grad de risc redus, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident moderat (reversibil).
NOTA Daune materiale, fara instructiuni de siguranta! Nu exista pericol
de accident.

Cititi manualul de utilizare inainte de a pune in functjune aparatul

Reciclarea ecologica

@ Masina corespunde clasei de protectie |

Marcaj de conformitate ,CE”

1.

Date tehnice

Utilizarea corespunzatoare

REMS Unimat 75 este o masina destinata filetarii bol{urilor si tevilor, precum si
tesirii si debavurarii.

REMS Unimat 77 este destinat filetarii fevilor.
Folosirea sculei in orice alt scop este necorespunzatoare, fiind deci interzisa.

11.

1.2,

1.3.

14.

Setul livrat

REMS Unimat Basic: Masina de filetat semiautomata pe stativ, cap de filetare
universal automat fara seturi de filetare, fara maneta de blocare, calibru de

reglaj, cheie de lucru, manual de utilizare.

Coduri articole

Seturi de filetare (piepteni de filetat si suporturi)
Cap de filetat universal automat pentru Unimat 75
Cap de filetat universal automat pentru Unimat 77
Parghie de strangere R

pentru filete conice de teava, de dreapta

Parghie de strangere R-L

pentru filete conice de t{eava, de stanga

Parghie de strangere G

pentru filete cilindrice de teava, de dreapta
Parghie de strangere G-L

pentru filete cilindrice de {eava, de stanga
Parghie de strangere M

pentru toate filetele de bolt, de dreapta

Parghie de strangere M-L

pentru toate filetele de bolt, de stanga

Cap de fatetare/rectificare 45°, @ 7-62 mm

cu bacuri de fatetare/debavurare, HSS si suporturi

vezi catalog REMS
751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100

Cap de fatetare/debavurare 45°, @ 7-62 mm, fara seturi de filetare ~ 751102
Bacuri de fatetare/debavurare 45°, @ 7-46 mm, HSS, cu suporturi 751096
Bacuri de fatetare/debavurare 45°, @ 7-62 mm, 4 la pachet, HSS 751097
Bacuri de fatetare/debavurare 45°, @ 40—62 mm, HSS, cu suporturi 751098

Bacuri %4—%", 2 la pachet (Unimat 77)
Bacuri speciale, pereche, @ 6—42 mm
Cheie

REMS Herkules 3B

REMS Herkules XL 12"

REMS Nippelfix

REMS Disp. strangere cu nipluri

REMS CleanM, Detergenti pentru masini

Ulei mineral de filetat:

o REMS Spezial, canistrd de 5 |
o REMS Spezial, canistra de 10 |
o REMS Spezial, butoi 50 |

Ulei sintetic de filetat, fara ulei mineral:
o REMS Sanitol, canistra 5 |
e REMS Sanitol, butoi 50 |

Domeniul de lucru Unimat 75
Diametrul filetului
Tevi e — 22", 16 — 63 mm
Bolturi 6—72mm, V- 2%"
Feluri de filete
Pentru tevi, conice R (1SO 7-1,
EN 10226,
DIN 2999, BSPT)
NPT
Pentru tevi cilindrice G (ISO 228-1,
DIN 259,
BSPP) NPSM
Filet pentru tevi din otel
blindat Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Filet pentru bolturi M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Lungimea filetului 200 mm

Pana la @ 30 mm nelimitat

Clasa de toleranta conform

ISO 261 (DIN 13) ,mediu” (6g)
Fatetare

Interval 7-62mm
Tesitura @ 27 mm
Mérime fatetare 7mm

Unghi de fatetare 45°
Debavurare

Interval 7-62mm
Debavurare @ 27 mm

Turatii ale axului de lucru

REMS Unimat 75, cu schimbarea polaritatji
REMS Unimat 77, cu schimbarea polaritatji si
schimbarea vitezei

773060
753240
383015
120120
120125
vezi catalog REMS
vezi catalog REMS
140119

140100
140101
140103

140110
140113
Unimat 77

Yo 4"

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 rot/min

50/25/16/8 rot/min

17
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

23.

Date electrice Unimat 75 Unimat 77
400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(cu schimbarea polaritatji) sau

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(cu schimbarea polaritatji) sau vezi tablita masinii

Clasa de protectie | |

Tip protectie IP 44 F IP 44 F
Regim de lucru S370% S370%
(Serviciu intermitent

n timp) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

Aer comprimat (numai la mandrina de prindere)

Presiunea de lucru

Pentru material labil (de ex. material plastic sau tevi cu perefi subfiri)
trebuie redusa presiunea la unitatea de intretinere.

6 bar

Dimensiuni L x B x H
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Masa
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Informatii despre zgomot
Valoarea de emisii pe loc de munca
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Punerea in functiune

. Transportul si instalarea

REMS Unimat este transportata intr-o lada de lemn. Pentru scoaterea masinii
din lada de lemn si pentru transportul acesteia in punctul de amplasare este
necesar un motostivuitor (fig. 1).

Transportati masina numai dacé blocul reductor/motor este fixat pe partea
bacurilor. In caz contrar, masina se poate rasturna peste motor. Verificatj in
timpul transportului dadc masina a fost prinsa de catargul motostivuitorului.

Amplasati masina fntr-un loc n care se pot prelucra si barele mai lungi. in
dreptul motorului trebuie rezervat un loc suficient de mare, corespunzator
lungimii maxime de filetare (arbore tubular de max. @ 30 mm) pentru piesa
intinsa (numai la REMS Unimat 75). Se recomanda fixarea masinii de podea
cu suruburi potrivite.

Racordul electric

Atentie la tensiunea de retea! inainte de a conecta masina la retea, se va
verifica daca tensiunea din retea corespunde cu cea de pe placuta de fabricatie.

Masina trebuie sa fie conectata la retele cu conductor neutru (N). Tensiunea
de comanda este generata de un transformator aflat in dulapul de comanda.
Deschideti dulapul de comanda cu cheia (fig. 5 (43)). Masina se livreaza cu un
stecher CEE 16 A, care trebuie sa fie introdus intr-o priza corespunzatoare.
Daca masina este conectata direct la retea (fara conector special), se va instala
un intrerupator general. Este absolut necesara folosirea unui conductor de
protectie (PE).

@ Masina corespunde clasei de protecie |.

La conectarea masinii, se va verifica sensul de rotatie inainte de a monta capul
de filetare universal automat(fig. 2) pe arborele tubular (fig. 11 (41)). Pentru
aceasta, inversorul (fig. 3 (5)) va trebui sa se afle in pozitia "2" pentru filetele
de dreapta. Sensul de rotatie va trebui sa corespunda cu cel dat de sageata
de sens (fig. 11 (42)) de pe arborele tubular (41). La nevoie, sensul de rotatie
va trebui schimbat de un specialist (schimbarea polilor de la conductorii electrici).

In cazul suprasolicitarii maginii, electromotorul va fi oprit de la termostatul
infasurarii. Dupa cateva minute, masina poate fi pornita din nou, dupa ce s-a
fixat intai o turatie mai mica.

Uleiurile de filetat
Pentru figele tehnice de siguranta vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
care) — Fisele tehnice de siguranta (Safety data sheets).

Folositi exclusiv uleiuri de filetat REMS. Acestea au cele mai bune performante,
asigura cresterea duratei de viata a pieptenilor de filetat si protejeaza masina.

REMS Spezial: Lubrifiant inalt aditivat pentru filetare, pe baza de uleiuri mine-
rale. Pentru toate materialele: otel, otel inox, metale neferoase, plastic. Se
curata cu apa, produs expertizat tehnic. Uleiurile de filetare pe baza minerala
sunt interzise pentru conductele de apa potabild, in unele tari, de ex. Germania,
Austria, Elvetia. In acest caz, se va folosi uleiul REMS Sanitol, fard baza
minerala. Respectati prevederile legale nationale in vigoare.

REMS Sanitol: Lichid sintetic de racire si ungere, fara uleiuri minerale, pentru
prelucrarea conductelor de apa potabilda. Complet solubil in apa. Corespunde
normelor in vigoare. Norme aplicate: Germania— DVGW Nr. test DW-0201AS2032,

24,

3.2,

Austria — OVGW Nr. test W 1.303, Elvetia — SVGW Nr. test 7808-649. Vasco-
zitate la—10°C: <250 mPa s (cP). Pompabil pana la—28°C. Miros neproblematic.
Culoare rosie de control. Respectati prevederile legale nationale in vigoare.

Ambele tipuri de uleiuri de filetare sunt disponibile in canistre si butoaie.

Este interzisa diluarea uleiurilor de filetat!
Turnati in rezervor 65 litri de ulei de filetat.

Rezemarea materialului

Tevile si barele mai lungi vor trebui rezemate pe dispozitivul reglabil REMS
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (vezi accesorii, cod art. 120120, 120125).
Acestea sunt prevazute cu bile metalice pentru miscarea ugoara a tevilor si
barelor in toate directiile, f4rd ca acestea s& se rastoarne. In cazul prelucrarii
frecvente a tevilor si barelor de mari dimensiune se recomanda 2 dispozitive
REMS Herkules.

Reglarea tipului si dimensiunii filetului

. Montarea/schimbarea capului de filetare universal si automat

Pentru a evita schimbarea setului de filetare (piepteni de filetat Strehler si suport)
din capul de filetare universal automat, se recomanda folosirea unor capete de
filetare cu seturi de filetare si maneta de blocare montate anterior. In acest caz
nu se va schimba doar setul de filetare din capul de filetare universal automat,
ci intregul cap de filetare universal automat, lucru care conduce la reducerea
considerabila a timpilor mortj.

Tnainte de montarea capului de filetare universal automat, se va da la o parte
teava pentru uleiul de filetat (fig. 4 (28)). Pentru aceasta desfaceti surubul cu
cap cilindric (fig. 11 (30)) si apoi dati teava la o parte. La montarea capului de
filetare universal automat se va verifica daca suprafetele de contact ale capului
de filetare universal automat si suprafata de contact pentru fixarea capului de
filetare universal automat in arborele tubular (41) sunt curatate cu atentie. Pentru
introducerea capului de filetare universal automat in locasul din arborele tubular,
se recomanda ca locasul antrenorului (41) de la arborele tubular sa fie indreptat
n sus. La montarea capului de debitare, antrenorul (29) de la maneta de blocare
(1), care iese in afara in spatele capului de filetare universal automat, va trebui
sa fie introdus ntr-o anumita pozitie in arborele tubular. Pentru aceasta se va
verifica daca stiftul de inchidere (39), care inchide capul de filetare universal
automat in timpul retragerii, se afld in dreptul reperului (40). Manerul manetei
de blocare (1) trebuie sa stea in pozitie radiald in timpul montarii capului de
filetare universal si automat, putand fi rotit spre stdnga sau dreapta, pana cand
antrenorul prinde maneta de blocare. Strangeti cele 3 suruburi (fig. 6 (6)) ale
capului de filetare universal automat cu cheia cu stifturi (fig. 5 (7)). Indreptati
teava pentru uleiul de filetat (fig. 4 (28)) spre pieptenii de filetat Strehler, care
trebuie sa fie raciti/unsi in timpul filetarii.

Tnainte de a demonta capul de filetare universal si automat de pe masina, se
va verifica daca stiftul de inchidere (fig. 11 (39)) se afla in dreptul reperului (40).
Indepartati cele 3 suruburi (fig. 6 (6)) ale capului de filetare universal automat
cu cheia cu stifturi (fig. 5 (7)) si scoateti capul de filetare universal automat de
pe suprafata de contact trdgand de acesta in fata.

Montarea parghiilor de strangere (schimbare)
Sunt necesare - in functie de tipul filetului - urmatoarele tipuri de parghii de
strangere:

R pentru filet conic de teava, de dreapta (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L pentru filet conic de teava, de stanga (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pentru filet cilindric de teava, de dreapta (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pentru filet cilindric de teava, de stanga (ISO R 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pentru filet metric de bolt, de dreapta (ISO 261, DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

M-L pentru filet metric de bolt, de stanga ((ISO 261, DIN 13), filet UN (UNC,
UNF), filet BS (BSW, BSF)

Parghia de strangere corespunzatoare nu poate fi schimbata decéat intr-o
anumita pozitie.

Montarea/schimbarea manetei de blocare de la capul de filetare universal
automatmontat pe masina:

Inainte de a demonta parghia de strangere, acesta se va roti pana cand daca
stiftul de inchidere (fig. 11 (39)) ajunge in dreptul reperului (fig. 11 (40)). Scoa-
teti acum suruburile cu cap cilindric (fig. 2 (8)), capacul (fig. 2 (4)) si surubul
de siguranta (fig. 11 (36)), folosind o surubelnita corespunzatoare. Montati/
schimbati parghia de strangere.

Montarea/schimbarea manetei de blocare de la capul de filetare universal
automatdemontat de pe masina:

Scoateti suruburile cu cap cilindric (fig. 2 (8)), capacul (fig. 2 (4)) si surubul de
siguranta (fig. 11 (36)), folosind o surubelnita corespunzatoare. Daca se priveste
capul de filetare universal automat ca un cadran de ceas, parghia de strangere
la filetele cilindrice de dreapta se poate schimba aprox. in pozitia de la ora 7,
iar cea pentru filetele conice de dreapta in pozitia de la ora 9 (si asemanator,
la filetele cilindrice de stanga - ora 5, la cele conice de stanga - ora 3).
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3.3.

4.2,

4.3.

Pérghia de stréngere pentru filete de stanga:

Pentru filetele de dreapta (starea originald), surubul opritor (3) - privind perpen-
dicular pe capul de filetare universal automat (fig. 2) - este montat in stanga
manetei de blocare (1). La filetele de stanga, capacul (4) trebuie intors si surubul
opritor (3) trebuie mutat in dreapta parghiei de strangere (1).

Daca surubul opritor (fig. 2 (3)) este incorect montat, acesta se va rupe
in dreptul camei de comanda (fig. 11 (2))! Pentru verificarea sensului de
rotatie a capului de debitare, acesta va trebui sa se afle la capatul din dreapta.
Pentru aceasta, rotiti parghia (fig. 4 (17)) in sens orar, pana la capat. Verificafi
pozitia in care se afla inversorul (fig. 3 (5)): Pozitia 2 = filet de dreapta, pozitia
1 = filet de stanga

Pericol de defectare a masinii in cazul folosirii unei parghii de strangere
necorespunzatoare sau in cazul montarii incorecte a surubului opritor!

Montarea (schimbarea) setului de debitare

Scoateti capul de filetare universal automat din masina si puneti-l pe masa
atunci cand schimbati setul de filetare (piepteni de filetat Strehler si suport)
preferabil agsa cum este descris la cap. 3.1. Dupa aceea, scoateti cele doud
suruburi (fig. 2 (8)) cu ajutorul cheii (fig. 5 (7)), scoateti capacul (fig. 2 (4)),
desfaceti suportul cu parghia de strangere si suportul nr. 3 cu surubelnita, in
modul aratat in fig. 6. Scoateti apoi celelalte suporturi.

Curatati temeinic suportul, capacul si pivotul capului de filetare universal
automat.

Montati noul set de filetare. Pentru aceasta, montati suportul nr. 1 in pozitia 1,
suportul nr. 2 in pozitia 2, suportul nr. 4 in pozitia 4 si suportul nr. 3 in pozitia
3 din capul de filetare. Ultimul suport trebuie sa intre usor, fara nicio alta scula,
ciocan etc. Daca jocul este prea mare, de ex. din cauza uzarii suporturilor,
tolerantele filetelor vor fi mai mari. Daca jocul este zero, adica daca suporturile
se blocheaza, parghia de strangere nu mai poate deschide, resp. inchide capul
de filetare.

Acest lucru conduce la ruperea parghiei de strangere.

Puneti capacul (fig. 2 (4)), strangeti suruburile (8), verificati daca parghia de
strangere se migca usor. Aceasta trebuie sa se poata migca usor cu mana, de
la un capét la celalalt (deschiderea si inchiderea setului de filetare). In caz
contrar, setul de filetare trebuie demontat din nou si apoi trebuie curatate iar
pivotul, suporturile si capacul. Tn cazul montrii necorespunzitoare a suportu-
rilor se pot deforma marginile acestora. Aceste deformari se vor remedia cu
ajutorul unei pile fine sau cu o piatra abraziva. Daca setul de filetare se schimba
pe masina, se va verifica ca la demontarea suporturilor de pe capul de filetare
universal automat, capul de filetare universal automat sa fie indreptat astfel ca
maneta de blocare sa fie in sus, pentru a preveni astfel caderea aschiilor in
gaura spre arborele de reglaj. Demontatj suporturile numai in ordinea urmatoare:
1,2,4,3.

Tnainte de a monta noul set de filetare, indreptati in jos parghia de strangere.
Montatj intai suportul nr. 1, apoi celelalte suporturi, in ordinea urmatoare: 2, 4, 3.

Modul de functionare

. Filet de dreapta - filet de stanga

Verificati daca pentru setul de filetare ales au fost montate corect maneta de
blocare si surubul opritor (vezi cap. 3.2.) si daca sensul de rotatie al capului
de filetare universal automat a fost setat corect de la inversorul (fig. (5)) (vezi
cap. 2.2.).

Reglarea marimii filetului

Verificati obligatoriu daca in timpul procesului de reglare maneta de blocare
(fig. 2 (1)) se afla in dreptul surubului opritor (3), deci daca capul de filetare
universal automat este inchis. Marimea filetului dorit se va regla cu cheia patrata
(fig. 5 (9)) de la arborele de reglaj (fig. 2 (10)). Pentru reglarea aproximativa a
marimii filetului se va aduce arborele de reglaj cu reperul corespunzator de pe
suportul nr. 1 din fereastra ovala (fig. 2 (11)) in dreptul reperului de pe capul
de filetare (fig. 2 (38)). Pentru ajustarea fina se va folosi tabelul corespunzator
fiecarui set de filetare (fig. 14), al carui numar va trebui sa corespunda cu cel
al capului de filetare universal si automat aferent. in tabelul de ajustare fina
este indicata pentru fiecare marime de filet (fig. 14 (44)) o cota de reglaj (45)
pentru arborele de reglaj. Aceasta cota de reglaj trebuie sa corespunda cu
reperul (fig. 2 (12)) de pe capul de filetare universal automat aflat deasupra
arborelui de reglaj. La cota de reglaj se va ajunge numai prin rotirea arborelui
spre dreapta. Daca, de exemplu, cota de reglaj este "8", arborele de reglaj se
va aduce ntai pe "6" sau "7" si apoi se va ajusta pe "8". Pentru filetele de stanga
se va folosi reperul din partea opusa (13). La cota de reglaj se va ajunge in
acest caz prin rotirea arborelui spre stanga. Daca seturile de filetare s-au livrat
fara tabelul de ajustare, cota de reglaj va trebui stabilita de muncitor cu ajutorul
unui subler, unei mufe calibrate sau al unui filet-model. Dupa fiecare lucrarea
de reglaj este obligatorie masurarea filetului executat.

Reglarea opritorului de lungime

Lungimea dorita a filetului se fixeaza cu ajutorul opritorului de lungime (fig. 4
(14)). Pentru aceasta se va desface clema (15) si se va fixa lungimea cu ajutorul
scalei (16). La nevoie, grupul reductor se va impinge spre stanga cu ajutorul
parghiei (17). La filetele conice de teava, lungimea normata a filetului rezulta

4.4,

4.5,

4.6.

4.7,

4.8.

automat dupa ce ati fixat opritorul de lungime cu ajutorul scalei (16) la lungime
dorita a filetului. Pentru aceasta se va fixa reperul de zero de pe opritorul de
lungime la marimea corespunzatoare a filetului.

Pentru filete lungi vezi cap. 4.6.

Fixarea turatiei

REMS Unimat 75 are 2 turatii. La filetele de diametre mici (max. 45 mm), prin
apasarea butonului Il (fig. 4 (18)) se alege turatia de 70 rot/min. La filetele de
diametre mai mari (peste 45 mm), prin apasarea butonului I (19) se alege turatia
de 35 rot/min. In cazul unor materiale mai dure sau a filetelor cu pas mai mare,
se poate trece mai devreme pe turatia de 35 rot/min. (butonul | (19)).

REMS Unimat 77 are 4 turatji. Pe langa cele doua turatji alese cu ajutorul
butoanelor | (19) si Il (18), prin apasarea, resp. tragerea de schimbatorul de
viteze (20) se pot alege 2 alte turatji:

8 rot/min: schimbator de viteze apadsat
+ buton | materiale greu prelucrabile prin agchiere 3 — 4"

16 rot/min: schimbator de viteze apasat
+ buton Il materiale normal prelucrabile prin agchiere 3 — 4"
materiale greu prelucrabile prin aschiere 1% — 2%%"

25 rot/min: schimbator de viteze tras
+ buton | materiale normal prelucrabile prin agchiere 1% — 212"
materiale greu prelucrabile prin agchiere max. 1"

50 rot/min: schimbator de viteze tras
+ buton Il materiale normal prelucrabile prin agchiere max. 1"

Strangerea piesei

Tnchideti suporturile cu maneta de blocare (fig. 2 (1)), rotiti parghia (fig. 4 (17))
pentru a impinge capul de filetare universal automat pana la capatul din dreapta,
fixati lungimea filetului (vezi punctele 4.2. si 4.3.).

Mandrina mecanica:
Introduceti semifabricatul cu atentie pana la pieptenii de filetat. Semifabricatul
se centreaza automat si se strange cu parghia (fig. 4 (23)).

Mandrina pneumatica:
Universalul pneumatic se va regla la diametrul de strans in modul urmator:

Desfaceti surubul de fixare (fig. 12 (27)). Deschideti mandrina cu parghia de
strangere (23). Actionati pedala si impingeti filiera pneumatica (33). Impingeti
calibrul (31) intre bacul actionat pneumatic (33) si corpul bacului (32). Apasati
pe pedala pentru a deschide inca o data bacul pneumatic. Introduceti semifa-
bricatul. nchideti (usor) cu mana mandrina, folosind parghia de strangere (23),
pana filiera ajunge in contact cu piesa. Strangeti surubul de fixare (27). Apasati
pe pedala, scoateti calibrul. Introduceti semifabricatul cu atentie pana la piep-
tenii de filetat. Strangeti semifabricatul printr-o noua apasare pe pedala.

Tn cazul in care, pentru strangerea mandrinei este necesara inchiderea ei manuals,
se va folosi din nou calibrul, fiindca altfel filetul nu va fi executat centrat.

Pentru strangerea tevilor de plastic sau a tevilor metalice cu pereti subtiri, se
poate reduce la nevoie presiunea de lucru, pentru a evita deformarea tevii.

Modul de lucru

Tnchideti aparatoarea (Fig. 4 (21)). Porniti masina (pentru alegerea turatiei vezi
cap. 4.4.), incepeti filetul cu ajutorul parghiei (17), in sens antiorar. Dupa ce
s-au executat 2-3 ture de filet, porneste automat avansul. La atingerea lungimii
date pentru filet, parghia de strangere (1) ajunge la cama de comanda (Fig. 11
(2)), dupa care pieptenii de filetat se deschid automat. Impingeti spre dreapta
blocul reductor, rotind parghia (17) in sens orar. Lasati masina sa mearga si
impingeti parghia spre dreapta, peste limitatorul cu arc, astfel incat capul de
filetare universal automat sa se inchida la loc. Opriti acum masina cu butonul
(fig. 4(22)) si scoateti piesa filetata.

Cu masina Unimat 75 se pot executa filete lungi de max. @ 30 mm. Aduceti
opritorul de lungime la cota maxima (vezi cap. 4.3.). Semifabricatul va fi impins
prin masin& de reductor si motor (arbore tubular). inainte ca maneta de blocare
sa deschida capul de filetare universal automat, opriti masina, deschideti
mandrina, impingeti cu parghia (17) capul de filetare universal automat cu
materialul pana la limitatorul de cursa din dreapta, fara sa treceti insa de acesta.
Tnchideti la loc mandrina, porniti masina din nou. Acest procedeu se poate
repeta de oricate ori doritj.

Dispozitive speciale de strangere
Pentru executia filetelor pe bolturi scurte sunt disponibile filierele speciale de
@ 6 — 42 mm (fig. 13).

Pentru nipluire se foloseste dispozitivul REMS Nippelfix, suporturi de nipluri cu
prelucrare interioara automata, disponibile in 9 marimi intre %2 si 4". La aceasta
operatiune se va verifica dacad au fost intai debavurate capetele tevii, daca
bucatile de tfeava au fost introduse pana la capat in suportul de niplu si daca
nu se executa nipluri cu o lungime mai mica decat cea prevazuta de normele
tehnice. Pentru reglaj si modul de lucru vezi cap. 4.1.-4.6.

Pentru scoaterea niplurilor de pe suport se vor folosi manusi de protectie pentru
a evita atingerea filetului cu degetele!

Materiale greu de prelucrat prin agchiere

Pentru filetarea pieselor din materiale cu inalta rezistenta (peste aprox. 500 N/
mm?) si a celor din otel inoxidabil (inox) se vor folosi piepteni de filetat din otel
rapid HSS.
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4.9. Filetarea barelor de otel beton

In acest scop, trebuie sa se utilizeze piepteni de filetat cu margine suplimentara
(modelul "RHSSZ") cu o adancime de taiere de 7 mm. Fixarea barelor de otel
beton este posibila atdt manual, cat si cu mandrina pneumatica. Sectiunea
variabila a barelor de otel beton se va configura in mandrina manuala astfel
incat, diametrul mic s& fie orizontal. La mandrina pneumaticd se va verifica
daca bara de ofel beton este stransa specific mandrinei: daca ajustarea s-a
efectuat cu diametrul minim pe orizontald, atunci bara de otel beton va trebui
asezata in aceeasi pozitie, fiindca in caz contrar distanta de strangere a
mandrinei pneumatice nu va fi suficienta pentru fixarea sigura a semifabricatului.

La materiale greu de prelucrat se va lucra la turatia de 35 rot/min (tasta l) si se
va folosi uleiul de filetat special, REMS Spezial. inceputul filetului dureaza mai
mult decat la materialele normale. Forta de incepere se va mentine constanta
pana se executa 2-3 ture de filet si scula avanseaza automat.

4.10. Bacurile de tesit/sanfrenat

5.1.

Din accesoriile masinii REMS Unimat 75 face parte capul de tesit/ sanfrenat 45°,
@ 7 - 62 mm, cu bacuri de tesit/ sanfrenat de 45°, @ 7 — 62 mm si suporturi.
Cu acestea se pot tesi capetele de teava si bara la un unghi de 45°, pornind
de la diametrul exterior. Pentru alte unghiuri, muncitorul va putea rectifi ca
bacurile de tesit/ sanfrenat. In afara de aceasta, cu bacurile de tesit/ sanfrenat
se poate reduce diametrul la capatul barei, fi ind posibila acolo executarea unei
gheare. n cazul in care bacurile de tesit/ sanfrenat cu suporturi urmeaz4 sa fi
e montate intr-un cap de fi letat, parghia de strangere (fi g. 2 (1)) va trebui
schimbata cu bolful pentru bacurile de tesit/ sanfrenat (vezi accesorii, cod art.
751101). Vezi cap. 3.2. Montaii (schimbatj) parghia de strangere.

Adancimea de lucru la sanfrenare este < 7 mm. Adancimea minima de avans
este de aprox. 0,35 mm pe diametru, corespunzator cotei de pe arborele de
reglaj (fi g. 2 (10)) al capului de fi letat universal si automat. Pentru reglarea
bacurilor de tesit/ sanfrenat vezi cap. 5.3. Avansul la tesire si sanfrenare se va
regla manual in timpul intregii operatjuni.

intretinerea

Indiferent de revizia urmatoare, se recomanda inspectarea si verificarea regu-
lata a sistemelor electrice ale masinii cel putin o data pe an de catre personal
specializat. O astfel de verificare regulata a sistemelor electrice este prevazuta
conform DIN EN 60204 si prevederii 3 din Regulamentul federal privind preve-
nirea accidentelor DGUV ,Instalatji si echipamente electrice”. in plus, se vor
respecta normele, regulile si prevederile de securitate a muncii si a echipa-
mentelor valabile pe plan local.

intretinerea

Scoateti cablul din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere!

Tn conditii normale de exploatare, masinile REMS Unimat 75 si 77 nu necesits
intretinere. Reductorul este uns continuu cu ulei, resp. unsoare, nefiind nece-
sard completarea acesteia.

Daca maneta de blocare se misca greu, se va curata bine intregul cap de filetat
universal automat. Pentru aceasta, se recomanda scoaterea capului de filetat
universal automat din masina (vezi cap. 3.1.). Demontati capacul, maneta de
blocare si setul de filetare si scoateti placuta marcata (fig. 2 (24)) de pe capul
de filetat universal si automat. Murdaria si spanul de la interior pot fi scoase
acum afard, de preferinta cu un jet de aer comprimat. Este interzisd demontarea
sau miscarea arborelui de reglaj (10)! Curatati capacul, cele 4 muchii ale capului
de filetare universal automat si setul de filetare cu o carpa curata, care nu lasa
scame. Uleiul de filetat si praful se vor curata cu petrol sau benzina. Montatj
la loc maneta de blocare, placa, setul de filetare si capacul, strangeti bine
suruburile cu cap cilindric (fig. 4 (8)) si verificati daca maneta de blocare se
misca usor. in caz contrar, demontati din nou capul de filetat universal automat
si verificati daca au aparut bavuri sau alte deteriorari la capac, cele 4 muchii
ale capului de filetare universal automat si setul de filetare, dupa care acestea
se vor rectifica folosind o pila find sau o piatra abraziva.

Tn cazul unor conditii extreme de exploatare (productie in serie, etc.) se va
verifica periodic nivelul uleiului din reductorul masinii REMS Unimat 75. Pentru
aceasta, scoateti surubul de inchidere cu joja de ulei (fig. 11 (34)), stergei joja
de ulei, introducetj-o la loc si scoateti-o inca o data afara, dupa care verificatj
nivelul la care a ajuns uleiul. Nivelul uleiului trebuie sa se afle intre cele doua
repere de la capétul jojei de ulei. Tn caz contrar, completati cu ulei de reductor
(cod art. 091040 R1,0).

La anumite intervale de timp se va curata si rezervorul pentru ulei de filetat din
dulapul masinii. Pentru aceasta, scoatetj, goliti si curatati colectorul de span
(fig. 4 (37)). Goliti uleiul de filetat din rezervor prin stutul de scurgere (fig. 1
(35)), apoi filtrati sau predati uleiul la punctele de reciclare. Curatati bine rezer-
vorul de ulei de filetat, introducand mana cu o carpa prin gaura pentru colectorul
de span. Folositi de preferintd un ulei de filetat nou, furnizat de firma REMS.

Piesele de plastic (carcasa etc.) se vor curata exclusiv cu REMS CleanM (cod
art. 140119) sau cu sapun mediu alcalin si o laveta umeda. Nu folositi detergenti
de uz casnic. Acestia contin deseori chimicale, care ar putea ataca piesele din
plastic. Este interzisa folosirea benzinei, terebentinei, diluantilor sau a unor
produse similare la curatarea pieselor.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Ascutirea pieptenilor de filetat

Unghiul de atac (fig. 7) are o valoare recomandata de y = 20°, pentru majoritatea
operatiunilor. Calibrul livrat este prevazut cu un reper, care corespunde unghiului
y = 20° (fig. 8). La materialele mai dure se recomanda marirea unghiului de
atac. Dimpotriva, atunci cand pieptenii de filetat se blocheaza (la tevile cu perefi
subtiri, din metale neferoase sau plastic), se recomanda reducerea unghiului
de atacyy.

Aliaje de ofel cu rezistenta medie (300...400 N/mm?), inox y = 20°
Aliaje de otel cu rezistenta mare y=20..25°
Metale neferoase y=10...20°
Plastic, de ex. PVC dur (piepteni speciali de filetat) y=0°

La filete de diametru > 33 mm, la capatul profilului activ al pieptenilor de filetat
va fi executata o tesitura de 45° (fig. 7). Aceasta trebuie sa fie agsa de mare,
astfel incat pieptenii de filetat sa nu poata depasi suprafata de alunecare (fig. 10
(26)).

Ascutirea pieptenilor de filetat are ca rezultat scurtarea acestora. Pieptenii de
filetat nu trebuie sa aiba o lungime mai mica decat urmatoarele lungimi minime
L (Fig. 7.2, Fig. 7.3) pentru a asigura o fixare ferma in suport. Lungimea minima
se masoara intotdeauna la primul dinte de taiere complet:

Pieptene de filetat REMS Unimat 75:

L=40,5mm

Pieptene de filetat REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm atunci cand se utilizeaza in suporturi de pana la 2"

L = 53,5 mm atunci cand se utilizeaza in suporturi de la 2 %; bis 4"

Pieptenii de filetare sunt montati inclinat in suport, in functie de unghiul filetului.
In functie de acest unghi de inclinare se va executa unghiul & (fig. 9) la pieptenii
de filetat, pentru ca varful dintilor de la piepten, dupa montarea acestora in
suport, sa fie paraleli cu linia de baza a suportului. Se va respecta aici o toleranta
de + 0,05 mm. Si la montarea pieptenilor de filetat livrati ulterior se va verifica
unghiul de inclinare din suport, deoarece in suporturi pot fi montate diferi
piepteni de filetat, lucru necesar pentru executia unor filete de precizie.

La anumiti piepteni de filetat se pot executa dinti de ghidaj, lucru necesar pentru
fmbunatatirea tolerantei unghiului de inclinare. Acestia trebuie montatj la loc
dupa rectificarea pieptenilor de filetat.

Executia dintilor de ghidaj pe pieptenii de filetat (Fig. 7.3)

La anumitj piepteni de filetat se pot executa dinti de ghidaj (c), lucru necesar
pentru imbunétatirea tolerantei unghiului de inclinare, pentru filete mai lungi si
materiale mai moi (de exemplu, plastic, metale mai moi).

Pentru a face acest lucru, utilizati un polizor cu un dispozitiv de rectificare
adecvat pentru a rectifica marginea (b) si primul si al doilea dinte de taiere
completd (a) de pe toti cei 4 piepteni de filetat cu 1,8 mm (toleranta £ 0,1) la
un unghi d (Fig. 9). Rectificarea creeaza o raza intre suprafata rectificata (a si
b) si primul dinte de ghidaj (c). Aceasta nu trebuie s& fie mai mare de 1 mm.

Reglarea pieptenilor de filetat in suport

Se va verifica daca numerotarea pieptenilor de filetat corespunde cu numerele
de pe suporturi si daca placuta de strangere montata, inclusiv surubul, nu
depaseste nivelul suporturilor. Se vor scurta (de ex. prin rectificare) poriunile
ramase afara. Pieptenii de filetat Strehler livrafi si montati in suport sunt deja
rectificati la cota din fabrica, asadar se vor potrivi fara nicio alta ajustare. La
nevoie curatati capul de filetat universal automat.

Pentru reglarea pieptenilor de filetat Strehler si a bacurilor de tesit/debavurat
din suport la cota de 55,4 mm la magina REMS Unimat 75 (fig. 10), respectiv
de 95,4 mm la masina REMS Unimat 77, se va strange bine surubul de la
placuta de fixare (25) doar atat , astfel incat pieptenul Strehler cat si bacul de
fatetare/debavurare sa ramana mobile. Cota data se va ajusta acum cu un
comparator sau cu calibrul livrat (fig. 8), care se va introduce intre partea de
jos a suportului si primul dinte (a) de la inceput (b) (Fig. 7.2, Fig. 7.3) (Fig. 10).
Pentru aceasta, pieptenele de filetat se va impinge cu ajutorul surubului de
reglaj aflat la partea inferioara a suportului. Surubul de reglaj va trebui sa fie
tensionat de pieptenele de filetat. La masina REMS Unimat 75 se va respecta
cota de 55,4 mm (fig. 10), cu o toleranta de = 0,05 mm. La filetele mici (& 6
...12 mm) se poate reduce cota la 54,3 mm. Este totusi importanta respectarea
tolerantei de + 0,05 mm la toti cei 4 piepteni de filetat din fiecare set. Pentru
masina REMS Unimat 77 se va respecta in acelasi mod cota de 95,4 mm +
0,05 mm. Dupa reglarea pieptenilor de filetat Strehler precum si a bacului de
fatetare/debavurare, strangeti suruburile placutei de strangere (25) si verificati
din nou cota de reglare.

Inspectia/reparatiile

Scoateti instalatia din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere si repa-
ratie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor care au calificarea
necesard. In cazul in care este necesard schimbarea fisei sau a cablului de
alimentare, acest lucru se va efectua exclusiv de firma REMS sau un repre-
zentant al acestuia, pentru a preveni astfel orice accidente posibile.
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6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Remedierea defectiunilor

Defectiune: Filetul se murdareste, varfurile filetului se rup.
Cauza:

e Piepteni de filetat tocit.

o Ulei de filetat necorespunzator.

o Cota de reglaj a pieptenilor de filetat din suport nu e corecta.
e Turatie necorespunzatoare.

e Material greu de prelucrat.

e Material necorespunzator pieptenilor de filetat alesi.

Defectiune: Filetul executat este stramb, "filet fin deformat".
Cauza:

e Suportul de pe capul de filetare universal si automat este introdus gresit.
o Piepteni de filetat montati necorespunzator in suport.
o Piepteni de filetat montatj in suport necorespunzator (unghi de inclinare).

Defectiune: Filetul executat nu este centrat pe piesa.
Cauza:
e Centrarea menghinei este modificatd (menghind pneumatica).

e Mandrina reglata necorespunzator.
o Piepteni murdari sau uzatj.

Mod de remediere:

Ascutiti sau schimbati pieptenii de filetat Strehler.

Folositi uleiuri de filetat nediluate de la REMS.

Vezi cap. 5.3.

Verificati reglarea turatiei, vezi cap. 4.4.

Ajustati unghiul de inclinare a pieptenilor de filetat Strehler conform cap. 5.2.
Vezi cap. 4.8.

Mod de remediere:

e Verificati numerotarea suportului, vezi cap. 3.3.

e Verificati numerotarea pieptenilor de filetat Strehler, vezi cap. 5.3.

o \Verificati pieptenii de filetat Strehler dupa tipul suportului, daca este cazul
contactati atelierul autorizat pentru serviciul clienti REMS conform contractului.

Mod de remediere:

e Contactati atelierul autorizat pentru serviciul pentru clienti REMS, conform
contractului.

e Vezicap. 4.5.

e Curatati, respectiv schimbaij bacurile.

Defectiune: Capul de filetare universal si automat nu se deschide suficient de mult.

Cauza:

e Parghie de strangere necorespunzatoare.
e Parghie de strangere uzata.

e Cama de comanda (fig. 11 (2)) uzata.

Defectiune: Capul de filetare universal i automat nu se inchide.
Cauza:

e Murdarie.

e Folosirea necorespunzatoare a setului de filetare.

e Montarea necorespunzatoare a pieptenilor de filetat in suport.
o Stift de inchidere (fig. 11 (39)) uzat sau rupt.

Mod de remediere:

e Verificati maneta de blocare, vezi cap. 3.2.

o Tnlocuiti maneta de blocare.

e Schimbati camele de comanda sau solicitati acest lucru unui atelier autorizat
pentru serviciul pentru clienfi REMS.

Mod de remediere:

o Indepartati murdaria, vezi cap. 5.1.

e Vezicap. 3.3.

e Vezicap. 5.3.

e Schimbati segmentul zimtat montat sau solicitati unui atelier autorizat pentru
servicii pentru clienti REMS sa 1l schimbe.

Reciclarea ecologica

Masinile REMS Unimat 75 si REMS Unimat 77, ajunse la finalul duratei de
viatd, nu se vor arunca in gunoiul menajer. Acestea se vor recicla ecologic
conform normelor in vigoare.

Garantia producatorului

Perioada de garantie este de 12 luni de la predarea produsului nou primului
utilizator. Momentul predarii se va documenta prin trimiterea actelor originale
de cumparare, in care trebuie sa fie mentionate data cumpararii si denumirea
produsului. Defectiunile aparute in perioada de garantje si care s-au dovedit a
fi 0 consecinta a unor erori de fabricatie sau lipsuri de material, se vor remedia
gratuit. Perioada de garantie nu se prelungeste si nu se actualizeaza din
momentul remedierii defectiunilor. Nu beneficiaza de serviciile de garantie
defectiunile aparute ca urmare a fenomenului normal de uzura, utilizarii abuzive
a produsului, nerespectarii instructiunilor de utilizare, folosirii unor agenti
tehnologici necorespunzatori, suprasolicitarii produsului, utilizarii necorespun-
zatoare a produsului sau unor interventii proprii sau din orice alte motive de
care nu raspunde REMS.

Reparatiile necesare in perioada de garantie se vor efectua exclusiv in atelie-
rele autorizate de firma REMS. Reclamatiile vor fi acceptate numai dacé produsul
este predat fara niciun fel de interventii prealabile, in stare asamblata, la unul
din atelierele de reparatii autorizate contractual de REMS. Produsele si piesele
Tnlocuite intrd in proprietatea REMS.

Cheltuielile de expediere dus-intors vor fi suportate de utilizator.

O prezentare a atelierelor de reparatii autorizate contractual de firma REMS
este accesibila pe Internet la adresa www.rems.de. Pentru tarile care nu sunt
mentionate in aceasta lista, produsul trebuie predat la SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Drepturile
legale ale utilizatorului, in special drepturile de garantie fata de distribuitor sau
vanzator in cazul constatarii unor lipsuri, precum si drepturile datorita neres-
pectérii intentionate a obligatiilor si pe baza legislatiei in materie de raspundere,
nu sunt afectate de prezenta garantje.

Prezenta garantie intra sub incidenta legislatiei germane, in acest caz nefiind
valabile reglementérile de drept privat german international si nici Acordul
Organizatiei Natiunilor Unite cu privire la contractele comerciale internationale
(CISG). Persoana juridica care acorda aceasta garantie valabila la nivel mondial
este firma REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

9. Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
care) — Parts lists.
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I'IepeBop, OpPUrnHanbHOro pykoBoAacTBa no akcniyartauuu

Puc. 1-14
1 PykosiTka CMblKaHMs 24 Tabnuuka
2 PasbeanHUTENbHbINA Kynadok 25 3axumHas nnuta
3 OrpaHnyuTenbHbIA BUHT 26 prboBUAHbIA aBaPUIAHBIN
4 PacnpenenuTenbHblii ALK BbIKMOYaTEND
5 PeBepcuBHbIN NepekntoyaTtens 27  3axuMHbli GonT
6 LunuHapuyecknit BUHT (kpen- 28 Tpyba ans pesbboHapesHoro
neHue pe3bOOHape3HO ronoBky) martepuana
7 TopuOBbIN LWUTUATOBBIN KoY 29 ToBogok
8 LmnuHgpuyeckuit BUHT 30  BWHT € UMnMHAPUYECKON rONOBKOM
(kpenneHue KpbiLLKK) 31 YcraHoBO4YHas NnacTvHa
9 HacapgHoit kBagpaTHbIN KoY 32  3axuMHble Bnoku
10  PerynvpoBOYHbIN WINWHAEND 33 3axuMHol Kynavok
11 OBanbHoe OKOLLEYKO 34 PesbboBas 3arnyLuka ¢ ykaszatenem
12 MapkupoBka npaBoii pe3sobl YPOBHS Macra
13 MapkupoBka neBoii pe3bobl 35 CnwuBHoif WTyLep
14 Ynop npofonbHol nofayu 36 [penoxpaHuTEnbHbI BUHT
15 3aXUMHbI pblyar 37 EMKOCTb Ans CTPYXKM
16 Lkana 38 Pucka pexyLuen ronosku
17 BpesHon pblvar 39 3amblkatoLypit LWTUgT
18 Kronka ll 40 Pwucka nonoro wnuHaens
19 Khonka | 41 Tonbl WN1HAENb
20 Polyar nepekntovenus nepegaun 42 Ctpernka Hanpaenexus BpaLleHns
(YHumar 77) 43  Kntou gns pacnpegenurensHoi
21 3awwmTHOE NOKpbITUE KOpOOBKy
22 KHonka BbIKNto4YeHNs 44 Pasmep pe3b0bl
23 3aXUMHbIV pbiyar 45 YcTaHOBOYHOE YMCno
Puc.7.2u7.3

a  Pexywwe 3ybbsi
b Pexywas kpomka
¢ Hanpaensiowwe 3y6bsi

O6wue ykazaHMA NO TeXHMKe Oe30nacHOCTU AnA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

I'Ipoqvn'aﬁ're BCeé yKa3aHusa no TexXHuke 6e3onacHocTH, WHCTPYKUUKU, Unnko-
CTpauuu n TexHn4eckue AaHHbIe, BXoAsLLMe B KOMMNIIEKT NOCTaBKU HacTosLero
JNeKTPOUHCTPYMEHTA. HeebinonHeHue cnedymwux UHcmpyKuuﬁ MoXxem npusecmu
K [OpaxeHUutro 3r1ieKmpu4ecKuM mMOKOM, rnoxapy u/unu 101y4eHU0 MAXerblX mpaesm.

COXpaHﬂﬁTe BCe YKa3aHuUsa U UHCTPYKUUU NO TeXHUKe 6e3onacHocTu ans
nocnepyiouiero UCNonb3oBaHUA.

TepMUH «3eKmMpPOUHCMPYMEHMY, MPUMEHSIEMbIL 8 yKa3aHUsX Mo mexHuke be3onac-
Hocmu, 0603Ha4aem 3eKmpouHCMpPyMeHmMbI, pabomaroujue om cemu (C cemesbim
kabenem) unu anekmpouHcmpyMeHmsl, pabomaroujue om akkymynsmopa (6e3
cemesoeo kaberisi).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) PaGouee MeCTo AOMKHO GbITb YACTLIM M XOPOLLO OCBeLUEeHHbIM. becriopsidok
U 11710X0e 0C8elweHuUe Mo2ym npusecmu K HeCYaCMHbIM CITy4asm.

He paGoraiiTe ¢ 3reKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOONACcHOW cpeae, B KOTOPOil
HaxoAsATCA roptoune XUAKOCTH, rasbl UK Nbib. JNEKMPOUHCMPYMEHMbI
€030arom UCKpPbI, KOMOopbIe MO2ym 80CITaMeHUMb Mbifib Unu napbl.

Bo Bpems paboThbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM PSBOM He JOIKHbLI HAXOAUTLCSA
AeTn 1 apyrue nuua. [pu omereyeHuU 8HUMaHUS MOXHO MOMePsimb KOHMPOIb
Ha0 371eKmpPOUHCMPYMEHMOM.
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2) AnekTpuyeckas 6e30MacHOCTb.

a) CoeAMHUTENbHDIN WTEKep 3MEKTPOMHCTPYMEHTa JOJKEH NOAXOAUTb
K po3eTke. Hukoum o6pasom He M3MeHANTe KOHCTPYKUMIO WTekepa. He
NPUMEHSINTE NePeXOAHUKM NS WTeKepa BMECTe C 3a3eMJTeHHbIMU 3NeKTPo-
MHCTPYMeHTaMW. [IpuMeHeHuUe WMeKepos ¢ HeU3MEHEeHHOU KoHCmpykyuel u
100X00AWLX PO3EMOK CHUXaKM PUCK 3ieKmpuyeckoeo ydapa.

b) U3beraiTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMreHHbLIMA NOBEPXHOCTAMMU Hanpumep

Tpy6amu, HarpeBaTensMu, NAUTamu U xonogunbHukamu. Cywecmeayem

M08bIWEHHbIL PUCK 31ekmpuyecko2o ydapa npu 3asemieHuu mena.

Pa3meLyaiiTe aneKTPOUHCTPYMEHTLI BAAnW OT AOXASA UNW BNaXHOCTW. [Tona-

OaHue 800b! 8 AIEKMPOUHCMPYMEHM Mo8bILaem puck yoapa anekmpuyeckum

MOKOM.

He ucnonb3yiiTe coeAnMHUTENbHbLIN NPOBOA He N0 Ha3Ha4YeHUIo: ANA nepe-

HOCKM, NOABELIMBAHMUSA 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA UMK BbITATMBAHUSA WITEKepa

13 po3eTku. PaameluaiiTe coeauHUTENbHLIA NPOBOA BAANU OT UCTOYHUKOB

Tenna, Macna, oCTpbIX KPOMOK UMM ABUXYLLUXCA YacTelt. [TospexdeHue

unu cnymsigaHue coedUHUMESbHbIX MPoe0d0s Mosbiuaem PUCK MopPaxeHus:

3/IEKMPUYECKUM MOKOM.

Mpw BbINONHEHUM paGoT C INEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPLITOM BO3AyXe

ucnonb3yiTe TONMLKO Te YANMHUTENM, KOTOPble TaKXe NPUrogHbl Ans

Mcnonb30BaHMs BHe NoMeLLeHus. [pumeHeHue yonuHumens, npedHasHaq4eH-

HO20 0ns 3Kcrmyamayuu nod OmKpbIMbIM HeGOM, CHUXaem PUCK MOPaXxeHust

3/1eKMPUYECKUM MOKOM.
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5)
a)

Ecnun JKcnnyaTtauus aNeKTPOUHCTPYMeHTa BO BNaXHbIX MecTax HeunsbexHa,
Mcnonbsyﬁ're aBTOMaTU4eCKWUI BbIKIIOYaTeNb ,qmb(bepeuuuanbuoro TOKa.
lNpumeHeHUe asmomMamuyeckoeo 8blKlo4amens Oud)d)epeHuuaanoao mokKa
CHUXaem PUCK NnopaxeHus 311eKmpu4yecKkumM moKom.

BesonacHocTb ntogei

Byabte BHUMaTenbHbI! Mpu paboTe ¢ aINeKTPOMHCTPYMEHTOM OyabTe
npeAenbHO OCTOPOXHbI. He Ucnonb3yiiTe 3nNeKTPOMHCTPYMEHT, eCniu Bbl
yCTanu unm HaxoavTech NoJ BNUSHMEM HAPKOTUKOB, anKorons U Meauka-
MEeHTOB. Bcezo nuwb 00uH MOMEHM HE8HUMAaMETIbHOCMU MPU UCMOMb308aHUU
3/IEKMPOUHCMPYMEHMa MOXem MPU8eCcCMU K CaMbiM CEepbe3HbIM mpasMam.
Hapegaiite cpeacTBa MHAMBUAYaNbLHOM 3aLLMThI M BCErAa HOCUTE 3alUUTHbIE
ouku. [pumeHeHue cpedcme uHOUBUOYaTbHOU 3aLUmbl, HanpPUMep, pecrupa-
mopa, Heckomnb3kol 3awumHoll 0bysu, 3aWumHol Kacku unu HaywHUKos, 8
3a8UCUMOCMU OM 8UOA U Ha3HaYeHUS 3IeKMPOUHCMPYMEHMa, CHUXaem puck
0M1yYeHUst mpasm.

M3beraiiTe HenpegHaMepeHHOro BBOAA B 3KcnnyaTauuto. Y6egutechb B
TOM, YTO 3NEKTPOMHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, NPeXae YeM NOAKIMIOYUTL €ro K
3MEeKTPOCETU U/MNN aKKyMyNATOPHOW GaTapee, 3aKpenuUTb UM NepeHecTH
ero. Ecnu npu nepeHocke anekmpouHcmpymeHma depxams naneuy, Ha 8bIKIH-
yamerne unu no0coedUHsIMb 3IEKMPOUHCMPYMEHM MOOKITIOYEHHbIM K cemu
nUMaHusi, 3mMo MoXem fpueecmu K HeCYaCmHbIM Criy4asiM.

YaanuTte MHCTPYMeHTbI HAaCTPOMKM UIM raeyHble KIYM [0 BKIIOYEHUS
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. VMHCmpyMeHm unu Kiioy, Komopbil Haxodumcesi 80
epalyarolelics yacmu aeKmpouHCMpyMeHma, MoXem npueecmu K mpasmam.
CnepuTe 3a npaBuNbHOM ocaHkoi. O6ecneysTe yCTOMYMBOE NONOXKEHUE U
NOCTOSIHHO [iepKuUTe PaBHOBECUE. Tem CaMbiM MOXHO JTyHLUE KOHMPOIUPO8amb
371EKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOAHHbIX CUMYaUUsiX.

Bcerga HocuTe noaxoasilyio ogexay. He HocuTe WMpoKyto oaexay vnm
ykpaweHus. He gonyckaitte nonagaHus Bonoc 1 oaexabl B 30HY ABUXEHUS
vacTew o6opygoBaHus. CeobodHas 00ex0a, yKpalleHust unu OrUHHbIe 80/10Chl
Moaym 6bimb 3ax8a4eHbl ABLXKYLUUMUCS Yacmsmu.

Ecnu nmeeTcs BO3MOXHOCTb YCTAaHOBKU YCTPOMCTB ANSA BCacbIBaHUs U
ynaBnuUBaHWA NbINK, UX CrieayeT NPaBUbHO NOACOEAUHUTL U UCMONb30BaTh.
lMpumeHeHue ycmpolicmea 8cacbl8aHUsI MbIiu MOXeMm CHU3UMb OMacHOCMb Om
nbiu.

ByabTte npefensHO OCTOPOXHBI M He HapyLuanTe NpaBuna TeXHUKK Gesonac-
HOCTM ANA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB, AaxXe eCNu Bbl 3HaeTe NPUHLUN AeACTBMUSA
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa Ha OCHOBaHUM OMbITa ero akcnnyarauumn. HebpexHoe
obpalueHue Moxem rpusecmu K cepbe3HbIM mpagmam 3a 00U CEKYHObI.

MpumeHeHne 1 oGCnyXMBaHUE ANEKTPOMHCTPYMEHTa

He neperpya¥ite aneKkTpoMHCTPyMeHT. [insi paboTbl MCNONb3yiTe TONLKO Npea-
Ha3Ha4YeHHbIN NS ITOro ANEKTPOMHCTPYMEHT. [Tyywe u 6e3ornacHel pabomamsb
C Mo0X00aLWUM 31EKMPOUHCMPYMEHMOM 8 YKa3aHHOM duara3oHe MOWHOCMU.
He ucnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT C HEMCNPaBHLIM BbIKNOYaTENneMm.
OnekmpouHcmpyMeHm, KOmMOopbIU HeMb35 BKIYaMb UU 8bIKIKYamb, npeo-
cmaserisiem onacHoOCMb U MOOIeXUM PEMOHMY.

BbIHbTe WTeKep M3 PO3eTKW U/UNKU CHUMUTE aKKyMynATOpHyo 6aTapeto Ao
BbINOJIHEHUS HACTPOEK 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3aMeHbl BCMIOMOraTesibHbIX
petanen UnNu oTKNafbiBaHMS ANEKTPOUHCTPYMEHTa B CTOPOHY. Takum
06pa3om 8bi cMoxeme u3bexamsb HerpedHaMepeHHO20 MycKa AeKMpPUYECK020
UHcmpymMeHma.

XpaHuTe Hencnonb3yeMble ANEKTPOMHCTPYMEHTLI BHE 30HbI JOCATaeMoCTH
peteil. He paspewaiTe nonb3oBaTbCA ANEKTPOUHCTPYMEHTOM nuLaM,
KOTOPbIe He 03HAaKOMITEHbI C €10 MPUHLIMIMOM AENCTBUA WU He NPOYUTaNM
HacTosiLMe UHCTPYKLMK. S11eKmpouHCMPYMEHMbI ONacHbI, €CAU OHU UCTOMb-
3YHomCsi HEOMNbIMHbIMU UYamu.

CobntoaaiTe NnpeaenbHYH OCTOPOXHOCTL NpY paboTe € ANeKTPOUHCTPYMEH-
Tamu 1 BCTaBHbIMU MHCTpYyMeHTamu. [poBepkTe, 6e3ynpeyHo nu paborator
ABUXYLLMECSH YaCTU U He 3aXaTbl M OHU, He NONIOMaHbI MK YacTU UNKN He
noBpexAeHbl TakUM 06pa3oM, YTO HapylleHa (hyHKLMOHaNbHasA cnocoo-
HOCTb 3MeKTPOUHCTpyMeHTa. lepen npuMeHeHUeM 3neKTPOUHCTPYMeHTa
cnegyeT OTPEMOHTUPOBaTb NoBpexAeHHble YacTU. OGHOU U3 OCHOBHbIX
MPUYUH agapuliHbIx cumyayul sensemcs Heka4yecmeeHHoe mexobcnyxueaHue
3/1eKMPOUHCMPYMEHMO8.

PexyLune MHCTPYMEHTbI AOMKHbI GbITb OCTPLIMU U YUCTBIMU. TiamenbHO
obcry)Kusaemble pexyujue UHCMPYMEHMbI C OCMPBLIMU PEXYWUMU KPOMKaMu
MeHblUe 3aKnuHugarom u umetom bonee neakuli xo0.

Wcnonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, BCTABHON WHCTPYMEHT, BCTaBHbIe
MHCTPYMEHTbI U T.A. COFNacHO 3TUM MHCTpyKuusAM. Mpu atom cnegyet
yuuTbIBaTh paboune ycrnoBuUs U BbINOMHAEMYH paboty. [IpumeHeHue
3/1eKMPOUHCMPYMEHMOB HE 10 Ha3Ha4YeHU Moxem bbimb OrMacHbIM.
PyKOSiITkKM M NOBEPXHOCTM 3axBaTa AOJKHbI ObITb CYXUMM, YNCTbIMK, Ge3
macna u cma3sku. CKosb3kue pyKosSmKU U oeepxHocmu 3axeama npensm-
cmeytom 6e3oracHol 3KCrTyamayuu U KOHMPOITIo 3NIeKMpOUHCMpyMeHma 8
HenpedsuUOeHHbIX cumyayusix.

06cnyxuBaHue

PeMOHT aneKTpoMHCTPYMeHTa OMKeH BbINONHATL TONbKO KBan1guumpo-
BaHHbIA TEXHUYECKMIA NEPCOHaN ¢ NPUMEHEeHWeM OPUTMHANbHbIX 3aNacHbIX
yacTtei. Tem cambim obecrnequeaemes coxpaHeHue 6e30MacHOCMU 31eKmpo-
UHCMpymMeHma.
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YKkazaHus no TexHUke 6e3onacHoOCTH Ans
pe3bboHape3HbIX MaLUH

npoqmaﬁ're BCeé yKa3aHusa no TexHuke 6e3onacHocTH, WHCTPYKUWUK, unnio-
CTpauuun n TexHn4eckue AaHHble, BXoasLiue B KOMMNIIEKT NOCTaBKU HacTosLero
JNeKTPOUHCTPYMEHTA. HeebinonHeHue cnedyiou,(ux UHcmpyKuuU Moxem npusecmu
K [OopaxeHUuro 3rieKmpu4ecKuM mOoKOM, rnoxapy u/unu 101y4eHUr0 mAXeriblX mpaesm.

COXpaHﬂﬁTe BC€ YKa3aHusa U UHCTPYKUUU NO TeXHUKe 6e3onacHocTu ans
nocnegytouiero UCnonb3oBaHUA.

BesonacHocTb pabouero mecta

o [lon pomkeH GbITb CyXMM 1 CBOGOAHBIM OT CKOMNb3KUX BELIECTB, Kak, Hanp.,
macna. CKomb3Kue 1oribl pueodsim K HECYaCMHbIM Crlyyasm.

o [py1 nomoLuu orpaHUyeHsl BOCTYNa UNU orpaxaeHus obecneunTs cBo6oaHoe
NPOCTPAHCTBO Ha PacCTOSHUM, Kak MUHUMYM, OHOTO MeTpa K 3aroToBke,
ecrnu OHa BbIXOAMT 3a Npedesibl MawuHbl. OzpaHuyeHue docmyna unu
oepaxdeHue paboyeli 30HbI yMeHbWAem PUCK 3amymbI8aHusl.

OnekTpuyeckas 6e3onacHocTb

e Bce anekTpuyeckue coeavHeHus! BOMkKHbI 6bITb CyXMMU U He pa3meLLaThbesl Ha
niony. He npukacarhCst K LUTEKepy Wi NeKTPOUHCTPYMEHTY BRaKHLIMU PyKaMu.
Smu mMepbi IPedocmMopOXHOCMU yMeHbLAM PUCK Aekmpudeckoeo yoapa.

Be3sonacHocTb nopen

o [pu 06cryMBaHUM MALWMHBI HE HAAEBAThL NEePYaTOK UM LMPOKOI OAEXAbI
1 3aCTerHyTh pykaBa M KypTku. He npukacarbest k MawwuHe unu Tpy6Ge. Tpy6a
Unu MawuHa Mo2ym 3axeamums 00exdy, Ymo eedem K 3anymbleaHulo.

Be3onacHOCTb MalWHBI

o He ncnonb3yiiTe MalLKHY, ecnu OHa NoBpexAeHa. 3mMo Moxem npueecmu K
HEcYacmHoMYy Criyqaro.

e CobniopaTb ykasaHWsi N0 NpaBUNbLHOMY NMPUMEHEHUIO 3TON MalwuHbI. He
paspeLLaeTcs ee NPUMEHSTb ANIs APYTVX Lierew, Kak, Hanpumep, Ansi CBeprieHns
OTBEPCTUI UNK BpalleHna nebenok. VHoe npumMeHeHue unu U3MeHeHuUs Ha
npugode 0guzamersi Or1si Opyaux yesell Mo2ym yeenuyume PUCK MSHKesbIX Mpagm.

e 3akpenuTe MalwuHy Ha nony. O6ecneynTb NoaAEPKKY ANNHHbIX, TAXENbIX
Tpy6 ¢ momowbk onop ansa Tpy6. Oma npoyedypa npedomepaiwjaem
0MPOKUObIBaHUE MAWUHBI.

e Bo Bpems 06cnyxuUBaHMS MalMUHbI CrieayeT CTOSATb C TOW CTOPOHbI, HA
KOTOPOW HaXoAATCA KHOMKW. YipagieHue MawuHoU ¢ 3moli CMOpPOHbI UCKToYaem
KacaHue ¢ MawuHod.

o Pyku He AOMKHBLI HAXOANTLCA BONU3W BpalyaloLwmxcs Tpy6 unm apmatypbl.
BbIknounTb MaLLMHY Nepes 04MCTKOMN TPy6HOI pe3b6bil M NPUBUHYMBAHUEM
apmatypbl. He06x0AMMO NONHOCTLIO OCTAHOBUTL MaLUMHY, Npexae Yem
NPUKOCHYTLCA K Tpy6e. Oma nocnedosamenbHOCMb Oelicmeull ymeHbwaem
803MOXHOCMb 3aMymbleaHUs 8palarouuMucs 0emarnamu.

o He npuMeHATb 3Ty MalLKMHY ANS MOHTaXa UM AeMOHTaXa apMaTyphbl; OHa
ANA 3TOro He nNpeAHasHauyeHa. [1odo6Hoe npuMeHeHUe Moxem npueecmu K
3axamuto, 3anymbl8aHuto U omepe KOHMPOIIsi.

e YcTaHOBMUTb 3alMTHbIE KPbIWKKM HAa UX MecTo. He BkntovyaTb MalumHy Ge3
3aWMTHBIX Kpblwek. CHImue KpbiwKu ¢ 0suxywuxcs demarnel rnosbiwaem
86POAMHOCMb 3aMymbI8aHUSI.

JononHuTtenbHbIe ykasaHUs MO TeXHUKe 6e30nacHOCTH
Ans pe3bboHape3HbIX MaLUH

e [logkniovaiTe MalLMHY Knacca 3awmThbl | TONbKO K po3eTkam/yanMHUTENAM
C MCNPaBHbIM 3aLUTHbIM KOHTaKTOM. Cylecmayem onacHOCMb MOPaxeHusi
3/IEKMPUYECKUM MOKOM.

e Hukorga He ucnonb3yiTe MalwKnHy 6e3 3alWUTHOW KpbIWwkK. Omkpbimue
Oguearowjuxcsi yacmell ygenuqueaem mpasmMoonacHoCMb.

e He Geputech 3a BpalLatoLLyocs YHUBepCarnbHY aBTOMaTUYECKYH PEXYLLYHO
ronoBky. Cywecmsyem ormacHOCMb MOMTyYeHUsT MPasmbl.

e Huxkoraa He HabniopanTe 3a NpoLiecCOM Hape3aHus pe3b0Obl Yepes oTBep-
CTHe CO CTOPOHbI TOpLA B 3alYMTHOW KpbiwKe. CMOTpUTE TONLKO Yepes
3aLYMTHOE OKOLLKO B 3aLUTHOM KPbILLKE. /13 0meepcmusi co CmopoHbI mopya
MOXem ebibpackieambCsi CMPYXKa, Ymo MoXem npueecmu K mpagmam.

e 3axumaiiTe KOPOTKUE TPYOHbIe 3aroTOBKM TONMbLKO C NOMOLIbH 3aXMMOB
REMS Nippelspanner unun REMS Nippelfix. Mawura u/unu usdenus moeym
6bIMb 108PEXOEHSI.

o W3beraiiTte cunbHoro koHTakTa COX ¢ koxen. OHM uMetoT 06e3xupuBatoLLee
npeuncTeue. Heobxodumo ucronL308ame XupHble cpedcmea 3aLumal KOXU.

e YCTpOMCTBO He AOMKHO HUKOTAA paboTaTk 6e3 Hag3opa. Bo Bpems Gonblumx
nepepbIBOB B paboTe OTKMOYaNTe YCTPOMNCTBO U BbiTaCKMBanTe ceTeBom
wrekep. Om anekmponpubopos Moxem ucxo0umb OacHOCMb C 03MOXHOCMbBIO
B03HUKHOBEHUSI MamepuanbHoeo yuiepba u/unu ywepba dnsa nwoded, ecnu
ocmaensimb ux 6es npucmompa.

e MawwuHoi pa3peluaeTcs NONb30BaTLCA TONbKO MPOUHCTPYKTUPOBAHHbLIM
nuuam. llodpocmku mo2ym nMpUMEeHsIMb MawuHy moibKo no docmuxeHuu 16
nem, ecru 3mo2o mpebyrom 3adaqu 0by4yeHus, u nod NPUCMOMPOM OfbIMHO20
crieyuanucma.

e [leTsAM 1 NMLIaM, KOTOPbIE BCIeACTBUE CBOMX (PU3NYECKNX, CEHCOPHBIX UMK
NCMXMYECKUX CBOWCTB, a Takke HEONbITHOCTN UIN HE3HAHMS He B COCTOSIHUM
obecneynTtb 6e30MacHyo IKCNyaTaLuo MaliMHbI, 3anpeLyeHo UCMOoMNb30-
BaTb ee 6e3 Haji30pa OTBETCTBEHHOTO NLa. B mpomugHoM criydyae cyujecmsyem
0nacHOCMb HErNpasusbHO20 YPaseHUst U MOyYeHUs MpasMm.

o PerynsipHo npoBepsinTe CoeAUHNTENbHbIA Kabenb ANeKTPUYEeCKoro yCTpoii-
CTBa ¥ YASTMHNTENM Ha Hanvuve NoBpexaAeHUN. [Tpu mogpex0eHuU bINoTHUMe
PEeMOHm cunamu KeanupuyupogaHHO20 MEXHUYECKo20 creyuanucma unu
cmaHyuu 002080pHO20 MEXHUYECK020 0bCiTyxueaHuss REMS.

e lcnonb3yinTe ToNbKO AONyLUEHHbIE N Haanexawmum obpa3oM Mapkupo-
BaHHble Kabenu-yanmHUTENn ¢ AOCTaTOYHbIM CeYeHMEM NMPOBOAHMKA.
Ucnonb3ytime yonuHUMenu ¢ ce4eHUeM npo8oOHUKa MUH. 2,5 Mm2

[TPUMEYAHNE

e He BblkuabIBaiiTe GonbLUIOe KONMUYECTBO BELEeCTB AN Hape3aHus pe3bobl
OHOBPEMEHHO B KaHanu3aLWOHHYH CUCTEMY, CTOUHbIE BOAbI UMY 3eMITHO.
HeuspacxodosaHHble sewiecmea 0ns Hape3aHus pe3bbbl cedyem nepedasamsb
creyuanu3uposaxHol KoMmaHuu no ymunusayuu. Kod ymunusayuu eewecms
0551 Hape3aHusi pe3bbbl ¢ codepxaHuem MuHepanbHoeo macna (REMS Spezial)
120106, cuHmemuyeckux eewecms 0n1si Hape3aHusi peabbbl (REMS Sanitol)
120110. Cobnodalime HayuoHarbHble NpednucaHusi.

MosicHeHns K cuMBONam

OnacHocTb cpefHeil CTENEHN pucka, Npu HecobnoaeHM
npaBuna TeXHWKM Ge30nacHoCTU MOXET MPUBECTU K CMEPTU
WK K TSDKKUM (HEOBPaTUMBIM) TENECHBIM NOBPEXAEHUAM.

OnacHOCTb HW3KOV CTENEHM prcKa, NP HecobrioaeHn Npasuna
TEXHUKN Be30macHOCTU MOXET MPUBECTU K YMEPEHHbIM
(0BpaTMbIM) TENECHBIM MOBPEXAEHNAM.

MaTepuanbHbii ywepb, He SBNAETCS NPaBUIOM TEXHUKM
6e3onacHocTn! He MOXeT 3aKOHYMTLCS TPaBMOIA.

/\ BHUMAHUE

TTPUMEYAHNE

lNepen BBOAOM B 3KCMryaTaLyio NPOYECTb PyKOBOACTBO MO
aKcnnyarauum

MalumHa cooTBETCTBYET Knaccy 3awmThbl |

;@@@I

OkonoruyHas yTunusauma

C

1. TexHuueckue fJaHHble
WUcnonb3oBaHue cornacHo npeaHasHa4eHuo

m

MapkwpoBka cooteTcTans CE

REMS Unimat 75 npegHasHayeH st Hape3aHWst HapyxHoii 1 TpyGHoW pe3bbbl,
a TaKKe ANs CHATUS PaCcoK 1 0OTOYKM.

REMS Unimat 77 npegHa3sHaveH ans HapesaHus Tpy6HON pe3bobl.

Bce apyrue nprMeHeHUst He COOTBETCTBYHOT HA3HAYEHUIO 1 MOTOMY HELOMYCTUMBI.

1.1. O6BLem nocTaBkm
REMS Unimat Basic: MonyastomaTtuyeckasi pe3bboHapesHasi MaluHa Ha
CTOWKe, yHUBEpcarbHas aBToMaTuyeckas pexyllas ronoska 6e3 pexyLimx
KoMnnekToB, 6e3 3anMpaloLLero pbiyara, ycTaHoBOUHbI kanubp, pyKOBOACTBO
no aKcnyaraumm.

1.2. Homepa uspenuii
Pexywwue yactu

(BUHTOpPE3HbIE rpebeHku 1 fepxareni) cm. katanor REMS

YHuBepcarnbHas aBTomaTuyeckas pexyluas ronoska Unimat 75 751000
YHuBepcanbHas aBTomMatnyeckas pexyLyas ronoska Unimat 77 771000
PykosiTka cMblkaHnsi R

ANs TPy6HOM KOHMYeCKol NpaBol pe3bobl 751040
PykosiTka cMblkaHns R-L

ANs TPY6HON KOHWYECKOI NeBoii pe3bbbl 751050
PykosiTka cMblkaHus G

ANs TPY6HON LMNMHAPUYECKOI NpaBoi pesbbbl 751060
Pykositka cmblkaHns G-L

ans Tpy6HON LIMNMHAPUYECKON NEBOI pe3bbbl 751070
PykosiTka cMblkaHust M

[ONS BCEX NPaBbIX HAPYKHbIX Pe3bb 751080
Pykositka cmblkaHust M-L

[ONS BCEX NEBbIX HAPYXHbIX pe3bb 751090
lonoBka Anst cHATUS chackn/o6Toukm 45°, @ 7—62 MM C Kyrnadykamu,

HSS u pepxarenem 751100
[onoBka Ans cHatus dackin/o6Toqkn 45°, @ 7-62 Mm,

6€e3 pexyLLMX KOMMNEKTOB 751102
Kynaukv ansi cHatus chacku/o6toukm 45°, & 7-46 MM,

HSS, ¢ nepxarenem 751096
Kynaukv ansi cHatus chacku/o6toukm 45°, & 7-62 MM,

4 wrykun, HSS 751097
Kynaukv ansi cHsatus chacku/o6toukm 45°, & 40-62 mm,

HSS, ¢ gepxarenem 751098
3axumHoN Kynayok s — %", 2 wr. (Unimat 77) 773060
CneuvanbHble 3aXUMHble Kynadku, napa, @ 6—42 Mv 753240
Koy 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix
REMS HunnenbHbIN 3axum
REMS CleanM, YncTswme cpeacrtea

cMm. katanor REMS
cm. katanor REMS
140119
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Pe3b60Hape3H0171 Marepuan Ha 0CHOBEe MWHepanbHOro Macna:

e REMS Spezial, kanuctpa Ha 5 n 140100
o REMS Spezial, kaHuctpa Ha 10 n 140101
e REMS Spezial, 6oyka Ha 50 n 140103

Pe3bboHapesHoli MaTepuan cuHTETUYeCKUI, 6e3 coepXaHns MUHEpParbHbIX
macern:

e REMS Sanitol, kanuctpa Ha 5 n 140110
e REMS Sanitol, 6oyka Ha 50 n 140113
Pa6ouune napametp Unimat 75 Unimat 77
[vnametp pe3bbbl
Tpy6HOW e = 2%", 16 — 63 MM Ya—4"
HapyXHoi 6—72 MM, Ya—2%"
Buabl pe3sbbl
TpybHas koHnyeckas R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
TpybHas unMnuHapuY.
cTarnbHow G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
naHumpHoN Tpybel Pg ((DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
HapyxHas pe3bba M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
[nuHa pesb6bl 200 mm 120 mm
A0 @ 30 MM HeorpaHnyeHHas
Knacc gonycka no
ISO 261 (DIN 13) «cpenHuiny (69)
CHsiTe chacok
[nanasoH 7-62 Mm
@ co cHaTomn chackon 27 MM
Camas bonbluas packa 7 Mm
Yron cHaTUs dacku 45°
O6TouKa
[nanasoH 7-62 Mm
@ ¢ o6TouKOM 27 MM
YacroTa BpalieHus WNUHAENS U3aenus
REMS Unimat 75, cnepekntoyeHnem nonocos 70/35 06/MuH
REMS Unimat 77, ¢ nepeknto4eHnem nomncos n
nepeknoyeHneMnepesay 50/25/16/8 06/MuH
AnekTpuyeckue aaHHble Unimat 75 Unimat 77
400 B 3~; 50 I'y; P1 2850/3000 Bt; P2 2300/2300 Bt
(c NepekmnoYeHeM NomocoB) Unu
230 B 3~; 50 I'u; P1 2850/3000 BT; P2 2300/2300 Bt
(C NepekmnYeHeM NomocoB) U cM. Tabnuuky napameTpos
Knacc sawutbl | |
Knacc 3awutbl IP44 F IP44F
Tun akcnnyatauum S370% S370%
(Pexxum paboTbi) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)
CxaTbiin BO3AYX (TONbKO AN MHEBMaTUYECKMX TUCKOB)
Paboyee nasnexne 6 6ap

[ins nabunbHbIX MaTepuanos (HanpuMep, CUHTETUYECKNE U TOHKO-
CTeHHble TPyObl) CNeAyeT YMeHbLUUTL JaBNeHne Ha y3en 06CcnyxuBaHus.

Fa6apuTbl ANKHA X WKP. X BbIC.
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Bec
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

WHhopmaums o wyme

3HayeHue amuccum Ha paboyem mecTe
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

227 kr (500 Ib)
255 r (560 Ib)

8316 (A)
81 46 (A)

BBop B akcnnyarayuio

. TpaHCMOPTMPOBKa M YCTaHOBKA

REMS Unimat noctaensieTcs B 4€PEBAHHOM ALLMKE. [INs BbIHUMAHWS MaLUMHBI
13 AePEBSHHOIO SALLMKA W NOCNEeAYHOLLEN TPAHCMOPTUPOBKY IO MECTA MOHTaXa
HeobxoaMMo m1cnonb3oBaTh aBTonorpy3quk (Puc. 1).

MalumHy TpaHcnopTMpOoBaTh TOMbKO B TOM Cy4ae, ecnu y3en peayktop/
npuratenb 6bin 3acuKCMpOBaH CO CTOPOHbI TUCKOB. B mpoTusHOM criyyae
MalLLHa MOXET OMPOKMHYTLCS Yepe3 CTOPOHY ABuratenst. Mpu TpaHCNopTUpOBKe
Takke obpalyatb BHUMaHWe Ha TO, YTO MaLUMHa MPOYHO 3aKpennsaeTcs Ha
NogbEMHOW MayTe aBTONOrPy3ymKa.

MalumHy ycTaHaBnmuBaTh Takum 06pa3oM, YTOBbI Takke MOXHO ObiNo 3axaTb
DJIMHHBle WTOKW. CO CTOPOHbI ABUraTens CornacHo MakCUManbHOW AnvHe
pe3b0bl (nonbiii Ban 4o @ 30 MM) HEOBXOAMMO UMETL JOCTATOMHO MECTa Ans
BbICTYMatoLLien 3aroToBKky (geiicTByeT Tonbko ans REMS Unimat 75). Peko-
MeHAYeTCS KpenuTb MaLUMHY Ha Mosy Npy NOMOLLM NOAXOASALLMX BUHTOB.

2.2,
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24,

AnekTpuyeckoe NOAKNYEHUE

Cobntopath ceTeBoe HanpskeHue! MNepe NogkoYeHMeM MalUnHbI NpoBe-
puUTb, COOTBETCTBYET NN YKa3aHHOE Ha q)I/IpMeHHOI7I Tabnuuke HanpaxeHue
napamMeTpam CeTeBoro HanpaxeHus.

MalLumHy Hy)XHO NoAKNoYaTh K ceTu ¢ HynesbiM npoeogoM (N) unm 6e3 Hero.
YnpaensioLLee HanpshkeHne reHepupyeTCcs BCTPOEHHBIM B pacnipeaennTenbHyto
kopobky TpaHccopmaTopoM. OTKpbIBaTL W 3aKpbIBaTb pacnpeaentTenbHyto
kopobky kntovom (Puc. 5 (43)). MawwmHa nocraensietcs co wrekepom CEE 16
A, KOTOpbIV CrieayeT BCTaBMATb B COOTBETCTBYIOLLYIO po3eTky. Ecnu malumHa
NoACOeANHEHa HenocpPeaCTBEHHO K CeTH (6e3 LUTenCenbHOro YCTpoiicTea), To
Heobxo4MMo YCTaHOBUTL MMaBHbIiA BbikntovaTenb. Bee xe B niobom crnyyae
ob6s3aTenbHO UMETb 3aLuTHbIA NpoBof (PE).

@ MawwuHa COOTBETCTBYET Knaccy 3aluTbl l.

IMpu noAcoeAMHeHNN MaLLUHBI Neper YCTaHOBKOW YHUBEPCanbHON aBToMaTy-
YECKOW pexyLLen ronoBku (puc. 2) Ha nonbii WwnuKaens (41) (puc. 11 (41))
Heobx0AMMO NPoOBEPUTL HanpaBrneHne BpalleHus. [1ns aToro peBepCcuBHbIN
nepekntoyarens (Puc. 3 (5)) BormkeH HaxoAnTbCS B NMONOXEHUN ,2* ANs NpaBoi
pe3bbbl. HanpasneHwe BpalLeHnst [JOMKHO COOTBETCTBOBATL CTPENKe Hanpas-
nenus BpaleHns (Puc. 11 (42)) va nonom wnnHaene (41). B cnyvae Heobxo-
[AMMOCTM HanpaBsreH1e BpaLLeHs AOMKHO U3MEHSTLCS CrieLmanucToM nocpes-
CTBOM CMeHbI (ha3 (M3MEHEHNS MONSPHOCTMN ANEKTPUYECKUX MPOBOAOM).

IMpu neperpyske MaLLMHbI TepMOCTaT 0BGMOTKY BbIKIIOYAET 3MEeKTPOABUraTENb.
Uepes HECKOrbKO MUHYT MaLLMHY MOXHO CHOBA 3anyCTUTb, MPW 3TOM CriefyeT
BbIGpaTh Honee HM3Ky CKOPOCTb BPALLEHUSI.

Pe3b6oHape3Hol maTepuan
CepTudmkarsl 6esonacHocti cM. www.rems.de — Downloads — CepTudomkatsl
6e3onacHocTy.

MpuMeHsTb TONbKO pesbboHapesHoi Matepuan REMS. OH faet 6e3ynpeyHble
pesynbTaThl HapesaHwsi, BbICOKYH CTOMKOCTb BUHTOPE3HbIX rPeBEHOK, a Takxke
3HauuUTenbHOE GEPEXHOE OTHOLLEHME K MaLLMHE.

[TPUMEYAHNE

REMS Spezial: BbicokonervpoeaHHbIin pe3sboHapeaHoi Matepuan Ha 0CHoBe
MUHepanbHoro Macna. [insi Bcex MaTepmanoB: CTanu, HepxasetoLue cTan,
6naropopHble MeTansbl, nnactmaccel. CMbIBaeTCs BOAOM, NPOBEPEHO AKCnep-
TU30M. MpuMeHeHVe pe3bboHapesHbIX MaTepUanos Ha OCHOBE MUHEPASBHOTO
macna Ans IuTbeBbIX TPyOGONPOBOAOB HE AOMYCKAETCS B PA3NUYHbIX CTpaHaXx,
Hanpumep, B lepmanumn, Asctpum v LBeiuapun. [ng aTux Lenen HyxHo
npumensiTb REMS Sanitol 663 MuHepanbHoro Macna. YuuTbleatb HauMoHarbHble
npeanucaHus.

REMS Sanitol: CunTeTyeckuii peabboHapeaHoli matepuan 6es copepaHus
MUHEpanbHOro Macna ans Tpy6onpoBoAoB NUTLEBOrO BOAOCHAGKEHHUS.
MonHocTbio pacTBopuMa B Boae. CornacHo npeanucanuam. B Fepmanu DVGW
Priif-Nr DW-0201AS2032, Asctpust OVGW Priif-Nr W 1.303, LUseliuapus
SVGW Priif-Nr. 7808-649. Bsiskoctb npu —10°C: < 250 mlla ¢ (cP). Moxert
nepekaunBaTbecs Ao Temnepatypbl —28°C. Ucnonb3oBaHue 6e3 npobnem.
OkpalueHa B KpacHbIi LiBET N5 KOHTPONS N3HOCA. Y4UTbIBATb HaLMOHarmbHbIE
npeanucaHus.

OGa BeLLecTBa ANst Hape3aHWst pe3bbbl MOXHO NMPUOBPECTM B KAHUCTPaX 1 GoUKaX.

TTPUMEYAHNE

Bce pe3bGoHapesHble MaTepuanbl NPUMEHSITb TONbKO Hepa3baBneHHbIMu!
3anonHnTbL 65 NMTPOB pe3bboHape3Horo MaTepuana B eMKOCTb.

Onopa MaTepuana

TTPUMEYAHNE

[OnuHHble TpyGbl W LITOKM NOANEXaT AOMOMHUTENBHO ONOpe PerynupyeMbim
no BbicoTe ycTponctsoM REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (npuHag-
nexHocTb, Ne nag. 120120, 120125). 31 ycTpoiicTBa MMEET CTarbHble Lapyku
ans ynobHoro nepemelleHus Tpy6 v LWTaHr BO BCex HanpasneHusix 6e3 onpo-
KuabiBaHus onopsbl. B criyyae yactoit 06paboTki ANUHHBLIX TPY6 U LUTOKOB
pekomeHgayetcs ucnonb3oBatb 2 REMS Herkules.

HacTpovika Buaa u pasmepa pe3bbbl

. YcTaHOoBKa/3aMeHa-yHMBepcanbHOW aBTOMaTU4ECKOMN pexyLLen ronoBKm

Yrobbl n3bexarb 3ameHbl pexyLLero komnekTa (pesbboBbix rpebeHok Strehler n
fepxarereii) B yHMBepCanbHON aBTOMaTU4ECKOI PEXYLLIEN FONOBKE , Mbl PEKO-
MeHIyeM MoNb30BaTbC CMEHHBIMU PEXYLLMMU FONOBKaMW C YCTaHOBINEHHBIMM
PEXYLLAMM KOMMIIEKTaMU U PYKOSITKOM CMblkaHusi. [pn 3ToM BMECTO 3aMeHbl
peXyLLero KOMNIeKTa yH1BepcanbHOW aBTOMaTU4ECKON PeXyLLEN rofoBKM
YHMBEpCanbHas aBToMaTuyeckas pexyluasi ronioBka 3aMeHsieTcs LENnKoM,
6narogaps YeMy MOXHO 3HAYUTENBHO COKPATUTb BPEMS HA NEPEOCHACTKY.

Mepen Hacagkon yHYBEpCanbHOM aBTOMATUYECKON PEXYLLEN ronoBku Tpyby
ANs BellecTBa AN HapesaHuns pesbbbl (puc. 4 (28)) HeobxoanMo NoBepHYTHL
B CTOPOHY. [1nsl 3T0r0 ocnabuTb BUHT C LMNMHAPUYECKON ronoskon (puc. 11
(30) n noBepHyTb TpyOy. Mpn MOHTaXe yHMBEPCANbHOW aBTOMAaTUYECKOM
pexyLueit ronoBkn Heobxogumo obpallaTb BHUMaHWe Ha To, YTobbl noca-
[I0YHbIE MOBEPXHOCTW YHUBEPCAMNbHON aBTOMATUYECKON PEXYLLEN FONOBKU U
nocafoyHas NoBEePXHOCTb ANs KpenneHust yHuBepcasnbHO aBToMaTnieckomn
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pexyLueli ronoBky Obinu TLWATeNbHO OYULLEHbI Ha NONoM WwnuHaene (41).
[ins npuKpennexus yHUBEPCarbHON aBTOMATUYECKON PEXYLLENA TONOBKN K
nocafjo4HOl MOBEPXHOCTM Ha MONOM LUNUHAENe PeKOMEHAYeTCs noauLmo-
HUpPOBaTb KpenneHue nosoaka (41) Ha Monmom WwnuHaene Takum obpasom,
4T06bI OHO 6bINO HanpaeneHo BBepX. [MoBoAOK (29) pyKOATKM CMblKaHUS
(1), BBICTYNAOLLMIA 32 33AHIO0 CTOPOHY YHUBEPCANIbHOW aBTOMATU4ECKOM
pexyLLel ronoBKy, JOMKEH NPy MOHTaXe PeXxyLLel roNoBKY B ONpefeneHHOM
MOMOXEHUN BCTABNATLCS B COMPSHKEHHYIO feTanb B NOMoM wnuHaene. Mpu
3TOM HeobxoanMo 0bpallaTe BHUMaHWE Ha TO, YTOObl 3aMblKaoOLLMIA WTUGT
(39), 3aKpbiBalOLLMIA yHUBEPCAMNbHYH aBTOMATUYECKYHO PEXYLLYIO FONOBKY Mpy
0TBOAE, Haxoamncs Ha BbicoTe puckm (40) PykosTka cMblkaHus (1) AomkHa npu
Hacagke YHUBepCarnbHOM aBTOMATUYECKON PEXYLLEN roNoBKU HAaXOAUTLCS B
pagmarnsHOM MOMoXeHU 1 B Cnyyae HeobX0ANMOCTM NOBOPaYMBATLCS BNEBO
UnW BNpaeo [0 UKCaLWM NOBOLKA PYKOSITKM CMbIKaHUs. 3aTsHyTb 3 BUHTA
(puc. 6 (6)) yHMBEpCarnbHON aBTOMATUYECKOMN PEXYLLEi roNOBKM LTUHTOBBIM
knoyom (puc. 5 (7)). Moaunumornposats TpyDy ANs BeLLeCTBa ANS Hape3aHns
pe3bbbl (puc. 4 (28)) Takum obpasom, 4TobLI pe3bboBble rpebeHku Strehler
oXnaxpaanucb/cMasblBanuch B NpoLecce Hapesanus pesbobl.

lNeper CHATUEM YHUBEPCANBHO aBTOMATUHECKO PEXYLLIEH FTONOBKM C MALUMHbI
3amblkatoLynit WTudT (puc. 11 (39)) AOMKEH HaXOaWUTLCS Ha BLICOTE PUCKU
(40). Chatb 3 BMHTa (pUC. 6 (6)) YHMBEpCANBLHON aBTOMATUYECKON PEXYLLEN
TONOBKVC NMOMOLLIbIO LUTMEPTOBOrO Kitoua (puc. 5 (7)) 1 CHATb YHUBEpCanbHYHo
aBTOMATMYECKYIO PEXYLLYIO FONOBKY C NOCaLO4YHON NOBEPXHOCTM NO Hanpas-
neHuio Bnepea.

MoHTax (3ameHa) pyKOATKM CMbIKaHus
B 3aBucMMOCTM OT BuAa pe3bbbl HEOOXOAMMO MCMONb30BaThL CremyLne
PYKOSITKU CMbIKaHWUSi COOTBETCTBEHHO C Pa3nuyHbIM 0603HaYEHNEM:

R ans npasoit koHnueckoi TpyBHoit pe3bbbl (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L ans nesow koHnyecko TpybHoi pesbbbl (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

G and npasoii umnuHapuyeckoit TpybHon pesbbbl (ISO 228-1, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L ans nesoi LunmuHapuyecko TpybHom peswbsl (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M ans npaBoit meTpuyeckoi HapyxHoii pesbbbl (ISO 261, DIN 13), UN-pesb6bl
(UNC, UNF), BS-pe3bbbl (BSW, BSF)

M-L ans nesoit MeTpuyeckoi HapyxHoi pesbbbl (ISO 261, DIN 13), UN-pe3b6bl
(UNC, UNF), BS-pe3bbbl (BSW, BSF)

COOTBeTCTByIOLLlaﬂ PYKOATKA CMblKaHNA MOXET 3aMeHATLCA TONbKO B onpeae-
TNIeHHOM NMONOXeHUN.

MoHTa/3aMeHa PYKOSITKM CMbIKaHWS NIPY YCTaHOBIEHHOW Ha MalUWHE YHUBED-
CanbHOI aBTOMAaTU4ECKON PEXYLLE TONOBKE:

lNepen 3aMeHo PYKOSITKV CMblKaHus ee He0BXOAMMO NOBEPHYTH Takum 06pa3om,
4T06bI 3amMblkatoLmid LWTndT (Puc. 11 (39)) Haxopmncs Ha pucke (Puc. 11 (40)).
Tenepb BbIKPYTUTb BUHTbI C LIUTIMHAPUYECKOI ronoskoii (Puc. 2 (8)), cHATb
KpbILKY (Puc. 2 (4)) 1 BbIKpYTUTb NpenoxpaHuTenbHbii BUHT (Puc. 11 (36))
OTBEPTKON. YCTAHOBUTL/3aMEHUTL PYKOSITKY CMbIKaHMS.

MoHTax/3ameHa PYKOSTKN CMbIKaHWS NPY CHATOM C MaLLIMHbI YHUBEPCANbHON
aBTOMATUYECKON PEXyLIe TONoBKe:

BbIKpYTUTL BUHTBI C LMIMHAPWUYECKON ronoBkoii (Puc. 2 (8)), CHATL KpbILLKY
(Pwic. 2 (4)) v BbIKpYTUTb NpeLoXpaHUTenbHbIA BUHT (Puc. 11 (36)) oTBEpTKOM.
Ecnu yHuBepcarnbHyK aBTOMaTUYECKyIo PEXYLLYIO FONoBKY paccMaTpuBaTh C
BBEPXY NeXallelt PyKOSTKOM CMblKaHUS KaK 4achl, pyKosiTka CMblkaHWs Ans
LMNWHOPUYECKON NPaBoii pe3bObl MOXET 3aMeHSTLCS NPUBN. Ha 7 YacoB 1 Ans
KOHYCHOW NpaBoii pe3bbbl Npubn. Ha 9 YacoB (COOTBETCTBYHLLMM 0Bpa3om
AN LMNUHAPWUYECKON NeBoii pe3bbbl Npubn. Ha 5 YacoB, KOHYCHOW NeBon
pe3b6bl Npubn. Ha 3 vaca).

PykosiTka CMblkaHus Ansi NeBoii pe3bob!:

[1ns npaBovi pe3bObl (COCTOSHME NOCTABKM) NPU BUAE CBEPXY HA YHUBEPCATbHYI0
aBTOMATMYECKYIO PEXYLLYIO FONOBKY (pUC. 2) YNOPHBIA BUHT (3) ycTaHoBMeEH
CcrieBa OT pyKOsiTKM CMblkakus (1). [Ans nesoi pe3bbbl He06XOAMMO MOBEPHYTL
KPBILLKY (4) U NEPEMECTUTb YMOPHbIA BUHT (3), T.. YNOPHBIA BUHT (3) JOMmKeH
yCTaHaBnMBaTbCA CpaBa OT PyKOSTKM CMblkaHus (1).

TTPUMEYAHNE

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHHbIV YNOPHLIW BUHT (puc. 2 (3)) npu 3anycke
cpe3aeTcs Ha Kynayke 6nokupoBku (puc. 11 (2))! [ins npoBepkv HanpaeneHus
BpaLLieHIs pe3b6OoHaPE3HO FONOBKW OHa [OMKHA HAXOAUTLCS B CBOEM NPABOM
KOHEYHOM NONoXeHuU. [ins 3Toro NoBEpHYTL BpesHol peivar (Puc. 4 (17)) no
4acoBoii cTpenke Bnpaso Ao ynopa. Cobntogatb NonoxeHe peBepCUBHOMO
nepekntovatens (Puc. 3 (5)): nonoxeHue 2 = npaeas pe3bba, nonoxeHue 1 =
nesas pesbba.

an nNpaBUNIbHOM MOJIOXEeHUU PYKOATKU CMbIKaHUA UM HenpaBUIIbHO
BCTaBNeHHOM YyNOpPHOM BUHTe MalLlUHa noapex(.qaeTcsl!

MoHTax (3ameHa) pexyLuei YacTu

YHuBepcarnbHyto aBTOMAaTUHECKYI0 PEXYLLYIO FONOBKY ANs 3aMeHbl PEXYLLEro
komnnekTa (pe3bboBbix rpebeHok Strehler n aepxkarteneit) nyyle BCEro CHATb
C MaLLMHbI KaK onncaHo B 3.1. 1 ynoxuTb Ha cTon. 3ateM yaanuTb oba BuHTa
kpbiLku (Puc. 2 (8)) wrndtoBbiM kntodom (Puc. 5 (7)), CHATb Kpbiwky (Puc. 2
(4)), oTKpBITb AepxaTenb PyKOSTKON CMblkaHUs U u3Bnedb fepxarens Ne 3
OTBEpPTKOW, Kak nokasaHo B Puc. 6. CHATb ocTanbHble AepKaTen.

4,
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Oepxarens, KPbILWKY U YeTbIpexrpaHHUK yHMBepcaanoﬁ aBTOMaTU4ecKow
pe)l(ymel?l rONIOBKM OCHOBaTeJIbHO MOYUCTUTD.

BcTaBuTb HOBYHO pexyLuyio yacTb. pu aTom BCTaBuTb Aepxatens Ne 1 B
nonoxenue 1, gepxxartens Ne 2 B nonoxexue 2, aepxarens Ne 4 B nonoxexune
4 v pepxatenb Ne 3 B nonoxenue 3 pe3bboHape3Hoii ronosku. MocnegHui
[epxaTenb JOMKEH BCTABMATLCS NErko U TOHHO 6€3 MOMOLUM WHCTPYMEHTa,
Hanp., Monotka. Ecnv umeetcs cnuiikom 6onbLUo 3a30p, Hanp., BCIeACTBYE
13HOCa AiepKaTensi, yBenuum1BatoTcs Aonycku peabbbl. Mpu oTcyTcTBUM 3a30pa,
T.€. lepXaTenu 3axarbl, TO pyKosiTka CMblkaHusi 6orbLLe HE MOXET OTKpbIBATh
UInK 3aKpblBaTh pe3bOOHapPE3HYH FoNoBKY.

TTPUMEYAHNE

370 BedeT K NoNoMKe PYKOATKM CMbIKaHUA.

Hacagutb kpbilwky (Puc. 2 (4)), NoaTsHYTb BUHTLI (8), NPOBEPUTL NMABHOCTb
XoAa PYKOSITKM CMblkaHus. Ee HeobXxoaMMo BpYYHYt0 nepemMecTuTh B 06a
KOHEYHBIX NOMOXEHMS (OTKPbIBaHME U 3akpbiBaHIe pexyLLen YacTi). Ecrv atoro
He NPOUCXOMNT, PEXYLLYI0 YacTb HeoBX0AMMO CHOBA AEMOHTUPOBATb, a KBajpar,
Jepxarenb W KpbILLKY eLue pa3 NpouncTuTh. Beneacteue HenpaBubHOMO
oBcry)vBaHNs MOTYT Takke NOBPEAUTLCS kpasi Aepateneit. AT noBpexaeHUs
HeobX0MMO TeXHUYECKN NPaBUIbHO 3arnaauTb MENKAM HaMUIbHUKOM WK
[D0BOZI04HBIM BpyckoM. [Mpy 3amMeHe pexyLLero KOMNeKTa Ha MaLlMHe CreanTb
3a TeM, 4ToObl 1151 CHATUS fepxaTenei 13 YHMBEPCanbHON aBTOMaTUYecKoi
peXxyLLeit roroBKkM YHUBEpCarbHas aBToMaTnyeckas pexyluas ronoska 6bina
BbIPOBHEHA TakvuM 06pa3oM, YToObI PyKOSITKA CMbIKaHUS HaXOAMNack BBEPXY
1 4yToGbl Bnaroaaps aToMy CTpyXka He nagana B BbIEMKY AMs YCTAaHOBOYHOIO
BUHTA. BbiHUMaTL AepxaTeny Tonbko B nocregosatensHocTn 1, 2, 4, 3.

IMepen BCTaBKOW HOBOWM PEXYLLUEHA YaCTH NO3ULIMOHUPOBATB PYKOSITKY CMbIKaHUS!
BHU3. BHavane BcTaBuTh Aepxatenb Ne 1, 3aTem ocTanbHble gepxaTeny B
nocrnepoBatensHocTH 2, 4, 3.

Akcnnyartaums
MNpaBas pe3b6a — neBas pe3bba

TTPUMEYAHUE

CneauTb 3a TeM, YTobbI 41151 BIGPAHHOTO PEXYLLIETo KOMMIEKTa BCTABNSANNChH
COOTBETCTBYIOLLASA PYKOATKA CMbIKaHUS U YMOPHbIA BUHT (CM. 3.2.) 1 4TOGbI
HanpasneHve BpaLLeHWsi yHUBEPCanbHON aBTOMATUYECKON PEXYLLEN FONoBKM
6bINo NPaBUNbLHO YCTAaHOBMEHO Ha PeBEPCMBHOM Nepekntoyatene (puc. (5)
(cm. 2.2.).

Hactpoika paamepa pe3bobl

Obsi3aTenbHO cneguTe 3a Tem, YTobbl NPy perynmpoBaHni PyKOsiTKa CMblKaHUs
(puc. 2 (1)) npunerana K ynopHoOMy BUHTY (3), TO €CTb YHWBepcarnbHasi aBTo-
maTudeckast pexylLas ronoska bbina 3akpbita. Heobxoanmbiii pasmep pesbbbl
ycTaHaBNMUBaEeTCs YETbIPEXTPaHHBIM KIoYoM (puc. 5 (9)) Ha yCTaHOBOYHOM
BuHTe (puc. 2 (10)). Mpybas HacTpomka ocyllecTBnsieTcs nepemMeLleHnem
YCTaHOBOYHOTO LUMUHAENS A0 COBNaZEHNs COOTBETCTBYIOLLEN MapKUPOBKM Ha
nepxatene Ne 1 B oBanbHOM OkHe (puc. 2 (11)) ¢ MapKUpPOBKOW B pexyLLei
ronoske (puc. 2 )38)). TouHas HaCTpoOIiKa OCYLLECTBNSETCS NPU NOMOLLM
npunaraeMon K KaxgoMmy pexyLuemy KOMNnekTy TabnuLibl TOYHOWM HaCTPOMKM
(puc. 14), Homep KOTOPOW AOIKEH COBNaAaTh C HOMEPOM COOTBETCTBYIOLLEN
YHMBepCanbHO aBTOMaTUYeCKON pexyLien ronosku. B Tabnuue TouHom
HaCTPOMKM Ans Kaxxaoro pasmepa pesbbbl (puc 14 (44)) ykazaHo yCTaHOBOYHOE
yucno (45) ycTaHOBOYHOTO LUNMHAENS. OTO YCTAHOBOYHOE YMCNO AOIMKHO
pacnonaratbCsl Ha OBHOW JIMHIAW C Pa3MELLEHHO BbILLE YCTAHOBOYHOTO LUMMH-
[ens Ha YHUBEepCarbHON aBTOMAaTUYECKON PeXyLLEN roNioBKe MapkUPOBKe (puc.
2 (12)). Beerga nogBoanThb YCTaHOBOYHOE YMCIIO MpaBbIM BpaLleHueM. Ecnm
YCTaHOBOYHOE YMCII0 COCTABMAET, Hanp., ,8°, TO YCTaHOBOYHbIN LUTUAT JOMKEH
yCTaHaBnmBatbCs Ha ,6“ unu ,7* 1 3atem noaBoamTLEA K ,8°. [Ins nesoii pe3bobl
[elicTByeT MapkvpoBKa C MPOTUBOMOMNOXHOMN CTOpoHbI (13). 3aeck noaBecT
YCTaHOBOYHOE YMCIIO0 NIEBBIM BpaLLieHreM. ECrin pexyLume YacTv nocTaensoTes
6e3 Tabnuubl TOYHOW HACTPOWKM, YCTAHOBOYHOE YMCTO JOMKEH OMpeaenuTb
caM Monb30BaTerb C MOMOLLBIO Pa3faBUKHOTO kKanubpa, MydTbl pe3bboBoro
Kanubpa unu cTaHaapTHol pe3bbbl. B ntobom criyyae nocne kaxaoro HaCTpPOIiky
HeobxoaMMO [JOMOMHUTENBHO U3MEPUTDL NOMYYEHHBI pasmep pe3bobbl.

HacTpoiika npoaonbHoro ynopa

Heobxopnmas anuHa pe3bbbl HacTpanBaeTcs Ha npopornbHoM ynope (Puc. 4
(14)). Ons sToro ocnabuTtb 3aXUMHON pbiyar (15)  HAaCTPOUTL ANMHY NO LWKane
(16). B cnyyae HeobxoaMMOCTH NEPEMECTUTb NPUBOLHON MEXaHW3M BPE3HbLIM
pbiyarom (17) Bnego. [4nst KoHycHoM Tpy6HOM pe3bbbl aBTOMATUYECKM NOMyYatoT
CTaHOapTHy'0 AnuHy pe3bbbl, eCIM NPOAOIBHBIN YNIOp HACTpanBaEeTCs Mo LuKarne
(16) Ha HeobxoguMbIii pasmep nog pesbby. [ns 3Toro Hyneeasi OTMeTKa Ha
NPOZONBHOM YNOpe AOMKHA HAacTpanBaTbCSl HA COOTBETCTBYIOLMIA pa3Mep
pe3bobl.

[nuHHas pesbba, cmoTpu 4.6.

Bb160p ckopocTy BpalleHus

REMS Unimat 75 umeet 2 ckopoCTu BpalleHusi. [1ns MeHbLero guametpa
pe3sbbbl (Mpnbn. o 45 mm) Haxatuem kHonku Il (Puc. 4 (18)) Beibupaetcs
ckopocCTb BpaLleHus 70 06/muH. [ins 6onbluero anameTtpa pessbbl (mpubn. ot
45 mMm) HaxaTtvem kHonku | (19) BbiBupaeTcs ckopocTb BpalleHus 35 06/MuH.
Teepablit MaTepuan unu pesbba ¢ o4eHb BoNbLIMM LiaroM MoxeT TpeboBaTh
3abrnaroBpeMeHHOe NepekmoyeHne Ha CKOpoCTb BpaLleHust 35 06/MuH (KHomka

(19)).
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4.6.

4.7,

REMS Unimat 77 umeeTt 4 ckopocTu BpalleHus. [JononHUTENbHO K aNeKTpu-
YeckoMy BbiGOpY CKOPOCTU BpaLLeHust npy nomowwmn kHomok | (19) u Il (18)
MepEKITYaIoTCS HaXaTUEM UM BbITSMMBAHWEM pblyara NepekmnoyeHnst nepeaau
(20) 2 pononHMTENbHbIE CKOPOCTM BPALLEHUS:

8 00/MVH: pblyar nepekioYeHns nepeay Haxart
+ kHonka |, ans nnoxo obpabaTbiBaeMbIx pe3aHMeM maTepuanos
ot 3 go 4"

16 06/MUH: pblvar NepeksyeHns nepenay Haxar
+ kHonka I, Ans HopManbHo oGpabaTbiBaeMbIX pe3aHnem
marepwuanos ot 3 go 4"
Ans nnoxo o6pabatbiBaeMbix pe3aHnem Matepuanos 1% — 274"

25 0B/MUH: pblyar nepexnioyeHns nepefay OTTaHYT
+ KHonKa |, Ans HopmanbHo 0bpabaTbiBaeMbix pe3aHnem
matepuanos 1% — 215"
Ans nnoxo obpabatbiBaeMbix pe3aHnem matepuanos Ao 1"

50 06/MUH: pbivar nepeknioyeHns nepeaay oTTaHyT
+ kHonka Il, Ans HopmanbHo o6pabaTbiBaEMbIX pe3aHneM
matepuanos go 1"

3axartue matepuana

3aKpbITb AepxaTeny ¢ pyKoATKON cMblkaHust (puc. 2 (1)), nepemMecTuTb yHuBep-
carbHyK aBTOMAaTMYECKYK PEXYLLYIO FOMOBKY NMOBOPAYMBAHUEM BPE3HOMO
pblyara (puc. 4 (17)) B npaBoe KOHEYHOE NOSIOKEHE, HACTPOUTL LTIMHY Pe3bbbl
(cm. 4.2.n4.3.).

MexaHuyeckne TUCKM:

OCTOpOXHO BBECTU MaTepuan 4O YCTaHOBKM Ha BUHTOpe3Hble rpebeHku. C
MOMOLLbI0 3aMMHOTO pbivara (Puc. 4 (23)) maTtepuan 3axumaercs ¢ camo-
LIEHTPMPOBAHUEM.

[HeBMaTHYeckue TUCKM:

HacTtpouTb nHeBMaTUyeckue TUCKM Creaytowmnm oBpasom Ha 3axvuMaembii
avametp: OTKpyTUTb 3aXKUMHOI BUHT (Puc. 12 (27)). OTKPbITb TUCKU 3aXUMHBIM
pblvarom (23). HaxaTem HOXHOTO BbIKIo4aTens nNpoABuHYTL Brieper nHes-
MaTU4eCKUii 3aKMMHOM Kynayok (33). BcTaBuTb NOCTaBSIEMYHO YCTAHOBOUHYHO
nnactuHy (31) mexagy NHEeBMaTUYECKUM 3aXMMHbIM Kyrnadkom (33) u ero
3aXUMHbIMK Briokamu (32). OTKPLITb MHEBMATUYECKUIA 3aXKMMHON Kynayok
MOBTOPHbLIM HaXaTheM HOXHOTO BbIKItouaTens. Bnoxuts saxumaemblii mate-
puarn. 3aKpbITb TUCKM 3XKNMHbIM pbluaroM (23) Bpy4Hyto (CUMbHO) 40 Tex nop,
rnoka 3aXv1MHOM KynaJok He 6ynet npuneratb k Matepuany. [oaTsHyTb 3aXUMHOM
BUHT (27). 3apeiicTBOBaTL HOXHOM BbIKIO4aTENb, CHATb YCTAHOBOYHYIO NIACTUHY.
OcTOpOXHO BBECTU MaTepuan 40 YCTaHOBKM Ha BUHTOPE3HbIe rpebeHku. MpoyHo
3axaTb Matepuan HaxaTeM HOXHOTO BbIKItoyaTens.

Mpwn HeobxoanMMocTH, ecnm Heobxoaumo Py4yHOe 3axaTune C NOMOLLbI NHEB-
MaTUYECKUX TUCKOB, HEODXOAMMO BIOXUTH YCTaHOBO4HYHO NNACTUHY, B NPOTUBHOM
cnyyae peabﬁa Hapes3aeTcA He KOHUEHTPUYHO.

[ns 3axartna NnacTukoBbIX pr6 MU TOHKOCTEHHbIX METanIM4eCcknx pr6 BO
n3bexaHue HEKPYroBoro 3axartusa HeobXoaMMO CHU3NTL pa60qee AaBneHue
CXaTtoro sosayxa.

Pa6ounit npouecc

3aKpbITb 3aLLUTHYIO0 KpbILLKY (Pyc. 4 (21)). BkntounTb MaLLmMHy (BbIGOp CkopocTU
BpalLieHusi cMoTpu 4.4.), Hapape3saTb pe3bby HaxaTnem BpesHoro poivara (17)
NPOTUB YacoBol cTpenku. Ecnn HapesaHo ot 2 go 3 waros pe3bbbl, Nogava
OCYLLECTBMSIETCA aBTOMaTUYecku. Ecnu AoCTUrHyTa yCTaHOBNEHHAs AnvHa
pe3bbbl, pyKosiTka CMblkaHus (1) cTankueBaeTcsi ¢ 0CBOBOXAAMOLMM KynaqKoMm
(Puc. 11 (2)) v BuHTOpe3Hble rpebeHky OTKpbIBatOTCS aBToMaTuyecku. MNepe-
MECTUTb NPUBOAHOM MeXaHU3M HaxaTveMm BpesHoro pbiyara (17) no yacoson
cTpenke Bnpaso. Mpu paboTatoLLeit MaLLHe NOBEPHYTh BPE3HOI pblyar NOMHO-
CTb0 BMPaBO 32 NOAMNPYXUHEHHOE KOHEHYHOE MONOXEHWE TakuM 06pa3oM, YTobbI
YHUBepCanbHasi aBTOMaTM4ecKasi pexyLLas rofioBka CHOBa 3akpblnach. Tenepb
BbIKMIOYNTD MaLLMHY HaxaTuem kHorku (Puc. 4 (22)) n yaanutb matepuan.

C nomoypsto Unimat 75 MmoxHo Hape3saTb 40 & 30 MM AnMHHOM pe3b0bl. YcTa-
HOBWTb NPOAONBHBIN YNIOP B CMyYae Heo6X0ANMOCTM Ha MaKC. ANUHY (CMOTPK
4.3). Mpu aTOM MaTepran NpoXoamT Yepes peayKTop 1 ABuraTenb (Monbli Ban).
lMpexpae Yem pyKkosiTka CMblKaHUSi OTKPOET YHUBEPCANbHYI0 aBTOMATUYeCKyHo
PEXYLLYHO FONOBKY, OTKITIO4MTb MALLIMHY, OTKPbITb TUCKW, NEPEMECTUTD C MOMOLLI0
BPE3HOro pbivara (17) yHnBepcarbHyo aBTOMaTUYECKYHO PEXYLLYIO FONOBKY C
martepvanoM [0 NpaBoro KOHEYHOTO MOSTOXEHMS, HO BCE e HE 3a Mpeaensl
NoANPYXXMHEHHOTO KOHEYHOro nonoxeHus. CHOBa 3aKpbITb TUCKM, CHOBA
BKITIOYNTb MaLLMHY. OTOT NPOLIECC MOXHO BbIMOMHSATL HEOAHOKPATHO.

CneuuanbHoe 3aXXMMHoe npucnocobneHue
[ins Hape3saHus pesbbbl Ha KOPOTKMX GONTax MOTyT MOCTABMSATLCS CreLmarbHble
3aXUMHbIE Kynayku @ 6 — 42 mm (Puc. 13).

[nsi Hapesku BTynok ucnonbayetcst REMS Nippelfix, asTomatnyecku BHyTpu-
3aXMMHbIE BTYNOYHbIE AepxaTenu B 9 paamepax ot 2 go 4". MNpwn aTom Heob-
xoaumo obpalLaTb BHUIMaHME Ha TO, YTOObI KOHLbI TPY6 Oblrvi U3HYTPY OUMLLEHBI
OT 3ayceHeL, Tpybbl BCEraa nepemeLLanich 4o yropa Ha BTyNO4HbIA AepxaTenb
1 4Tobbl He obpabatbiBanuck Gonee KOPOTKME BTYIKU, YEM 3TO pa3peLLeHo
no cTaHaapTy. BeinonHuTh ycTaHoBOYHble paboThl 1 paboumil npouecc, kak
onucaHo B 4.1. - 4.6.

[insl cHATUA BTYNKM C BTYNOYHOIO AepxaTens HaaeBaTb nepyaTku, 4Tobbl
npeAoTBPaTUTbL TPaBMbI OT MOpe3a OT pe3bObi!

4.8.

4.9

Mnoxo o6pabaTbiBaeMble pe3aHuemM maTepuansl

[ns Hape3aHust pe3bbbl Ha MaTepuarne NOBbILIEHHO NPOYHOCTM (Npubn. ot
500 H/mM?) u Ha HepxaBetolleit cTanu (INox) AOMXHbI NPUMEHATLCS
pe3bboHapesHble rpebeHku 13 GbicTpopexyLLeli cTanm.

Hapeska pe3b6bl no apmMaTypHOi pudhneHom ctanu

[ina atoro Heobxoammo ucnonb3oBaTb pe3bboHapesHble rpebeHkn c
[OMONHNTENbHBIM Bpe3aHueM (Moaens «RHSSZ») ¢ rnybuHoi BpesaHnst 7 M.
3axatne apmaTypHoi pucrieHOM CTanm BO3MOXHO KaK C MOMOLLbIO PyYHbIX,
TaK 1 MHEBMAaTUYECKNX TUCKOB. HEKpyrMbIli nonepeyHbin pa3pes apMaTypHoOM
pudneHoi cTanu HeobxoaMMo BKNaAbIBaTh B PyYHbIE TUCKM TakuM 06pa3om,
4TObbI MasbIVi AMamMeTp pa3MeLLasncs ropusoHTanbHo. Mpy NpUMeHeHUN MHeB-
MaTU4eCKVX TUCKOB He0DX0AMMO 0BpaLLaTh BHUMaHWE Ha TO, YToObl apMaTypHas
pudbneHas ctanb Bceraa 3axumanacb Takum obpa3oM, Kak BbINONHANach
HacTpoliKka TUCKOB, T.€. Obina NpeanpuHATa HacTpolka ¢ ManbiM AMamMeTpOM
B FOPW30HTaNbHOM MOMNOXeHUW, apMaTypHas pudneHas cTanb JomkHa Bceraa
BKNaAbIBaTbCS B OANHAKOBOM MOMOXEHUW, Tak Kak B NPOTUBHOM criyyae nyTb
3aXMMa NHEeBMaTUYeCKNX TUCKOB OyAeT HeAOCTaTOYHBIM ANA HAAEXHOro
3axaTus matepuana.

[Mpu TsKenbIX ycrioBuUsiX pesaHus BbIGpaTb ckopocTb BpalleHust 35 06/MuH
(kHorika I), ucnonb3oBarth pe3bboHapesHoit Matepuan REMS Spezial. Mpouecc
HapeskW AnUTCs Jorblue, YeM npu 0bblYHbIX MaTepuanax. [laBneHue Hapesku
yaepxuBaTb A0 2-3 Wwaros pe3bbbl, AanbHenwas nogada npoMcxoanT asTo-
MaTuyecKm.

4.10. Kynayku ans cHATMA hackn/o4UCTKM

5.1.

B kavectBe npuHagnexHoct kK REMS Unimat 75 npegnaraertcs ronoeka ans
CHATMA ackn/ouncTkn 45°, @ 7 — 62 MM, C Kynadkamu Ans cHATus dacku/
ounctkn 45°, @ 7 — 62 mMm, ¢ gepxarensmu. C ero noMOLLb0 MOXHO CHSTb
dacky Ha KoHUax Tpyb u LUTOKOB NoA Yrnom 45° Ha HapyKHOM AnameTpe.
[pyrve yrmbl Nonb3oBaTeNb MOXET NPULLNNGOBATL Ha KYMayoK Ans CHATUS
chacku/ouncTtku. Kpome TOro, kynadkom Ansi CHATUS Packm/O4nNCTKN MOXHO
YMEHbLUNTb AUaMETP B KOHLE LUTOKA, T.e. MOXHO MpUTOuMTb Landy. Ecnn
Kynauku Ans CHATWS hackn/o4ncTku C AepaTensiMm JOMKHbI BCTaBNATHCS B
pe3bboHapesHyto ronoBky, HE0BXoAMMO 3aMeHUTb PYKOSITKY CMblkaHus (Puc.
2 (1)) Ha nanew, ¢ BypTUKOM Ans KynaykoB Anist CHATUS hacku/ouncTKY (MpuHag-
nexHoctb, Ne usg. 751101). Cobniogats 3.2. MoHTax (3ameHa) pykosTku
CMbIKaHWS.

nybuHa pesaHusi npu ouncTke coctaenser < 7 MMm. MuHumansHas rnybuHa
Bpe3aHusi cocTasnsieT ok. 0,35 MM B iuameTpe, COrMacHo YnCny Ha ycTaHo-
BOYHOM BUHTe (puc. 2 (10)) yHMBEPCaribHON aBTOMATUYECKON PEXYLLEN FONOBKM.
HacTpoliky kynaukoB ans cHsTUs packu/oumcTtkm cmotpu 5.3. [ins cHaTus
chacku 1 ounNCTKM Nogady HeoOXOAMMO BbINONMHSATL BPYYHYHO BO BPEMS BCETNO
npovecca.

I'Io,q,qepx(aHue B UCMNPABHOCTH

Kpome onmcaHHOro Huxe TEXHUYECKOro 06CnyXnBaHNsa pekOMEHAYeTCs He
MeHee OiHOro pasa B rof nepeaasaThb MalUWHY AN UHCNEKLMU U MOBTOPHON
NPOBEPKM ANEeKTPONpUBOPOB Crnami KBaniyLMPOBaHHOTO NepcoHana. Takas
NOBTOpHas npoBepka anekTponpubopos npeanucata no DIN EN 60204 n no
npean1caHio no NpeaoTBpaLLEHMIo HecHacTHbIX criydaes DGUV, npeanucane
3 «OnekTpuyeckue ycTaHoBKM 1 06opynoBaHuey. Kpome Toro, cobntogaiite u
BbIMONHANTE HALMOHaNbHbIE NPaBua TEXHNKV 6e30MacHOCTW, HOPMbI W Npea-
nucaHusi, AeCTBYIOLLME B COOTBETCTBYIOLLEH CTPaHe NPUMEHEHNS.

TexHuueckoe OGCHY)KMBaHVIe

Mepen BbINonHeHneM paboT NO TEXHUYECKOMY 0BCIYKMBaHUIO M3BNEKMTE
CeTeBOW LUTEKeP U3 po3eTKu!

REMS Unimat 75 u 77 npu HopManbHOM 3KCryaTaumm He TpebyioT TexHuYe-
ckoro obcnyxusanus. PeaykTopbl paboTtakT ¢ ANUTENbHLIM HaNONHEHNEM
Macra WUnm KOHCUCTEHTHON CMa3ky U He TPeBYIOT NPoBELEHMS LOMONHUTENBHOM
CMa3kMm.

Ecnu pykosiTKy CMbIKaHUS MOXHO MepemeLlatb pyKon TOMbKo ¢ GomnbLumm
Tpy#oM, HeobXoAMMO TLYATENBHO MPOYUCTUTL BCIO YHUBEPCAMNbHYIO aBTOMa-
TUYECKYIO PEXYLLYIO TOMNOBKY. [ins 3TOro yHMBepcarnbHyl0 aBTOMaTU4YecKyto
PEXYLLYI0 FOMOBKY MyyLUe CHSATb C MaLnHb! (CM. 3.1.). [leMOHTUPOBATb KPbILLKY,
PYKOSITKY CMbIKaHMS 11 PEXYLLWIA KOMMIEKT, OTBUHTUTb TabmnyKy ¢ HaANUChio
(puc. 2 (24)) Ha yHMBepCarnbHO aBTOMaTUYECKON pexyLLel ronoske. Tenepb
MOXHO NPOAYTb IPSA3b 1 CTPYXKKY, MPEUMYLLECTBEHHO CKaTbiM BO3[YXOM CBEPXY.
YCTaHOBOUHbIN BUHT (10) nMpyn 3TOM He AOIKEH AEMOHTUPOBATLCS UM CMeLLaTbes!
KpBbILLKY, YETbIPEXYroNbHIK B YHUBEPCAIBHON aBTOMATUYECKOW PexyLuen
TOMOBKE W PEXYLUNUIA KOMMMEKT OYACTUTL YMCTON GE3BOPCOBOMN TPSIMKOA.
lMpucTaBLume ocTaTku BelLecTBa Ans Hape3aHws pesbbbl U Mbinu yaanuTb ¢
MOMOLLb0 kepocuHa uni BeHsnHa. CHOBa YCTaHOBUTL PYKOSTKY CMbIKaHUS,
TabnnyKy, peXyLLMA KOMMNEKT W KPBILLKY, TYTO 3aTSHYTb BUHTbI C LIUNMHAPK-
YecKov ronoBkoi (Puc. 4 (8)) n NpoBepuTb NABHOCTb XOAa PYKOATKN CMbIKaHMS.
IMpn HeobXoAMMOCTYM CHOBA CHSATb YHUBEPCATbHYI0 aBTOMATUYECKYHO PEXKYLLYIO
TOMOBKY 1 NPOBEPUTL KPBILLKY, YETBIPEXYTONbHUK B YHUBEpPCarbHOM aBToMa-
TUYECKOI PEXYLLIEN FOMOBKE U PEXYLLWIA KOMMIEKT Ha HaMN4mne 3ayCeHLeB Unm
MPOYMX MOBPEXAEHUI U YAANUTH UX TEXHUYECKM NPABUNBHO MEMKUM Hanunb-
HUKOM UM [OBOLOYHBIM BpyCKOM.

[pu cunbHbIX Harpyskax, Hamp., CepuiiHOM NPOW3BOACTBE, HeobxoanMo ans
REMS Unimat 75 npoBepsTb ypoBeHb Macna B peaykTope. [ns 3Toro CHATb
pe3bb0Byto 3arnyLUKy € ykasatenem ypoBHsi Macna (Puc. 11 (34)), npotepetb
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yKasaTerb YPOBHS Macna, CHoBa NOMHOCTbIO 3aBUHTUTD, €LLE Pa3 CHATb, Tenepb
NpoBEPUTb YPOBEHb Macna Ha ykasaTtene ypoBHSi Macna. YpoBeHb Macna
[OIMKEH HaxoaMTLCA Mexay 06enMn MapKpOBKaM B KOHLIE Yka3aTens YpoBHS!
macna. B cnyyae HeobxoaumocTy fo3anpaBnTb TPaHCMUCCMOHHOE Macno (Ne
n3g. 091040 R1,0).

Yepes onpenenerHble MHTEpBanbl BPEMEHU CreayeT O4nLiaTb eMKOCTb 1St
pe3bOoHapesHOro Matepuarna B CTONKE MaLLMHbI. [insi 3TOro CHSATb, OMOPOXHUTL
1 NPOYMCTUTL EMKOCTb ANs CTRYXXKM (Puc. 4 (37)). OnopoxHuTL pe3bboHape3Hom
matepuan Yyepes cnmeHoi wryuep (Pvc. 1 (35)), oTunsTpoBath MnK yTunm-
31poBaTb B Haanexallem nopsiake. TlwatenbHO NPOYMCTUTb TPSIMKON EMKOCTb
A5 pe3bboHape3HOro MaTepuana Yepes 0TBEPCTUE AJ151 EMKOCTY ATl CTPYXXKU.
MpeumyLLecTBEHHO 3anoNHsAThL HOBLIN pe3bboHapesHoi Matepuan REMS.

OunwaiiTe NnacTMaccoBble AeTanu (Hanpumep, Koprnyc) TOMbKO CPeACcTBOM
REMS CleanM (aptukyn 140119) nnu MArkum MbIniom 1 BNaxHow Tpsnkoi. He
1cronb3ymnTe X03aiCTBEHHbIE YnCTALMe cpeacTaa. OHM copepXaT pasnuuHble
XVIMUYECKIE COEANHEHNS, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAMUTL NNacTMaccoBble AeTanu.
[ins ouncTkM NnacTMaccoBblx AeTanei He NpuMeHsiiTe 6eH3nH, ckunuaap,
pacTBOPUTENM W aHanor1yHble BELLECTBa.

3aTouka pe3b6oHape3HbIX rpeGeHok

B kayecTBe nepenHero yrna pesanus (Puc. 7) ans obLumx cnyyaes npyMeHeHus
xopolLuo cebs nokasano 3HadyeHue y = 20°. Ha noctaBnsieMoM yCTaHOBOYHOM
Kanubpe pa3melLieHa 3aceyka, KoTopasi COOTBETCTBYET 3HaueHnto y = 20° (Puc.
8). [ins 6onee NpoYHbIX MaTepPManoB MOXHO PEKOMEHAOBATb YBENUYUTD
nepegHWin yron pesanus. B npoTWBONONOXHOCTb 3TOMY MOXET ObiTb
HEOBXOANMbIM YMEHBLLNTL 3HAYEHWE Y, CrieLmanbHO ecrniv pesbboHapesHble
rpebeHKu 3aLennsTCs, Hanp., NPW NPUMEHEHUM TOHKOCTEHHBIX TPYO, LIBETHBIX
METansoB 1 NONYMEPOB.

cTanb cpegHuid npodHocTu (300...400 H/mm?), HepxasetoLas ctanb Y = 20°

CTanb MOBbILLEHHOW NPOYHOCTM y=20...25°
LiBETHblE MeTanmbl y=10...20°
nonumepsl, Hanp., MBX xecTkuin (cneuuanbHble BUHTOPE3HbIE

rpebeHkm) y=0°

IMpn arametpax pesbbbl > 33 MM Ha BUHTOPE3HBIX rpebeHKax B KOHLE nepeaHen
MOBEPXHOCTU HEOOXOANMO pa3mMecTuTb HakmoH 45° (Puc. 7). OHa AOmKHBI
MMETb Takue paamepsl, YTOObl BUHTOPE3Hble rpebeHk He BbicTynanu 3a
npeaerbl NOBepXHOCTH ckonbxeHus (Puc. 10 (26)).

IMpu 3aTouke pe3bboHape3HbIx rpPeGeHOK OHKM CTaHOBATCS Kopoye. PeabboHa-
pesHble rpebeHKI He JOMKHbI BbITb MEHbLUE CEAYHOLLMX MAHUMATbHBIX ANWH
L (puc. 7.2, puc. 7.3), ytobbl 06ecneynBanocb HagexHoe yaepxaHue B
kpenneHun. MuHumanbHas AnvHa Bcerga U3MepsieTcsl Ha NepBoM MOMHOM
pexyLiem 3ybe:

pesbboHapesHas rpebeHka REMS Unimat 75:

L =40,5mm

pesbboHapesHas rpebeHka REMS Unimat 77:

L =42,5 Mmm npu npumeHeHnn B Kpennermsx Ao 2"

L =53,5 MM npu npumeHeHnu B kpennexusix ot 2 2 go 4"

CornacHo wary pe3bbbl BUHTOPE3HbIE IpebeHKn HaxoasaTCs B Aepxatene nog
HakroHoM. CornacHo aTomy yrmy HaknoHa yron & (Puc. 9) fomkeH pasmeLLaTtbest
Ha BUHTOpPE3Hble rpebeHku, YToObl BEPLIUHBI 3y6a BUHTOPE3HBIX rpebeHok
nocne MOHTaxXa B [iepxaTene pacrnonaranucb Ha nnockocTy napannernbHo
noBepxHoCTH Aepxartensi. Mpu aTom gomkeH cobntogaTbes gonyck + 0,05 mm.
TarKke NpyU MOHTaxe MOCTABMEHHBIX NO3Xe BUHTOPE3HbIX PebeHOK AOMmKeH
cobntofaThbCs Yron HaKkroHa B AepXaTene, Tak kak MoryT BCTaBMAThCS PasnuyHble
BUHTOPE3HbIE rPeOEHKM B HECKOMbBKMX AepKaTensix, YTo0bl BbINOMHUTb NpeLm-
31OHHYI0 pe3bby.

IMpu onpeAeneHHbIX BUHTOPE3HbIX rpebeHkax Ans ynyylleHns gonycka wara
npu Gonee anvHHO pe3bbe Heobxoaumo NpuLLnNMdOBaTh HanpasnswLLe
3y6bs1. OHM [OMKHBI CHOBA Pa3MeLLaTbCs NP NePETOUKe BUHTOPE3HbIX rpebeHok.

5.3. W3rotoBneHus HanpaBnsowWwmx 3y6bLeB Ha pe3b6oHape3HbIX rpebeHkax
(puc. 7.3)
Ha HekoTopbix pesbboHapesHbix rpebeHkax Ans ynyyLeHus fJonycka Lwara npu
6onee AnuHHoi pe3bbe 1 Gornee Msrkux Matepuanax (Hanp., nonumep, 6onee
MSArKUe MaTepuanl) criesyet npuwIndoBbIBaTL HanpaensioLme 3ybbs (C).

[1ns 37010 WNMoBanbHLIM NPUCNOCOBNEHNEM C NOAXOASLLEN LNNGOBaNbHO
Hacagkol Ha Bcex 4 peabboHapeaHbix rpebeHkax colwnudosate BpesaHue (b)
1 NepBbI 1 BTOPOI NMOMHBIA pexyLynid 3y6 (a) Ha 1,8 mm (gomyck + 0,1) nog
yrnom & (puc. 9). B pesynbrate cownudoBbIBaHUS MEXY COLLNUGOBAHHOM
NIOCKOCTbIO (@ U b) 1 nepBbIM HanpaensLLyM 3ybom (c) obpasyeTcs paauyc.
OH He fomkeH npesbILwaTh 1 MM.

5.4. HacTtpoiika BUHTOpe3HbIX rpebeHOK B Aepxarene

Cnepyet obpaLLaTb BHMMaHWe Ha TO, 4ToBbl HyMepaLms BUHTOPE3HbIX rpebeHok
coBrnagana ¢ Hymepauueil Aepxareneii u YTobbl ycTaHOBMEHHAs NMPUKUMHAS
NNWTa, BKNKOYas BUHT, He BbICTYNana 3a npeaens| NoBepxHOCTen Aepxareneii.
B cnyyae HeobxogmmMocTy HEOBX0AMMO yAanuTb BLICTYMbI (HaMp., CoLLMMAO-
BaTb). YCTaHOBNEHHbIE NpU NOCTaBKe B fepxaTensx peabbosble rpebeHku
Strehler Ha 3aBofie-M3roToBUTENE YXKe OTLINMOBAHbI HA Pa3Mep, TO ECTb OHM
DOMKHbBI noaxoanTs 6e3 aopaboTku, NPy HEOBXOAMMOCTH OUUCTUTL YHUBEP-
CarnbHyl0 aBTOMAaTUYECKYI0 PEXYLLYIO FOMOBKY.

[ins HacTpoiiku pe3bboBoii rpebeHkn Strehler, a Takke Kynaykos Ans CHATUSA
chacku/oumcTky B fepxartene Ha pasmep 55,4 mm anst REMS Unimat 75 (Puc.
10) urm 95,4 mm ang REMS Unimat 77 BUHT npyxumHON nnnTbl (25) 3aTsru-
BaeTCs TONbKO HACTONbLKO, YTOBLI pe3bboBas rpebeHka Strehler n kynadku ans
CHATUS (hacKn/O4MCTKN MOXHO ObIno nepemellaTb. YkasaHHbI pasmep Tenepb
DOMMKEH HAcTpamBaTbCs CTPENOYHLIM WHAMKATOPOM MMN YCTaHOBOYHbLIM
kanmbpom (puc. 8) M3 kKoMneKkTa NoCTaBKN MEXAY HUKHUM KpaeM aepxarens
1 nepBbIM pexyLLmm 3ybom nocne Bpesaxus (b) (puc. 7.2, puc. 7.3) (puc. 10).
[ins aToro BUHTOpE3Has rpebeHka NpesBapuTENbHO HAXMMAETCS C NMOMOLLbHO
HaXOAALLErocs Ha HUKHeN CTOPOHE AepXaTens pPeryn1poBOYHOMO BUHTA.
PerynvupoBoYHbIif BUHT AOIMKEH NPU 3TOM HaXOAUTLCS MO OTHOLLEHWIO K BUHTO-
pesHoii rpebeHke nog Aasnexvem. Ans REMS Unimat 75 Heobxoaumo cobnto-
natb paamep 55,4 mm (Puc. 10) ¢ sonyckom £ 0,05 mm. Mpwn MeHbLUE pesbbe
(96 ...12 MM) MOXET NpenMyLLECTBEHHO HacTpamnBaTh Ha 54,3 Mm. BaxHo Bce
e T0, 4Tobbl cobntopgancs gonyck + 0,05 mm B npegenax 4 BUHTOPE3HBIX
rpe6eHok ogHol pexylein yactu. Ons REMS Unimat 77 uenecoo6pasHo
cobniopatb 3HaveHne 95,4 mm + 0,05 mm. lNocne HacTpoliku pe3bboBbIx
rpebeHok Strehler, a Takke kynaykos Ans CHATUS hacKW/OUMCTKY TYrO 3aTsHYTb
BVHT MPWXUMHOI NAuTHI (25), eLe pa3 NpoBepuUTb YCTAHOBOYHbIN pasmep.

5.5. TexocMoTp/TexHU4eckui yxon

Mepen Hayanom paboT No TeEXHUYECKOMY YXOAY U PEMOHTY BbIHYTb CETEBOM
wrekep! ATU paboTbl paspeLLaeTcs BbINOMHSATL TOMNbKO KBANM(MLMPOBAHHBIM
crneumanuctam. Ecnu HeobxoaMma 3aMeHa LUTekepa Unu COeaNHNTENBHOrO
MpoBOAa, ee AOIKEH BhINONMHATL drpma REMS nnm aBToprsosanHas dvpmoin
REMS craHuus TexHuyeckoro obcrnyxusanus, 4tobsl n3bexarb yrpo3 ans
6e3onacHocT.

6.

6.1.

6.2,

06 owwnbkax n HapyLeHus

HapyLeHue: Pe3bba CTaHOBUTCS HEUNCTON, BEPLUMHBI NPOognnst pe3bbbl 06pbIBaAOTCS.

Mpuunna:

o Tynble BUHTOPE3HbIE rpebeHku.

o [Inoxoit pe3bboHapesHon maTepuar.

® YCTaHOBOYHbIV pasMep BUHTOPE3HbIX rpebeHoK B AepxaTene
HenpasuIbHBbIN.

e HenpaBunbHas CKOPOCTb BpaLLEHUS.

o [1noxo obpabaTbiBaeMbIi pe3aHuem matepuarn.

e HenpaBurnbHblil BbIGOp MaTepuana BUHTOPE3HbIX IPEBEHOK.

HapyweHue: Pe3bba pa3spesaetcs, ,HeuncTas npeumanoHHas pessba’.

MpuymnHa:

o [lepxatenb B YH/BEPCASIbHON aBTOMATUYECKOW PEXYLLEN ronoBKe
BCTaBMNeEH HenpaBuITbHO.
® BuHTOpesHble rpebeHku B AepxaTene HenpaBuibHO YCTaHOBMEHDI.

® BuHTOpesHble rpeGeHkn B HENpaBUIbHOM TUNE AepxaTtens (yron HaknoHa).

Cnoco6 ycTpaHeHus:

e 3aTounTb NN 3aMeHNTb pe3bboBble rpedeHkm Strehler.
o [TpuMeHsATb BeLLEeCTBO A5 Hape3aHus pe3bbbl REMS Hepa36aBneHHbIM.
e Cm.53.

e [1poBepuTb Yncno 06opoToB, cm. 4.4.
MoporHatb nepeaHuin yron pesaHns peabboBeix rpebeHok Strehler cornacHo 5.2.
e Cm.4.8.

Cnoco6 ycTpaHeHus:
e [IpoBepuTtb HyMepaLwio aepxarenei, cm. 3.3.

o [IpoBepnTb HyMepaLmio pesbboBeix rpebeHok Strehler oTHocuTENbHO
aepxarenen, cm. 5.3.

o [IpoBepnTb pe3bboBble rpeberkm Strehler oTHOCMTENBHO THNa AepxaTens,
npu HeobxoaMMOCTH 06paTUTLCS B aBTOPU30BaHHYyH thupmoit REMS craHuuto
TEXHUYECKOro 0bCyXM1BaHNA.

127



128

rus

rus

6.3. HapyweHue: Pe3bba HeLleHTPUYHa Ha 3aroTOBKe.
MpuymHa: Cnoco6 ycTpaHeHus:
® LleHTpupoBaHWe TUCKOB M3MEHEHO (MHEBMATNYECKUE TUCKN). e ObpatuTbCcs B aBTOPM30BaHHy crpMoit REMS cTaHumio TexHnYecKoro
obcnyxuBaHms.
® TUCKN HENPABUIbHO YCTAHOBIEHbI. e Cm. 4.5
® 32XMUMHOM KyNnayoK 3arpsisHEH UM N3HOLLEH. o OuuCTUTb UMM 3aMEHUTb 3aKUMHBIE KyTayk.
6.4. HapyweHue: YHnBepcanbHas aBTomaTuyeckas pexyLuas ronoBka He OTKPbIBAETCS AOCTAaTOMHO LUMPOKO.
Mpununna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
® YCTaHOBNEHa HEMpaBUIibHast PYKOsiTKa CMblKaHMs. o [1poBeEpUTb PYKOSITKY CMbIKaHUSI, CM. 3.2.
® PykosiTka CMbIKaHUs U3HOLLEHA. ® 3aMEHUTb PYKOSITKY CMbIKaHWS.
e OcBoboxaatowmit kynadok (Puc. 11 (2)) naHoweH. ® 3aMeHuTb Kynauky GroKMPOBKM UMM NOPYYUTL UX 3aMeHY aBTOPM30BaHHOM
cbupmon REMS cTaHumm TexHN4eckoro obcnyxmBaHns.
6.5. HapyweHue: YHuBepcanbHas aBToMaTnyeckas pexyLuas rofioBka He 3akpbiBaeTcs.
MpuymHa: Cnoco6 ycTpaHeHus:
e 3arpsisHeHue. e YCTpaHuTb 3arpsisHeHune, cm. 5.1.
e HenpaBunbHas yCTaHOBKA pexyLuei 4acTtu e Cm. 3.3
e HenpaBunbHbIA MOHTaX BUHTOPE3HbLIX TPeBGeHOK B AepxaTerne e Cm.53.
o 3ambikatowmit WtndT (Puc. 11 (39)) nsHowweH unm pasour. ® 3aMeHUTb CMOHTUPOBAHHBI 3y64aTbIli CErMEeHT 1N NOPYYUTb €ro 3aMeHy
aBTOPU30BaHHOM hrpmoit REMS cTaHumm TexHu4eckoro obenyxusaHus.
7. Ytunusauus Pacxogbl Ha 4OCTaBKy TOBapa B CEPBUCHYK MacTepckyto U obpaTHO HeceT

REMS Unimat 75 n REMS Unimat 77 He BOmKHbl yTUNM3npoBaTbCsa nocne
OKOHYaHMS UX UCMONb30BaHNS Yepes X03ACTBEHHO-ObITOBbIE OTX0AbI. OHM
[OIMKHbI YTURM3NPOBATLCA HaANEeXaLLM 06pasom B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMM
npeAnncaHnaMu.

FapaHTUiiHbIE YCNOBUSA U3roTOBUTENSA

[apaHTUIHbBIA Nepro CoCcTaBnseT 12 MECALIEB NOCe Nepegayn HOBOrO M3aenus
nepeoMy nonb3oBaTento. Bpems nepepaun noatBepxaaeTcs oTnpaBKow
opurMHana AoKyMeHTOB, MOATBEPXKAAIOLWMX MOKYMKY. [IOKyMEHTbI AOMKHBI
copepxatb MHopMaLmio 0 aaTe NOKynk1 n ob6o3HaveHve msgenus. Bee
pyHKUMOHaNbHbIE AedeKTbl, BO3HUKILME B rapaHTUNHBIA Nepuod, eCiv OHM
[i0Ka3aHO BO3HWKIMW 13-3a fiedheKTa U3rOTOBNEHMS Un MaTepuarna, yCTpaHsTCs
6ecnnatHo. Mocne ycTpaHeHus fedekTa Cpok rapaHTUW Ha U3Aenie He Npog-
neBaeTcs 1 He Bo30OHOBNSETCS. [ledhekTbl, BO3HWKLLME MO NPUYMHE ECTECTBEH-
HOrO M3HOCA, HenpaBUTbHOTO 0BpaLLIEHIs UK 3MoyNoTpeGreHus), HecobroaeHUs
3KCNIyaTauyoHHbIX NPeanucaHnii, HEMPUrOAHbLIX CPeACTB NPOM3BOACTBA,
13BBITOYHBIX Harpy3oK, NPUMEHEHWUS! HE B COOTBETCTBUM C Ha3Ha4eHWeM,
COBCTBEHHBIX MMM MOCTOPOHHUX BMELLIATENBCTB, UMM Xe MO UHBIM NPUYNHaM,
3a KkoTopble (h-ma REMS 0TBETCTBEHHOCTU HE HECET, 3 rapaHTUM UCKITOYAKOTCS.

[apaHTUitHbIE paboTbl MOXET BbIMONHATL TONbKO KOHTPAKTHAsi CEpPBUCHAS
macrtepckas, ynonHomoveHHas -moit REMS. MpeTeH3ny npusHatoTes Nuilb
B TOM Cfy4ae, €Crnv ToBap nepegaeTcsi cepTUULMPOBAHHON KOHTPAKTHOM
cepBuCHOI MacTepckon REMS 6e3 crenos npeasapuTeNnbHOrO BMeLLaTeNbCTBa
B HEpa3obpaHHOM COCTOSIHUM. 3aMEHEHHbIE U3NENUS U YacTU NEPEXOAAT B
cobcTBeHHOCT REMS.

nonb3oBaTternb.

Cnncok KOHTPaKTHBIX CepBUCHBbIX MacTepcknx REMS nmeetcs B VHTepHeTe
Ha cante www.rems.de. [Ins cTpaH, KOTOpble OTCYTCTBYIOT B yKa3aHHOM CTICKe,
nsgenue crnegyet otnpasnaTtb no agpecy SERVICE-CENTER, Neue
Rommelshauser Strafle 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. 3akoHHble npasa
nonb30BaTens, B YaCTHOCTY €ro NPaBO Ha rapaHTUIiHbIE MPETEH3WN B OTHOLLIEHWM
npopasLa Npy BO3HUKHOBEHWUM HELOCTATKOB, @ Takke NPETEH3MM kacaTemnbHO
YMbILLNEHHOTO HapyLUEeHNs 0693aTeNbCTB 1 NPETEH3UN B CBSA3N C OTBETCTBEH-
HOCTbIO 3@ NPOJYKLMIO MO HACTOSLLEN rapaHTUN He OrPaHNYMBAIOTCS.

HacToswwas rapaHtus perynupyertcs HopMamu npasa ®PI™ ¢ ucknioueHnem
npeanucaxns no Beibopy npasa, NOANExXaLlero NpUMEHEHUIO, HEMELIKOrO
MEXIYHApPOLHOrO YacTHOrO Npaga,a Takke KoHeeHumn OOH o mexayHapoaHbIX
porosopax kKynnu-npogaxv tosapos (KMKIT). FapaHTopatanem aToii fencTy-
I0LLIEN MO BCEMY MUPY rapaHTum npoussoauTens siensietcs REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

MepeyeHb petanen

MepeyeHb getanen cMm. www.rems.de — 3arpy3ka — NepeyeHb geTanen.
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 0dNYIWV XPRONS

Eik. 1-14
1 MoyAog KAgioipaTog 21 TMpooTateuTiK KAAUpUQ
2 'EKKEVTPO EVEPYOTTOINONG 22 TMkpo Off
3 Bida avaoToAig 23 MoxAdg alogigng
4 KiBwrio eugng 24 TMivakida
5 AakdTITNG avaoTpoeng 25 TAdka oUoQIENg
6 Bibeg KUMVOPIKNG KEQAANG 26  Mrmoutév Aiakot Avdykng
(oTepéwan NG KEQOARG KOTTAG) 27 Bida ouo@Igng
7 KAeidi 0TT0U GAev 28  ZwAAvag yia UAIKG OTTEIPOTOUNONG
8 Bideg KUNVOPIKAG KEPOANG 29 Meipog
(oTepéwaon Tou KAAUUPATOG) 30 Kuhivdpikn Bida
9  Kapé owAnvwtd KAEIDT 31 'EAaopa pubuiong
10 ATpakTog pUBUIoNG 32 MAaioio oiaydvwv c0oQIgNg
11 OBAA TrapdBupo 33 Ziayéva ouo@igng
12 Mapkdpiopa yia dei60TPOPO 34 Bida ao@aAgiag pe deiktn Aadiou
oTEipwUa 35  ZUvdeoPOG EKKEVWONG
13 Mapkdpioua yia apiotepdotpogo 36  Bida ac@aAsiog
oTEipwUa 37 Aoxeio piviopdTwy
14 Odnyog prikoug 38 Tpappn avapopds KEQaAng KoTTg
15 MoxAog ouo@Igng 39 Meipog acgaheiog
16 KAipoka 40 Tpapur avagopdg koilou dgova
17 MoxAog exkivnang Tou kowipatog 41 Koilog agovag
18 MAAkTpo Il 42 B€hog Qopdg TTEPIOTPOPNS
19 TAAkTpo | 43 KAeidi Trivaka xeipiopou
20 MoyAdg Ceung Tou PEIWTAPA 44 MéyeBog OTTEIpWHATOS
(Unimat 77) 45  ApiBudg pubuiong
Eik. 7.2 kau 7.3

a  Aodvria KotAg
b Znueio évapgng KotnAg
¢ Adévmia-odnyoi

Ievikég utrodeifelg ao@aleiag yia NAEKTPIKA Epyaleia

AlaBdoTe OAeg TIg uTTOBEiSEIS aoPaAeiag, TIG 0dnyieg, TIS ATTEIKOVIOEIG Kal T
TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA Trou S100£T€1 TO TTapOv NAEKTPIKO epyaleio. H un ripnon
Twv ak6Aoubwy odnyiwv utropei va mpokaAéael nAektpomAnéia, mupkayid kai/fy
00BapoUs TPAULATIOUOUC.

DuAagre 6Aeg TIg uTTOBEi§EIS aopaAciag kai TIG 0Bnyieg yia peAAOVTIKA Xpron.

O xpnaiuoroioUuevog oTic utrodEieic aopaAsiac 6pog «HAEKTPIKG EpyaAgion avagpé-
peral o€ nAekTpIKG epyakeia mou Asiroupyodv pe Tpopodoaia peduarog (ue kaAwdio
OIKTUOU) 1 O€ NAEKTPIKG EpyaAgia TTou Agiroupyoulv e emavapopti{éuevn umarapia
(xwpic kaAwdio dIkTUOU).

1) Ac@dAsia gToV XWPO £pYaTiag

a) AlaTnpeite TOV XWPo gpyaciag oag Kabapo kal KaAd wrigpévo. Amouoia
TaéNS N WTIOUOU OTOUS XWPOUS EPYATIC UTTOPEI VA TTOOKAAEDE! aTuyxAuaTa.

b) Mn xpnoipomolcite To NAEKTPIKG epyaleio og TepIBAAAov 6TTOU UTTAPXEI
Kivéuvog €kpnéng, dnA. 6TToU UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPd, aépia I} OKOVEG.
Ta nAekTpikd epyaleia mapdyouv amvOnpes, ol omoiol umropei va avagAééouv
oKOVN 1 TOUS aTloUG.

c) Kartd tn xprion Tou nAeKTpIKOU EpyaAgiou KPATATE HAKPIA Ta TTaISIG Kol GAAQ
dTopa. Edv Kdmolo¢ amoaTrdoel TNV TPOaox! Oag UTTOPET va XAaeTe Tov éAeyxo
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

2) HAekTpIKA ao@dAeia

a) To BUopa oUvdeong Tou nAeKTPIKOU epyaAeiou TPETTel va TaIpIAdel pE
Vv mpila. AtrayopeUeTtal oroladiTroTe TpoTToTroinan Tou Buouarog. Mn
Xpnoiyotrolgite BUCUATA TPOCUPHOYEWV Hadi HE YEIWPEVA NAEKTPIKA EpYQ-
Aeia. Mn tporrommoinuéva Buouara kai kardAAnAeg mpileg Leiwvouy Tov Kivouvo
nAektporAnéiag.

b) ATo@eUyeTe TN CWHATIKA ETTAPN HE YEIWHEVES ETTIQPAVEIEG OTIWG ETTIPAVEIEG
owAnfvwy, Beppdvacwy, EOTIWV Kal YuyEiwv. Ymapxer auénuévos kivouvog
nAekrpomAnéiag edv 10 owua oag yelweEi.

c) MpooTaretere Ta NAEKTPIKG epyaleia amd Tn Bpoxn Kal Tnv vypaoia. H
£I0XWPENON VEPOU OTO NAEKTPIKO epyaAgio auédvel Tov kivouvo nAektpomAnéiag.

d) Mnv kdavere kakn xprion Tou kaAwdiou oUVEETNG, TIPOKEIUEVOU VO HETOPEPETE

1 V& avapTAOETE TO NAEKTPIKO EpyaAEio 1 va atTroouvdéoeTe To BUOHA OTTO

TNV mpila. MpoaTaredere To KAAWSIO TUVEEONG a1 TN BepudTNTA, Ta AGSIA,

TIG AIXUNPES YWVIEG 1 Ta KIVOUMEVA UépN. Ta KaTeaTpauuéva 1 utrepdeuéva

kaAwdia odvdeang auéavouv Tov kivduvo nAektporAnéiag.

‘Otav xpnoiyoTroleite NAEKTPIKA epyaAeia o€ e§wWTEPIKOUS XWPOUG, XPNOIMO-

Trolgite HOvo KaAwSIa TPoEkTaoNng KaTtdAANAa Kai yia e§WTEPIKOUG XWPOUG.

H xprion kaAwdiou mpoékTaong KatdAAnAou yia eEWTEPIKOUS XWPOUS UEIWVEI TOV

kivduvo nAektpomAnéiag.

f) Edv n xprnon Tou nAekTpIKOU epyalAeiou o€ uypo TepiBaAAov gival avatro-
(PEUKTN, XPNolyoTroigiTe SIaKOTITN ac@aleiag. H xprion diakoémrn acpalsiag
Lelwvel Tov Kivouvo nAekrpomAnéiag.

e

-

3) Aropiki) acpdAeia

a) Na gioTe TPOOTEKTIKOI KOl VO AEITOUPYEITE AOYIKA KOATA TOV XEIPIGHO Kal TV
epyaoia pe nAekTpIkd epyaleia. Mn xpnoiydotrolcite nAEKTPIKA epyaleia
OTaV €i0TE KOUPOUOUEVOI 1} UTTO TNV ETTAPEIA VOPKWTIKWY OUGIWV, GAKOOA
N eapudkwv. Mia ariyur ampooeéiac kard 1 xpron 1ou nAekTpikoU epyaieiou
umopei va mpokaAéaer aoBapols TpauuaTiouous.

b) Xpnoipotroigite péoa aTopIKnG TPOOTACING KAl TTAVTOTE TTPOCTAUTEUTIKA
yuaNid. H xpron péowv aropikng mpooTaaiag, Ormws UAOKa OKOVNG, avTioAioonTIKG
urodAuaTa aoPaAEiag, TPOOTATEUTIKA KAOKQ 1 WTAaTTIOES, QVaAOYwS LUE TO £i00C
Ka T Xpron 10U NAEKTPIKOU EpYAAEioU, UEIVE TOV KiVOUVO TOQUUATIOUWV.

c) Amogelyete TNV dokotn Béon o AsiToupyia. BeBaiwBeite 611 TO NAEKTPIKO
epyaAgio gival aTEVEPYOTTOINUEVO TTPOTOU TO GUVSECETE OTNV TTAPOXN
peUpOTOG Kai/f} OTOV CUGGWPEUTH, TO ONKWOETE 1) TO HETAPEPETE. E4v kard
TN UETAQOPA TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou éxere 10 OAXTUAG oag aTov OIakoTTn 1
OUVOEETE TO NAEKTPIKG EPYaAEio EvepYOTTOINUEVO OTNV TTAPOXN PEUNATOC UTTOPET
va mpokAnBouv aruynuara.

d) Mpiv Tnv evepyotroinan Tou nAekTpIKoU epyaleiou amopakpUveTe EpyaAeia
pUBuIoNG N KA&IBIG GUCQISNG. Epyalcsio 1 kAeidi TTou BpiokeTal O TTEPIOTPEPD-
LIEVO UEPOC TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou utropei va mpokaAéael ToauuaTiouous.

e) Atmro@eUyeTe pia apUoIKn CWHATIKA oTdon. PpovTileTe va 0TéEKETTE OTABEPG
KOl VO KPATATE TNV I00pPOTTia oag avd Traaa aTiyun. Etor umopeire va eAéyxere
KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYaAEIo OE avaTTavTEES KATAOTAOEIS.

f) ®opdre kardAAnAa pouya. Mn @opdre @apdid pouxa i KoouApata. Kpardre
T0 HaAAIG KOl Ta poUXa 0aG MAKPIG OTTG KIVOUREVA TURpaTa. Ta yaAapd pouxa,
Ta KOouAuara i ra Yakpid uaAAid umopolv va macTouv G€ KIVOUUEVA LEPN.

g) Edv givai duvari n ToroBETNon PNXavIoHWV avappoenong kai GUAAOYng
oKOVNG TPETEl Vo oUVDEOVTaI KAl VO XPNOIPOTTololvTal owaTd. H xprion
UnxaviouoU avappoenong OKOVNG UTTOPE va LEIWTE! TOUS KIvOUVOUS AGyw OKOVG.

h) Mn vopilete 6T gioTe ao@aAeig kal pnv adIAQOPEITE Yia TOUG KAVOVEG AT Pa-
Aeiag oXeTIKA PE Ta NAEKTPIKA EpyaAeia, OKOMN Kal EGv £xeTe COIKEIWOET E TO
NAekTPIKO pyaleio Adyw Tng ouxvig Xpong. Or ampdaekTol xelpiouoi uTTopef
va mpokaAéaouv aoBapous TpauUAaTIoUOUS EVIOC KAQOUATWY OEUTEPOAETTTOU.

4) XpRAon Kai XeIpIoP6g Tou NAEKTPIKOU epyaleiou

a) Mnv karatroveite To nAekTPIKO epyaleio. Ma Tnv epyacia oag xpnoipotol-
gite To KaTtdAAnAo nAekTpIKO epyaleio. Me 10 kardAAnAo nAekTpikd epyaleio
OouAeuete kaAUTepa kai acparéaTepa aTn Gedopévn TepIoxn Aeiroupyiag.

b) Mn xpnoiyomoieite nAekTpIKO EpyaA€io, TOU OTTOIOU O SIOKOTITNG TTOPOUCIALE
BAGBN. Eva nAekTpikd epyaleio mou Oev evepyorroigital 1) arevepyoToigiTal TAEov
eivar emKivOUVo Kai TIETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

c) Amroouvdéete To BUOHa aTrd TNV TPifa Kai/f apaipeiTe évav apaipolpuevo
CUCCWPEUTH, TTPIV TTPofEiTe O PUBUICEIG OTN CUOKEUN, O€ OVTIKATAOTAON
eapTNUATWYV TOU epyaAeiou epapuoyng 1 BAAETE ATV AKPN TO NAEKTPIKO
epyaleio. Autd 1o uérpo mpoUAagng eutrodilel Tnv GOKOTIN EKKiVNON TOU NAEKTOIKOU
epyaieiou.

d) ®uAdére Ta axpnaipotoinTa NAEKTPIKA epyaAgia pokpid atré Ta audid. Mnv
O@RVETE VA XPNOIUOTIOI0UV TO NAEKTPIKO £pyaAgio dTopa pn eSoikeIwpéva
pe auté n Tou dev éxouv Siafdaoel TIg odnyieg. Ta nAekTpikd epyaleia sivai
emkivduva eav xpnaiporroiouvial amé Arreipa droua.

e) Zuvtnpeite pe Tpoooxn Ta NAEKTPIKG epyaAgia kai Ta epyaleia epappoyng.
EAéyxerte €dv Ta KivoUpeva pépn A€IToupyolV aTTPOOKOTITA Kall SEV HAYKWVOUV,
€4V UTTAPXOUV OTTATHEVA I} KATEGTPAMUEVA OTOIXEIO TTOU B0 HTTOPOUT AV VA
gmnpedoouv Tn Aeiroupyia Tou nAekTpikoU epyaleiou. Mpiv Tn Xprion Tou
NnAekTpIKOU epyaAeiou EMIOKEUATETE Ta GTOIXEIO TTOU £XOUV UTTOOTEI BAGRN.
MoAG aruynuara opeilovial g Kakws ouvTnEnuéVa NAEKTPIKG epyaleia.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KoPTEPG Kal KaBapd. Ta oword mepimoinuéva
EpyaAeia KOTTAG e KOPTEPES GKPES LaYKWVOUV AiyoTepo Kai eivar EuKkoAGTEPa aToV
XEIPIOUO.

g) Xpnoipotolgite nAeKTPIKA epyaleia, Epyaleia eQappoyng, KTA. cUNQWVa pe
TIG TrTapoUaeg odnyieg. Zuvutrohoyilete TapdAAnAa Tig ouvBikeg epyaadiag
KOl TNV TPOG EKTEAEDN epyaaia. Ala@opeTikn amd v mpoBAeTéuevn xpnon
NAEKTPIKWVY EpyaAiwv UTTOpEi va dnuIoupynaoel ETTIKIVOUVES KATAoTAOEIS.

h) Alatnpeite TIg AaBEg Kal TIG EMIQPAVEIEG TOUG OTEYVEG, KOBAPEG Kal Xwpig
Aadilypaoo. Or oAioBnpéc AaBéc kai o1 mipavelés Toug eutrodifouv Tov aoeaAn
XEIPIOUO Kai EAgyX0 TOU NAEKTPIKOU EQYAAEIOU OE QVATTAVIEXES KATAOTATEIS.

5) ZépPig

a) H emokeun Tou nAekTpIKOU EpYOAEiOU UG TTPETTEI VO TTPAYUOTOTTOIEI TN HOVO
aTré €CEIBIKEVPIEVO TEXVIKO TTPOCWITIKG Kal HOVO HE YVAOIA avTOAAOKTIKG.
‘Era1 biatnpeitar n acpaAeia Tou nAekTpikoU epyaAciou.

Ymodei§eig ao@aleiag yia OmeIpOTOHOUS

AloBdoTe 6Aeg Tig uTTOdEi§elg ao@aleiag, TIG odnyieg, TIG ATTEIKOVIOEIG KAl TO
TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TTOU D1aBéTEl TO TTapOV NAEKTPIKO epyaleio. H un rpnan
TwV ak6Aoubwy odnyIwv utropei va mpokaAéael nAektpomAnéia, mupkayid kai/
00BapoUs TPauUuATIoUoUS.

Duldgre 6Aeg TIg UTTOBEi§EIG aopaleiag kal TIG oBnyieg yia peEAAOVTIKA XpRAoN.

Ac@dAsia 0TO XWPO EpYaoiag

o Alatnpeite 10 SdmedSo oTEYVO Kal KaBap6 atrd oAioBnpég ouaieg, OTTwWG T.X.
Aad1. Ta oAiobnpd dameda mpokaAouv aruyAuara.

e X& TMEPITITWOT TTOU TO TEPAXIO EPYaOiag EEEXEI TNG UNXAVIS SIOMOPPWATE
éva TrepIBPIO TOUAdXIOTOV EVOG ETPOU aTTO QUTO Péow BIATagNS TEPIOPICHOU
¢ mpoéoBaong \ didragng ppayng. Or diardéeis mepiopiouol ¢ mpdapacns
Kal ppayns Tou XwWpou Epyaciag LEIVOUV Tov KivOuvo Tiagiuarog.
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HAekTpIKA ao@dAeia

o AlaTnpeite OAeG TIG NAEKTPIKEG TUVOEDEIG OTEYVEG KOl HAKPIG ard To Sdtredo.
Mnv ayyilete Ta BOopara i Ta NAEKTPIKA gpyaleia pe uypd xépia. Aurd ra
TPOANTITIKA LETPA LEIDVOUV TOV KivOUVO nAeKTPOTTAREIaC.

ATOMIKN ao@dAgia

e Katd 10 X€IPIOP6 TNG UNXAVAG PNV XPNOIHOTIOIEITE YAVTIO /) papdid pouxa
KAl EXETE TO HAVIKIO KOI TO PTTOU@AV KOUPTIWHEVA. Mnv ayyileTe emdvw amd
TN uNXavA [ To cwARva. Ta pouxa uTTopei va maoTolv a1o cwAnva A T unxave
Kl va JayKWOETE.

Ac@dAsia pnxavig

e Mn xpnolpotolgiTe TN pnxavn €av el umroatei BAGPnN. Ymdpyer kivouvog
aruxnuarog.

o Tnpeite Tig 0dnyieg mepi 0pBig Xpriong TG Tapodoag unxaviig. AtTrayopeueTal
n Xpron Tng yia GAAoug okotroug, 6TTWG .. yla Tn SIATpNnon oWV f TV
mePIoTPOPn BapoUAKwYV. AMn xprian fj TPOTTOTTOINCEIS OTO UNXAVIOUO Kivnong
yia dAAoug akommoUc evOEXETal va auéraouv Tov KivOUVO COBapWY TPAUUATIOUWV.

e XTEPEWOTE TN PNXAVH OTO £50POG. ITEPEWVETE TOUG HOKPEIG Kal Bapeig
owAnveg ot €181kég Baaelg. Eror eumodieTe v avarporh ¢ unxavig.

o Kard Tov XEIPIOPO TNG PNXAVIAG VA OTEKESTE OTNV TTAEUPd, 6TTOU BpioKovTal
Ta TARKTPA. O XEI0I0UOC TS UNXaviS aTré autiv TV TTAEUPG aTToKAEiEl TO TTAaILIOo
EMAvwW OTN unxavi.

o Kpardre Ta Xépia 00g HaKPIG a1rd TEPIOTPEPOEVOUG wWARVES I} BaABIDES.
ATTEVEPYOTIOIEITE TN UNXAVA TIPIV TOV KABAPITHO TWV GTTEIPWHATWV TWV
owARVWYV 1 To Bidwpa Twv BaABidwv. AQAVETE TN PnXavi va oBAOEl EVvIEAWS
TPIV ayyi§eTe To oWAAVA. AuTr N TaKTIKA PEIVeEr TV TBavoTnTa TIaciuarog o€
TTEPIOTPEQOLEVA e€apThuara.

o Mnv xpnoipoTroIgiTe TNV TTAPOUCA UNXAVH YIO TNV EYKATACTACT 1) ATTEYKO-
TdoTaon BaABidwv, kaBwg Sev gival axeTika KaTAAANAN, &10dAAw utrdpye!
Kivduvog koAAfuarog, maaiuarog 1 amwAeiag Tou eAEyxou.

o A@nvere Ta kKaAUppaTa aTn 8€an Toug. Mnv evepyoToIEiTe TN PnXavi Xwpig
KaAUPpaTa. =€0Kemadoviag ta KivoUueva pépn auéaverar n meavornTa maciuarog.

MpoéodeTeg uTrodeigelg ao@alsiag yia OTEIPOTOPOUG

e XuvdéeTe TN pnxavi katnyopioag mpootaciag | poévo oe mpifa/kaAwdio
TPOEKTAONG PE AEITOUPYIKN ETTAPN TTPOOTATIAG. YITdp)e! KivOUVOS NAEKTpO-
mAnéiag.

o Mn A&IToupyeite OTE TN PNXAVH XWPIG TTPOCTATEUTIKO KAAUPO. =£0KETE-
Jovrag 1a KivoUueva uéon auéaveral o Kivouvog TpauuarTiouou.

o Mnv mIAVETE TNV TIEPICTPEPOUEV AUTOPOTN KEQAAN KOTTAG YEVIKAG XPAONG.
Ymapxel kivduvog Tpauuariouou.

o Mnv maparnpeite moté Tn SiadiKagia oTEIPOTOUNONG ATTO TO UTTPOOTIVO
GvVolyHO OTO TTPOCTATEUTIKO KAAUMPa. KoitddeTe povo néow Tou TpooTa-
TEUTIKOU TTOPaBUPOU GTO TTPOCTATEUTIKO KAAUMMA. ATTO TO UTTPOOTIVO dvolyua
WTTOPET va EKTOEEUTOUV pIVIoUATA TIPOKAAWVTAS TOQUUATIOUOUS.

o TUOQIYYETE TA KOVTA TEUAXIO CWARVWY HOVO HE TO OQIYKTAPA CUVIETIKWY
e€aptnudatwv REMS 1 To o@iyktipa REMS Nippelfix. Ymdpye kivouvog
mpokAnongs BAGBNS otn unxavi kai/n Ta epyaleia.

o ATo@eUyeTe TNV EVTATIKN SEPUATIKN ETTOPR HE To WPUKTIKA €Aana. AuTd Ta
uAikd Si1aBétouv atroAiravTikf dpdon. Xpnoiuormoieite péoa mpoaraaiag Tou
0épparog e Aimavrikn dpdon

o Mnv a@vere TOTE To INXAvnua va AsiToupyei xwpig eifAeyn. Ze mepimrTwaon
HEYAAWV TTAUCEWV EPYATING, ATTEVEPYOTTOIEITE TO UNXAVNHA KO OTTOCUVOEETE
10 BUOHA. EGV 01 NAEKTPIKEG CUOKEUES UEVOUV QVETTITHPNTES, EVOEXETAI VA TTPOKU-
wouv Kivduvol, ol oTToiol UTTOPET va TTPOKAAETOUV UAIKES Kaw/l) CwQTIKES NIES.

o AQNVETE TN PNXAV HOVO OTA XEPIA KATAPTIOHEVWY ATOMWV. ATOua VEQPAS
nAikiag EmTPETETaN va XpnaoiuomoioUV Tn unxavr uévo orav gival dvw twv 16 eTwv
Kal uévo ora mAaioia 0AokAfpwang NS emayyeALQTIKAS TOUS Katdpriong Kai
epoaov Exouv Tebei uTTd TNV emiBAcwn KaTapTiouévou aréuou.

o [Maidid kal dToua ToU AGYW TWV QUOIKWY, AITONTIKWY 1} TTVEUUATIKWY
IKAVOTATWYV Toug N atreipiag | EAAeIPng yvwaong dev gival o€ B€an va xeipi-
{ovrai ye ac@AAeia TN Pnxavi, 8ev EMITPETETAI VA TH XPNOIHOTTOI0UV XWPIg
TNV emifAeyn A TIg 0dnyieg EvOg UTTEUBUVOU. S¢ QvTiBeTn TTEPITTTWON UTTAPXE!
KivOUVOS E0QaAUEVOU XEIPIOUOU Kal TOQUUATIOUWY.

o EAéyxere TaKTIKG TO KAAWSIO CUVEETNG TNG NAEKTPIKAG GUOKEUAG KAl TA
KaAwdIa TTpoéKTaong yia Tuxov BAAReS. Se mepimrwan BAGBNS Toug, mpémel
va avrikaBiaravral arro eEIOIKEUUEVO TEXVIKO TTPOOWITIKO 1 atTéd £60UTI0O0TNIEVO
Kar aupBeBAnuévo auvepyeio e€utnpérnong meAarwy tne REMS.

o XpNnOIYOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA KAl aVOAOYWG mMoNUacpéva KaAwSIa
TPOEKTAONG ME ETAPKES EMPadOV Slatoung. Xpnaoiuomoleite kaAwdia mpoé-
KTaong pe eAdyiaro eufaddv diarouns 2,5 mm?

EIAOINOIHEH

o Mnv amoppiTTeTe Ta UAIKG OTTEIPOTOUNONG CUUTTUKVWHEVA OTO OTTOXETEU-
TIKO &ikTUO, O€ UdaTA 1} OTO £80POG. Ta LN XPNOILOTTOINUEVA UAIKA OTTEIPOTO-
unong mpémel va mapadidovral o€ apuddia emixeipnan améppiyng. Kwdikog
amoBARTwWY yia UAIKG oTTelpoTéunong e opuktéAaio (REMS Spezial) 120106, yia
ouvberikd (REMS Sanitol) 120110. lNpoaoxn otnv ekdarore €BVIKr vouobeaia.

Eme§iynon cuppoAwyv
Kivduvog pétpiou Babuou, un Trpnon Ba yTTopousE va ETIPEPEI
Bdavaro r) goBapolg TPAUPATIoUOUG (Un avTIoTPETTTOUG).

Kivduvog xaunAoU Babuou, un pnon Ba pmropoloe va eQEPE
UETPIOUG TPAUPATIOUOUG (AVTIOTPETTTOUG).

/\ MPOZOXH

EIAOIOIHZH YNKEG {nuiEg, xwpig utredeign acpaAeiag! Xwpig kivouvo

TPAUMATIOUOU.
Mpiv T B€on o€ Asitoupyia diaBdoTe TIG 0dnyies xpRong

H unxavn aviatokpiveral oTnv Katnyopia mpooTaaiag |

®iNikn yia 1o TEPIBAAOV aTTOKOION

mﬁr@@I

ZAuavon cuuépowang CE

1. TeXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
MpoPAemouevn xprion

H pnxavii REMS Unimat 75 civai axediaouévn yia TV KOTTA OTTEIPWHATWY CWARVWY
KOl EEWTEPIKWV OTTEIPWHATWY, KABWG Kal yia uTmlouTtdpioua Kal TTAGVIoua.

H pnxav REMS Unimat 77 eivai oxediaouévn yia TV KOTTT OTTEIPWHETWY CWARVWV.
‘OAeg o1 AoITTEG £QapPOYEG OEV AVTATIOKPIVOVTAI GTOV TTPOOPIoHS XPAONG Kal aTTayo-
pedovTal.

1.1. Napadoréog e§omAIou6G
REMS Unimat Basic: Huiautéparog o1relpotéuog o€ BAan, autoUaTh KEQOAN
KOTTAG YEVIKAG XPAONG XWPIG OET KOTTAG, Xwpig HoXAG KAgioipaTog, pdpdog
pUBHIONG, KAeIST Xpriang, oBnyieg xpriong.

1.2. Kwdikoi mpoioviwv

Z€T KOTTAG (ZIay6veg KOTTAG XTevoeIdéG ue oTiplypa)  BA. Katdhoyo REMS

AutépaTn kepaf Kot yevikng xprions Unimat 75 751000
AutopaTn ke@aAf Kot yevikng xpriong Unimat 77 771000
MoxAdg kAgioipatog R yia aTreipwpa owAfva Kwvikd Oegid 751040
MoxAG¢ kAgigiyaTog R-L yia oTreipwpa owAfva Kwviko apiotepd 751050
MoxAdg kAeioipatog G yia aTreipwpa owArva KUAIVOpIKG 8e§ia 751060

MoxA6¢ kAgigiyatog G-L yia omreipwpa owAfva Kuhivopikd apioTepd 751070
MoxAdg kAeioipatog M yia Aa Ta §wTepIKG oTTEIpWPOTA GG 751080
MoxA6¢ kAgigiyaTog M-L yia dAa ta e§wTepikG oTreipwpata apioTepd 751090
KegpaAq pmiloutapioyatog/mAaviouarog 45°, @ 7-62 mm

Ue alayoéveg pmloutapioparog/maviopatog, HSS kai otnpiypata 751100
KegpaAq pmloutapioyatog/mAaviouarog 45°, @ 7-62 mm,

XWPIG OET KOTTAG 751102
Ziayoveg pmdoutapioparog/mAaviopatog 45°, @ 7-46 mm,

HSS, ye atnpiypata 751096
Ziayoveg pmdoutapioparog/mAaviopatog 45°, @ 7-62 mm,

ouokeuaaoia 4 tey., HSS 751097
Yiayoveg pmdoutapiopatog/mAavioparog 45°, @ 40—-62 mm,

HSS, ye atnpiypata 751098
Ziayova alogigng ¥ — %", ouokeuaaia 2 1ey. (Unimat 77) 773060
Eidikég alayoveg alogigng, (evyog, @ 6-42 mm 753240
KAeidi 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS YTmodoxn paoTou fix
REMS YTodoyxr paoTtol

BA. Kardhoyo REMS
BA. Katahoyo REMS

REMS CleanM, KaBapiaTiké pnxavwv 140119
YNikG OTTEIPOTOUNONG O€ BACN OPUKTEAQiWV:
e REMS Spezial, doxeio 5 A. 140100
e REMS Spezial, doxeio 10 A. 140101
e REMS Spezial, Bapéhi 50 A. 140103
YNKG OTTEIPOTOUNGNG CUVBETIKA, XWpIg OpUKTEAIQ:
o REMS Sanitol, doxeio 5 A. 140110
o REMS Sanitol, BapéAi 50 A. 140113
1.3. Nepioxn epyoaoiog Unimat 75 Unimat 77
AIGUETPOG OTTEIPWHATOG
ZwAAveg e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Meipol 6-72mm, Y- 2%"
Eidn omeipwparog
Imeipwpa owhiva, kKwviké R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
ZTEIpWHA cwARva,
KUNIVOPIKO G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Zrreipwpa Bwpakiouévou
XaAuBoowArva Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
ZTreipwpa TEipwy
(UTTOUAOVIWV) M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
MAkog oTreIpwpaTog 200 mm 120 mm

w¢ @ 30 mm amepidpIoTo
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

Karnyopia avoyng kata

ISO 261 (DIN 13) LHETpIa” (69)
Mmifoutdpiopa

Mepioxn 7-62 mm
Neiaopévn @ 27 mm
Méyiotn Aogotopn 7 mm

lwvia ymdloutapiopatog  45°
MAdviopa

Mepioxn 7-62 mm
Tepayiopévn @ 27 mm

ApiBuoi GTPOPWYV TNG ATPAKTOU EPYATiag

REMS Unimat 75, duvarétnta aAAaynig ToAkdTnTag 70/35 min-t
REMS Unimat 77, duvatétnta aAAayAg TTONKOTNTAG

Kai {eugn peiwTipa 50/25/16/8 min-!
Zroixeia NAEKTPIKAG

€yKaTdoTOONG Unimat 75 Unimat 77

400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(duvatoTnTa aAAayng TTOAIKGTNTAG) A

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W

(duvatoTtnTa aAAayng TTOAIKGTNTAG) A BAETTE TIVaKida 10X U0G

Katnyopia mpooTaciag | |

Karnyopia mpooTtaaciog IP44 F IP44F

Eidog Aermoupyiag S370% S370%
(AiakoTrTOpevn Aeimoupyia)  (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)

MNetmieopévog aépag (UOVO O€ TEPITTWON TIVEVHATIKAG MEYYEVNG)
Nigan Aeimoupyiag

2 TePITTWON aoTaBoUs UAIKOU (TT.X. TTAOTIKOI CWARVES i CWARVES HE
AETITA TOIXWOTA) TTPETTEN VA YEIWOEI N TTiEon 0T povada GuvTrPnong.

6 bar

AiootdoaigM x M x Y
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Bdpn
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Zroixeia BopUpou

TipA exrouTIAG 0N BEON €pyaaiag
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

©¢éon o¢ Aaitoupyia

. Meta@opd kai ToTrodéTnon

H REMS Unimat mapadidetal o€ EUAIvo KouTi. Ma Tnv agaipeon g unxavig
atd 10 EUAIVO KOUTI KalI T PETETTEITA HETOQOPA OTO ONUEIO TOTTOBETNONG aTTal-
TEITQI TTEPOVOPOPO avuWwTIKG Oxnua (Eik. 1).

MeTagépete T unxavi pévo étav n yovada Tou Pnxaviopou Peradoaong kivnang/
TOU KIVTAPa €X€El OTEPEWOE OTNV TTAEUPA TNG HEYYEVNG, EIDGAAWG N UNXaVH UTTOPET
va avaTtparei ammé Ty TAeupd Tou Kivntpa. Katd T JeTagopd BePaiwveoTe ot
n Unxavr) eivar KaAa depévn aTo OTAPIYMA AVUPWONG TOU TIEPOVOPAPOU AVUYWTIKOU.

H pnxavn mpémel va TomoBeTeital katé TpOTIo WOTE va gival duvaTr N oUoPIgn
OKOUN Kal pakpiwv paRdwv. v TAeupd Tou KIVvNTAPO Kal avaAGYwS Tou
UEYIOTOU WAKOUG OTTEIPWHATOS (Koihog agovag péxpl @ 30 mm) mpémel va
UTTBPXEI OPKETOG XWPOG Yia To eEEpXOV TEUAXIO £pyaciag (IoxUel Jévo yia Tn
REMS Unimat 75). ZuoTrveral n aTEpEWON TG INXAVAG OTO £€80QOG UE KATAA-
AnAeg Bideg.

HAekTpIKi 0UVdeOn

Mpoooxn otnv 1don diktdou! Mpiv TN gUVOEDN TNG PNXAVAG EAEYETE €GV N
avaypa@oUEVN OTNV TTAGKETA XOPAKTNPIOTIKWY TACT CUPQWVEI PE TV TAON
OIkTUOU.

H unxavr) mpémer va ouvdéetal o€ diktua pe oudETepo aywyo (N). H téon
eAéyxou TrapdyeTal amod Evav PETAOXNUATIOTH EVOWUATWUEVO GTOV TTivaKa
XeipiopoU. Avoi€Te kai KAEioTe Tov Tivaka XeipiopoU pe 1o KAedi (Eik. 5 (43)).
H unxavi mapadidetal pe éva Buoua CEE 16 A, To otroio Tpétrel va elgayBei
o€ katdAnAn mpiCa. Eav n unxavr) ouvdebei ameubeiag oTo dikTUO (XWPIG
d1atagn olvoeong We BUoa), TOTE TIPETTEI VO EYKATACGTABET EVOG YEVIKOG DIAKO-
TNG. MapoAa autd kai o€ kGO TTePITTTWAN Ba TTPETTEN va UTIAPXE! £vag TIPOOTA-
TEUTIKOG aywyog yeiwang (PE).

@ H unxavr avtatokpiveTal oTnv Katnyopia poaTaciag |.

Katd tn ouvdeon Tng Unxavng Kai TpIv Tn ouvapuoAdynaon Tng autopaTng
KEQPAANG KOTTAG YeVIKAG XpAang (Eik. 2) otov koilo dEova (Eik. 11 (41)) eAéygre
N Qopd TEPIOTPOPNG. INa TO GKOTTG auTO 0 SIaKOTITNG avaaTPoPAg (EIK. 3 (5))
TpETEl va BpiokeTal oTn Béon ,2° yia de€idoTpoa aTrelpwpaTa. H gopd Trepi-
OTPOPNG TTPETTEN VO avTaToKpiveTal 1o BEAOG popag TTepiaTpo@rig (Eik. 11
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(42)) oov koiho GEova (41). Eav xpelaoTei, Evag eCEIBIKEUPEVOG TEXVIKOG TIPETTEI
va oAAGEE TN @opd TTEPIOTPOPRG HETW AAAAYAG TNG PACEWS (AVTIOTPOYK TWV
NAEKTPIKWV QYWYWV).

Y ¢ TIEPITITWON KATATIOVNONG TG UNXAVAG £vag BepuoaTatng TTepIENIENG aTTeveP-
yotrolgi Tov nAekTpokivTAPa. METd aTrd HEPIKG AETTTA EiVaI EQIKTT N ETTAVEKKI-
vnon TG UNXavhg, evw TIPETTEN va eTTIAEXBET PIKPATEPOG aPIBGG OTPOPUWV.

YAikd otreipoTrounong

Aehtia 6edopévwy aopaAeiog BA. www.rems.de — Downloads — AeAtia dedo-
Hévwv ao@aAeiag.

Xpnaoiyotroigite povo Ta UAIKG oTreipotounang Tng REMS. Me autd emtuyxavere
ayoya amoTeAéoUaTa KOTIAG, MEYAAN didpkeia (wrg TwV O1ayOVWY KOTTAG
KOTITIKWV €PYAAEIWV TOPVaPIoPATOG OTTEIPWHATWY, KABWG KAl ONUAVTIKN
TTPOCTACIN TNG UNXAVAG.

EIAOINOIHZH

REMS Spezial: loxupou kpduarog uhiké oTrelpotdunang o€ BAon opukTeAaiwy.
Fa 6Aa Ta UAIKG: XAAuBeg, avogeidwTol XAAUBES, Un o1dnpouxa WETAAAG,
TAQOTIKG. ZeTAéveTal PE vePD, eAeypévo. H xprion Twv UNIKWY OTTEIPOTOUNONG
We Baan opukTeAaiou amayopeleTal o€ OWARVEG Tou SIKTUOU TTATIUOU vEPOU
o€ JIGQopES XWpES, T.X. 0Tn Mepuavia, Tnv AuoTpia kai Tnv EABeTia. Ze auth
Vv TepiTTwaon xpnoipotroiote REMS Sanitol xwpig opuktéAaia. Mpoooyr
oTnV ekdoToTe €BVIKF vouoBeaia.

REMS Sanitol: ZuvBeTiKé UNKS GTTEIPOTONNONG XWPIG OPUKTE VIO CWANVWOEIG
moaIpou vepou. MArpwg udatodiaAutd. MNAnpoi Tig TTpodiaypagés. 2 Mepuavia
Ap. eAéyxou DVGW DW-0201AS2032, otnv AuaTpia Ap. ehéyxou OVGW W
1.303, otnv EABetia Ap. eAéyxou SVGW 7808-649. 1Ewdeg otoug—10°C: <250
mPa s (cP). IkavétnTa dvtAnong péxpl —28°C. ATTpOoKOTITN XpHon. XpwuaTi-
OUEVO KOKKIVO yia Tov €Aeyxo EktTAuong. Mpoooxr otnv ekdaToTte €BVIKA
vopobeaia.

Kai ta 800 ulikG oreipotounang rapadidovTal o€ kavioTpa kai BapéNia.

EIAO[MOIHEH
XpnoipoTroigite 6Aa Ta UAIKG OTTEIPOTOUNONG XWPig apaiwon!
ZupmAnpwaTe aTo doyeio 65 Aitpa UAIKOU GTTEIPOTOUNGNG.

ZTpPI§N VAIKWV

EIAOIOIHEH

ZwAAveS Kal pdRooI PeyaAUTEPOU PAKOUG TIPETTEI VA UTTOOTNPICOVTAI E TO
pubugdpevo e Uyog otpiypa REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12"
(Mpdobeto e¢dpTnua, Kwd. mp. 120120, 120125). Autd @épouv XaAURdIVES
OPaiPES yIa TNV aTTPOTKOTITN Kivon Twv CWARVWY Kol Twv paBdwv TTPog OAeg
TIG KATEUBUVOEIG XWpiG TOV GO0 avaTPoTIAG TOU OTNPIYMOTOG TOU UAIKOU. Z€
TIEPITITWAON CUXVAG ETTECEPYATIOG HOKPIWY CWARVWY 1 paBdwv €ival TPoTING-
1epN N Xprion 2 REMS Herkules.

PUBuIoN TOU £iBoug Kal TOU EYEBOUG TWV OTTEIPWHATWY

. TorroBérnon / aAAayn Tng auTépATNG KEPAANG KOTTG YEVIKAG XPONS

MNa v ammouyr aAAayfAg Tou O€T KOTTAG (ZIayOveG KOTTAG XTEVOEIDEG HE
OTAPIYMA) OTNV QUTOUATN KEQAAT KOTTAG YEVIKIG XPrONG , CUVICTWVTAI KEPAAEG
KOTTAG aAAQYAG HE EYKATEGTNHEVA OET KOTTAG Kal OXAG KAgigiuaTog. Avti yia
aAAayr| TOU O€T KOTTAG OTNV aUTOUATN KEPAAr KOTTAG YEVIKNG XPAONG YiveTal
QVTIKOTAOTAON OAGKANPENG TNG QUTOUATNG KEQAARG KOTTAG YEVIKAG XPARONG ,
(WOTE 0 VEKPAG XPOVOG VO UTTOPE Vo PEIWBE onpavTIKa.

[Mpiv TV TOTTOBETNON TG AUTOPATNG KEPAARG KOTTAG YEVIKIG XPrONG 0 GWArvVag
yia 10 UAIKG oTTeipoTépunang (Eik. 4 (28)) mpétrel va TTEQIOTPAQET TIPOG TO TTAGI.
Ta Tov okomd autd EPIdaTe TNV KUAIVEPIKA Bida (Eik. 11 (30)) Ko TTepioTpéwTe
ToV owArva. Katd tTnv ToTroB£Tnon TG autdpaTng KEQAARS KOTTHG YEVIKAG XPriong
0l ETTIPAVEIEG TUVOPHPOYAG TNG AUTOUATNG KEPAANG KOTTAG YEVIKAG Xpriong Kai n
ETMQAVEIN CUVAPHOYAG YIa TNV UTTOS0XN TNG QUTOUATNG KEPAANG KOTTAG YEVIKAG
Xpnong otov Koiho afova (41) mpémel va kabapilovral TPooekTIKA. TMa v
TOTIOBETNON TNG QUTOUATNG KEPAAAG KOTIAG YEVIKAG XPAONG OTNV ETTIPAVEIN
OUVOPHOYAG GTOV KOiAo G&ova gival TTpOTINGTEPO Va TOTTOBETEITE TNV UTTOdOXA
Tou Treipou (41) oTov koilo dEova katd TPOTIO WOTE va SEiXVEl TTPOG TA ETTAVW.
O Treipog (29) Tou poxAoU KAeigipaTog (1) TTou €gExel TNG TTiow TTAEUPAg TNG
QUTOHOTNG KEQAAAG KOTTAG YEVIKAG XPONG TIPETTEI KATA TV TOTTOBETNON TNG
KEPAAG KOTTAG va TOTTOBETEITAI OE GUYKEKPIPEVN BEON OTO AVTIOTOIXO TOU
Koihou &&ova. O Treipog ao@aeiag (39), o 0Troiog KAgivel TNV AUTOUATN KEQOAL
KOTTAG YEVIKAG XPAONG KATA TNV £MOTPOPH, TTPETTEI va BpiokeTal 6To UWog
™G YPauunS avagopdg (40). H AaBr Tou poxAou kAeioipatog (1) mpémel va
OTEKETAI AKTIVIKG KOTA TNV TOTTOBETNON TNG QUTOHATNG KEPAARG KOTTAG VEVIKIG
XPAONG Kal €Gv XPeIGleTal va TTEPITTPEPETAI TIPOG Ta apIaTeP i Se€Id, éwg 6ToU
mdoel o Teipog Tou poxhoU KAeioipaTog. Z@igte Kahd 11g 3 Bideg (Eik. 6 (6))
NG QUTOUATNG KEQPAANG KOTTAG YEVIKAG XPoNG HE To KA€IS akidwv (EIK. 5 (7)).
TomroBetAoTE TOV OWAVA yIa TO UAIKG 0TTEIpoTéunong (Eik. 4 (28)) katd TpéTio
waTe ol alaydveg kotg Strehler va wuxovtal’/AimaivovTal katd T diadikaaia
OTTEIPOTOUNONG.

Mpiv TNV agaipeon TG autdPaTNG KEQAANG KOTTAG YEVIKAG XPRONG atd T
unxavn o Teipog ao@aeiag (Eik. 11 (39)) 6a pémel va BpiokeTal GTo UYog TNG
ypapung avagopdg (40). ApaipéaTe TiIg 3 Bideg (EIk. 6 (6)) Tng autduarng
KEPAANG KOTTAG YEVIKAG XPAoNG e To KA&Idi akidwv (EIK. 5 (7)) kal atrodakpu-
VETE TNV QUTOUATN KEQPOAr KOTTHG YEVIKAG XPAONG TTPOG Ta EUTTPAG aTTd TNV
ETMPAVEI TUVAPHOYAG.

131



132

ell

ell

3.2,

3.3.

TomoBértnon (aAAayn) Tou poxAou kAeigiparog
AvaAdywg Tou €iboug OTTEIPWHATOG aTTaITOUVTal Of KATWwB!I HoxAoi KAeIgipaTog
- pE avahdywg BIOPOPETIKA ovopaaia:

R yia 6e§160Tpogo kwviké oTreipwpa owArva (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT)

R-L yia apiotep6oTpo@o kwvikd omreipwpa owArva (ISO 7-1, EN 10226, DIN
2999, BSPT, NPT)

G vyia de€i60Tpoo KUAIVOPIKS omeipwua owAfva (ISO 228-1, DIN 259,
BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L yia apioTep6oTpo@o KuAvdpikd oTreipwpa owArva (ISO 228-1, DIN 259,
BSPP, NPSM)

M yia 6e€i60Tpogo peTpIkd e§wtepikd oTreipwpa (ISO 261, DIN 13), omreipwpa
UN (UNC, UNF), omreipwua BS (BSW, BSF)

M-L yia apioTepdaTpopo peTpIKS e§wTepikd omeipwpa ((ISO 261, DIN 13),
omeipwua UN (UNC, UNF), omreipwua BS (BSW, BSF)

O exaaTote HoxAGS KAEIoipaTog ptropei va aAayBei Jévo ae ouykekpiuévn BEan.

TomroBétnon/aMayr) Tou yoxAoU kAgigiyaTog og TomoBeTnuévn 0Tn pnxavh
QuTOUOTN KEQAAA KOTTAG VEVIKNE XPAoNG:

Mpiv TNV aMayr Tou poxAoU KAEIGIJATOG 0 HOXAGG TTPETTEI VO TTEPIOTPAPET KATA
TpOTIO WOTE 0 Teipog aopaeiag (Eik. 11 (39)) va Bpioketal TN ypappr avagopdg
(Eik. 11 (40)). ZePidwaTe Twpa TIg KUAIVOPIKES Bideg (EIK. 2 (8)), apaipéaTe TO
kataki (Eik. 2 (4)) kai EeBidwaTe T Bida acpaleiog (Eik. 11 (36)) pe katoaBidl.
TomroBeTAoTE/AANGETE TO HOXAS KAEITiuaTOG.

TomoBéTnan/aAAayn Tou poxAoU KAEIgiUATOC 08 QUTOUATN KEQAAT KOTTHG YEVIKIG
XPriong Tou €xel aaipeBEi aTrod Tn unxavr:

ZePidware TIG KUAIVOPIKEG Bideg (Eik. 2 (8)), apaipéoTe To kamaki (EIK. 2 (4))
kai EeBidwarte T Bida ao@aleiag (Eik. 11 (36)) pe karoaBidl. EGv mapatnprioete
TNV QUTOUOTN KEPAAR KOTTAG YEVIKAG XProNG KOTd T ®opd Tou poAoyiou e Tov
HOoxAS KAeIoipaTog emAvVW, 0 PHOXAGG pTTopEi va ahAayBei ata KUAIVOpIKG Beg-
060TPOPA OTTEIpWATA TTEP. OTIG 7.00 KOt 0Ta KWVIKA dEEIO0TPOPA OTTEIPWHATA
ep. o1 9.00 (avTioToixwg oTa KUAIVEPIKG apIoTEPOOTPOPA OTIEIPWHATA TTEP.
oTig 5.00, oTa KWVIKG aPIOTEPOTTPOPA OTTEIPWHATA TTEP. OTIG 3.00).

MoxAS¢ KAgIgiaTOg yia apIgTEPETTPOQA GTTEIPWLATA:

210 3e€lI60TpOQa OTIEIPWHATA (TTapadoTéa KATdoTaan) Kal 0TV Katown g
auTépaTng KeaAig kotmg yevikig xpAaong (Eik. 2) n tepparikr Bida (3) eivar
TOoTTOBETNPEVN apIoTEPE TOU PoxAoU KAglgiuaTog (1). ZTa apIoTEPOTTPOPA
OTTEIPWHATA TO KATTAKI (4) TTPETTEN VO yupioe! Kal n TepUaTKA Bida (3) va peta-
1e0¢ei, OnA. n TepuaTikn Bida (3) el va ToTroBeTNOET GegIct TOU POXAOU KAEI-
agipatog (1).

EIAOIOIHEH

NdBog TotroBeTnpévn TeppaTikn Bida (Eik. 2 (3)) KOBETaN PE TNV EKKivon
oTov kKvwdaka aroéAuong (Eik. 11 (2))! Ta Tov éAeyxo TG Popdg TTEPITTPOPAS
NG KEQAARG KOTIAG, N KEQaAR TTpETTel va BpiokeTal aTn degid opiakn Béon TnG.
la 10 oKoT6 auTd TEPIoTPEWTE TO POXAS Evapgng KomAg (Eik. 4 (17)) Tépua
0¢€1d. Mpoooxn otn Béon Tou diakdTTn avaoTpodnig (Eik. 3 (5)): Oéon 2 =
de€160TpoPo aTrEipwua, @éan 1 = apIoTEPOITPOPO OTIEIPWHA.

Edv o poxAdg kAeigiparog gival AdBog i n TepuaTiki Bida €xel TorroBeTnBei
Ad80og, n unxavn 8a utrooTei BAGRN!

TomoBéTtnon (aAAayn) Tou OET KOTTAG

A@aipé0Te KATG TTPOTIUNGT TNV QUTOUATN KEPAAN KOTTAG YEVIKAG XProNG ammo
N unxavn yio Tnv aAAayr| Tou O€T KOTTAG (ZIayOVEG KOTTAG XTEVOEIDES HE OTAPIYMAY),
OTTWG TEPIYPAQETaI Kal TNV TTOp. 3.1., KOl TOTTOBETATTE TN O€ éva TPATTE]). XTN
ouvéxelo agalpéaTe TIG SUO Bideg Tou katrakiol (EiK. 2 (8)) pe To kA&Idi akidwv
(Ei. 5 (7)), agaipéaTe To KaTTAKI (EIK. 2 (4)), avoigTe TO OTAPIYUO HE TO HOXAO
KAEIoipaTog kal amac@alioTe 1o oTApIyUa Ap. 3 pe katoaBiol, dTTwg Kal aTnv
Eik. 6. ApaipéaTe Ta UTTOAOITTO OTNPIYUOTA.

KaBapioTe kaAd Ta oTnpiypaTa, Ta KAAUPPATA KOl TO TETPAYWVA TNG
auUTOHATNG KEPAANG KOTTAG YEVIKAG XPRONG.

TomoBeTAOTE KavoUplio OeT KOTG. TomoBeTraTE TO OTAPIYHA Ap. 1 0Tn Béan
1, 70 aTApIypa Ap. 2 oTn Béan 2, To otrpiypa Ap. 4 aTn B€on 4 kai To aTApIyua
Ap. 3 o1 Béon 3 TnG kepaAig kotmG. To TeAeuTaio aTrpIyUa TTPETTEl va UTTOPEI
va ToroBeTnBei e0koAa kal ETTAKPIBWGS Xwpig TN BorBeia epyaAeiou, TT.X. aupioU.
Edv umdpyel peyaho Kevo, T.X. Adyw @Bapuévwy GTNPIYUATWY, Ol AVOXEG
OTTEIPWUATWY PeyaAwvouv. Edv Sev utrdpyel kaBoAou kevd, dnA. Ta aTnpiypara
KOAGVe, T6TE 0 JoXAGG KAeIoipaTog dev Propei TTAEov va avoitel/va kAgioer TN
KEPAAR KOTTAG.

EIAOIOIHEH

TouTo TrpokaAei Bpataon Tou HoxAoU KAEIGiJaTOG.

TomoBetAoTe TO KOMAKI (EIK. 2 (4)), ouo@igTe TIg Bideg (8) kai eAéyETe TV
TPooPaciyéTnTa Tou poxAoU kAeigipatog. O poxAdg Ba Tpémel va pTropei va
KIVEITaI XEIPOKIVNTa KOl TIPOG TIG BUO oplakég BETEIG (Gvorypa Kal KAEGIUO Tou
0€T KOTTHG). Edv ToUTO Sev oupBaivel, To OET KOTTAG TIPETTEI VA ATTOCUVAPHOAO-
ynOei ek véou kai va kaBapioTouv {ava To TETPAYWVO, Ta GTNPiyuaTa Kai To
KaTrakl. Adyw e0QaAUEVOU XEIPIOPOU PTTopoUV va uTroaToUv BAGRN akOun Kai
01 aKpEG TwV aTnPIypdTwy. AuTéG o BAAGBEG TIPETTEN va AciaivovTal PE i AETTTH
Nipa i pia méTpa akoviopatog. Edv aAAayBei 1o O€T KOTIAG 0TN pnxave, ToTe,
IO TNV aQaipean Twv OTNPIYHATWY aTTd TNV aUTOHATN KEPAAR KOTTAG YEVIKAG
XProng, N KEQOAr TTPETTEI va TTPOGavVATONIOTE! £T01 WOTE 0 HOXAOG KAEIGTNOTOG
va BPioKeTal ETAVW, WOTE Va PNV TIEQYTOUV pIVIoJaTa OTNV £00XN TTPOG ToV
agova puBpiong Agaipeite Ta oTnpiydata pévo pe T oeipd 1, 2, 4, 3.
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Mpiv TV TOTTOBETNON TOU VEOU OET KOTTAG TOTTOBETAGTE TO HOXAS KAEIipaTOg
TTPOG Ta KATW. TOTTOBETAOTE apYIKG TO OTAPIYUA Ap. 1 Kl OTN CUVEXEID Ta AOITTG
oTnpiypaTa We T oeipd 2, 4, 3.

AeiToupyia
Ae§i60TpOPO OTEIpWHA — APIOTEPOCTPOPO OTIEIpWHA

EIAOINOIHEH

®povrTifeTe WOTE 10 TO ETTIAEYUEVO OET KOTTAG Va TOTIOBETEITAI CWOTA 0 CWATOG
HOXAGS KAgIgipaTog kai n Tepparikr Bida (BA. 3.2.) kal va puBifeTal cwoTd n
@Opa TTEPITTPOPNG TNG AUTOUATNG KEPAANG KOTTHG YEVIKAG XPrONG GTOV DIAKOTTTN
avaoTpo®ng (EIK. (5)) (BA. 2.2.).

PUBpIoN TOU pEYEBOUG TWV CTIEIPWHATWV

Kard tn Siadikaaia pUBpiong o poxAdG kAeioipatog (Eik. 2 (1)) TpETEl va €QATTTEI
oTwadnToTe 0TV TEpaTikn Bida (3), dnA. n autépaTn KEQAAR KOTTAG YEVIKAG
Xprong Tpémel va eival KAEIoTH. To emBuunTd péyebog oTrelpwuaTog pubpidetal
e 1o TETpdywvo KA&1di (EIK. 5 (9)) aTov dgova puBuiong (Eik. 2 (10)). Xovdpikd
n pUBUION TTPAYUATOTIOIEITAI YE PETOTOTTION TOU G§ova pUBIoNG, £wg dTou N
OXETIKA oApavan oT1o aTrpiyda Ap. 1 aTo oA TapdBupo (Eik. 2 (11)) va
OUMPQWVET JE TN YPauur avagopds aTnv KeQaAr KotrAg (Eik. 2 (38)). H pUBuion
akpiBeiag Tpayparotolgital Y T BorBeia Tou Trivaka puBuiong akpiReiag (Eik.
14) TTou TTPOCAPTATAI O€ KABE OET KOTTAG KAl TOU OTTOIOU O apIBUGS TTPETTEN Vol
OUPQWVET JE QUTOV TNG aVTIOTOIXNG AUTOPATNG KEPAANRG KOTTAG YEVIKAG XPriONG.
210V Trivaka pUBUIoNG akpIBeiag Kal yia kGbe péyebog otreipwpartog (Eik. 14
(44)) eival onpelwpévog évag apiBudg pubuiong (45) Tou d¢ova pUBuiong. Autdg
0 0pIBudG PUBUIONG TTPETTEN VO TOTTOBETNBET e TN ORUavoN TToU Eival ETAvW
gTov agova pUBuIoNG aTNV auTOUATN KEPOAr KOTTHG YeVIKAG xpARong (Eik. 2
(12)) yia kGAuyn. Exkiveite Tov apiBud pUBUIoNG TTAVTOTE UE TIEPIOTPOYN TTPOG
10 Oe€id. EQv 11.x. 0 apiBudg puBuiong eivar 8%, 161€ 0 GEovag pUBUIoNG TTPETTE
va puBuioTei 010 ,6° 1,7 KAl TN CUVEXEID va eKKIVACETE We To ,8% Ma Ta
apIoTEPOOTPOPA CTTEIPWHATA N CAUAVON I0XUEl TNV OTTEvVavTI TTAEUpd (13).
Edw eKKIveiTE TOV ApIBUO PUBUIONG E TTEPICTPOPN TTPOG TA APICTEPQ. Z€ TTEPI-
TITWON Tapadoang OET KOTIG Xwpig Trivaka puBuiong akpiBeiag, o apiBudg
pUBUIoNG TPéTTel va kaBopIaBei atmd Tov idIo To XPrAOTN HE TN Bondeia evag
KavOva, Piag KAAUTTPaG OTTEIPWHATWY A VOG TIPOTUTTOU GTTEIPWHATOG. Z€ KAOE
TIEPITITWON Kal WETE aTTO KABE epyacia pUBMIONG TIPETTEI VOl LETPIETAI €K VEOU
TO TIPAYUATIKG PEYEBOG OTTEIPWUATOG.

PUBpION TOU PETPNTH PAKOUG

To emBupNTO PAKOG CTTEIPWIATOG PUBIETaI OTOV YETENTA WAKOUG (EIK. 4 (14)).
Ta 1o koo auTd AUaTE To HoXAG aUo@IENG (15) Kal puBuioTe TO pAkog oUuPwva
We Tv KAigaka (16). Edv xpeiaoTei KIVAOTE TTPOG Ta apIoTEPG T HOVASa JETA-
600NG PE To HOXAS évapéng KOTTAG (17). ZTa KWVIKA OTTEIPWUATA CWARVWY T0
TPATUTIO PAKOG OTTEIPWHATOG TTPOKUTITEI QUTOUOTA OTav 0 UETPNTAG MAKOUS
puBuideTal oUUQWVa e TNV KAipaka (16) aTo emBuunTO PéyeBog OTTEIPWHATOG.
lMa 10 okoT6 auTd 0 dEIKTNG UNGEV OTO WETPNTA MAKOUG TTPETTEI VOl pUBUIOTET
0TO EKAOTOTE PEYEDOG OTTEIPWHATOG.

TMa pakpid otreipwuaTa BA. 4.6.

EmiAoyn apiBpou oTpopwv

H REMS Unimat 75 €xel 2 apiBpoUg oTpo@wv. MNa piIkpdTeEPEG dIAUETPOUG
OTEIPWUATWY (€wg Trep. 45 mm) ka1 méfovtag 1o TARKTPO Il (Eik. 4 (18))
emAéyetal apiBuds aTpo@wv 70 mint. Tia peyaAUTePEG DIAPETPOUG OTTEIPWHATWY
(aTré TEP. 45 mm kai TTAéov) kal TECovTaG To TTAAKTPO | (19) eAéyeTal apIBudg
oTpo@wv 35 min'.Ta okAnpdTEPA UAIKG 1 Ta SUCKOAA TTPOGRACIUA OTIEIPWHATA
evdExeTal va XpeiddovTal rponyoUuevn aAhayr o€ apiBué otpowv 35 min
(rAAkTpO | (19)).

H REMS Unimat 77 €xe1 4 apiBuoug otpogwv. Mépav Tng NAEKTPIKAG £mMAOYAG
apIBpol oTpoewv e TN Bondeia Tou TAAKTEoU | (19) kai Il (18), médovTag /
TpapwvTag T0 POYXAO Xelpiopou (20) evepyotrololvTal 2 TEPAITEPW OPIBUOI
OTPOPWV:
8min™:  HOXAGG XEIPIOHOU TIATNUEVOG

+ TAAKTPO | UAIKG TToU KOBOVTal BUOKOAD 3 £wg 4"
16 min':  puoxAdg XeIpiopoU TraTnpévog

+ AAKTPO Il UAIKG TTOU K&BOVTaI KavovIKE 3 £wg 4"
UNIKG TTou KOBovTal SUoKOAa 14 — 272"

UoxAOG XeEIpIoHOU TpaBnypévog
+ AAKTPO | UNIKG TTOU KGBovTal Kavovikd 1Ya — 215"
UNIKG TTou KOBovTal SUoKoAa £wg 1"

UOoxXAOG XeIpIoPoU TpaBnypévog
+ AAKTPO Il UAIKG TTOU K&BOVTAI KavoVIKE £wg 1"

25 min*:

50 min*:

Z00@Ign UAikou

KAgioTe Ta oTnpiypaTa e Tov JoxAS kAeigipatog (Eik. 2 (1)), KIVAGTE TNV auTo-
JaTn KEQOAR KOTTAG YEVIKAG XPAONG TTEPIOTPEPOVTAG TOV HOXAG Evapéng KOTTAG
(EIK. 4 (17)) pog Tn 681G opiakr 6¢0n kal PUBKIOTE TO UAKOG TOU OTTEIPWHOTOG
(BA. 4.2. ka1 4.3.).

Mnyavikn péyyevn:

EiodyeTe TTPOCEKTIKG TO UAIKG péXPI VO OKOUUTTAOEI OTIG O10YOVEG KOTIAG TOU
KOTITIKOU pyaAeiou TopvapiopaTog oTrelpwiaTwy. Me T0 oA aUo@igng (Eik. 4
(23)) T0 UNIKG oUCQIYYETOI AUTOEUBUYPOPMICOUEVT.
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4.6.

4.7.

4.8.

4.9

Mveupatikg péyyevn:

PuBpioTe TNV TrveupaTikn Péyyevn wg akoAoubwg aTnv Tpog aUo@ign dIdUETPO:
NUoTe TV TeppaTikn Bida (Eik. 12 (27)). Avoigte Tn uéyyevn We 10 HoxAd oUo@Igng
(23). MégovTag 10 dIaKATITN SaTTEdOU WOAOTE TIPOG TA EUTTIPOS TNV TIVEUHATIKY
olayéva alo@igng (33). QbroTe To Tapadotéo éAacpa puBuiong (31) petagl
NG TIveupaTikng olayovag ouo@iéng (33) kai Tou TAaigiou Tng (32). Avoigte Tnv
TIVEUHOTIKA glayéva ouo@igng éCovTag ek vEou To dIakGTITn datrédou. Totro-
BetroTe 10 TIPOG CUOPIEN UNIKG. KAgioTe xelpokivnTta Tn péyyevn HE TO OXAG
oUoPIgnG (23) ewadTou ol alaydveg CUOPIENG EQapUOOOUV OTO UNKS. ZUGPIgTE
NV TEPPATIKA Bida (27). MéaTe To SIaKSTITN daTTEdOU Kal apaIpETTE TO EAACHA
pUBHIONG. EIoGYETE TTPOCEKTIKA TO UNIKO PEXPI VO OKOUUTTACEI OTIG OlayOVEG
KOTTAG TOU KOTITIKOU £PYAAEIOU TOPVAPITHATOG OTTEIPWHATWY. ZUCPIETE TO UAIKG
mécovTag 70 dIakATTTN datédou.

Y¢ TTEPITITWON TTOU OTTQITEITAI XEIPOKIVNTN GUCPIEN UE TNV TIVEULATIKY PHEYYEVN,
TPETEl va ToTToBETN B¢l T0 éAaopa pUBuIoNG, EI0GAAWG To oTTEipWUa dev KOBETaI
070 KEVTPO.

Ta TN 0UoEIEN TTAAOTIKWY CWARVWY i HETAANIKWY GWARVWY AETTTOU TOIXWHOTOG
KQll YIO TNV QTTOQUYT| N OTPOYYUAEUEVNG OUCPIENG MTTOPET va XPEIGETaI eiwan
NG TTiEONG AEIToupyiag Tou TTETTIEGUEVOU OEPQ.

Briuara epyaciag

KAeioTe To TrpoaTaTeuTIKG KGAuppa (Eik. 4 (21)). EvepyotroiiaTte T pnxavi (yio
v €mAoyr Tou apiBuoU oTpo@wyV BA. 4.4.) Kal KOWTE TO OTTEIPWHA APIOTEPS-
aTpopa TECOvVTag 10 HOXAG Evapéng kotmg (17). MOAIg kotTouv 2 éwg 3 oTrel-
pwuata n mpdwaon yiveral autopata. MOAiG emiTeuxBei To pUBUITUEVO WAKOG
OTIEIPWHATOG, 0 HOXAGG KA€ITipaTog (1) kaTeuBUveTal aToV KVWBAKa aTTéAUGNG
(Eix. 11 (2)) ka1 o1 GiayOveG KOTTHG TOU KOTITIKOU EPYaAEioU TopvapiopaTog
OTIEIPWHATWY avoiyouv autdpara. KivioTe de€i6oTpoga T Hovada PeTadoong
médovTag 10 HOXAS évapgng KoTmg (17). MepioTpéwTe Tov PoXAS Evapéng kOTTAG
Tépua 0e§Id Tépav TNG EAAOTIKAG OPIOKAG B€aNg, v N unxavr) BpiokeTal o€
Aerroupyia, WoTe n autdpaTn KeaAr KOTTAG YEVIKAG XpAong va kAcioel Eavd.
ATrevepyoTroIfoTe TWpa Tn Pnxavh médoviag 1o TARKTpo (EiK. 4 (22)) kai
AQAIPEDTE TO UNIKO.

Me v Unimat 75 pmropoUv va kotrouv Jokpid aTrelpwiaTa Péxpl @ 30 mm.
PuBuioTe edv xpeidZeTal Tov ueTpNTA PAKOUG OTO pEY. PAKOG (BA. 4.3). MapdAAnAa
10 UNIKG TTEpvdel Héoa aTré ToV Unxaviopd PETGdooNG Kal Tov KivnTipa (KoiAog
agovag). Mpiv o HoxAGG kAEIGiuaTog avoiel TNV autdpaTn KEPAAr KOTTAG YEVIKIG
XPAONG, OTIEVEPYOTTOIRTTE TN UNXAVA, AVOIETE T PEYYEVN, KIVACTE LIE TOV HOXAO
évapéng Kot (17) TNV auTdpatn KEQaAf KOTMG YEVIKAG XPHONG ME TO UAIKO
uéXpI TN OeCIG oplakry B€an, OxI OUwWG TTépav TNG EAATTIKAG OPIaKAG B€ang.
KAgioTe Eavd Tn P€yyevn Kail EVEPYOTTOIRATE €K VEOU Tn) Unxavr). AuTr| n) dladikaaia
UTTOPEI va TIpayaToTIoIEITal 600 UX VA ETTIOUEITE.

Ei51kd péoa cuo@igng
Mo TV KOTT OTTEIpWHATWY OE KOVTA PTTOUAGVIO UTTopolv va Trapadobouv
e1dIkég alaydveg aUo@iEng @ 6 — 42 mm (Eik. 13).

Ta TNV KOTTr) HAGTWY XPNOILOTTOIOUVTal OI QUTOPATEG BATEIG OOTWY ECWTEPIKG
oUo@igng REMS Nippelfix ag 9 peyébn amd %2 éwg 4". Ta Gkpa Twv SwARVWY
TPETTEN va €XOuV AglavBei eowTepIKd, Ta TEPdyIa owAfva va wlolvTal Tavia
UEXPI TEPHa OTIG BACEIG JOTTWV Kal va pnv k&BovTal JIKpGTEPO! HaoToi aTré ot
emTpETel To TTPOTUTIO. AIEEAYETE TIG Epyacieg pUBUIONG Kal Ta BruaTa epyaciog
OTTWG TTEpIypd@eTal Kal oTig TTap. 4.1. €éwg 4.6..

MNa TNV a@aipeon TwvV HOOTWYV Ao TIG BATEIG POPATE YAVTIA, WOTE VA
aTmOPEUYETE TPAUPATICHOUS Kol KowipaTa AGyw Tou OTrEIpwHaATog!

YAikd ou k6Bovtal 50okoAa

la T omeipordunon o€ UAikd uwnAig avBekTikdTNTAG (aTT6 TTEP. 500 N/mm?)
Kol avoeidwTto xaAuBa (Inox), TTpETEl va XpnaluoTroloUvTal alayOveS KOTIAG
XTEVOEIDEG OTTEIPWHATWY aTTé HSS.

ZmeipoTéunon o€ pdpdoug omAicuol

lMa Tov gKOTTé QUTO, TTPETTEI VO XPNOILOTTIOIOUVTal O1aYOVES KOTTAG XTEVOEIDES
OTEIPWHPATWY UE TTPOCBETO onueio Evapéng Kotmg (Hovtého «RHSSZ») pe
BaBog kotrig 7 mm. H oUo@ign Twv paRdwv oTTAIoUOU YiveTal TO0O e XEIPO-
KivnTn 600 Kol PE TIVEUPATIKA PEyyevn. H un aTpoyyuAepévn diatopn TG papdou
oTTAIopoU TIPETTEl VO TOTTOBETEITAI GTN XEIPOKIVNTN JEYYEVN KATA TPOTTO WOTE N
pIKpn S1GpETpOg va BpiokeTal o€ opIfovTia BEOT. TNV TIVEUPATIKA PEYYEVN N
PARO0G OTTAICHOU TTPETTEI VO CUCQPIYYETAI TIAVTOTE £TC1 GTTWG TTPAYATOTTIOIBNKE
n pUBuIoN TNG péyyevng, dnA. €dv n pubuion £yive pe Tn pIKpRA dIGPETPO opIfo-
vTIg, N paR60G oTTAIcoU TTpéTTel va ToTToBETETal TIavVTa EUBUYPAPHA, EIDGAAWG
n diadpoyn oUCPIENG TNG TIVEUUATIKAG PEYYEVNG BEV APKED YIa VO CUCQIEE! e
aoQAAEIa TO UNIKO.

‘Otav n kot gival SUTKOAN, emAEETE apiBud oTpoewy 35 min (TTAAKTPO 1) kal
xpnoipotoiote UNik6 atreipotéunong REMS Spezial. H diadikaaia évapéng
KOTTAG dlapkei TTepIoadTEPO atmd OTI 0Ta GUVNBITUéVa UNIKA. AlaTnpAaTE TNV
miean évapéng KOTIAG EwaOTOU KOTTOUV 2 — 3 GTTEIPWHATA KAl N TIEPAITEPW
TPAWaON TTPAYUATOTIOINBE aUTOUATA.

4.10. Ziayoveg pmifoutapiopatog/mAavioparog

Qg e¢aptua otn REMS Unimat 75 diatiBeTar keahr pmfoutapioyatog/mAavi-
oparog 45°, @ 7 — 62 mm, pe alaydéveg pmdoutapioparog/mAavioparog 45°, & 7
— 62 mm ka1 aTnpiyuata. Me auTtrv yivetal S1aTpnon owAfvwy kai pdRdwv oTa
akpa pe ywvia 45° otnv e§wrepikh didpeTpo. AMEeG ywvieg Aeiaivovtal armd Tov
XPHoTn aTig alayéveg umdoutapiouatog/mhavioparog. Emiong, pe Tig olaydveg
umdouTapiopaTog/TAaviopaTog PTropei va peiwdei n DIGUETPOG OTO AKPO pIag

5.1.

5.2,

pdRdou, dnA. utropei va BIdwOEi évag Treipog. Edv ol alaydveg pmdoutapioparog/
TAQVIOPATOG PE TO OTNPIYHATA TTPETTEI VO EVOWUATWOOUV GE MIa KEQAAr OTTEI-
poTOPNONG, TTPETTEN VA avTIKATAOTaBE 0 HOXASG KAeigipaTog (Eik. 2 (1)) yia Tig
olayéveg pmdoutapiopatog/mAaviouatog (Mpdabeto e¢aptnua, Kwd. Tp. 751101)
atd eAavT{wtd Treipo. Mpoagoyr oty Trap. 3.2. TormoBeTaTE (QANGETE) TO HOXAD
KA€IoipaTog.

To BaBog koTAG KaTd TO TTAAvIoUa avépyeTal < 7 mm. To WIKpoTEPO BABOg
puBuiong avépxetal ep. o 0,35 mm aTn JIGUETPO, avaAoya pe Evav apiBuod
oTov agova pUBuiong (Eik. 2 (10)) TNG auTdUATNG KEQAARS KOTTAG YEVIKAS XPAONG.
lNa ™ pUBuIoN Twv alayévwy pmdoutapiopatog/mAaviouatog BA. 5.3. Ma 1o
UMOUTAPIoUA Kal TO TTAGVIOUA N TTPOWAN TTPETTEI VA TTPAYUATOTTOIEITAI XEIPO-
KivnTa KaB' 6An Tn didpkeia TG diadikaciag.

Zuvtapnon

AvegapTATWS TNG akdAouBng ouvTAPNONG, CUVIOTATAI O €AEYXOG Kal O £TTAVA-
ANTITIKOG EAEYXOG VIO NAEKTPIKEG CUOKEUEG TNG UNXAVIG TOUAGXIOTOV pia popd
€TN0iWG atmod eEEIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG. ‘Evag TETOI0G ETAaVOANTITIKAG EAEYXOG
NAEKTPIKWY OUOKEUWV TTpoBAéTETal KaTd TO TTpdTUTTIO DIN EN 60204 Kai Tnv
mpodiaypaen TEOANWNG atuxnuatwyv DGUV Mpodiaypaen 3 ,HAekTpikég
EYKATOOTAOEIG Kal péoa Aermoupyiag”. Emiong, mpémel va TnpoUvTal ol IoXUoVTEG
yia TOV XWPOo AEIToupyiag €BvIKOi Kavoviguoi ao@aAgiag, of kavoveg Kai ol
SI0TAEEIG.

Zuvtipnon

Mpiv a1rd kB epyacia guvTApnong agaipeite To BUCHA amoé Tnv Tpilal

O1 REMS Unimat 75 kai 77 8ev xpriouv ouvTipnong UTTO KAVOVIKEG GUVORKEG
Aermoupyiag. O1 unxaviouoi petddoang kivnang éxouv TANpwBEi amag ue Addi
1) ypaoo kai dev xpeiddovTal ek véou Aitravan.

Edv o poxAdg kAeiaipaTog kiveital SUoKOAa e TO XEPI, TOTE 0OAOKANPN N auTéuaTN
Ke@aAR KOTTAG yevikig xpriang TTpéTrel va kabapioTei KaAd. Ma Tov okoté autd
€ival TTPOTIUGTEPO VA OPAIPETETE TNV QUTOPATN KEPAAT KOTTFG YEVIKAG XPoNG
até 1 pnxavn (BA. 3.1.). AmocuvappoloyfaTe To kdAuppa, Tov HoxAS KAEIoi-
paTog Kol To O€T KOTTAG Kal ePISWATE TN €TIKETA (EIK. 2 (24)) oTnVv autéparn
Ke@aAr KOTTAG YEVIKAG Xpriong. Twpa UTTOPEITE va aTTOaKPUVETE TIG akaBapaieg
Kal TO PIVIOUATA KATE TTPOTIUNGT WE TIEMETUEVO aépa aTmo emavw. Mnv amoou-
vappohoyeite 1) ahAadete Tov Ggova pubuiong (10)! KaBapioTe To kdAuppa, T0
TETPAYWVO OTNV QUTOUATN KEPAAN KOTTFG YEVIKIG XPrONG KOl TO OET KOTIHG ME
kaBapo Travi xwpig xvoudi. YToAgiupara Tou UAIKoU OTTEIPOTAUNGNG KOl GKOVN
amopakpuvovTal ye TeTpéAaio fi Bevdivn. ETavaTomoBeTAaTe Tov HOXAS KAEl-
0ipaTOog, TNV ETIKETA, TO GET KOTIAG KOl TO KAAUpNA, OQIETE KAA TIG KUAIVOPIKEG
Bideg (Eik. 4 (8)) kan eAéyETe TNV TTPOoBaaiudTnTa Tou HoxAoU KAeigipaTog. Eqv
XPEIALETAI ATTOOUVOPHOAOYADTE €K VEOU TNV QUTOUOTN KEQOA KOTTAG VEVIKIG
XPNONG, EAEYETE TO KAAUPKA, TO TETPAYWVO GTNV QUTOATN KEQAAR KOTTAG YEVIKAG
XPrioNG kai To O€T KOTTAG yia TUX6V pivicuara i Aormég BAGBEG kal aTToJaKpUVETE
Ta PE AETITA Aipa A TTETPa aKOVIoaTOoG.

Te TIEPITITWON €VTOVNG EMPOPTIONG, TT.X. Tapaywyng o€ o€ipd, otig REMS
Unimat 75 mpémel va eAéyxetal n otédBun Aadiol o1o unxaviopd Jetddoong.
lNa 1o okoté autd agaipéoTe TN Bida ac@aAeiog pe To deiktn Aadiol (Eik. 11
(34)), okoutrioTe 10 SeikTn AadIoU, BISWAOTE TN €K VEOU KOAG, apaipéaTe Tn §ava
Kol eAEyETe TN 0TAOUN Aadiov aTo deiktn. H aTdBun Aadiou Tpétel va BpiokeTal
peTagu Twv d0o onuavoewy oTo dkpo Tou deikTn Aadiol. Edv xpeidletal
oupTTANPWOoTE AddI pnxaviopoU petadoong (Kwd. mp. 091040 R1,0).

To doxeio UAIKOU OTTEIPOTOUNONG GTOV 0pBOCTATN TG PNXAVAG TTPETTEN VO
kaBapileTal o€ ouykekpipéva SlaoTrpaTa. Ma 10 0KoTTO auTd aPaIPEDTE, AdEIGOTE
Kol kaBapioTe 10 doxeio piviouaTwy (EIK. 4 (37)). EkkevwoTe kai QIATPAPETE TO
UANIKO oTelpoTdpnang oo alvdeopo ekkévwang (Eik. 1 (35)) ry atmoppiwTe T0
wg opietal. KaBapioTe kaAd pe éva Travi 1o doxeio Tou UAIKOU OTTEIPOTOUNGNG
UEOW TOU OTOIOU TOU DOXEIOU PIVIOHATWY. KOTA TIPOTiNGN CUMTTANPWOTE VEO
UAIK6 aTreipotéunong REMS.

KaBapigete Ta TAAOTIKE pépn (TT.X. TEPIBANUG) udvo e KaBapIOTIKG PNXaVWY
REMS CleanM (Kwd. mp. 140119) 1 pe o oamoulvi kal vwtd Travi. Mn
XPNOIYOTIOIEITE ATTOPPUTIAVTIKA OIKIAKAG XPIONG. AUTE TTIEPIEXOUV GUXVE XNMIKG
TToU UTTopoUV va BAdwouv Ta TAaCTIKG pépn. Ma Tov kaBapiouod un Xxpnaoiyo-
TrolEiTe TIOTé Bevdivn, TepePIVOEAQIO, apaIwTIKG A TTapOuoIa TTPOI6VTa.

AKOVIOHA OTIG ZI0YOVES KOTTAG XTEVOEIDEG

Qg ywvia c0o@igng (EIK. 7) €xel kaBiEpwOEi O€ YEVIKEG TTEPITITWOEIG N TIWA Y =
20°. Ztnv Trapadotéa pdRdo pUBKIONG UTTGPXE! WIC EYKOTTT TIOU QVTIGTOIKEI OTNV
mipA y = 20° (Eik. 8). Z1a okAnpdTEPQ UNIKG PTTOPET Var XpeladeTal augnon Tng
ywviag aUo@IEng. ATrevavTiag, eVOEXETAI va XPEIGZETal PEiWaN TNG TIWAG Y, EIDIKA
€AV 01 O1ayOVeG KOTTAG XTEVOEIDEG YaVT{WVOVTal, TT.X. € OWARAVEG AETITOU
TOIXWHOTOG, KN 010NPoUXa YETAAAG Kal TTAQOTIKA.

XaAuBeg pétpiag avBektikotntag (300...400 N/mm?),

avogeidwrog xaAupag y = 20°
XaAuBeg uwnAig avOekTIKOTNTAG y=20..25°
Mn g18npoUxa péTarAa y=10...20°
MAaoTIKG, T.X. okAnpd PVC (€18IKEG O1ayOVESG KOTTAG KOTITIKOU

gpyaAeiou TopvapiouaTog oTTEIPWHATWY) y=0°

>¢ dIa0TACEIG OTTEIPWHATWY > 33 mm TTPETTEN va TOTTOBETEITAI OTIG OlayOVEG
KOTTAG TOU KOTITIKOU £PYAAEIOU TOPVOPICUATOG OTTEIPWUATWY GTO GKPO TNG
EmM@AveIag KoTmG pia Aogotopr| 45° (Eik. 7). Auth TTpéTTel va gival TOOO JeyaAn,
WATE Ol O1aYOVEG KOTTHG TOU KOTITIKOU EPYAAEIOU TOPVOPIOHATOS OTTEIPWHATWY
va pnv Tpoegéxouy Tng empaveiag ohiobnong (Eik. 10 (26)).
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5.3.

To akdviopa KAVEI TIG O10YOVEG KOTTAG XTEVOEIDEG TTI0 KOVTEG. OI a1aYOVEG KOTTAG
XTEVOEIDEG DEV ETTPETTETAI VA Eival MIKPOTEPES ATTO Ta akAAouBa EAAKIOTO PAKN
L (Eik. 7.2, Eik. 7.3) mpokeluévou va dlacpalifeTal otabepd kpdTnua aTo
oTrpIyHa. To EAGKIOTO UrKog PETPIETaN TTavVTa 0TO 10 TIARPEG SOVTI KOTTAG:

Yiayoveg kotmg xTevoeldéGREMS Unimat 75:

L=40,5mm

Yiayoveg kotmg xTevoeidég REMS Unimat 77:

L =42,5 mm katd 1 xpron o€ oTnpiydata Ewg 2"

L = 53,5 mm katd 1 xpron o€ oTnpiyuata atmoé 2 ¥ £wg 4"

AvaAdywg Tou BrUATOG OTTEIPGUATOS 01 GIAYOVEG KOTTHG TOU KOTITIKOU EpyaAgiou
TOPVAPIoHOTOG OTTEIPWHATWY KAivOuv 0TO OTAPIYHA. AVOAGYWGS AUTAG TNG ywviag
kAiong Tpémer va TomoBetnBei n ywvia & (Eik. 9) oTig o1aydveg KOTG Tou
KOTITIKOU £pYOAEIOU TOPVOPIOUATOG OTTEIPWHUATWY, WOTE Ol 0DOVTWTEG AKPEG
TWV O1ayOVWV KOTTAG TOU KOTITIKOU EPYOAEIOU TOPVAPIGHATOG OTTEIPWHAETWY Va
Bpiokovtal o€ éva emtiredo TTAPEAANAG OTNV ETTIPAVEIN GTNPIYHATWY PETE TV
TomoBéTnon oTo aTplypa. ESw mpémel va Tnpeitar avoxn + 0,05 mm. Ak6un
KalIl KOTA TNV €K TWV UOTEPWY TOTTOBETNOT ClayOVWY KOTIAG TOU KOTITIKOU £pYQ-
Agiou TopvapiopaTog OTIEIPWUATWY TIPETTEN Va TNPEITAI N ywvia KAiong oTo
OTAPIYHA, KOBWG pTropouv va ToTrofeTnBoUv dIAPOPES GIAYOVEG KOTTHG TOU
KOTITIKOU £PYAAEIOU TOPVAPIOPATOG OTTEIPWUATWY OE TTEPICOATEP OTNPIYUOTA
yia T SnuIoUpYia AETITWY OTTEIPWHATWY.

2€ OPIOPEVEG O1AYOVEG KOTTAG KOTITIKWV EPYOAEIWV TOPVAPIOHATOG OTTEIPWHATWY
kai yia T BeAtiwon Tng avoxig KAiong Tpémel va AciaivovTal Ta dOvTia-o8nyoi
070 JOKPIG OTTEIPWATA. TN OUVEXEID TIPETTEI VO ETTavaToTToBeToUvTal.

Kataokeun dovTiwv-0dnywv o€ o1ayoveg Komng XTevoeldég (Eik. 7.3)

2 OpIoUEVEG O1aYOVES KOTTAG XTEVOEIBEG Kall yia TN BeATiwan Tng avoxng KAiong,
10 56VTIO-00NY0i (C) TTPETTEN va AEIaivOVTal OE TTEPITITWOT HAKPIWY OTTEIPWHETWV
Kall MO JAAGKWY UNKWV (T1.X. TTAQOTIKO, TTI0 HaAaKE ETOAAQ).

Ta Tov okoTTé auTd, XpnoiyoToleiTe éva TpiReio pe KaTdAAnAo e¢dpTnua Asiavong
Kal aTIG 4 O10yOVEG KOTING XTEVOEIOES Yia va AEIGVETE TO onpeio £vapeng KoTmg
(b) ka1 T0 10 ka1 20 TTARPEG dVTI KOTIAG (a) kKatd 1,8 mm (avoxn + 0,1) uéd
ywvia d (EIk. 9). Qg amotéAeoua T Asiavang, oxnuaTiCeTal Jia aKTiva HETOGU
NG akoviopévng emM@Aveiag (a kai b) kai Tou 1ou dovTioU-08nyou (c). Auth n
akTiva dev EMITPETTETAN Var Eival peyaAuTepn armd 1 mm.

5.4. PUBpion Twv 010y6VWV KOTTIG XTEVOEISEG GTO OTAPIYUA

H apibunon Twv ciaydvwyv KoTrg Tou KOTITIKOU £pYyaAEiou TopvapiopaTog
OTTEIPWUATWY TTPETTEI VO GUUQWVEL JIE QUTH TwV OTNPIYUAETWY, EVW N EYKOTE-
oTnpévn TAGka oUoQIgng, ouptepidapBavouévng Tng Bidag, dev TTpETel va
TIPOEEEXEI TWV ETTIQPAVEIWY TOU OThpiydaTog. Edv xpeidletal apaipéaTe Ta
UTTEPKEIEVA (TT.X. akOVIOHA). O1 EYKATETTNUEVEG O€ OTNPIYUATA O10YOVEG KOTTAG
gival EPYOOTACIOKG OKOVIOUEVEG OUPQWVA PE TIG BIAOTACEIG, dnA. Taipialouv
Xwpig emmAéov epyaaia. EGv xpeiaoTei kaBapioTe TNV autdpaTn KEQAAA KOTTH G
yevikiig xpriong.

la T pUBUION TwV T1aYOVWY KOTTAG XTEVOEIDES KAl TWV C1ayOVWY UTTILOUTapI-
opaTog/TTAQVIioATOG OTO OTHPIYHA WE DIaoTaoelg 55,4 mm oTig unxavég REMS
Unimat 75 (Eik. 10) f 95,4 mm oTig pnxavés REMS Unimat 77 n Bida tng TAdkag
oUoQIENG (25) ouoiyyeTal TGO, WOTE N CIAYOVA KOTTAG XTEVOEIGEG KAl ) GIAYOVa
umdoutapiopatog/AaviopaTog va apauévouy petarotmfopeves. H didotaon
pubuiCeTal pe peTPNTIKG POASI i e TNV TTapadotéa papdo pubuiong (Eik. 8)
PETAgU TOU KATW GKPOU TOU OTNPIYHATOG Kal ToU TTpWTou SovTioU KOTAG (a)
peTa 1O onpeio évapgng kotmg (b) (Eik. 7.2, Eik. 7.3) (Eik. 10). MNa 1o okomd
QuTd N O1aYOVa KOTTAG XTEVOEIDEG CUNTTIECETAN E TN Bida pUBUIoNG TTou BpioKeTal
oTnV KATW TTAEUPA Tou aTnpiydaTog. H Bida pUBuiong TpéTrel va Bpioketal uTrd
TTiean TPOG Tn o1aydva KOTTAG Tou KOTITIKOU EPYAAEIOU TOPVOPITUATOG OTTEIPW-
pdrwv. ZTig REMS Unimat 75 mpémer va mpeitar digotacn 55,4 mm (Eik. 10)
pe avoyn + 0,05 mm. Ze pikpéTepa oTreipwpata (3 6 ...12 mm) pmopei va yivel
pUBpIoN Kal o€ 54,3 mm. ZnuavTik gival TavTwg n TAPNon avoxrg = 0,05 mm
EVTOG TWV 4 OlayOVWY KOTTAG XTEVOEIOEG LE OTAPIYUA EVOG O€T KOTTAG. 2TIg REMS
Unimat 77 kaA6 cival va Tnpeitai TipR 95,4 mm + 0,05 mm. Metd 1 pubuion
TWV O1aYOVWV KOTTAG XTEVOEIDES, KaBWG Kal Twv alaydvwy pmdoutapiopatog/
TAaviopatog, o@igTe KaAd Tn Bida TnG TTAGKAG oUOPIENG (25) Kal eAéyETe Eava
TIG Sl00TAoEIG PUBUIONG.

5.5. "EAeyxog/Emiokeun

Mpiv Tig epyaaieg auvTApnoNg Kal EMOKEUAS ByddeTe To QIg aTrd TNV
mpila! Autég o1 epyacieg emTpETETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO aTTO EEEIBIKEUPEVO
TPOoWTTIKS. Edv XpeldleTal avTIKAaTaaTaon Tou QI ) TNG YPOUMAG ouvdeang,
auTh Tpémel va yivetal omé  REMS 1 e§ouaiodotnuévo kai oupBeBAnuévo
ouvepyeio e§utnpétnong eAatwy NG REMS, waTe va amogelyovTal Kata-
OTAOEIG TTOU BETOUV O€ KiVOUVO ThV aOQAAEID.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Zuptrepipopd o€ mepimTwon BAafwv

. BAaBn: To omreipwpa givar akadBapto, Ta Gkpa Tou KdBovTal.

Arria:

O1 o1ay6veg KOTIAG XTEVOEIDES EXOUV OTOPWOEL.

Kaké uliké aTreipoTéunang.

NdBog didiaTaan pUBUIoNG TWV TlaYOVWY KOTTAG XTEVOEIDEG OTO OTAPIVHAL.
NdBog apiBuds aTpoPwv.

Kako6 uNikG KOTTAG.

AdBog etmidoyr} Tou UAIKOU TwV C1ayOVWY KOTTAG XTEVOEISEG.

BAGBN: To omeipwua KOBeTaI, "akdBapTo AeTTd oTreipwpa’.

Airia:

e To OTAPIYUA OTNV QUTOUATN KEPAAR KOTTAG YEVIKAG XPAoNG dev £xEl
TOTT06ETNBEI CWOTA.

o AdBog T0TTOBETNON TWV G1AYOVWY KOTTHG XTEVOEIBEG OTO OTAPIYMAL.

® Yiay6veg Kot xTevoedég ae AdBog TUTTo aTnpiypatog (ywvia kAiong).

BAGBn: To omeipwya dev gival KEVIPAPIGUEVO GTO TEPAXIO £QYATIAG.
Airia:
o To KeVTPApIoUa TNG pEyYEVNG GANAEE (TTVEUUATIKA WEYYEVN).

e AdbBog pUBuion TG Péyyevng.

o AkdBapreg i @Bappéveg alayoveg alo@igng.

BAGBN: H autéuartn Ke@aAr KOTTAG YEVIKAG Xprong dev avoiyel apKeTad.
Arria:

e TomoBétnon AdBog oxAou KAEIGiuaToG.

o OBapuévog POoXAGGS KAEITiuaTOG.

o ®Bappévog kvwdakag (Eik. 11 (2)) améAuong.

BAaBn: H autépatn kepaAr kotmg YeVIKAG XpAonG Oev KAEIVel.

Arria:

e AkaBapaieg.

o Mn opbr| ToTT00£TNON TOU GET KOTIAG.

o Mn opbr| ToToB£TNON TWV ClaYOVWY KOTTHG TOU KOTITIKOU £pyaAgiou
TOPVAPIOPATOG OTTEIPWUATWY GTO OTHPIYMA.

o ®Bappévog ) omaopévog Teipog acgpaleiag (Eik. 11 (39)).

AvTipeTTION:

AkovioTe i aMGETE TIG O1aYOVEG KOTTAG XTEVOEIDEG.

Xpnaiuotoiate uAikd omreipotéunong g REMS adidAuto.

BA. 5.3.

EAéygTe Tn pUBUION TOU OPIBUOU OTPOPWY, BA. 4.4.

MpooapudaTe T ywvia oUoQIENG Twy alaydvwy KoT¢ Strehler cupewva
JE TO onpeio 5.2.

BA. 4.8.

AvTipeTTIOon:
o EAéyEre TV apiBunon twv atnpiypdtwy, BA. 3.3.

e EAéyETe TNV apiBunon Twv giayévwy KOTTAG XTevoeldég oTa atnpiypata, BA. 5.3.

o EAéyETe TIG O1ayOVEG KOTTAG XTEVOEIDEG WG TTPOG TOV TUTTO OTNPIYKATOS Kal
ETMKOIVWVAOTE, €AV XpelaleTal, Je EouaiodoTtnuévo Kal oupBeBAnuévo ouvep-
yeio egutnpétnong ehatwv g REMS.

AvTipeTOTTION:

o EmkoivwvAoTe pe eEouaiodotnuévo kal aupBeBAnUéVo ouvepyeio eGUTTINPETNONG
mehatwv NG REMS.

e BA. 4.5

o KaBapioTe i aAAETE TIG O1ayOVEG OUTPIENG.

AvTigeTwTiOoN:

o EAéyEre Tov HOXAS KAeigipaTtog, BA. 3.2.

o AVTIKATOOTAGTE TOV HOXAG KAEIOipaTOG.

o AMGETe Tov Kvidaka amméAuong fi avabéaTe Tnv aAhayn o€ eEouciodoTnuévo
Kal oupBeBAnuévo ouvepyeio egutnpéTnong TreAaTwy TnG REMS.

AvTigeTTTION:

e AtrouakpuveTe TG akabapaieg, BA. 5.1.
e BA.3.3.

e BA.53.

AMGETE TO 080VTWTO TUAKA A avaBéaTe TNV aAAayr) o€ £€0uUaIodOTNUEVO Kal
oupBeBAnpévo ouvepyeio egutnpéTnong TeAatwy Tng REMS.
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AidBeon

O1 REMS Unimat 75 kai REMS Unimat 77 6ev emTpEmeTal va ammoppitrtovial
OT0 OIKIOKA aTTOpPiMaTa PETE TO TEAOG XPAoNG Toug. MpETTel va atroppitrTovTal
KOVOVIKG oUP@Wva pE T vouoBeaia.

Eyyinon KaTaoKEuaoTH

H xpovikrj didpkeia TG eyyinong avépyetal 0Toug 12 UrAVEG PETA TNV TTapadoon
TOU VEOU TTPOIOVTOG OTOV TTPWTO XPAOTN. To XPovIkd anueio TG TTapadoong
TIPETTEI VO ATTOSEIKVUETAI LIE TNV ATTOGTOAR TWV YVATIWY £yYPAQWY ayopds, Ta
otroia TTPETEl va TrEPIAapBAvouv TV nuepounvia ayopdg kai Tnv ovopoaio
TP0idVTOG. OAa Ta AEITOUPYIKG GQAAUATA TTOU TTPOUCIAlovTal KATd TN XPOVIKA
B1dpKeIa TNG €yyunong, kal atmodedelypéva oQeilovTal O€ KATOOKEUAOTIKA
o@dAuaTa | o€ o@aAuaTa uAikou, atrokaBioTavtal dwpedv. Me Tnv ammokaTd-
0Ta0N TWV OPAAUATWY DEV TTAPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI N XPOVIKK SIAPKEI
NG €yyunaong Tou TpoidvTog. O1 {nuIEG, TToU opeilovTal o€ PUOIKH PBoPd, OTOV
un evoedelyuévo xelpiopod i Tapapiaon Tng evaedelyuEvng XpAong, O€ un
Tpoooxn Twv TPodIaypapwv Asitoupyiag, oe akatdAAnAa UAIKG AgiToupyiag,
o€ UTTEPPOAIKA KATATTOVNON, OE XPAOTN EKTOG TOU OKOTTOU TTPOOPICHOU, OF
emePPAceIg TTavTog €idoug f oe GAAoUg AGyoug, yia TOUG OTToiouG N eTaIpial
REMS 6¢v euBuveral, atmokAgiovTal atmé Tnv eyyunaon.

O1 Tapoyég TG eyyunong eMITPETTETAI VA TTOPEXOVTAI HOVO ATTO T TTPOG TOUTO
egouaiodotnuéva oupBeBAnUéva auvepyeia EEUTTNPETNONG TTEAATWY TNG ETaIPIAg
REMS. Mapdmova yivovtal ammodekTtd pévo dv 1o mpoidv TTapadobei oc éva
egouaiodoTnuévo kal aupBePAnuévo auvepyeio eGUTINPETNONG TTEAATWY TNG
REMS xwpig Tponyoupeveg emeppacelg kal oe aBIkTn kardoTaon. Mpoidvia
Kol GapTrApaTa TIOU €XOUV QVTIKATOOTABE! TTEpIEPXOVTAl OTNV ISIOKTNTIa TNG
REMS.

Ta €£0da peTapopdg avahauBdvel o xpRaTng.

Mmopeite va Bpeite évav Tivaka pe Ta e¢ouaiodotnuéva kal oupBeBAnuéva
ouvepyeia egutrnpétnong meAatwy Tng REMS otnv ioTooeAida www.rems.de.
Ta TIG XWPEG TToU Bev avapépPovTal 0€ AUTOV ToV TTiVaKA, TO TTPOIGV TTPETTEI va
mrapadidetal ot SielBuvan SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. Ta vopipa dikaiwpara tou XpioTn, €181kd ol
alwaoelg eyyUnong Tou ae TEPITITwan eAAeiWewy EvavTl Tou TTwANTA, KaBwg
Kl o1 aglwaoelg egaitiag okOTUNG TTapaBiacng Twv UTTOXPEWTEWY Kal Ol agiw-
O€IG TIOU OTTOPPEOUV aTTd TNV €UBUVN aTT EAATTWHATIKG TTPOIGVTa, DEV TTEPIO-
piCovtal amd TV TTApoUCa eyyunaon.

lMa v TapoUoa eyyunon I0XUEl N YEPUAVIKA VOUOBEDia aTTOKAEIOUEVWV TWV
KOVOVWYV TTapaTToUTIAG Tou yepuavikoU AleBvoug Id1wTikoU Alkaiou, KaBwg kal
atrokAeIdpevng NG LUpPacng Twv Hvwpévwy EBvwv yia Tig dieBveig TwAnaeig
KIVATWV TTpayudtwy (CISG). EyyunTtAg authg TNG £yYUROEWS KOTOOKEUOOTA,
Trou 10xUel Traykoopiwg, eivar n REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

KardAoyol egapTnudTwy

BA. yia Toug kataAdyoug eaptnuatwy www.rems.de — Downloads — Parts
lists.
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Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

Sekil 1-14
1 Kapatma kolu 23 Sikistirma kolu
2 Serbest birakma eksantrigi 24 Siper/kalkan
3 Posa civatasi 25 Sikistirma plakasi
4 Devre kutusu 26 Mantar tipinde acil durum
5 Istikamet degistirme salteri durdurma butonu
6 Silindirik civatalar (pafta agma 27 Sikigtirma civatasi

kafasinin montaiji igin) 28 Pafta yadi borusu
7 Uzun anahtar 29 Tahrik mili
8 Silindirik tipte civatalar 30 Silindir bagli vida
(kapak montajl i¢indir) 31 Ayar sacl
9 Dortgen anahtar 32 Sikistirma genesi elemani
10 Ayarlama mili 33 Sikistirma genesi
11 Oval bigcimde pencere 34 Yag 6lgme gubuklu kapak vidasi
12 Sag dis isareti 35 Bosaltma mesnedi
13 Sol dig isareti 36 Emniyet vidasi
14 Uzunluk posasi 37 Talas kabi
15 Sikistirma kolu 38 Pafta kafasi gizgi isareti
16 Tablo/gdsterge 39 Kilit pimi
17 Pafta agma islemine baslatma kolu 40 Igi oyuk mil gizgi isareti
18 Butonll 41 Igi oyuk mil
19 Buton| 42 Doénme yoni isareti
20 Disli kutusu hiz degistirme kolu 43 Salt kutusu anahtari
(Unimat 77) 44 Vida disi ebati
21 Koruma kapag! 45  Ayar sayisi

22 Kapatma butonu

Sekil 7.2ve 7.3
a Kesicidis
b Kesme

¢ Kilavuz digler

Elektrikli aletler icin gecerli genel glivenlik uyarilar

Bu elektrikli aletin donatilmis oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asadidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasl, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tum giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

Glvenlik uyarilarinda kullanilan “elektrikli alet” kavrami, kabloyla ¢alisan elektrikli
aletleri (elektrik kablolu) veya akiiyle calisan elektrikli aletleri (elektrik kablosuz) kapsar.

1) Galigma yerinde giivenlik

a) Calisma yerinizin temiz ve iyi aydinlatilmig olmasini saglayin. Diizensizlik
ya da aydinlatiimayan ¢alisma yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli aletle i¢inde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda ¢alismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
ategleyebilen kivilcimlar dretirler.

c) Elektrikli aleti kullandiginiz siire boyunca gocuklar ve diger kisileri uzak tutun.
Dikkatiniz dagildidinda elektrikli alet iizerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglant figi prize uymalidir. Fig higbir sekilde degistirilme-
melidir. Adaptorlii figleri topraklamali elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin.
Degistiriimeyen figler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolab: gibi topraklanmis yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli aletin igine su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttirir.

d) Baglanti kablosunu elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden gekmek
gibi amag digi iglemler igin kullanmayin. Baglanti kablosunu isi, yag, keskin
kenarlar veya hareketli aksamlardan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis baglanti
kablolari elektrik carpmasi riskini arttirir.

e) Elektrikli aletle acik alanda galigacaksaniz, dig alanlarda kullanim igin de
uygun olan uzatma kablolarn kullanin. Dis alanlara mahsus bir uzatma kablo-
sunun kullaniimasi elektrik caromasi riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli bir ortamda kullaniimasi kaginilmazsa, hatali akim
koruyucu salteri kullanin. Hatali akim koruyucu salterinin kullanilmasi elektrik
carpmasi riskini azaltir.

3) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun, itinayla galigin ve elektrikli aleti kullanarak ige baslarken sakin
olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altinda
oldugunuz zamanlar elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikli aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol acabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmaniniz kullanin ve daima bir koruyucu gozliik takin.
Elektrikli aletin tiirii ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is ayakka-
bilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini azalfir.

c) Aletin istenmeden kullanima alinmasini 6nleyin. Elektrik kablosunu prize
takarken velveya akiiyi yerlestirirken, elektrikli aleti alirken veya tasirken
elektrikli aletin kapali oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tagirken parma-
dinizin salter lizerinde olmasi veya elektrikli aleti agik konumdayken elektrige
baglamaniz kazalara yol agabilir.

d) Elektrikli aleti caligtirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari ¢ikarin.
Rotatif bir elektrikli aletin bir kisminda bulunan takim veya anahtar yaralanmalara
yol acabilir.

e) Normal olmayan duruslardan kaginin. Her zaman igin yere saglam basin ve
dengenizi saglayin. Béylelikle elektrikli aleti beklenmedik durumlar karsisinda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayn.
Saglarinizi ve kiyafetinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiyafetler,
takilar veya uzun saclar hareketli pargalara takilabilir.

g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizenekler takilmali ve dogru sekilde kullaniimalidir. Toz emme diizene-
dinin kullaniimasi, tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltabilir.

h) Dikkati hichir zaman elden birakmayin ve ¢ok kez kullanmig olmaniz nedeniyle
elektrikli aleti iyi tanisaniz da, elektrikli aletlere yonelik giivenlik kurallarini
cignemeyin. Dikkatsiz bir davranig saniyeler iginde agir yaralanmalara sebep olabilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve davraniglar

a) Elektrikli aleti agin zorlanmalara maruz birakmayin. Yapacaginiz igse uygun
olan elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli aletle belirtilen performans araliginda
hem daha iyi, hem de daha giivenli ¢aligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli aletleri kullanmayin. Acilip kapatiimasi artik
mdimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c) Aleti ayarlamadan, kullanilan aleti degistirmeden veya elektrikli aleti bir yere
koymadan o6nce fisi prizden gekin ve/veya cikarilabilir akiiyii gikarin. Bu giivenlik
6nlemi sayesinde elektrikli aletin istenmeden calismasini énlemis olursunuz.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulagamayacaklar yerlerde
muhafaza edin. Elektrikli aleti tanimayan veya bu talimatlari okumamig olan
kisilerin aleti kullanmalarina miisaade etmeyin. Elektrikli aletler, tecriibesiz
kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin ve kullanilan aletin koruyucu bakimini itinayla yapin. Hareketli
pargalarin kusursuz galigtiklarindan ve sikigmadiklarindan, pargalarin kiriimig
veya elektrikli aletlerin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarli
olmadiklarindan emin olun ve bu hususlari kontrol edin. Hasarli pargalarin,
elektrikli alet tekrar kullanmadan 6nce onarilmalarini saglayin. Cogu kazalar
elektrikli aletlerin bakimlarinin yetersiz yapilmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapilmig olan keskin kenarli
kesici aletler, calisma esnasinda daha az sikigir ve kullanimi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, kullanilan aleti, kullanilan aletleri vb. bu talimatlar dogrultu-
sunda kullanin. Bu baglamda galisma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate
alin. Elektrikli aletlerin 6ngdriilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalar
tehlikeli durumlara yol agabilir.

h) Kulplari ve tutma yerlerini kuru ve temiz tutun, ayrica yag ve gresten arin-
dirin. Kaygan kulplar ve tutma yerleri elektrikli aletin beklenmedik durumlarda
gtivenli kullanimini ve kontroliinii engeller.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizi orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece kalifiye
uzman personele tamir ettirin. Béylelikle elektrikli aletin glivenligi korunmus olur.

Pafta makineleri igin giivenlik uyarilari

Bu elektrikli aletin donatilmig oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlar,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asagidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasl, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

Calisma yerinde giivenlik

e Zemini daima kuru tutun ve 6rnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin.
Kaygan zeminler kazalara yol agar.

o s pargasi makineden digari tagiyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya
da parmakliklar yardimiyla is pargasina en az iki metre mesafe kalmasini
saglayin. Makineye erigimin sinirlandiriimasi veya parmakliklar is pargasina
yakalanma riskini azaltir.

Elektrik giivenligi

o Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Fislere ya da elektrikli
alete yas ellerle dokunmayin. Bu giivenlik 6nlemleri elektrik carpmast riskini azaltir.

Kisilerin giivenligi

o Makinede galisirken eldiven takmayin, bol kiyafetler giyinmeyin ve ceketi-

nizin kollarini ve oniinii ilikleyin. Makinenin ya da borunun {izerinden bir
yere uzanmayin. Kiyafetiniz boru ya da makineye takilabilir ve sikisabilirsiniz.

Makine giivenligi

o Hasarli oldugu durumlarda makineyi kullanmayin. Kaza tehlikesi vardir.

e Bu makinenin usuliine uygun kullanimi igin verilen tiim talimatlara uyun.
Makine, 6rnegin delik agmak ya da vingleri cevirmek gibi bagka amaglar
icin kullanilmamalidir. Farkli amagla kullanim ya da bagska amaglar igin motor
tahriginde yapilacak degisiklikler agir yaralanma riskini arttirabilir.

e Makineyi zemine sabitleyin. Uzun, agir borular boru dayanaklariyla deste-
kleyin. Bdylece makinenin devrilmesi 6nlenir.
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Makineyi kumanda ederken tusun bulundugu tarafta durun. Makinenin bu
taraftan kumanda edilmesi, makinenin lizerinden bir yere uzanilmasini 6nler.
Ellerinizi rotatif borulardan ya da armatiirlerden uzak tutun. Boru dislerini
temizlemeden ya da armatiirleri baglamadan dnce makineyi kapatin. Boruya
dokunmadan dnce makinenin tam olarak durmasini bekleyin. Béylece, rotatif
pargalara yakalanma olasiligi azalmis olur.

Makineyi armatiirleri takmak ya da s6kmek icin kullanmayin; makine bu
amag icin tasarlanmamistir. Bu sekilde bir kullanim sikismaya, makineye
yakalanmaya ya da kontrol kaybina yol agabilir.

Kapaklan yerlerinde birakin. Makineyi kapaklar olmadan igletmeyin. Hareketli
pargalarin agikta birakilmas) makineye yakalanma riskini arttirir.

Ek pafta makineleri i¢in giivenlik uyarilari

Koruma sinifi I'e tabi makineyi sadece calisir bir koruyucu kontaga sahip
prize takin/uzatma kablolarina baglayin. Elektrik carpma tehlikesi séz konu-
sudur.

Makineyi koruyucu kilif olmadan asla galigtirmayin. Hareketli parcalarin agikta
birakilmast yaralanma tehlikesini arttirir.

Evrensel otomatik kesme kafasina ¢aligirken uzanmayn. Yaralanma tehlikesi
s6z konusudur.

Pafta agma iglemini kesinlikle koruyucu kapagin alin tarafindaki agikliktan
izlemeyin. Sadece koruyucu kapaktaki pencereden bakin. Yaralanmalara
neden olabilecek talaglar 6n taraftaki agikliklardan digari firlayabilir.

Kisa boru pargalarini sadece REMS Nippel tutucu veya REMS Nippelfix ile
sikistirin. Makine ve/veya aletler hasar gérebilir.

Sogutucu-yaglayici maddelerin ciltle yogun temasini dnleyin. Yag giderici
etkisi vardir. Yaglayici etkisi olan cilt koruyucu maddeleri kullaniimalidir.
Cihazi asla gozetimsiz bir sekilde ¢alisir durumda birakmayin. Galigmaya
uzun siire ara verileceginde makineyi kapatin, fisi prizden ¢ekin. G6zetimsiz
kalmalari halinde elektrikli aletler maddi hasarlara ve/veya fiziksel yaralanmalara
sebep olabilecek tehlikelere yol agabilirler.

Makineyi sadece is konusunda egitilmis olan kigilere teslim edin. Makine
gencler tarafindan ancak 16 yasindan bliyiik olmalari, makineyi kullanmalarinin
mesleki egitimleri igin gerekli olmasi ve uzman bir kisinin denetimi altinda bulun-
malari sartiyla kullanilabilir.

Fiziksel, duyumsal veya zihinsel 6ziirlii olan veya tecriibe ve bilgi yetersiz-
ligi nedeniyle makineyi glivenli sekilde kullanamayacak kisilerin ve gocuk-
larin bu makineyi gozetimsiz ya da sorumlu bir kiginin talimati olmadan
kullanmalar yasaktir. Aksi taktirde hatali kullanim ve yaralanma tehlikesi s6z
konusudur.

Elektrikli aletin baglanti kablosunu ve uzatma kablolarini diizenli araliklarla
hasar agisindan kontrol edin. Hasar halinde bunlarin kalifiye uzman personel
ya da yetkili REMS miigteri hizmetleri servis departmani tarafindan degistiriime-
lerini saglayin.

Sadece onayli, uygun sekilde isaretlenmis ve yeterli kablo ¢capina sahip
olan uzatma kablolarini kullanin. En az 2,5 mm?kablo ¢apina sahip olan uzatma
kablolarini kullanin.

Pafta yaglarini konsantre bir bigimde kanalizasyona, sulara veya topraga
dokmeyin. Tiiketiimeyen pafta yagdlan yetkili imha sirketlerine teslim edilmelidir.
Madeni yag iceren pafta yaglarinin (REMS Spezial) atik kodu 120106, sentetik
pafta yaglarinin (REMS Sanitol) atik kodu 120110. Ulusal diizenlemeleri dikkate
alin.

Sembollerin anlami

/\ DIKKAT

1.

Dikkate alinmadiginda 6lim veya agir yaralanmalara (kalici)
yol acabilecek orta risk derecesinde tehlikelere isaret eder.

Dikkate alinmadiginda orta derecede yaralanmalara (gegici)
yol acabilecek diisuk risk derecesinde tehlikelere isaret eder.

Maddi hasar, giivenlik duyurusu degildir! Yaralanma tehlikesi
yoktur.

Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun
Makine, koruma sinifi I'e tabidir.

Cevreyi koruma kriterlerine uygun imha

€ CE Uygunluk sembolii

Teknik veriler

Tasarim amacina uygun kullanim

REMS Unimat 75 makinesi pim ve boru disi agma, ayrica pah kirma ve tiraglamak
icin tasarlanmistir.

REMS Unimat 77 makinesi boru disi agmak i¢in tasarlanmistir.

Tum diger kullanimlar tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir.

1.1. Teslimat kapsami

REMS Unimat Basic: Sehpadaki yari otomatik pafta makinesi, kesme takimsiz
evrensel otomatik kesme kafasi, kapatma kolsuz, ayar mastari, calisma anahtari,
isletim kilavuzu.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

Uriin numaralari

Kesme takimlari (Strehler pafta taraklar ve tutucular)
Universal otomatik pafta kafasi Unimat 75
Universal otomatik pafta kafasi Unimat 77

Kilit kolu R Sag konik boru disi icin
Kilit kolu R-L Sol konik boru disi icin
Kilit kolu G Sag silindirik boru disi icin
Kilit kolu G-L Sol silindirik boru disi igin
Kilit kolu M Tum sag pim digleri icin
Kilit kolu M-L Tum sol pim digleri igin

Pah kirma/Tiraslama kafasi 45°, @ 7-62 mm
pah kirma/tiraglama ¢eneleri dahil, HSS ve tutucu

Pah kirma/Tiraglama kafasi 45°, @ 7-62 mm,kesme takimsiz
Pah kirma/Tiraglama ¢enesi 45°, @ 7-46 mm, HSS, tutuculu

Pah kirma/Tiraglama genesi 45°, @ 7-62 mm, 41U paket, HSS
Pah kirma/Tiraglama ¢enesi 45°, @ 40-62 mm, HSS, tutuculu

Sikistirma genesi ¥4 — %", 2li paket (Unimat 77)
Ozel sikistirma genesi, Gift, @ 6-42 mm
Anahtar

REMS Herkules 3B

REMS Herkules XL 12"

REMS Nippelfix

REMS Nipel tutucu

REMS CleanM, Makine temizleyicisi

Madeni yag bazinda pafta yaglari:

o REMS Spezial, 5 | bidon

e REMS Spezial, 10 | bidon

o REMS Spezial, 50 | figi

Madeni yag icermeyen sentetik pafta yaglari:
e REMS Sanitol, 5 | bidon

e REMS Sanitol, 50 | figi

Calisma alanlan Unimat 75
Pafta caplari
Borular he —2%", 16 — 63 mm
Pimler 6—72mm, Va—2%"
Pafta tiirleri Unimat 75
Meyilli boru paftalari R (ISO 7-1,
EN 10226,
DIN 2999, BSPT)
NPT
Silindirik boru paftalari G (ISO 228-1,
DIN 259,
BSPP) NPSM

Gelik zirhli boru paftalari Pg

Pim paftalari M (1ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Pafta uzunluklari 200 mm

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

bkz. REMS Katalogu
751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100
751102
751096
751097
751098
773060
753240
383015
120120
120125
bkz. REMS Katalogu
bkz. REMS Katalogu

140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77
Yo 4"

Unimat 77

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (ISO 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

@ 30 mm'ye kadar nihayetsiz

ISO 261 (DIN 13) uyarinca

tolerans sinifi “orta“ (69)
Pahlama

Bolim 7-62 mm
Pahlanmis @ 27 mm
En buylk pah 7mm
Pah agisi 45°
Tiraglama

Bolim 7-62 mm
Pahlanmis @ 27 mm

Calisma mili devirleri
REMS Unimat 75, Kutup lzerinden aktarmali
devir degistirme

70/35 rpm

REMS Unimat 77, Kutup lizerinden aktarmali devir degistirme ve disli kutusu

lizerinden kademeli devir degistirme

Elektriksel verileri Unimat 75

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(Kutup Uzerinden aktarmali devir degistirme) veya,
230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(Kutup Uzerinden aktarmali devir degistirme) veya,

50/25/16/8 rpm
Unimat 77

makinenin Gizerinde bulunan gig bilgileri etiketine bakiniz.

Koruma sinifi |

Koruma tiirii IP44 F
isletim tiirii S370%
(isletme) (AB 7/3 min)

|

IP 44 F
S370%

(AB 7/3 min)

6. Basingli hava (sadece pnomatik mengene donanimh modellerde)

1.7.

Galisma basinci

6 bar

Mukavemetsiz/zayif malzemelerde, mesela plastik borularda ve duvar
kalinliklari ince borularda, galisma basinci bakim (nitesi lizerinden

disurilmelidir.

Ebatlan Uzunluk x genislik x yiikseklik
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm
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1.8.

1.9.

2.2.

23.

24,

Agirliklan
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

Giiriiltii emisyonu bilgileri

Calisma alanin bazinda 6l¢iilmis ses emisyonu
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Kullanima alma

. Nakliye ve kurulum

REMS Unimat ahsap sandik iginde teslim edilir. Makineyi ahsap sandiktan
¢ikarmak ve ardindan kurulum yerine nakletmek igin bir forklift gereklidir (Sek. 1).

Makineyi ancak sanziman/motor tinitesi mengene tarafinda sabitlendikten sonra
nakledin. Makine aksi takdirde motor tarafina dogru devrilebilir. Nakliye esna-
sinda makinenin forkliftin kaldirma diregine sabitlenmesine de dikkat edilmelidir.

Makineyi uzun gubuklar da sikistirilabilecek sekilde kurun. Motor tarafinda
maksimum dis uzunluguna gore (igi oyuk mil, maks. @ 30 mm) disari ¢ikan is
pargasl igin yeterli yer mevcut olmalidir (sadece REMS Unimat 75 igin gegerlidir).
Makinenin uygun vidalarla zemine sabitlenmesi 6nerilir.

Elektrik baglantisi

Sebeke voltajini dikkate alin! Makinenin baglantisini yapmadan énce makine
etiketinde belirtilen voltajin sebeke voltajina uygun olup olmadigini kontrol edin.

Makine sebekelere bir nétr iletken (N) ile baglanmalidir. Kontrol voltaji, salt
kutusunda yer alan transformatér tarafindan Uretilir. Salt kutusunu anahtarla
(Sekil 5 (43)) acin ve kapatin. Makine, ilgili prize takilmasi gereken CEE fisi 16
A ile teslim edilir. Makine sebekeye dogrudan baglanacaksa (fis diizenegi
olmadan), bir ana salter tesis edilmelidir. Koruyucu iletkenin (PE) ise mutlaka
mevcut olmasi gerekir.

@ Makine, koruma sinifi I'e tabidir.

Makinenin baglantisi yapilirken, evrensel otomatik kesme kafasi (Sekil 2) ici
oyuk mil (Sek. 11 ( 41)) uzerine monte etmeden 6nce dénme yoni kontrol
edilmelidir. Bu amagla tersine gevirme salteri (Sekil 3 (5)) sag vida disine mahsus
“2" konumunda olmalidir. Dnme yéndi, ici oyuk mil (Sekil 11 (41)) Uzerinde
bulunan dénme yoni isaretine (42) uygun olmalidir. Gerekirse donme yonu
uzman kisi tarafindan faz degistirilmek suretiyle (elektrik iletkenleri ters kutup-
lanarak) degistirilmelidir.

Makinenin asiri ylku halinde bobinli termostat elektromotoru durdurur. Birkag
dakika sonra makinenin tekrar galistiriimasi mimkiindir. Bu durumda daha
distk bir devir segilmelidir.

Pafta yaglar
Glvenlik bilgi formlari igin bkz. www.rems.de — Downloads — Giivenlik bilgi
formlari.

Sadece REMS pafta yaglarini kullanin. Béylece kusursuz kesme sonuglari elde
eder, Strehler pafta taraklarinin bir sonraki bakima kadar olan ¢aligma siresini
uzatir ve makineyi korumus olursunuz.

REMS Spezial: Madeni yad bazinda yliksek alagimli dis agma yardimci maddesi.
Tiim malzemeler igin: Celik, paslanmaz gelik, demir diginda metaller, plastikler.
Suyla temizlenebilir, bilirkisi tarafindan kontrol edilmistir. Madeni yag bazinda
pafta yaglarinin érnegin Almanya, Avusturya ve isvigre gibi lilkelerde igme suyu
borularinda kullaniimasina izin veriimemektedir. Bu durumda madeni yag
icermeyen REMS Sanitol tirtininu kullanin. Ulusal diizenlemeleri dikkate alin.

REMS Sanitol: igme suyu borulari icin mineral yag icermeyen, sentetik vida
disi kesme malzemesi. Suda tamamen ¢ozilur. Yénetmeliklere uygundur.
Almanya'da DVGW Kontrol No. DW-0201AS2032, Avusturya'da OVGW Kontrol
No. W 1.303, Isvigre'de SVGW Kontrol No. 7808-649. —10°C'de viskozite:
< 250 mPa s (cP). —28°C'ye kadar pompalanabilir. Kullanimi sorunsuzdur.
Yikanabilme kontrolli igin kirmizi renkte boyanmistir. Ulusal diizenlemeleri
dikkate alin.

Her iki pafta yagi bidonda ve fici iginde teslim edilebilir.

Pafta yaglarinin hepsini sadece inceltmeden kullanin!
65 litre pafta yagini kaba doldurun.

Malzeme destegi

Uzun boru ve gubuklarin ylksekligi ayarlanabilir REMS Herkules 3B, REMS
Herkules XL 12" (aksesuar, Uriin No. 120120, 120125) ile desteklenmeleri
gerekir. Bu duzenek, destegdi oynatmadan borulari ve gubuklari her yone
sorunsuz hareket ettirmeye yarayan celik bilyalara sahiptir. Sik sik uzun boru
ya da gubuklar islendiginde 2 adet REMS Herkules kullanilmasi avantaj saglar.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

Dis tiiriiniin ve ebatinin ayari

Evrensel otomatik-kesme kafasinin monte edilmesi / degistiriimesi
Kesme takiminin (Strehler pafta taraklari ve tutucu) evrensel otomatik pafta
kafasinda degistiriimesini 6nlemek i¢in montaji tamamlanmis kesme takimlari ve
kilit koluna sahip yedek pafta kafalarinin hazir bulundurulmasi 6nerilir. Béylece,
evrensel otomatik pafta kafasinda kesme takimini degistirmek yerine komple
evrensel otomatik pafta kafasi degistirilir ve donatma suresi oldukga kisalir.

Evrensel otomatik pafta kafasini takmadan 6nce borunun pafta yagi (Sek. 4
(28)) icin yana gevrilmesi gerekir. Bunun icin silindir bagh viday (Sekil 11 (30))
¢0zlin ve boruyu gevirin. Evrensel otomatik pafta kafasini monte ederken
evrensel otomatik pafta kafasinin oturma alanlari ile igi oyuk mildeki (41) evrensel
otomatik pafta kafasi yuvasinin yiizeylerinin iyice temizlenmis olmalarina dikkat
edilmelidir. Evrensel otomatik pafta kafasini igi oyuk mildeki yuvaya oturtmak igin
tahrik mili (41) yuvasinin yukariya bakacak sekilde ici oyuk milde pozisyonlan-
dirlmasi gerekir. Evrensel otomatik pafta kafasinin arka tarafindan disari gikan
kilit kolunun (1) tahrik mili (29), pafta kafasi monte edilirken i¢i oyuk milde kars!
pargaya belirli bir pozisyonda yerlestiriimelidir. Bu esnada, evrensel otomatik
pafta kafasini geri hareket esnasinda kapatan kilit piminin (39) cizgi isareti (40)
hizasinda olmasina dikkat edilmelidir. Kilit kolunun (1) kulpu, evrensel otomatik
pafta kafasi monte edilirken Asetik asit radyal yonde durmalidir ve gerekirse
kilit kolunun tahrik mili kavrayana kadar saga ya da sola gevrilmelidir. Evrensel
otomatik pafta kafasinin 3 vidasini (Sek. 6 (6)) kalem anahtarla (Sek. 5 (7))
sikin. Boruyu Strehler pafta taraklar dis agma islemi esnasinda sogutulacak/
yaglanacak sekilde pafta yadi (Sek. 4 (28)) i¢in konumlandirin.

Evrensel otomatik pafta kafasini makineden gikarmadan énce kilit piminin (Sek.
11 (39)) cizgi isareti (40) hizasinda olmasi gerekir. Evrensel otomatik pafta
kafasinin 3 vidasini (Sek. 6 (6)) kalem anahtarla (Sek. 5 (7)) gikarin ve evrensel
otomatik pafta kafasini 6ne dogru oturma alanindan ayirin.

Kilit kolunun montaji (degistirilmesi)
Dis turiine bagh olarak agagida belirtilen ve uygun tanimlamaya sahip kilit
kollari gereklidir:

R  Sag konik boru disi (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L Sol konik boru disi (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

G  Sag silindirik boru disi (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg, Fg, BSCE,
M x 1,5 (IEC))

G-L Sol silindirik boru disi (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M Sag metrik pim disleri (ISO 261, DIN 13), UN dis (UNC, UNF), BS dis
(BSW, BSF)

M-L Sol metrik pim disleri (ISO 261, DIN 13), UN dis (UNC, UNF), BS dis (BSW,
BSF)

ilgili kilit kolu ancak belirli pozisyonda degistirilebilir.

Makineye montajli_evrensel otomatik pafta kafasinda kilit kolunun montaji/

degistirilmesi:

Kilit kolunu degistirmeden dnce, kilit pimi (Sekil 11 (39)) cizgi isareti (Sekil 11

(40)) hizasina gelene kadar kilit kolu ¢evrilmelidir. Ardindan silindir basl vidalari

(Sekil 2 (8)) cikarin, kapagdi (Sekil 2 (4)) alin ve emniyet vidasini (Sekil 11 (36))

tornavidayla ¢ikarin. Kilit kolunu monte edin/degistirin.

Makineden ayriimis evrensel otomatik pafta kafasinda kilit kolunun montaji/

Silindir bagl vidalari (Sekil 2 (8)) cikarin, kapagi (Sekil 2 (4)) alin ve emniyet

vidasini (Sekil 11 (36)) tornavidayla gikarin. Ustte duran kilit koluyla evrensel

otomatik pafta kafasina saat yoniinde bakildiginda, kilit kolu sag silindirik

dislerde yaklasik saat 7 pozisyonunda ve sag konik dislerde ise yaklasik saat

9 pozisyonunda degistirilebilir (buna uygun olarak sol silindirik diglerde yaklagik

saat 5 pozisyonunda, sol konik dislerde ise yaklasik saat 3 pozisyonunda).

Sag dis icin (teslim hali) evrensel otomatik pafta kafasina (Sekil 2) yukaridan
bakildiginda dayanak vidasi (3) kilit kolunun (1) soluna montajlidir. Sol dig igin
kapak (4) gevrilmeli ve dayanak vidasinin (3) yeri degistirilmeli, yani dayanak
vidasi (3) kilit kolunun (1) sag tarafina monte edilmelidir.

Yanhs monte edilen dayanak vidasi (Sek. 2 (3)) harekete gegis esnasinda
tetikleme kaminda (Fig. 11 (2)) siyrilir! Pafta kafasinin dénme y6niinii kontrol
etmek igin pafta kafasi sag nihai pozisyonunda olmalidir. Bunun igin kesmeye
baslama kolunu ($ekil 4 (17)) saat yoniinde sonuna kadar sada cevirin. Tersine
cevirme salterinin (Sekil 3 (5)) konumunu dikkate alin: Konum 2 = Sag dis,
Konum 1 = Sol dis.

Yanlig kilit kolu veya yanlig takilan dayanak vidasi makinede hasara sebep
olur!

Kesme takiminin montaji (degistirilmesi)

Kesme takimini (Strehler pafta taraklar ve tutucu) degistirmek igin evrensel
otomatik pafta kafasinin Béliim 3.1'de tarif edildigi gibi makineden alinmasi ve
bir tezgah lizerine konulmasinda fayda vardir. Ardindan iki kapak vidasini (Sekil
2 (8)) kalem anahtarla (Sekil 5 (7)) cikarin, kapagdi (Sekil 2 (4)) alin, tutucuyu
kilit koluyla agin ve 3 numarall tutucuyu tornavidayla Sekil 6'da gérildigu gibi
¢ikarin. Diger tutuculan gikarin.

Tutucu, kapak ve evrensel otomatik pafta kafasinin dortgen milini iyice
temizleyin.

Yeni kesme takimini yerlestirin. Bunun igin 1 numarali tutucuyu pafta kafasinin
1 numarali pozisyonuna, 2 numarall tutucuyu 2 numarali pozisyonuna, 4 numa-
rall tutucuyu 4 numarall pozisyonuna ve 3 numarali tutucuyu 3 numarali pozis-
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4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

yonuna yerlestirin. Son tutucu kolaylikla ve 6rnegin cekic gibi yardimei aletler
kullanilmadan tam uyumlu sekilde yerine gegmelidir. Omegin asinan tutucular
nedeniyle fazla tolerans s6z konusuysa, dis toleranslari artar. Tolerans yoksa,
yani tutucular sikigiyorsa, kilit kolu pafta kafasini agamaz ya da kapatamaz.

Bu durum kilit kolunun kiriimasina yol acar.

Kapagi (Sekil 2 (4)) takin, vidalari (8) sikin, kilit kolunun hareketliligini kontrol
edin. Kilit kolu, iki nihai pozisyonu arasinda elle hareket ettirilebilmelidir (kesme
takimini agma ve kapatma). Aksi takdirde kesme takiminin tekrar demonte
edilmesi ve dértgen mil, tutucu ve kapagin tekrar temizlenmesi gerekir. Usulline
aykir uygulamalar sonucunda tutucularin kenarlari da hasar gérebilir. Bu
hasarlar ince bir ege ya da bileme tasiyla usultine uygun sekilde duzlestirilme-
lidir. Kesme takimi makinede degistirilecekse, tutucularin evrensel otomatik
pafta kafasindan gikarilmasi igin evrensel otomatik pafta kafasi kilit kolu yuka-
rida olacak sekilde konumlandirilarak ayar mili araligina talas digsmesi énlen-
melidir. Tutuculari ancak 1, 2, 4, 3 siralamasina uygun gikarin.

Yeni kesme takimini yerlestirmeden 6nce kilit kolunu asagrya konumlandirin.
Ik 6nce 1 numarali tutucuyu, ardindan 2, 4, 3 siralamasina uygun diger tutu-
culari yerlestirin.

Kullanim

. Sag dis — Sol dis

Segilen kesme takimina uygun olarak dogru kilit kolu ve dayanak vidasinin
yerlestirilmis olmasina (bkz. 3.2.) ve evrensel otomatik kesme takimi dénme
yoniinin tersine gevirme salterinde (Sek. (5)) dogru ayarlanmis olmasina dikkat
edin (bkz. 2.2).

Dis ebatinin ayari

Ayar esnasinda kilit kolunun (Sek. 2 (1)) dayanak vidasina (3) dayali olmasina,
yani evrensel otomatik pafta kafasinin kapali olmasina mutlaka dikkat edilme-
lidir. Istenilen dis ebati dértgen anahtarla (Sek. 5 (9)) ayar milinden (Sek. 2
(10)) ayarlanir. Kaba ayar, oval pencerede (Sek. 2 (11)) 1 numarall tutucudaki
ilgili isaret pafta kafasindaki (Sek. 2 (38)) isaretle Ortiisene kadar ayar milinin
ayarlanmasi suretiyle yapilir. Hassas ayar, her kesme takiminin teslimat
kapsamina dahil olan hassas ayar tablosu (Sekil 14) yardimiyla gergeklesir.
Tablonun numarasi ilgili evrensel otomatik pafta kafasinin numarasiyla ayni
olmalidir. Hassas ayar tablosunda her dis ebati (Sek. 14 (44)) igin ayar mili
ayar rakami (45) belirtilmistir. Bu ayar rakami, ayar milinin Ustlinde evrensel
otomatik pafta kafasinda yer alan isaretle (Sek. 2 (12)) ortismelidir. Ayar
rakamina daima saga dondlrmek suretiyle gidin. Ayar rakami érnegin “8” ise,
ayar mili ilk dnce “6” ya da “7” rakamina getirilmeli, ardindan “8” rakamina
gidilmelidir. Sol digler i¢in kars! taraftaki isaret gecerlidir (13). Ayar rakamina
sola déndurmek suretiyle gidin. Kesme takimlari hassas ayar tablosu olmadan
teslim edilirse, ayar rakaminin kullanici tarafindan élgme masdari, dis masdari
ya da 6rnek dis yardimiyla belirlenmesi gerekir. Her ayar galismasindan sonra
elde edilen dis ebati mutlaka 6lgiilerek kontrol edilmelidir.

Uzunluk dayanaginin ayari

istenilen dis uzunlugu uzunluk dayanagindan (Sekil 4 (14)) ayarlanir. Bunun
icin sikistirma kolunu (15) ¢éziin ve uzunlugu skalaya gére (16) ayarlayin.
Gerekirse sanziman Unitesini kesmeye baslama koluyla (17) sola hareket ettirin.
Konik boru dislerinde standart dis uzunlugu, uzunluk dayanagi skalaya gére
(16) istenilen dis ebatina ayarlandiginda otomatik olarak elde edilir. Bunun igin
uzunluk dayanagindaki sifir isareti ilgili dis ebatina ayarlanmalidir.

Uzun dis i¢in bkz. 4.6.

Devir segimi

REMS Unimat 75 makinesi 2 devir sayisina sahiptir. Kiigtik dis ¢aplari igin
(yaklagik 45 mm'ye kadar) tus II'ye basilarak (Sekil 4 (18)) 70 rpm devir segilir.
Daha biyuk dis ¢aplari igin (yaklasik 45 mm (zeri) tus I'e (19) basilarak 35 rpm
devir segilir. Daha sert malzeme ya da daha kaba disler 35 rpm (Tus | (19))
devrine daha erken gecilmesini zorunlu kilabilir.

REMS Unimat 77 makinesi 4 devir sayisina sahiptir. Tus | (19) ve Il (18) yardi-
miyla yapilan elektrikli devir segiminin yani sira, sanziman salt koluna basilarak
ya da cekilerek (20) 2 ayri devir daha ayarlanir:
8 rpm: Sanziman salt kolu basili

+ Tus I: 3 — 4" zor islenir malzemeler

Sanziman salt kolu basili

+ Tus Il: 3 — 4" normal islenir malzemeler
1%a — 274" zor islenir malzemeler

Sanziman salt kolu cekili

+ Tus |: 1% - 2%" normal islenir malzemeler
maks. 1" zor islenir malzemeler

Sanziman salt kolu cekili
+ Tus II: maks. 1" normal islenir malzemeler

16 rpm:

25 rpm:

50 rpm:

Malzemenin sikistiriimasi

Tutucular kilit koluyla (Sek. 2 (1)) kapatin., evrensel otomatik pafta kafasini
kesmeye baslama koluyla (Sek. 4 (17)) sag nihai pozisyona hareket ettirin, dis
uzunlugunu ayarlayin (bkz. 4.2. ve 4.3.).

Mekanik mengene:

Malzemeyi dikkatle Strehler pafta taraklarina dayanana kadar yerlestirin. Malzeme,
sikigtirma koluyla (Sekil 4 (23)) kendiliginden merkezlenerek sikigtirilir.

4.6.

4.7,

4.8.

4.9.

Pndmatik mengene:

Pnomatik mengeneyi asagida belirtildigi gibi islenecek ¢capa ayarlayin: Sikistirma
vidasini (Sekil 12 (27)) ¢6zlin. Mengeneyi sikistirma koluyla (23) agin. Ayak
salterine basarak pnématikle iletilen sikistirma genesini (33) ileri siiriin. Teslimat
kapsamindaki ayar sacini (31) pnématikle calisan sikistirma cenesi (33) ile
onun sikistirma elemanlari (32) arasina sirtin. Pndmatikle calisan sikistirma
¢enesini ayak salterine tekrar basarak acin. Sikistirilacak malzemeyi yerlestirin.
Sikistirma geneleri malzemeye yanasana kadar mengeneyi sikistirma koluyla
(23) manuel olarak (el kuvvetiyle) kapatin. Sikistirma vidasini (27) sikin. Ayak
salterine basin, ayar sacini gikarin. Malzemeyi dikkatle Strehler pafta tarakla-
rina dayanana kadar yerlestirin. Malzemeyi ayak salterine basmak suretiyle
sikistirin,

Pnématik mengeneyle manuel sikistirmanin gerektigi hallerde ayar sacinin
yerlestirimesi gerekir. Aksi takdirde dis ortalayarak agilmaz.

Plastik borulari ya da et kalinlidi az olan metal borulari sikistirmak igin, diizensiz
sikistirmalari 6nlemek amaciyla basingli havanin ¢alisma basincini azaltmak
gerekebilir.

Is akig!

Koruyucu kapagr (Sekil 4 (21)) kapatin. Makineyi ¢alistirin (devir segimi igin
bkz. 4.4.), kesmeye baslama koluna (17) basarak disi saat ydniiniin tersine
kesmeye baslayin. 2 ya da 3 dis agildiktan sonra ilerlemeye otomatik olarak
devam edilir. Ayarlanan dis uzunluguna ulasildiginda kilit kolu (1) tetikleme
kami (Sekil 11 (2)) tzerine biner ve Strehler pafta taraklari otomatik olarak
acllir. Sanziman (nitesini kesmeye baslama koluyla (17) saat yoninde sada
hareket ettirin. Makine cgalisirken kesmeye baslama kolunu yayli nihai pozisyonu
gececek sekilde tamamen sagda gevirerek evrensel otomatik pafta kafasinin
tekrar kapanmasini saglayin. Ardindan tusa (Sekil 4 (22)) basarak makineyi
kapatin ve malzemeyi alin.

Unimat 75 ile maks. @ 30 mm'ye kadar uzun diler agilabilir. Uzunluk dayanagini
gerekirse maks. uzunluga ayarlayin (bkz. 4.3). Bu esnada malzeme sanziman
ve motordan (i¢i oyuk mil) gegirilir. Kilit kolu evrensel otomatik pafta kafasini
acmadan énce makineyi kapatin, mengeneyi agin, kesmeye baslama koluyla
(17) evrensel otomatik pafta kafasini malzemeyle birlikte sag nihai pozisyona
hareket ettirin, ancak yayl nihai pozisyonu gegmeyin. Mengeneyi tekrar kapatin,
makineyi tekrar calistirin. Bu iglem istenildigi kadar tekrarlanabilir.

Ozel sikistirma aletleri

Kisa pimlere dis agmak igin @ 6 — 42 mm 6zel sikistirma geneleri teslim edile-
bilir (Sekil 13).

Nipel kesmek igin otomatik igten sikistirmali, Yz ile 4" arasi 9 farkli ebatta nipel
tutuculardan olugsan REMS Nippelfix kullanilir. Boru uglarinin i¢ gapaklarinin
alinmig olmasina, borularin sonuna kadar nipel tutuculara gegmis olmasina ve
standardin altinda boyda nipellerin kesilmemesine dikkat edilmelidir. Ayar
caligmalari ve ig akigl Bolim 4.1. — 4.6. arasi tarif edildigi gibi yapilmalidr.

Nipelleri nipel tutucudan gekerek gikarirken digler nedeniyle kesik yara-
larini 6nlemek igin eldiven takin!

Zor iglenir malzemeler
Saglamhg yiiksek (yaklagik 500 N/mm? izeri) malzemeye ve paslanmaz celige
(Inox) dis agmak icin HSS malzemeden keski pafta taraklari kullaniimalidir.

Betonarme celigine dig agma

Bunun igin kesme derinligi 7 mm olan ek kesicili (‘RHSSZ” model) keski pafta
taraklari kullaniimalidir. Betonarme ¢eligi hem manuel hem de pnématik
mengeneyle sikistirilabilir. Betonarme ¢eliginin yuvarlak olmayan kesitleri, kiiglik
cap yatay duracak sekilde manuel mengeneye yerlestiriimelidir. Pnématik
mengenede betonarme celidi mengene ayarinin yapildigi sekilde sikistiriima-
ldir. Ayar kiigUk capla yatay olarak yapildiysa, betonarme geliginin daima ayni
pozisyonda yerlestiriimesi gerekir. Aksi takdirde pndmatik mengenenin sikistirma
yolu, malzemeyi giivenli sekilde sikistirmaya yeterli olmaz.

islenmesi zor malzemelerde 35 rpm devir (Tus |) secin ve REMS Spezial pafta
yagi kullanin. Kesmeye baglama siradan malzemelere gore daha uzun sirer.
2 — 3 dis acllana ve ilerleme otomatik olarak gergeklesene kadar kesmeye
baslama basincini sabit tutun.

4.10. Pah kirma/Tiraglama geneleri

REMS Unimat 75 makinesinin aksesuari olarak 45° pah kirma/tiraglama kafasi,
@7 -62mm, 45° pah kirma/tiraglama geneleri dahil, @ 7 — 62 mm, tutuculariyla
birlikte sunulmaktadir. Bu aksesuarla, boru ve pimlerin uglarinda dis ¢aptan
45° agryla pah kirma islemi gergeklestirilebilir. Diger acilar kullanici tarafindan
pah kirma/tiraglama genelerine taslanarak uygulanabilir. Pah kirma/Tiraglama
geneleriyle ayrica bir pimin ug gapi kiiglltiilebilir (6rnegin zivana olusturulabilir).
Pah kirma/Tiraglama ¢eneleri tutucularla birlikte pafta kafasina monte edilecekse,
kilit kolunun (Sekil 2 (1)) pah kirma/tiraglama genesinin sapkali pimiyle (akse-
suar, Uriin No. 751101) degistiriimesi gerekir. 3.2. Kilit kolunun montaji (degis-
tirilmesi) bolimuni dikkate alin.

Tiraglama esnasinda talas kalinligi £ 7 mm'dir. En dustik kesme derinligi,
evrensel otomatik pafta kafasinin ayar milindeki (Sek. 2 (10)) rakama uygun
olarak yaklasik 0,35 mm capindadir. Pah kirma/Tiraslama ¢enelerinin ayari
icin bkz. Boltim 5.3. Pah kirma ve tiraglama islemi igin komple is akisI esnasinda
ilerlemenin manuel yapilmasi gerekir.
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5. Koruyucu bakim Keski pafta taraklarinin bilenmesi bunlari kisaltir. Tutucuda siki bir tutus saglamak
. - o . ) icin keski pafta taraklarinin uzunlugu asagidaki minimum L uzunluklardan (Sekil
Asagida belirtilen periyodik bakimin yani sira, en az yilda bir kez vasifli teknik 7.2, Sekil 7.3) daha az olmamalidir. Minimum uzunluk her zaman 1. tam kesme
personel tarafindan makinenin elektronik aletlere mahsus miikerrer kontroliiniin disinde lgiliir:
yapilmasinin saglanmasi énerilir. Elektrikli cihazlarin bu tiir mikerrer kontrolu ) . )
DIN EN 60204 uyarinca ve kaza 6nleme yonetmeligi DGUV yénetmeligi 3 K?Sk' pafta taraklarl REMS Unimat 75:
“Elektrikli sistemler ve ekipmanlari” uyarinca zorunludur. Bunun diginda aletin L= 4,0'5 mm . )
kullanildigi yerde gegerli ulusal giivenlik hiikiimleri, kurallari ve yénetmelikleri Keski pafta taraklarl REMS Unimat 77:
dikkate alinmali ve bunlara uyulmalidir. 2 inge kaqar tutuculard.a kullanildiginda L = 4?,5 mm
2 Y2 ila 4 ing arasindaki tutucularda kullanildiginda L = 53,5 mm
5.1. Periyodik bakim Dis tirmanigina gére Strehler pafta taraklari tutucuda egimlidir. Bu egim agisina
uygun olarak Strehler pafta taraklarina & agisi (Sekil 9) uygulanmis olmalidir.
Periyodik bakim galismalarindan énce elektrik figini gekin! Boylece, Strghler.pafta taraklgrmln dis uglari tutucuyﬁ monte edildikten sonra
) o i . tutucu ana yiizeyine paralel bir diizeyde olmalari saglanir. Burada + 0,05 mm
REMS Unimat 75 ve 77 normal isletimde bakim gerektirmez. Sanzimanlar 6mir toleransa uyulmalidir. Hassas disler (iretmek igin gesitli Strehler pafta taraklari
boyu yag ya da gres dolumuyla ¢alismaktadir ve sonradan yaglanmalari birgok tutucuya monte edilebildiginden, sonradan teslim edilen Strehler pafta
gerekmez. taraklarinda da tutucudaki egim agisi dikkate alinmalidir.
Kilit kolunun elle hareket ettiriimesi zorlagirsa, komple evrensel otomatik pafta Belirli Strehler pafta taraklarinda uzun vida diglerinde tirmanis toleransini
kafasinin iyice temizlenmesi gerekir. Bunun igin evrensel otomatik pafta kafasi iyilestirmek igin kilavuz digler olugturulmalidir. Bunlarin Strehler pafta taraklari
tercihen makineden ¢ikarilir (bkz. Bélim 3.1.). Kapak, kilit kolu ve kesme bilenirken yeniden olusturulmalari gerekir.
takimini demonte edin ve evrensel otomatik pafta kafasinda yazili levhayi (Sek.
2 (24)) cikarin. Ardindan kir ve talaslari, tercihen basingli havayla yukaridan ~ 5.3. Keski pafta taraklarinda kilavuz dig iretimi (Sekil 7.3)
piiskirtmek suretiyle temizleyebilirsiniz. Bu esnada ayar mili (10) demonte Belirli keski pafta taraklarinda uzun vida dislerinde ve daha yumusak malzeme-
edilmemeli ya da ayari degistirimemelidir! Kapagi, evrensel otomatik pafta lerde (6rnegin plastik, daha yumusak metaller) tirmanis toleransini iyilestirmek
kafasinin 4 kdseli tahrik milini ve kesme takimini temiz, elyafsiz bir bezle icin kilavuz digler (c) olusturuimalidir.
temizleyin. Pafta yagi ve tozdan olusan yapismis kirlenmeleri petrol ya da Bunu yapmak igin, uygun bir taglama aparatina sahip bir taglama makinesi
benzinle giderin. Kilit kolu, levha, kesme takimi ve kapagi tekrar monte edin, kullanarak, 4 pafta kalibinin timtinde birinci kesimi (b) ve 1. ve 2. tam kesici
silindir bagl vidalari (Sek. 4 (8)) iyice sikin ve kilit kolunun hareketliligini kontrol disleri (a) & agisinda 1,8 mm (tolerans + 0,1) kadar taslayin (Sek. 9). Taslama
edin. Gerekirse evrensel otomatik pafta kafasini tekrar demonte edin ve kapag, sonucunda taglanmis yiizey (a ve b) ile 1. kilavuz dis (c) arasinda bir yaricap
evrensel otomatik pafta kafasindaki 4 késeli tahrik milini ve kesme takimini olusur. Bu yarigap 1 mm'den biiyiik olmamalidir.
capak ya da baska hasarlar agisindan inceleyin ve bunlari ince bir ege ya da
bileme tasiyla usuliine uygun giderin. 5.4. Strehler pafta taraklarinin tutucuda ayar
Ornegin seri iiretim gibi yogun kullanim halinde REMS Unimat 75 makinesinde Sér_:ahlerfa{ta taralklzrl numarglladl'lnr:?ttuttucu nl_umalral_agna tuymasma ve r:j]'irlltet
sanzimandaki yag seviyesi kontrol edilmelidir. Bunun igin yag élgme gubuklu ed!len ?_ld]@[l)rma pta asinin IVI 'a oa |I< u uc%yu_zeylerlnwent a‘?mama..s'?a ! | a
kapak vidasini (Sekil 11 (34)) cikarin, yag 6lcme gubugunu silin, tam olarak $ |me|| Ir. Digari ?I‘g‘anlz.ﬁ; ert 9‘7.“* "Z‘."l 9l g”” g‘l’”‘eg'“ as alma yon ?km'y ?)~
yerine takin, tekrar ¢ikarin ve yag élgme gubugundaki yag seviyesini kontrol utuculara r_nontaJ | sekilge }es im edilen Strehler evrense otomatik pafta
edin. Yag seviyesi, yag 6lcme gubugunun ucundaki iki isaret arasinda olmalidir. taraklar f’f’b”ka le' tam Olcilye taslanmlshr ve dolayisiyla islenmeden uyma-
Gerekirse sanziman yagi doldurun (Uriin No. 091040 R1,0). lan gerekir. Gerekirse pafta kafasini temizleyin.
: : = ol : " Strehler pafta taraklarini ve pah kirma/tiraglama genelerini tutucuda REMS
Makine sehpasindaki pafta yag kabi diizenli araliklarla temizlenmelidir. Bu . - L o ; .
amagla talas kabini (Sekil 4 (37)) ¢ikarin, bosaltin ve temizleyin. Pafta yagini Unlme,’t 75 (Sekil 10,) iéin 55,4 mm degerine, REM,S Unimat 77 igin 95,4 mm
bosaltma muslugundan (Sekil 1 (35)) bosaltin, filtreleyin ya da usuliine uygun degerine ayarlamak igin sikistirma pIakasm!n_(25) vidasi s_gdece Strehlgr pa_fta
imha edin. Pafta yagi kabini talas kabr deliginden bir bez yardimiyla iyice taraklari ayrica _pab klrma/tlraglalr_na_(;enesmln kaydlrl'labmr kalmasi icin yice
temizleyin. Tercihen taze REMS pafta yagi doldurun. sikilir. Bellrtlh_an 6l¢u ardindan bir 6lgiim saati ya d_a te_sllmat kapsamm_qakl ayar
) . . ) mastari (Sekil 8) yardimiyla tutucunun alt kenari ile disten (a) sonraki ilk kesici
Plastik parcalan (omedin govde) sadece REMS CleanM makine temizleme dis (b) (Sek. 7.2, Sek. 7.3) arasinda ayarlanmalidir (Sekil 10). Bunun igin Strehler
maddesi (Ur(in No. 140119) veya hafif sabunlu su ve nemli bir bezle temizleyin. pafta taragi tutucunun alt tarafinda bulunan ayar vidasiyla ileri bastirilir. Bu
Evlerde kullanilan deterjanlan kullanmayin. Bunlar ogu kez plastik parcalara esnada ayar vidasi Strehler pafta tara§ina dogru baski altinda olmalidir. REMS
zarar verebilecek kimyasallar icermektedir. Temizlemek igin kesinlikle benzin, Unimat 75 makinesinde 55,4 mm &lgiisine (Sekil 10) + 0,05 mm toleransla
terebentin yag), inceltici ya da benzer Uriinler kullanmayn. uyulmalidir. Kiiglik dislerde (@ 6 ...12 mm) 54,3 mm'ye ayarlamak faydali olabilir.
: : : Bir kesme takiminin 4 Strehler pafta taragi dahilinde + 0,05 mm toleransa
5.2. Keski pafta taraklarinin bilenmesi i - ) o .
Genel uygulamalar igin talas agisi (Sekil 7) olarak y = 20° degderi pratikte kabul uyulma§| gnemhdlr. REMS Unimat 77 igin buna uygun sekilde 95,4 mm + 0,05
gérmiistiir. Teslimat kapsamindaki ayar masdarinda yer alan kertik, y = 20° mm degerlne uyulmalidir. Strehler pafta taraklari ayrica pah I§|r_ma/t|ra§lama
degerine isaret eder (Sekil 8). Daha sert malzemeler icin talas agisinin yiksel- gen_elgrl_ayarlgndlktan sonra §|k|§t|rma plakasinin (25) vidasini iyice sikin, ayar
tilmesinde fayda vardir. Diger yandan, 6zellikle keski taraklari 6megin et kalinligi Ollstind yeniden kontrol edin.
ince olan borularda, demir disindaki metallerde ve plastiklerde takildiginday 5.5, penetleme/Onarim
degerinin kiigUltilmesi gerekebilir.
. . 5 . —ono
$3€S:§rggkéﬁkﬁzlg(éﬁh(§roo"'400 N/mm?), paslanmaz elik y= 20V ggo Galisir hale getirme ve onarim galigmalarindan dnce elektrik figini gikarin!
Demir diginda metaller y=10...20° Bu Qallsn:\alar sadece kalifiye uzman personel Itarafmda_n yapllmallldllr.__Blrflgm
Plastikler, 5rmegin sert PVC (6zel Strehler pafta taraklarr) y=0° ya da baglanti kablosunun degistirimesi gerekiyorsa, guver)llk r|§!<|n[ onlgmek
) . Y amaciyla bu galismanin REMS ya da REMS tarafindan yetkilendirilmis misteri
Dis ¢api > 33 mm oldugunda, Strehler pafta taraklarina talas kaldirma yiizeyinin hizmetleri servis departmani tarafindan yapilmasi gerekir.
ucundan 45° bir agi uygulanmahdir (Sekil 7). Bu ag, Strehler pafta taraklari
kayma yuzeyini (Sekil 10 (26)) asmayacak biyUklikte olmalidir.
6. Ariza halinde davranig
6.1. Ariza: Disler temiz agilmiyor, dis uglari kirilyor.
Sebep: Coziim:
e Strehler pafta taraklari kérelmis. e Strehler pafta taraklarini bileyin veya degistirin.
o Pafta yagi kotu. o REMS pafta yagini inceltmeden kullanin.
e Strehler pafta taraklarinin tutucuda ayar 6lgiisti yanlis. e Bkz.5.3.
e Devir yanlis. o Devir sayisi ayarl, bkz. 4.4.
e Zor islenir bir malzeme séz konusu. e Strehler pafta taraklarinin talas agisini 5.2 uyarinca uyarlayin.
e Strehler pafta taraklarinin malzeme segimi yanlis. e Bkz.4.38.
6.2. Ariza: Disler yanlis agliliyor, “ince dis temiz agilmiyor”.

Sebep:

e Tutucu evrensel otomatik pafta kafasina yanlis takilmis.
o Strehler pafta taraklari tutucuda yanlis monte edildi.

o Strehler pafta taraklari yanlis tutucu modeline takildi (egim agist).

Coziim:

e Tutucularin numaralandirmasini kontrol edin, bkz. 3.3.

o Strehler pafta taraklarinin tutuculara yénelik numaralandirmasini kontrol edin,
bkz. 5.3.

e Strehler pafta taragini tutucu tipi bakimindan kontrol edin, gerekirse yetkili
REMS musteri hizmetleri servis departmaniyla irtibata gegin.
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6.3.

6.4.

6.5.

Ariza: Digler is parcasi Uzerinde merkezlenerek agilmiyor.
Sebep:

e Mengene merkezleme diizenegi degistirildi (pnématik mengene).
e Mengene yanlis ayarlandi.
e Sikistirma geneleri kirli ya da asind.

Ariza: Evrensel otomatik pafta kafasi yeteri kadar agilmiyor.
Sebep:
o Yanlis kilit kolu monte edildi.

o Kilit kolu agind.
o Tetikleme kamlari (Sekil 11 (2)) asindi.

Ariza: Evrensel otomatik pafta kafasi kapanmiyor.

Sebep:

Kirlendi.

Kesme takimi usulline aykiri yerlestirildi.

Strehler pafta taraklar tutucuya usulline aykiri monte edildi.
Kilit pimi (Sekil 11 (39)) asindi ya da kirild1.

Coziim:

o Yetkili REMS miisteri hizmetleri servis departmaniyla irtibata gegin.
e Bkz. 4.5.

e Sikistirma cenesini temizleyin veya degistirin.

Coziim:

e Kilit kolunu kontrol edin, bkz. 3.2.

o Kilit kolunu degistirin.

o Tetikleme kamini degistirin veya yetkili REMS misteri hizmetleri servis depart-

mani tarafindan degistiriimesini saglayin.

Coziim:

Kiri temizleyin, bkz. 5.1.

Bkz. 3.3.

Bkz. 5.3.

Monteli digli ¢ark bélimuni degistirin veya yetkili REMS musteri hizmetleri
servis departmani tarafindan degistirimesini saglayin.

imha
REMS Unimat 75 ve REMS Unimat 77 kullanim émrii sona erdiginde normal

ev ati§i olarak imha edilmemelidir. Makinelerin yasal hiiklimler dogrultusunda
usuliine uygun imha edilmeleri gerekir.

Uretici Garantisi

Garanti siresi, yeni riintin ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 aydir.
Teslim tarihi, satin alma tarihini ve Grlin tanimini igermesi zorunlu olan orijinal
satis belgesi génderilmek suretiyle kanitianmalidir. Garanti slresi zarfinda
beliren ve kanitlandi§i tizere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan
tiim fonksiyon hatalari ticretsiz giderilir. Hatanin giderilmesiyle Urlin(in garanti
suresi uzamaz ve yenilenmez. Dogal aginma, tasarim amacina uygun olmayan
veya yanlis kullanim, igletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan igletim
maddeleri, asiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya
bir bagkasinin midahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve
REMS sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS miisteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak trtinin dnceden
miidahale edilmemis ve pargalara ayriimamis durumda REMS miisteri hizmet-
leri servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Uriin ve pargalar REMS sirketinin miilkiyetine geger.

Gonderme ve iade icin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

REMS Sézlesmeli Musteri hizmetleri servisleri listesini Internet'te www.rems.
de adresi altinda géruntileyebilirsiniz. Burada yer almayan ilkeler igin Griin
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland adresindeki
SERVICE-CENTER iletiimelidir. Kullanicinin yasal haklari, 6zellikle ayip/kusur
nedeniyle saticiya kars ileri stirdii§u talepleri, ayni zamanda kasith yakimltluk
ihlali ve Uriin sorumluluk hakki istemleri bu garantiyle kisitlanmaz.

Bu garantiicin, Alman Uluslararasi kisisel haklarinin sevk kurallari ayni zamanda
Uluslararasi Satim Sézlesmelerine lligkin Birlesmis Milletler Antlasmasi (CISG)
hukimleri hari¢ kilinmak suretiyle, Alman yasalari gegerlidir. Dinya ¢apinda
gegerli bu Uretici garantisinin garantérii REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen Deutschland.

Parca listeleri
Parca listeleri igin bkz. www.rems.de — Downloads — Parga listeleri.
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I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PBLKOBOACTBO 3a eKCnjioaTtauus

dur. 1-14
1 3arsapsiw foct 23 3ararau nocrt
2 PaseguHuTenHa repbuua 24 TpennasHo npucnocobnexve
3 OrpaHu4nTeneH BUHT 25 Tputuckalla nnova
4 PasnpegenutenHa Kytus 26 [bboBupeH byToH 3a aBapuiiHO
5 PeBepcyiBeH npeskmtoyBaTen U3KIoyBaHe
6 LunuHppnyHm GonTose (3a 3akpe- 27 3aTdraly BUAHT

nBaHe Ha BUHTOHapesHaTa rmasa) 28 Tpbba Ha cMaska 3a Hapsi3BaHe

7 TaeyeH KnoY-Kyka ¢ Lt 29 Bopgau
8 LunuHgpuynm GonTose 30 bBonT ¢ uunuHapuyHa rasa
(3a 3aKkpenBaHe Ha kanaka) 31 Perynupalia nnaHka
9 TaeveH Kntou ¢ kBagpaTeH HakpanHuk 32 Kopnyc Ha 3aTeratenHuTe YentocTu
10 Perynupaluo BpeTeHo 33 3areratenHu yentoctu
11 OsanHo npo3opye 34  Tpobka c MacronamepuTernHa npbyka
12 MapkupoBka Ha AsicHa pesba 35  WanyckateneH HakpaiHuK
13 MapkupoBka Ha nsiBa pesba 36  Ddukcupall BUHT
14 OrpaHuynTen Ha AbMxuHaTa 37 Pesepsoap 3a CTpyxku
15 3arsaraw noct 38 Peska pexelya rmasa
16 Ckana 39  OcuryputeneH wudt
17  PexeLy noct 40 Peska Kyxo BPETEHO
18 bByToH I 41 Kyxo BpeTeHo
19 bByTtoH| 42 Crpernka, yka3salla nocokara
20 Joct 3a npeBkmtoyBaHe Ha Ha BbpTEHE
npegaekata (Unimat 77) 43  Kntody 3a pasnpegenuteneH wkad
21 3awwTeH Kanak 44 Paawvep Ha pesbara
22 ByTOH 3a W3KniouBaHe 45 3apapeHa CTOWHOCT
our.7,2mn7,3

a  Pexelm 3bbu
b  BpsisBalia ce yact
¢ HanpaensiBawy 3u6m

O6wwu ykasaHus 3a 6€30MacCHOCT Ha eNeKTPUYEeCKN
MHCTPYMEHTH

MpoyeTeTe BCMYKM YKa3aHWA 3a 6€30MacHOCT, MHCTPYKLMUTE, CHUMKOBUSA
MmaTepuan U TeXHUYECKUTe XapaKTepUCTUKN, KOUTO ca AOCTaBEeHU KbM TO3U
erneKTPUYecKN MHCTPYMEHT. [Tponycku npu cria3gaHe Ha nocoYeHume ro-0omy
UHCMpYKYuU Mo2am da NMpUYUHAM efleKkmpuYecku yaap, moxap u/unu mexku
HapaHsI8aHusl.

3anasete BCMYKM yKa3aHMsA 3a 6e30macHOCT M MHCTPYKLMK 3a ObAaeLa ynotpeda.

W3non3ssaHomo 8 ykasaHusma 3a 6e30macHoCm MOHAMUE ,eleKmpuyecku UHCMpY-
MeHm” ce omHacs 9o ef1eKmpuUYeCcKU UHCMPYMEHMU, BKITHOYEHU (C MPEX08 MPO8oOHUK)
8 enlekmpuyeckama Mpexa unu 9o eniekmpuyecku uHcmpymesmu ¢ 6amepus (6e3
MPEX08 MPOBOJHUK).

1) BesonacHocT Ha paboTHOTO MsACTO

a) Mopabpxaiite paboTHOTO CU MACTO YMCTO U AOGpe ocBeTeHO. be3nopsdbkbm
unu HeoceemeHume pabomHu 30HU Mozam O0a dosedam 00 310MOMYKU.

6) He paGoteTe ¢ enekTpuyeckus MHCTPYMEHT BB B3pUBOONacHa cpeaa, B KOATO
ce HaMMpaT ropUMM TEYHOCTH, ra30Be UMM NpaxoBe. Enekmpuyeckume uHCMpy-
MeHmu 0bpasysam UCKpU, Koumo Mozam Oa 3anasnsim npaxoeeme unu napume.

B) [pbXTe Aeua W APYrU NULA Haganey oT eNleKTPUYECKUsi MHCTPYMEHT Mo
Bpeme Ha HeroBara ekcnnoataums. [pu omesuyaHe Ha 6HUMaHUemo Moxeme
0a 3a2ybume KOHMPOI 8bPXY €N1EKMPUYECKUS UHCMPYMEHM.

2) Enektpuyecka 6e3onacHocT

a) CbeANHMTENHUAT LWencen Ha eneKTPUYeCKMsi MHCTPYMEHT TpabBa Aa
nacBa B eNleKTPU4eckns KOHTaKT. LLlencensbT He TpsAGBa Aa ce npomeHs
No HMKaKbB HauuH. He u3non3eanTte aganTepHu LWencenu 3aegHo ¢ npea-
na3Ho 3a3eMeHNUTe eNneKTPUYEeCKN MHCTPYMEHTWN. HerlpomeHeHume wencenu
u modxodsAwume KOHmMaKmu Hamassieam pucka om efekmpu4ecku yoap.

6) N30arBaiiTe TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHU MOBBHPXHOCTU KaTo TPpHLOM,
napHo, NeYku U XNagunHuum. Hanuue e noguweHa onacHocm om efnekmpu-
yecku ydap, Ko2amo eawemo msso e 3a3eMeHo.

B) Npepna3BaiiTe eneKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTM OT AbX/A U BNara. [JpoHUK8aHemo
Ha 800a 8 enleKmpUYeCKUst UHCMPYMEeHM rosuLwasa pucka om efrekmpu4ecku yoap.

r) He n3non3sBaiite kabena 3a CBbLP3BaHe, 3a la HOCUTE ENEKTPUYECKNS MHCTPY-
MEHT, ia ro oKauBaTe MK 3a Aa u3TernaTe Liencena oT KOHTakra. [ipbxre
kabena 3a cBbp3BaHe HacTpaHa OT TOMMKUHA, Macno, ocTpyU pbLOoBe Mnu
ABWXeLM ce YacTu. [lospedeHume unu oMomaHume cbeOUHUMeNHU kabenu
roguwasam onacHocCmma om enekmpu4yecku yoap.

n) Korato paGotute Ha OTKPUTO C eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, M3non3BanTe camo
YAbLIMKUTENHU Kabenu, KOUTO ca roAHU 3a U3Non3BaHe HaBbH. M3r10n38aHemo Ha
Kkaben, 200eH 3a yrnompeba Ha OMKPUMO, Hamarsiea pucka om enekmpuyecku yoap.

e) Axo He MOXe fAa ce n3berHe ekcnoaraLmsaTa Ha eneKTPUUYECKUS UHCTPYMEHT
BbB BNaXXHa cpea, u3nonasanTe AedeKTHOTOKOB NPeKLCBavY.. M3ron3saHemo
Ha 0egheKmMHOMOKOBUSI NNPEKbCaY Hamasisiea pucka om eneKkmpuyecku yoap.

3) Be3sonacHoCT Ha nepcoHana

a) Bbaete BHUMaTeNHU, BHUMaBaiiTe, KaKBO BbpLUMTE U paboTeTe pasyMHO C
eneKTPUYECKUsi MHCTPYMEHT. He n3nonseaiite enekTpMYecKu MHCTPYMEHT,
KOraTo CTe yMOPEHM UInu ce HaMupare oA BIMSIHAETO Ha HAPKOTULY, alTKOXON
unu nekapcTBa. MomeHm Ha HeeHUMaHUe ripu ynompeba Ha enekmpuyeckusi
uHcmpymeHm moxe 0a dogede 00 CepUO3HU HapaHsIBaHUSI.

6) Hocete nuyHo 3awuUTHO 0GOpyABaHe M BUHAru 3alUTHU oumuna. Hoce-
Hemo Ha JluyHU npednasHu cpedcmea, Kamo npaxoea Macka, Heximb32auu ce
3awumnu obysKu, 3auWumHa Kacka unu 3awuma Ha ciiyxa, 8 3agucumocm om
suda Ha eKcriioamauyusi Ha efTeKmpUYeCKUst UHCMPYMEeHM, Hamarisiea pucka om
HapaHsi8aHusl.

B) U3bsAreaiTe HeBONHOTO NyckaHe B eKcnnoartauus. YBeperte ce, Ye eneKkTpu-
YeCKMAT MHCTPYMEHT € U3KITI04YEH, NpeAy a ro BKIYUTE B eNeKTpo3axpaH-
BaHeTo M/unu nocTaBuUTe akyMynaTopHara 6atepusi, npeau Aa B3eMeTe Unu
HocuTe. AKO MPpU HOCEHE Ha efeKMPUYECKUS UHCMpyMeHm, npbembm Bu ce
Hamupa Ha npeKbceaJa Usu eKmoyume ypeda e Mpexama, Koeamo npeKkbceaya
€ Ha no3uyus ek4eH, mosa Moxe da dosede 00 3M0MOMYKU.

r) OTcTpaHeTe HacTPOMBALLUTE MHCTPYMEHTU UMM OTBEPTKUTE, Npeau aa
BKITIOYUTE €NEeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT. MIHCMpPyMeHm Unu KikoY, Hamupawu
ce 6b8 8bPMSALYA Ce Yacm Ha eJTEKMPUYECKUst UHCMpYMeHm, Moxe Oa dosedam
00 HapaHsi8aHUsl.

n) U3bsareante Heo6MKHOBEHa CTOMKA Ha TANOTO. 3aeMeTe CTabUIHA M CUrypHa
CTOIiKa ¥ BUHaru naseTe paBHOBecwe. Taka cme 8 CbcmosiHue 0a KoHmponupame
no-0obpe enekmpuYyeckKus UHCMpyMeHm fpu HacmbrieaHe Ha HenpedsuoeHU
cumyayuu.

e) Hocete nopgxopsuio obnekno. He HoceTe wKpoko obnekno unu 6uxyra.
OpbXTe KocU U obBnekno HacTpaHa oT ABUXKelm ce YacTu. Ceo600HOMo
o6riekno, 6uxymama unu Obieume Kocu moeam da 6bdam 3axeaHamu om
dsuxewume ce Yacmu.

%) AKO ce Hanoxu ga ce MOHTUpAT NpPaxo3acMyKBallM M NpaxoynaBsALm
YCTPOMCTBA, Te TPSAOBa Aa ce CBbpXaT U M3Non3BaT NpaBuIHo. /3rnosn3sa-
Hemo Ha 3acMyK8aHe Ha npax Moxe 0a Hamaslu oracHocmume, MpouU3muYyauwu
om Hanu4yuemo Ha rpax.

3) He nopueHsiBaiiTe onacHOCTUTE U PUCKOBETE U He NpeHebperaaiiTe npaBunara
3a 6e30MacHOCT Ha eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU, AOPU U eNeKTPUYecKUs
VHCTPYMeHTH fa Bu e fo6pe no3HaT nopaau MHOrokpaTHaTa My ynortpeoa.
HegHumamenHomo 6opaseHe Moxe Oa 0ogede 00 MeXKU HapaHsieaHUs caMo
3a yacmu om cekyHdama.

4) W3non3BaHe 1 GopaBeHe C eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT

a) He npetoBapBanTte enektpu4eckusi MHCTpyMeHT. U3nonssaiite 3a Bawara
pabota onpeaeneHus 3a LienTa enekTpuyecku MHCTpyMeHT. C nodxodsawus
enekmpuyecku uHcmpymeHm Bue we pabomume no-dobpe, no-cueypHo u
n10-6e30MacHo 8 NOCOYeHUsT MOWHOCMeEH obxeam.

6) He u3nonssanTe enekTpMYeCKM MHCTPYMEHT, YUNTO NPEKbCBaY e AedekTeH.
Enekmpuyeckusim uHcmpymMeHm, Kolimo He Moxe Oa ce 8KITH4ea U U3KIko4ea,
e onaceH u mpsibsa da ce pemMoHmupa.

B) M3kntoyeTe Lwencena ot KOHTaKTa M/Mnn oTCTpaHeTe oTAensLaTa ce akymy-

natopHa 6atepus, npeau Aa npaBuTe HAaCTPOWKKM MO ypeaa, Aa CMeHATe

4acTU Ha UHCTPYMEHTM UNK A2 OCTaBUTE eNEKTPUYHECKNA MHCTPYMEHT. Tasu

MspKa npedomepamssa He80THOMO MyCKaHe Ha eNeKMPUYECKUST UHCMPYMEHM.

CbXxpaHABalTe eneKTPUYeCKUTe MHCTPYMEHTHU, KOUTO He M3nonssarte B

MOMeHTa, Hapaney oT Manku aeua. He octaBsaiTe enekTpuyYecKus UHCTpPY-

MEHT [a ce U3Mon3Ba OT NuLa, KOUTO He MoraT Aa paboTAT C Hero U He

ca NpoYenu Ta3u MHCTPYKLUMA. Enekmpuyeckume UHCMpYMEHMU ca oracHu,

KO2amo ce U3r10/138am 0m HeOMUMHU Nuya.

A) MoppbpxkanTe cTapaTeniHO eNeKTPUYECKMTE MHCTPYMEHTH M ekcnnoara-
LIMOHHMA MHCTPYMeHT. KoHTponupaiTte aanu ¢yHKUMoHUpaT 6e3ynpeyHo
ABWXeLWMTe ce YacTu, Aanu MMa CYYyNeHW UNu NoBpeaeHU 4acTu, KOUTo
HapyluaBaT (pyHKUMATa Ha eNneKTPUYECKUs MHCTPYMeHT. MpepaiiTe Ha PEMOHT
noBpeAeHNTe YacTu, Npeay Aa U3non3Bate enekTPUYECKUsi MHCTPYMEHT.
lonsma wacm om 3nononykume ca fMpUYUHeHU om J1owo MoO0dbPXaHU efnek-
MPUYECKU UHCMPYMEHMU.

e) MopnbpxaiiTe pexewmTe UHCTPYMEHTH AOBpe HaoCTPeHM 1 YncTu. [Jobpe
noddbpxaHUMe pexxeuwu UHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pbbose He b6rokupam 6bp30
u Mozam siecHo da 6b0am HanpagnseaHu.

X) Msnon3sanTe enekTPUYECKUA MHCTPYMEHT, EKCNII0aTaLlMOHHNSA MHCTPYMEHT,
€KCNNoaTauMoHHNUTE MHCTPYMEHTN B CbOTBETCTBME C T€3U MHCTPYKLIUM.
O6bpHeTe BHUMaHWe Ha paboOTHMTE YCNOBUA M Ha M3BbpLIBaLiaTa ce
AeNHOCT. /3ron3eaHemo Ha enekmpuyeckume UHCMPYMEHMU 3a Pa3fuyHo
om npedsudeHomo npunoxeHue mMoxe 0a dogede Ao onacHu cumyayuu.

3) MopnbpxaiiTe APBLKKUTE M NOBBLPXHOCTUTE 3a XBallaHe B CYXO U YMNCTO
cbCTOsHME, 6e3 Macno 1 rpec. Ximb3zasume OpbXKKU U MOBbPXHOCMU 3a XealaHe
8b3rpensmemeam cugypHomo u 6e30macHo 0bcryxeaHe U KOHMpPoupaHe Ha
€/1eKmpUYeCKUsT UHCMPYMEHM MpU Heo4akeaHu cumyayuu.

r

-

5) CepBu3HO o6cnyxBaHe

a) EneKkTpuYecKuUAT MHCTPYMEHT MOXeE Aa Ce PEeMOHTMpa caMo OT KBanudm-
LMpaH nepcoHan U camo ¢ OPUrMHANHM pe3epBHM YacTy. [10 Mo3u HaqyuH
ce 2apaHmupa 6e3ornacHocmma Ha eneKmpUYeCKUsi UHCMPYMEHM.
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YKazaHus 3a 6e30MacHOCT OTHOCHO MaLUMHUTE 3a
psisaHe Ha TPBLOHM pe3du

MpoyeTeTe BCMUKM yKasaHWs 3a 6€30MacHOCT, MHCTPYKLMNTE, CHUMKOBMUS
maTepuan U TeXHUUYECKUTe XapaKTepUCTUKM, KOUTO Ca AOCTaBEeHU KbM TO3U
€neKTPMYECKN UHCTPYMEHT. []ponycKu npu craseaHe Ha rnocodeHume no-0omy
UHCMPYKYUU Mozam Oa MPUYUHSM eneKmpudecku yoap, noxap u/unu mexxu
HapaHs18aHusl.

3anasete BCUYKU YKa3aHuA 3a 6e3onacHocT U WHCTPYKLIMK 3a 6baewa ynOTpe6a.

BesonacHocT Ha paﬁOTHOTO MsCTO

e [loagbpxaiiTe noga cyx/ M NOYMCTEH OT XNTb3ralyy BelecTBa, kaTo Hanp.
macno. Xiib32asume modose Mo2am da npUYUHSIM 3/10M0MyKa.

e Ocurypete cB060AHO NPOCTPAHCTBO OT NoHe 1 MeTbLP [0 3aroToBKaTa KaTo
n3non3Bare OrpaHUYeHUs N OFPAKAEHUSA, KOraTo TA CTbPUM U3BBLH MalLMHaTA.
Cpedcmeama 3a oepaHu4yeHue unu oepaxdeHusma Ha pabomHama 30Ha
Hamarisieam pucka om 3anumane.

EnekTpuyecka 6esonacHocT

o I'Iop.n'bpx(aﬁTe eJleKTpu4eckuTe BPb3KMU CyXU U Ha pa3CTosiHMe OT noAaa. He
[OKOCBaWTe LWencena unu €elIeKTpU4eCKus UHCTPYMEHT C BNaXHU pbLe.
Tesu MepKU 3a 6esonacHocm Hamarnseam pucka om enekmpu4yecku ydap.

BesonacHocT Ha nepcoHana

e [lpu paboTa ¢ MalwmMHaTa He HOCETe PbKaBULM UNKU CBOGOAHO 06NeEKNO K
3aKonuenTe pbLKaBUTe U sikeTaTa. He nocaraidTe npes MalumHaTa unu Tpubara.
O6neknomo moxe 0a 6b0e 3axeaHamo om mpbbama unIu MawuHama, Koemo
Moxe Oa eu 3aereve.

BesonacHocT Ha MallMHaTa

e He usnonssaiTte MawmHaTta, KoraTo e noBpegeHa. /ima onacHocm om 3/10r0-
nyKa.

e Cna3BaiTe MHCTPYKLMUUTE 3a NpaBUNHa ynoTtpeba Ha Ta3u MawuHa. Ts He
Tps6Ba Aa ce M3NoN3Ba 3a Apyru Lienu, Hanp. 3a NpobvBaHe Ha OTBOPU UK
3aBbpTaHe Ha nedeaku. [pyea ynompeba unu usMeHeHuUs o 3adsuxsaHemo
Ha dsuzamerisi 3a Opyau uesnu Mozam da ysenuyam pucka 0m MeXKU HapaHsI8aHUsl.

e 3akpeneTe MaluMHaTa Ha nofa. 3akpeneTe AbLATUTE U TEXKU TPBHOU C TPHLOHU
onopwu. [To mo3u Ha4uH ce npedomepamsiea 0b6pbLaHemo Ha MawuHama.

o [lo BpeMe Ha 0GcnyXBaHe Ha MaluMHaTa 3acTaBaiTe OT CTPaHaTa, OT KOATO
ce Hamupart 6yToHuTe. O6CnyxeaHemo Ha MawuHama om masu cmpaHa
U3K/TI048a 8b3MOXHOCMMa Oa rnocesHeme npes MawuHama.

o [lazeTe pbLeTe CU OT BLPTALLYM Ce YacTu UM apmatypu. Usknroyete MalumMHaTa
npeav Aa NoYUcTeTe pe3duTe Ha TpbOaTa UNK Aa 3aBUMHTETe apMaTypuTe.
Mpeau Aa pokocHeTe TpbbaTa, U34akaMTe MalIMHaATA Aa CNpPe HambIIHO.
Tosu Ha4uH Ha paboma Hamarnsiea 8b3MoxXHocmma da 6b0eme 3axgaHamu
8bPMAWU Ce yacmu.

e He u3nonseainTe Ta3u MaliMHa 3a MOHTaX U A@MOHTaX Ha apMaTypuTe; T4
He e nNpeaBUAeHa 3a ToBa. [Todo6Ho u3nonsgaHe 6u moano da 0osede Ao
6riokupaHe, 3axeawjaHe u 3a2yba Ha KOHMPOII.

o He cBansnTte kanauute. He nyckaiTe MaluMHaTa cbC CBanieHM Kanauu.
OmkpusaHemo Ha dsuxeLyu ce Yacmu ysernuyasa onacHocmma om 3axeaujaHe.

JonbnHUTeNHM yKaszaHus 3a 6€30MacHOCT OTHOCHO
MaLLMHUTE 3a pA3aHe Ha TPBOHU pe3du

o BkniouyBaiiTe MaluMHaTa C knac Ha 3awmTa | caMo B KOHTaKT/yAbIKUTENEeH
Kaben ¢ hyHKLMOHMpALL 3aLLUTeH KOHTaKT. ViMa onacHocm om efiekmpuyecKu
yodap.

e Hukora He n3nonssainTe MallMHaTa 6e3 3alWmMTeH Kanak. HerokpugaHemo Ha
ebpmsLUMe ce Yyacmu yeesiudaga oracHocCmma om HapaHsieaHe.

e He nocdraiiTe KbM yHUBepcanHaTa aBToOMaTU4Ha pexewa rnaea. /ma
onacHocm om HapaHsiaHe.

e Hukora He HabnioaaBanTe npoueca Ha pe3boHapsi3aBaHe npe3 oTBopa B
npeanasHuUsA Kanak oTKbM YenHaTta cTpaHa. HabniopaBaiite camo npes
npepnasHus nposopew B 3alUTHUA kanak. Om venHUs omeop mozam da
usxebpyam cmpyxku, koumo 0a dogedam 00 HapaHsIBaHUSI.

e 3aTArainTe KbCUTe 3aroTOBKM CaMo C HUNeneH gbpxay Ha REMS nnu REMS
Nippelfix. Mawuxama u/unu uHcmpymeHmume Mozam Oa ce nospedsm.

e l36areaiiTe MHTEH3UBHUA KOHTAKT Ha KoXaTa C Maxelyo-oxmnaxaalym
TeyHocTu. Te umat o6e3macnsBaLlo Bb3gencTaue. [a ce usnon3sam cpeo-
cmea 3a 3awuma Ha Koxama ¢ oma3Hsisawo delicmeaue.

o Hukora He ocTaBsaiTe MawwMHaTa ga pabotu 6e3 Hagsop. MNpu no-abArM
paboTHU nay3u U3KniueTe MallMHaTa, U3BadeTe MpexoBus wencen. Om
enekmpuyeckume ypedu mozam 0a npoudmuyam ornacHocmu, odewu 9o
MamepuanHu u/unu nepcoHanHu wemu, kKoeamo me ocmaHam 6e3 Hao3op.

e [IpegocTaBsiTe MalIMHaTa cCaMo Ha MHCTPYKTMPaH nuua. FOHowU u Miadexu
Moe2am Oa U3r0138am MalluHama camo, Koeamo ca Hasbpwusu 16 200uHU,
moea e Heob6xodumMo 3a msixHOmo oby4yeHue u me ce Hamupam Mod Had3opa Ha
crieyuanucm.

e [leua v nuLa, KOMTO He Ca B CbCTOSHME Aa 06CHyKBaT CUTypHO U 6e30MacHO
eneKkTpuYeckus ypea nopaau cBoute pusM4ecku, opraHonenTU4HU unu
[YXOBHM CNIOCOGHOCTH, He TPsIGBA Aa U3NON3BaT Ta3u MallMHa 6e3 Haa3op
WINU MHCTPYKTaX OT OTFOBOPHO NuLe. B ipomugeH criyyall e Hanuuye onacHocm
0m HerpasusiHoO 0bCyxeaHe U HapaHsi8aHUs.

e KoHTponupaiiTe peqoBHO 3a NoBpeAa MHCTanUpaHaTa MOLHOCT Ha enek-
TPUYECKMS Ypea U YAbIKUTENHUTe NPOBOAHULIM. AKO me ca mospedeHu,
ocmaseme me 0a 6b0am pemMoHmMUpaHuU om kganughuyupaH nepcoHan unu 8
omopu3upaH cepsu3 Ha REMS.

e l3nonsBaiiTe caMo pa3pelleHn U CbOTBETHO 0603HAYEeHU YABIKUTENHM
kabenu ¢ JocTaTb4yHO HaNpPeyHo cevyeHue Ha NPOBOAHMKA. V3ron3ealime
yObmKUMenHu kabenu ¢ HarpeyHo ce4YeHue Ha MPOBOOHUKa oM MUH. 2,5 mm?2,

He u3xBbpnsiiTe cMa3kuTe 3a HapsiaBaHe Ha pe3du B KOHLIEHTpUpaHa dopma
B KaHanu3auumsaTa, BoauTe Unu nouBuTe. HeusnonssaHama cmaska mpsibea
0Oa ce peyuknupa 8 cbomeemHo npednpusmue 3a 8MopuyHU cyposuHu Omna-
ObYeH K00 3a CMasKu 3a Haps3saHe Ha pesba, CbObpXalU MUHEPAITHO Mac/Io
(REMS Spezial) 120106, 3a cunmemuyHu cmasku (REMS Sanitol) 120110.
Cwbnrodasalime HayuoHanHume pasnopedbu.

06sicHeHMe Ha cuMBonUTe
OnacHOCT CbC cpeaHa CTeneH Ha PUCK, KOATO BOAW [0 CMbPT
UNU TEXKM HapaHsBaHWS (HernonpaBuMK), ako He ce crasBa.

OnacHOCT C H1CKa CTeMNeH Ha PUCK, KOSTO BOAK 40 HapaHABaHNs
(nonpaBvmMu), ako He ce cnassa.

/\ BHUMAHUE

)2
C€

MarepuanHv LLeTw, He NpeacTaBnsiBa ykasaue 3a 6esonacHocT!
HsiMa onacHocT oT HapaHsiBaHe.

lMpeaw n3nonseaHe Tpsibea ja ce NpoyeTe PLKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoaraums

MawwuHarta 0TroBaps Ha Knac Ha 3awuTa |
EkornornyHo peuuknupaHe

[eknapaums 3a cboteTcTBME CE

1. TexHU4YeCKM XapaKTepUCTUKM
Ynotpe6a no npegHasHa4yeHne

REMS Unimat 75 e npegsuaeH 3a psizaHe Ha 60nToBM 1 TpbOHM pe3bu, KakTo 1 3a
CHEMaHe Ha hacku 1 3a4ncTBaHe.

REMS Unimat 77 e npegsvaeH 3a psisaHe Ha TpbOHM pesou.

Bcsika octanana ynotpeba He 0TroBapsi Ha NpefHa3Ha4YeHWETO U HE € paspeLLeHal.

1.1. O6em Ha pocTtaBkaTa
REMS Unimat Basic: MonyasTomatiyHa pe3boHape3Ha MallnHa Ha CTOlKa,
YHUBepcarnHa aBTomaTyiHa pexeLLa rmasa 6e3 Habopw 3a psisaHe, 6es ocury-
puTeneH NocT, perynupaly kanubbp, paboTeH Koy, pbKOBOACTBO 3a eKCro-
araums.

1.2. ApTuKyneH Homep
Pexely koMmnnektn

(pe3boHapesHn nnaLk1 1 abpxkaym) BWXTE KaTanora Ha REMS

YHuBepcanHa aBToMatuyHa pexetua rnaesa Unimat 75 751000
YHuBepcanHa aBTomaTtuyHa pexelua rmasa Unimat 77 771000
3atBapsiy noct R 3a TpbOHa KoHycHa pe3ba, AsicHa 751040
3atBapsiwy noct R 3a TpbOHa KoHycHa pe3sba, nsisa 751050
3atBapsly noct G 3a TpbOHa unnuHapuyHa pesba, gscHa 751060
3atBapsiwy noct G 3a TpbOHa UMnMHapuYHa pesba, nsisa 751070
3atBapsLy noct M-L 3a BCUYKM ECHM BonToBU pesbn 751080
3atBapsiw noct M-L 3a BCUYKM NeBn 6onToBm pe3du 751090
maBa 3a cHemaHe Ha hacku v rpybo obcTbpreaHe 45°,

@ 7-62 mm c YenocTy 3a CHeMaHe Ha backm

1 rpy6o obeTbpreare, HSS v gbpxay 751100
[maBa 3a cHemaHe Ha hacku u rpy6o obcTbpraane 45°,

@ 7-62 mm, 6e3 Habopw 3a psizaHe 751102
YentocTu 3a cHeMaHe Ha dacku 1 rpy6o ob6cTbpreare 45°,

@ 7-46 mm, HSS, ¢ gbpxay 751096
YentocTu 3a cHeMaHe Ha dacku 1 rpy6o ob6cTbpreare 45°,

@ 7-62 mm, komnnekT ot 4 6p., HSS 751097
YentocTu 3a cHeMaHe Ha dacku 1 rpy6o ob6cTbpreare 45°,

@ 40-62 mm, HSS, c gbpxay 751098
3atsrawm yenoctn ¥a — ¥4", komnnekt ot 2 6p (Unimat 77) 773060
CneumanHu 3ateratenHu ventoctu, undt, @ 6—-42 mm 753240
Kntou 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

BWXTe KaTanora Ha REMS
BUXTe kaTanora Ha REMS

REMS Nippelfix
REMS HuneneH gbpxay

REMS CleanM, npenapat 3a no4MCTBaHe Ha MaLUMHW 140119
Matepuanu 3a pe3boHapsiaBaHe Ha BasaTta Ha MMHeparnHu macna:

e REMS Spezial, 5| Ty6a 140100
e REMS Spezial, 10 | Ty6a 140101
e REMS Spezial, 50 | Bapen 140103

CUHTeTUYHM pe3boHapesHn cmasku, 6e3 CbabpxaHue Ha MUHepanHu Macna
o REMS Spezial, 51 Ty6a 140110
o REMS Spezial, 50 | Bapen 140113
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Pa6oteH gnanasoH Unimat 75 Unimat 77

[vnametbp Ha pesbata

TpbOHA e = 2%5", 16 — 63 MM Ya—4"

BUHTOBA 6—72mm, Va—2%"

Buaose pe3bu

Tpb6HM pe3bu, KOHyCHK R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT

Tpb6bHM pesbm,

LMAWUHOPUYHN G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM

Pe3bu Ha cTomaHeHn

Tpvbonposoan Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

BuHToBa pe3ba M (1SO 261, DIN 13),
BSW, UNC

[bmxuHa Ha pesbata 200 mm 120 mm

C pnametsbp oo @ 30 MM HeorpaHuyeHa

Knac Ha gonyck cnopeq
ISO 261 (DIN 13)

CeansHe Ha ackw

.cpeqeH” (6g)

[nanasoH 7-62 mm
@ cbe cBaneHa acka 27 mm
Hari-ronsima cpacka 7 mm
bron Ha cbacka 45°
3auncreaHe

[nanasoH 7-62 mm
3aumncteH @ 27 mm

CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha pabOTHOTO BPETEHO

REMS Unimat 75, ¢ npeBknto4YBaHe Ha nontocute 70/35 muH"
REMS Unimat 77, ¢ npeBknto4YBaHe Ha nontocute

1 pegykTop 50/25/16/8 muHt
EnekTpoTexHuyecku

AaHHU Unimat 75 Unimat 77

400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (c npeBkntoyBaHe Ha
nontocuTe) Unu

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (c npeBkrio4BaHe Ha
NontocuTe) Unu BikTe TabenkaTta ¢ HOMUHANHKUTE NapameTpy

Knac Ha 3awuTa | |

Knac Ha 3awwta IP44 F IP44F

Pexum Ha ekcnnoataumst  S3 70% S370%
(MpekbcBaH paboteH
pexum)

(AB 7/3 MuH) (AB 7/3 MuH)

KomnpecupaH Bb3Ayx (camo 3a MTHEBMaTU4YHUTE MeHremeTa)
PaBoTHo HansraHe

MMpy cnabu matepuani (HanpUMep CUHTETUYHM MaTepUani uim
TBHKOCTEHHU TPBGW) HaNsiraHETo NP Bb3ena Ha TEXHUYECKOTO
obcnyxBaHe TpsibBa Aa ce Hamarnu.

6 Gapa

[aGapuTyi oAb, X WKP. X BUCOYMUHA
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Terno

REMS Unimat 75 227 kg (500 ¢pyHTa)
REMS Unimat 77 255 kg (560 ¢oyHTa)
WHdopmauus 3a wyma

CTOMHOCT Ha eMucusiTa Ha paboTHOTO MSCTO

REMS Unimat 75 83 dB (A)
REMS Unimat 77 81dB (A)

HYCKaHe B eKcnnoartauus

. TpaHcnopTUpaHe U MOHTaX

REMS Unimat ce gocTaBs B fbpBeHa kaca. 3a 13BaxjaHeTo Ha MalumHaTa oT
[ObpBeHaTa kaca 1 nocrneaBalloTo TpaHCnopTupaHe € Heobxoaum MoTokap-
Bucokonoeauray (dur. 1).

TpaHcnopTupalite MalwuHaTa camo, Korato MOAyNnbT peayktop/asuraten e
duKcHpaH KbM CTpaHaTa Ha 3aTeraTernHoTo npucnocobnexve. B npotuseH
Cyyai MaluvMHaTa Moxe [a ce npeobbpHe npes cTpaHata, oT KOATO ce Hammpa
nsuratenst. o Bpeme Ha TpaHcnopT 06bpHETE BHUMAHVe Ha TOBa MaluuHaTa
[ia e 3ApaBo 3aKkpeneHa KbM NofeMHaTa ornopa Ha MoToKapa BUCOKOMNOBAMray.
MawwuHata TpsibBa fa ce MOHTMpa Taka, Ye [a moraT Aa ce onbBart 1 obpa-
6oTBat 1 gbnrv NpbTU. OT CTpaHaTa Ha ABUraTens, B CbOTBETCTBUE C MaKcH-
marnHata gbmkuHa Ha pesbara (kyx Ban go @ 30 mwm), Tpsbsa ga e Hanvue
[0CTaTb4HO MSICTO 3a U3nM3allaTa 3arotoBka (BanuaHo camo 3a REMS Unimat
75). MNpenopbyBa ce Aa 3akpenuTe € NoaXoasLLmM 60NToBE MalLMHaTa Ha noga.

2.2,

23.

24,

EnekTpuyecko npuchLeamHaBaHe

CubniogaBaiite MpexoBoTo HanpexeHue! Mpean npucbeanHsaBaHe Ha
MalL1HaTa NPoBepeTe Aanu NoCoYEHOTO Ha Taberkara HanpexeH1e oTroBaps
Ha HOMWHAMHOTO HamMpexeHue.

MawwHara TpsibBa Aa 6bAe cBbp3aHa kbM Mpexa ¢ HeyTparneH nposogHuk (N).
KomaHZHOTO HanpexeHue ce Cb3aasa oT TpaHCGOpMaTop, MOHTUPaH B pasnpe-
penutenHata kytus. OTBapsiiTe u 3aTBapsiiTe pasnpeaenuTenHara Kytus ¢
kroya (Pur. 5 (43)). MawmHara ce goctaes ¢ CEE wwencen 16 A, koiiTo Tpsbsa
[a 6bae BKMtoYeH B NOAXOASALL KOHTAKT. AKO MaluMHaTa ce BKMKYBa AUPEKTHO
B Mpexarta (6e3 LencenHo ycTpoicTeo), To TpsibBa fa ce MHCTanMpa rmaBeH
npekbcBady. Ho BbB Bceky cryyaii Tpsibsa fa uMa 3aluteH npoeogHuk (PE).

@ MawwmwHaTta oTroBaps Ha Knac Ha 3awmra .

KoHTponupaiite nocokata Ha BbPTEHe NPy BKIOYBAHETO Ha MalUnHaTa, npeau
[a MOHTWpaTe yHUBepcanHaTta aBToMaTuyHa pexella rnasa (cur. 2) Bbpxy
KyXOTO BpeTeHo (cpur. 11(41)). 3a uenTa peBepCUBHUAT NPeBKItoYBaTen (Cur.
3 (5)) TpsibBa fa e Ha nonoxeHue ,2° 3a AsicHa pesba. MocokaTa Ha BbpTeEHE
TpsibBa la CbOTBETCTBA Ha CTPernkaTa, yka3salla nocokara Ha BbpTeHe (cur.
11 (42)) Bbpxy KyxoT0 BpeTeHo (41). Mpu Heob6XxoAMMOCT NocokaTa Ha BbPTeHe
TpsibBa @ ce MPOMEHN OT eneKTPOTEXHUK Ype3 cMsiHa Ha (hasuTe (pasmsiHa
Ha NnoriocuTe Ha eneKkTpUYeCcKUst NPOBOAHMK).

Mpu npeToBapBaHe Ha MallMHaTa TEPMOCTaTLT Ha HaMoTKaTa M3Knoyea
enekTpoasurartens. Cnep HsKoOMKo MUHYTU MallKHaTa MOXe [a ce cTapTupa
OTHOBO, KaTo crefBsa aa ce M36epe No-HNCKa YeCToTa Ha BbpPTEHE.

Cwma3sku 3a Hapsi3BaHe Ha TPbOM
JINCT ¢ TeXHUYeCKN xapakTepucTuku BNk www.rems.de — Downloads — Jluct
C TexHUYecku xapaktepuctuku (Safety data sheets).

M3non3asaite camo cmMa3ku 3a HapsiasaHe Ha pe3tu REMS. Mo T031 HaunH e
nocTurHete 6e3ynpeyHu peyntaTi Npu psi3aHe, Abmbr CPOK Ha ekcnnoaraums
Ha pe3boHape3HuUTe NnaLukv 1 LWe LWaauTe MallmHaTa.

REMS Spezial: BricokonervpaHa cmaska 3a HapsiasaHe Ha pe3ba Ha MuHeparnHa
0CHOBa. 3a BCUYKM MaTepuanu: CTOMaHu, HEPbXAAeMU CTOMaHU, LBETHU
meTanu, nnactmacu. OTMuBa ce ¢ Boga, nabopaTtopHo usnutaH. Cmaskute 3a
Hapsi3BaHe Ha pe3ba Ha 6a3aTa Ha MMHepanHO Macro He ca pa3peLueHu 3a
TpbOONPOBOAK 3@ NUTeHa Boda B MHOMO CTpaHu, Hanp. FepmaHusi, ABCTpus
1 B LLsenuapus. B TakbB cnyyai nanonseaiite REMS Sanitol 6e3 cbabpxaHue
Ha MuHepanHo macno. Cvbnioaaeaiite HauMoHanHuTe pasnopenou.

REMS Sanitol: CuHTeTM4Ha cMa3ka 3a HapsiaBaHe Ha pesba 6e3 CbabpkaHue
Ha MWHepanHu Macna, noAxofsiy 3a TpbOoNpoBoAM 3a NUTeNHa BoAaa.
HanbnHo pa3tBopum BbB Boaa. OTroBaps Ha pasnopenbute. B Nepmanus
DVGW uanuteateneH Ne DW-0201AS2032, Asctpust OVGW wusnutsateneH
Ne W 1.303, Weenuyapua SVGW unsnuteateneH Ne 7808-649. BuckosHocT npu
—-10°C: < 250 mPa s (cP). Moxe na ce uanomnea fo —28°C. He mupuwe.
OuBeTeH B YEPBEHO 3a JIECHO KOHTpOnMpaHe npu oTMuBaHe. Cvbntogaeaiite
HaLMOHamnH1Te pasnopenou.

[BeTe cmasku 3a HapsisBaHe Ha pesba MoraT Aa ce 4OCTaBAT Kato TyGu
Bapern.

Bcuuku cma3ku 3a HapsisaBaHe Ha pe3bu moraT ga ce M3nonsBaT camo
Hepa3pegeHu!

HareiTe 65 nuTpa cma3ka 3a HapsiasaHe Ha pe3bu B pesepeoapa.

38erﬂBaHe Ha matepuana

Mo-pbnrute TpBOM M NpbTOBE TpsIOBa Aa Ce moanpar ¢ perynupyemarta Ha
BucoumnHa nognopa REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (npuHagnex-
HOCTW, apTukyrneH Homep 120120, 120125). Te umaT CTOMaHEHM caymm 3a
6e3npobnemHo ABMKEHWE Ha TPBOWTE 1 MPBTUTE BB BCUYKN NMOCOKK, be3 fa
€ Heobxoaumo oBpbluaHe Ha nognopata Ha Matepuana. Mpw no-yecta obpa-
60Tka Ha ANV TpBOM N NpBLTY Ce NpenopbyBaT 2 noanopy REMS Herkules.

HacTtpoika Ha Buga 1 pasmepa Ha pesbara

. MOHTVIPaVITe/CMeHeTe YHuUBepcanHaTta aBTOMaTU4Ha pexella rnaBa

3a Aa ce u3berHe cMsiHaTa Ha PexeLLmMst KOMMNEKT (Pe3BoHape3HU NnaLLky v
AbpkKaun) B yHUBepcanHata aBToMaTiyHa pexelya rmasa, ce npenopbysat
CMEHSIEMU PEXELLN [MaBU C MOHTUPAHN PEXELM KOMMMEKTU U 3aTBapsLy
nocr. lMpx ToBa BMECTO CMSHATa Ha PeXelLms KOMMNEKT B yHUBepcanHaTa
aBTOMaTWYHa pPexella rMaBa Ce CMeHs LsnaTta yHuBepcarHa aBTomMaTiyHa
pexella rnaga, kaTo Mo TO3W HaUMH 3HAYMTENHO MOXe fia Ce CKbCW BPEMETO
3a obopyasaHe.

[Mpeay noctaBsiHe Ha yHUBEpCaNHaTa aBTOMaTUYHa pexellia rmaea Tpbbara 3a
cMaskaTa 3a Hapsi3aBaHe Ha pesba (cur.4 (28)) TpsibBa Aa ce 3aBbpTH HACTpaHM.
3a uenTa passuiite 6onTa ¢ LunuHApuyYHa rnaea (dur. 11 (30)) u 3aBbpTeTE
Tpbbara. [Mpn MoHTaxa Ha yHMBepcarnHaTta aBToMaTyHa pexelwa rnasa Tpsibea
[na ce 06bpHe BHUMaHUE Ha TOBa OMOPHMTE NOBLPXHOCTM Ha yHUBEpCanHaTa
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aBTOMaTWYHa pexeLua rnasa v OMoPHUTE NOBBbPXHOCTW Ha KYXOTO BPETEHO
(41) 3a 3aKkpenBaHe Ha yHMBepcanHaTa aBToMaTMyHa pexella rnasa fa ca
BHUMATErNHO MoYncTEHW. 3a NOCTaBAHETO Ha YHMBepcanHata aBToMaTuyHa
pexeLLa rnasa BbpXy OropHaTa NoOBbPXHOCT Ha KyXOTO BPETEHO € Npenopbym-
TENHO 3aKkpenBaHeTo Ha Bofaya (41) KbM KyXOTO BPETEHO A € NO3ULIMOHUPaHO
Taka, 4ye Aa coun Harope. BogaynbT (29) Ha 3aTBapsALmMs nocT (1), KOUTO CTbPYK
3a/l yHMBepcanHaTta aBToMaTuyHa pexelwa rnasa, TpsioBa Aa ce NocTasm Npu
MOHTaX Ha pexeLlara rfiaBa B ONpeeneHo NonoXeHUe B NPOTUBONONOXKHNS
[AeTalin B KyxoTo BpeTeHo. Tyk Tpsibea Aa 06bpHETE BHUMaHNE OCUTypUTENHUSAT
LmdT (39), KOMTO 3aTBAPS YHMBEpCANHaTa aBTOMaTUYHa pexella rnasa npu
BpbLUaHe, Aa ce Hamupa Ha BUCOYMHATa Ha peskata (40). Mpu nocTaBsiHETO
Ha yHWBepcanHaTa aBToMaTUyHa pexella rnasa ApbxkaTa Ha 3aTBapsLLms
noct (1) Tpsi6Ba fa 6bae pagmanHo pasnonoxeHa M Npu HeobxoguMocT Ts
TpsibBa Aa ce 3aBbPTW HANSIBO UMW HAZSCHO, AOKATO 3aLieny BbB BoAaya Ha
3aTBapsLLms noct. 3aterHete 3-te 6onTa (chur. 6 (6)) Ha yHUBEpcanHaTa aBTo-
MaTUYHa pexelLa rmasa ¢ LMToB Kkod (cur. 5 (7)). MosuumoHupaiite Tpbbata
3a CMaskaTa 3a HapsiaBaHe Ha pesbu (cur. 4 (28)) Taka, Ye pesboHapesHuTe
nnawku fa Gbaar oxnaxaaxu/cMassaqu no Bpeme Ha npoleca Ha HapsiaBaHe
Ha pesbara.

lMpeau fa cBanuTe yHMBEpCanHaTa aBToMaTMYHa pexeLLa rmasa oT MalunHaTa,
ocuryputennusaT wudT (dur. 11 (39)) Tpsbea Aa ce Hamupa Ha BUCOYMHATA
Ha peskarta (40). CBanerte ¢ WmdToB Krtoy 3-Te 6onTa (cur. 6 (6)) Ha yHUBep-
carnHara aBToMaTuyHa pexetua rnasa (¢ur. 5 (7)) v n3Bagerte yHuBepcanHara
aBTOMaTMYHa pexeLla rnasa Hanpep oT onopHaTa NoBbPXHOCT.

MoHTupaHe (CMsiHa) Ha 3aTBapALMS NOCT.
Cnopeq B1aa Ha pe3bata ca HeoBXxoauMK CreaHUTE 3aTBapSILLM JTOCTOBE — CbC
CbOTBETHO Pa3NUYHO 0603HAYEHME:

R 3a koHycHa TpbbHa pe3ba C AsiCHO HanpaBneHWe Ha BUHTOBATa JIMHUS
(ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L 3akoHycHa TpbbHa pesba ¢ NsiBo HanpaeneHue Ha BUHTOBaTa NiHus (ISO
7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT, NPT)

G 3auunuHgpuyHa TpbbHa pesba (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L 3a uunuHgpuyHa TpbOHa pesda ¢ NsiBo HanpaBneHWe Ha BUHTOBATA NUHUS
(ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  3a meTpuyHa BUHTOBa pe3ba c ASCHO HanpaBneHWe Ha BUHTOBaTa NIMHNS
(ISO 261, DIN 13), UN-pesba (UNC, UNF), BS-pesba (BSW, BSF)

M-L 3a meTpuyHa BMHTOBa pe3ba C NSIBO HanpaBneHUe Ha BUHTOBATa JIMHNS
(ISO 261, DIN 13), UN-pe3sba (UNC, UNF), BS-pesba (BSW, BSF)

CbOTBETHUAT 3aTBapSLL NTOCT MOXe Aa Ob1e CMEHEH Camo B €HO OnpeaeneHo
MONOXeHMe.

MoHTHpaHe/cMsiHa Ha 3aTBapALLMS NOCT NPU MOHTMPaHa BbPXY MaluuHaTta
yHVBEpcanHara aBTomaTuyHa pexella rnasa:

lNpenn cmsHaTa Ha 3aTBapALLMS NOCT CbLUMAT TPSIOBA [1a Ce 3aBbPTH Taka, ve
ocuryputennusaT wmudT (cur. 11 (39)) aa 3actaHe Ha peskata (cur. 11 (40)).
Cera pa3BuiiTe BUHTOBETE C LIUNMHAPWUYHA rnasa (cur. 2 (8)), cBaneTe kanaka
(cbur. 2 (4)) v pasBbpTETE (hrKcupaLLms BUHT (cpur. 11 (36)) ¢ otBepTka. MOHTU-
paHe/cMsiHa Ha 3aTBapALLMS NOCT.

MoHTHpaHe/cMsHa Ha 3aTBapsiLLWS NOCT NPy CBaneHa oT MalumHaTa YHUBep-
canHa aBTOMaTMYHa pexeLla rnasa:

Pa3BwiiTe 1 n3BageTe BUHTOBETE C LMNMHAPWUYHA rnaBa (dur. 2 (8)), ceaneTe
kanaka (cpur. 2 (4)) v passuiite 1 usBagete ukcupalms BUHT (cour. 11 (36))
c oTBEpTKa. AKO YHWUBEpCANHaTa aBTOMaTMYHa PexXella rmaea C pasnonoXeH
0Trope 3aTBapsiLL NOCT Ce pa3rnexaa KaTo YacoBHWKOB Uudepbnar, To 3aTea-
PSALUMSIT NOCT MOXe [1a Ce CMeH NPU LMIMHAPKUYHA pe3ba ¢ ASICHO HanpaeneHue
Ha BMHTOBATa fIMHMS HA OKOMO 7 Yaca, a Npu KOHycHa pesba C AsiCHO Hanpas-
NeHre Ha BUHTOBATA NMHWS - Ha 0KOo 9 Yaca (CbOTBETHO NPY LMAMHAPUYHA
pesba C NSIBO HanpaBneHWe Ha BUHTOBATa NMHWS Ha okoro 5 yaca, a npu
KOHycHaTa pe3ba C NsiBO HanpaBMeHUe Ha BUHTOBATa NIMHUS Ha OKomo 3 yaca).

3aTBapsLL N0CT 3a pe3ba C NABO HanpaBeHNe Ha BUHTOBATA JINHUS:

3a pesba C AsICHO HanpaBMneHe Ha BUHTOBATA JIMHUS (CCTOSIHUE NPY AOCTaBKa)
Nnpu W3rnep OTrope BbPXY yHWBEpCanHaTa aBToMaTnyHa pexella rmasa (cur.
2) orpaHNYMTENHUAT BUHT (3) € MOHTUPaH OTNSBO Ha 3aTBapsLms noct (1).
3a pe3bu ¢ NSBO HaNpaBneHne Ha BUHTOBATa NWHWS kanakbT (4) Tpsabea aa
ce 0ObpHe 1 Aa ce NPeMECT OrPaHNYUTENHUAT BUHT (3), T. €. OrPaHUYUTENHUSAT
BWHT (3) TpsibBa fja Ce MOHTMPa OTAACHO Ha 3aTBapsALwms noct (1).

HenpaBunHo MoHTMpaH orpaHn4uTeneH BUHT (cur. 2 (3)) ce oTpsisBa npm
nyck BbpXy ocBoGoxAaBawaTa rbp6uua (cpur. 11 (2))! 3a nposepka Ha
nocokaTa Ha BbpTeHe Ha pexeluata rnaea, cblyata Tpsibsa fa ce Hamupa B
CBOETO ASCHO KpaiHO NonoxeHue. 3a LenTa 3aBbpTeTe BPsA3BaLLys noct (cur. 4
(17)) no nocoka Ha YacoBHWKOBaTa CTpenka HagscHo Ao ynop. Cnasgaiite
NONOXEHUETO Ha peBepcuBHUA npeskrtousaten (dwur. 3 (5)): MonoxeHue 2 =
pesba Cc AsiCHO HanmpaBneHye Ha BUHTOBaTa NuHus, MNonoxexne 1 = pesba ¢
NSIBO HanpaBreHue Ha BUHTOBaTa pesba.

HenpaBMnHo MOHTUpPaAH 3aTBapsAL JIOCT UK HenpaBUITHO NOCTaBeH
orpaHu4yuTeneH BUHT BOAU A0 noBpeaa B MawuHaTta!

MoHTupaHe (cMsHa) Ha pexeLyns KOMNIeKT

3a cMsiHaTa Ha pexeLuns KoMnnekT (pe3boHapesHu NnaLlkv U gbpxayn) e
NpenopbYMTENHO, KaKTO € onucaHo B T. 3.1., yHMBepcanHaTa aBToMaTuyHa
pexelua rnaea fja ce cBanv 1 fja ce noctasn Ha maca. Cnep Toea, ¢ noMoLuTa
Ha LMGTOBMS raeyeH kntoy (cpur. 5 (7)) oTcTpaHeTe ABaTa BUHTA Ha kanaka
(cbur. 2 (8)), cBaneTe kanaka (cur. 2 (4)), oTBOpETE AbpPX)AYa C NOMOLLTa Ha

4.2,

4.3.

4.4,

3aTBapsILLMs NOCT U U3BaAEeTe Abpxkay HOM. 3 C OTBEPTKa, KaKTO € NokasaHo
Ha cbur. 6. CBaneTte ocTaHanuUTe Abpxayu.

MouncreTe OCHOBHO AbpXauMTe, Kanaka U KBagpaTHaTa 6onToBa rnaBa
Ha YHMBepcanHaTta aBToMaTU4Ha pexelia rnasa.

lNMocraBeTe HOB pexeLw komnnekT. [1py ToBa NocTaBeTe Abpad HOM. 1 B No3uLms
1, AbpXay HOM. 2 B NO3ULMSt 2, IbpKay HOM. 4 B no3vums 4 v abpxady HOM. 3 B
nosvumsa 3 Ha pexeluarta rmasa. MocnegHusT gbpxkad TpsibBa fa Moxe fa ce
nocTaBs NEeCHO W Aa nacBa ToYHO, 6e3 Aa e HeobX0AMMO M3NON3BAHETO Ha
MOMOLLEH MHCTPYMEHT, KaTo Hanp. Yyk. Mpu Hanuuue Ha npekaneHo ronsima
xnabuHa, Hanp. B pe3ynTaT Ha M3HOCEHU bpkayu, Ce yronemsBaT JoMnyCckuTe Ha
pesbara. INpy 0TCLCTBIE Ha KakBaTo 1 Aa G1no xnabuHa, T. €. AbpxauuTe 3asHKaar,
3aTBaPSLLMAT NOCT HE MOXE NOBEYe [1a OTBaps U 3aTBaps pexeLlara rnasa.

Tosa Bogu 10 CcyynBaHe Ha 3aTBapsaLlma NocT.

Mocraeerte kanaka (cur. 2 (4)), HaTerHeTe BUHTOBETE (8), NPOBEpPETE NNIAaBHOCTTA
Ha xofa Ha 3aTBapsiluusi noct. Tol TpsioBa fa MOXe [a ce [ABWXM C pbka o
[BeTe KpaviHK NONOXEHUs (OTBApsIHE M 3aTBapsiHe Ha PEXELLMS KOMMIIEKT).
AKO Cry4asT He e TakbB, PEXELLMSIT KOMMMEKT TpsibBa a ce AEMOHTUPA OTHOBO
1 KBagpaTHaTa rfaBea, AbpKauuTe 1 kanaka fa ce No4YncTaT OTHOBO. B pesyntar
Ha HenpodecnoHanHo 6opaBeHe MoraT a ce NoBpeasT pbboBeTe Ha Abpxa-
yuTe. Tesn gedpekTn crneaga [a ce U3paBHAT NpodecroHanHo ¢ mHa nuna
UInU ToumMneH G6pyc. AKO Ce CMEHSI PEXELLMSIT KOMMMEKT B MalluHaTa, Aa ce
BHVMaBa Mpu CBansiHe Ha AibpXaynTe OT YHUBEpCaHaTa aBToMaTuyHa pexeLla
rnaBa rnocriefHata fja ce LeHTpoBa Taka, Y€ 3aTBapsilLMsT NOCT Aa ocTaHe
rope, 3a a ce NpefoTBpaTV NafaHe Ha CTPYXKM B OTBOPA 3a perynvpaiyms
wnuHaen. Abpxaynte fa ce CBaNsT camo B CiefHaTa NocneaoBaTernHocT: 1,
2,4,3.

Mpeaw n3non3saHe Ha HOBUS peXeLL, KOMMIEKT NO3MLMOHMPaiTe 3aTBapsiLLmus
noct Hagony. MocTaBeTe Abpxay HoM. 1, cref ToBa ocTaHanuTe Abpxayn B
nocrnenoBaTenHocT 2, 4, 3.

Ekcnnoartauus

. OsAcHa pe3ba - naBa pe3ba

BHuMaBaliTe KbM pexeLLns KOMNNEKT Aa Ce NOCTaBAT NPaBUNHWAT 3aTBapALL
TOCT U OrPaHWNYUTENEH BUHT (BWX 3.2.), KAKTO W MOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha
YHMBepcarnHata aBToMaTMyHa pexella rnasa Aa € HaCTpoeHa NpaBuIHoO oT
peBepcvBHUS npeBkntouBaTen (cur. (5))(sux 2.2.).

HacTpoiBaHe Ha ronemuHaTa Ha pesbara

IMo Bpeme Ha npoueca Ha perynupaHe HenpemeHHo TpsibBa Aa ce BHUMaBa
3aTBapsAWMAT nocT (cpur. 2 (1)) A4a Npunsira KbM OrpaHNYMTENHUS BUHT (3), T. €.
yHWBEpcarnHata aBToMaThyHa pexelua rmaea Aa e 3aTeopeHa. YKenaHust
pa3mep Ha pesbata ce HacTpoliBa C NOMOLLTa Ha KBaapaTHWUS Kntod (dur. 5
(9)) upes perynuparums wnnnaen (dur. 2 (10)). MpybaTa HacTpoiika ce n3BbpLLBa
Ypes perynmpaHe Ha perynupaLums LWn1HLen AoKaTo CbOTBETHaTa MapK1pOBKa
BbPXY Abpxad Ne 1 B oBanHus nposopel (dur. 2 (11)) cbBnagHe ¢ peskata B
YHVMBepcariHaTa asTomatuyHa pexetua rnaea (cur. 2 (38)). duHata HacTpoika
Ce OCbLUECTBSBA C MOMOLLTA Ha MPUINOXeHaTa KbM BCEKW PEXeLL KOMMMeKT
Tabnuua 3a mHa HacTpoika (cour. 14), unitTo Homep TpsibBa ga cbBnaga ¢
HoOMepa Ha npunexallara KbM HEro yH1BepcarHa aBToMaTuyHa pexelua rmaea.
Ha Tabnuuara 3a dmHa HacTpoiika 3a Bceku pe3tosm pasmep (cur. 14 (44)) e
oTbenssaHo perynmpato 4mcno (45) Ha perynupalums wnnHaen. Tosa Yncno
TpabBa Aa ce npunokpmBea ¢ MapkupoBskata (our. 2 (12)), noctaBeHa B ropHaTa
4acT Ha perynupaiuus WNMHAEn Ha yHUBepcarnHata aBToMaTuyHa pexella
rnasa. YncnoTo ce HacTponBa BUHAM KaTo Ce W3BbpLUBA 3aBbpTaHe HafAsCHO.
AKO perynunpaLoTo Y1cno Hanp. e 8%, perynupalmsT WwnuHaen Tpsbea fa ce
noctasu Ha ,6“ unm ,7“ n cneg ToBa Aa ce noaseae ,8“. 3a pesba ¢ nsBo
HanpaBreHWe Ha BUHTOBATA NWHUS € BanMaHa MapkMpoBKaTa Ha HacpellHaTa
cTpaHa (13). PerynupalLoTo Y1cno fa ce No3vum1oH1pa Ypes 3aBbpTaHe Hassiso.
AKO pexeLuMTe KOMNMEKTU ce focTaBAT 6e3 Tabnuua 3a duHa HacTpowka,
perynvpaLloTo Y1cno Tpsibsa Aa ce onpeaent ot camus noTpeduTen ¢ nomoLLTa
Ha pa3nBwxeH kanubbp, pe3boBa KOHTponHa Myda unu pesbosu obpasel,.
BbB BCMukM criyyan crief NpuKNioYBaHe Ha OeHOCTUTE MO HacTpoiikaTa,
“3MepeTe NOCTUrHaTUs pa3Mep Ha pesbara.

PerynupaHe Ha orpaHM4nTens Ha HaANbXHUA XoA

XenaHara fbmkiHa Ha pesbaTa ce perynupa Ypes orpaHYUTENst Ha HALTBXHUS
xog (chur. 4 (14)). 3a uenta pa3xnaberte dukcupalyms noct (15) u HacTponTte
AbIKUHaTa no ckana (16). Mpu HeobxoanMOCT NpuABKMKETE MoAyNa Ha YHUdK-
LMpaHvs 3aABKBaLL Bb3ern ¢ BpsidaLLms nocT (17) Hansgo. [Mpy TpbbOHa pesda
HOMMHanHaTa AbMK1Ha Ha pesbarta ce nomyyasa aBTOMATU4HO, ako OrpaHu-
UNTENAT HA HaAMbXHUS XOA € HAacTPOeH Ha XkenaHata AbMmkuHa Ha pesbata
no ckanara (16). 3a uenta HynesaTa Mapka TpsibBa Aa ce HacCTpPoM 4ypes
OrpaHWYNTENs Ha HAAMBXHUS XOL, HA CbOTBETHWS pasmep Ha pesbarta.

[bnra pesba Bux 4.6.

M360p Ha yecToTaTa Ha BbpTeHe

REMS Unimat 75 uma 2 4ectotut Ha BbpTeHe. 3a no-Manku pe3tosu auameTpu
(mo okono 45 mm) yecToTata Ha BbpTeHe 70 MuH . ce n3bupa Ypes 3ageiicTBaHe
Ha ByToH Il (dwr. 4 (18)). 3a no-ronemu pe3bosu guametpy (0T okorno 45 mm)
yecToTaTa Ha BbpTeHe 35 MuH . ce n3bupa upes 3ageiicTBaHe Ha ByToH | (cur. 4
(19)). Mo-TBLPAN MaTepuanu unu pesdm ¢ MHOTO ronsiMa CTbika MOXe Aa ce
M31CKBA MO-paHHO NPEBKITOYBaHe Ha YecToTa Ha BbpTeHe 35 MuH™. (ByToH | (19)).
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REMS Unimat 77 uma 4 4ecToTu Ha BbpTeHe. B gombiHEHME KbM ENekTpuye-
CKOTO U3bupaHe Ha yectoTa Ha BbpTeHe upe3 ByToH | (19) u Il (18) upes
HaTWUCKaHe 1N U3abprBaHe Ha NocTa 3a NpeBkIoYBaHe Ha npeaaskata (20)
2 ce MPeBKII0YBa W Ha pYrv YECTOTU Ha BbPTEHE:!

8 MuH":  JlocT 3a NpeBkItoYBaHe Ha NpeAaBkaTa HaTUCHaT
+ ByToH | TpyaHO 06paboTBaemm Upes CTpyKKOOTHEMaHe

matepuanu 3 oo 4"

JlocT 3a npeBkntoYBaHe Ha NpeJaBkaTa HaTucHaT

+ ByToH Il HopmanHo o6paboTBaemu Ype3 psisaHe
matepuanu 3 oo 4"

TpyaHo obpaboTBaemy upes ps3aHe matepuanu 1% — 274"
Jloct 3a npeBkntoYBaHe Ha NpefaBkaTa U3gbpnaH

+ ByToH | HOpmanHo obpaboTBaemu Upes psizaHe
matepuanm 1% — 2%5"

TpyaHo obpaboTBaemu upes pssaHe matepuany go 1"

16 MUH":

25 MuH":

50 muH*:  JlocT 3a NpeBKIIOYBaHE Ha NpefaBKaTa n3gbpnaH
+ ByToH Il HopmanHo obpaboTBaemm Ypes psizaHe

marepuanm o 1"

3akpenBaHe Ha MaTepuana

3aTBOpETE AbpKauMTE ChC 3aTBAPALLMS OCT (pur. 2 (1)), NpemecTeTe yHUBep-
canHaTta aBTOMaTu4Ha pexella rnaBa Ype3 3aBbpTaHe Ha Bpsi3BaLLuMst NOCT
(cour. 4 (17)) B ASAICHO KpaWHO MOMOXKEHWE, perynupaiiTe Ab/kvHaTa Ha pesbara
(BUx 4.2.14.3.).

MexaH1yHo MeHreme:
BHumatenHo noaeeneTe Matepuana 10 onvmpaHe KbM pe360Hape3HUTE MiaLLKu.
MatepuansT ce 3aTsira cCamoLEHTPUPALLO Ypes 3aTeratenHus nocT (dur. 4 (23)).

[THEBMaTMYHO MEHTEME:

HacTpoiite NHEBMaTUYHOTO MEHTEME Ha NOLNEXaLUMS Ha 3aKpernBaHe AMaMeTbp,
kakTo crneaBa: Pasxnabete 3ateratenHus BuHT (dur. 12 (27)). OTBopeTte
MEHreMeTO ChC 3aTeratenHus noct (23). Matnackaiite NHEBMATUYHO 3aABUX-
BaHOTO MeHreMe (33) Upes HaTUCKaHe Ha KpayHusi npekbeBad. Matnackaiite
BKNioYeHaTa B obxBaTa Ha JocCTaBkaTta perynupalia nnadka (31) mexagy
NHEeBMaTUYHO 3afeicTBaHaTa 3ateratenHa Yentoct (33) u kopnyca Ha 3atera-
TenHuTe YentocTu (32). OTBOpeTe NHEBMATUYHO 3aJeiCTBaHaTa 3aTeraTernHa
YentoCT Ype3s NOBTOPHO HaTMUCKaHE Ha KpadHWs Npekbeaay. MoctaseTe nogne-
Xallus Ha 3aTaraHe MaTepuan. 3aTBopete MEHreMeTo ChC 3aTeraternHus noct
(23) pbYHO (C PBUHO YCUNMe) AoKaTO 3aTeraTenHMTe YentocT 06XBaHe NMbTHO
maTepuana. HaterHete 3ateratenHus BuHT (27). 3agencTBante pbyHus
npekbCBay, CBaneTe perynupaiiara nnatka. loaeegete marepuana BHAMa-
TENHO [0 onupaHe B pe3boHapesHuTe nrallku. 3aTerHeTe matepuana ypes
3a/ieiCTBaHe Ha KpayHMsl MpeKbCBay.

Iy HeOBXOAMMOCT, KOraTo € HeOBXOAMMO PBYHO 3aKPenBaHe C MHEBMATUYHOTO
MeHreme, TpsAGBa Aia ce NOMNOXM perynupaliara ninaHka, B ipOTUBEH Criyyait
pesbarta HaMa Aa Gbe HapssBaHa LeHTpUpaHo.

[Npu 3aTsraHe Ha NNacTMacoBW TPbOW UM THHKOCTEHHU METamHM TpbOK, 3a
[a ce u3berHe ekCLEHTPUYHO 3aTsaraHe TpsioBa Ja ce Hamanu paboTHOTO
HansraHe Ha Bb3fyxa Moj HansraHe.

Pa6oteH npouec

3aTBopeTe 3aWnTHUA Kanak (cur. 4 (21)). BkrioyeTe MalumHaTa (3a Yectotata
Ha BbpTEHE BIK 4.4.), 3ano4HETe Haps3BaHETO Ha pe3baTa upes 3aaeicTBaHe
Ha Bpsi3BaLLys nocT (17) no nocoka obpaTtHa Ha YacoBHUKOBaTa cTperka. Mpu
Hapsi3BaHe Ha 2 1o 3 xofa Ha pe3bara, NofaBaHeTo Ce OCbLLECTBSABA aBTOMa-
Tr4Ho. lMpy gocTUraHe Ha HacTpoeHaTa AbMmKHa Ha pesbaTa, OCUrypUTENHUST
nocr (1) MuHaBa no ocBoboxaaBalLara repbuua (dur. 11 (2)) u pesboHapesHuTe
Nnawky ce OTBapsSIT aBToMaTuyHo. MpuaskeTe Moayna Ha yHUULMpaHns
3a/BWKBALL Bb3eN Ype3 3afencTBaHe Ha Bpsi3BaLymsa nocT (17) no nocoka Ha
yacoBHuKoBaTa cTperka. Mpu paboTella MaluHa 3aBbpTETE BPA3BALLMST NOCT
13LAN0 HaAsCHO M3BBH CHADAEHOTO C MPYXUHW KPaliHO MOMOXeHMe, Taka Ye
YHVWBepcanHaTa aBToMaTuyHa pexelua rmaea aa ce 3ateopu oTHoBo. Cera
M3KITIOYETe MallMHaTa Ypes 3apencTBaHe Ha byTona (dur. 4 (22)) u ceanete
martepuana.

C Unimat 75 morat fga ce Hapsi3BaT gbnr pe3du ¢ guametsp 4o @ 30 mm.
HacTpoitte npu He06XOANMOCT OTPaHUYNTENAT Ha HAATBXHNA X0, Ha MaKC.
AbmxuHa (Bux 4.3). Mpu ToBa MaTepuansT ce npekapsa npes peayktopa
ppuratens (kyx Ban). [pean 3aTBapsALLMAT NOCT Aa OTBOPW yHUBEpCanHaTa
aBTOMaTWYHa pexelya rnaea, U3KMYeTe MalluHaTa, OTBOPETe MEHreMeTo,
MpMABKKETE C NOMOLLTA Ha BPA3BaLLys 1ocT (17) yHuBepcanHara aBTomatnyHa
pexella rmasa ¢ Matepuan 4o A0CTUraHe Ha ASCHOTO KpaliHo nomnoxeHue, be3
obaye fa n3nu3a n3ebH Hero. 3aTBOpPeTE OTHOBO MEHTEMETO, BKIKOYETE OTHOBO
maLuvHaTa. YectoTa Ha npoBexaaHe Ha To3u NpoLieC Ce Onpeaens No Xenaxue.

CneuuanHu cpeacTBa 3a 3aTsAraHe
3a Haps3BaHe Ha pe3ba Ha Mankv 6onToBe Morar fja ce [JOCTaBAT CneLmantm
3aTeraTernHu YemocTu ¢ anametsp @ 6 — 42 mm (cur. 13).

3a Hapsi3aBaHe Ha HUMeNW ce M3NON3BaT YCTPOMNCTBATA 3a 3aTsAraHe Ha Hunenm
REMS Nippelfix, aBTomatiyHo 3aTaraliute oT BbTpellHaTa CTpaHa Abpxauu
Ha Hunenute ¢ 9 pasmepa ot %2 fo 4". lNpu ToBa fa ce BHUMaBa TpbOHUTE
KpauLla Aa ca NoYMUCTEHU OT OCEHBLM OT BbTPELLHATA CTPaHa, TPbOHUTE YacTu
BWHaru fa ca u3tnackaHu NitbTHO [0 Abpkaya Ha Hunena 1 a Hama HapsiaaHu
HWUMenK, No-KbCY OT OMPEAENEHOTO OT CTaHaapTa. [ledHOCTUTe MO HAacTpomKaTa
1 paboTHMAT NPOLIEC Aa Ce U3MbIHABAT CbIMAcHO onMcaHoTo BT. 4.1. 00 4.6..

4.8.

4.9.

3a u3TernsiHeTO Ha HUNENa oT AbpXKaya HoceTe pbKaBULM, 3a Aa u3berHete
HapaHABaHMSA OT CpA3BaHe, NPUYMHEHM OT pe3barTal

TpyaHo o6paboTBaemu Ype3s psisaHe maTepuanu

3a Haps3eaHe Ha pe3ba BbpXy BUCOKO ycToW4MB MaTepuan (ot okono 500 N/
mm?) 1 BbpXy HepbXgaema CTOMaHa (MHoKC) TpsibBa ga ce usnonssaT
pe3boHapesHu nnatwku ot HSS.

Hapsi3BaHe Ha pe36a Bbpxy 6eTOHOBa apMMpPOBBLYHA CTOMaHa

3a Ta3u Len Tpsbea Aa ce 13nonasat pe3boHapesHu NnaLLky ¢ AOMbIHUTENHA
Bpsi3BaLLa ce yact (mogen ,RHSSZ") ¢ gbnbounHa Ha psizaHe 7 mm. 3aTsra-
HeTo Ha beToHOBaTa apMUPOBBLYHA CTOMaHa € Bb3MOXHO KaKTO pbYHO, Taka
1 Ypes M3MOM3BaAHETO Ha MHEBMATUYHO MeHreme. EKCLEHTPUYHMS HanpeyeH
pa3pe3 Ha 6eToHoBaTa apMMPOBBYHA CTOMaHa TpsibBa Aa Ce NOCTaBK B PbYHOTO
MeHreme Taka, Ye MarnkvsiT amameTbp fja flerHe XopuaoHTanHo. Mpu nHeBma-
TU4HO MeHreme TpsbBa Aa ce BHMMaBa beToHOBaTa apMMpOBbYHA CTOMaHa
BWHaru fja e Taka 3aTerHara, kKakTo e N3BbpLUEeHa HacTporkaTa Ha MeHreMeTo,
T. €. HacTpoiikaTa Aa 3anoysa BWUHArK OT Mankus auameTtsp, a 6etoHosata
apMWpOBbYHA CTOMaHa [ja Ce NOCTaBs BUHAr B €4HO U ChLLO NMONOXEHNE, Thbil
KaTo B MPOTMBEH CMy4al MbTAT Ha 3aTAraHeTo Ha MHEBMAaTUYHOTO MEHreMe e
HepoCTaTbyeH 3a HaAEXAHOTO 3aTsraHe Ha MaTepuana.

[Mpu TpynHa obpaboTka upes psisaHe ce u3bupa YectoTa Ha BbpTeHE 35 MUH™.
(6yToH 1), na ce n3nonsea cmaska 3a HapsiaeaHe Ha pe3don REMS Spezial.
[MpoLechT Ha Hapsi3BaHe NPOAbITKABa NO-4bIr0 OTKOMKOTO Npu obuyaliH1Te
matepuani. HatuckbT npum Hapsi3BaHETOo Aa ce 3anasu AoTorasa, fokaTo bbaar
Hapsi3aHu 2 — 3 xofa Ha pesbara, cnef KoeTo Mo-HaTaTbLUHOTO NoAaBaHe ce
OCbLLECTBSABA aBTOMaTUYHO.

4.10. YentocTu 3a cHemaHe Ha dhacku 1 rpy6o obcTbpreaHe

5.1.

Kato npuHagnexHoct kbM REMS Unimat 75 ce npegnara rnaea 3a cHemaHe
Ha cback 1 rpy6o obeTbpraare 45°, @ 7 — 62 MM, C YentocTu 3a CHemMaHe Ha
dhacku/rpybo obcTbpreaHe 45°, @ 7 — 62 mm, ¢ gbpxadun. C Hest morat Aa ce
3axBallaT TpboM M NPbLTY 3a KpauLaTa ¢ brbf OT 45° Ha BbHLUHWS AMaMETbP.
[pyru brm Morat aa ce 3alwnudoBar oT NoTpebuTens KbM YencTuTe 3a
CHemaHe Ha chacku 1 rpy6o obcTbpraaHe. OCBEH TOBa C YEMNCTUTE 3a CHEMaHE
Ha dacku 1 rpybo obcTbpreaHe Moxe Aa ce Hamanw AuameTbpa B Kpasi Ha
npbTa, T. €. MOXE [1a Ce Hapeke LMIMHAPUYEH Kpaid. AKO YENKOCTUTE 3a CHEMaHe
Ha backm 1 MouncTBaHe C Agbpxaum TpsibBa Aa 6baaT MOHTUPaHU BbB BUHTO-
HapesHa rnaea, 3aTBapsLmMaT nocT (cur. 2 (1)) Tpsioea fa 6bae 3aMeHeH ¢
60onT Cc naney 3a YencTUTe 3a CHeMaHe Ha dacku 1 rpy6o obcTbpreaHe
(npuHagnexHocTy, apTukyneH Homep 751101). Cnasgaiite 3.2. MoHTupaHe
(cMsiHa) Ha 3aTBapALLYMS NOCT.

[bnbounHaTa Ha pssaHe npyu rpy6o obcTbpreaHe e < 7 MM. MuHuManHata
Obnbo4nHa Ha nogaBaHe 3a psidaHe Bbanuaa Ha okono 0,35 mm B AnameTsp,
OTroBapsiLL Ha €4HO YKCO OT perynupalums wnungen (cour. 2 (10)) Ha yHuBep-
cariHata aBToMaTU4Ha pexella rmasa. 3a perynupaHe Ha YenwcTuTe 3a
CcHeMaHe Ha ¢hacku/rpybo obcTbpraaHe Bk 5.3. 3a cHemaHe Ha dhacku 1 rpy6o
06CTbpreaHe NPMABKBAHETO HANPEL Mo BPEMe Ha Lienusi npoLec Tpsibsa fa
Ce U3BbPLLUBA PBYHO.

MopgabpxaHe B U3NpaBHO CHLCTOSIHME

lMpenopbyBa ce, HE3aBMCMMO OT COMEHATOTO NO-AO0IY B TEKCTa TEXHUYECKO
obcnyxBaHe, MalLMHaTa fja ce nogsnara MUHUMYM BEAHBX FOAULLIHO HA MHCTIEKLMS
11 MOBTOPHO W3NUTBaHE Ha ENEeKTPUYECKUTE ypean oT KBannuduumpaHu cneuma-
nncTn. TakoBa NOBTOPHO M3NUTBAHE Ha ENEKTPUYECKUTE Ypeamn ce M3NCKBa
cbrnacHo DIN EN 60204 v npegnucannsta 3a npegoTepaTsBaHe Ha 3nononyku
DGUV Tpeanucanune 3 ,Enexktpuyeckn nHcTanauum u paboTtHu cpencrtea‘.
OcaeH ToBa BannaH1Te Ha MACTOTO Ha eKCnoaTaLys HaLmMoHanH pasnopenom
3a BesonacHoOCT, npaBuna 1 HopmMaT1BHM ypeabu Tpsbea Aa ce cvbnogasar
11 cnassar.

TexHuyecko ob6cnyxBaHe

Mpeau aa n3BbLpLIBaTE TEXHMYECKA NOAAPBKKA, M3KITHOYETE Liencena ot
KOHTaKTa!

REMS Unimat 75 v 77 npu HopmarHa ekcnrioaTtaumsi He M3UCKBaT TEXHUYECKO
obcnyxsaHe. MNpegaBkuTe paboTaT € TpaeH MbIHEX OT MACIO UM FPEC U He
M3CKBAT JOMbIHUTENHO Ma3aHe.

AKO 3aTBapSILLWST IOCT Ce ABWKM TPYAHO Ha pbKa, TpsioBa Lisinata yH1eepcanHa
aBTOMaTMYHa pexella rnasa Aaa ce No4YMCTV OCHOBHO. 3a LienTa e npenopb-
YWTemNHO Aia ce CBanu yHUBepcanHaTa aBToMaTuyHa pexeLua rnaea ot Maluu-
Hata (Bux 3.1.). [leMoHTUpaliTe Kanaka, 3aTBapSALUMAT NIOCT U PEXELUMAT
KOMNIIEKT U pa3BuiiTe HagnucaHata Tabena (cur. 2 (24)) BbpXy yHUBEpcanHaTa
aBTOMaTMyYHa pexella rnasa. Cera Be4e MOXeTe Aa npogyxate (Npenopbyn-
TENHO CbC CrbCTEH Bb3AyX) oTrope. Perynupawmst wnuHaen (10) npu ToBa
He TpsibBa Aa ce AeMoHTVpa unn npemecteal MoyncteTe kanaka, YeTMpUb-
rb/iHaTa YacT Ha yHMBEepcarnHaTa aBToMaTUyHa pexella rmasa U pexeLwmst
KOMMIIEKT ¢ YucTa kbprna 6e3 BnacuHki. OTCTpaHeTe NbTHO NpUnenHanuTe
oCTaTbly OT CMa3ska 3a Hapsi3BaHe Ha pesba 1 npax ¢ Hadta unu GeHsuH.
MoHTUpaiiTe OTHOBO 3aTBAPSALUMAT NOCT, Tabenarta, pexeLwmnaT KOMMNEKT 1
Kanaka, 3aterHete LnuHapuyHuTe Gontose (cur 4 (8)) M npoBepeTe NnaBHUA
Xof Ha 3aTBapsLms nocT. [Mpy HeobxoaMMOCT OTHOBO AEMOHTMPANTE YHUBEP-
carnHaTa aBTOMaTM4Ha pexelua rnasa U NPoOBEpeTe kanaka, kBagpaTtHaTa
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GonToBa rMasa Ha yHWBepcanHaTa aBToMaTYHa PexXeLla Masa u pexeLLms
KOMMIEKT 33 OCEHbLM 1 Apyrk AedeKTU 1 M1 OTCTPaHeTe NpodhecoHarHo ¢
(bvHa MUna unv TounneH Gpyc.

Mpw cunHo HaToBapBaHe, HaNp. CepuitHo NPou3BoAcTBO, Npu REMS Unimat
75 TpsibBa Aa ce NPoBepsiBa HUBOTO Ha MAcNoTo B peAykTopa. 3a LienTa cearnete
npobkata ¢ MacnouamepuTenHara npbyka (cur. 11 (34)), n3dbpluete macno-
“3MepuTenHaTa npbyka, HaBUIATE OTHOBO OKPali, U3BaLeTE s OTHOBO U cera
NpoBEpETe HABOTO HA MACMOTO Ha Macnon3MepuTenHarta npbyka. HuBoTo Ha
macroto Tpsibea Aa Gbae Mexay [BETe MapKMpOBKM B kpasi Ha Macrioname-
puTenHata npbyka. Mpu HeobXoaMMOCT JOMbIIHETE TPAHCMUCUOHHO Macno
(apTukynen Homep 091040 R1,0).

BbPXOBETE Ha TEXHUTE 3bOUM Aa OcTaHaT B eAHa paBHUHA, YCMOpeaHa Ha
OCHOBAaTa Ha Abpxaya crieq MoHTaxa UM B bpxada. Npu ToBa cneapa aa ce
cnassa gonyck o1 £ 0,05 M. 1 npu nocrneaBaLLms MOHTaX Ha AOMbAHUTENHO
[10CTaBeHM pe3boHapesH NaLlku CriefBa Aa Ce Cna3Ba brbibT Ha HaKIOoHa,
TbI1 KaTo B HSIKOIIKO AbpXKaya MoraT fia Ce MOHTMpPAT pasnnyHu pe3boHapesHu
nnawlku, 3a aa ce npoussene guHa pesoda.

I'Ipvl onpeaenexHu pexeLum rpe6eHV|, 3a no,qoﬁpﬂBaHe Ha CTblnkaTta Ha BUHTOBaTa
NINHUA NPU NO-AbNTn pe36l/|, face 3aLLIJ'IMd)OBaT HanpasnaBawuTe 3'b6L|M. Te
TpﬂﬁBa na 6baat 0THOBO MOHTUPaHW npu nocnensalloTo UJJ'II/IqJOBaHe Ha
pe360Hape3HMTe nnatukn.

5.3. HanpaBa Ha HanpaBnsBawm 3561 Ha pe3GoHape3Hu nnawkm (dur. 7.3)
lNpe3 onpefenexu NHTepBany OT BpeMe TpFIGVBa [ia Ce NoYNUCTU pe3epBoapbLT Mpu onpeseneHn peaboHapesHu nnalwk, 3a nofobpsiBaHe Ha Aonycka Ha
3a CMaskaTa 3a HapsisBaHe Ha pesba B cToiikaTa Ha MalMHaTa. 3a uenta BMHTOBATA NIMHMSA NPV MO-A BTV pe3by 1 Mo MeKu MaTepuan (Hanp. nnactMaca,
cBarneTe, U3NpasHeTe W NOUMCTETE pe3epBoapa 3a CoupaHe Ha CTpyxKu (cur. 4 MekM MeTanu), 4a ce 3alunndoBaT HanpasnABaLLy 3661 (C).

(37)). UsnpasHeTe cmaskaTa 3a HapsisBaHe Ha pe3ba npes u3nyckaTenHus . )
oTBOp (cwir. 1 (35)) ¥ 8 HUNTPUPaiTE UMK M3XBLPIETE B CHOTBETCTBHE C 3a ga HanpapuTe TOBa, u3wnandainTe ¢ Wwnaid ¢ noaxoasiia npuctaeka
M31CKBAHWSITA 3a OMla3BaHe Ha OKoNHaTa cpeaa. [o4McTeTe 0CHOBHO C Kbpra 3a wnaichare okoro 1,8 mm (Aonyck + 0,1) ot BpsisBalLata ce yact (b) Ha
pesepBoapa 3a CMa3kaTa Ha Hapsi3BaHe Ha pe3ba npes oTBopa 3a pesepeoapa BCUUKNTE 4 pe3GOHapesHi nnaluki v 1-Bus M 2-pusi breH pexel 3b6 (a) non
3a CTPYxkK. MpenopbunTenHo € Aa ce HambiHW HOBA CMa3ka 3a HapsiaBaHe Bren & (dur. 9). Mopaan WnndoBareTo ce 06pasysa paMyc Mexy oTuinm-
Ha peaba mapka REMS. ¢hoBaHaTa NOBBPXHOCT (a 1 b) u 1-us HanpaensBaLy 3b6 (c). Tol He TpsiGBa
na 6bae no-ronsim ot 1 mm.
MouncTBaiTe NnacTMacoBuUTE YacTW (Hamp. KOpnyc) camo C MOYUCTBALLWS
npenapart 3a MawwuHHK YacTu REMS CleanM (apT. Ne 140119) unu ¢ mek canyH 5.4. Hactpoika Ha pe3boHape3HWUTe NNallku B AbpxaunTe
1 BraxHa kbpna. He n3nonaeaiiTe JOMaKMHCKW NOYMCTBALLM NpenapaTtu. Te [la ce BHMMaBa 3a CbBNaZAHETO B HOMEpaLMsiTa Ha pe3boHapesHuTe nnaLlku
CbAbPXaT MHOTO XUMWKanu, Kouto 6uxa Mornu Aa NoBpeasT niacTMacoBuTe C Ta3u Ha AbpXKauuTe 1 3a TOBa, MOHTVPaHaTa 3aTerateriHa nrova, BKIUMTENHO
yacTu. B HuMKakbB crnyyait He uanon3ssanTe GEH3NUH, TEPNEHTUHOBO Macno, BWHTA, [a He CTbpYaT U3BLH NOBbPXHOCTTA Ha Abpxauute. MNpu HeobxogumocT
pa3speguTen unv nogo6HW NPOAYKTW 3@ NOYMCTBAHE. ocTaTbuUmMTe Ja GbaaT OTCTpaHeHU (Hamp. MpeMaxHaT Ype3 LWMgoBaHe).
Pe3boHapesHuTe nnaLlky AOCTABEHN MOHTUPAHM B Abpxayu, ca habpuyHo
5.2. 3aTouBaHe Ha pe3GoHape3HUTe NNaLKy LINMOBAHY 10 ONPELeNneHus pasmep, CrIe0BaTENHO Te He UaNCKBaT AopaboTKa,
Kato bren Ha pasaHe (dur. 7) 3a obuvaliHuTe cnyyam Ha NpunoxeHie ce e npy1 HEOBXOAUMOCT Aa Ce NOYNCTV YHUBEPCANHaTa aBTOMAaTIYHA PexeLLa rnasa.
Hanoxuna cTonHocTtTa y = 20°. Ha BknoueHus B obxBaTa Ha focTaBkaTa .
PerynupaLL kamuGbp e HaHeCeHa peaka, KOSITO OTroBaps Ha CTOMHOCTTA Y = 3a HacTpoiikaTa Ha pe3boHape3HuMTe NnaLLKu, KakTo W Ha YemncTuTe 3a CHeMaHe
20° (courr. 8). Mpy NO-TELPAM MATEPUANH € MPENOPHLUUTENHO TO3M BIb Ha Ha hacku/rpybo obcTbpraare B [ibPa4a Ha pasmep 55,4 mm 3a REMS Unimat
psiaaHe Aa ce yBenuun. B Apyri criydan Moxe a ce Hanoxi HamanssaHe Ha 75 (cpur. 10) unm 95,4 mm 3a REMS Unimat 77 cneapa fa ce HaTerHe 3apaeo
CTOIHOCTTA , CMIeLManHO KoraTo pe3BoHapesHuTe NMallKi 3aLienBar, Hanp. 6onTbLT Ha 3aTeratenHara nnova (25), 1o TONKoBa, Ye pe3boHape3HNTe NnaLLku
NPW THHKOCTEHHI TPBGM, LBETHI METaNM 1 NNacTMACH. [a octaHaT npemectBaemu. [1ocoYeHUsT pasmep creasa fa ce HacTpou ¢
. METPOMEP WNK C BKITIOYeHs B 0DxBaTa Ha AocTaBkaTa kanubbp (cur. 8) mexay
CromaHu cbe cpeaHa yctoitumsocT (300...400 N/mm?), JonHWs pb Ha AbpXada n Mbpeus pexeL 3b6 (a) crea Bps3BaLLaTa ce yacT
Hepbknaema ctomaHa y=20° (b) (dpmr. 7.2, cour. 7.3) (pmr. 10). 3a uenTa pesboHapesHaTa nraLlka ce nputucka
CromaHy ¢ no-Brcoka ycToi4mnsoct y=20..25° NpeABapuUTENHO C HAMMUPALLMS CE OT AOMHATa CTpaHa Ha Abpkada perynmpaty
LisetHu meTanu y=10...20° BWHT. PerynupalumsT BUHT npu ToBa TpsibBa Aa ObAe noa HaTMCK KbM pe3bo-
MnacTmacu, Hanp. PVC Tebpaoct HapesHaTa nnawka. 3a REMS Unimat 75 na ce cnassa paamep 55,4 MM (cur.
(cneumanHy pe3ooHapesaHi nnatuky) y=0° 10) ¢ gonyck ot + 0,05 mm. Mpw no-manku peséu (3 6 ...12 Mm) e npenopbym-
IMpw pesbu ¢ anametpu > 33 MM Ha pe3boHapesH1Te NNaLLKV B Kpasi Ha npea- TErHO HacTpoiikata fa ce u3BbpLK Ha 54,3 MM. Bce nak BaxHOTO € fa ce
HaTa NoBbpXHUHA TpsibBa Aa ce HaHece ckocsiBaHe nog brbn oT 45° (cur. 7). cnasea AonyckbT oT + 0,05 MM B pamkuTe Ha YeTUpuTe Pe3boHapesHi nnatlku
ToBa ckocsiBaHe TpsibBa Aa € TONKoBa ronaMo, Ye pesboHapesHUTe NnaLlku Ha fapieH pexeLy komnnekt. 3a REMS Unimat 77 ce npuema 3a LienecbobpasHo
[la He U3nm3at Hag NoBbPXHOCTTa Ha nbaraHe (dur. 10 (26)). [a ce cnasea ctoitHocTTa 95,4 mm + 0,05Mm. Crnep kaTo HacTpouTe pe3boHa-
Ypes 3aTouBaHeTO pe3boHapesHuTe nnaLukv ctasar no-kbeu. PeaboHapesHute PESHUTE MaLLIKK, KaKTO U YENICTUTE 32 CHemane Ha (packwirpybo obcThpreare,
NNALUKV He TpAGBA 1 CNAAAT MO CEAHNTE MAHAMATHI AbMXMHN L (cur. 7.2, 3arerHeTe 6onTa Ha 3aTerarenHara nnoua (25), npoBepeTe 0THOBO HACTPOEHUS
dur. 7.3), 32 ga ce ocurypu 3apaBo 3axBallaHe B Abpxada. MuHumanHara pasmep.
AbIIKMHA BUHAMM Ce U3MepBa Ha MbPBUS MbMeH pexeLy 3b0: 5.5. UHcnekTpaHe/npuBexaaHe B M3NPaBHO CbCTOSIHUE
PesboHapesHa nnawka REMS Unimat 75:
L =40,5mm |
PeaBonapeana nnawka REMS Unimat 77: I'ngnu PEMOHT UNnu nopApbXKKa TPAGBa Aa ce u3knioum wencensbt! Teaun
L = 42,5 mm, KOraro Ce Manon3sa B Abpxas 0 2" [efHOCTW MoraT fja ce U3BBbPLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH nepcoHan. Ako ce
L = 53.5 mm., KOraTo Ce UaNon38a B JbpXaqh oT 2 ¥ o 4" Hanara noAMsiHa Ha LUencen Unu cBbp3Ball NPOBOAHMK, ToBa Tpsibea Aa ce
13nbHK ot chrpma REMS vnn ot oTopuampaH Bb3 OCHOBa Ha [JOrOBOP CEPBU3
Pe360Hape3HMTe nnawkn B Abpxaynte TpﬂﬁBa Aa Ce HaKNoHAT B 3aBUCUMOCT Ha dmpma REMS, 3a aa ce npenoTepaTsaT pUckoBe, CBbp3aHM ¢ 6e30nacHoCTTa.
OT CTbrKaTa Ha pesbaTa. B CbOTBETCTBME C TO3M bIbil HA HAKIOHA BIBITBT O
(cbur. 9) TpsibBa fa e HaHeceH Ha pe3boHapesHWTEe Mnallku, 3a Aa Morat
6. MNoBeneHue npu noBpegu
6.1. NMoBpepna: Pe3bara e HeuncTa, BbpXoBeTE Ha pe3bata ca HakbCaHw.
Mpununna: OTcTpaHsBaHe:
o 3aTbneHn pe3boHapesHu niaLlku. e HatoueTe unm cmeHeTe pe3boHapesHnTe nnaLuku.
® HekayecTBeHa cMa3ka 3a HapsisBaHe Ha pesba. e |3nona3gaiiTe Hepa3speaeHa cMaska 3a HapsiaBaHe Ha pe3ba REMS.
e HenpaBuneH pa3mep 3a HacTpolika Ha pe3boHapesHu Nnallky B obpxava. e Bux 5.3
e Henpasuna YecToTa Ha BbpTEHE. e [IpoBepeTe HacTpolikata Ha obopoTute, BUX 4.4.
e HekauectBeH 06paboTBaem Ypes psizaHe Matepuan. e [IpomeHeTe brbna Ha psisaHe Ha pe3boHape3HuTe MaLlkv criopes Touka 5.2.
e HenpasuneH n3bop Ha maTtepuan 3a pe3dboHape3H MnaLlKu. e Bux 4.8
6.2. MoBpepa: Pe3bara e HakbCaHa, ,HeuncTa uHa pesba”.
Mpununna: OTcTpaHsBaHe:

o [IbpxaunTe B yHUBEpCarnHaTa aBToMaTi4YHa pexella rnasa
ca MOHTUPaH HENPaBMIHO.
o Pe3GoHape3HUTE NNallkv B AbpXauuTe ca HEMPaBUITHO MOHTUPAHU.

o Pe3boHapesHuTe NNaLLkuy ca B rpeLuHns TN Abpxadnt (brbi Ha HAKIOoH).

o [IpoBepeTte HOMepaumsTa Ha Abpxaynte, BuX 3.3.

o [IpoBepeTe HOMepaLyWsTa Ha pe3boHape3HUTe NNaLLKy CNPSIMO Ta3u Ha
Obpxaunte, BUX 5.3.

e [IpoBepeTe pe3boHape3HUTEe NaLlKkK CnpsmMo TUna gbpxad, ako e Heobxoaumo,
CBbPXETE Ce C 0TopuanpaH cepeus Ha REMS.

147



148

bul bul
6.3. MoBpepa: Pe3bata He e LeHTpupaHa Bbpxy AeTanna.
MpuymHa: OTcTpaHsBaHe:
® [IpOMEHEHO € LieHTpMpaHe Ha MeHreMeTo (MHeBMaTUYHO MeHreMe). e CBbpXeTe ce ¢ oTopuanpaH cepeu3 Ha REMS.
o MeHreMeTo e HaCTPOEHO HEeNpaBUITHO. e Bk 4.5.
® 3aMbpCEHU U U3HOCEHN 3aTeraTenHu YencTy. o [loyncTeTe UnNM CMeHeTe 3aTAralluTe YEmCTH.
6.4. MoBpepa: YHuBepcanHaTa aBTOMaTU4Ha pexeLLa rnaea He ce 0TBaps AOCTaTbYHO LUKMPOKO.
MpuumHa: OTcTpaHsBaHe:
o MOHTMpaH rpeLueH 3aTBapsLy NoCT. o [IpoBepka Ha 3aTBapSALLMS NOCT, BUX 3.2.
® |3HoceH 3aTBapsiLL NOCT. e CMeHeTe 3aTBapsLLMs NOCT.
e lI13HoceHa ocBoboxaasaiua (dur. 11 (2)) repbuua. e CmeHeTe ocBoboxaaBaLlaTa repbuua nnv s JaiTe 3a CMsHa B 0TOpU3NpPaH
cepsun3 Ha REMS.
6.5. MoBpepa: YHuBepcanHaTa aBToMaTyHa pexeLLa rmaea He ce 3aTBaps.
MpuymHa: OTcTpaHsABaHe:
e 3ambpcsiBaHe. e OTCTpaHsiBaHe Ha 3aMbpCsiBaHETO, BIX 5.1.
e HenpodecnoHanHo M3non3eaHe Ha pPEXeLLMs KOMMIEKT. e Bux 3.3
e HenpodecuoHaneH MOHTax Ha pe3boHapesHuTe NNaLlku B AbpXaduTe. ® Bk 5.3.
o OcuryputenHusat wudt (cur. 11 (39)) e N3HOCEH Unm cuyneH. e CMeHeTe MOHTUPaHWS 3bOEH CErMEHT UMK o JaliTe 3a CMsiHa B OTOpU3npaH
cepsu3 Ha REMS.
7. PeuMKnMpaHe PasHockuTe 3a npaTkaTa npu NocTbnBaHe U M3MpallaHe ca 3a CMeTKa Ha
) ) notpebutens.
REMS Unimat 75 n REMS Unimat 77 He Tpsi6Ba fa ce U3XBbpnsT cnep uaTu-
YaHe Ha TEXHMSA MOme3eH XKMBOT 3aefHo ¢ butoBuTe oTnagbum. Te TpsibBa aa CnncbKbT Ha oTopuavpaHuTe cepsuaun Ha dupma REMS wwe Hamepute Ha
C€ W3XBLPIAT B CHOTBETCTBUE ChC 3aKOHOBUTE Pasnopentu. VHTEepHET agpec www.rems.de. 3a obpxaBuTe, KOUTO He UrypupaT B HEro,
npoaykTbT Tpsabea aa 6vae msnpaten B SERVICE-CENTER, Neue
8. rapaHLI,VIOHHVI ycnoBus Rommelshauser Stral3e 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. 3akoHosuTe npasa

[apaHUMOHHMAT cpok € 12 meceua cnen npegaBaHe Ha HOBMS NPOAYKT Ha
MbpBOHaYanHus noTpebuTen. BpemeTo Ha NpegaBaHe TpsibBa Aa ce yaocTosepu
Ypes usnpalliaHe Ha OpUrMHarHUTe JOKYMEHTM 3a NOKyMNKaTa, KOUTO ChAbpXar
[laHHV OTHOCHO AiaTaTa Ha nokynkaTta 1 0603Ha4eHMETO Ha npogykTa. Benuku
HaCTBMWMVW MO BPEME Ha rapaHLIMOHHNS CPOK (OYHKLIMOHAMHM AedeKTH, KOUTO
[l0Ka3yemo Ce ObJhKaT Ha rpeLkn B n3paboTBaHeTo Unu matepuana, ce
oTCTpaHsiBaT 6e3nnartHo. MapaHLMOHHUST CPOK Ha NPOAYKTa He Ce yabMxaBa
1IN NOSHOBSIBA NOPaaM OTCTpaHsiBaHe Ha AedekTa. LLletute, kouto ce gbmkar
Ha ecTeCTBEHO U3HOCBaHe, HenpaBuUnHo 6opaBeHe unu 3noynoTpeba, Hechb-
6ritoaaBaHe Ha eKCroaTaLyOHHINTE UHCTPYKLMM, HEMOAXOASALLY NPOW3BOACTBEHM
matepuarnu, npekoMepHo HaToBapBaHe, HEOTroBapSILLIO Ha LiernTa U3nonasaHxe,
cobCTBeHa UnKn Yyxaa HaMmeca Unu Apyru NPUUMHK, KOUTO He Ce BMeHsIBaT B
OTrOBOPHOCTTa Ha dmpma REMS, ca uskntoueHu ot rapaHumsTa.

[apaHUMOHHMTE yCnyr MoraT Aa ce U3BBLPLLBAT CamMo OT OTOPU3MPaH CEPBU3
Ha hvpma REMS. Peknamauuute ce npusHaBaT caMmo KOraTto NPOAyKTLT ce
npenaae B HepasrnobeHo CbeTosiHMe, 6e3 NpenBapuTENHa HaMeca B OTOpU3UpaH
cepBu3 Ha vpma REMS. 3ameHeHuTe NpoayKTyW 1 yacTu cTaBaT cobcTBEHOCT
Ha upma REMS.

Ha ﬂOTpeGI/ITeI'Iﬂ, NO-KOHKPETHO 3a rapaHUNMOHHUTE MY NPEeTeHUUM KbM nNpoja-
Baya B Criyyan Ha JedekTu, KakTo 1 NpeTeHLWW, Ob/MKallyM ce Ha YMULLIIEHO
HEN3NbIHEHME Ha 3abITKEeHUATA, N NpeTeHUNN No 3akKOoHa 3a OTTOBOPHOCT 3a
Bpean, NPpUYUHEHN OT NPOAYKTK, HE Ca OrpaHMYeHn OT Tasn rapaHuuA.

3a Tasu rapaHums Baxu HEMCKOTO MPaBo, KaTo Ce U3KIo4aT pedhepeHTHUTE
pa3snopeabu Ha HEMCKOTO MEXAYHapO4HO YacTHO MPaBO 1 KaTo Ce M3KMHYM
KoHBeHuysita Ha OpraHn3sauusita Ha 06e4UMHEHUTE HaLMM OTHOCHO [OTOBOPUTE
3a MexzyHapogHa npopaxba Ha ctoku (CISG). MexayHapogHaTa rapaHums
ce npegoctass of REMS GmbH & Co. KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Cnucbk Ha yacTure
Cnmcbk Ha YacTute Bux www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Originalios naudojimo instrukcijos vertimas

1-14 pav.

1 Uzdarymo svirtis 23 Suspaudimo svirtis

2 Atidarymo kumstelis 24 Lentelé

3 Atraminis varztas 25 Prispaudimo ploksté

4 Valdymo dézuté 26 Avarinis jungiklis (grybo formos)

5 Reversinis jungiklis 27 Fiksavimo varztas

6 Cilindrinis varztas (sriegimo 28 Vamzdis sriegimui skirtai medziagai
galvutés pritvirtinimui) 29 Kaistis

7 Galinis kaistinis raktas 30 Varztas su cilindrine galvute

8 Cilindrinis varztas (dang¢io 31 Reguliavimo plokstelé
pritvirtinimui) 32 Spaustuvy zZiauny korpusas

9 Keturkampis jkiSamasis raktas 33 Spaustuvo Ziaunos

10 Tikslaus sriegio nustatymo velenas 34
11 Ovali i$pjova

Srieginis kamstis su strypiniu alyvos
lygio matuokliu

12 Zymé (deSininis sriegis) 35 ISleidimo atvamzdis

13 Zymé (kairinis sriegis) 36 Fiksavimo varztas

14 llgio nustatymo liniuoté 37 Drozliy indas

15 Fiksavimo svirtis 38 Sriegimo galvutés jréza

16 Skalé 39 Uzdaromasis kaistis

17 Padavimo svirtis 40 TuSciavidurio suklio jrézg

18 Mygtukas Il 41 TuSCiavidurys suklys

19 Mygtukas | 42 Sukimosi krypties rodyklé

20 Pavaros perjungimo svirtis 43  Skirstomosios dézutés raktas
(Unimat 77) 44 Sriegio dydis

21 Apsauginis gaubtas 45 Nustatomas skaicius

22 18jungimo jungiklis

7.2ir 7.3 pav.

a  pjovimo dantys
b iéma
¢ kreipiantieji dantys

Bendrieji saugos nurodymai dirbantiesiems
su elektriniais jrankiais

Perskaitykite visus saugos nurodymus, reikalavimus, perziarékite paveikslé-
lius ir techninius duomenis, kuriais yra apripintas Sis elektrinis jrankis. Jei
nesilaikysite toliau pateikty reikalavimy, galite gauti elektros smigj, sukelti gaisra ir
/ arba sunkiai susiZeisti.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

Saugos nurodymuose naudojama sgvoka ,elektrinis jrankis” yra susijusi su i$ elek-
tros tinklo maitinamais elektriniais jrankiais (su maitinimo kabeliu) arba akumuliato-
riais maitinamais elektriniais jrankiais (be maitinimo kabelio).

1) Sauga darbo vietoje

a) Darbo zona turi bati Svari ir gerai apsviesta. Netvarkingos ir neap$viestos
darbo zonos gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastis.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, kurioje yra degiujy
skys¢iuy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai kibirksciuoja, kibirkStys gali uZdegti
dulkes arba garus.

c) Dirbant su elektriniu jrankiu, Salia neturi buti vaiky ir pasaliniy asmeny. Dé/
iSblaskymo galite nebekontroliuoti elektrinio jrankio.

2) Apsauga nuo elektros

a) Elektrinio jrankio jungiamoji $akuté turi tikti $akutés lizdui. Sakutés niekaip
neleidziama keisti. Nenaudokite adapteriniy ki$tuky kartu su jZemintais
elektriniais jrankiais. Nepakeistos Sakutés ir tinkami §akuciy lizdai sumaZina
elektros smagio pavojy.

b) Venkite kiino salycio su jzemintais pavirSiais, pvz., vamzdziais, radiatoriais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jZemintas, kyla didesnis elektros smigio
pavojus.

c) Elektrinius prietaisus saugokite nuo lietaus ir drégmés. | elektrinj jrankj
patekes vanduo padidina elektros smagio pavojy.

d) Nenaudokite jungiamojo laido ne pagal paskirtj, elektriniam jrankiui nesti,
pakabinti arba iStraukti kiStuka i$ kiStuko lizdo. Jungiamajj laida saugokite
nuo karséio, alyvos, astriy briauny arba judangéiy daliy. PaZeisti arba susipyne
jungiamieji laidai padidina elektros smigio pavojy.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik tokius ilginamuosius
laidus, kurie taip pat skirti naudoti lauke. Naudojant lauke tinkamg naudoti
ilginamajj laidg, sumaZéja elektros smagio rizika.

f) Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje,
naudokite apsauginj nuotékio srovés jungiklj. Naudojant apsauginj nuotékio
srovés jungiklj, sumazéja elektros smiigio pavojus.

3) Asmeny sauga

a) Biikite atidis, stebékite, ka darote, dirbdami su elektriniu jrankiu vadovau-
kités sveiku protu. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge arba
veikiami narkotiky, alkoholio arba medikamenty. Jei naudodami elektrinj
jrankj bent akimirkg basite neatidds, per tg laikg galite sunkiai susizaloti.

b) Dévékite asmenines apsaugos priemones ir visada nesiokite apsauginius
akinius. Dévint asmenines apsaugos priemones, pvz., respiratoriy, apsauginius batus
neslidZiais padais, apsauginj $alma arba klausos apsaugos priemones, priklausomai
nuo elektrinio jrankio rasies ir naudojimo, sumaZéja susizeidimy pavojus.

c) Venkite atsitiktinai jjungti jrankj. Prie$ prijungdami elektrinj jrankj prie
elektros tinklo ir / arba akumuliatoriaus, prie$ pakeldami jj arba nesdami,
jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jei neSdami elektrinj jrankj pirstg laikysite
ant jungiklio arba jjungta elektrinj jrankj prijungsite prie elektros tinklo, gali jvykti
nelaimingy atsitikimy.

d) PriesS jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite reguliavimo jrankius arba verz-
liarak€ius. Jrankis arba raktas, kuris yra besisukancioje elektrinio jrankio dalyje,
gali suzaloti.

e) Venkite nejprastos kiino padéties. Stenkités stovéti tvirtai ir visada ilaikykite
pusiausvyra. Taip galite geriau kontroliuoti jrankj netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly.
Plaukus ir drabuzius saugokite nuo judancéiy daliy.Laisvus drabuzius, papuo-
Salus arba ilgus plaukus gali jtraukti judancios dalys.

g) Jei galima sumontuoti dulkiy nusiurbimo ir surinkimo jrenginius, juos
reikia prijungti ir tinkamai naudoti.Naudojant dulkiy nusiurbimo jrenginj, galima
sumazinti pavojy dél dulkiy.

h) Nesijauskite visiSkai saugus ir kreipkite démesj j darbo su elektriniais jran-
kiais saugos taisykles, net jei po daugkartinio naudojimo esate susipazine
su elektriniu jrankiu. Neatsargiai dirbant, per akimirkg galima sunkiai susizeisti.

4) Elektrinio jrankio naudojimas ir prieziiira

a) Venkite per didelés elektrinio jrankio apkrovos. Naudokite darbui skirta
elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jrankiu dirbsite geriau ir saugiau nurodytoje
naudojimo srityje.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jo jungiklis sugedes. Elektrinis jrankis,
kurio negalima jjungti ar i§jungti, yra pavojingas, ir jj batina remontuoti.

c) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankiy dalis arba padédami
elektrinj jrankj | $alj, iStraukite i$ lizdo Sakute ir (arba) iSimkite iSimama
akumuliatoriy. Si atsargumo priemoné apsaugo nuo atsitiktinio elektrinio jrankio
Jjjungimo.

d) Nenaudojamus elektrinius jrankius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Neleiskite elektriniu jrankiu naudotis asmenims, kurie su juo nesusipazino
ar neperskaité iy nurodymu. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, jei jais naudojasi
nepatyre asmenys.

e) Rupestingai prizitrékite elektrinius jrankius ir darbo jrankj. Patikrinkite, ar
judancios dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuliizo ir ar
néra taip pazeistos, kad daryty jtaka elektros jrankio veikimui. Prie$ prade-
dami naudoti elektrinj jranki, leiskite suremontuoti pazeistas dalis. Daugelj
nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai techniskai priZicirimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikykite astrius ir sausus. Ripestingai priZidrimi pjovimo
jrankiai su astriomis briaunomis maziau stringa, ir yra lengviau valdomi.

g) Naudokite elektrinj jrankj, darbo jrankj, darbo jrankius pagal $iuos nuro-
dymus. Atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama veiksma. Elektrinj jrankj
naudojant kitaip, nei numatyta, gali susidaryti pavojingos situacijos.

h) Rankenos ir rankeny pavirsiai turi buti sausi, Svaris ir neistepti alyva ir
tepalu.SlidZios rankenos ir rankeny pavirsiai trukdo saugiai valdyti ir kontroliuoti
elektrinj jrankj netikétose situacijose.

5) Techninés priezidros tarnyba

a) Elektrinj jrankj leiskite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudo-
jant originalias atsargines dalis. Taip uZtikrinsite, kad elektrinis jrankis iSliks
saugus.

Darbo su sriegimo staklémis saugos nurodymai

Perskaitykite visus saugos nurodymus, reikalavimus, perzidrékite paveikslé-
lius ir techninius duomenis, kuriais yra apripintas Sis elektrinis jrankis. Jei
nesilaikysite toliau pateikty reikalavimy, galite gauti elektros smagj, sukelti gaisrg ir
/ arba sunkiai susizeisti.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

Sauga darbo vietoje

o Grindys turi biti sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Ant slidzZiy grindy gali jvykti nelaimingi atsitikimai.

o Grindys turi biti sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos.
Prieigos apribojimas arba darbo zonos aptverimas sumaZina jpainiojimo pavojy.

Apsauga nuo elektros

e Visas elektrines jungtis laikykite sausas ir toliau nuo grindy. Nelieskite
Slapioms rankomis kiStuko arba elektrinio prietaiso. Sios apsaugos priemonés
sumaZina elektros smagio pavojy.

Zmoniy sauga

o Dirbdami su staklémis nemivékite pirstiniy arba nedévékite pla¢iy drabuziy,
uzsekite rankoviy ir Svarky sagas. Nekiskite ranky virs stakliy arba vamzdzio.
DrabuZius gali jtraukti vamzdis arba staklés, ir del to jie gali jsipainioti.

Masiny sauga

o Nenaudokite pazeistos masinos. Kyla nelaimingo atsitikimo pavojus.

o Laikykités tinkamo stakliy naudojimo reikalavimy. Jy negalima naudoti
kitiems tikslams, pvz., skyléms grezti arba gervei sukti. Naudojant kitais
tikslais arba atliekant elektros pavaros pakeitimus, gali padidéti pavojus sunkiai
susiZaloti.
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Stakles pritvirtinkite prie grindy. ligus, sunkius vamzdzius paremkite
vamzdziy atramomis. Tokiu biidu staklés apsaugomos nuo apvirtimo.

Stakliy valdymo metu stovékite toje puséje, kurioje yra mygtukai. Valdant
stakles i$ Sios pusés, nereikia tiesti ranky vir$ stakliy.

Nekiskite ranky prie besisukanc¢iy vamzdziy arba armatiry. Pries valydami
vidinius sriegius arba priverzdami armatiras, iSjunkite stakles. Pries lies-
dami vamzdj, leiskite stakléms visi$kai sustoti. Sis bidas sumaZina galimybe
Jsipainioti j besisukancias dalis.

Siy stakliy nenaudokite armatiiroms sumontuoti arba i$montuoti; jos tam
neskirtos. Naudojant stakles Siuo tikslu, galima jstrigti, jsipainioti arba netekti
kontrolés.

Gaubtus palikite jy vietose. Nejjunkite stakliy be gaubty. Atviros judanciosios
dalys padidina jsipainiojimo tikimybe.

Papildomi saugos nurodymai darbui su sriegimo
staklémis

| apsaugos klasés masing prijunkite tik prie Sakutés lizdo / ilginamojo laido
su veikianéiu jzeminimo kontaktu. Kyla elektros smiigio pavojus.

Niekada stakliy neeksploatuokite be apsauginio dangtelio Atviros judanciosios
dalys padidina suZalojimo pavojy.

Nekiskite ranky prie besisukancios universalios automatinés sriegimo
galvutés. Kyla suZalojimo pavojus.

Sriegimo proceso niekada nestebékite pro prieking apsauginio gaubto anga.
Ziureékite tik pro apsauginio gaubto apsauginj langelj. I$ priekinés angos gali
bdti iSmetamos skiedros, galincios suZaloti.

Trumpus vamzdzius tvirtinkite tik REMS trumpasriegio laikikliu arba REMS
trumpasriegio fiksatoriumi. Masina ir / arba jrankiai gali bati paZeisti.
Venkite intensyvaus odos kontakto su tepimo ir ausinimo medziagomis.
Jos pasizymi nuriebinanciu poveikiu. Reikia naudoti odos apsaugos priemones
su riebinanciu poveikiu.

Niekada nepalikite jrenginio veikti be priezitros. ligesnj laika nedirbdami,
jrenginj isjunkite, iStraukite tinklo kiStuka. Jei elektriniai prietaisai licka be
prieZidros, jie gali sukelti pavojy, dél kurio galima patirti materialing Zalg ir / arba
SuZaloti asmenis.

Masing patikékite tik instruktuotiems asmenims. Su masina leidziama dirbti
asmenims, vyresniems nei 16 mety, nes toks amZzius yra batinas mokymo tikslui
pasiekti, ir juos privalo priZidaréti specialistas.

Vaikams ir asmenims, kurie dél savo fiziniy, sensoriniy arba protiniy gebé-
jimy, dél savo nepatyrimo arba nezinojimo nesugeba saugiai valdyti masinos,
atsakingas asmuo. PrieSingu atveju kyla netinkamo valdymo ir suzalojimy
pavojus.

Reguliariai tikrinkite elektrinio prietaiso jungiamajj laida ir ilginamuosius
laidus. PaZeistus laidus leiskite pakeisti kvalifikuotam specialistui arba jgaliotose
REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuvése.

Naudokite tik leidziamus naudoti ir atitinkamai pazenklintus ilginamuosius
laidus, kuriy skerspjiivis yra pakankamas. Naudokite ilginamuosius laidus,
Kkuriy min. skerspjavis yra 2,5 mm>

PRANESIMAS

Koncentruotos sriegimui skirtos medziagos turi nepatekti j kanalizacija,
gruntinius vandenis arba grunta. Nesunaudotg sriegimui skirtg medziaga reikia
pristatyti atsakingai atlieky Salinimo jmonei. Mineraliniy sriegimui skirty medziagy
atlieky kodas (REMS Spezial) 120106, sintetiniy - (REMS Sanitol) 120110. Laikytis
nacionaliniy taisykliy.

Simboliy paaiskinimas

/\ DEMESIO

PRANESIMAS

C

1.

Vidutinio rizikos laipsnio pavojus, j kurj nekreipiant démesio
galimi mirtini arba sunkds suZalojimai (negrjztamieji).

Mazo rizikos laipsnio pavojus, j kurj nekreipiant démesio galimi
vidutiniai suzalojimai (grjztamieji).

Materialiné zala, ne saugos nurodymas! Suzeidimo pavojaus
néra.

Naudojimo instrukcijg perskaityti prieS pradedant eksploatuoti

Elektrinis jrankis atitinka | apsaugos klase
Aplinkai nekenksmingas utilizavimas
CE atitikties zenklas

Techniniai duomenys

Naudojimas pagal paskirtj

REMS Unimat 75 yra skirtas sriegti kaiS¢iy ir vamzdziy sriegiams, taip pat nusklembti
ir droZti.

REMS Unimat 77 yra skirtas vamzdZiy sriegiams sriegti.

Naudojant kitais tikslais yra naudojama ne pagal paskirtj, ir todél neleidziama naudoti.

11.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

Tiekimo komplektas
REMS Unimat Basic: Pusiau automatinés sriegimo staklés ant stovy, universali
automatiné sriegimo galvuté be sriegimo komplekty, be uzdarymo svirties,

nustatymo Sablonas, darbinis raktas, eksploatavimo instrukcija.

Gaminiy numeriai

Pjovimo komplektai (sriegimo Sukos ir laikikliai)

zr. REMS katalogg

Universalioji automatiné sriegimo galvuté Unimat 75 751000
Universalioji automatiné sriegimo galvuté Unimat 77 771000
Uzdarymo svirtis R deSininiams kidginiams vidiniams sriegiams 751040
UzZdarymo svirtis R-L kairiniams kdginiams vidiniams sriegiams 751050
Uzdarymo svirtis G deSininiams cilindriniams vidiniams sriegiams 751060
Uzdarymo svirtis G-L kairiniams cilindriniams vidiniams sriegiams 751070
Uzdarymo svirtis M visiems deSininiams iSoriniams sriegiams 751080
UZdarymo svirtis M-L visiems kairiniams iSoriniams sriegiams 751090
Nuozulos / drozlés pjovimo galvuté 45°, 7-62 mm skersmens

su nuozulos / droZlés pjovimo Sukomis HSS ir laikikliu 751100
NuoZulos /drozlés pjovimo galvuté 45°, @ 7-62 mm,

be pjovimo komplekty 751102
NuozZulos / drozlés pjovimo Sukos 45°, @ 7-46 mm,

HSS, su laikikliais 751096
NuoZulos / drozlés pjovimo Sukos 45°, @ 7-62 mm,

pakuotéje 4 vnt., HSS 751097
Nuozulos / drozlés pjovimo Sukos 45°, @ 40—62 mm,

HSS, su laikikliais 751098
Spaustuvo ziaunos s — %", pakuotéje 2 vnt. (Unimat 77) 773060
Specialiosios spaustuvo Ziaunos, pora, @ 6—42 mm 753240
Raktas 383015
REMS Herkules 3B 120120
REMS Herkules XL 12" 120125

REMS Nippelfix

REMS Trumpasriegiy laikiklis
REMS CleanM, Masiny valiklis

Sriegimui skirtos medziagos, pagamintos mineralinés alyvos pagrindu:

zr. REMS katalogg
zr. REMS katalogg

140119

o REMS Spezial, 5 | kanistras 140100
o REMS Spezial, 10 | kanistras 140101
e REMS Spezial, 50 | statiné 140103

Sriegimui skirta sintetiné medziaga, kurios sudétyje néra mineralinés alyvos:

e REMS Sanitol, 5 | kanistras 140110
o REMS Sanitol, 50 | statiné 140113
Darbinis diapazonas Unimat 75 Unimat 77
Sriegio skersmuo
Vamzdziai e —2%", 16 — 63 mm Ya—4"
Varztai 6-72mm, Y- 2%"
Sriegio rusys Unimat 75 Unimat 77
VamzdZiy sriegimas,
kdginis deSininis R (ISO 7-1, R (ISO 7-1,
EN 10226, EN 10226,
DIN 2999, BSPT) DIN 2999, BSPT)
NPT NPT
Vamzdziy sriegimas,
cilindrinis desininis G (ISO 228-1, G (ISO 228-1,
DIN 259, DIN 259,
BSPP) NPSM BSPP) NPSM
Plieninio Sarvinio vamzdzio
sriegimas Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Varzty sriegis M (1SO 261, DIN 13),
BSW, UNC
Sriegiy ilgis 200 mm 120 mm
iki @ 30 mm neribojamai
Tolerancijos klasé pagal
ISO 261 (DIN 13) Lvidutiné® (6 g)
Nuozulos
Diapazonas 7-62 mm
Nusklembtas @ 27 mm
DidZiausia nuozula 7 mm
NuoZulos kampas 45°
Drozliy pjovimas
Diapazonas 7-62 mm
Nudroztas @ 27 mm
Suklio apsisukimy skaicius
REMS Unimat 75, perjungiami poliai 70/35 min-!

REMS Unimat 77, perjungiami poliai ir pavaros perjungimas 50/25/16/8 min-!

Elektros duomenys

Unimat 75

Unimat 77

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (perjungiami poliai) arba
230 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W (perjungiami poliai) arba

Zr. galingumo lenteléje
Apsaugos klasé

Apsaugos laipsnis IP44 F IP 44 F
Darbo rezimas S370% S370%
(Kartotinis rezimas) (AB 7/3 min) (AB 7/3 min)
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.2,

23.

Suspaustas oras (tik turint pneumatinius spaustuvus)

Spaudimas 6 bar 6 bar
Dirbant su ne kietomis detalémis (pvz., plastmasiniais arba plonasieniais
vamzdziais), spaudimg pagal poreikj reikia sumazinti iki minimumo.

ISmatavimai ilgis x plotis x aukstis
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Svoris
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

TriukSmingumas
Emisiné verté darbo vietoje
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

ParuoSimas eksploatuoti

. Transportavimas ir pastatymas

REMS Unimat tiekiamas medinéje dézéje. Stakléms i§ medinés dézés iSkelti
ir po to nugabenti j pastatymo vietg reikalingas automobilinis krautuvas (1 pav.).

Stakles transportuoti tik tada, jei reduktoriaus / variklio blokas pritvirtintas
spaustuvy puséje. PrieSingu atveju staklés gali nuvirsti j variklio puse. Trans-
portuojant atkreipti démesj, kad staklés bty priristos prie automobilinio krautuvo
kélimo stiebo.

Stakles reikia pastatyti taip, kad baty galima jtvirtinti ir ilgus strypus. Variklio
puseéje pagal didziausiajj sriegio ilgj (tus¢iaviduris velenas iki @ 30 mm) turi bati
pakankamai vietos kySanciam ruoSiniui (galioja tik REMS Unimat 75). Reko-
menduojama stakles prie grindy tvirtinti savo varZtais.

Jungtis prie elektros tinklo

Atkreipkite démesj j tinklo jtampa! Prie$ prijungiant stakles patikrinti, ar
gaminio parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka tinklo jtampa.

Staklés prie tinklo prijungiamos nuliniu laidu (N). Valdymo jtampa sukuria
skirstomojoje dézutéje jmontuotas transformatorius. Skirstomajg déZele atrakinti
ir uzrakinti su raktu (5 pav. (43)). Staklés tiekiamos su 16 A CEE ki$tuku, kuris
turi bati jkiStas | atitinkama kiStukinj lizdg. Jei staklés prijungiamos tiesiai prie
tinklo (be kistukinés jungties), reikia jrengti pagrindinj jungiklj. Bet kuriuo atveju
turi bati apsauginis sujungimas (PE).

@ Staklés atitinka | apsaugos klase.

Prijungiant stakles, prie$ montuojant universalig automatine sriegimo galvute
(2 pav.) ant tusciavidurio suklio (11 (41) pav.) reikia patikrinti sukimosi kryptj.
Tuo tikslu reversinis jungiklis (3 pav. (5)) turi biti nustatytas j padétj ,2" deSini-
niams sriegiams. Sukimosi kryptis turi atitikti sukimosi krypties rodykle (11 pav.
(42)) ant tusciavidurio suklio (41). PrieSingu atveju sukimosi kryptj turi pakeisti
specialistai, sukeisdami fazes (pakeisdami elektrinio laido poliSkuma).
Stakliy perkrovos atveju apvijos termostatas iSjungia elektros variklj. Po keliy
minugiy stakles galima paleisti i$ naujo, taciau reikia pasirinkti mazesnj sukimosi
greit].

Sriegimui skirtos medziagos
Saugos duomeny lapai, Zr. www.rems.de — Downloads — Saugos duomeny
lapai (Safety data sheets).

Naudokite tik REMS sriegimui skirtas medZziagas. Su jomis pasieksite neprie-
kaistingy pjovimo rezultaty, ilgesne sriegimo Suky naudojimo trukme ir Zymy
stakliy tausojima.

PRANESIMAS

REMS Spezial: Kokybiska sriegimui skirta medziaga, pagaminta mineralinés
alyvos pagrindu. Visoms medziagoms: plienui, nerGdijan¢iam plienui, spal-
votiesiems metalams, plastikams. ISplaunama su vandeniu, patikrinta eksperty.
Sriegimui skirty medziagy, pagaminty mineralinés alyvos pagrindu, neleidziama
naudoti geriamojo vandens vamzdynams jvairiose Salyse, pvz., Vokietijoje,
Austrijoje ir Sveicarijoje. Tokiu atveju reikia naudoti REMS Sanitol, kurios
sudétyje néra mineralinés alyvos. Laikytis nacionaliniy taisykliy.

REMS Sanitol: sudétyje néra mineralinés alyvos, sintetiné sriegimui skirta
medziaga, tinkama geriamojo vandens vamzdynams. Visi$kai iStirpsta
vandenyje. Atitinka taisykles. Vokietijoje DVGW tikr. Nr. DW-0201AS2032,
Austrijoje OVGW tikr. Nr. W 1.303, Sveicarijoje SVGW tikr. Nr. 7808-649.
Klampumas, esant —10 °C: < 250 mPa s (cP). Transportuojama siurbliu iki
—28 °C. Paprastas naudojimas. ISplovimo kontrolei nudaZyta raudonai. Laikytis
nacionaliniy taisykliy.

Abi sriegimui skirtos medziagos gali biti tiekiamos kanistruose ir statinése.

PRANESIMAS

Visas sriegimui skirtas medziagas naudoti tik nepraskiestas!
65 litry sriegimui skirtos medziagos pripilti j baka.
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Ruos$inio atrama

ligesni vamzdZiai ir strypai turi bdti paremti su reguliuojamo aukscio atrama
REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (priedas, gam. Nr. 120120, 120125).
Juose yra plieniniai rutuliai sklandZiam vamzdZziy ir strypy stumdymui visomis
kryptimis, neapverciant medziagy atramos. Daznai apdirbant ilgus vamzdzius
arba strypus, patartina naudoti 2 REMS Herkules.

Sriegio rasies ir dydzio nustatymas

. Universalios automatinés-sriegimo galvutés sumontavimas / pakeitimas

Kad nereikéty keisti pjovimo komplekto (Strehler sriegimo Suky ir laikiklio)
universalioje automatinéje sriegimo galvutéje, rekomenduojamos keiCiamos
sriegimo galvutés su sumontuotais pjaustymo rinkiniais ir uzdarymo svirtimi.
UZuot keitus pjovimo komplekta universalioje automatinéje sriegimo galvutéje
kei¢iama visa universali automatiné sriegimo galvuté — tai padeda gerokai
sutrumpinti paruoSimo laika.

Prie$ uzmaunant universalig automatine sriegimo galvute, j 8alj reikia pasukti
sriegimui skirtos medziagos tiekimo vamzdj (4 (28) pav.). Tam reikia atsukti varztg
su cilindrine galvute (11 (30) pav.) ir pasukti vamzdj. Montuojant universalig
automatine sriegimo galvute reikia uztikrinti, kad universalios automatinés srie-
gimo galvutés sand(rinis pavir$ius ir universalios automatinés sriegimo galvutés
tvirtinimo prie tus€iavidurio suklio (41) sandarinis pavirSius baty kruop$éiai
nuvalyti. Universalig automatine sriegimo galvute uzdedant ant tusc¢iavidurio
suklio sanddrinio pavirSiaus kai§cio (41), tvirtinimo jtaisg prie tus¢iavidurio suklio
patartina nustatyti tokig padétj, jog bity nukreiptas j virSy. Uzdarymo svirties (1),
kuri kySo vir§ universalios automatinés sriegimo galvutés uzpakalinés pusés,
kaistis (29) montuojant sriegimo galvute tam tikroje vietoje turi bati jstatytas |
jungiamajg detale tuscéiaviduriame suklyje. Kartu reikia atkreipti démesj, kad
uzdaromasis kaistis (39), kuris uzdaro grjztancig atgal universalig automating
sriegimo galvute, baty ties jréZa (40). Maunant universalig automatine sriegimo
galvute, uzdarymo svirties (1) rankena turi bati skersingje padétyje ir, jei reikia,
turi bati sukama j kaire arba j deSine, kol sugriebs uzdarymo svirties kaistj. 3
universalios automatinés sriegimo galvutés varztai (6 (6) pav.) suverziami
kistukiniais raktais (5 (7) pav.). Sriegimui skirtos medziagos tiekimo vamzdj (4
(28) pav.) nustatyti j tokig padétj, kad sriegimo metu Strehler sriegimo Sukos
bty ausinamos / tepamos.

Prie$ nuimant universalig automatine sriegimo galvute nuo stakliy uzdaromasis
kaistis (11 (39) pav.) turi bati jrézos (40) aukstyje. 3 universalios automatinés
sriegimo galvutés varztus (6 (6) pav.) atsukite kitukiniu raktu (5(7) pav.) ir
universalig automatine sriegimo galvute nuo sandrinio pavirSiaus nuimkite
priekj.

Uzdarymo svirties montavimas (keitimas)

Priklausomai nuo sriegio risies reikalingos $ios uzdarymo svirtys su atitinkamais

skirtingais Zyméjimais:

R deSininiams klginiams vidiniams sriegiams (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT).

R-L kairiniams kdginiams vidiniams sriegiams (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
BSPT, NPT).

G  deSininiams cilindriniams vidiniams sriegiams (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC)).

G-L kairiniams cilindriniams vidiniams sriegiams (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM).

M  deSininiams metriniams iSoriniams sriegiams (ISO 261, DIN 13), UN
sriegiai (UNC, UNF), BS sriegiai (BSW, BSF).

M-L kairiniams metriniams iSoriniams sriegiams ((ISO 261, DIN 13), UN srie-
giai (UNC, UNF), BS sriegiai (BSW, BSF).

Atitinkama uzdarymo svirtj galima keisti tik tam tikroje padétyje.

Uzdarymo svirties montavimas arba keitimas, kai universali automatiné sriegimo
galvuté sumontuota ant stakliy:

Prie$ keiCiant uzdarymo svirtj, ji turi bati pasukta taip, kad uzdaromasis kaistis
(11 pav. (39)) baty ties jréza (11 pav. (40)). Dabar iSsukti varztus su cilindrine
galvute (2 pav. (8)), nuimti dangtelj (2 pav. (4)) ir atsuktuvu iSsukti fiksavimo
varztg (11 pav. (36)). Uzdarymo svirtis sumontuota arba pakeista.

UZdarymo svirties montavimas arba keitimas, kai universali automatiné sriegimo
galvuté nuimta nuo stakliy:

ISsukti varztus su cilindrine galvute (2 pav. (8)), nuimti dangtelj (2 pav. (4)) ir
atskuktuvu iSsukti fiksavimo varztg (11 pav. (36)). Jei universali automatiné
sriegimo galvuté su virSuje esancia uzdarymo svirtimi vertinama kaip laikrodis,
uzdarymo svirtis cilindriniams deSininiams sriegiams kei¢iama mazdaug 7
valanda, kaiginiams deSininiams sriegiams 9 valandg (atitinkamai cilindriniams
kairiniams sriegiams mazdaug 5 valandg, kiiginiams kairiniams sriegiams
mazdaug 3 valandg).

UZdarymo svirtis kairiniams sriegiams:

DeSininiams sriegiams (tiekimo baklé), Zidrint i$ virSaus j universalig automating
sriegimo galvute (2 pav.), atraminis sraigtas (3) yra sumontuotas j kaire nuo
uzdarymo svirties (1). Kairiniams sriegiams turi biti pakeistas dangtelis (4) ir
perkeltas atraminis sraigtas (3), t. y. atraminis sraigtas (3) privalo biti sumon-
tuotas desinéje nuo uzdarymo svirties (1).
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PRANESIMAS

liungus stakles, netinkamai sumontuotas atraminis sraigtas (2 (3) pav.)
nupjaunamas prie atidaran¢io kumstelio (11 (2) pav.) jsukos! Sriegimo
galvutés sukimosi kryp€iai patikrinti, ji turi bati deSinéje galinéje padétyje. Tam
ipjovimo svirtj (4 pav. (17)) pasukti j deSine pagal laikrodZio rodyklés judéjimo
kryptj iki galo. Atkreipti démes;j j reversinio jungiklio (3 pav. (5)) padétj: 2 padétis
= deSininis sriegis, 1 padétis = kairinis sriegis.

Naudojant netinkama uzdarymo svirtj arba klaidingai jstacius atraminj
sraigta, staklés pazeidziamos!

Pjovimo komplekto montavimas (keitimas)

Universalig automatine sriegimo galvute, norint pakeisti pjovimo komplekta
(Strehler sriegimo Sukoms ir laikikliui) geriausia, kaip apraSyta prie 3.1 p., nuimti
nuo stakliy ir padéti ant stalo. Tada atsukti abu dangtelio varztus (2 pav. (8))
su galiniu verzliarak€iu (5 pav. (7)), nuimti dangtelj (2 pav. (4)), atidaryti laikiklius
su uzdarymo svirtimi ir iSkelti laikiklj Nr. 3 su atsuktuvu, kaip parodyta 6 pav.
ISimti likusius laikiklius.

Kruops¢iai nuvalyti laikiklius, dangtelj ir universalios automatinés sriegimo
galvutés keturbriaunij.

|déti naujg pjovimo komplekta. statyti laikiklj Nr. 1 j sriegimo galvutés 1 padétj,
laikiklj Nr. 2 j 2 padétj, laikiklj Nr. 4 j 4 padétj ir laikiklj Nr. 3 j 3 padétj. Paskutinis
laikiklis turi bati jstatomas lengvai ir tiksliai, nenaudojant pagalbinio jrankio,
pvz., plaktuko. Jei yra per daug tarpy, pvz., dél susidévéjusiy laikikliy, tada
padidéja sriegiy tolerancijos. Jei néra jokio tarpo, t. y. laikikliai stringa, tai
uzdarymo svirtis negali atidaryti arba uzdaryti sriegimo galvutés.

Dél to gali lazti uzdarymo svirtis.

Uzdéti dangtelj (2 pav. (8)), uzverzti varztus (8), patikrinti uzdarymo svirties
eiga. Judinant ranka, ji turi laisvai judéti i$ vienos galinés padéties j kitg galine
padétj (uzdaryti ir atidaryti pjovimo komplektg). Jei ne, pjovimo komplektg reikia
dar kartg iSmontuoti ir nuvalyti keturbriaunj, laikiklius ir dangtelj. Netinkamai
elgiantis galima pazeisti laikikliy briaunas. Siuos pazeidimus reikia kvalifikuotai
iSlyginti su smulkia dilde arba galandinimo strypeliu. Jei keiCiamas pjovimo
komplektas staklése, reikia atkreipti démesj, kad iSimant laikiklius i$ universa-
lios automatinés sriegimo galvutés, universali automatiné sriegimo galvuté baty
sureguliuota taip, jog uzdarymo svirtis bity virSuje, kad per iSpjova nejkristy
drozZliy j nustatymo suklj. Laikiklius iSimti Sia eilés tvarka:1, 2, 4, 3.

Pries jstatant naujg pjovimo komplekta, uzdarymo svirtj nuleisti Zemyn. Pirmiausia
jstatyti laikiklj Nr. 1, po to likusius 2, 4 ir 3 laikiklius.

Naudojimas

. Desininis ir kairinis sriegimas

PRANESIMAS

|sitikinti, kad pasirinktam pjovimo komplektui baty teisingai jdéta tinkama
uzdarymo svirtis ir atraminis sraigtas (zr. 3.2 p.) ir kad baty tinkamai nustatyta
(2r. 2.2 p.) universalios automatinés sriegimo galvutés sukimosi kryptis prie
inverterio (5 pav.).

Sriegio dydzio nustatymas

Batinai reikia stebéti, kad nustatymo metu uzdarymo svirtis (2 (1) pav.) liestysi
prie atraminio sraigto (3), . y., kad universali automatiné sriegimo galvute bity
uzdaryta. Norimas sriegio dydis nustatomas kvadratiniu raktu (5 (9) pav.) sukant
nustatymo suklj (2 (10) pav.). Apytiksliai nustatoma reguliuojant nustatymo
suklj, kol atitinkama laikiklio Nr. 1 Zymé ovaliame langelyje (2 (11) pav.) sutaps
su sriegimo galvutés (2 (38) pav.) jréza. Tiksliai nustatoma naudojantis prie
kiekvieno pjovimo komplekto pridéta tikslaus nustatymo lentele (14 pav.), kurios
numeris turi sutapti su atitinkamu universalios automatinés sriegimo galvutés
numeriu. Tikslaus nustatymo lenteléje pazymétas nustatymo suklio nustatymo
skaigius (45) kiekvienam sriegio dydZiui (14 (44) pav.). Sis nustatymo skaicius
turi sutapti su vir§ nustatymo suklio ant universalios automatinés sriegimo
galvutés esancia zyme (2 (12) pav.). Nustatymo skaiCius visada pasiekiamas
sukant j deSine. Jei nustatymo skaicius yra, pvz., ,8*, tada nustatymo suklj reikia
nustatyti j padétj ,6“ arba ,7* ir tik tada sukti j ,8". Kairiniam sriegiavimui tinka
prieSingoje puséje esanti Zymé (13). Cia nustatymo skaicius pasiekiamas sukant
| kaire. Jei pjovimo komplektai pristatyti be tikslaus nustatymo lenteliy, naudotojas
privalo pats nustatyti nustatymo skaiciy, naudodamasis slankmaciu, sriegio
kalibravimo mova arba Sabloniniu sriegiu. Bet kuriuo atveju po kiekvieno nusta-
tymo reikia iSmatuoti gauta sriegio dydj.

ISilginés eigos ribotuvo nustatymas

Norimas sriegio ilgis nustatomas isilginés eigos ribotuvu (4 pav. (14)). Tuo tikslu
atleisti uzspaudimo svirtj (15) ir ilgj nustatyti pagal skale (16). Jei reikia, pavaros
mechanizma su jpjovimo svirtimi (14) stumti j kairg. Kginiams vidiniams srie-
giams standartinis sriegio ilgis gaunamas automatiskai, jei iSilginés eigos
ribotuvas pagal skalg nustatomas norimam sriegio dydziui. Tuo tikslu iSilginio
eigos ribotuvo nuling Zyme reikia nustatyti atitinkamam sriegio dydZiui.

ligasis sriegis, zr. 4.6.

Sukimosi greicio parinkimas

REMS Unimat 75 turi du sukimosi greiCius. MaZesnio skersmens sriegiams
(mazdaug iki 45 mm) parenkamas 70 min™'. sukimosi greitis, paspaudziant
mygtuka Il (4 pav. (18)). Didesnio skersmens sriegiams (mazdaug nuo 45 mm)

4.5,
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4.8.

4.9.

parenkamas 35 min-'. sukimosi greitis, paspaudziant mygtuka Il (19). Esant
kietesnei medziagai arba didelio zingsnio sriegiui, gali reikéti anksciau perjungti
i 35 min'. sukimosi greitj (mygtuku | (19)).

REMS Unimat 77 turi keturis sukimosi greicius. Papildomai prie elektrinio
sukimosi greicio parinkimo mygtukais | (19) ir Il (18), spaudZiant arba traukiant
reduktoriaus perjungimo svirtj (20), galima jjungti kitus du sukimosi greicius:
8 min?:  paspausti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ mygtukg | sunkiai sriegiamoms medziagoms 3 — 4".
16 min':  paspausti reduktoriaus perjungimo svirtj

+ mygtuka Il normaliai sriegiamoms medziagoms 3 — 4",
sunkiai sriegiamoms medziagoms 1%, — 2%5".

25 min™:  patraukti reduktoriaus perjungimo svirt

+ paspausti mygtuka | normaliai sriegiamoms medziagoms 1%4—2%;",
sunkiai sriegiamoms medziagoms iki 1".

50 min":  patraukti reduktoriaus perjungimo svirt]

+ paspausti mygtukg Il normaliai sriegiamoms medziagoms 1".

Ruosinio jtvirtinimas

Laikiklj uzdaryti su uzdarymo svirtimi (2 (1) pav.), universalig automatine srie-
gimo galvute pasukant jpjovimo svirtimi (4 (17) pav.) stumti j deSiniajg galing
padétj, nustatyti sriegio ilgj (zr. 4.2 ir 4.3 p.).

Mechaniniai spaustuvai:

Ruosinj jstatyti atsargiai iki atramos prie sriegimo Suky. Su verziamaja svirtimi
(4 pav. (23)) ruo$inys centruojamas automatiskai ir suspaudziamas.

Pneumatiniai spaustuvai:
Pneumatiniai spaustuvai nustatomi atsizvelgiant j fiksuojamo ruoSinio skersmenj.

Atsukti uzspaudimo varztg (12 pav. (27)). Spaustuvus atidaryti su verziamaja
svirtimi (23). Spaudziant kojinj jungiklj, j prieki pastumiamos pneumatiniu bdu
valdomos spaustuvo Ziaunos (33). Kartu tiekiama reguliavimo plokstele (31)
ikisti tarp pneumatiniu badu valdomy spaustuvo ziauny (33) ir jy korpusy (32).
Pneumatiniu bidu valdomos spaustuvo Ziaunos atidaromos dar kartg paspaudus
kojinj jungiklj. Jdéti jtvirtinama ruoSinj. Rankiniu bldu spaustuvus uzdaryti su
uzdarymo svirtimi (23), kad spaustuvo Ziaunos priglusty prie ruoSinio. Uzverzti
uzspaudimo varztg (27). Paspausti kojinj jungiklj, iSimti reguliavimo plokstele.
Ruosinj jstatyti atsargiai iki atramos prie sriegimo Suky. RuoSinj suspausti
paspaudziant kojinj jungiklj.

Reikalui esant, kai reikalingas rankinis uzspaudimas su pneumatiniais spaus-
tuvais, reikia jdéti reguliavimo plokstele, prieSingu atveju sriegis nebus centruo-
jamas.

Tvirtinant plastikinius arba plonasienius metalinius vamzdZius, siekiant iSvengti
neapvalaus uzspaudimo, gali tekti sumazinti suslégtojo oro darbin; slég;.

Darbo eiga

Uzdaryti apsauginj gaubtg (4 pav. (21)). Jjungti stakles (sukimosi greicio parin-
kimas, Zr. 4.4.), spaudziant jpjovimo svirtj (17) jpjauti sriegj prie$ laikrodzio
rodyklés judéjimo kryptj. Kai yra iSpjautos 2 arba 3 sriegio vijos, pastima vyksta
automatiskai. Jei yra pasiektas nustatytas sriegio ilgis, uzdarymo svirtis (1)
patenka ant atidarymo kumsteliy (11 pav. (2)), ir sriegimo $ukos atsidaro auto-
matiSkai. |pjovimo svirtj (17) sukant pagal laikrodzio rodykle, pavaros mecha-
nizmas juda j deSine. Stakléms veikiant, jpjovimo svirtj pasukti j desine per
spyruokling galine padétj, kad universali automatiné sriegimo galvuté baty vél
uzdaroma. Spaudziant mygtukg (4 pav. (22)) iSjungti stakles ir iSimti ruoSin;.
Su Unimat 75 galima pjauti iki @ 30 mm ilguosius sriegius. Jei reikia, iSilginés
eigos ribotuvg nustatyti maksimaliam ilgiui (Zr. 4.3). Tuo paciu metu ruosinj
prakisti pro reduktoriy ir variklj (tusciavidurj veleng). Prie$ uzdarymo svirCiai
atidarant universalig automatine sriegimo galvute, stakles iSjungti, spaustuvg
atidaryti, jpjovimo svirtimi (17) universalig automating sriegimo galvute su
ruosiniu stumti iki desiniosios galinés padeéties, taciau ne uz spyruoklinés galines
padéties. Vél uzdaryti spaustuvus ir jjungti stakles. Sj procesg galima kartoti
tiek, kiek reikia.

Specialios uzspaudimo priemonés
Sriegiams sriegti ant trumpy kais€iy yra tiekiamos specialios spaustuvy Ziaunos
@6-42mm (13 pav.).

Jmovoms pjauti naudojamas REMS Nippelfix, automatiskai fiksuojantis 9 skir-
tingy dydziy jmovas, %2 —4". Tuo paciu metu reikia stebéti, kad vamzdziy galy
viduje bity pa$alintos uzvartos, vamzdziai bty uzmaunami iki galo ant jmovy
laikiklio ir kad nebdty pjaunamos trumpesnés jmovos, nei leidzia standartai.
Nustatymo darbai ir darbo eiga atliekama kaip aprasyta 4.1. — 4.6.

Jmovai nuo jmovos laikiklio nuimti reikia uzsimauti pirstines, siekiant
nesusipjaustyti ranky j sriegj!

Sunkiai sriegiamos medziagos

Sriegius pjaunant didelio kietumo medziagoje (mazdaug nuo 500 N/mm?) ir
neradijanciojo plieno (Inox) ruosinyje, reikia naudoti sriegimo peiliukus i§ aukstos
kokybés greitapjovio plieno.

Rievétojo armatirinio plieno sriegimas

Be to, turi bati naudojami sriegimo peiliukai su papildoma i$éma (modelis
,RHSSZ*), 7 mm pjavio gylio. Rievétajj armatdrinj plieng galima jtvirtinti tiek
rankiniais, tiek pneumatiniais spaustuvais. Neapskrito skersmens rievétasis
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armatdrinis plienas turi bati jdedamas j rankinius spaustuvus taip, kad mazasis
skersmuo bty horizontalioje padétyje. Naudojant pneumatinius spaustuvus,
reikia atkreipti démesj, kad rievétasis armatdrinis plienas visada jtvirtinamas
taip, kaip nustatomi spaustuvai, t. y., jei nustatoma su horizontaliu maZesniuoju
skersmeniu, tada rievétajj armatrinj plieng visada reikia jdéti tokioje pat padé-
tyje, kadangi prieSingu atveju pneumatiniy spaustuvy uzspaudimo kelio neuz-
teks ruoSiniui jtvirtinti.

Sunkiai sriegiant, parinkti sakiy skaiciy 35 min-! (mygtukas 1), naudoti sriegimui
skirtg medziagg REMS Spezial. Sriegimo procesas trunka ilgiau nei apdirbant
pladiai naudojamas medziagas. Sriegimo slégj laikyti tol, kol bus iSpjauti 2—3
sriegio zingsniai ir tolesné pastlima vyks automatiskai.

4.10. Nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos

5.1.

Kaip priedai prie REMS Unimat 75 siGlomos nuosklembos / droZlés pjovimo
galvuté 45°, @ 7-62 mm, su nuosklembos / droZlés pjovimo Sukomis 45°, & 7
—-62 mm, su laikikliais. Su ja galima vamzdZiy ir strypy galuose pjauti iSorinio
skersmens 45° nuosklembas. Kitokio dydZio kampus naudotojas gali nuslifuoti
pats ant nuosklembos / drozZlés pjovimo Suky. Be to, su nuosklembos / droZlés
pjovimo Sukomis galima sumazinti skersmen;j strypo gale, t. y. galima gauti
kakliukg. Jei nuosklembos / drozlés pjovimo Sukos su laikikliais jmontuojamos
| sriegimo galvute, uzdarymo svirtj (2 pav. (1)) reikia pakeisti nuosklembos /
drozlés pjovimo Sukoms skirtu pirStu su briaunele (priedas, gam. Nr. 751101).
Laikytis 3.2. ,Uzdarymo svirties montavimas (keitimas)".

Pjaunant droZles pjovimo gylis yra < 7 mm. MaZiausiasis padavimo gylis yra
0,35 mm skersmens, pagal skaiciy prie universalios automatinés sriegimo
galvutés nustatymo suklio (2 (10) pav.). Nuosklembos / drozZlés pjovimo Sukoms
nustatyti zr. 5.3. Pjaunant nuosklembas arba droZles, viso proceso metu pastima
vyksta rankiniu badu.

Prieziara

Be toliau nurodytos techninés priezidros rekomenduojama masing bent kart
per metus patikéti elektros jrenginius apzidreéti ir pakartotinai patikrinti kvalifi-
kuotiems specialistams. Pakartotinis elektros jrenginiy patikrinimas numatytas
pagal DIN EN 60204 ir pagal DGUV (Vokietijos privalomo draudimo nuo
nelaimingy atsitikimy asociacijos) draudimo nuo nelaimingy atsitikimy regla-
mentus (3 reglamentas ,Elektros jranga ir eksploatacinés priemonés*). Be to,
reikia laikytis ir vykdyti atitinkamy galiojanciy nacionaliniy saugos nuostaty,
taisykliy ir potvarkiy.

Techniné prieziira

Prie§ pradedant technine prieziiirg, iStraukti tinklo Sakute!

REMS Unimat 75 ir 77 nereikia techninés prieZidros, jei eksploatuojama normaliu
rezimu. Reduktoriai veikia su nuolatiniu alyvos arba tepalo uzpildu, ir todél jy
nereikia tepti.

Jei uzdarymo svirtis sunkiai pajudinama ranka, reikia kruopsciai iSvalyti visg
universalig automatine sriegimo galvute. Tam rekomenduojama universalig
automatine sriegimo galvute nuimti nuo stakliy (zr. 3.1.). ISmontuoti dangtelj,
uzdarymo svirtj ir pjovimo komplektg ir nuimti skydelj su uzrasais (2 (24) pav.)
prie universalios automatinés sriegimo galvutés. Dabar galima i$ virSaus iSpUsti
suslégtuoju oru purva ir droZles. Tai atliekant negalima iSmontuoti arba reguliuoti
nustatymo suklio (10)! Dangtelj, sriegimo galvutés keturbriaunj universalioje
automatinéje sriegimo galvutéje ir pjovimo komplektg valyti Svaria, nesiplkuo-
jancia Sluoste. Tvirtai prikibusius sriegimui skirtos medziagos liku€ius ir dulkes
nuvalyti Zibalu arba benzinu. Vél sumontuoti uzdarymo svirtj, skydelj, pjovimo
komplekta ir dangtelj, tvirtai uzverzti varztus su cilindrinémis galvutémis (4 (8)
pav.) ir patikrinti uzdarymo svirties eigg. Jei reikia, dar kartg iSmontuoti univer-
salig automatine sriegimo galvute ir patikrinti, ar néra uzvarty ir ar nepazeistas
dangtelis, universalios automatinés sriegimo galvutés keturbriaunis ir pjovimo
komplektas, ir pazeidimus tinkamai pasalinti su smulkia dilde arba galandimo
strypeliu.

Esant didelei apkrovai, pvz., serijinei gamybai, stakléms REMS Unimat 75 turi
biti kontroliuojamas reduktoriaus alyvos lygis. Tuo tikslu reikia iSimti srieginj
kamstj su strypiniu alyvos lygio matuokliu (11 pav. (34)), strypinj alyvos lygio
matuoklj nuplauti, vél jsukti, dar kartg iSimti ir dabar strypiniu alyvos lygio
matuokliu patikrinti alyvos lygj. Alyvos lygis turi bati tarp abiejy Zymiy strypinio
alyvos lygio matuoklio gale. Jei reikia, pripilti transmisinés alyvos (gam. Nr.
091040 R1,0).

Tam tikrais intervalais reikia iSvalyti sriegimui skirtos medziagos bakg stakliy
stove. Tuo tikslu iSimti, iStustinti ir iSvalyti drozliy indg (4 pav. (37)). Sriegimui
skirta medziagg isleisti pro iSleidimo atvamzdj (1 pav. (35)) ir filtruoti arba
tinkamai utilizuoti. Sriegimui skirtos medziagos bakg kruop$¢iai iSvalyti su
$luoste pro droZliy indo anga. Pageidautina pripilti naujos REMS sriegimui
skirtos medziagos.

Plastikines dalis (pvz., korpusa) valykite tik masiny valikliu REMS CleanM (gam.
Nr. 140119) arba Svelniu muilu ir drégnu skuduréliu. Nenaudokite buitiniy
valikliy. Juose yra daug chemikalu, kurie gali pazeisti plastikines dalis. Jokiu
bldu nevalykite benzinu, terpentinu, skiedikliu arba panasiais produktais.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Sriegimo peiliuky galandimas

Kaip priekinis kampas (7 pav.) visiems naudojimo atvejams pasiteisino y = 20°.
Ant kartu tiekiamo nustatymo Sablono yra jpjova, kuri atitinka verte y = 20° (8
pav.). Kietesnéms medziagoms patariama padidinti priekinj kampa. Taciau gali
prireikti sumazinti y verte, ypac jei stringa sriegimo peiliukai, pvz., plonasieniams
vamzdZiams, spalvotiesiems metalams ir plastikams.

vidutinio stiprumo plienai (300 — 400 N/mm?), nerddijantis plienas vy = 20°
didesnio stiprumo plienai y =20-25°
spalvotieji metalai y=10-20°
plastikai, pvz., kietas PVC (specialiosios sriegimo Sukos) y=0°

Jei sriegio skersmuo > 33 mm, sriegimo Suky priekinio pavirSiaus gale reikia
padaryti 45° nuosklembg (7 pav.). Ji turi bati tokio dydZio, kad sriegimo Sukos
neislysty vir§ slydimo pavirsiaus (10 pav. (26)).

Pagalandus sriegimo peiliukus, jie sutrumpéja. Kad gerai laikytysi laikiklyje,
sriegimo peiliuko ilgis negali bati mazesnis uz maziausig ilgj | (7.2 ir 7.3 pav.).
Maziausias ilgis visada matuojamas pagal pirma visg pjovimo dantj.
Sriegimo peiliukas REMS Unimat 75:

1 =40,5mm

Sriegimo peiliukas REMS Unimat 77:

| = 42,5 mm, jei naudojami iki 2coliy laikikliai

| = 53,5 mm, jei naudojami nuo 2 %; iki 4coliy laikikliai

Sriegimo Sukos laikiklyje turi bati pasvirusios pagal sriegio Zingsn;. Atitinkamai
Siam pasvirimo kampui ant sriegimo Sukuciy turi bati padarytas kampas 8 (9
pav.), kad jmontuoty j laikiklius sriegimo Suky danty vir§tnés baty vienoje
plokstumoje, lygiagreciai laikikliy pagrindui. Taip pat reikia iSlaikyti £ 0,05 mm
tolerancijg. Montuojant véliau pateiktas sriegimo Sukas, reikia stebéti palinkimo
kampa laikiklyje, kadangi jvairios sriegimo Sukos gali bati jmontuotos | kelis
laikiklius, siekiant sriegti smulkiuosius sriegius.

Tam tikroms sriegimo Sukoms reikia paslifuoti kreipianciuosius dantis, siekiant
pagerinti ilgujy sriegiy danty tolerancijg. Jas reikia vél pritvirtinti paslifavus
sriegimo Sukas.

Kreipianciyjy danty formavimas sriegimo peiliukams (7.3 pav.)

Kad nuolydZio tolerancija bty geresné, dirbant su ilgesniais sriegiais ir minks-
tesnémis medziagomis (pvz., plastiku, minkStesniu metalu) tam tikriems sriegimo
peiliukams reikia paslifuoti kreipian¢iuosius dantis (c).

Tam §lifavimo aparatu su tinkama $lifavimo galvute visiems 4 sriegimo peiliukams
iSéma (b) ir pirmas bei antras visas pjovimo dantis (a) nuslifuojami 1,8 mm
(tolerancija = 0,1) kampu 6 (9 pav.). Dél 8lifavimo tarp nuslifuoto pavirSiaus (a
ir b) ir pirmo kreipianciojo danties (c) susidaro spindulys. Jis negali bati didesnis
kaip 1 mm.

Sriegimo Sukiy nustatymas laikiklyje

Reikia stebéti, kad sriegimo Suky numeracija sutapty su laikiklio numeracija,
ir kad tvirtinimo plokste, jskaitant varztg, nekySoty virs laikiklio pavirSiaus. Jei
reikia, iSsikiSancias dalis reikia paSalinti (pvz., nuslifuoti). Laikikliuose sumon-
tuotos patiekiamos Strehler sriegimo Sukos jau gamykloje yra nuslifuotos pagal
atitinkamus matmenis, taigi turi tikti papildomy darby neatliekant. Jei reikia,
nuvalyti universalig automatine sriegimo galvute.

Strehler sriegimo $ukas ir nuozulos / drozlés pjovimo Sukas norint laikiklyje
pritaikyti 55,4 mm dydziui staklése REMS Unimat 75 (10 pav.) arba 95,4 mm
dydziui staklése REMS Unimat 77 tvirtinimo plokstés varztas (25) turi bati
suverziamas tik tiek, kad Strehler sriegimo Sukas ir toliau bity galima perstumti
kaip ir nuoZulos / drozlés pjovimo Sukas. Nurodytg dydj tarp laikiklio apatinés
briaunos ir pirmojo pjovimo danties (a) dabar naudojantis laikrodzio tipo indi-
katoriumi arba kartu tiekiamu $ablonu (8 pav.) reikia nustatyti pagal i§émg (b)
(7.2ir 7.3 pav.) (10 pav.). Tuo tikslu sriegiklis paspaudziamas su laikiklio dugne
esanciu reguliavimo varztu. Reguliavimo varztas turi spausti sriegiklj. Stakléms
REMS Unimat 75 turi bati iSlaikytas 55,4 mm dydis (10 pav.) su £ 0,05 mm
tolerancija. Mazesniems sriegiams (@ 6 —12 mm) naudinga nustatyti 54,3 mm.
Taciau yra svarbu, kad + 0,05 mm tolerancija baty iSlaikyta visoms keturioms
pjovimo komplekto sriegimo Sukoms. Stakléms REMS Unimat 77 atitinkamai
reikia iSlaikyti 95,4 mm + 0,05 mm. Nustacius Strehler pjovimo Sukas, kaip ir
nuozulos / droZlés pjovimo Sukas, priverzti tvirtinimo plokstés (25) varztg ir dar
kartg patikrinti nustatymo matmenis.

Tikrinimas/priezitra

Prie$ pradedant prieziiiros ir remonto darbus, iStraukti tinklo kiStuka!
Siuos darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems specialistams. Jei reikia pakeisti
kiStuka arba jungiamajj laida, tai turi atlikti REMS arba jgaliotosios REMS klienty
aptarnavimo tarnybos dirbtuves, kad bty iSvengta pavojaus saugumui.
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6. Veiksmai gedimy atvejais
6.1. Gedimas: Sriegis nesvarus, sriegio profilio vir§linés nuplésiamos.
Priezastis: Pasalinimas:
o AtSipusios sriegimo Sukos. e Pagalgsti arba pakeisti Strehler pjovimo Sukas.
o Netinkama sriegimui skirta medziaga. e REMS sriegimui skirta medziagg naudoti neskiesta.
o Netinkamas sriegimo Suky laikiklyje nustatymo dydis. e /r.5.3.
o Netinkamas sukimosi greitis. e Patikrinti stkiy skaiciy, Zr. 4.4.
o Blogai sriegiama medziaga. e Strehler pjovimo Suky priekinj kampg pritaikyti pagal 5.2.
e Pasirinkta netinkama sriegimo Suky medziaga. e /r.4.8.
6.2. Gedimas: Sriegis supjaustytas, ,neSvarus smulkusis sriegis”.
Priezastis: Pasalinimas:
o Netinkamai jdétas laikiklis universalioje automatinéje sriegimo galvutéje. o Patikrinti laikikliy sunumeravima, Zr. 3.3.
e Sriegimo Sukos netinkamai sumontuotos laikikliuose. o Patikrinti Strehler pjovimo Suky prie laikikliy sunumeravima, zr. 5.3.
e Sriegimo Sukos netinkamo tipo laikiklyje (palinkimo kampas). o Patikrinti Strehler sriegimo Sukas prie laikiklio tipo, jei reikia, susisiekti su pagal
sutartj jgaliotomis REMS klienty aptarnavimo dirbtuvémis.
6.3. Gedimas: RuoSinio sriegis néra centriSkas.
Priezastis: Pasalinimas:
e Pakeistas spaustuvy centravimas (pneumatinis spaustuvas). . §usisiekti su pagal sutartj jgaliotomis REMS klienty aptarnavimo dirbtuvémis.
e Spaustuvai netinkamai nustatyti. e /r.45
e Spaustuvo Ziaunos uZterstos arba susidévéjusios. e |Svalyti arba pakeiti spaustuvo Ziaunas.
6.4. Gedimas: Universali automatiné sriegimo galvuté atsidaro nepakankamai.
Priezastis: Pasalinimas:
e Sumontuota netinkama uzdarymo svirtis. o Patikrinti uzdarymo svirtj, zr. 3.2.
o Uzdarymo svirtis susidévéjo. o Pakeisti uzdarymo svirtj.
o Susidévéjo atidarymo (11 pav. (2)) kumsteliai. e Pakeisti arba pagal sutart] jgaliotoms REMS klienty aptarnavimo dirbtuvéms
patikéti pakeisti atidarancius kumstelius.
6.5. Gedimas: Universali automatiné sriegimo galvuté neuZsidaro.
Priezastis: Pasalinimas:
o UZterStumas. e Pasalinti neSvarumus, Zr. 5.1.
o Netinkamas pjovimo komplekto jstatymas. e 7r.33.
o Netinkamas sriegimo Suky montavimas laikiklyje. e /r.5.3.
e Uzdaromasis kaistis (11 pav. (39)) susidévejo arba nuldzo. e Pakeisti arba pagal sutartj jgaliotoms REMS klienty aptarnavimo dirbtuvéms
patikéti pakeisti sumontuotg danty segmenta.
7. Utilizavimas Pristatymo ir graZinimo iSlaidas apmoka vartotojas.
Baigus naudoti REMS Unimat 75 ir REMS Unimat 77, draudziama jas ismesti REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuviy sarasq rasite internete adresu
kartu su buitinémis atliekomis. Jos privalo biti tinkamai utilizuotos pagal jsta- www.rems.de. | §j sarasa nejtrauktose Salyse gaminys turi bti grazinamas
tyminius potvarkius. adresu: SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralie 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Teisés aktuose nustatytos vartotojo teisés, visy pirma pretenzijos
8. Garantinés gamintojo salygos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu, pretenzijos dél ty¢inio pareigos nevykdymo ir

Garantijos laikotarpis yra 12 ménesiy, skai¢iuojant nuo naujo gaminio perdavimo
galutiniam vartotojui. Perdavimo momentas jrodomas atsiunciant originalius
pirkima patvirtinan¢ius dokumentus, kuriuose privalo bati nurodyta pirkimo data
ir gaminio pavadinimas. Visi dél gamybos arba medziagy defekty atsirade
gedimai garantiniu laikotarpiu Salinami nemokamai. PaSalinus gedima, garan-
tinis gaminio laikotarpis néra pratgsiamas arba atnaujinamas (t. y. skai€iuojamas
i$ naujo). Defektams, kurie atsiranda dél natdralaus nusidévéjimo, netinkamo
arba neleistino naudojimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
eksploataciniy medziagy naudojimo, per dideliy apkrovy, naudojimo ne pagal
paskirtj, dél vartotojo arba kity asmeny atlikty pakeitimy arba kity priezasciu,
garantija netaikoma.

Garantines paslaugas gali suteikti tik jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo
tarnybos dirbtuvés. Reklamacija pripazjstama tik tuo atveju, jei gaminys |
igaliotasias REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuves pristatomas neisar-
dytas ir nepazeistas. Pakeisti gaminiai ir dalys tampa REMS nuosavybe.

pretenzijos dél teisinés atsakomybés uz gaminj, Sia garantija neapribojamos.

Siai garantijai galioja Vokietijos teisés aktai, netaikant Vokietijos tarptautinés
privatinés teisés nuorodiniy nuostaty ir Jungtiniy Tauty konvencijos dél tarp-
tautinio prekiy pirkimo—pardavimo sutargiy (CISG). Sios visame pasaulyje
galiojan€ios Gamintojo garantijos teikéja yra jmoné ,REMS GmbH & Co KG*,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

9. Daliy sgrasas
Daliy sgrasg zr. www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Originalas lieto$anas instrukcijas tulkojums
Att. 1-14

1 AizvérSanas svira 23 Fiksacijas svira

2 AtbrivoSanas izcilnis 24 Plaksnite

3 Atdures skrive 25 Fiksacijas plaksne

4 Sadales karba 26 Avarijas izslegSanas slédzis

5 Reversais slédzis 27 Fiksacijas skrive

6 Cilindriska skrive (vitngrieza 28 Caurule vitnu grieSanas materidlam
galvas stiprinajums) 29 Lidznéméjtapa

7 Tapatslega 30 Cilindriska skrave

8 Cilindriskas skrives 31 Regulé$anas plaksne
(vaka stipringjums) 32 letverspailu korpuss

9 Kvadrata atsléga 33 letverspailes

10 ReguléSanas varpsta
11 Ovals lodzin$

34 Vitnvaks ar ellas limena mérisanas
stieni

12 Labas vitnes mark&jums 35 NolaiSanas Tscaurule

13 Kreisas vitnes markgjums 36 DroSibas skrive

14 Garuma atdure 37 Skaidas tvertne

15 Blokésanas svira 38 GrieSanas galvinas svitrmarkéjums
16 Skala 39 Slégtapa

17 legrieSanas svira 40 Dobas varpstas svitrmarkéjums
18 Taustins I 41 Doba varpsta

19 Taustins | 42 GrieSanas virziena bulta

20 Parnesumu parslégs (Unimat 77) 43 Sadales karbas atsléga

21 Parsegs 44 Vitnes izmérs

22 lzslégSanas taustind 45 lestatiSanas skaitlis

Att. 7.2. un 7.3.

a  Griezejzobi
b legriezums
¢ VadoSie zobi

Visparigie drosibas noradijumi elektroinstrumentiem

Izlasiet visus drosibas noradijumus, instrukcijas, ilustracijas un tehniskas zinas,
kas ir pievienotas elektroinstrumentam. Ja sekojo$as dro$ibas instrukcijas netiek
ievérotas, iespéjams elektrisks trieciens, uzliesmosanas un/vai smagi savainojumi.

Uzglabajiet drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

Drosibas noradijumos izmantotais jédziens ,elektroinstruments* attiecas uz no tikla
darbindmiem elektroinstrumentiem (ar tikla vadu) vai no akumulatora darbinamiem
elektroinstrumentiem (bez tikla vada).

1) Darba vietas drosiba

a) Darba zonai jabit tirai un labi apgaismotai. Nekartiba un slikts apgaismojums
var izraisit nelaimes gadijumus.

b) Neveiciet darbus ar elektroinstrumentiem spradznienbistama atmosféera,
kur atrodas aizdedzinami Skidrumi, gazes vai putekl|i. Elektroinstrumenti
veido dzirksteles, kas var aizdedzinat putekjus vai tvaikus.

c) Elektroinstrumentu lietoSanas laika tuvuma nedrikst atrasties bérni un
citas personas. Ja Jiisu uzmaniba tiek novérsta, Jis varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta pieslégSanas kontaktdaksai jabut piemérotai rozetei.
Kontaktdaksu nedrikst mainit nekada zina. Kopa ar iezemétiem elektroinstru-
mentiem neizmantojiet adapterus. Neizmainitas kontaktdaksas un piemérotas
rozetes mazina elektriska trieciena risku.

b) lzvairieties no kermena kontakta ar caurulu, apkures sistému, krasnu un
ledusskapju iezemétam virsmam. Pastav paaugstinats elektriska trieciena
risks, ja Jasu kermenis ir iezeméts.

c) Sargajiet elektroinstrumentus no lietus un mitruma. Udens nok|isana elek-
troinstrumenta paaugstina elektriska trieciena risku.

d) Neizmantojiet piesléeguma vadu elektroinstrumenta parnesanai, uzkarsanai
vai kontaktdaksas izvilkSanai no spraudligzdas. Sargajiet pieslégSanas
vadu no karstuma, e|las, asdam malam un kustigam detalam. Bojati vai sapiti
pieslégSanas vadi paaugstina elektriska trieciena risku.

e) Ja Jus stradajat ar elektroinstrumentu ara, izmantojiet tikai pagarinasanas
vadus, kas ir pieméroti darbiem ara. [zmantojot pagarindsanas vadus, kas
pieméroti darbiem ar4, tiek samazinats elektriska trieciena risks.

f) Ja nevar noverst elektroinstrumenta lietoSanu mitra vidé, izmantojiet
nopliides stravas aizsardzibas slédzi. Nopliides stravas aizsardzibas slédza
izmantoSana mazina elektriska trieciena risku.

3) Personu drosiba

a) Rikojieties uzmanigi un piesardzigi, stradajot ar elektroinstrumentu. Nelie-
tojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties zem narkotisku
vielu, alkohola vai medikamentu iedarbibas. Pat viegla nevériba darba ar
elektroinstrumentu var izraisit nopietnus savainojumus.

b) Valkajiet individualos aizsardzibas lidzek|us un aizsargbrilles. [zman-
tojot individualos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka puteklu masku, neslidosus
aizsargapavus, aizsargkiveri un dzirdes aizsardzibas lidzek|us, tiek samazinats
savaino$anas risks.

c) Nepielaujiet nekontrolétu instrumenta palaiSanu. Parliecinieties, ka elektroins-
truments ir izslégts, pirms pieslégt to stravas avotam un/vai akumulatoram,
nemt to rokas vai parnesat. Ja elektroinstrumenta parnesanas laika Jasu pirksts
ir uz slédza vai elektroinstruments tiek ieslégta veida pieslégts stravas avotam,
pastav nelaimes gadijumu risks.

d) Pirms iesléegt elektroinstrumentu, iznemiet iestatiSanas instrumentus un
skruvatslégas. Instruments vai atsléga, kas atrodas kustigaja elektroinstrumenta
dala, var izraisit ievainojumus.

e) lzvairieties no nenormaliem kermena stavokliem. NodroSiniet vienméer
stabilu stavokli un kermena lidzsvaru. Ta Jis varésiet labak kontrolét elek-
troinstrumentu jebkuras negaiditas situacijas.

f) Valkajiet piemérotas drébes. Nevalkajiet piegulo$as drébes un rotaslietas.
Uzmanieties, lai mati un drébes butu pietiekosi liela attaluma no kustigam
detalam. Vajigas drébes, rotaslietas vai gari mati var aizkerties aiz kustigam
detalam.

g) Ja ir iespéjams montét putek|u izsiik§anas un uztverSanas iekartas, tas ir
japieslédz un pareizi jalieto. Putekju nosiikSanas iekartu lietoSana var samazinat
riskus, ko izraisa putekli.

h) Neignoréjiet drosibas noteikumus, kas paredzeéti elektroinstrumentam, ari tad,
kad Jiis péc vairakam lietoSanas reizém protat stradat ar elektroinstrumentu.
Neuzmanigas darbibas dazu sekunZu laika var izraisit smagus savainojumus.

4) Elektroinstrumenta lietoSana un apkalposana

a) Nepak|aujiet elektroinstrumentu parmérigam slodzém. Darbam izmantojiet
tikai tam piemérotu elektroinstrumentu. Ar piemérotu elektroinstrumentu darbs
ir labaks un dro$aks paredzétaja jaudas diapazona.

b) Neizmantojiet elektroinstrumentu ar bojatu slédzi. Elektroinstruments, ko
vairs nav iespéjams ieslégt vai izslegt, ir bistams un ir jasalabo.

c) lzvelciet kontaktdaksu no kontaktligzdas un/vai iznemiet iznemamo akumu-
latoru, pirms veikt ierices iestatijumus, nomainit ieliekama instrumenta
detalas vai atlikt elektroinstrumentu. Sis drosibas pasakums novérs nekontrolétu
elektroinstrumenta palaiSanu.

d) Elektroinstrumentus, kas netiek lietoti, uzglabajiet bérniem nepieejamas
vietas. Nelaujiet lietot elektroinstrumentu personam, kas neparvalda
elektroinstrumentu vai nav izlasijusas Sis instrukcijas. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos lieto nepieredzéjusas personas.

e) Veiciet elektroinstrumentu un ieliekama instrumenta rapigu kopsanu.
Parbaudiet, vai kustigas detalas darbojas nevainojami un neaizkeras, vai
detalam nav tadu bojajumu, kas varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstru-
menta funkcioné$anu. Pirms elektroinstrumenta lietoSanas salabojiet bojatas
detalas. Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir slikti kopti elektroinstrumenti.

f) Griesanas instrumentiem jabat asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas
instrumenti ar asdm malam mazak aizkeras un ir vieglak vadami.

g) Lietojiet elektroinstrumentu, ieliekamo instrumentu, ielieckamos instrumentus
utt. atbilstosi Sim instrukcijam. Nemiet véra darba apstaklus un izpildamus
darbus. Ja elektroinstrumenti tiek izmantoti neparedzétiem mérkiem, tas var
novest pie bistamam situacijam.

h) Rokturiem un rokturu virsmam jabiit tiram, sausam un brivam no ellas un
taukiem. SlidoSi rokturi un rokturu virsmas nelauj dro$i vadit elektroinstrumentu
negaiditas situacijas.

5) Serviss

a) Elektroinstrumentu drikst remontét tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. T3 tiek garantéta elektroinstrumenta dro$iba
ari péc remonta.

Drosibas noradijumi vitpu grieSanas masinam

Izlasiet visus drosibas noradijumus, instrukcijas, ilustracijas un tehniskas zinas,
kas ir pievienotas elektroinstrumentam. Ja sekojosas droSibas instrukcijas netiek
ievérotas, iespéjams elektrisks trieciens, uzliesmo$anas un/vai smagi savainojumi.

Uzglabajiet drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

Drosiba darba vieta

o Uzmanieties, lai grida bitu tira un briva no vielam, kas var izraisit slidésanu,
pieméram, ellas. Slido$a grida var izraisit negadijumu.

e Jaapstradama detala izvirzas pari masinas kontiiram, atstajiet vismaz vienu
metru brivas vietas lidz detalai un nodrosiniet pieejas iespéju ierobezojumus.
lerobezojot vai blokéjot pieeju darba zonai, tiek mazinats negadijumu risks.

Elektriska drosiba

o Elektriskajiem pieslégumiem jabut sausiem un tie nedrikst atrasties uz
gridas. Nepieskarieties kontaktdak$am vai elektroinstrumentiem ar mitram
rokam. S&di drosibas pasakumi mazina negadijumu risku.

Personu drosiba

e Stradajot ar masinu, nevalkajiet cimdus un valus apgérbus, piedurkném
un jakam jabut aizpogotiem. Neliecieties pari masinai vai caurulei. Apgérbi
var noklat caurulé vai masina, kas var novest pie aizkerSanas.

Masinas drosiba

o Nelietojiet masinu, ja ta ir bojata. Pastav negadijumu risks.

o Sekojiet masinas pienacigas lietoSanas noradijumiem. Masinu nedrikt
izmantot citiem mérkiem, pieméram, caurumu urbsanai vai grieztuves
pagriesanai. LietoSana neparedzétiem mérkiem vai motora piedzinas izmainiSana
paaugstina smagu savainojumu risku.

o Nostipriniet masinu uz gridas. Garas, smagas caurules nostipriniet ar
balstiem. Sada veida var novérst masinas apgasanos.
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e Masinas darba laika staviet taja masinas puseé, kur atrodas taustini. Ja darbs
ar mas$inu tiek veikts no $is puses, tiek novérsta parliekSanas pari masinai.

o Turiet rokas attadluma no rotéjosam caurulém un armatiram. Pirms veikt
caurulu vitpu firiSanu vai armatiru atskriivéSanu, atslédziet masinu. Laujiet
masinai pilnigi apstaties, pirms pieskarties caurulei. Sada veida tick samazinats
risks aizkerties ar rotéjo$am detajam.

o Neizmantojiet masinu armatiiru montazai vai demontazai; ta nav paredzéta
Sim mérkim. Sada masinas lietosana var novest pie aizkersanas vai kontroles
zaudésanas.

o Nenonemiet vakus. Neieslédziet masinu bez vakiem. Ja rotéjosas detajas
nav apsegtas, paaugstinas aizker§anas risks.

Papildu drosibas noradijumi vitnu grieSanas masinam

e Aizsardzibas klases | piedzinas masinu pieslédziet tikai kontaktligzdai/
pagarinajuma vadam ar funkcionéjo$u aizsardzibas kontaktu. Pastav elek-
triska trieciena risks.

o Nekada gadijuma nelietojiet masinu bez aizsargajosa parsega. Ja rotéjosas
detalas nav apsegtas, paaugstinas savainojumu gisanas risks.

o Nepielaujiet roku nok|aSanu universalaja automatiskaja grieSanas galvina.
Pastav savainojumu gdsanas risks.

o Nekad nenovéroijiet vitnu grieSanas procesu caur priek$éjo atveri aizsargajo-
Saja parsega. Novérojiet procesu tikai caur skatlogu aizsargajosaja parsega.
No priek$éjas atveres var tikt izmesta skaida, kas var izraisit ievainojumus.

o lespilgjiet 1sus caurulu elementus tikai ar REMS iemavu spriegotajierici vai
REMS Nippelfix. lespéjami masinas un/vai instrumentu bojajumi.

o Nepielaujiet intensivu adas kontaktu ar dzesesanas smérvielam. Vitnpu
grieSanas vielam piemit attaukosas 1pasibas. Jaizmanto taukaini adas aizsar-
dzibas lidzek|i.

o Nekad neatstadjiet masinu bez uzraudzibas darba laika. Garakas darba
pauzeés izslédziet masinu un izvelciet tikla kontaktdakSu. Bez uzraudzibas
atstatas elektriskas ierices var bat saistitas ar riskiem, kas var izraisit savainojumus
un lietu bojajumus.

o Armasinu drikst stradat tikai instruétas personas. Jaunie$i drikst lietot masinu
tikai gadijuma, ja vini ir sasniegusi 16 gadu vecumu un ierices lietoSana ir nepie-
cieSama vinu apmacibai. Jebkura gadijuma lietoSana drikst notikt tikai specialista
uzraudziba.

o Beérni vai cilvéki, kuri savu psihisko, sensorisko vai garigo spéju vai truk-
stosas pieredzes vai triksto$u zinasanu dé] nespéj drosi lietot masinu,
nedrikst lietot to bez atbildigas personas uzraudzibas vai instruktazas.
Pretéja gadijuma pastav nepareizas lietoSanas vai savainojumu gisanas risks.

o Regulari parbaudiet, vai elektriskas ierices pieslégSanas un pagarinaSanas
vadi nav bojati. Ja pieslég$anas vai pagarinajuma vadi ir bojati, tos var nomainit
tikai kvalificéti specialisti vai autorizéts REMS servisa centrs.

o Lietojiet tikai sertificétus un atbilstosi apzimétus pagarinajuma vadus ar
pietiekoSu Skérsgriezumu. Lietojiet pagarinajuma vadus ar $kérsgriezumu min.
2,5 mm>

IEVERIBAI

e Vitnu grieSanas vielas nedrikst koncentréta veida nonakt kanalizacija,
gruntstidenos vai augsné. Neizlietoto vitnu grieSanas vielu nododiet utilizacijai
specializéta atkritumu vakSanas un parstades uznémuma. Atkritumu kods mine-
ralellu saturosam vitnu grieSanas vieldm (REMS Spezial) 120106, sintétiskam
vielam (REMS Sanitol) 120110. levérojiet nacionalas likumdosanas prasibas.

Simbolu izskaidrojums

Bistamiba ar vid&ju riska pakapi, neievéroSanas gadijuma
iespéjama nave vai smagi (nearstéjami) savainojumi.
/A UZMANIBU

©
©)

IEVER
)74
ce

Bistamiba ar zemu riska pakapi, neievéroSanas gadijuma
iesp&jami videjas smaguma pakapes (arstéjami) savainojumi.
Materialu zaudé&jumu risks, nav dro$ibas noradijums! Nav riska
veselibai.

Pirms pienemsanas ekspluatacija izlast lietoSanas instrukciju
Masina atbilst droSibas klasei |

Utilizacija atbilstosi vides aizsardzibas noteikumiem
CE atbilstibas apziméjums

1. Tehniskie dati

LietoSana atbilstosi noteiktajam mérkim

REMS Unimat 75 ir paredzéta bultskriivju un caurulu vitpu grieSanai, ka arf lobiSanai
un fazésanai.

REMS Unimat 77 ir paredzéta caurulu vitpu grieSanai.

Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami par neatbilstoSiem noteiktajam mérkim un
tapéc ir nepielaujami.

1.1. Piegades apjoms
REMS Unimat Basic: Pusautomatiska vitnu grieSanas masina uz statna,
universala automatiska grieSanas galvina bez grieSanas komplektiem, bez
noslédzosas sviras, iestatiSanas veidne, darba atsléga, lietoSanas instrukcija.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

Pre¢u numuri

Grie$anas komplekti (vitngrieZa Zokli un tureklis)

Universala automatiska grieSanas galvina Unimat 75
Universala automatiska grieSanas galvina Unimat 77

Sledzosa svira R

Noslédzosa svira G

Noslédzosa sviraM  visam

Noslédzosa svira M-L visam kreisajam bultskrivju vitném

labajam konusveida caurulu vitném
Noslédzosa svira R-L kreisajam konusveida caurulu vitném
labajam cilindriskajam caurulu vitném
Noslédzosa svira G-L kreisajam cilindriskajam caurulu vitném

labajam bultskravju vitném

Fazé$anas/lobi$anas galvina 45°, @ 7-62 mm
ar fazéSanas/lobiSanas Zokliem, HSS un turekli
Fazé$anas/lobi$anas galvina 45°, @ 7-62 mm,

bez grieSanas komplektiem

FazéSanas/lobi$anas Zokli 45°, @ 7-46 mm, HSS, ar turekli
FazéSanas/lobiSanas Zokli 45°, @ 7-62 mm, 4 gab. komplekts, HSS
FazéSanas/lobi$anas Zokli 45°, @ 40—62 mm, HSS, ar turekli
lespiléSanas Zokli ¥4 — %", 2 gab. komplekts (Unimat 77)

Speciali iespilésanas Zok|i, paris, @ 6-42 mm

Atslega

REMS Herkules 3B
REMS Herkules XL 12"
REMS Nippelfix

REMS lemavu spriegotajierice

skatit REMS katalogu

751000
771000
751040
751050
751060
751070
751080
751090

751100

751102
751096
751097
751098
773060
753240
383015
120120
120125

skatit REMS katalogu

REMS CleanM, Mas$inu tiri§anas lidzeklis

Vitnu grieSanas materiali uz

minerale|las pamata:

e REMS Spezial, 5 | kanistra
o REMS Spezial, 10 | kanistra

e REMS Spezial, 50 | muca

Sintétiskie vitnu grieSanas materiali, bez mineralellas:
e REMS Sanitol, 5 | kanistra

o REMS Sanitol, 50 | muca

Darbibas diapazons
Vitnes diametrs
Caurules

Skravju

Vitnu veidi
Caurulvitne, koniska

Caurulvitne, taisna

Brunu vitne Pg
Skrdvju vitnes

Vitnes garums

Pielaide saskana ar
ISO 261 (DIN 13)

FazéSana

Diapazons

Diametrs péc fazé$anas
Lielaka fazite
Fazésanas lenkis
Lobisana

Diapazons

Diametrs péc lobisanas

Darba apgriezieni

Unimat 75

16— 2'", 16 —63 mm
6-72mm, Y- 2%"

R (ISO 7-1,

EN 10226,

DIN 2999, BSPT)

NPT

G (ISO 228-1,

DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M (1SO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

l1dz @ 30 mm neierobezots

wvidéja* (6g)

7-62 mm
27 mm

45°

7-62 mm
27 mm

REMS Unimat 75, ar parslédzamu polaritati
REMS Unimat 77, ar parslédzamu polaritati un parnesumu  50/25/16/8 min-'

Elektriskie dati

Unimat 75

400V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(ar parslédzamu polaritati) vai

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(ar parslédzamu polaritati) vai skatit datu plaksniti

Drosibas klase
Aizsardzibas klase
Darba rezims
(Ekspluatacijas rezims)

|

IP44 F
S370%

(AB 7/3 min)

Saspiestais gaiss (pneimatiskajam skriivspilem)

Darba spiediens

skatit REMS katalogu

140119

140100
140101
140103

140110
140113

Unimat 77

Yo 4"

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 min-!

Unimat 77

I

IP 44 F
S370%

(AB 7/3 min)

6 bari

Nestabiliem materialiem (pieméram, plastmasas caurulém, vai caurulém ar
planam sieninam) spiediens pie servisa iekartas jasamazina.

1.7. lzméri garums x plat. x augst.
REMS Unimat 75

1.8.

REMS Unimat 77

Svars
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)
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1.9.

2.2,

2.3.

24,

Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Pienemsana ekspluatacija

. Transportésana un uzstadiSana

REMS Unimat tiek piegadata koka kasté. Masinas iznem3anai no kastes un
transportéSanai l1dz uzstadiSanas vietai ir nepiecieSams paSiekravejs (1. attéls).

Masinu drikst transportét tikai tad, ja motora un piedzinas bloks ir fikséts iespi-
|etaja puse. Pretéja gadijuma masina var apgazties motora pusé. TransportéSanas
gaitad uzmanieties, lai masina bitu nostiprinata pie kravéja celSanas masta.

Masina jauzstada ta, lai varétu iespilét arf garus stienus. Motora pusé atbilstoSi
maksimalajam vitnes garumam (doba varpsta @ 30 mm) jabat pietiekosi daudz
vietas apstradajamai detalai (attiecas tikai uz REMS Unimat 75). lesakam
nostiprinat masinu uz gridas ar piemérotu skrdvju palidzibu.

Elektriskais piesléegums

levérojiet tikla spriegumu! Pirms masinas pieslégSanas parbaudiet, vai jauda,
kas noradtta uz izkartnes, atbilst tikla spriegumam.

Masina japieslédz tikliem ar nulles vadu (N). Vadibas spriegums tiek generéts
ar transformatoru, kas ieblvéts sadales karba. Sadales karbu atveriet un
aizveriet ar atslégu (5. attéls (43)). MaSina tiek piegadata ar CEE kontaktdak3u
16 A, kas japieslédz atbilsto$ai kontaktligzdai. Ja masina tiek pieslégta tieSi
pie tikla (bez spraudiekartas), jainstalé galvenais slédzis. Noteikti jabat pare-
dzetam iezemé&joSam vadam (PE).

Masina atbilst droSibas klasei I.

Veicot maSinas pieslégSanu, pirms universalas automatiskas grieSanas galvinas
montazas (2. attéls) uz dobas varpstas (11. attéls (41)) parbaudiet griezes
virzienu. Sim noliikam grozamais slédzis (3. attéls (5)) japagrieZ stavoklT ,2¢
labajai vitnei. GrieSanas virzienam jaatbilst grieSanas virziena bultai (11. attéls
(42)) uz dobas varpstas (41). NepiecieSamibas gadijuma grieSanas virzienu
maina elektrikis, nomainot fazes (elektrisko vadu polu maini$ana).

Masinas parslogoSanas gadijuma tinuma termostats atslédz elektromotoru.
Péc dazam minatém masinu var atkal ieslégt, tacu jaizvélas zemaks apgriezienu
skaits.

Vitnu grieSanas materiali

DroSibas informacijas lapas skatit www.rems.de — Downloads — DroSibas
informéacijas lapas (Safety data sheets).

Izmantojiet tikai REMS vitnu grieSanas materialus. Ta Jums izdosies sasniegt

nevainojumus grie$anas rezultatus, pagarinat vitngrieza Zok|u ekspluatacijas
laiku, k& arT saudzet masinu.

IEVERIBAI

REMS Spezial: Augsti legéta vitnu grieSanas viela uz mineralellas bazes.
Visiem materialiem: téraudam, nerliséjoSajam téraudam, krasainajiem meta-
liem, plastmasai. Viela izmazgajama ar Gdeni, to ir parbaudijusi eksperti. Vitnu
grieSanas vielas uz mineralellas bazes dazas valstis, pieméram, Vacija, Austrija
un Sveicé, nav atlauts lietot dzerama Gdens vados. Saja gadijuma lietojiet
REMS Sanitol, kas nesatur mineralellu. levérojiet nacionalas likumdo$anas
prasibas.

REMS Sanitol: Sintétiska dzeséSanas un smérésanas viela dzerama ddens
vadiem, nesatur minerale]lu. Pilnigi izSkidindma GdenT. Atbilst prastbam. Vacija
DVGW parbaudes Nr. DW-0201AS2032, Austrija OVGW parbaudes Nr. W
1.303, Sveiceé SVGW parbaudes Nr. 7808-649. Viskozitate pie —10°C: < 250
mPa s (cP). Parsliknéjama l1dz —28°C. Viegla lieto$ana. Izmazgasanas kontrolei
ir sarkana krasa. levérojiet nacionalas likumdoSanas prasibas.

Abas vitnu grieSanas vielas var iegadaties kanistras un mucas.

IEVERIBAI

lepildiet 65 litru vitnu grieSanas materiala tvertné.

Materiala bagstiSsana

Garakas caurules un stienus nepiecie$ams atbalstit ar augstuma reguléjamu
REMS Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (piederumi, preces Nr. 120120,
120125). Tas ir aprikotas ar metala loditém, kas nodroSina brivu caurulu un
stienu kustibu visos virzienos bez materiala balstu apgasanas. Ja tiek biezi
apstradatas garas caurules vai stieni, ieteicams lietot 2 REMS Herkules.

Vitnes veida un izmeéra iestatiSana

. Universalas automatiskas grieSanas galvinas montaza/nomaina

Lai izvairitos no nepiecieSamibas nomainit grie§anas komplektu (Strehler vitnu
kemme un tureklis) universalaja automatiskaja grieSanas galvina, iesakam
izmantot nomainamas grieSanas galvinas ar montétiem grieSanas komplektiem
un noslédzo$o sviru. Saja gadijuma tiek nomainits ne grieSanas komplekts

3.2,

3.3.

universalaja automatiskaja grieSanas galvina, bet visa universala automatiska
grieSanas galvina, $ada veida tiek vérojami samazinats iestatiSanas laiks.

Pirms universalas automatiskas grieSanas galvinas uzlik§anas vitnu grieSanas
vielas uzklaganai caurule japagriez uz sanu (4. attals (28)). Sim nolikam atskr-
véjiet cilindrisko skravi (11. attéls (30)) un pagrieziet cauruli. Veicot universalas
automatiskas grieSanas galvinas montazu, jduzmanas, lai universalas auto-
matiskas grieSanas galvinas kontaktvirsmas un kontaktvirsmas universalas
automatiskas grie$anas galvinas fiksacijai uz dobas varpstas (41) batu rapigi
iztiritas. Lai uzliktu universalo automatisko grieSanas galvinu uz dobas varpstas
kontaktvirsmas, ieteicams pozicionét lidznéméjtapas fiksatoru (41) pie dobas
varpstas ta, lai fiksators bitu virzits uz augSu. Noslédzos$as sviras (1) lidzné-
méjtapa (29), kas izvirzas pari universalas automatiskas grieSanas galvinas
aizmuguréjai dalai, grieSanas galvinas montazas gaita noteikta stavokii jaievieto
saistitaja detala dobaja varpsta. Seit japievérs uzmaniba tam, lai noslédzo$a
tapa (39), kas slédz universalo automatisko grieSanas galvinu atvilkSanas
gaita, atrastos svitru mark&juma (40) lTment. Noslédzo§as sviras rokturim (1)
universalas automatiskas grieSanas galvinas uzlik§anas brid jabat izvietotam
radidli un nepiecieS8amibas gadijuma tas japagriez pa labi vai pa kreisi, l1dz
noslédzo$as sviras ldznéméjtapa iedarbojas. Ar tapatsiégas (5. attéls (7))
palidzibu pievilkt universalas automatiskas grie$anas galvinnas 3 skrives (6.
attéls (6)) . Cauruli vitnu grieSanas vielas uzklasanai (4. attéls (28)) pozicionét
ta, lai Strehler vitnu kemme vitnes grieSanas procesa tiktu dzeséta/ellota.

Pirms universalas automatiskas grieSanas galvinas nonem$anas no masinas
noslédzosajai tapai (11. attéls (39)) jabdt svitru mark&juma (40) Iiment. Ar
tapatslégas (5. attéls (7)) palidzibu izskrivét universalas automatiskas grieSanas
galvinas 3 skrives (6. attéls (6)) un nonemt no universalas automatiskas
grieSanas galvinas kontaktvirsmas uz prieksu.

Noslédzosas sviras montaza (nomaina)

Atkariba no vitnes veida ir nepiecieSamas sekojo$as noslédzosas sviras ar

atbilstoSi dazadiem apziméjumiem:

R labajai konusveida caurules vitne (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L kreisajai konusveida caurules vitnei (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G labajai cilindriskajai caurules vitnei (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM,
Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L kreisajai cilindriskajai caurules vitnei (ISO 228-1, DIN 259, BSPP, NPSM)

M labajai metriskajai bultskraves vitnei (ISO 261, DIN 13), UN vitnei (UNC,
UNF), BS vitnei (BSW, BSF)

M-L kreisajai metriskajai bultskrives vitnei ((ISO 261, DIN 13), UN vitnei (UNC,
UNF), BS vitnei (BSW, BSF)

Attiecigo noslédzo$o sviru var nomainit tikai noteikta stavoklr.

Noslédzo$as sviras montaZa/nomaina, ja uz masinas ir montéta universala
automatiska grieSanas galvina:

Pirms mainit grieSanas galvinu noslédzosai tapai (11. attéls (39)) jabat viena
[Tment ar svitrmarké&jumu (11. attéls (40)). Tagad izskrivéjiet cilindriskas skrives
(2. attéls (8)), nonemiet vaku (2. attéls (4)) un izskravéjiet droSibas skravi (11.
attéls (36)) ar skrivgrieza palidzibu. Noslédzo$as sviras montadZa/nomaina.

Noslédzo8as sviras montdZa/nomaina, ja no masinas ir nonemta universala
automatiska grieSanas galvina:

Tagad izskriveéjiet cilindriskas skraves (2. attéls (8)), nonemiet vaku (2. attéls
(4)) un izskravéjiet droSibas skrdvi (11. attéls (36)) ar skrivgrieZa palidzibu. Ja
uz universalo automatisko grieSanas galvinu ar augsa eso$o noslédzoso sviru
skatities ka uz pulksteni, noslédzo$o sviru labajai cilindriskajai vitnei var mainit,
kad ta atrodas apméram uz plkst. 7, bet labajai konusveida vitnei - kad ta
atrodas apméram uz plkst. 9 (atbilstosi kreisajai cilindriskajai vitnei apméram
uz plkst. 5, kreisajai konusveida vitnei - apméram uz plkst. 3).

Noslédzo3a svira kreisajai vitnei:

Labajai vitnei (tada stavoklt ierice tiek piegadata), skatoties no augsas uz
universalo automatisko grieSanas galvinu (2. attéls), aizturo$a skrave (3) ir
montéta pa kreisi no noslédzosas sviras (1). Kreisajai vitnei vaks (4) japagriez

(3) jabat pa labi no noslédzosas sviras (1).

IEVERIBAI

Nepareizi montéta aizturosa skriive (2. attéls (3)) palaiSanas bridi tiek
nogriezta pie iedarbinasanas izcilpa (11. attéls (2))! GrieSanas galvinas
grieSanas virzniena parbaudei grieSanas galvinai jaatrodas labaja gala stavoklr.
Sim nollkam iegrieSanas sviru (4. attéls (17)) pagrieziet pulkstena raditaju
grieSanas virziena pa labi Iidz ierobeZojumam. levérojiet grozama slédza (3.
attéls (5)) stavokli: Stavoklis 2 = laba vitne, stavoklis 1 = kreisa vitne.

Ja tiek lietota nepareiza noslédzosa svira vai ierobezojosa skriive tiek
montéta nepareizi, masina tiek bojata!

GrieSanas komplekta montaza (nomaina)

Universalo automatiskogrieSanas galvinu grieSanas komplekta nomainai (Strehler
vitnu kemme ar turekli) ieteicams nonemt no masinas un nolikt uz galda, ka
aprakstits 3.1. punkta. Péc tam nonemt abas vaka skriives (2. attéls (8)) ar
tapskrives palidzibu (5. attéls (7)), nonemiet vaku (2. attéls (4)), atveriet turekli
ar noslédzos$o sviru un iznemiet turekli Nr. 3 ar skriivgrieza palidzibu, ka para-
dits 6. attéla. Nonemiet parégjos turek|us.

Ripigi iztirit universalas automatiskas grieSanas galvinas turekli, vaku
un cetrskaldni.
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4.2,

4.3.

4.4,

lelieciet jaunu grieSanas komplektu. Turekli Nr. 1 ievietojiet grieSanas galvinas
pozicija 1, turekli Nr. 2 - pozicija 2, turekli Nr. 4 - pozicija 4 un turekli 3 - pozicija
3. Pédéjam tureklim jabat ieliekamam viegli, precizi un bez paligriku palidzibas.
Ja ir parék daudz spéles, pieméram, ja tureklis ir nodilis, vitnes pielaidumi
palielinas. Ja spéles nav vispar, t.i. turek|i aizkeras, noslédzosa svira nevar
aizvert vai atvért grieSanas galvinu.

IEVERIBAI

Tas noved pie noslédzo$as sviras lGzuma.

Uzlieciet vaku (2. attéls (4)), pievelciet skriives (8), parbaudiet noslédzosas
sviras gaitu. Svirai jabdt ievietotai ta, lai to varétu kustét abos virzienos Iidz
gala stavoklim (grieSanas komplekta atvér§ana un aizvér§ana). Ja tas nenotiek,
grieSanas komplekts atkal jademonté un atkal jaiztira Cetrstdraini, turekli un
vaku. Nepareizas lieto$anas rezultata var tikt bojatas turek|u malas. Sos boja-
jumus var novérst ar smalku vili vai abrazivu akmeni. Ja masina tiek nomainits
grieSanas komplekts, japievérs uzmaniba tam, lai turekla iznemsanai no
universalas automatiskas grieSanas galvinas universala automatiska grieSanas
galvina biitu izvietota ta, lai noslédzoga svira atrastos augsa. Sada veida tiek
novérsta skaidas nok|G$ana iestatiSanas varpstas padzilindjuma. Turek|us
iznemit tikai $ada seciba: 1, 2, 4, 3.

Pirms jauna grieSanas komplekta ielikSanas parvietojiet nosledzoso sviru uz
leju. Vispirms ievietojiet turekli Nr. 1, péc tam paréjos turek|us $ada seciba: 2,
4,3.

Darbs

. Laba vitne - kreisa vitne

IEVERIBAI

Pieversiet uzmanibu tam, lai izvélétajam grieSanas komplektam batu pareizi
ievietota piemérota noslédzo$a svira un aizturo$a skrive (skatit 3.2.), ka arl
universalas automatiskas grieSanas galvinas griezes virziens batu pareizi
iestatits ar grozama slédza palidzibu (attéls (5)) (skatit 2.2.).

Vitnes izméra iestatiSana

Noteikti japiever§ uzmaniba tam, lai iestatiSanas procesa noslédzosa svira (2.
attéls (1)) piegulétu aizturoSajai skravei (3), t. i. universala automatiska grieSanas
galvina ir slégta. Vajadzigais vitnes izmérs tiek iestatits ar Cetrstlrainas atslegas
palidzibu (5. attéls (9)) uz iestatiSanas varpstas (2. attéls (10)). Aptuvena
iestatiSana tiek veikta, reguléjot iestatiSanas varpstu, Iidz attiecigais mark€jums
uz turekla Nr. 1 ovalaja loga (2. attéls (11)) sakrit ar svitru mark&jumu uz grie-
Sanas galvinas (2. attéls (38)). Preciza iestati$ana tiek veikta ar precizas
iestatiSanas tabulu, kura pievienota katram grieSanas komplektam (14. attéls)
un kuras numurs atbilst attiecigas universalas automatiskas grieSanas galvinas
numuram. Precizas iestatiSanas tabula katram vitnes izméram (14. attéls (44))
ir noradits iestati$anas varpstas iestati$anas lielums (45). Sim iestati$anas
lielumam jasakrit ar mark&umu (2. attéls (12)), kas atrodas virs universalas
automatiskas grieSanas galvinas iestatiSanas varpstas. Parvietojieties iestatl-
Sanas nozimé vienmér pagrieZot varpstu pa labi. Ja iestatiS8anas nozime,
pieméram, ir ,8 iestatiSanas varpsta jaiestata uz 6" vai ,7* un péc tam japar-
vieto uz ,8“. Kreisajai vitnei piemérojams markejums pretéja puse (13). Parvie-
tojieties iestatiSanas nozime, pagriezot varpstu pa kreisi. Ja grieSanas komplekti
tiek piegadati bez precizas iestatiSanas tabulas, iestatiSanas veértibu iestata
lietotajs ar mériSanas aizbidna, tukSas vitnuzmavas vai parauga vitnes palidzibu.
Jebkura gadijuma iestatito vitnes izméru parbauda péc katras iestatiSanas.

Garuma ierobezojuma iestatiSana

Vajadzigais vitnes garums tiek iestatits uz garuma ierobezotaja (4. attéls (14)).
Sim noldkam atvienojiet iespiléanas sviru (15) un iestatiet garumu péc skalas
(16). NepiecieSamibas gadijuma parvietojiet piedzinas bloku ar iegrieSanas
sviru (17) pa kreisi. Konusveida caurules vitnei normalais vitnes garums izriet
automatiski, kad garuma ierobezojums péc skalas (16) tiek iestatits uz nepie-
cie$amo vitnes izméru. Sim nolikam nulles merk&jums uz garuma ierobeZotaja
jaiestata uz attiecigo vitnes izméru.

Garenisku vitni skatit 4.6.

Apgriezienu skaita izvéle

REMS Unimat 75 ir 2 apgriezienu skaiti. Mazakiem vitnes diametriem (lidz
apméram 45 mm) ar parslégu Il (4. attéls (18)) tiek izveléts apgriezienu skaits
70 min™'. Lielakiem vitnes diametriem (sakot apméram ar 45 mm) ar parslégu
| (19) tiek izveléts apgriezienu skaits 35 min-'. Cietakam materidlam var bat
nepiecieSama agraka parslégsana uz apgriezienu skaitu 35 min‘' (parslégs |
(19)).

REMS Unimat 77 ir 4 apgriezienu skaiti. Papildu elektriskajai apgriezienu skaita
izvélei ar parslégu | (19) un Il (18) var iestatit vél 2 citus apgriezienu skaitus,
nospiezot vai velkot aiz atrumu parslégsviru (20):

8 min:  Atruma parslégsvira nospiesta

+ Parslégs | griti griezami materiali 3 lidz 4"
Atruma parslégsvira nospiesta

+ Parslégs Il normali griezami materiali 3 l1dz 4"
Griti griezami materiali 1% — 272"

Atrumu parslégsvira izvilkta

+ Parslegs | normali griezami materiali 1% — 275"
Griti griezami materiali Iidz 1"

Atrumu parslégsvira izvilkta

+ Parslégs Il normali griezami materiali Iidz 1"

16 min™':

25 min*:

50 min*:

4.5,

4.6.

4.7,

4.8.

4.9.

Materiala iespilésana

Aizvért turek|us ar noslédzoSo sviru (2. attéls (1)), parvietot universalo auto-
matisko grieSanas galvinu labaja gala stavokli, pagrieZot iegrieSanas sviru
(4. attéls (17)), iestatt vitnes garumu (skatit 4.2. un 4.3.).

Mehaniskas skrivspiles:

Materidlu piesardzigi ievadiet Iidz vitngrieza zokliem. Ar piliti (4. attéls (23))
materials tiek iespiléts un centréjas patstavigi.

Pneimatiskas skrivspiles:

lestatiet pneimatiskas skravspiles uz vajadzigo diametru sekojosi: Atvienojiet
noturamo skravi (12. attéls (27)). Atveriet skrivspiles ar piliti (23). Bidiet uz
priekSu pneimatisku spilZokli (33), nospieZot kajas slédzi. Komplekta eso$o
iestatiS8anas plaksni (31) bidiet starp pneimatisko spilZokli (33) un spilzokla
korpusu (32). Atveriet pneimatisko spilzokli, atkal nospiezot kajas slédzi. lelie-
ciet iespiléjamo materialu. Ar rokam aizveriet skravspiles ar piliti (23), lidz
spilzoklis piegu| materialam. Pievelciet noturamo skrivi (27). Nospiediet kajas
slédzi, iznemit iestatiSanas plaksni. Materialu piesardzigi ievadiet l1dz vitngrieza
zokliem. lespilgjiet materialu, nospiezot kajas slédzi.

Ja nepiecieSams, ievietojiet iestatiSanas plaksni, ja vajadziga tikai manuala
saspieSana ar pneimatiskam skravspilém, pretéja gadijuma vitne netiek griezta
pa vidum.

Plastmasas caurulu vai metala caurulu ar planam sienam iespilésanai, lai
novérstu neapalu iespiléSanu, var bit nepiecieSams samazinat saspiesta gaisa
darba spiedienu.

Darba norise

Aizveriet dro$ibas vaku (4. attéls (21)). leslédziet masinu (apgriezienu skaitu
izveli skatit4.4.), iegriest vitni virzniena pret pulkstena radrtaju kustibas virzienam,
izmantojot iegrieSanas sviru (17). Kad 2 vai 3 vitnes vijumi ir iegriezti, padeve
notiek automatiski. Kad iestatitais vitnes garums ir sasniegts, noslédzosa svira
(1) uzbrauc uz izcilni (11 attéls (2)), un vitngrieza Zok|i atvéras automatiski.
Parvietojiet reduktora bloku pa labi pulkstena raditaju kustibas virziena, nospiezot
iegrieSanas sviru (17). MaSinas darba laika iegrieSanas sviru pagriezt pilnigi
pa labi pari amortizétajam gala stavoklim, lai $ada veida atkal aizvértu univer-
salo automatisko grieSanas galvinu. Tagad izslédziet masinu, nospiezot parslégu
(4. attéls (22)), un iznemiet materialu.

Ar Unimat 75 var griezt gareniskas vitnes lidz @ 30 mm. NepiecieSamibas
gadijuma iestatiet garuma ierobezotaju uz maksimumu (skatit 4.3). Materials
tiek vests caur reduktoru un motoru (doba varpsta). Pirms noslédzosa svira
atver universalo automatisko grieSanas galvinu, izslégt masinu, atvert skrav-
spiles, ar iegrieSanas sviras palidzibu (17) parvietot universalo automatisko
grieSanas galvinu ar materialu labaja gala stavokir, bet neparsniegt amortizéto
gala stavokli. Atkal aizveriet skrivspiles, atkal ieslédziet masinu. So procesu
var atkartot tik biezi, cik nepiecieSams.

Specials iespiléSanas Iidzeklis

Vitnu grieSanai uz Tsdm bultskrdvém var iegadaties specialus spilzoklus
@6 -42 mm (13. attéls).

Nipelu girSanai tiek izmantoti REMS Nippelfix - nipelu turekli, kas automatiski
tiek iespilé no iekSpuses, 9 izméros no Y lidz 4". Seit japievérs uzmaniba tam,
lai no caurulu galiem batu nonemta grate un netikti griztie Tsaki nipeli, neka to
pieprasa norma. Izpildiet iestatiSanas darbus un darba procesus, ka aprakstits
punktos 4.1. lidz 4.6.

Nipelu nonemsanai no nipeu turekla izmantojiet cimdus, lai nesavainotu
rokas ar vitni!

Grati griezami materiali
Vitnu grieSanai no lielakas izturibas materiala (sakot ar 500 N/mm2) un nerisgjosa
térauda (Inox) jaizmanto vitngrieZa Zokli no augstas kvalitates atrgrieznu térauda.

Vitnu grieSana uz rievota térauda

Sim noliikam jaizmanto vitngrieZa Zokli ar papildu iegriezumu (modelis ,RHSSZ¢)
ar griezuma dzijumu 7 mm. Rievota térauda iespiléSanai var izmantot gan
manualas, gan pneimatiskas skravspiles. Neapal$ rievota térauda Skérsgriezums
jaievieto manualajas skravspilés ta, lai mazais diametrs batu izvietots horizon-
tali. 1zmantojot pneimatiskas skrivspiles jauzmanas, lai rievotais térauds
vienmér btu iespiléts ta, ka bija veikta skrivspilu iestatiSana, t. i. iestatiSana
tika veikta ar mazo diametru horizontali, rievotais térauds vienmeér javieto
vienada stavokl, jo pretéja gadijuma pneimatisko skravspilu iespiléSanas cela
nepietiek, lai drosi iespilétu materialu.

Ja grieSana notiek griti, izvélieties apgriezienu skaitu 35 min* (taustin$ I),
izmantojiet vitnu grieSanas materialu REMS Spezial. legrieSanas process aiznem
vairak laika, neka parastiem materidliem. Saglabajiet iegrieSanas spiedienu,
[1dz ir grieztas 2-3 vitnes kapes un nakama padeve notiek automatiski.

4.10. Fazésanas/lobiSanas zokli

Kéa piederumus REMS Unimat 75 var iegadaties fazéSanas/lobi$anas galvinu
45°, @ 7 — 62 mm, ar fazéSanas/lobi8anas zokliem 45°, @ 7 — 62 mm, ar
turekliem. Ar to palidzibu var veikt faz&$anu caurulu un stienu galos ar lenki
45° uz aréja diametra. Citus lenkus lietotajs var ieslipét uz fazé$anas/lobisanas
zokliem. Turklat ar fazéSanas/lobiSanas Zokliem var samazinat stiena diametru,
t.i. var pievilkt rédzi. Ja fazéSanas/lobiSanas zokli ar turekliem tiek ieblveéti
vitnu grieSanas galvina, noslédzoSo sviru (2. attéls (1)) tiek nomainits pret
pirkstu ar apcilni fazéSanas/lobiSanas Zokliem (piederumi, preces Nr. 751101).
levérojiet 3.2. Noslédzo$as sviras montaza (nomaina).
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lespiléSanas dzilums lobisanai sastada < 7 mm. Minimalais padeves dzilums
sastada apméram 0,35 mm diametra, atbilstoSi skaitlim uz universalas auto-
matiskas grieanas galvinas iestatiSanas varpstas (2. attéls (10)). Fazé$anas/
lobiSanas Zok|u iestatiSanai skatit punktu 5.3. FazéSanai un lobiSanai padeve
tiek veikta manuali visa procesa garuma.

Vitnu diametriem > 33 mm vitngrieZa Zok|u galos japaredz slipne 45° (7. attéls).
Tai jabdit tik lielai, lai vitngrieZza Zokli neparsniegtu slidoSo virsmu (10. attéls
(26)).

VitngrieZa Zok|u asinaSanas rezultatd samazinas to garums. Lai nodroSinatu

drosu fiksaciju turétaja, vitngrieza Zok|u garums nedrikst bdt mazaks par
noradito minimalo garumu L (7.2. attéls, 7.3. attéls). Minimalais garums vienmér

5. UzturéSana laba stavokli tiek mérits pie 1. pilna griezéjzoba:
Neatkarigi no zemak aprakstitajam tehniskas apkopes procediram, iesakam REMS Unimat 75 vitngrieza Zokli:
vismaz reizi gada nodot masinu REMS autorizéta klientu apkalpoSanas centra L=405 mm L
elektroietaiSu apskates un regularas tehniskas parbaudes veik$anai. Sada REMS Unimat 77 vitngrieZa Zokli:
regulara elektroietaidu parbaude ir paredzéta norma DIN EN 60204 un nelaimes L = 42,5 mm, izmantojot turétajos lidz 2"
gadijumu novérsanas DGUV prieksraksta Nr. 3 ,Elektriskas iekartas un razo- L = 53,5 mm, izmantojot turétajos no 2 2 lidz 4'
Sanas lidzek|i*. Turklat jaievero ekspluatacijas valst speka esosas likumdosanas Atbilstosi vitnes kapei vitngrieza Zokliem tureklT jablt zem slipuma. Atbilstosi
prasibas, noteikumi un droSibas prasibas. §im slipuma lenkim uz vitngrieza Zokliem jabit izvietotam lenkim & (9. attéls),
- lai vitngrieza zoklu zobu gali péc iebives tureklt jabat viena lTment paraléli
3.1. Tehniska apkope turek|a pamatvirsmai. Seit ir jaievéro pielaide + 0,05 mm. Montgjot arf vélak
iegadatos vitngrieza Zoklus janem véra slipuma lenkis turekli, jo vitngrieza
Pirms tehniskas apkopes darbiem izvelciet kontaktdaksu! Zoklus var iebavét dazados tureklos, lai izgatavotu precizu vitni.
REMS Unimat 75 un 77 normalos darba apstaklos nav nepieciesama tehniska Noteiktiem vitngriezna Zokliem kapes pielaides uzlabosanai garaku vitqu
apkope. Reduktori darbojas ar ilgstoSu ellas vai tauku smérésanu, papildu |29a_t€1vosana| japaredz vadosie zobi. Tie atkal jamontg, veicot vitngrieza Zok|u
smérésana nav nepieciesama. slipésanu.
Ja noslédzo$a svira grati parvietojama ar roku, ripigi jaiztira visa universala  5.3. Vado$o zobu izgatavoSana ar vitngrieza Zok]u palidzibu (7.3. attéls)
automatiska grieSanas galvina. Sim nolikam universalo automatisko grieSanas Ar noteiktiem vitngrieza Zokliem vitnes kapes pielaides uzlabo$anai, izgatavojot
galvinu ieteicams nonemt no masinas (skatit 3.1.). Demontét vaku, noslédzoSo garédkas vitnes vai izmantojot mikstakus materialus (pieméram, plastmasa,
sviru un grieSanas komplektu un atskrivét plaksniti ar uzrakstu (2. attéls (24)) mikstaki metali), vadoSie zobi (c) nedaudz janoslipé.
no universalas automatiskas griesanas galvinas. Tagad nefirumus un skaidu Sim noliikam ar slipésanas ierici ar piemérotu slipésanas uzgali visiem 4
varlabak izplst ar saspiesto gaisu. lestafiSanas varpstu (10) nedrikst demontst vitngrieza Zokliem noslipéjiet iegriezumu (b), k& arf 1. un 2. pilno griez&jzobu
vai pa[statlt!_NPSIaUC|t vaku, cetrslfaldnl_umversalaja aut_o_maltlskaja grieSanas (a) par 1,8 mm (pielaide + 0,1) lenki (9. attdls). Noslipé&anas rezultata starp
galvina un griesanas komplektu ar firu draninu, kas neatstaj pliksnas. Noturigus noslipéto virsmu (a un b) un 1. vadoso zobu (c) izveidojas radiuss. Tas nedrikst
netirumus un vitnu grieSanas vielas atliekas un puteklus nonemiet ar benzinu bat lielaks par 1 mm.
vai petroleju. Atkal montét noslédzo3o sviru, plaksntti, grieSanas komplektu un
vaku, cieSi pievilkt cilindriskas skrives (4. attéls (8)) un parbaudit noslédzosas  5.4.Vitngrieza Zok|u iestatiSana tureklt
sviras kustigumu. NepiecieSamibas gadijuma atkal demontét universalo auto- Japievérs uzmaniba tam, lai vitngrieZa Zok|u numeracija atbilstu turek|u nume-
matisko grieSanas galvinu un parbaudit, vai vakam, etrskaldnim universalaja racijai un monéta iespiléSanas plaksne, ieskaitot skrivi, neparsniegtu tureklu
automatiskaja grieSanas galvina un grieSanas komplektam nav grates vai citu virsmas. Parlikumi janonem (pieméram, noslipgjot). Turek|os montétas Strehler
bojajumu. Novérst bojajumus ar smalku vili vai abrazivu akmeni. vitnu kemmes razotaja ripnica noslipétas lidz vajadzigajam izméram, tadéjadi
Lielas slodzes gadijuma, pieméram, sérijas razoana, REMS Unimat 75 japar- tam jader arf bez papildu apstrades, péc vajadzibas iztirit universalo automa-
bauda el|as [imeni reduktora. Sim nolikam iznemiet skrivvaku ar el|as Ifmena tisko grieSanas galvinu.
mérisanas stieni (11. attéls (34)), noslauciet ellas limena mérisanas stieni, atkal Strehler vitpu kemmju un fazéanas/lobi$anas Zoklu iestatisanai tureklT uz
pilnTgi ieskrlvejiet, vélreiz iznemiet un tagad parbaudtt ellas lTmeni. Ellas [Tmenim izméru 55,4 mm masina REMS Unimat 75 (10. attéls) respektivi 95,4 mm
jabut starp mark&jumiem uz ellas lmena mérisanas stiena. NepiecieSamibas mas$ina REMS Unimat 77 iespTiéSanas plaksnes skrave (25) tiek pievilkta tikai
gadijuma iepildiet transmisijas ellu (preces Nr. 091040 R1,0). tada méra, lai Strehler vitpu kemmes un fazéSanas/lobisanas Zok|us varétu
Pé&c noteiktiem intervaliem tvertne vitnu grieanas materidlam masinas stenda parvietot. Noraditais izmérs jaiestata ar mérinstrumentu vai komplektacija
jaiztira. Sim nolikam iznemiet skaidas tverti (4. attéls (37)), iztukSojiet un ieklauto iestatiSanas kalibru (8. attéls) starp turétaja apaksejo malu un pirmo
iztiriet. Nolaidiet vitnu griesanas materialu caur nopliides Tscauruli (1. attéls (35)), griezejzobu (a) péc iegriezuma (b) (7.2. attéls, 7.3. attéls) (10. attéls). Sim
nofiltréjiet vai pienacigi utilizgjiet. Kartigi iztiriet vitou grie$anas materiala tvertni nolukam vitngrieZa Zokli tiek biditi uz priekSu ar iestatiSanas skrivi, kas atrodas
caur atveri, kas paredzéta skaidas tvertnei. leteicams iepildit jaunu REMS vitnu uz turek|a apaksgjas malas. lestatiSanas skravei jabat zem spiediena vitngrieza
grie$anas materialu. Zok|u virziena. REMS Unimat 75 izméram jabdt 55,4 mm (10. attéls) ar pielaidi
Plastmasas dalas (pieméram, korpusu) tiriet tikai ar REMS CleanM (preces ?0'05_”.‘”‘-."’.'32?“3[“ wtnem (.0 6...12 mm) |e_telcams iestatit 54,3 mm. 'I_'acfu
Nr. 140119) masinu tiri$anas Iidzekli vai maigam ziepém un mitru salveti. |vrslllllang|,F|{a|15|:\leéudeyerotte;;netlglld? 10_05 mm gr_l(:ggngs Izomplel(toag wtngngga
Neizmantojiet sadzives tiriSanas lidzek|us. Tie satur daudz kimisku vielu, kas éo liem. R nima fa DIIS OS|/Ja|e_\{ero vertiba .5’ mm 9, 5mm cc
var bojat plastmasu. Nekada gadijuma neizmantojiet tiriSanai benzinu, terpen- ; trepl_evr vitnu Ig?mmju un ?;esanasjob!sanfas zok!ullesta’glvsanas clest pievilkt
tinellu, Skidinatajus un lidzigas vielas. iespiléSanas plaksnes skrivi (25), vélreiz parbaudtt iestatiSanas lielumu.
5.2. Vitngrieza zok|u asinasana 5.5. Parbaude/remonts
leteicams iespiléSanas lenkis (7. attéls) visparigiem darba apstakliem sastada
y = 20°. Uz komplekta esosa iestatiSanas Sablona atrodas iegriezums, kas Pirms uzturéanas vai remonta darbu veik$anas atslédziet tikla kontakt-
atbilst vertibai y = 20° (8. attéls). Cietakiem materialiem ieteicams palielinat daksu! Sos darbus drikst veikt tikai kvalificati specialisti. Ja nepieciesams
iespilésanas lenki. Saja gadijuma var bt nepiecieSams samazinat y vértibu, nomainit kontaktdaksu vai piesléguma vadu, dro$ibas apsvérumu dé] to veic
it Tpasi, ja vitngrieza Zok|i aizkeras, pieméram, caurulém ar planam sienam, REMS vai autorizéta REMS servisa centra specialisti.
krasainajiem metaliem un plastmasam.
Térauds ar vidgjo cietumu (300...400 N/mm?), neris€josais térauds vy =20°
Térauds ar lielaku cietumu y=20...25°
Krasainie metali y=10...20°
Plastmasas, pieméram, PVC ciets (specialie vitngrieza Zokli) y=0°
6. Riciba traucejumu gadijuma
6.1. Traucéjums: Vitne netira, vitnes gali tiek nolauzti.
Célonis: Novérsana:

o \/itngrieza zokli nav asi.

o Slikts vitnu grieSanas materials.

o Vitngrieza zok|u iestatiSana turekli nepareiza.
o Nepareizs apgriezienu skaits.

o Slikti griezams materials.

o Nepareiza vitngrieZza Zok|u materiala izvéle.

Noasinat vai nomainit Strehler vitnu kemmes.

Parbaudtt apgriezienu skaita iestattjumu, skatit 4.4.
Pielagot Strehler vitnu kemmiju iespiléSanas lenki saskana ar 5.2.
Skatit 4.8.

°
°
e Skatit 5.3.
°
°
°
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6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

Traucéjums: Vitne tiek sagriezta, ,netira smalka vitne”.

Célonis:

e Tureklis nepareizi ievietots universalaja automatiskaja grieSanas galvina.
e Vitngrieza zokli nepareizi montéti turekir.

e VitngrieZa Zokli nepareiza turek|a tipa (slipuma lenkis).

Traucéjums: Vitne nav centréta uz apstradajamas detalas.
Célonis:

e Skrvspilu centréjums mainijies (pneimatiskas skravspiles).
e Skravspiles nepareizi iestatitas.

o Zokli netiri vai nodilusi.

Novérsana:

e Parbaudtt tureklu numeraciju, skatit 3.3.

e Parbaudit Strehler vitnu kemmju numuru atbilstibu tureklu numuriem, skatit 5.3.

e Parbaudtt Strehler vitnu kemmju atbilstibu turekla tipam, péc nepiecieSamibas
griezties REMS autorizéta klientu servisa.

Novérsana:

e Griezties REMS autorizéta klientu servisa.
e Skatit 4.5.
o |ztTrit vai nomaintt skrivspiles.

Traucéjums: Universala automatiska grieSanas galvina neatveras pietiekosa mera.

Célonis:

e Montéta nepareiza noslédzo$a svira.
o Nosledzo$a svira nolietota.

o |zcilnis (11. attéls (2)) nolietots.

Traucéjums: Universala automatiska grieSanas galvina neaizveras.
Célonis:

o Netirums.

Nepareiza grieSanas komplekta montaza.

Nepareiza vitngrieZza zok|u montaza tureklr.

Noslédzosa tapa (11. attéls (39)) nolietota vai nolizta.

Novérsana:

e Parbaudit noslédzoSo sviru, skatit 3.2.

o Nomainit noslédzo$o sviru.

e Nomainit iedarbindSanas izcilpus vai nodot REMS autorizéta klientu servisa
nomainas veik$anai.

Novérsana:

o Noveérst netirumus, skatit 5.1.

Skafit 3.3.

Skatit 5.3.

Nomainit zobu segmentu vai nodot REMS autorizéta klientu servisa nomainas
veikdana.

Utilizacija
REMS Unimat 75 un REMS Unimat 77 péc ekspluatacijas pabeig$anas nedrikst

uztilizét kopa ar sadzives atkritumiem. Tas ir utilizEéjamas saskana ar spéka
eso$as likumdo$anas prasibam.

Razotaja garantija

Garantijas laiks sastada 12 méneSus péc jauna izstradajuma nodo$anas
pirmajam lietotajam. Izstradajuma nodo$anas bridis japierada, atsttot originalos
pirkuma dokumentus, kuros ir noraditas zinas par izstradajuma pirkuma datumu
un izstradajuma nosaukumu. Garantijas laika visi izstradajuma darbibas trau-
c&jumi, kas acimredzot ir saistiti ar razoSanas vai materiala trakumiem, tiek
noveérsti bezmaksas. Trikumu novérSana nepagarina un neatjauno garantijas
laiku izstradajumam. Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas izriet no normala
nodiluma, nepareizas vai nepienacigas lietoSanas, lietoSanas instrukciju neie-
vero$anas, nepiemérotiem razo$anas lidzekliem, parmérigas slodzes, lietoSanas
neparedzétiem mérkiem, patvaligam izmainam vai citiem apstakliem, par kadiem
REMS nevar uznemties atbildibu.

Garantijas remontu drikst veikt tikai REMS autorizéta darbnica, ar kuru ir
noslégts klientu apkalpoS$anas ligums. Pretenzijas tiek pienemtas tikai ar
nosacijumu, ka produkts bez jebkadiem izmainam un neizjaukta veida tiek
nodots REMS autorizéta servisa centra, ar kuru ir noslégts klientu apkalpo$anas
lTlgums. Nomainti produkti un detalas ir firmas REMS 1paSums.

lzdevumus, k as saistiti ar produkta parsitiSanu, sedz lietotajs.

Autorizéto REMS servisa centru sarakstu var apskatit interneta www.rems.de.
No valstim, kas nav noraditas saraksta, produkti nosatami uz sekojoSo adresi:
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralke 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. ST garantija nekada veida neskar likuma paredzatas lietotaja
tiesibas, pirmkart, tiesibas izvirzit pretenzijas par trikumiem pret pardevéju,
ka art izvirzit pretenzijas sakara ar tiSu piendkumu parkapSanu un razotaja
atbildibu par produkta kvalitati.

Sai garantijai ir piemérojamas Vacijas tiestbu normas, iznemot Vacijas starp-
tautisko privattiesibu normas un ANO Konvencijas par starptautiskajiem precu
pirkuma — pardevuma ligumiem (CISG) normas. STis visas pasaules valsti
derigas garantijas devéjs ir REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332
Waiblingen, Deutschland.

9. Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Originaalkasutusjuhendi tolge

Joon 1-14
1 Sulgurkang 24 Silt
2 Avamisnukk 25 Pingutusplaat
3 Lukustuskruvi 26 Avarii-lliti
4 Lilituskarp 27  Pitskruvi
5 Reversiivne luliti 28 Keermeldikevahendi toru
6 Silinderkruvid (Idikepea kinnitus) 29 Haardedetail
7 Tihvtvoti 30 Silinderkruvi
8 Silinderkruvid (kaane kinnitus) 31 Seadistusplaat
9 Nelikant-voti 32 Pingutuskilje kere
10 Seadistusspindel 33 Pingutuskiilg
11 Ovaalne aken 34 Lukustuskruvi 6limdotevardaga
12 Markeering, paremkeere 35 Tihjendusava
13 Markeering, vasakkeere 36 Turvakruvi
14 Pikkuse méaaraja 37 Laastumahuti
15 Pitskang 38 Lbdikepea kriipsuke
16 Skaala 39 Sulgurtihvt
17 Loikekang 40 Odnesspindli kriipsuke
18 Nuppl 41  Obnesspindel
19 Nupp | 42 Podrlemissuuna nool
20  Ajami lilituskang (Unimat 77) 43  Lilituskarbi voti
21 Kaitsekate 44 Keerme suurus
22 Valjalulitamise nupp 45 Seadistusarv

23 Pingutuskang

Joon7.2ja7.3

a  Loikehambad
b  Loikeosa
¢ Juhthambad

Uldised ohutusnduded elektritdoriistade kasutamisel

Lugege koiki selle elektritooriista juurde kuuluvaid ohutusnoudeid, juhiseid
ja tehnilisi andmeid ning tutvuge asjasse puutuvate joonistega. Jérgnevate
juhiste eiramise tagajérjel voib tekkida elektrilook, rasked kehavigastused ja/voi
puhkeda tulekahju.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised alles, et neid ka hiljem lugeda.

Ohutusjuhistes kasutatav termin ,elektrit66riist” kaib vorku iihendatud (foitekaabliga)
elektritéériistade voi akuga (ilma toitekaablita) elektritéériistade kohta.

1) Toopiirkonna turvalisus

a) Hoidke oma toopiirkond puhas ja hasti valgustatud. Korratus véi valgustamata
tédpiirkonnad vivad pbhjustada 6nnetusi.

b) Arge toétage elektritdoriistadega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub
siittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektritéériistad tekitavad sGdemeid, mis
véivad stiiidata tolmu voi aurud.

c) Hoidke lapsed ja muud isikud elektritdoriista kasutamise ajal eemal. Kui
tédhelepanu hajub, voite kaotada elektritéériista ile kontrolli.

2) Elektriohutus

a) Elektritooriista Gihenduspistik peab pistikupessa sobima. Pistikut ei tohi
mingil moel muuta. Arge kasutage koos kaitsemaandatud elektritooriista-
dega adapterpistikuid. Kui pistiku konstruktsiooni ei muudeta ja kasutatakse
sellega sobivat pistikupesa, vdheneb elektriléégioht.

b) Véltige kehalist kontakti maandatud pindadega nagu torud, radiaatorid,
pliidid ja kiilmkapid. Kui teie keha on maandatud, valitseb suurem elektriléGgioht.

c) Arge jitke elektritodriistu vihma véi niiskuse kitte. Vee sattumisel elektri-
tooriista sisse suureneb elektrilbégioht.

d) Arge kasutage toitekaablit viiral eesmirgil: drge kasutage seda elektri-
tooriista kandmiseks, lilesriputamiseks ega pistiku pistikupesast valjatom-
bamiseks. Kaitske toitekaablit kuumuse, 6li, teravate servade voi liikuvate
osade eest. Kahjustatud vGi puntras toitekaablid suurendavad elektrilédgiohtu.

e) Kui tootate elektritooriistaga dues, kasutage ainult valistingimustes kasutami-
seks ette ndhtud pikendusjuhtmeid. Vlistingimustesse sobiva pikendusjuhtme
kasutamine védhendab elektrilb6giohtu.

f) Kui elektritooriista kasutamist niisketes tingimustes ei ole voimalik valtida,
tuleb kasutada rikkevoolu-kaitseliilitit. Rikkevoolu-kaitselLiliti kasutamine
véhendab elektrilb6giohtu.

3) Inimeste ohutus

a) Olge téhelepanelik, jélgige, mida teete, ja kasutage elektritdoriistaga
tootades tervet moistust. Arge kasutage elektritooriista, kui olete vasinud
voi uimastite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetk tdhelepanematust elektri-
tdoriista kasutamisel voib pbhjustada raskeid vigastusi.

b) Kandke kaitsevarustust ja alati ka kaitseprille. Isikliku kaitsevarustuse nagu
tolmumaski, libisemiskindlate turvajalandude, kaitsekiivri vbi kuulmiskaitsme
kandmine, véttes arvesse elektritddriista liiki ja kasutust, vdhendab vigastuste ohtu.

c) Viltige ettekavatsematut kasutuselevotmist. Veenduge, et elektritooriist
oleks vilja liilitatud, enne kui iihendate selle vooluvérku ja/voi akuga, votate
katte voi kannate. Kui hoiate elektritbdriista kandes sérme lilitil voi (ihendate
elektritdoriista sisseliilitatult vooluvérku, voib see pohjustada 6nnetusi.

d) Eemaldage enne elektritdoriista sisseliilitamist reguleerimisseadmed voi
mutrivétmed. T60riist voi voti, mis on jaénud elektritéoriista pé6rieva osa kiilge,
voib tekitada vigastusi.

e) Viltige ebanormaalset kehaasendit. Hoolitsege selle eest, et seisate kindlalt
ja hoiate kogu aeg tasakaalu. Niimoodi on teil elektritéériista lle ootamatutes
olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivaid riideid. Arge kandke liiga avaraid riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed jariided liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted ja pikad
juuksed véivad jaéda liikuvate osade vahele.

g) Kui on véimalik paigaldada tolmuimemis- ja kogumisseadmed, tuleb need
uhendada ja neid 6igesti kasutada. To/muimemise kasutamine v6ib védhendada
tolmuga seotud ohte.

h) Arge kasutage valet ohutuskontseptsiooni ega eirake elektritdoriistade
ohutuseeskirju ka siis, kui olete elektritooriista kasutamises mitmekiilgselt
kogenud. Hooletu késitsemine voib juba sekundi murdosa véltel tuua kaasa
rasked vigastused.

4) Elektritooriista kasutamine ja kdsitsemine

a) Arge koormake elektritdoriista iile. Kasutage oma toos selleks ette nihtud
elektritooriista. Sobiva elektritéériistaga tootate etteantud voimsusvahemikus
paremini ja turvalisemalt.

b) Arge kasutage elektritooriista, mille liiliti on defektne. Elektritéériist, mida ei
saa enam sisse voi Vélja lilitada, on ohtlik ja tuleb &ra parandada.

c) Eemaldage pistik pistikupesast ja/voi votke eemaldatav aku valja, enne kui
reguleerite seadet, vahetate tooriista tarvikuid voi panete elektritooriista
hoiule. See ettevaatusabinéu hoiab &ra elektritddriista ettekavatsematu kéivitumise.

d) Kui elektritooriistu ei kasutata, hoidke neid lastele kédttesaamatus kohas.
Arge lubage elektritooriista kasutada inimestel, kes ei tunne selle kisit-
semist voi ei ole neid juhiseid lugenud. Elektritéériistad on ohtlikud, kui neid
kasutavad kogenematud inimesed.

e) Kaige elektritooriistade ja tooriista tarvikutega hoolikalt iimber. Kontrollige,
kas liikuvad osad tootavad korralikult ega kiildu, ega osad ei ole purunenud
voi nii kahjustunud, et elektritooriist ei saa néuetekohaselt tootada. Laske
kahjustatud osad enne elektritooriista kasutamist ara parandada. Halvasti
hooldatud elektritddriistad on paljude dnnetuste pohjus.

f) Hoidke Ioiketarvikud teravad ja puhtad. Hasti hooldatud teravate lbikeservadega
I6iketarvikud jaévad vdhem kinni ja neid on hélpsam juhtida.

g) Kasutage elektritooriistu, tooriista tarvikut, tooriistade tarvikuid jne koos-
kolas kdesolevate juhistega. Arvestage tootingimuste ja t66 iseloomuga.
Elektritbériistade kasutamine muul otstarbel peale ettendhtu voib tuua kaasa
ohtlikke olukordi.

h) Hoidke kaepidemed ja pidepinnad kuivad ning 6list ja maardest puhtad.
Libedate kédepidemete ja pidepindadega ei saa kasitseda elektritéoriista turvaliselt
ega kontrollida seda ootamatutes olukordades.

5) Teenindus
a) Laske oma elektritooriista parandada ainult kvalifitseeritud personalil ja
néudke originaalvaruosade kasutamist. See tagab elektritiériista turvalisuse.

Ohutusnouded keermestusmasinatele

Lugege koiki selle elektritooriista juurde kuuluvaid ohutusnéudeid, juhiseid
ja tehnilisi andmeid ning tutvuge asjasse puutuvate joonistega. Jargnevate
juhiste eiramise tagajérjel voib tekkida elektrilook, rasked kehavigastused ja/voi
puhkeda tulekahju.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised alles, et neid ka hiljem lugeda.
Tookoha turvalisus

o Hoidke porandad kuivad ja libedatest ainetest (nt 6li) puhtad. Libedad
pbrandad soodustavad 6nnetuste teket.

o Piirake ligipaasu voi hoolitsege vahemalt iihe meetri suuruse vaba piirkonna
tokestamise eest toodeldava materjali juures, kui see ulatub masinast vilja.
Ligip&&su piiramine vdi té6piirkonna tbkestamine védhendab vahelejdémise ohtu.

Elektriohutus

o Hoidke kéik elektriiihendused kuivad ja pdrandast kérgemal. Arge puudu-
tage pistikuid voi elektritooriistu niiskete kédtega. Need ettevaatusabinbud
véhendavad elektriléégi ohtu.

Isikute ohutus

o Arge kandke masina késitsemisel kindaid v6i avaraid réivaid, varruka- ja
jakinoobid olgu kinni. Arge pange katt masina voi toru kohale. Réivad véivad
sattuda toru voi masina vahele ja sinna kinni jaéda.

Masina turvalisus

o Arge kasutage masinat, kui see on kahjustatud. Onnetuseoht.

e Masina kasutamiseks ettenahtud korras jéargige juhiseid. Masinat ei tohi
kasutada muul otstarbel, nditeks aukude puurimiseks voi keermete I6ika-
miseks. Teistsugune kasutamine v6i muudatused mootoriajami juures muul
otstarbel kasutamiseks véivad suurendada raskete vigastuste tekke ohtu.

o Kinnitage masin pérandale. Toestage pikki, raskeid torusid torutugedega.
See takistab masina imberkukkumist.

e Seiske masina kasitsemise ajal sellel kiiljel, kus asuvad nupud. Masina
késitsemine sellelt kiiljelt vélistab vajaduse kde hoidmiseks masina kohal.

o Hoidke kded poorlevatest torudest v6i armatuuridest eemal. Liilitage masin
enne torukeermete puhastamist v6i armatuuride kiilgekeeramist vélja. Enne
toru puudutamist laske masinal taielikult seiskuda. Nii on véiksem oht jadda
pdorlevate osade vahele.
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o Arge kasutage seda masinat armatuuride paigaldamiseks véi mahamon- Sulgurkang M-L koikidele vasakpoolsetele poldikeermetele 751090
teerimiseks; antud masin ei ole selleks ette nahtud. See véib pdhjustada Faasimis-/koorimispea 45°, @ 7-62 mm
kinnijaémist, vahelejaémist ja kontrolli kaotamist masina (ile. faasimis-/koorimiskiilgedega, HSS ja hoidik 751100
o Jitke katted oma kohale. Arge todtage ilma kateteta masinaga. Katmata Faasimis-/koorimispea 45°, @ 7-62 mm,
liikuvate osade puhul on vahelejagégmise oht suurem. iima I6iketerade komplektideta 751102
Faasimis-/koorimiskiiljed 45°, @ 7-46 mm, HSS, hoidikuga 751096
Lisaohutusjuhised keermestusmasinatele Faasimis-/koorimiskiiljed 45°, @ 7-62 mm, neljane pakk, HSS 751097
- . . Lo e . T Faasimis-/koorimiskiljed 45°, @ 40—-62 mm, HSS, hoidikuga 751098
) Upendagg | kaitseklassi masin qmult tookorras kaitsekontaktiga pistikupesa/ Pingutuskillg  — %, kahene pakk (Unimat 77) 773060
QlkeanSJuhtmeqa. Elektnlo_o_g/ oht. . . Spetsiaalne pingutuskiilg, paar, @ 6-42 mm 753240
° Argg kéitage masinat kunagi ilma kaitsekatteta! Katmata liikuvate osade puhul Vot 383015
on vigastusoht suurem. . . . REMS Herkules 3B 120120
e Arge puudutage p6érlevat universaalset automaatldikepead. Vigastusoht! REMS Herkules XL 12" 190125

Arge kunagi jélgige keermeldikusprotsessi labi kaitsekatte esikiiljel oleva
ava. Vaadake ainult labi kaitsekattes oleva kaitseakna. Esikiiljel olevast avast
v0ib laaste vélja paiskuda, mis tekitavad vigastusi.

Kinnitage liihikesi toruosi ainult REMSi niplipingutaja voi REMSi niplifik-
saatoriga. Masin ja/voi t66riistad véivad kahjustada saada.

Viltige naha otsest kokkupuutumist jahutusméaaretega. See kuivatab nahka.
Kasutada rasvast nahakreemi.

Arge laske masinal kunagi to6tada jarelevalveta. Liilitage masin pikemate
toopauside ajaks valja ja lahutage pistik toitevorgust. Elektriliste seadmete
jérelevalveta kasutamisega kaasneb ainelise kahju ja/vbi kehavigastuste oht.
Andke masin iiksnes selle kasutamiseks véljadpetatud inimeste katte.
Noorukid tohivad masinaga té6tada vaid juhul, kui nad on (ile 16 aasta vanad,
t6é on vajalik nende véljabppeks ja nad on spetsialisti jarelevalve all.

Masin ei ole ette nahtud kasutamiseks laste ning piiratud fiilisiliste, sensoor-
sete voi vaimsete voimetega inimeste poolt, voi selliste isikute poolt, kellel
puuduvad piisavad kogemused ja teadmised selle masina kasutamiseks,
vilja arvatud nende eest vastutava isiku jarelevalve all voi juhendamisel.
Vastasel juhul tekib véérkasutamise ja vigastuste oht.

Kontrollige regulaarselt elektrilise seadme toitejuhtme ja pikendusjuhtmete
korrasolekut. Kahjustuste korral laske need pédeval spetsialistil voi volitatud
lepingulises REMSi hooldustédkojas Vélja vahetada.

Kasutage ainult lubatud ja vastavalt tahistatud, piisava suurusega ristldikega
pikendusjuhtmeid. Kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mille minimaalne ristlbige
on 2,5 mm?2

Arge laske kontsentreeritud keermeldikevahenditel jduda kanalisatsiooni,
veekogudesse ega maapinda. Kasutamata keermel6ikevahend tuleb lasta dra
viia volitatud jédtmekaitlusettevottel. J&ddtmekood mineraaldli sisaldavatele
keermelbikevahenditele (REMS Spezial) on 120106 ning stinteetilistele (REMS
Sanitol) 120110. Pidage kinni riiklikest eeskirjadest.

Siimbolite tdhendused

/\ETTEVAATUST

©
©)
H
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1.

Keskmise riskiastmega ohtlikkus, eiramine vdib pdhjustada
surma voi tosiseid (pédrdumatud) vigastusi.

Madala riskiastmega ohtlikkus, eiramine vdib pdhjustada
moddduka raskusega (pddrduvad) vigastusi.

Varakahju, ei ole ohutusndue! Vigastamise oht valistatud.

Loe enne kasutamist kasutusjuhendit

Masin vastab kaitseklassile |
Keskkonnasdbralik jaatmete kdrvaldamine
CE vastavusdeklaratsioon

Tehnilised andmed

Sihiparane kasutamine

REMS Unimat 75 on mdeldud poldi- ja torukeermete I6ikamiseks, samuti faasimi-
seks ja koorimiseks.

REMS Unimat 77 on m&eldud torukeermete 16ikamiseks.

Kdik muud kasutusviisid ei ole otstarbekohased ega ole seeparast lubatud.

1.1. Tarnekomplekt

1.2,

REMS Unimat Basic: poolautomaatne keermestusmasin alusel, universaalne
automaatldikepea iima I6iketerade komplektideta ja sulgurkangita, seadekaliiber,
toovoti, kasutusjuhend.

Artiklite numbrid
Loiketerade komplektid

(keermeldikekammid ja hoidjad) vaadake REMSi kataloogi

Universaalne automaat-ldikepea Unimat 75 751000
Universaalne automaat-l6ikepea Unimat 77 771000
Sulgurkang R parempoolsetele koonilistele torukeermetele 751040
Sulgurkang R-L vasakpoolsetele koonilistele torukeermetele 751050
Sulgurkang G parempoolsetele silindrilistele torukeermetele 751060
Sulgurkang G-L vasakpoolsetele silindrilistele torukeermetele 751070
Sulgurkang M koikidele parempoolsetele poldikeermetele 751080

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

REMS Nippelfix
REMS Nippel

vaadake REMSi kataloogi
vaadake REMSi kataloogi

REMS CleanM, Masina puhastus

Mineraaldli baasil keermeldikevahendid:
o REMS Spezial, 5-| kanister
e REMS Spezial, 10-| kanister

e REMS Spezial, 50-| vaat

Siinteetilised, mineraaldlivabad keermeldikevahendid:
o REMS Sanitol, 5-1 kanister

e REMS Sanitol, 50- vaat

Kasutusala
Keerme 1abimdot
Torud

Poldid

Keermete liigid
Koonilised torukeermed

Silindrilised torukeermed

Terassoomustoru
keermed Pg
Poldikeermed

Keerme pikkus

Tolerantsiklass
ISO 261 (DIN 13)

Faasimine
Ala
Faasitud @
Suurim faas
Faasinurk

Koorimine
Ala
Kooritud @

Spindli péérdearvud

Unimat 75

he — 2%2", 16 — 63 mm
6-72mm, Y- 2%"

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

(DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
M (ISO 261, DIN 13),
BSW, UNC

200 mm

kuni @ 30 mm piiramata

jargi, ,keskmine* (6 g)

7-62 mm
27 mm
7 mm
45°

7-62 mm
27 mm

REMS Unimat 75, muudetava polaarsusega
REMS Unimat 77, muudetava polaarsusega ja

ajamilulitus

Elektrilised andmed

Unimat 75

400 V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(muudetava polaarsusega) voi

230V 3~; 50 Hz; P1 2850/3000 W; P2 2300/2300 W
(muudetava polaarsusega) voi vt. silti véimsuste kohta

Kaitseklass
Kaitseklass
Tooreziim
(korduv-lthireZiim)

|

IP44 F
S370%

(AB 7/3 min)

Survedhk (ainult pneumaatilisel torukinnitusel)

T66rohk

140119

140100
140101
140103

140110
140113
Unimat 77

Y4

R (ISO 7-1,
EN 10226,

DIN 2999, BSPT)
NPT

G (IS0 228-1,
DIN 259,

BSPP) NPSM

120 mm

70/35 min!

50/25/16/8 min-!
Unimat 77

|

IP44F
S370%

(AB 7/3 min)

6 bar

labiilse materjali puhul (nait. kunstmaterjalist vdi hukeseseinalistel torudel)
peab réhk hooldusdetailil olema alandatud.

M66dud P x L x K
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Kaal
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

Miira

Emissioonivaartus tokohal
REMS Unimat 75

REMS Unimat 77

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)

83 dB (A)
81dB (A)
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2. Kasutuselevotmine Enne universaalse automaatiGikepea paigaldamist tuleb toru keermeldikevahendi
L . (jn 4 (28)) jaoks kiljele keerata. Selleks keerake lahti silinderkruvi (jn 11 (30))
2.1. Transport ja paigaldamine ) L o ja keerake toru. Universaalse automaatldikepea paigaldamisel tuleb jélgida,
REMS Unimat tamitakse puitkastis. Masina puitkastist valjavotmiseks ja paigal- et universaalse automaatldikepea vastaspinnad ja vastaspind universaalse
duskohta transportimiseks on vaja kahveltGstukit (joon 1). automaatléikepea kinnitamiseks &6nesspindlil (41) oleks hoolikalt puhastatud.
Universaalse automaatléikepea paigaldamiseks 6dnesspindlil vastaspinnale on
Masinat transportida ainult siis, kui koostetiksus iilekanne/mootor on kinnitus- soovitatav, et haardedetaili ihenduskoht (41) oleks 66nesspindli juures positsioo-
rakise kiiljel fikseeritud. Vastasel korral véib masin mootoripoolsele kiiljele nitud nii, et see on suunaga tlespoole. Sulgurkangi (1) haardedetail (29), mis
iimber kukkuda. Transportimisel jlgida ka seda, et masin oleks kahvelt3stuki ulatub universaalse automaatldikepea tagant valja, peab I6ikepea paigaldamisel
tBstemasti kililge kinnitatud. jaéma kindlas asendis 66nesspindli vastasdetaili. Sealjuures tuleb jalgida, et
. . - . . . . sulgurtihvt (39), mis sulgeb tagasilikumisel universaalse automaatldikepea,
a/.l.?.s'ln tu'ib patlgakljtadakm.l, et Il(mrlutida saakikka p||kkl_t_oru3|d_.|ll\lfooltc()anggolsel asetseks kriipsukese (40) kdrgusel. Universaalse automaatldikepea paigaldamisel
Kulel pea vas“ava ma §:ma? ?ee | ef[".’.‘gp; d uszlae (ootnelsvlﬁ Llj<mht'b mml% peab sulgurkangi (1) k&epide paiknema radiaalselt, kaepidet tuleb vajaduse
Egmg ;l)Jus_avat 7r5utmt:tva Jgu a .L:Vta € ook_e .?V: € materja Ib? (te kl %lnu korral keerata vasakule voi paremale, kuni sulgurkangi haardedetail haardub.
Srand lmma ohta). Soovitatav on kinnitada masin sobivate kruvidega Keerake universaalse automaatldikepea 3 kruvi (jn 6 (6)) tihvtvdtmega (jn 5 (7))
porandale.. kinni. Paigaldage keermeldikevahendi toru (jn 4 (28)) nii, et Strehler-Igiketeri
2.2. Elektriiihendus jahutataks/maéritaks keermeldikamise protsessis.
Enne universaalse automaatldikepea mahavotmist masinalt peaks sulgur-
- - . I . . tihvt (jn 11 (39)) asetsema kriipsukese (40) kdrgusel. Eemaldage universaalse
1
Kontrolllda_vqolyyorgu pmget. Enne masina Uhendamist tuleb kontrollida, automaatldikepea 3 kruvi (jn 6 (6)) tihvtvétmega (jn 5 (7)) ja votke universaalne
kas andmesildil ndidatud pinge vastab vérgupingele. < :
automaatlGikepea ettepoole vastaspinnalt maha.
Masina peab vooluvérku tihendama keskjuhtme (N) olemasolul. Juhtimispinge L . .
luuakse liilituskarpi sisse ehitatud transformaatori abil. Lillituskarp avada ja  3-2. Sulgurkangi paigaldamine (vahetamine)
sulgeda vétmega (joon 5 (43)). Masin tarnitakse koos CEE pistikuga 16 A, mis Sdltuvalt keerme liigist kasutatakse jargmisi sulgurkange vastavate tahistustega:
tuleb ihendada sobivasse pistikupessa. Kui masin (ihendatakse otse vooluvdrku R parempidistele koonilistele torukeermetele (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
(ilma pistikuta), tuleb paigaldada pealdliti. Maandusjuhi (PE) olemasolu on BSPT NPT
I ) »NPT)
tingimata vajalik. R-L vasakpidistele koonilistele torukeermetele (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999,
: . : BSPT, NPT)
Masin vastab kaitseklassile I. o ——
G parempidistele silindrilistele torukeermetele (ISO 228-1, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))
Masina ihendamisel tuleb enne universaalse automaatldikepea (jn 2) paigal- GL \,(la;g:\(ﬂ%'d's‘tele silindrilistele torukeermetele (1SO 228-1, DIN 259, BSPF,
damist 66nesspindli (jn 11 (41)) kiilge kontrollida pdérlemissuunda. Selleks - - .
peab reversiivliiliti (joon 3 (5)) olema asendis ,2“ parempidistele keermetele. M par{arrp(l(ﬂ;tgleurr’lle':e)trgsétfekle pom'ﬁ“&g?&'ﬁé@g 261, DIN 13), UN-keer-
Podrlemissuund peab vastama p6érlemissuuna noolele (joon 11 (42)) 66ness- M-L me eke idist. I’ ty'l' " leerr}:fkee " I’ (1SO 261, DIN 13), UN-k
pindlil (41). Vajaduse korral peab spetsialist faasivahetusega muutma péérle- - vasakpidistele meetifisiele poldikeermetele ' » UN-Keer
missuunda (elektrijuntme pooluse muutmine). metele. (UNC, UNF), BS-.keer.r.neteIe. (BSW, BSF)_
Masina Ulekoormatuse korral lilitab méhise termostaat elektrimootori vélja. Sulgurkang|. saa.b vahetéda ainult Uhés kmdlgs asends. ) )
M&ne minuti parast vib masina uuesti kaivitada, kusjuures tuleb valida madalam Sulgurkangi paigaldamine/vahetamine masinale monteeritud universaalse
pdorete arv. automaat-I6ikepeaga:
. . Enne sulgurkangi vahetamist tuleb seda keerata nii, et sulgurtihvt (joon 11 (39))
2.3. KeermelGikevahendid ) ) asetseks kriipsukese (joon 11 (40)) kérgusel. Niitid keerata silinderkruvid (joon
Ohutuskaarte vaata aadressil www.rems.de — Downloads — Ohutuskaardid 2 (8)) vélia, vétta kaas (joon 2 (4)) maha ja keerata turvakruvi (joon 11 (36))
(Safety data sheets). kruvikeerajaga vélja. Paigaldada/vahetada sulgurkang.
Kasutage ainult firma REMS keermelGikevahendeid. Saavutate laitmatu IGike- Sulgurkangi paigaldamine/vahetamine masinalt maha monteeritud universaalse
tulemuse ja keermeldikekammide pikaealisuse, samuti sdstate sellega oluliselt automaat-loikepeaga:
masinat. Keerata silinderkruvid (joon 2 (8)) vélja, vétta kaas (joon 2 (4)) maha ja keerata
TEATIS turvakruvi (joon 11 (36)) kruvikeerajaga vélja. Kui vaadelda uleval asuva
REMS Spezial Korglegeeritud keermeldikevahend mineraaldli baasil. Sobib sulgtl)Jrkanlgka unlyersgaz:lsgtautomaa_t(—jlplkeplt_eag !(l_UJutiIdava keIIahmljmana(;J_ana,
koikidele materjalidele: terased, roostevabad terased, vérvilised metallid, iaﬁ 7SU gulr. angi va %.a akpare_:lmplklse stin rrl]lsle ﬁelrlmg pu Iu aserll [(sjlca
plastid. Veega valjapestav, asjatundjate kontrollitud. Mineraalli baasil valmis- ella 7 peal ja parempidise koonilise keerme puhul ca kella 9 peal (vasakpidise
tatud keermelbikevahendite kasutamine joogiveetorustikes on mitmes riigis, silindrilise kesrme puhul asendis ca kella 5 peal ning vasakpidise koonilise
sh Saksamaal, Austrias ja Sveitsis keelatud. Sel juhul kasutage mineraalglivaba keerme puhul ca kella 3 peal).
REMS Sanitoli. Jargige riiklikke eeskirju. Sulgurkang vasakpidistele keermetele:
) ) ) - . Pealtvaates universaalsele automaat-l6ikepeale (jn 2) on parempidistele keer-
REMS Sanitol Mineraaldlivaba stinteetiline keermeldikevahend joogiveeto- metele (tarneseisund) paigaldatud lukustuskruvi (3) sulgurkangist (1) vasakule.
rustikele. Téielikult veeslahustuv. Nouetega kooskdlas. Saksamaal DVGW Vasakpidistele keermetele tuleb kaas (4) Gmber pdérata ja lukustuskruvi (3)
kontr. nr DW-0201AS2032, Austrias OVGW kontr. nr W 1.303, Sveitsis SVGW imber tdsta, st lukustuskruvi (3) peab olema paigaldatud sulgurkangist (1)
kontr. nr 7808-649. Viskoossus —10°C: <250 mPa s (cP). Pumbatav kuni —28°C. paremale.
Ir_i:Eltirlliek::gEﬁﬁja. Véljapesemise kontrollimiseks varvitud punaseks. Jargige TEATIS
~ o . . . . Valesti paigaldatud lukustuskruvil (jn 2 (3)) I6igatakse masina kaivitumisel
Mblemad keermel6ikevahendid on tarnitavad kanistrites ja paakides. avamisnukil (jn 11 (2)) tiikkk maha! Léikepea pédrlemissuuna kontrollimiseks
NS peab see olema oma parempoolses |6ppasendis. Selleks keerata 16ikekangi
Kaéiki keermelbikevahendeid kasutada ainult lahjendamata kujul! (joon 4 (17)) péaripaeva paremale kuni tokiseni. Poorata tahelepanu reversiiv-
Kallata mahutisse 65 liirit keermelikevahendit Iliti (joon 3 (5)) asendile: asend 2 = parempidine keere, asend 1 = vasakpidine
’ keere.
2.4. Materjali toestamine Vale sulgurkangi kasutamine voi valesti paigaldatud lukustuskruvi kahjustab
TEATIS masinat!
Pikemad torud ja latid peavad olema toestatud reguleeritava kérgusega REMS  3.3. Léiketerade komplekti paigaldamine (vahetamine)
Herkules 3B, REMS Herkules XL 12" (lisatarvik, art nr 120120, 120125) abil. Loiketerade komplekti (Strehler-diketerad ja hoidikud) vahetamiseks on soovi-
Neil on teraskuulid, mis vdimaldab torusid ja latte vabalt igas suunas liigutada, tatav votta universaalne automaat-ldikepea peatiikis 3.1. kirjeldatud viisil
iima et need Umber kukuksid. Kui pikki torusid véi latte tdddeldakse sageli, on masinalt maha ja asetada lauale. Seejérel eemaldada tihvtvdtmega (joon 5 (7))
soovitav kasutada 2 REMS Herkulest. mdlemad kaanekruvid (joon 2 (8)), vdtta kaas (joon 2 (4)) maha, avada sulgur-
. . . kangiga hoidja ja tdsta hoidja nr 3 kruvikeerajaga joonisel 6 néidatud viisil valja.
3. Keerme |Ilgl Ja suuruse seadistamine Vétta vélja Ulejaénud hoidjad.
3.1. Universaalse automaat-l6ikepea paigaldamine Puhastage pohjalikult hoidik, kaas ja universaalse automaat-l6ikepea

Valtimaks I6iketerade komplekti (Strehler-Idiketerad ja hoidikud) vahetamist
universaalse automaatldikepea sees, soovitatakse kasutada vahetatavaid
|6ikepaid juba paigaldatud Idiketerade komplektide ja sulgurkangiga. Sellisel
juhul vahetatakse Idiketerade komplekti vahetamise asemel universaalse auto-
maatldikepea sees vélja kogu universaalne automaatidikepea, mis lihendab
margatavalt paigaldusaega.

nelikant.

Panna sisse uus l6iketerade komplekt. Selleks panna hoidja nr 1 16ikepea
asendisse 1, hoidja nr 2 asendisse 2, hoidja nr 4 asendisse 4 ja hoidja nr 3
asendisse 3. Viimane hoidja peab olema paigaldatav kergesti ja tapse istuvu-
sega ilma todriistu, nt haamrit appi vétmata. Kui Itk jaab liiga suur, nt kulunud
hoidjate t6ttu, suureneb keermete tolerants. Kui I6tku ei ole, st hoidjad kiiluvad
kinni, ei saa sulgurkang Idikepead enam sulgeda ega avada.
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4.2,

4.3.

4.4,

4.5,

Selline olukord voib pdhjustada sulgurkangi katkimurdumist.

Panna kaas (joon 2 (4)) peale, keerata kruvid (8) kinni, kontrollida sulgurkangi
likuvust. Sulgurkangi peab saama ligutada kdega edasi-tagasi molemasse
|6ppasendisse (I6iketerade komplekti avamine ja sulgemine). Vastasel juhul
tuleb Ioiketerade komplekt uuesti maha monteerida ja nelikanti, hoidjaid ning
kaant veel kord puhastada. Asjatundmatu kasitsemine véib kahjustada ka hoidja
servi. Neid kahjustusi vdib ettevaatlikult tasandada peene viili vdi lihvimiskiviga.
Kui I6iketeri vahetatakse masinas, tuleb jalgida, et hoidiku valjavtmiseks
universaalsest automaat-ldikepeast oleks universaalne automaat-ldikepea
paigaldatud nii, et sulgurkang on (leval ja laastud ei satu seadistusspindli
avasse. Hoidjad votta alati vélja jarjekorras 1, 2, 4, 3.

Enne uue l6iketerade komplekti paigaldamist panna sulgurkang alumisse asen-
disse. Esmalt paigaldada hoidja nr 1, siis llejaanud hoidjad jarjekorras 2, 4, 3.

Tootamine

. Parempidised - vasakpidised keermed

Jalgige, et valitud 16iketerade komplektile vastaks ige sulgurkang ja lukustus-
kruvi asend oleks dige (vt 3.2.) ning et universaalse automaat-l6ikepea pdor-
lemissuund reversiivlilitil (jn 5) oleks digesti seadistatud (vt 2.2.).

Keerme suuruse seadistamine

Tingimata tuleb jalgida, et seadistamisprotsessi ajal oleks sulgurkang (jn 2 (1))
vastu lukustuskruvi (3), s.t universaalne automaat-Idikepea oleks suletud.
Soovitud keerme suurus seadistatakse seadistusspindlil (jn 2 (10)) nelikant-
votmega (jn 5 (9)). Eelhdélestus toimub seadistusspindli asetamisega nii, et
asjakohane markeering hoidiku nr 1 ovaalses aknas (jn 2 (11)) vastaks Idikepeal
olevale kriipsukesele(jn 2 (38)). Peenseadistamine toimub igale 16iketerade
komplektile lisatud peenseadistamise tabeli (jn 14) abil, mille number peab
vastama selle juurde kuuluva universaalse automaat-16ikepea numbrile. Peen-
seadistamise tabelisse on margitud igale keerme suurusele (jn 14 (44)) vastav
seadistusspindli seadistusarv (45). See seadistusarv peab kattuma universaalse
automaat-l6ikepea seadistusspindli kohale mérgitud markeeringuga (jn 2 (12)).
Seadistusarv seada alati paika paripaeva poérates. Kui seadistusarv on nt 8",
tuleb seadistusspindel panna ,6“ vdi ,7* peale ja seejarel likuda ,8“ peale.
Vasakkeermetele kehtib markeering vastaspoolel (13). Seadistusarv tuleb siin
paika seada vastupéeva poorates. Kui I6iketerade komplektid tarnitakse iima
peenseadistamise tabelita, peab kasutaja seadistusarvu ise nihkkaliibri, keer-
memuhvi v8i mustri jargi kindlaks tegema. Igal juhul tuleks parast koiki seadis-
tustdid tulemuseks saadud keerme suurust uuesti moota.

Pikkuse maaraja seadistamine

Soovitud keerme pikkus seadistatakse pikkuse maaraja (joon 4 (14)) abil.
Selleks vabastada kinnitushoob (15) ja seadistada pikkus skaala (16) jargi.
Vajaduse korral ligutada ajamit I6ikekangi (17) abil vasakule. Kooniliste toru-
keermete puhul saadakse normitud keermepikkus automaatselt, kui pikkuse
madraja on skaala (16) jargi seadistatud soovitud keerme suurusele. Selleks
tuleb pikkuse mééraja nulltdhis seadistada vastavale keerme suurusele.

Pikad keermed vt peatlikist 4.6.

Péorete arvu valimine

REMS Unimat 75- on 2 p&érete arvu. Vaiksemate keermeldbimddtude jaoks
(kuni ca 45 mm) valitakse nupu Il (joon 4 (18)) vajutamisega pdorete arv 70 min-.
Suuremate keermeldbimdotude jaoks (alates ca 45 mm) valitakse nupu | (19)
abil pddrete arv 35 min'. Kévema materjali voi vaga robustsete keermete puhul
voib olla vajalik varasel imberliilitamine podrete arvule 35 min- (nupp | (19))
alla 45 mm 1&bim66du korral.

REMS Unimat 77-1 on 4 pdorete arvu. Lisaks elektrilisele pddrete arvu valikule
nupu | (19) ja Il (18) abil saab ajami lllituskangi (20) vajutamise voi tdmbami-
sega valida veel 2 pdorete arvu:

8 min?:  ajami lllituskang alla vajutatud

+ nupp | raskesti I16igatavatele materjalidele labimddduga

3" kuni 4"

ajami lllituskang alla vajutatud

+ nupp Il tavapéaraselt Idigatavatele materjalidele labimddduga
3" kuni 4"

raskelt I6igatavatele materjalidele labiméoduga 1% — 275"

ajami lllituskang tdmmatud

+ nupp | tavapéraselt I16igatavatele materjalidele 1&bimé6duga

1% -2%"

raskesti 16igatavatele materjalidele 1abim&dduga kuni 1"

ajami lllituskang tdmmatud

+ nupp Il tavapéraselt Idigatavatele materjalidele labimédduga
kuni 1"

Materjali pingutamine

Sulgege hoidik sulgurkangiga (jn 2 (1)), ligutage universaalse automaat-dikepea
I6ikekangi (jn 4 (17)) pddramisega paremasse Idppasendisse ja seadistage
keerme pikkus (vt 4.2. ja 4.3.).

Mehaaniline kinnitusrakis
Materjal llikata ettevaatlikult kuni keermeldikekammideni. Pingutuskangiga
(joon 4 (23)) pingutatakse materjali isetsentreeruvalt.

16 min™':

25 min™:

50 min:

4.6.

47.

4.8.

4.9.

Pneumaatiline kinnitusrakis

Pneumaatiline kinnitusrakis seadistada vastavalt pingutatavale l1abimdddule
alljgrgneval viisil. Vabastada pitskruvi (joon 12 (27)). Avada kinnitusrakis pingu-
tuskangiga (23). Jalglllitile vajutamisega nihutada pneumaatiliselt méjutatud
pingutuskiilg (33) ette. Masinaga kaasasolev seadistusplaat (31) liikata pneu-
maatiliselt méjutatud pingutuskdlje (33) ja selle kere (32) vahele. Avada pneu-
maatiliselt mojutatud pingutuskiilg uue vajutusega jalglilitile. Panna pingutatav
materjal sisse. Sulgeda kinnitusrakis koos pingutuskangiga (23) kasitsi (kdvasti),
kuni pingutuskiilied on vastu materjali. Keerata pitskruvi (27) kinni. Vajutada
jalglulitit, votta seadistusplaat valja. Likata materjal ettevaatlikult kuni keerme-
|6ikekammideni. Materjal pingutada vajutusega jalglilitile.

Vajaduse korral, kui on tarvis pneumaatilise kinnitusrakisega késitsi pingutada,
tuleb paigaldada seadistusplaat, muidu ei I6igata keeret tsentriliselt.

Plasttorude v6i 6hukese seinaga metalltorude pingutamisel voib torude defor-
meerumise valtimiseks olla vajalik langetada surudhu t6érdhku.

T66 kulg

Sulgeda kaitsekate (joon 4 (21)). Lilitada masin sisse (pdorete arvu kohta vt
4.4.) ja Idigata keermed l6ikekangi (17) vastupéeva pdorates. Kui 2 kuni 3
keermekaiku on I6igatud, toimub edasine ettenihe automaatselt. Kui seadistatud
keerme pikkus on saavutatud, ligub sulgurkang (1) avamisnukile (joon 11 (2)),
ja keermeldikekammid avanevad automaatselt. Liukata ajam I6ikekangi (17)
paripdeva keerates paremale. Keerake I6ikekang t66taval masinal taielikult
paremale, Ule vedrustatud Idppasendi vélja, nii et universaalne automaat-dikepea
sulgub uuesti. Niitid llitada masin nupule (joon 4 (22)) vajutades vélja ja votta
materjal valja.

Unimat 75-ga saab I6igata kuni @ 30 mm pikki keermeid. Vajaduse korral
seadistada pikkusemaaraja max pikkusele (vt 4.3). Sealjuures viiakse materjal
|&bi ajami ja mootori (66nesvall). Enne kui sulgurkang universaalse automaat-
|6ikepea avab, lilitage masin valja, avage kinnitusrakis, ligutage 16ikekangi (17)
abil universaalset automaat-Iikepead koos materjaliga parempoolse I6ppa-
sendini, ent siiski mitte Ule vedrustatud I6ppasendi. Sulgeda kinnitusrakis uuesti
ja lillitada masin jélle sisse. Seda protsessi voib korrata mitu korda.

Spetsiaalsed pingutusvahendid
Lihikeste poltide keermeldikamiseks on voimalik tellida spetsiaalseid pingu-
tuskilgi @ 6 — 42 mm (joon 13).

Niplite I6ikamiseks kasutatakse REMS Nippelfixi, automaatse sisepingutus-
padruniga 9 suuruses %" kuni 4". Jalgida, et torude otsad oleksid seestpoolt
kraatidest puhastatud, et torud likataks alati I6puni vélja niplihoidjale ja et ei
|6igataks liihemaid nipleid, kui norm ette néeb. Seadistustodd ja t66 kulg
teostada nagu kirjeldatud peatiikkides 4.1. kuni 4.6.

Niplite &ratbmbamiseks niplihoidjast panna kindad kétte, et véltida keer-
metest pohjustatud I6ikevigastusi!

Raskestildigatavad materjalid

Keermete |dikamiseks materjalidele, mille tugevus on suurem (alates ca 500 N/
mm?), ja roostevaba terase (Inox) Idikamiseks tuleb kasutada kiirldiketerasest
(HSS) keermeldikekamme.

Keermeldikamine betooni sarrusterases

Selle jaoks tuleb kasutada taiendava Idikepinnaga keermeldikekamme (mudel
RHSSZ), mille Idikestigavus on 7 mm. Betooni sarrusterase pingutamine on
voimalik nii kasitsi kui ka pneumaatilise kinnitusrakisega. Betooni sarrusterase
mitteimar ristldige tuleb panna kasitsi kinnitusrakisesse nii, et véike 1abimoot
jaab horisontaalselt. Pneumaatilise kinnitusrakise puhul tuleb jélgida, et betooni
sarrusterast pingutataks alati nii, nagu toimus kinnitusrakise seadistamine, st
kui seadistamine toimus vaikese labimddduga horisontaalselt, tuleb betooni
sarrusteras alati paigaldada samas asendis, kuna muidu ei piisa pneumaatilise
kinnitusrakise pingutamisruumist materjali turvaliselt pingutamiseks.

Raske Idikamise korral valida péorete arv 35 min' (nupp 1) ja kasutada keer-
meldikevahendit REMS Spezial. Léikamisprotsess kestab kauem kui tildlevinud
materjalide puhul. Sailitada I6ikamissurvet senikaua, kuni 2—3 keerme kaiku
on Idigatud ja edasine ettenihe toimub automaatselt.

4.10. Faasimis-/koorimiskiiljed

REMS Unimat 75 lisavarustusena pakutakse faasimis-/koorimispead 45°, @ 7
— 62 mm, koos faasimis-/koorimiskillgedega 45°, @ 7 — 62 mm ja hoidjatega.
Sellega saab torude ja lattide valisdiameetrit faasida 45° nurga all. Teisi nurki
saab kasutaja lihvida faasimis-/koorimisk{ilgedel. Lisaks sellele saab faasimis-/
koorimiskiilgedega vahendada 1abimd6tu lati otsas, st on vdimalik teha tapp.
Kui faasimis-/koorimiskiljed koos hoidjatega on vaja paigaldada keermelike-
peasse, tuleb sulgurkang (joon 2 (1)) asendada kraega poldiga faasimis-/
koorimiskulgedele (lisatarvik, art nr 751101). Jargida peatukki 3.2. Sulgurkangi
paigaldamine (vahetamine).

Loikestigavus on koormisel < 7 mm. Vaikseim etteandestigavus diameetrile
on ca 0,35 mm, universaalse automaat-Idikepea seadistusspindli (jn 2 (10))
juures olevale numbri jargi. Faasimis-/koorimiskiilgede seadistamist vt peatii-
kist 5.3. Faasimisel ja koorimisel peab ettenihe kogu protsessi ajal toimuma
kasitsi.
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5.1.

5.2,

Korrashoid

Muutmata alljargnevalt nimetatud hooldustingimusi, soovitatakse lasta kvalifit-
seeritud spetsialistil teha masinale véahemalt kord aastas elektriseadmete
llevaatus ja korduskontroll. Elektriseadmete korduskontroll on ette nahtud
standardi DIN EN 60204 ja 6nnetusjuhtumite ennetamise eeskirja DGUV 3
LElektrislisteemid ja -seadmed” kohaselt. Peale selle tuleb jargida kasutuskohas
kehtivaid riiklikke ohutusnorme, reegleid ja eeskirju.

Hooldus

Enne hooldustoid tommake pistik pistikupesast vélja!

REMS Unimat 75 ja 77 on tavapérase kasutuse puhul hooldusvabad. Ajamid
tootavad psidli voi pusimaardega ega vaja maarimist.

Kui sulgurkangi on kdega raske ligutada, vajab kogu universaalne automaat-
|6ikepea pohjalikku puhastamist. Selleks on soovitatav universaalne automaat-
|6ikepea masinalt maha vétta (vt 3.1.). Monteerige maha kaas, sulgurkang ja
|6iketerade komplekt ning kruvige maha universaalse automaat-ldikepea juures
olev kirjadega silt (jn 2 (24)). Niilid saab mustuse ja laastud (lalt 1abi puhuda,
vdimaluse korral kasutada surudhku. Seadistusspindlit (10) ei tohi maha
monteerida ega nihutada. Puhastage kaant ja nelikanti universaalses automaat-
|6ikepeas ning Idiketerasid puhta ebemevaba lapiga. Keermeldikevahendi
kinnikleepunud jaagid ja tolm tuleb eemaldada petrooleumi vdi bensiiniga.
Paigaldage sulgurkang, silt, I6iketerade komplekt ja kaas tagasi, keerake
silinderkruvid (jn 4 (8)) kdvasti kinni ja kontrollige sulgurkangi likuvust. Vajaduse
korral monteerige universaalne automaat-l6ikepea uuesti maha, kontrollige
kaant ja nelikanti universaalses automaat-I6ikepeas ning I6iketeri kraatide voi
muude kahjustuste suhtes, eemaldage need ettevaatlikult peene viili véi lihvi-
miskiviga.

Suure koormatuse, nt seeriatootmise korral, tuleb REMS Unimat 75-| kontrollida
ajami Olitaset. Selleks vétta maha lukustuskruvi 6limddtevardaga (joon 11 (34)),
plhkida 6limddtevarras puhtaks, keerata uuesti téielikult sisse, votta veel kord
vélja ja kontrollida niitid &limdétevardal élitaset. Olitase peab ja&ma kahe
6limdotevarda otsas oleva markeeringu vahele. Vajaduse korral lisada trans-
missioonidli (art nr 091040 R1,0).

Teatud ajavahemike tagant tuleb puhastada masina aluses olevat keermeldi-
kevahendi mahutit. Selleks vétta valja laastumahuti (joon 4 (37)), tihjendada
ja puhastada see. Kallata tiihjendusavast (joon 1 (35)) vélja keermeldikevahend
ja filtreerida voi kdrvaldada see seadusega ettenahtud korras. Keermeldikeva-
hendi mahuti puhastada lapiga pdhjalikult laastumahuti ava kaudu. Eelistatavalt
kallata peale uut REMS keermeldikevahendit.

Puhastage plastosi (nt korpus) vaid puhastusvahendiga REMS CleanM (art nr
140119) v8i pehmetoimelise seebi ja niiske lapiga. Arge kasutage kodukee-
miavahendeid. Need sisaldavad hulgaliselt kemikaale, mis véivad kahjustada
plastosi. Puhastada ei tohi bensiini, tarpentindli, lahusti jms vahenditega.

Keermeldikekammide teritamine

Loikenurgana (joon 7) on Uldistel kasutusjuhtudel osutunud sobivaks vaartus
y = 20°. Kaasasoleval seadekaliibril on téke, mis vastab vaartusele y = 20°
(joon 8). Tugevamate materjalide jaoks voib olla méttekas Idikenurka suuren-
dada. Samas vdib osutuda vajalikuks y vaartust vahendada, eriti kui keermel6i-
kekammid kiiluvad kinni, nt hukese seinaga torude, varviliste metallide ja
plastide puhul.

keskmise tugevusega terased (300...400 N/mm?), roostevaba teras y = 20°

suure tugevusega terased y=20..25°
varvilised metallid y=10...20°
plastid, nt kdva PVC (spetsiaalsed keermeldikekammid) y=0°

Keerme Iabimdddu puhul > 33 mm tuleb keermeldikekammidele teha I6ikepinna
16ppu 45° kalle (joon 7). See peab olema nii suur, et keermeldikekammid ei
ulatuks Ule kaldpinna (joon 10 (26)).

5.3.

5.4.

5.5.

Keermelbikekammide teritamine lihendab neid. Keermeldikekammide pikkus
ei tohi olla alla jargmiste miinimumpikkuste L (jn 7.2, jn 7.3), kuna kindel hoidikus
pidamine ei oleks tagatud. Miinimumpikkust mdddetakse alati 1. taisldikehamba
juures.

Keermeldikekamm REMS Unimat 75:

L =40,5mm

Keermeldikekamm REMS Unimat 77:

L = 42,5 mm, kui kasutatakse kuni 2" hoidikuid

L = 53,5 mm, kui kasutatakse 2 %2 kuni 4" hoidikuid

Keermeldikekammide kalle hoidjas on vastavuses keerme suurusega. Sellele
kaldenurgale vastavalt peab nurk 6 (joon 9) olema antud ka keermel6ikekam-
midele, et keermeldikekammide hambaotsad oleksid pérast hoidjasse paigal-
damist Uhel tasapinnal, paralleelselt kinnitustasapinnaga. Pidada kinni tole-
rantsist + 0,05 mm. Ka hiliem tellitud keermeldikekammide paigaldamisel tuleb
jélgida kaldenurka hoidjas, kuna erinevaid keermeldikekamme saab peenkeer-
mete valmistamiseks paigaldada mitmesugustesse hoidjatesse.

Teatud keermeldikekammidel tuleb tolerantsi parandamiseks pikkade keermete
jaoks sisse lihvida juhthambad. Need tuleb keermelbikekammide jérellihvimisel
uuesti sisse teha.

Keermeldikekammide juhthammaste valmistamine (jn 7.3)
Teatud keermeldikekammidel tuleb tolerantsi parandamiseks pikkade keermete
jaoks sisse lihvida juhthambad.

Kasutage sobiva lihvimisosaga lihvimisseadet, et lihvida koigilt neljalt keermel6i-
kekammilt I6ikepind (b) ning 1. ja 2. terviklik Idikehammas (a) 1,8 mm (tolerants
+0,1) jagu nurga d (jn 9) all maha lihvida. Mahalihvimisega tekib mahalihvitud
pinna (a ja b) ning 1. juhthamba (c) vahel raadius. See ei tohi olla suurem kui
1 mm.

Keermeldikekammide seadistamine hoidjas

Tuleb jélgida, et keermeldikekammide numeratsioon oleks vastavuses hoidjate
numeratsiooniga ja et paigaldatud pingutusplaat koos kruviga ei ulatuks Ule
hoidja pinna. Ule olevad servad tuleb vajaduse korral eemaldada (nt maha
lihvida). Hoidikutesse paigaldatult tarnitavad Strehler-Idiketerad on juba tehases
mootu lihvitud ja peavad sobima ilma toétlemiseta, vajaduse korral puhastage
universaalset automaat-Idikepead.

Strehler-I6iketerade ja faasimis-/koorimiskiilgede seadistamiseks hoidikus
mdddule 55,4 mm REMS Unimat 75-I (jn 10) v6i 95,4 mm REMS Unimat 77-|
keeratakse pingutusplaadi kruvi (25) ainult nii palju kdvasti kinni, et Strehler-
|6iketera ja faasimis-/koorimiskiilg ja&vad nihutatavaks. Nimetatud maét tuleb
nlld seadistada (jn 10) kellindikaatori voi kaasasoleva seadekaliibriga (jn 8)
hoidiku alaserva ja esimese ldikehamba (a) vahele parast salku (b) (jn 7.2, jn
7.3). Selleks llikatakse keermel6ikekammid hoidja alakiljel asuva seadistuskruvi
abil ette. Seadistuskruvi peab olema keermeldikekammide vastu pingul. REMS
Unimat 75-I peab m&6t olema 55,4 mm (joon 10) tolerants + 0,05 mm. Véikse-
mate keermete korral (& 6 ...12 mm) oleks hea, kui see oleks seadistatud 54,3
mm-le. Oluline on, et tolerants + 0,05 mm sailiks 4 keermeldikekammi kohta
lihes Idiketerade komplektis. REMS Unimat 77 puhul tuleks kinni pidada vaar-
tusest 95,4 mm + 0,05 mm. Parast Strehler-Idiketerade ja faasimis-/koorimis-
kilgede seadistamist keerake pingutusplaadi kruvi (25) kévasti kinni, kontrollige
uuesti seadistusmdétu

Inspekteerimine/tookorda seadmine

Enne korrastus- ja remonttoid tommata vorgupistik pistikupesast vélja!
Neid tdid tohivad teostada ainult kvalifitseeritud spetsialistid. Kui vajalikuks
peaks osutuma pistiku voi toitejuntme véljavahetamine, siis peab seda tegema
firma REMS vdi firma REMS volitatud lepinguline tddkoda, et mitte ohustada
turvalisust.

6.2.

Kaitumine rikete korral

. Rike: Keere ei ole puhas, servad murduvad.

Pohjus:

o Keermeldikekammid on niirid.

o Halb keermeldikevahend.

o Seadistatud keermeldikekammide mddt hoidjas on vale.
e Vale pOorete arv.

e Halvasti I6igatav materjal.

o Keermeldikekammide vale materjalivalik.

Rike: Keere I6igatakse viltu, ,mittepuhas peenkeere”.
P6hjus:
o Hoidik on universaalses automaatléikepeas valesti paigaldatud.

o Keermeldikekammid on hoidjasse valesti paigaldatud.
o Keermeldikekammid on vales hoidjattitbis (kaldenurk).

Abinou:

Teritage Strehler-Idiketera vdi vahetage see vélja.
Kasutage REMSi keermeldikevahendit lahjendamata kuijul.
Vt5.3.

Kontrollige péérlemiskiiruse seadistust, vt 4.4.

Kohandage Strehler-16iketerade Idikenurka 5.2. jérgi.
Vt4.8.

Abindu:

o Kontrollige hoidikute numeratsiooni, vt 3.3.

e Kontrollige Strehler-ldiketerade numeratsiooni hoidikute suhtes, vt 5.3.

o Kontrollige Strehler-I6iketeri hoidikutilibi suhtes, vajaduse korral votke
lihendust ettevotte REMS volitatud lepingulise to6kojaga.
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6.3.

6.4.

6.5.

Rike: Keere ei ole toddeldaval materjalil tsentriliselt.

P6hjus:

e Kinnitusrakise tsentreerimist on muudetud (pneumaatiline kinnitusrakis).
e Kinnitusrakis on valesti seadistatud.

o Pingutuskilied on maardunud véi kulunud.

Rike: Universaalne automaatl6ikepea ei avane piisavalt.

Pohjus:

e Paigaldatud on vale sulgurkang.

e Sulgurkang on kulunud.

o Avamisnukk (joon 11 (2)) on kulunud.

Rike: Universaalne automaatl6ikepea ei sulgu.

Pohjus:

o Méaérdumine.

Loiketerade komplekti asjatundmatu paigaldus.
Keermeldikekammide asjatundmatu paigaldus hoidjasse.
Sulgurtihvt (joon 11 (39)) on kulunud v6i murdunud.

Abindu:

o Votke Uihendust ettevotte REMS volitatud lepingulise t66kojaga.
e Vt4.5,

e Puhastage v6i vahetage pingutuskiilg.

Abindu:

e Kontrollige sulgurkangi, vt 3.2.

e Vahetage sulgurkang vélja.

e \ahetage avamisnukk vdi laske REMSi volitatud lepingulises tdokojas vélja

vahetada.

Abindu:

Eemaldage mustus, vt 5.1.

Vt3.3.

Vt5.3.

Vahetage monteerituna hammassegment voi laske REMSi volitatud lepingulises
tookojas valja vahetada.

Jaidtmete korvaldamine

REMS Unimat 75 ja REMS Unimat 77 ei tohi parast kasutuse I6ppu visata
majapidamisjaatmete hulka. Need tuleb kérvaldada seadusega ettenédhtud
korras.

Tootja garantii

Garantiiaeg kestab 12 kuud ja algab hetkest, mil uus toode on esimesele
I6pptarbijale iile antud. Uleandmise kuupéeva téendamiseks tuleb saata ostu-
dokumendi originaal, millele peab olema margitud ostukuupéev ja toote nimetus.
Kaik garantiiajal iimnevad funktsioonivead, mis on tdendatavalt seotud valmis-
tamis- v6i materjalivigadega, parandatakse tasuta. Toote garantiiaeg ei pikene
ega uuene puuduste korvaldamisega. Garantii alla ei kuulu kahjustused, mis
on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitsemise vdi kasutamise
nduete rikkumise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, sobimatute mater-
jalide kasutamise, tlekoormamise, mitteotstarbekohase kasutamise, enda voi
kellegi teise poolt vale remontimise v6i muu sarnase pdhjuse téttu, mille eest
REMS vastutust ei kanna.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult firma REMS volitatud lepingulised
tookojad. Garantiinduet voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse firma
REMS volitatud lepingulisse tdkotta, ilma et seda oleks eelnevalt piiiitud ise
parandada.Asendatud tooted ja osad saavad firma REMS omandiks.

Kohale- ja tagasitoimetamise transpordikulud kannab kasutaja.

Firma REMS volitatud lepinguliste tddkodade loendi leiate internetis aadressil
www.rems.de.Riikides, mida seal ei ole nimetatud, tuleb seade viia hooldus-
keskusesse SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Deutschland.Garantii ei piira kasutajale seadusega tagatud digusi,
eelkdige vigadest tingitud garantiinduete esitamisel edasimidjatele, samuti
tahtliku kohustuste rikkumise ja tootevastutuse nduete osas.

See garantii allub Saksa seadustele, v.a Saksamaa rahvusvahelise eradiguse
normdokumendid, samuti ei kehti URO konventsioon kaupade rahvusvahelise
ostu-mudgilepingute kohta (CISG).Selle llemaailmselt kehtiva tootjagarantii
véljastaja on REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Osade kataloog
Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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deu EG-Konformitatserkldrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen gemaR den Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG Ubereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under ,Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

eng Declaration of Conformity (UK)

We declare under our sole responsibility that the product described under “Technical Data” is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 S.I. 2008/1597 (as amended), S.I. 2016/1091 (as amended), S.I. 2012/3032 (as amended), S.I. 2010/2617 (as amended)
and the directive 2019/1781/EU.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” € conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

spa Declaracién de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

nld EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder “Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

swe EG-forsakran om overensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” dverensstdmmer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

nno EF-samsvarserklaring

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppfarte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU,
2019/1781/EU, 2009/125/EG maarattyjen standardien vaatimusten mukainen.

por Declaragao de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposigdes da Directiva 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne® odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé , Technické Udaje” popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2006/42/EC, 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode ,Technické udaje” popisany vyrobok zodpoveda nizsie uvedenym normam podfa ustanoveni smernic 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

hun EU-megfelelésségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséggel kijelentjiik, hogy a ,Technikai adatok” pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eldirjak a kdvetkezd szabvanyoknak 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

hrv Izjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehnicki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EC, 2014/30/EU,
2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

srp EZ deklaracija o usaglasenosti

Pod punom odgovorno$éu izjavljuiemo da je proizvod opisan u poglavlju ,Tehnicki podaci® u skladu sa dole navedenim normama prema odredbama direktiva 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehni¢ni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

rus CoBmecTumocTb no EG

Mbi 3asiBNISieM noa eAUHONMYHYH0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO ONMCAHHOE B pa3aene ,TexHNYeckue AaHHbIE" U3fenme CoOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HIKe CTaHAApTaM COrnacHo
nonoxenusm Oupektus 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

ell ARAwon cuppépewong EK

Ala Tng TTapouong Kai pe TTARPN €uBivn dnAwvoupe 4TI TO TTPOIGV TToU TTEPIYPAQETAI OTA “TEXVIKG XAPOKTNPIOTIKG” GUUQWVEI HE Ta KATWBOI TTPOTUTIA, CUMQWVA PE TOUG
kavoviopoug Twv Odnyiwv 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

tur AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bash@r altinda tarif edilen Grlinin 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG sayil direktif hikimleri uyarinca
asagida yer alan normlara uygun oldugunu, sorumlulugu tarafimiza ait olmak izere beyan ederiz.

bul Heknapauus 3a cboTBeTcTBME HAa EO

CbC cnegHoTo Aeknapupame nog co6CTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye OMUCAHUST B ,TEXHUYECKM XapakTepucTUKn” NPOAYKTU CbOTBETCTBA Ha MOCOMEHUTE MO-A0IY CTaH4apTy
cbrmacHo pasnopenbute Ha aupektusute 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje ,Techniniai duomenys* aprasytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG direktyvy nuostatas.

lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2015/863/EU,
2019/1781/EU, 2009/125/EGprasibam.

est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete” all kirjeldatud toode on kooskdlas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2015/863/EU, 2019/1781/EU, 2009/125/EG sétetele.

EN I1SO 12100:2011-03, EN 61029-1:2009 + A11:2010, EN 62841-3-12:2019, EN 60204-1:2018, EN 55014-1:2017 + A11:2020, EN 55014-2:2015
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