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Fig.5
1 2 3 4 5
RohrauBen- Anwarmen Umstellen Abkiihlen
durchmesser d Heizelementtemperatur 250-270°C
Anwarmzeit fiir Anwarmzeit fiir Umstellzeit Abkiihlzeit
SDR" 11, SDR 7,4, SDR 6 SDR" 17, SDR 17,6 (Maximalzeit) fixiert gesamt
mm s s s s min
16
5 6
20 4 2
25 7
10
32 8 _
40 12 6 4
20
50 18
63 24
30
75 30 18 8 6
90 40 26 40
110 50 36 50
10 8
125 60 46 60

" Standard Dimension Ratio ~ d/s. (Verhaltnis AuRendurchmesser/Wanddicke)
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Originalbetriebsanleitung

Fig. 1-3

EE FE

1 Ablagestander 1 Ablagestander

2 Halterung fiir die Werkbank 2 Halterung fiir die Werkbank

3 Handgriff 3 Handgriff

4 Heizelement 4 Heizelement

5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen, 5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen,
Heizbuchse) Heizbuchse)

6 Rote Netz-Kontrollleuchte 6 Griine Netz-Kontrollleuchte

7 Grline Temperatur-Kontrollleuchte 7 Gelbe Temperatur-Kontrollleuchte

8 Temperatur-Einstellschraube

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wihrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhidngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schiages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aulenbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

¢) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie8en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflédchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.
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5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Heizelement-
MuffenschweiBgerate

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o SchlieBen Sie das Elektrowerkzeug der Schutzklasse | nur an Steckdose/
Verlangerungsleitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt an. Es besteht
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

e Beriihren Sie das elektrische Gerat nur am Handgriff (3), wenn dieses in
einer Steckdose eingesteckt ist. Das Heizelement (4), die Heizwerkzeuge (5)
sowie die Metallteile zwischen dem Heizelement und dem Handgriff (3) aus
Kunststoff erreichen Arbeitstemperaturen von bis zu 300°C. Beim Beriihren dieser
Teile werden schwere Brandverletzungen verursacht.

e Lassen Sie das elektrische Gerat nach dem Ausstecken eine langere Zeit
abkiihlen bevor Sie es an den Metallteilen beriihren. Beim Beriihren der noch
heiBen Teile wéhrend der Abkiihiphase werden schwere Brandverletzungen
verursacht. Das elektrische Gerét benétigt eine ldngere Zeit nach dem Ausstecken
bis dieses abgekiihlt ist.

e Schiitzen Sie dritte Personen vor dem heiRen Elektrowerkzeug. Bei Beriih-
rung der heiBen Teile kénnen schwere Brandverletzungen verursacht werden.

e Achten Sie beim SchweiBen mit Ihren Handen auf geniigend Abstand
zwischen dem Rohrende, dem Formstiick, zum Heizelement (4) und zu den
Heizwerkzeugen (5) oder verwenden Sie geeignete Schutzhandschuhe. Die
zu schweilBenden Rohre, Formstiicke, das Heizelement und die Heizwerkzeuge
werden beim Schweil3en heil und kénnen schwere Brandverletzungen verursa-
chen. Die Schweiverbindung bleibt auch nach Fertigstellung der SchweiBver-
bindung fiir eine ldngere Zeit sehr heils.
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Wechseln Sie die Heizwerkzeuge (5) nur, wenn diese vollstédndig abgekiihlt
sind. Beim Beriihren der noch heilen Teile werden schwere Brandverletzungen
verursacht.

Schiitzen Sie dritte Personen vor dem heifen elektrischen Gerat sowie vor
den heiBen Schweifverbindungen. Beim Beriihren der heil3en Teile werden
schwere Brandverletzungen verursacht.

Beschleunigen Sie den Abkiihlvorgang des elektrischen Gerates nicht, in
dem Sie es in eine Fliissigkeit eintauchen. Es besteht Verletzungsgefahr durch
einen elektrischen Schlag und/oder durch plétzliches herausspritzen der Fliis-
sigkeit. Das elektrische Gerat kann dadurch beschédigt werden.

Legen Sie das elektrische Gerét nur in den vorgesehenen Ablagestiander
(1), die Halterung fiir die Werkbank (2) oder auf eine feuerhemmende Ablage.
Beim Ablegen des heilRen elektrischen Gerétes auf einer nicht feuerhemmenden
Ablage oder in der Ndhe von brennbarem Material, kann die Unterlage besché-
digt werden und/oder es kann ein Brand entstehen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker. Von elektrischen Gerédten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.
Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10—30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

Kontrollieren Sie die Anschlussleitung des elektrischen Gerates und
Verlangerungsleitungen regelmaBig auf Beschadigung. Lassen Sie diese
bei Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das elektrische Gerét sicher zu bedienen, diirfen dieses
elektrische Gerét nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht die Gefahr von Fehlbedienung
und Verletzungen.

Symbolerklérung
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Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kdnnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben
kénnte.

Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |

Umweltfreundliche Entsorgung

m

CE-Konformitatskennzeichnung

Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

RE

MS Heizelement-Muffenschweilgerdte MSG, nur zusammen mit Heizstutzen

und Heizbuchsen, zum Schweilen von Kunststoffrohren und Formstiicken aus PB,

PE

, PP und PVDF verwenden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgeman und daher nicht zuléssig.
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Lieferumfang

REMS MSG EE: Heizelement-Muffenschweillgerat, Ablagestander,
Halterung flir Werkbank, Sechskant-Stiftschlissel,
Stift zur Befestigung des Heizwerkzeuges,
Betriebsanleitung

REMS MSG 63 FE: Heizelement-Muffenschweillgerat, Ablagestander,
Halterung fur Werkbank, Betriebsanleitung

REMS MSG 63 Set: Heizelement-Muffenschweillgerat, Heizstutzen,

Heizbuchsen, Befestigungsschraube aus
nichtrostendem Stahl, Ablagesténder, Halterung
fur Werkbank, Sechskant-Stiftschliissel, Stift zur
Befestigung des Heizwerkzeuges (nur EE),
Betriebsanleitung

Artikelnummern MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Heizelement-

Muffenschweillgerat 256020 256220 256213 256320
Ablagestander 250040 250040 256252 250040
Halterung f. Werkbank 250041 250041 256252 250041
Stahlblechkasten 256242 256242 256242 256342

13

14

1.5

1.6

1.7

1.8

Heizstutzen, Heizbuchsen, Befestigungsschrauben aus nichtrostendem Stahl

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Rohrabschneider REMS RAS P 10-40 290050
Rohrabschneider REMS RAS P 10-63 290000
Rohrabschneider REMS RAS P 50-110 290100
Rohrabschneider REMS RAS P 110-160 290200
Rohrschere REMS ROS P 26 291240
Rohrschere REMS ROS P 26/SW 35 291242
Rohrschere REMS ROS P 35 291200
Rohrschere REMS ROS P 35 A 291220
Rohrschere REMS ROS P 42 291250
Rohrschere REMS ROS P 42 PS 291000
Rohrschere REMS ROS P 63 P 291270
Rohrschere REMS ROS P 75 291100
Akku-Rohrschere REMS Akku-ROS P 40 291310
Rohranfasgerate REMS RAG P 16-110 292110
Rohranfasgerate REMS RAG P 32-250 292210
Rohrtrenn- und Anfasgerat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Arbeitsbereich MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Rohrdurchmesser 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Heizelement-Muffenschweillgerate EE: alle schweillbaren Kunststoffe mit
Schweilltemperaturen 180-290°C

Heizelement-Muffenschweillgerat FE: alle schweillbaren Kunststoffe mit
Schweilltemperatur 260°C

Elektrische Daten

Nennspannung

(Netzspannung) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nennleistung,

aufgenommen 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nennfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Nennspannung

(Netzspannung) 110V~ 110V~

Nennleistung,

aufgenommen 800 W 1400 W

Nennfrequenz 50-60 Hz 50-60 Hz

Schutzklasse | | I |

Abmessungen

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Gewichte

Gerat 1,2kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg

Ablagestander/

Halterung WB 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener

Emissionswert 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der

Beschleunigung 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s*  2,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prufverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Geréat
verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wéhrend der tats&chlichen Benutzung
des Geréates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und
Weise, in der das Gerat verwendet wird. In Abhé&ngigkeit von den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicher-
heitsmaBnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.
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Inbetriebnahme
Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss des Elektrowerkzeuges priifen, ob
die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.
Elektrowerkzeuge der Schutzklasse | nur an eine Steckdose/Verlangerungs-
leitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt anschlieBen. Auf Baustellen, in
feuchter Umgebung in Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten, das Heizelement-Stumpfschweillgerat nur iiber einen Fehlerstrom-
Schutzschalter (FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht,
sobald der Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Aufstellen des Heizelement-MuffenschweiBgerates

Das Elektrowerkzeug kann mit dem Ablagesténder (1) wie in Fig. 1 gezeigt auf
eine Flache gestellt oder wie in Fig. 2 mit der Halterung fiir die Werkbank
befestigt werden.

/\VORSICHT

Gerit in heiBem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen! Niemals Heizele-
ment (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die Blechteile zwischen Handgriff
(3) und Heizelement (4) beriihren! Verbrennungsgefahr!

Wabhl der Heizwerkzeuge EE

Entsprechend der RohrgrdRe sind die Heizwerkzeuge (Fig. 3), Heizstutzen und
Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind, wie in Fig. 1 (5) gezeigt, auf dem Heizele-
ment mithilfe des mitgelieferten Sechskant-Stiftschliissels zu montieren. Mit
dem ebenfalls mitgelieferten Stift kann der Stutzen radial festgehalten werden.
Je nach Bedarf und Gerat kénnen gleichzeitig mehrere Heizwerkzeuge auf
dem Heizelement montiert werden.

Wahl der Heizwerkzeuge FE

Entsprechend der RohrgréRe sind die Heizwerkzeuge (5), Heizstutzen und
Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind auf dem Heizelement (4) mithilfe des
mitgelieferten Sechskant-Stiftschliissels zu montieren. Es kénnen auch zwei
Heizwerkzeuge gleichzeitig auf dem Heizelement montiert werden.

Elektronische Temperaturregelung EE

Die DVS 2208 Teil 1 schreibt vor, dass die Temperatur des Heizelementes
stufenlos einstellbar sein soll. Um auch die geforderte Temperaturkonstanz am
Heizelement zu gewahrleisten sind die Gerate mit einer Temperaturregelung
(Thermostat) ausgeriistet. DVS 2208 Teil 1 schreibt vor, dass der Temperatu-
runterschied bezogen auf das Regelverhalten maximal < 3°C betragen darf.
Diese Regelgenauigkeit ist nur mit elektronischer Temperaturregelung zu
erreichen. Heizelement-MuffenschweilRgerate mit fest eingestellter Temperatur
bzw. mit mechanischer Temperaturregelung diirfen deshalb nicht fiir Schwei-
Bungen gemaRk DVS 2207 eingesetzt werden.

Bei allen REMS Heizelement-Muffenschweilgeraten EE ist die Temperatur
einstellbar. Sie werden mit elektronischer Temperaturregelung geliefert. Die
Heizelement-Muffenschweillgeréte sind auf dem Leistungsschild wie folgt
gekennzeichnet:

z.B. REMS MSG 63 EE: Einstellbare Temperatur, Elektronische Temperatur-
regelung, regelt eingestellte Temperatur mit Toleranz + 1°C.

Mechanische Temperaturregelung FE

Die Arbeitstemperatur von 263 £ 3° C ist fest eingestellt. Hersteller-Informationen
flir Rohre bzw. Formstiicke sind zu beachten! Vor Beginn der SchweiRarbeiten
ist die Temperatur an den Funktionsflachen der Heizwerkzeuge zu Gberprifen.

Vorwarmen des Heizelement-MuffenschweiBgerates EE

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffenschweillgerétes an das Netz
angeschlossen, beginnt es sich aufzuheizen. Es leuchten die rote Netz-
Kontrollleuchte (6) und die griine Temperatur-Kontrollleuchte (7). Das elektrische
Gerat bendtigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die eingestellte Solltemperatur
erreicht, schaltet der im Gerat eingebaute Temperaturregler (Thermostat) die
Stromzufuhr zum Heizelement ab. Die rote Netzkontrollleuchte leuchtet weiter.
Es blinkt die griine Temperatur-Kontrollleuchte und zeigt damit das standige
Ab- bzw. Einschalten der Stromzufuhr an. Nach friihestens weiteren 10 min
Wartezeit (DVS 2207 Teil 1) kann der Schweilvorgang beginnen.

Vorwarmen des Heizelement-MuffenschweiBgerates FE

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffenschweillgerates an das Netz
angeschlossen, ertnt ein akustisches Signal und das Gerét beginnt sich
aufzuheizen. Es leuchten die griine Netz-Kontrollleuchte (6) und die gelbe
Temperatur-Kontrollleuchte (7). Das Gerat benétigt ca. 10 min zum Aufheizen.
Ist die Solltemperatur erreicht, schaltet der eingebaute Temperaturregler
(Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement ab und es ertdnt erneut ein
akustisches Signal. Die gelbe Temperatur-Kontrollleuchte blinkt. Nach weiteren
10 min Wartezeit (DVS 2207 Teil 1) kann der Schweillvorgang beginnen.

Wahl der Schweiltemperatur EE

Die Temperatur des Heizelement-Muffenschweilgerates ist auf die mittlere
Schweiftemperatur fir PP-Rohre voreingestellt (260°C). Abhangig vom Rohr-
werkstoff kann eine Korrektur dieser Schweilltemperatur erforderlich sein.
Diesbeziiglich sind die Hersteller-Informationen fir Rohre bzw. Formstticke zu
beachten! AuRRerdem kénnen Umgebungseinflisse (Sommer/Winter/Wind/
Feuchtigkeit) Korrekturen der Temperatur erforderlich machen Deshalb sollte
die Temperatur der Heizwerkzeuge (Heizstutzen und Heizbuchse) (5) zum

3.1

3.2

3.3

Beispiel mit einem schnellanzeigenden Temperaturmessgerat fiir Oberflachen-
messungen mit einer Auflageflache von ca. 10 mm kontrolliert werden. Gege-
benenfalls kann die Temperatur durch Drehen an der Temperatur-Einstellschraube
(8) korrigiert werden. Wird die Temperatur verstellt, so ist zu beachten, dass
das Heizelement erst 10 min nach Erreichen der Solltemperatur eingesetzt
werden darf.

Betrieb

Die Qualitat der Schweilverbindungen ist abhangig von der Qualifikation der
Schweiler, der Eignung der verwendeten Maschinen und Vorrichtungen sowie
der Einhaltung der SchweiBrichtlinien. Die Schweilinaht kann durch zersto-
rungsfreie und/oder zerstérende Verfahren geprift werden. Die Schweilarbeiten
sind zu (iberwachen. Art und Umfang der Uberwachung muss zwischen den
Vertragspartnern vereinbart werden. Es wird empfohlen, die Verfahrensdaten
in Schweilprotokollen oder auf Datentrdgern zu dokumentieren. Im Rahmen
der Qualitatssicherung wird empfohlen, vor Aufnahme und wahrend der
SchweiRarbeiten unter den gegebenen Arbeitsbedingungen Probenahte herzu-
stellen und zu priifen. Jeder Schweiller muss ausgebildet sein und einen
gliltigen Qualifikationsnachweis besitzen. Das vorgesehene Anwendungsgebiet
kann fir die Art der Qualifikation bestimmend sein.

Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Muffenschweilten werden Rohr und Formstiick tiberlappend
geschweil’t. Das Rohrende und Formstlickmuffe werden mithilfe eines buchsen-
und stutzenférmigen Heizwerkzeuges auf Schweiltemperatur gebracht und
anschlieBend verbunden. Rohrende und Heizbuchse bzw. Formstiickmuffe
und Heizstutzen sind so aufeinander abgestimmt, dass sich beim Flgen ein
Fligedruck aufbaut (Fig. 4):

Die Richtlinie DVS 2208 sieht fiir das Heizelement-Muffenschweien 2 Verfahren
vor, bei denen sich die Heizstutzen und Heizbuchsen maRlich unterscheiden.
Beim Verfahren A ist keine mechanische Rohrbearbeitung vorgesehen, beim
Verfahren B ist eine mechanische Rohrbearbeitung (Schalen) vorgesehen.
REMS Heizstutzen und Heizbuchsen sind ausschlieRlich nach dem Verfahren
A gefertigt, d.h. es ist keine mechanische Rohrbearbeitung notwendig.

Heizelement-Muffenschweilungen kénnen bis einschlieBlich @ 50 mm von
Hand hergestellt werden. Bei groeren Rohrdurchmessern ist wegen der
zunehmenden Fugekréfte eine geeignete Schweilvorrichtung zu verwenden.

Vorbereitung zum Schweiflen

Es sind die Hersteller-Informationen flir Rohre bzw. Formstlcke zu beachten!
Das Rohrende muss rechtwinklig und plan abgeschnitten sein. Dies geschieht
mit dem Rohrabschneider REMS RAS (siehe 1.2.) oder mit der Rohrschere
REMS ROS (siehe 1.2.). AuBerdem ist das Rohrende anzufasen, damit es
leichter mit der Muffe gefligt werden kann (Fig 6). Zum Anfasen wird das
Rohranfasgerdt REMS RAG (siehe 1.2.) verwendet. Unmittelbar vor dem
Schweifen sind das zu schweilende Rohrende und die Innenseite der Form-
stlickmuffe, bei Bedarf Heizstutzen und Heizbuchse, mit nicht faserndem Papier
oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere
diirfen keine Kunststoffreste auf der Beschichtung von Heizstutzen und Heiz-
buchse haften bleiben. Beim Reinigen der Heizwerkzeuge ist unbedingt darauf
zu achten, dass deren antiadh&sive Beschichtung nicht durch Verwendung von
Werkzeugen beschadigt wird. Die bearbeiteten Schweilflachen diirfen vor dem
Schweien nicht mehr beriihrt werden.

/\VORSICHT

Gerat in heiRem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen! Niemals Heizele-
ment (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die Blechteile zwischen Handgriff
(3) und Heizelement (4) beriihren! Verbrennungsgefahr!

Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpfschweifen

3.3.1 Anwarmen

Zum Anwarmen werden Rohr und Formstlick zligig und axial bis zum Anschlag
bzw. bis zur Markierung auf die Heizwerkzeuge geschoben und festgehalten.
Es ist die Anwarmzeit gemaR den Angaben in Fig. 5, Spalte 2 einzuhalten.
Beim Anwarmen dringt die Warme in die zu schweillenden Fiigeflachen ein
und bringt diese auf Schweiltemperatur.

Ertont wahrend dem Anwérmen ein akustisches Signal, darf Rohr und Formstiick
nicht gefligt werden. Die Schweilung kdnnte sonst fehlerhaft und unbrauchbar
sein.

3.3.2 Umstellen und Fiigen

Nach dem Anwérmen sind Rohr und Formstlck ruckartig von den Heizwerk-
zeugen abzuziehen und sofort ohne Verdrehen bis zum Anschlag zusammen-
zuschieben. Die Umstellzeit darf die in Fig. 5, Spalte 3 angegebenen Zeiten
nicht Uberschreiten, da sonst die Flgeflachen unzulassig erkalten.

3.3.3 Fixieren

Die gefligten Teile missen geméaR den Angaben in Fig. 5, Spalte 4 fixiert
(festgehalten) werden.

3.3.4 Abkiihlen

Die Verbindung darf erst nach Ablauf der Abkuhlzeit (Fig. 5, Spalte 5) durch
die weiteren Verlegearbeiten beansprucht werden.



deu

deu

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, das Elek-
trowerkzeug mindestens einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt zu einer Inspektion und Wiederholungsprifung elekt-
rischer Gerate einzureichen. In Deutschland ist eine solche Wiederholungs-
prifung elektrischer Gerate nach DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach
Unfallverhiitungsvorschrift DGUV Vorschrift 3, Elektrische Anlagen und Betriebs-
mittel“ auch fiir ortsveranderliche elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben.
Darliber hinaus sind die flir den Einsatzort jeweils geltenden nationalen
Sicherheitsbestimmungen, Regeln und Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Dabei ist unbedingt darauf zu achten, dass die antiadhasive Beschichtung der
Heizwerkzeuge nicht durch Verwendung von Werkzeugen beschadigt wird. Die
Verwendung von Spiritus zur Reinigung der Heizwerkzeuge kann durch das
darin enthaltene Wasser zu einer Qualitatsminderung der Schweillnaht fiihren.

Kunststoffteile (z. B. Gehause) nur mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM
(Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine Haus-
haltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die Kunststoff-
teile beschadigen kdnnten. Keinesfalls Benzin, Terpentinél, Verdiinnung oder
ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals auf bzw. in das Innere des Elektro-
werkzeuges gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flissigkeit tauchen.

4.1 Wartung .
4.2 Inspektion/Instandsetzung
Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen! . . .
) e . . . . s i Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Die antiadhasive Beschichtung der Heizwerkzeuge (5) ist vor jeder Schweillung Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
mit nicht faserndem Papier oder Tuch oder technischem Alkohol zu reinigen.
Auf den Heizwerkzeugen haftende Riickstande von Kunststoff sind umgehend
mit nicht faserndem Papier oder Tuch und technischem Alkohol zu entfernen.
5 Verhalten bei Storungen
5.1 Storung: Heizelement-Muffenschweillgerét heizt nicht.
Ursache: Abhilfe:
e Anschlussleitung defekt o Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.
e Elektrowerkzeug defekt e Elektrowerkzeug durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt Uberprifen/instandsetzen lassen.
5.2 Storung: Kunststoffreste bleiben an den Heizwerkzeugen (5) kleben.
Ursache: Abhilfe:
o Heizwerkzeuge verschmutzt o Heizwerkzeuge reinigen, siehe 4.1.
e Antiadhasive Beschichtung beschadigt. e Beschadigte Heizwerkzeuge durch neue ersetzen.
5.3 Storung: Angegebene Anwarmzeit reicht nicht aus, um das Rohr bzw. Formstlick zum Schmelzen zu bringen bzw. diese schmelzen zu schnell.
Ursache: Abhilfe:
e Schweiltemperatur falsch eingestellt (nur bei EE). o Hersteller-Informationen der Rohre bzw. Formstiicke sind zu beachten.
Temperatur an der Temperatur-Einstellschraube (8) einstellen (siehe 2.6.).
o Elektrowerkzeug defekt e Elektrowerkzeug durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt Uberpriifen/instandsetzen lassen.
6 Entsorgung Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
. ) . . . . vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
Die Heizelement-Muffenschweillgeréte MSG diirfen nach ihrem Nutzungsende des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage tber den interna-
nicht iber den Hausmiill entsorgt werden. Diese miissen nach den gesetzlichen tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit giiltigen Hersteller-
Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt werden. garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
. Deutschland.
7 Hersteller-Garantie

Fir unsachgemal beschédigte PTFE-Beschichtungen der Heizelemente wird
keine Garantie gewahrt.

Die Garantiezeit betrégt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemafRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
lbermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (ber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fur dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

P.S.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstétten

Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser StralRe 4
71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse sieche www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.

Verschiedene Figuren und Aussagen in dieser Betriebsanleitung sind den
DVS-Richtlinien 2207 und 2208 entnommen (DVS: Deutscher Verband fiir
Schweiltechnik e.V., Disseldorf).
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Translation of the Original Instruction Manual

Fig. 1-3

EE FE

1 Supporting stand 1 Supporting stand

2 Bench support 2 Bench support

3 Handle 3 Handle

4 Heating element 4 Heating element

5 Welding tools (heating spigot + socket) 5 Welding tools (heating spigot + socket)
6 Red power-on indicator lamp 6 Green power-on indicator lamp

7 Green temperat. indicator lamp 7 Yellow temperature indicator lamp
8 Temperature adjusting screw

Fig. 4 (2) Heatup

(1) Preparations Heating element temperature
(2) Heating element 250 -270°C

(3) Sleeve Heat-up time for SDR

(4) Heating spigot (3) Switchover

(5) Heating socket Switchover time (maximum time)
(6) Pipe (4/5) Cool down

(7) Heating Cool down time fixed s

(8) Completed joint Cool down time total min

Fig. 5 " SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (ratio outer diameter/wall thickness)

—_

1) Pipe outer diameter d

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Safety notes for heating element sleeve welding units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

e Only connect the power tool of protection class | to a socket/extension lead
with a functioning PE conductor. There is a danger of electric shock.

e Only touch the electrical device on the handle (3) when it is plugged into
an outlet. The heating element (4), the heating tools (5) as well as the metal
parts between the heating element and the plastic handle (3) reach operating
temperatures of up to 300°C. Touching these parts can cause severe burns.

o Let the electrical device cool down for a long time after unplugging before
touching the metal parts. Touching parts that are still hot during the cooling
phase can cause severe burns. The electrical device takes a long time to cool
down after unplugging.

e Protect third persons from hot power tool. Touching hot parts can cause
severe injury by burns.

e Make sure that you keep your hands far enough away from the end of the
pipe, the moulding, the heating element (4) and the heating tools (5) or wear
suitable gloves when welding. The pipes and mouldings to be welded, the
heating element and the heating tools get hot during welding and can cause
severe burns. The weld connection stays very hot for a long time after completion.

o Do not change the heating tools (5) until they have completely cooled down.
Touching parts which are still hot causes severe burns.

e Protect third persons from the hot electrical device and hot welded connec-
tions. Touching the hot parts causes severe burns.

o Do not accelerate the cooling process of the electrical device by immersing
it in liquid. There is a danger of injury from electric shock and/or sudden spurting
of the liquid. The electrical device could otherwise be damaged.

e Place the electrical device down only on its supporting stand (1), in the
bench support (2) or on a fire-retardant base. Placing the hot electrical device
on a base which is not fire-retardant or in the vicinity of inflammable material can
damage the surface and/or cause a fire.

o Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug. Electrical devices can
cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

e Check the power cable of the electrical device and the extension leads
regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised
REMS customer service workshop in case of damage.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the electrical
device safely may not use this electrical device without supervision or
instruction by a responsible person. Otherwise there is a risk of operating
errors and injuries.
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Explanation of symbols 1.4 Electric data
Rated voltage
Danger with a medium degree of risk which could result in (mains voltsge) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
death or severe injury (irreversible) if not heeded. Rated power input 500 W 800 W 300 W 1400 W
A\ CAUTION Danger with a low degree of risk which could result in minor Rated frequency 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
injury (reversible) if not heeded. Rated voltage
) . (mains voltage) 110~ 110V~
NOTICE Material damage, no safety note! No danger of injury. Rated power input 800 W 1400 W
) ) Rated frequency 50-60 Hz 50-60 Hz
@ Read the operating manual before starting Protection class I I |
) . . 1.5 Dimensions
Power tool complies with protection class | L 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
w 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
g Environmentally friendly disposal H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
C € . 1.6 Weights
CE conformity mark Unit 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Support stand/
1 Technical data bench support 04kg 04kg 063kg  04kg
Use for the intended purpose 1.7 Noise information
Emission at workplace 70 dB(A) 70dB(A)  70dB(A) 70dB(A)
) ) ] ) o ) K=3dB (A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)
Use REMS MSG heating element sleeve welding units only in conjunction with
heating spigots and heating sockets for welding plastic pipes and mouldings of PB, 1.8 Vibrations MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
PE, PP and PVDF. Weighted effective
All other uses are not for the intended purpose and are therefore prohibited. value of acceleration 2,5 m/s? 2,5 m/s? 25m/s?  2,5m/s?

11

1.2
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Scope of Supply

REMS MSG EE: Heating element sleeve welding unit, supporting stand,
bench support, Allen key, pin for fastening the heating
tool, operating instructions.

REMS MSG 63 FE: Heating element sleeve welding unit, supporting stand,
bench support, operating instructions.

REMS MSG 63 Set: Heating element sleeve welding unit, heating spigots,

heating sockets, stainless steel fastening screw,
supporting stand, bench support, Allen key, pin for
fastening the heating tool (only EE), operating instruc-

tions.
Article numbers MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Sleeve welding unit 256020 256220 256213 256320
Supporting stand 250040 250040 256252 250040
Bench support 250041 250041 256252 250041
Steel case 256242 256242 256242 256342

Heating spigots, heating sockets, fastening screws in stainless steel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Pipe cutter REMS RAS P 10-40 290050
Pipe cutter REMS RAS P 10-63 290000
Pipe cutter REMS RAS P 50-110 290100
Pipe cutter REMS RAS P 110-160 290200
Pipe shear REMS ROS P 26 291240
Pipe shear REMS ROS P 26/SW 35 291242
Pipe shear REMS ROS P 35 291200
Pipe shear REMS ROS P 35A 291220
Pipe shear REMS ROS P 42 291250
Pipe shear REMS ROS P 42 PS 291000
Pipe shear REMS ROS P 63 P 291270
Pipe shear REMS ROS P 75 291100
Cordless pipe shear REMS Akku-ROS P 40 291310
Pipe chamfering tool REMS RAG P 16-110 292110
Pipe chamfering tool REMS RAG P 32-250 292210
Pipe cutting and clamping tool REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Capacity MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Pipe diameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Heating element sleeve welding units EE: all weldable plastics with welding
temperatures of 180 — 290°C

Heating element sleeve welding units FE: all weldable plastics with welding
temperature 260°C

2.2

23

24

The indicated weighted effective value of acceleration has been measured
against standard test procedures and can be used by way of comparison with
another device. The indicated weighted effective value of acceleration can also
be used as a preliminary evaluation of the exposure.

/\CAUTION

The indicated weighted effective value of acceleration can differ during opera-
tion from the indicated value, dependent on the manner in which the device is
used. Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be
necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use
Electrical connection

Caution: Mains voltage present! Before connecting the electrical device,
check whether the voltage given on the rating plate corresponds to the mains
voltage. Only connect power tools of protection class | to a socket/extension
lead with a functioning protective contact. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
heating element sleeve welding unit on the mains with a fault current protection
switch (FI switch) which interrupts the power supply as soon as the leakage
current to earth exceeds 30 mA for 200 ms.

Installation of the heating element sleeve welding unit
The power tool can be placed on a surface with the supporting stand (1) as
shown in Fig. 1 or fastened with the bench support as shown in Fig. 2.

A\ CAUTION

Only touch the device on the handle (3) when it is hot! Never touch the
heating element (4), the heating tools (5) or the metal parts between the
handle (3) and the heating element (4)! Danger of burns!

Selection of welding tools EE

The heating tools (Fig. 3), heating spigots and heating sockets must be selected
according to the pipe size. These must be mounted on the heating element
using the Allen key included as shown in Fig. 1 (5). The plug can be prevented
from secured twisting with the pin, which is also supplied. Depending on the
model specification and intended application, two or more welding tools can
be mounted to the heating element at the same time.

Selection of welding tools FE

Select welding tools (5), heating spigot and heating socket, according to the
pipe size. The tools are mounted on the heating element (4) with the allen key
supplied. Two welding tools can be mounted on the heating element at the
same time.

Electronic temperature control EE

DVS 2208 Part 1 prescribes that the temperature of the heating element must
be continuously adjustable. The devices are equipped with a temperature
control (thermostat) to also ensure the required constant temperature on the
heating element. DVS 2208 Part 1 prescribes that the temperature difference
in relation to the control behaviour must be maximum < 3°C. In practice, this
degree of accuracy cannot be achieved mechanically, but only by an electronic
thermostat. For this reason, therefore, welding machines operating at a fixed,
preset temperature or employing a mechanical thermostat may not be used for
welding operations as described in DVS 2207.
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2.5

2.6

3.1

3.2

The temperature can be adjusted on all REMS sleeve welders EE. They are
supplied with an electronic thermostat. The type of thermostat fitted is identified
on the rating plate by code letters, examples of which are given below:

for ex. REMS MSG 63 EE: Adjustable temperature (E), electronic thermostat
(E). The preset temperature is adjusted to within + 1°C.

Mechanical temperature control (thermostat) FE

The required operating temperature is set at 263 + 3°C. Pay attention to the
manufacturer’s information pipe and fittings! Before starting any welding work,
the temperature on the surface of the welding tools should be monitored.

Preheating of the sleeve welding unit EE

The heating element sleeve welding unit starts to heat up when the connecting
cable is connected to the mains. The red mains indicator lamp (6) and the green
temperature indicator lamp (7) light up. The electrical device takes about 10
minutes to heat up. On reaching the set nominal temperature, the built-in
temperature controller (thermostat) in the device switches off the power supply
to the heating element. The red mains indicator lamp stays alight. The green
temperature indicator lamp flashes and indicates the constant switching off or
on of the power supply. The welding process can begin at the earliest after
waiting another 10 minutes (DVS 2207 Part 1).

Preheating of the sleeve welding unit FE

If the connecting lead of the heating element sleeve welding unit is connected
to mains, an acoustic signal sounds and the device begins heating up. The
green mains indicator lamp (6) and the yellow temperature indicator lamp (7)
light up. The device takes about 10 minutes to heat up. On reaching the set
nominal temperature, the built-in temperature controller (thermostat) switches
off the power supply to the heating element and an acoustic signal sounds
again. The yellow temperature indicator lamp flashes. The welding process
can begin after waiting another 10 minutes (DVS 2207 Part 1).

Selecting the correct welding temperature EE

The temperature of the heating element sleeve welding unit is preset to the
average welding temperature for PP pipes (260°C). It may be necessary to
correct this welding temperature depending on the pipe material. The manu-
facturer information for pipe or mouldings must be observed accordingly! Ambient
influences (Summer/Winter/wind/humidity) may also necessitate temperature
corrections. Therefore the temperature of the heating tools (heating spigot and
heating socket) should be checked, for example, with a quick display temper-
ature measuring instrument for surface measurements with a contact surface
of approx. 10 mm. The temperature can be corrected if necessary by turning
the temperature setting screw (8). If the wrong temperature is set, please note
that the heating element may only be used 10 minutes after reaching the nominal
temperature.

Operation

The quality of the welded connections depends on the welder's qualification,
the suitability of the machines and devices used as well as the compliance with
welding regulations. The weld can be tested by non-destructive or destructive
methods. Welding work must be supervised. The type and scope of supervision
must be agreed between the contract parties. It is recommended to document
the procedure data in welding logs and on data media. Within the scope of
quality assurance, it is recommended to make and test sample welds under
the given working conditions before beginning and during the welding work.
Every welder must be trained and have valid proof of qualification. The intended
area of application may be decisive for the type of qualification.

Description of process

In welding with the sleeve welder, the pipe and sleeve are welded together
overlapping. The end of the pipe and moulded sleeve are heated to welding
temperature by means of the welding tool (spigot and socket), then welded
together. The end of the pipe and fitting are matched to the welding spigot and
socket respectively in such a way that a build-up of pressure takes place in the
joint when the two components are mated (Fig. 4).

Guideline DVS 2208 specifies two methods of sleeve welding in cases where
the heated spigot and socket are of different sizes. In the case of method A,
no provision is made for any mechanical pre-processing of the pipe, while in
the case of method B, the pipe is mechanically stripped. The REMS spigot and
socket are configured solely for method A, i.e. no mechanical pipe processing
is required.

Sleeve weldings can be made manually on pipes up to and including diameters
of 50 mm. With larger pipes, a suitable welding machine must be used because
of the increasing forces required to achieve the joint.

Preparations for welding

Take care to observe the information issued by the manufacturer of the pipes
or mouldings. The end of the pipe must be cut off square and flat, either with
a REMS RAS pipe cutter (see 1.2.) or REMS ROS pipe shears (see 1.2.). In
addition, the end of the pipe should be chamfered to facilitate insertion into the
socket (Fig. 6). This process should be performed with the REMS RAG pipe
chamfering unit (see 1.2.). Inmediately before welding, the end of the pipe and
interior of the sleeve and, if necessary, the heating spigot and socket should
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be cleaned with non-adherent paper or a non-fraying cloth and spirit or indus-
trial alcohol. In particular, no remnants of plastic must be left adhering to the
coating on the heating spigot or socket. When cleaning the welding tools, take
care to ensure without fail that their anti-adhesive coating is not damaged by
tools. The welding surfaces must not be touched again before welding takes
place.

/\ CAUTION

Only touch the device on the handle (3) when it is hot! Never touch the
heating element (4), the heating tools (5) or the metal parts between the
handle (3) and the heating element (4)! Danger of burns!

Welding process stages

3.3.1 Heating-up

For the heating-up process, the pipe and moulding are pushed axially onto the
welding tools in a continuous movement until they reach the stop or the marking
on the tools. The heating-up time specified in Fig. 5, colunn 2 must be observed.
During the heating process, heat penetrates into the joint faces and brings them
up to welding temperature.

If an acoustic signal sounds during heating up, the pipe and fitting may not be
joined. The weld could otherwise be faulty and useless.

3.3.2 Changeover and joining

After the heating process, the pipe and moulding are pulled away from the
welding tools in a series of jerks and pushed together, without twisting, as far
as they will go. The changeover time specified in Fig. 5, column 3 must not be
exceeded, otherwise the joint faces will cool to an impermissible extent.

3.3.3 Setting

The joint must be allowed to set (i.e. held) in accordance with the data given
in Fig. 5, column 4.

3.3.4 Cooling

4.1

4.2

The joint must not be subjected to the stresses imposed by further pipe-laying
operations until the cooling-off period (Fig. 5, column 5) has expired.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to send
in the power tool to an authorised REMS contract customer service workshop
for inspection and periodic testing of electrical devices at least once a year. In
Germany, such periodic testing of electrical devices should be performed in
accordance with DIN VDE 0701-0702 and also prescribed for mobile electrical
equipment according to the accident prevention rules DGUV, regulation 3
"Electrical Systems and Equipment". In addition, the respective national safety
provisions, rules and regulations valid for the application site must be considered
and observed.

Maintenance

Pull out the mains plug before maintenance work!

The anti-adhesive coating of the heating tools (5) must be cleaned with lint-free
paper or cloth or technical alcohol before every welding process. Plastic residue
stuck to the heating tools must be removed immediately with lint-free paper or
cloth or technical alcohol. Make absolutely certain that the anti-adhesive coating
of the heating tools is not damaged by the use of tools. The use of white spirit
to clean the heating tools can lead to a diminished quality of the weld due to
the water that it contains.

Clean plastic parts (e.g. housing) only with the REMS CleanM machine cleaner
(Art. No. 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use household
cleaners These often contain chemicals which can damage the plastic parts.
Never use petrol, turpentine, thinner or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get onto or inside the power tool. Never immerse
the power tool in liquid.

Inspection/repairs

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!
This work may only be performed by qualified personnel.
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5 Behaviour in the event of faults

5.1 Fault: Heating element sleeve welding unit does not heat up.

Cause: Remedy:

e Mains lead defective. e Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
customer service workshop.

e Power tool defective. e Have the power tool checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

5.2 Fault: Plastic residue sticks to the heating tools (5).

Cause: Remedy:

e Heating tools soiled. e Clean the heating tools, see 4.1.

e Anti-adhesive coating damaged. e Replace damaged heating tools with new ones.

5.3 Fault: Specified heat-up time is not sufficient to start melting the pipe or moulding or they melt too quickly.

Cause: Remedy:

e \Wrong welding temperature set (only in EE). e Manufacturer information of pipes and mouldings must be observed. Set the
temperature at the temperature setting screw (8) (see 2.6.).

e Power tool defective. e Have the power tool checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

6 Disposal The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.
The MSG heating element muff welding equipment may not be thrown into the A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
domestic waste after use. It must be disposed of according to the legal regula- Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
tions. must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,

71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the

7 Manufacturer’s Warranty right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due

For improper used and subsequently damaged PTFE-coatings of the heated
tool no guarantee will be granted.

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

P.S.

to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Various figures and statements in this operating manual are taken from the
DVS directions 2207 and 2208 (DVS: German Association of Welding Tech-
nology, Diisseldorf).
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig.1-3

EE FE

1 Pied support 1 Pied support

2 Support d’établi 2 Support d’établi

3 Poignée 3 Poignée

4 Elément chauffant 4 Elément chauffant

5 Outils chauffants (manchons et 5 Outils chauffants (manchons et

douilles) douilles)

6 Voyant rouge du contréle réseau 6 Voyant vert du contrdle réseau

7 Voyant vert du contréle température 7 Voyant jaune de contrdle température
8 Vis de reglage de la température

Fig. 4 (2) Chauffage

(1) Préparation Température de I'élément

(2) Elément chauffant chauffant 250 — 270°C

(3) Raccord Temps de chauffage pour SDR

(4) Douille male (3) Préparation

(5) Douille femelle Temps de préparation (temps max.)
(6) Tube (4/5) Refroidissement

(7) Chauffage Temps de refroidissement fixé s
(8) Assemblage terminé Temps de refroidissement total min
Fig. 5 ) SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (Rapport diametre extérieur/

(1) Diamétre extérieur du tube d e .
épaisseur de paroi)

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans cable d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer

ou débrancher I'outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de

la chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur

adapté a l'utilisation extérieure. L utilisation d’un cordon adapté a ['utilisation

extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Sil'usage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

e

~

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de I'alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter 'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piece en rotation de l'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de 'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
P’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d'inattention peut provoquer une blessure grave.

e
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniére plus
stre au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger I’'outil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I’arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier I'outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d'utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I'outil électrique,

faire réparer les pieces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.

e
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5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir ’'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité pour les appareils a souder par
élément chauffant pour manchons

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

e Brancher les outils électriques de la classe de protection | uniquement a
des prises de courant/rallonges équipées d'un conducteur de protection
qui fonctionne. Risque de décharge électrique.

o Ne saisir I'appareil électrique que par la poignée (3) lorsque celui-ci est
branché a une prise. Les températures de I'élément chauffant (4), de l'outillage
chauffant (5) et des pieces métalliques situées entre I'élément chauffant et la
poignée (3) en plastique peuvent atteindre des températures de 300°C. Ne pas
toucher ces pieces. Risque de brilures graves.

e Aprés avoir débranché I'appareil électrique, laisser celui-ci refroidir suffi-
samment longtemps avant de toucher les piéces métalliques. Pendant le
refroidissement, le contact des pieces encore chaudes cause de graves brilures.
Aprés avoir été débranché, I'appareil électrique met un certain temps pour refroidir.

o \Veiller a ce que I'outil électrique chaud ne présente pas de danger pour des
tierces personnes. Le contact des pieces chaudes peut causer de graves
brilures.



fra

Pendant le soudage, veiller a garder les mains a une distance suffisante
de I'extrémité du tube, du raccord, de I'élément chauffant (4) et de I'outillage
chauffant (5) ou utiliser des gants de protection appropriés. Les tubes et
raccords a souder, I'élément chauffant et l'outillage chauffant chauffent pendant
le soudage et peuvent causer des brilures graves. Lorsque la soudure est
terminée, le raccord soudé reste tres chaud pendant un certain temps.
Remplacer l'outillage chauffant (5) uniquement lorsque celui-ci a entiérement
refroidi. Ne pas toucher les pieces encore chaudes. Risque de brilures graves.
Veiller a ce que I'appareil électrique chaud et les raccords soudés chauds
ne présentent pas de danger pour des tierces personnes. Le contact des
piéces chaudes cause de graves brilures.

Ne pas accélérer le refroidissement de I'appareil électrique en le plongeant
dans un liquide. Risque de blessure par décharge électrique et/ou par projection
subite de liquide. L'appareil électrique risque d'étre endommagé.

Poser I'appareil électrique uniquement sur le pied support (1) prévu a cette
effet, sur le support d'établi (2) ou sur un support ignifuge. Lorsque I'appa-
reil électrique chaud est posé sur un support qui n'est pas ignifuge et/ou a
proximité de matériaux inflammables, le support risque d'étre endommagé et/ou
il y a un risque d'incendie.

Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur. Les appareils électriques peuvent comporter des dangers pouvant
entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils sont laissés sans
surveillance.

N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un céble d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un céble d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.
Veérifier régulierement que le cable de raccordement de I'outil électrique et
les rallonges ne sont pas endommageés. Faire remplacer les cables endom-
mageés par des professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée sous
contrat avec REMS.

Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L 'utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessures.

Explication des symboles

A\ ATTENTION

1
Uti

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Outil électrique répondant aux exigences de la classe
de protection |

Elimination en respect de I'environnement
€ Marquage de conformité CE

Caractéristiques techniques
lisation conforme

Utiliser les appareils a souder par élément chauffant pour manchons REMS MSG
uniquement avec des embouts et des manchons chauffants pour souder des tubes
plastique et des raccords en PB, PE, PP et PVDF.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

11

1.2

Fourniture

REMS MSG EE : Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
pied support, support d'établi, clé a tige hexagonale,
tige de fixation de l'outillage chauffant, notice d'utilisation.

REMS MSG 63 FE : Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
pied support, support d'établi, notice d'utilisation.

REMS MSG 63 Set:  Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
embouts chauffants, manchons chauffants, vis de
fixation en acier inoxydable, pied support, support
d'établi, clé a tige hexagonale, tige de fixation de
l'outillage chauffant (uniquement EE), notice d'utilisation.

Références MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Appareil a souder par

élément chauffant sur

joint emboité 256020 256220 256213 256320

Pied support 250040 250040 256252 250040

Support d’établi 250041 250041 256252 250041

Coffret métallique 256242 256242 256242 256342
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1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

fra
Manchons et douilles chauffantes, vis de fixation en acier inox
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@ 63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Coupe tube REMS RAS P 10-40 290050
Coupe tube REMS RAS P 10-63 290000
Coupe tube REMS RAS P 50-110 290100
Coupe tube REMS RAS P 110-160 290200
Ciseau REMS ROS P 26 291240
Ciseau REMS ROS P 26/SW 35 291242
Ciseau REMS ROS P 35 291200
Ciseau REMS ROS P 35A 291220
Ciseau REMS ROS P 42 291250
Ciseau REMS ROS P 42 PS 291000
Ciseau REMS ROS P 63 P 291270
Ciseau REMS ROS P 75 291100
Ciseau sur accu REMS Akku-ROS P 40 291310
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 16-110 292110
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 32-250 292210
Coupe-tubes et chanfreineur REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Domaine du travail MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Diameétre du tube 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Appareils a souder par élément chauffant pour manchons EE : toutes les
matiéres plastiques soudables a des températures de soudage de 180—-290°C
Appareils a souder par élément chauffant pour manchons FE : toutes les
matieres plastiques soudables a une température de soudage de 260°C

Caractéristiques électriques
Tension nominale

(tension réseau) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Puissance nominale

(tension absorbée) 500 W 800 W 800 W 1400 W
Fréquence nominale  50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tension nominale

(tension réseau) 110V~ 110V~
Puissance nominale

(tension absorbée) 800 W 1400 W
Fréquence nominale 50-60 Hz 50-60 Hz
Classe de protection | | | |
Dimensions

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Poids

Appareil 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Pied support/

support d’établi 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Niveau sonore

Valeur émissive au

poste de travail 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB (A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)

Vibrations
Valeur effective pondérée
de l'accélération 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s> 2,5 m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d'un protocole d’'essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil.
Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de
I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d’utilisation de I'appareil. En fonction de I'utilisation effective (fonctionne-
ment intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales de
protection de I'utilisateur.

Mise en service
Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau ! Avant de brancher 'appareil électrique,
vérifier que la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a la
tension du réseau. Brancher les outils électriques de la classe de protection |
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2.2

23

24

25

2.6

uniquement a des prises de courant/rallonges équipées d'un conducteur de
protection qui fonctionne. Sur les chantiers, dans un environnement humide,
a l'intérieur ou a I'extérieur ou dans d'autres situations d'installation similaires,
n'utiliser I'appareil a souder bout a bout par élément chauffant sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Mise en place de I'appareil a souder par élément chauffant pour manchons
Poser l'outil électrique et le pied support (1) sur une surface comme sur la
figure 1 ou utiliser le support d'établi pour fixer I'outil & un établi comme sur la
figure 2.

/\ATTENTION

Saisir I'appareil chaud uniquement par la poignée (3) ! Ne jamais toucher
I'élément chauffant (4), I'outillage chauffant (5) ou les éléments de téle
situés entre la poignée (3) et I'élément chauffant (4) ! Risque de briilure !

Choix des outils chauffants EE

Choisir l'outillage chauffant (fig. 3), embouts et manchons chauffants, en fonc-
tion de la taille du tube. Fixer ceux-ci a I'élément chauffant comme sur la figure
1(5) en utilisant la clé a tige hexagonale fournie. Le raccord peut &tre maintenu
en position radiale par la goupille livrée a cet effet. Selon le besoin et le type
d’appareil, il est possible de monter simultanément plusieurs outils chauffants
sur I'élément chauffant.

Choix des outils chauffants FE

Les outils chauffants (5), raccords et douilles, sont a choisir selon les dimensions
des tubes. Ceux-ci sont a monter sur I'élément chauffant (4) a l'aide de la tige
métallique et six pans livré avec I'appareil. Il est aussi possible de monter
simultanément 2 outils chauffants sur I'élément chauffant.

Réglage électronique de la température EE

La directive DVS 2208, partie 1, spécifie que la température de I'élément
chauffant doit étre a régulation progressive. Pour garantir la constance de la
température de I'élément chauffant, les appareils sont équipés d’'un réglage
électronique (thermostat). La directive DVS 2208, partie 1, précise que la
différence de température relative a la variation de régulation doit étre inférieure
a 3°C. Pour obtenir un réglage précis de la température, il est préférable
d'utiliser un élément chauffant a réglage électronique. Les appareils a souder
par élément chauffant sur joint emboité a préréglage de la température, c’est-
a-dire a réglage mécanique, ne doivent donc pas, selon DVS 2207, étre utilisés
pour le soudage.

La température est réglable sur tous les appareils a souder par élément chauf-
fant sur joint emboité EE de marque REMS. lIs sont livrés soit a réglage
électronique de la température. Le repérage des appareils a souder sur la
plaque signalétique est suivante:

par ex. REMS MSG 63 EE: température réglage (), réglage électronique de
la température, régle la température préréglée avec une tolérance de +1°C.

Réglage mécanique de la température (Thermostat) FE

La température de 263 + 3°C est préréglée. Observer les informations des
fabricants concernant les tubes et éléments de tuyauterie. Controler la tempé-
rature a la surface de fonctionnement des outils chauffants avant le début des
travaux de soudure.

Préchauffage de I'appareil EE

L'appareil a souder par élément chauffant pour manchons commence a chauffer
des que le cable de raccordement est raccordé au réseau. Le voyant rouge du
contréle réseau (6) et le voyant vert du contréle température (7) s'allument. Le
chauffage de I'appareil électrique dure environ 10 minutes. Dés que la tempé-
rature de consigne réglée est atteinte, le thermostat intégré de I'appareil coupe
I'alimentation de courant de I'élément chauffant. Le voyant rouge du contréle
réseau reste allumé. Le voyant vert du contrdle température clignote et indique
ainsila coupure et la mise sous tension permanentes de I'alimentation électrique.
Le procédé de soudage peut démarrer au plus tot apres 10 minutes supplé-
mentaires (DVS 2207, partie 1).

Préchauffage de I'appareil FE

Lorsque le cable de raccordement de I'appareil a souder par élément chauffant
pour manchons est raccordé au réseau, un signal acoustique retentit et 'appa-
reil commence a chauffer. Le voyant vert de contrdle réseau (6) et le voyant
jaune de contréle température (7) s'allument. Le chauffage de I'appareil dure
environ 10 minutes. Lorsque la température de consigne est atteinte, le régu-
lateur de température (thermostat) intégré coupe I'alimentation de courant de
I'élément chauffant et un signal acoustique retentit a nouveau. Le voyant jaune
de contrdle température clignote. Aprés un temps d'attente supplémentaire de
10 minutes (DVS 2207 partie 1), le procédé de soudage peut démarrer.

Choix de la température de soudage EE

La température de I'appareil a souder par élément chauffant pour manchons
est préréglée a la température moyenne de soudage pour tubes PP (260°C).
Selon le matériau du tube, une correction de la température de soudage peut
étre nécessaire. Respecter a ce sujet les indications du fabricant des tubes et
des raccords ! Selon les conditions ambiantes (été, hiver, vent, humidité, etc.),
il peut par ailleurs étre nécessaire de corriger la température. Contréler par
conséquent la température de I'outillage chauffant (embouts et manchons
chauffants) (5) en utilisant par exemple un appareil de mesure de température
a affichage rapide pour mesures superficielles, possédant une surface de

3.1

3.2

33

contact d'environ 10 mm. Le cas échéant, la température peut étre corrigée
sur la vis de réglage de la température (8). En cas de modification du réglage
de la température, ne mettre I'élément chauffant en service que 10 minutes
apres que la température de consigne soit atteinte.

Fonctionnement

La qualité des raccords soudés dépend de la qualification des soudeurs, de
I'adéquation des machines et équipements utilisés et du respect des directives
de soudage. Les soudures peuvent étre controlées par des méthodes non
destructives et/ou destructives. Les travaux de soudage doivent étre surveillés.
La nature et I'ampleur des mesures de surveillance sont a convenir par les
contractants. Il est recommandé de relever les données de soudage dans des
proces-verbaux de soudage ou sur des supports de données. Dans le cadre
de I'assurance de la qualité, il est recommandé de réaliser des soudures d'essai
dans les conditions de travail données, avant et pendant les travaux de soudage,
et d'en contrdler la qualité. Chaque soudeur doit étre formé et posséder un
certificat de qualification valable. La nature de la qualification peut dépendre
du domaine d'application prévu.

Description du procédé de soudage

Dans le procédé de soudage des raccords par élément chauffant, les tubes et
raccords sont soudés emboités. L'extrémité du tube et le raccord sont chauffés
ala température de soudage par I'intermédiaire d’un élément chauffant équipé
d’une douille male et d'une douille femelle, et ensuite assemblés. L'extrémité
du tube et la douille de chauffage ou, selon le cas, 'embout femelle du raccord
et le manchon chauffant sont dimensionnés de telle maniére qu’une pression
se crée au moment de 'assemblage (fig. 4).

La direction de la DVS 2208 décrit 2 procédés de soudage par élément chauf-
fant sur joint moité, dans lesquelles les douilles males se diférencient dimen-
sionnellement des douilles femelles. Le procédé 1 ne prévoit aucun usinage
mécanique du tube, tandis que le procédé B prévoit un usinage par écrolitage.
Les douilles males et femelles REMS sont exclusivement réalisées selon le
procédé A, c'est-a-dire, sans usinage mécanique.

Les soudages des raccords peuvent étre réalisés manuellement jusqu’a @
50 mm. Pour les @ supérieurs, il faut pour des raisons d’augmentation de la
force d’'assemblage, utiliser un dispositif de soudage approprié.

Préparatifs pour le soudage

Pour la réalisation d’une soudure parfaite, respecter les instructions du fabricant
des tubes et raccords; 'extrémité du tube doit, par ailleurs, étre chanfreiné pour
faciliter 'emboitement dans le raccord, en utilisant I'appareil & chanfreiner
REMS RAG (fig. 6), voir 1.2. Avant le soudage, I'extrémité du tube et I'intérieur
du raccord et si besoin, les douilles méles et femelles montées sur I'élément
chauffant, sont a nettoyer avec un papier ou un chiffon propre non peluchant
imprégné par exemple d’alcool a briler. Le revétement, en particulier, des
douilles doit étre exempt de souillures. Lors du nettoyage des outils chauffants,
il faut éviter de détériorer le revétement antiadhésif avec objet quelconque. Ne
plus toucher les surfaces a souder avant le soudage.

/\ATTENTION

Saisir I'appareil chaud uniquement par la poignée (3) ! Ne jamais toucher
I'élément chauffant (4), I'outillage chauffant (5) ou les éléments de tole
situés entre la poignée (3) et I'élément chauffant (4) ! Risque de briilure !

Préparatifs pour le soudage bout a bout par élément chauffant

3.3.1 Chauffage

Le tube et le raccord étant parfaitement alignés dans leur axe, sont emmanchés
sans intermittence sur les outils chauffants jusqu’a la butée ou jusqu’au repére,
et, sont maintenus en position. Respecter le temps de chauffage, selon les
indications fig. 5 colonne 2. Pendant la procédure de chauffage, la chaleur
pénétre dans les surfaces a assembler et les porte a la température de soudage.

Si un signal acoustique retentit pendant le chauffage, le tube et le raccord ne
doivent pas étre assemblés. La soudure risque sinon d'étre mauvaise et inuti-
lisable.

3.3.2 Préparation et assemblage

Ala fin du chauffage, les tubes et les raccords sont a retirer trés rapidement
des outils chauffants et aussitot assemblés. Le temps de préparation ne doit
pas dépasser les temps indiqués fig. 5 colonne 3, ceci pour éviter le refroidis-
sement des surfaces de joint.

3.3.3 Bridage

Les pieces assemblées sont a brider selon fig. 5 colonne 4.

3.3.4 Refroidissement

L'assemblage ne doit pas étre soumis a des sollicitations dues aux travaux de
pose avant écoulement de la durée totale du refroidissement (voir fig. 5, colonne5).

Entretien

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection de l'outil électrique ainsi qu'un contréle récurrent
prescrit pour les appareils électriques par une station S.A.V. agréée REMS.
En Allemagne, un tel contréle récurrent des appareils électriques doit étre
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effectué conformément a DIN VDE 0701-0702 et est également prescrit pour Pour nettoyer les pieces en matiéres plastiques (boitiers, etc.), utiliser unique-
les équipements électriques mobiles conformément aux prescriptions de ment le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du savon
prévention des accidents DGUV 3 relatives aux installations et aux équipements doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ménagers.
électriques. En outre, les prescriptions de sécurité, directives et réglements Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer les
nationaux valables sur le lieu d'utilisation doivent étre respectés. piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de I'huile
44 Entretien de térébenthine, des diluants ou d'autres produits similaires pour nettoyer les

pieces en matiéres plastiques.
Veiller a ce qu'aucun liquide ne soit répandu sur l'outil électrique ni ne pénétre
Débrancher la fiche secteur avant les travaux d'entretien ! dans celui-ci. Ne jamais plonger l'outil électrique dans un liquide.

Avant chaque soudage, nettoyer le revétement antiadhésif de I'outillage chauf- 4.2
fant (5) avec un papier ou chiffon non pelucheux et de I'alcool technique. ’
Eliminer immédiatement les résidus de plastique restant sur 'outillage chauffant

Inspection/Remise en état

avec un papier ou chiffon non pelucheux et de T'alcool technique. Eviter de Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
deteriorer le revétement antiadhésif de l'outillage chauffant avec un objet réparation ! Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des profes-
quelconque. Ne pas utiliser d'alcool & brller pour le nettoyage de l'outillage sionnels qualifiés.

chauffant, car I'eau qu'il contient peut réduire la qualité de la soudure.

5 Marche a suivre en cas de défauts
5.1 Défaut : L'appareil a souder par élément chauffant pour manchons ne chauffe pas.

Cause : Remeéde :

e | e cable de raccordement est défectueux. e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou

par une station S.A.V. agrée REMS.

o L'outil électrique est défectueux. e Faire examiner/réparer 'outil électrique par une station S.A.V. agréée REMS.
5.2 Défaut : Des résidus de plastique restent collés sur I'outillage chauffant (5).

Cause : Reméde :

e L'outillage chauffant est encrassé. o Nettoyer l'outillage chauffant (voir 4.1).

o e revétement antiadhésif est endommagé. e Remplacer l'outillage chauffant endommagé par un outillage neuf.
5.3 Défaut : Le temps de chauffage indiqué ne suffit pas pour faire fondre le tube/le raccord, ou ceux-ci fondent trop rapidement.

Cause : Remeéde :

e Le réglage de la température de soudage est incorrect (uniquement EE). e Respecter les indications du fabricant des tubes et des raccords. Régler la

température en tournant la vis de réglage de la température (8) (voir 2.6.).

o L'outil électrique est défectueux. o Faire examiner/réparer 'outil électrique par une station S.A.V. agréée REMS.
6 E|imination en fin de vie Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

Ne pas jeter les appareils de soudage par élément chauffant pour manchons Laliste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.

REMS MSG dans les ordures ménagéres lorsqu'ils sont usés. lis doivent étre Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :

éliminés conformément aux dispositions légales. SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,

Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,

7 Garantie du fabricant en particulier son droit & des prestations de garantie du revendeur en cas de

défauts, ainsi que ses droits résultant d’'un manquement délibéré a une obli-

Nous n’accordons aucune garantie pour toute détérioration malveillante du gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

revétement PTFE de I'élément chauffant. ) ) ) . ) o
Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions

de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par 'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en e}tat g‘ratuneme_nt. Le dglal de garantie du produit n egt ni prolongé ni renou- 8 Listes de piéces

velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages

consécutifs & l'usure normale, & I'emploi et au traitement non appropriés, au Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,

a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-

lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n’incombant pas a la P.S. Diverses figures et déclarations représentés dans cette instruction de service
responsabilité de REMS. sont issues des directives des DVS 2207 et 2208 (DVS: Deutscher Verband

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV fr Schweiltechnik e.V., Dusseldor).

agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.
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Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Fig. 1-3
EE FE
1 Supporto a forcella 1 Supporto a forcella
2 Supporto per il banco di lavoro 2 Supporto per banco di lavoro
3 Impugnatura 3 Impugnatura
4 Termoelemento 4 Termoelemento
5 Utensili di riscaldamento (bussole m/f) 5 Utensili di riscaldamento (bussole m/f)
6 Spia luminosa rossa di controllo rete 6 Spia luminosa verde di controllo rete
7 Spia luminosa verde 7 Spia gialla di controllo della

di controllo temperatura temperatura
8 Vite di regolazione temperatura
Fig. 4 (2) Riscaldamento
(1) Preparazione Temperatura del termoelemento
(2) Termoelemento 250-270°C
(3) Manicotto Tempo di riscaldamento per SDR
(4) Bussola (m) (3) Cambio
(5) Bussola (f) Tempo di cambio (tempo massimo)
(6) Tubo (4/5) Raffreddamento
(7) Riscaldamento Tempo di raffreddamento fisso s
(8) Collegamento finito Tempo di raffreddamento totale min
Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (rapporto diametro esterno/

(1) Diametro esterno del tubo d
spessore della parete)

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infilfrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante Iimpiego dell'elettroutensile pud causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L’utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con I'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’'eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare 'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’'utensile o di mettere via Ielettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I’elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’'utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili é una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori dell’'utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L'utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per polifusori a termoelemento

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

e Collegare I'elettroutensile di classe di protezione | solo ad una presa/un cavo
di prolunga con messa a terra funzionante. Pericolo di folgorazione elettrica.

e Toccare I'apparecchio elettrico collegato ad una presa di corrente solo
sull'impugnatura (3). Il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) e le
parti metalliche tra il termoelemento e l'impugnatura (3) di plastica raggiungono
temperature di lavoro fino a 300 °C. Toccandoli, si possono riportare gravi ustioni.

o Dopo averlo scollegato, far raffreddare a sufficienza I'apparecchio elettrico
prima di toccarne parti metalliche. I/ contatto con le parti ancora ad alta
temperatura durante la fase di raffreddamento causa gravi ustioni. Per raffreddarsi
a sufficienza dopo che é stato scollegato, I'apparecchio elettrico richiede un
tempo relativamente lungo.

e Proteggere le altre persone dalle parti dell'elettorutensile che raggiungono alte
temperature. // contatto con le parti ad alta temperatura pud provocare gravi ustioni.

e Durante la saldatura tenere le mani a debita distanza dall'estremita del tubo,
dal raccordo, dal termoelemento (4) e dagli utensili di riscaldamento (5), oppure
utilizzare idonei guanti di protezione. Durante la saldatura, i tubi ed i raccordi da
saldare, il termoelemento e gli utensili di riscaldamento assumono una temperatura
elevata e possono causare gravi ustioni. Al termine del lavoro, la temperatura del
punto di saldatura resta molto elevata per un tempo relativamente lungo.

o Sostituire gli utensili di riscaldamento (5) solo quando si sono completa-
mente raffreddati. // contatto con le parti ancora ad alta temperatura provoca
gravi ustioni.

e Proteggere le altre persone dall'apparecchio elettrico e dalle saldature
ancora ad alta temperatura. I/ contatto con le parti ad alta temperatura provoca
gravi ustioni.
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Non accelerare il raffreddamento dell'apparecchio elettrico immergendolo
in un liquido. Pericolo di lesioni per folgorazione elettrica e/o per improwvisi
spruzzi del liquido. L'apparecchio elettrico ne potrebbe subire danni.

Mettere I'apparecchio elettrico solo nel supporto a forcella (1), nel supporto
per banco di lavoro (2) o su un appoggio refrattario. Se si deposita I'appa-
recchio elettrico ad alta temperatura su un appoggio non refrattario e/o in pros-
simita di materiale infiammabile, I'appoggio puo subire danni e/o si possono
provocare incendi.

Non lasciare mai acceso I'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile, estrarre la spina di rete.
Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e lesioni alle persone e/o danni
materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.

Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm? o di lunghezza da
10 m a 30 m con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?2

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento ed eventual-
mente anche dei cavi di prolunga dell'apparecchio elettrico. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un'officina di assistenza
autorizzata dalla REMS.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

Significato dei simboli

A\ ATTENZIONE

MDD E

C
1

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio

L'elettroutensile & di classe di protezione |

Smaltimento ecologico

m

Dichiarazione di conformita CE

Dati tecnici

Uso conforme

Utilizzare i polifusori a termoelemento REMS MSG solo insieme a bussole m/f per
saldare tubi di plastica e raccordi di PB, PE, PP e PVDF.
Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1 Lafornitura comprende

1.2

REMS MSG EE: polifusore a termoelemento, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, chiave a brugola esago-
nale, spina di fissaggio dell'utensile di riscaldamento,
istruzioni d'uso.

polifusore a termoelemento, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, istruzioni d'uso.
polifusore a termoelemento, bussole m, bussole f,
vite di fissaggio in acciaio inox, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, chiave a brugola esago-
nale, spina per il fissaggio dell'utensile di riscaldamento
(solo EE), istruzioni d'uso.

REMS MSG 63 FE:
REMS MSG 63 Set:

Codici articolo MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Polifusore a

termoelemento 256020 256220 256213 256320
Supporto a forcella 250040 250040 256252 250040
Supporto per il

banco di lavoro 250041 250041 256252 250041
Cassetta metallica 256242 256242 256242 256342
Bussole m/f, viti di fissaggio d’acciaio inossidabile

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
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@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Tagliatubi REMS RAS P 10-40 290050
Tagliatubi REMS RAS P 10-63 290000
Tagliatubi REMS RAS P 50-110 290100
Tagliatubi REMS RAS P 110-160 290200
Cesoia REMS ROS P 26 291240
Cesoia REMS ROS P 26/SW 35 291242
Cesoia REMS ROS P 35 291200
Cesoia REMS ROS P 35A 291220
Cesoia REMS ROS P 42 291250
Cesoia REMS ROS P 42 PS 291000
Cesoia REMS ROS P 63 P 291270
Cesoia REMS ROS P 75 291100
Cesoia per tubi a batteria REMS Akku-ROS P 40 291310
Smussatore REMS RAG P 16-110 292110
Smussatore REMS RAG P 32-250 292210
Tagliatubi e smussatore REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Capacita MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Diametro 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Polifusori a termoelemento EE: tutti i materiali plastici saldabili con
temperatura di saldatura 180 — 290°C

Polifusore a termoelemento FE: tutti i materiali plastici saldabili con
temperatura di saldatura 260°C

Dati elettrici MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Potenza nominale

assorbita 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frequenza nominale  50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 110V~ 110V~
Potenza nominale

assorbita 800 W 1400 W
Frequenza nominale 50-60 Hz 50-60 Hz
Classe d'isolamento I | | |
Dimensioni

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesi

Apparecchio 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Supporto a forcella/supporto

per il banco dilavoro 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informazioni sulla rumorosita

Valore d’emissione riferito

al posto di lavoro 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)

Vibrazioni
Valore effettivo ponderato
dell'accelerazione 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5 m/s? 2,5 m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato & stato misurato con un processo
di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri utensili. Il
valore di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per
stimare | tempi di pausa.

/\ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni puo variare dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A seconda
di come viene utilizzato I'utensile (Aussetzbetrieb) pud essere necessario
prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione
Collegamento elettrico

Attenzione alla tensione di rete! Prima di collegare I'apparecchio elettrico
controllare che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda a quella della
rete. Collegare gli elettroutensili di classe di protezione | solo a una presa/un
cavo di prolunga con contatto di protezione funzionante. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare la termo-
piastra per saldatura di testa alla rete elettrica solo tramite un interruttore
differenziale (salvavita) che interrompa I'energia se la corrente di dispersione
verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Installazione del polifusore a termoelemento

L'elettroutensile puo essere installato su una superficie con il supporto a forcella
(1) come illustrato in fig. 1 o essere fissato al supporto per banco di lavoro
come illustrato in fig. 2.
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/\ATTENZIONE

Afferrare I'apparecchio riscaldato solo per I'impugnatura (3)! Non toccare
il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) o le parti in lamiera
tra I'impugnatura (3) ed il termoelemento (4)! Pericolo di ustioni!

Scelta degli utensili di riscaldamento EE

Scegliere gli utensili di riscaldamento (fig. 3) e le bussole m/f a seconda delle
dimensioni del tubo e montarli come illustrato in fig. 1 (5) sul termoelemento
mediante la chiave a brugola esagonale in dotazione. Con I'astina in dotazione
la bussola (m) pud essere tenuta radialmente. Secondo la necessita e I'appa-
recchio, si possono montare temporaneamente piu utensili di riscaldamento
sul termoelemento.

Scelta degli utensili di riscaldamento FE

Aseconda delle dimensioni del tubo occorre scegliere gli utensili di riscaldamento
(5) e le bussole adatte, che devono essere montate sul temoelemento (4)
tramite I'apposita chiave esagonale. E’ possibile utilizzare contemporaneamente
due utensili di riscaldamento sullo stesso termoelemento.

Regolazione elettronica della temperatura EE

La norma DVS 2208, parte 1, prescrive che la temperatura del termoelemento
deve essere regolabile in continuo. Per garantire anche la costanza della
temperatura del termoelemento, gli apparecchi dispongono di un regolatore di
temperatura (termostato). La norma DVS 2208, parte 1, prescrive che la diffe-
renza massima di temperatura, riferita al comportamento di regolazione, deve
essere pari a 3 °C. Questa esattezza di regolazione non & raggiungibile con
una regolazione meccanica della temperatura, ma solo con una regolazione
elettronica. | polifusori a termoelemento a temperatura fissa o con regolazione
meccanica della temperatura non possono essere percio utilizzati per saldature
secondo la norma DVS 2207.

In tutti i polifusori a termoelemento EE la temperatura € registrabile. Vengono
forniti con regolazione elettronica della temperatura. | polifusori a termoelemento
portano un’indicazione sulla targhetta delle prestazioni:

es. REMS MSG 63 EE: temperatura registrabile (e), termostato elettronico,
regola la temperatura registrata con una tolleranza di +1°C.

Regolazione meccanica della temperatura (termostato) FE

La temperatura di servizio di 263 + 3°C & impostata in modo fisso. Le informa-
zioni fornite dai produttori per i tubi e i raccordi devono essere tenute in consi-
derazione! Prima di iniziare con i lavori di saldatura occorre verificare la
temperatura sulle superfici degli utensili di riscaldamento.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento EE

Collegando il suo cavo di alimentazione alla rete elettrica, il polifusore a termo-
elemento inizia a riscaldarsi. La spia di controllo di rete rossa (6) e la spia di
controllo della temperatura verde (7) si accendono. Per riscaldarsi, 'apparec-
chio elettrico richiede circa 10 minuti. Quando I'apparecchio raggiunge la
temperatura impostata, il regolatore di temperatura (termostato) integrato
nell'apparecchio interrompe I'alimentazione elettrica del termoelemento. La
spia di controllo di rete rossa resta accesa. La spia di controllo della tempera-
tura verde lampeggia segnalando il continuo scollegamento e collegamento
dell'alimentazione elettrica. Dopo almeno altri 10 minuti di attesa (DVS 2207,
parte 1) si puo iniziare a saldare.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento FE

Collegando il cavo di alimentazione del polifusore a termoelemento alla rete
elettrica, viene emesso un segnale acustico e I'apparecchio inizia a riscaldarsi.
La spia verde di controllo di rete (6) e la spia gialla di controllo della tempera-
tura (7) si accendono. Per riscaldarsi, 'apparecchio richiede circa 10 minuti.
Una volta raggiunta la temperature nominale, il regolatore di temperatura
(termostato) integrato interrompe I'alimentazione elettrica del termoelemento
e viene emesso un nuovo segnale acustico. La spia gialla di controllo della
temperatura lampeggia. Dopo altri 10 minuti di attesa (DVS 2207, parte 1) si
puo iniziare a saldare.

Scelta della temperatura di saldatura EE

All'inizio la temperatura del polifusore a termoelemento & regolata su un valore
medio per tubi di PP (260 °C). A seconda del materiale del tubo, puo essere
necessario correggere questa temperatura di saldatura. A tale riguardo attenersi
alle informazioni dei produttori dei tubi o dei raccordi! Anche le influenze
ambientali (estate/inverno/vento/umidita) possono rendere necessario correg-
gere la temperatura. Per questo si raccomanda di controllare la temperatura
degli utensili di riscaldamento (bussole m/f) (5), ad esempio con un termometro
a lettura rapida per la misura della temperatura di superfici con superficie di
contatto di circa 10 mm. Se necessario, la temperatura pud essere corretta
agendo sulla vite di regolazione della temperatura (8). Si tenga presente che
il termoelemento deve essere utilizzato solo dopo 10 minuti dal raggiungimento
della nuova temperatura nominale impostata.

Funzionamento

La qualita delle saldature dipende dalla qualifica del saldatore, dall'idoneita
delle macchine e dei dispositivi utilizzati e dal rispetto delle direttive in materia.
La saldatura puo essere controllata tramite prove non distruttive e/o distruttive.
| lavori di saldatura devono essere sorvegliati. Il tipo e I'entita di sorveglianza
devono essere concordati tra le parti contraenti. Si raccomanda di documentare
i dati del processo in protocolli di saldatura o su supporti di dati. Per il controllo
della qualita si raccomanda di eseguire saldature di prova nelle specifiche
condizioni di lavoro sia prima di iniziare i lavori che nel corso dei lavori. Ogni
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saldatore deve essere qualificato ed essere in possesso di un attestato di
qualifica valido. Il campo di applicazione previsto pud essere determinante per
il tipo di qualifica.

Principio di lavorazione

Coniil polifusore a termoelemento i tubi ed i raccordi vengono saldati a sovrap-
posizione. L'estremita del tubo ed il manicotto del raccordo vengono riscaldati
fino a raggiungere la temperatura di saldatura con I'aiuto di utensili di riscalda-
mento a forma di bussole m/f, infine vengono collegati. L'estremita del tubo e
la bussola (f), cosi come il manicotto del raccordo e la bussola (m), sono costruiti
in modo tale che durante la fase di collegamento si crea pressione (fig. 4).

La normativa DVS 2208 prevede due procedimenti per la saldatura con polifu-
sori a termopiastra nei quali le bussole m/f differiscono per quanto riguarda le
dimensioni. Nel procedimento A non & prevista nessuna lavorazione meccanica
del tubo, mentre nel procedimento B & prevista una lavorazione meccanica del
tubo (smussatura). Le bussole m/f REMS sono state costruite secondo il proce-
dimento A, cioé non & necessaria nessuna lavorazione meccanica del tubo.

Le saldature con polifusori a termoelemento possono essere eseguite a mano
fino a diametri di 50 mm. Per tubi di diametri piu grandi bisogna utilizzare un
saldatore adatto a causa delle crescenti forze di collegamento.

Preparazioni per la saldatura

Osservare le informazioni dei produttori di tubi o raccordi! L'estremita del tubo
deve essere tagliata ad angolo retto ed essere piana. Questo puo essere fatto
con il tagliatubi REMS RAS (vedi 1.2.). o con le cesoie REMS ROS (vedi 1.2.).
Smussare inoltre il tubo affinché il collegamento con il manicotto sia piu facile
(fig. 6). Per smussare, utilizzare lo smussatore REMS RAG (vedi 1.2.). Subito
prima di iniziare la saldatura, pulire I'estremita del tubo da saldare, la parte interna
del manicotto del raccordo e, se necessario, le bussole m/f con carta non fila-
mentosa o uno straccio imbevuto di alcol. Fare attenzione che non rimangano
resti di plastica sul rivestimento delle bussole. Quando si puliscono gli utensili di
riscaldamento (bussole m/f), prestare particolare attenzione affinché la superficie
antiaderente non venga danneggiata dall’'uso di utensili. Le superfici da saldare,
una volta preparate, non devono pill essere toccate prima della saldatura.

A\ ATTENZIONE

Afferrare I'apparecchio riscaldato solo per I'impugnatura (3)! Non toccare
il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) o le parti in lamiera
tra I'impugnatura (3) ed il termoelemento (4)! Pericolo di ustioni!

Fasi del procedimento di saldatura di testa con termoelemento

3.3.1 Riscaldamento

Per effettuare il riscaldamento, spingere velocemente ed in direzione assiale
il tubo ed il raccordo sule bussole m/f fino all'arresto o fino al contrassegno e
mantenerli in questa posizione. Rispettare i tempi di riscaldamento indicati nella
fig. 5, colonna 2. Durante il riscaldamento, il calore penetra nelle superfici da
saldare e le porta alla temperatura di saldatura.

AWISO

Se durate la fase di riscaldamento viene emesso un segnale acustico, il tubo
e il raccordo non devono essere saldati. In caso contrario la saldatura potrebbe
essere difettosa e inservibile.

3.3.2 Scambio e collegamento

Dopo la fase di riscaldamento tirare bruscamente il tubo ed il raccordo dalle
bussole e, senza torcerli, premerli 'uno contro I'altro. Il tempo di scambio non
deve superare i tempi indicati nella tabella della fig. 5, colonna 3, altrimenti le
superfici da collegare si raffreddano irreparabilmente.

3.3.3 Fissaggio

Le parti saldate devono essere fissate (tenute ferme) seguendo i dati della fig.
5, colonna 4.

3.3.4 Raffreddamento
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Listallazione del collegamento puo essere effettuata solo a raffreddamento
avvenuto (fig. 5, colonna 5).

Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e revisionare |'elettroutensile almeno una volta all'anno inviandolo o portandolo
a un centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale revisione di
apparecchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e
secondo le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi
di esercizio elettrici" ed € prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili.
E inoltre necessario osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole
ed alle disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare interventi di manutenzione estrarre la spina dalla presa!

Il rivestimento antiaderente degli utensili di riscaldamento (5) deve essere pulito
prima di ogni saldatura con carta o panno che non lascia residui o con alcool
ad uso tecnico. | residui di plastica devono essere rimossi subito dagli utensili
di riscaldamento con carta o panno che non lascia residui e alcool ad uso
tecnico. Il rivestimento antiaderente degli utensili di riscaldamento non deve
essere danneggiato in nessun caso dall'uso di utensili. L'utilizzo di spirito per
pulire gli utensili di riscaldamento pud portare a saldature di minore qualita a
causa dell'acqua in esso contenuta.



Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina) solo con il deter- 4.2 lIspezione/Riparazione
gente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un sapone delicato
ed un panno umido. Non usare detergenti ad uso domestico, perché contengono

sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica. Non usare Prima di effettuare lavori di manutenzione o di riparazione estrarre la spina
in nessun caso benzina, trementina, diluenti o prodotti simili per pulire parti di dalla presa! Questi lavori devono essere svolti solo da tecnici qualificati.
plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi a contatto della superficie o all'in-
terno dell'elettroutensile. Non immergere I'elettroutensile in liquidi.

5 Comportamento in caso di inconvenienti
5.1 Inconveniente: il polifusore a termoelemento non si riscalda.
Causa: Rimedio:
e Cavo di collegamento difettoso. e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro
assistenza autorizzato REMS.
o Elettroutensile guasto. e Far controllare/riparare I'elettroutensile da un centro assistenza autorizzato
REMS.
5.2 Inconveniente: sugli utensili di riscaldamento (5) restano attaccati residui di plastica.
Causa: Rimedio:
e Utensili di riscaldamento sporchi. e Pulire gli utensili di riscaldamento, vedere 4.1.
e Rivestimento antiaderente danneggiato. e Sostituire gli utensili di riscaldamento danneggiati.
5.3 Inconveniente: il tempo di riscaldamento indicato non & sufficiente per fondere il tubo o il raccordo o quest'ultimo fonde troppo rapidamente.
Causa: Rimedio:
e Temperatura di saldatura regolata su un valore errato (solo EE). e Attenersi alla informazioni del produttore dei tubi o dei raccordi. Regolare la
temperatura con la vite di regolazione della temperatura (8) (vedere 2.6.).
e Elettroutensile guasto. e Far controllare/riparare I'elettroutensile da un centro assistenza autorizzato
REMS.
6 Smaltimento Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.
Al termine del loro utilizzo, i polifusori a termoelemento MSG non devono essere Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS & disponibile in internet
smaltiti insieme ai rifiuti domestici, ma solo correttamente e conformemente alfindirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
alle disposizioni di legge. deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i
7 Garanzia del produttore diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
) ) ) . o o o dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
Non V|ente riconosciuta la garanzia per rivestimenti in PTFE danneggiati impro- dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.
priamente.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
dott I'utilizzatore finale. La data di d di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
prodotto nuovo alfutilizzatore fina'e. L.a data di consegna deve essere compro- delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il

acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro- Deutschland ’ T '

vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.

L'effettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia 8 Elenchi dei pezzi

per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,

utilizzo improprio o abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi ricambio.

da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS

non risponde.

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del

P.S. Diverse illustrazioni e citazioni di queste istruzioni d’uso sono state tratte dalle
direttive DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilitechnik e.V.,
Dusseldorf).

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia €& riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza
autorizzato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Fig. 1-3

EE FE

1 Soporte auxiliar 1 Soporte auxiliar

2 Sujecion para el banco de trabajo 2 Sujecion para el banco de trabajo

3 Empufiadura 3 Empunadura

4 Termoelemento 4 Termoelemento

5 Termo herramientas (Pitén y 5 Termo herramientas (Piton y
casquillo de calentamiento) casquillo de calentamiento)

6 Rojo — control de corriente 6 Verde - control de corriente

7 Verde — control de temperatura 7 Piloto amarillo de control de

8 Tornillo de ajuste de temperatura temperatura

Fig. 4 Temperatura del elemento

(1) Preparar calentador 250 - 270°C

(2) Termoelemento Tiempo de calentamiento para SDR

(3) Manguito (3) Adaptacion

(4) Pitén de calentar Tiempo de adaptacion (tiempo

(5) Elemento de calentar maximo)

(6) Tubo (4/5) Refrigeracion

(7) Calentamiento Tiempo de refrigeracion fijo s

(8) Unién acabada Tiempo de refrigeracion total min

Fia. 5 " SDR = S.t’andla]rd Dimensiqn Ratio ~

(1) Diametro exterior del tubo d d/s. (relacion diametro exterior / grosor

(2) Calentamiento de pared)

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacién)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

¢) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacién de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
hamedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizaciéon de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccion al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones consi-
derables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacién de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de suftir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma méas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de latoma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe
que las diferentes piezas méviles del aparato funcionen correctamente
y no se atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada,
pudiendo afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de
utilizar la herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos
accidentes tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento
insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la sequridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

Indicaciones de seguridad para aparatos de soldar
manguitos con termoelemento

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Conecte la herramienta eléctrica de la clase de aislamiento | inicamente a
tomas de corriente/alargadores con contacto de puesta a tierra. Existe riesgo
de descarga eléctrica.

e Sujete el aparato eléctrico exclusivamente por el mango (3) cuando se
encuentre conectado a la toma de corriente. E/ termoelemento (4), las herra-
mientas de calentamiento (5) y las partes metalicas entre el termoelemento y el
mango (3) de plastico alcanzan temperaturas de servicio de hasta 300°C. Existe
peligro de quemaduras severas al tocar dichos componentes.

o Deje que el aparato eléctrico se enfrie tras apagarlo, antes de tocar las
partes metalicas. Al focar las piezas atn calientes durante la fase de refrigera-
cién pueden producirse quemaduras graves. El aparato eléctrico necesita cierto
tiempo desde su desconexion hasta su enfriamiento.
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Proteja a terceras personas del aparato eléctrico caliente. Si se tocan las
piezas calientes podrian producirse quemaduras graves.

Al realizar trabajos de soldadura con las manos, guarde una distancia
suficiente entre el extremo del tubo, el accesorio de plastico, el termoele-
mento (4) y las herramientas de calentamiento (5) o utilice guantes de
proteccion adecuados. Los tubos a soldar, los accesorios de plastico, el
termoelemento y las herramientas de calentamiento se calientan mucho durante
la soldadura y pueden provocar quemaduras graves. La unién soldada permanece
muy caliente durante un tiempo prolongado tras finalizar los trabajos de soldadura.
Sustituya las herramientas de calentamiento (5) nicamente cuando se
hayan enfriado completamente. Al focar las piezas aun calientes pueden
producirse quemaduras graves.

Proteja a terceras personas del aparato eléctrico caliente, asi como de las
uniones de soldadura calientes. Al tocar las piezas pueden producirse quema-
duras graves.

No acelere el proceso de enfriamiento del aparato eléctrico sumergiéndolo
en liquido. Existe peligro de lesiones por una descarga eléctrica y/o salpicaduras
subitas de liquido. El aparato eléctrico puede resultar dafiado.

Deposite el aparato eléctrico exclusivamente en el soporte auxiliar previsto
(1), el soporte del banco de trabajo (2) o un soporte resistente al fuego. A/
depositar el aparato eléctrico caliente sobre una base no ignifuga y/o cerca de
material combustible, la base podria resultar dafiada y/o existe peligro de incendio.
No deje nunca sin vigilancia la herramienta eléctrica. En caso de pausas
prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, saque el enchufe. Los
aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasionar dafios materiales y/o
personales si se dejan sin supervision.

Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccién metélica de 1,5 mm? de 10—30 m con seccién
metélica de 2,5 mm?2

Compruebe periédicamente el estado del cable de alimentacion del aparato
eléctrico y de los cables alargadores. En caso de deterioro, solicite su susti-
tucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS concertado.

Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

Explicacién de simbolos

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacién podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

/\ ATENCION Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria

provocar lesiones moderadas (reversibles).

AVISO Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ningdn

m@@l
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peligro de lesion.

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase
de proteccién |

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente
€ Declaracién de conformidad CE

Datos técnicos

Utilizacién prevista

Utilizar los aparatos de soldar manguitos con termoelemento REMS MSG, exclusi-
vamente con manguitos y casquillos calentadores, para sellar tubos de plastico y
accesorios de PB, PE, PPy PVDF.

Cualquier otra utilizacion se considerara contraria a la finalidad prevista, quedando
expresamente prohibida.

1.1 Volumen de suministro

REMS MSG EE: Aparato de soldar manguitos con termoelemento,
soporte auxiliar, soporte para banco de trabajo, llave
de pivote hexagonal, pasador para fijar la herramienta
de calentamiento, instrucciones de servicio.

REMS MSG 63 FE: Aparato de soldar manguitos con termoelemento,
soporte auxiliar, soporte para banco de trabajo,
instrucciones de servicio.

REMS MSG 63 juego:  Aparato de soldar manguitos con termoelemento, tubo
calentador, casquillo calentador, tornillo de fijacion de
acero inoxidable, soporte auxiliar, soporte para banco
de trabajo, llave de pivote hexagonal, pasador para
fijacion de la herramientas de calentamiento (sélo
EE), instrucciones de servicio.

1.2
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1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

Cédigos MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Aparato de soldar manguitos
con termoelemento 256020 256220 256213 256320

Soporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Sujecién para banco

de trabajo 250041 250041 256252 250041
Caja metalica 256242 256242 256242 256342

Elementos calentadores manguito/tubo, tornillo de sujeccién de
acero inoxidable

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Cortatubos REMS RAS P 10-40 290050
Cortatubos REMS RAS P 10-63 290000
Cortatubos REMS RAS P 50-110 290100
Cortatubos REMS RAS P 110-160 290200
Tijeras para tubo REMS ROS P 26 291240
Tijeras para tubo REMS ROS P 26/SW 35 291242
Tijeras para tubo REMS ROS P 35 291200
Tijeras para tubo REMS ROS P 35A 291220
Tijeras para tubo REMS ROS P 42 291250
Tijeras para tubo REMS ROS P 42 PS 291000
Tijeras para tubo REMS ROS P 63 P 291270
Tijeras para tubo REMS ROS P 75 291100
Tijeras para tubo por acumulador REMS Akku-ROS P 40 291310
Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 32-250 292210
Herramienta para cortar y biselar tubos Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Campo de trabajo MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Diametro de tubo 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Aparatos de soldar manguitos con termoelemento EE: todos los plasticos
soldables a temperaturas de soldadura de 180 — 290°C

Aparato de soldar manguitos con termoelemento FE: todos los plasticos
soldables a una temperatura de soldadura de 260°C

Caracteristicas eléctricas
Tension nominal

(tension de la red) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Potencia nominal,
absorbida 500 W 800 W 800 W 1400 W

Frecuencia nominal 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tension nominal

(tensién de la red) 110V~ 110V~
Potencia nominal,

absorbida 800 W 1400 W
Frecuencia nominal 50-60 Hz 50-60 Hz
Clase de proteccién I | | |
Medidas

Longitud 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Anchura 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesos

Aparato 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Soporte auxiliar/sujecion para

el banco de trabajo 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg

Informacion sobre ruido

Valor de emisién relacionado con

el lugar de trabajo 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB (A)

Vibraciones
Valor efectivo de la
aceleracion 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s? 2,5 m/s?

El valor de emision de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento
de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato.
El valor de emision de vibraciones indicado se puede utilizar también para una
primera estimacion de la exposicion.

21



22

spa

spa

2.2

23

24

2.5

/\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en que se
utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin carga.

Puesta en marcha
Conexion eléctrica

iObsérvese la tension de red! Antes de conectar el aparato eléctrico, comprobar
que la tension indicada en la placa indicadora de potencia se corresponde con
la tensién de la red. Conecte la herramienta eléctrica de la clase de aislamiento
| inicamente a tomas de corriente/alargadores con contacto de puesta a tierra.
En obras, entornos himedos interiores y exteriores o lugares similares unica-
mente debera utilizar el aparato para soldar manguitos con termoelemento con
un interruptor diferencial conectado a red que interrumpa el suministro de
energia cuando la corriente de fuga a tierra supere los 30 mA durante 200 ms.

Colocacion del aparato de soldar manguitos con termoelemento

Le herramienta eléctrica puede montarse con el soporte auxiliar (1) sobre una
superficie, tal y como se muestra en la figura 1, o bien con el soporte para el
banco de trabajo, tal y como se muestra en la figura 2.

/\ ATENCION

iSujetar el aparato caliente exclusivamente por el mango (3)! jNo tocar
nunca el termoelemento (4), las herramientas de calentamiento (5) o los
elementos de chapa entre el mango (3) y el termoelemento (4)! jPeligro
de quemaduras!

Seleccion de las herramientas de calentamiento EE

Se deben seleccionar las herramientas de calentamiento (fig. 3), los tubos
calentadores y los manguitos calentadores adecuados para el tamafio del tubo.
Estos se montan, tal y como muestra la figura 1 (5), en el termoelemento con
la llave de pivote hexagonal suministrada. Se fija el pitdn con un pasador
igualmente incluido en el suministro. Segun necesidad y aparato pueden ser
montados varias herramientas de calentamiento a la vez sobre el termoelemento.

Eleccion de los elementos calentadores FE

Elegir los elementos calentadores (5) correspondientes al diametro del tubo.
Montar los elementos calentadores sobre el termoelemento (4) con ayuda de
la llave allen suministrada. Se pueden montar dos elementos calentadores en
el termoelemento a la vez.

Reglaje electrénico de temperatura EE

La DVS (Asociacion alemana para procedimientos de soldadura) 2208 parte 1
establece que la temperatura del termoelemento debe ser regulable de forma
continua. Para garantizar la constancia de temperatura del termoelemento, los
aparatos disponen de un dispositivo regulador de temperatura (termostato). La
DVS 2208 parte 1 establece que la diferencia de temperatura, referida al compor-
tamiento de regulacién, debe ser inferior a 3°C. Practicamente, no se puede
conseguir esta exactitud de reglaje con un reglaje mecanico, sino solamente
con un reglaje electronico de temperatura. Los aparatos con termoelemento
para soldar manguitos con temperatura ajustada fija o bien con reglaje mecanico
de temperatura, no pueden ser utilizados para soldaduras segtin DVS 2207.

En todos los aparatos de soldar manguitos con termoelemento EE, la tempe-
ratura es ajustable. Se suministra con reglaje de temperatura electronico. Los
aparatos de soldar manguitos con termoelemento estan sefialados en la placa
de caracteristicas como sigue:

P.ej.: REMS MSG 63 EE: temperatura ajustable (E), reglaje de temperatura
electrénico, regula la temperatura ajustada con una tolerancia de +1°C.

Regulacion mecanica de temperatura (Termostato) FE

La temperatura de trabajo esta fijada en 263 + 3°C. Observe la informacion
del fabricante de tubos y accesorios! Compruebe la temperatura antes de
comenzar a soldar.

Precalentamiento del aparato de soldar manguitos con termoelemento EE
El aparato de soldar manguitos con termoelemento comienza a calentarse en
cuanto se conecta el cable de alimentacion a la red. El piloto rojo de control de
la conexioén ared (6) y el piloto verde de temperatura (7) se iluminan. El aparato
eléctrico necesita aproximadamente 10 minutos para calentarse. Una vez
alcanzada la temperatura de consigna ajustada, el dispositivo regulador de
temperatura montado en el aparato (termostato) desconecta el suministro de
corriente del termoelemento. El piloto rojo de control de la conexién a red vuelve
a iluminarse. El piloto verde de control de la temperatura parpadea, indicando
asi la desconexidn/conexion continua del suministro de corriente. Tras un tiempo
minimo de espera de 10 min (DVS 2207 parte 1) puede comenzarse con la
soldadura.

Precalentamiento del aparato soldador con termoelemento FE

Cuando se conecta a red el aparato de soldar manguitos con termoelemento se
oye una sefal sonora y el aparato empieza a calentarse. Se enciende el piloto
verde de control de conexion a red (6) y el piloto amarillo de control de tempe-
ratura (7). El aparato necesita unos 10 minutos para calentarse. Una vez alcan-
zada la temperatura de consigna ajustada, el dispositivo regulador de tempera-
tura integrado (termostato) desconecta el suministro de corriente del termoelemento
y vuelve a emitirse una sefial sonora. El piloto amarillo de control de temperatura
empieza a parpadear. Hay que esperar de nuevo unos 10 minutos (DVS 2207
parte 1) antes de comenzar a soldar.

2.6

3.1

3.2

3.3

Seleccion de la temperatura de soldar EE

La temperatura del aparato de soldar manguitos con termoelemento esta
preajustada a la temperatura media de soldadura para tubos de PP (260°C).
Dependiendo del material puede resultar necesaria una correccion de la
temperatura de soldadura. jTenga en cuenta las informaciones del fabricante
para tubos y accesorios de plastico! Ademas, las influencias ambientales
(verano/invierno/viento/humedad) pueden requerir correcciones de la tempe-
ratura. Por ello, la temperatura de las herramientas de calentamiento (tubos
calentadores y manguitos calentadores) (5) deben controlarse, por ejemplo,
con un dispositivo de medicidn rapida de temperatura para mediciones de
superficie, con una superficie de apoyo de aproximadamente 10 mm. Even-
tualmente se puede corregir la temperatura girando el tornillo de ajuste de la
temperatura (8). Al modificarse la temperatura, hay que tener en cuenta, que
el termoelemento no se debera utilizar hasta pasados 10 minutos tras alcanzarse
la temperatura de consigna.

Funcionamiento

La calidad de las uniones soldadas depende de la cualificacion del soldador,
de laidoneidad de las maquinas y dispositivos empleados, asi como el cumpli-
miento de las directrices de soldadura. La soldadura puede comprobarse
mediante procedimientos no destructivos y/o destructivos. Se deben supervisar
los trabajos de soldadura. El tipo y alcance de la supervisién debe ser acordado
entre las partes contractuales. Se recomienda registrar los datos de procedi-
miento en protocolos de soldadura o en soportes de datos. En el marco del
aseguramiento de la calidad se recomienda, antes de la aceptacién y durante
los trabajos de soldadura en condiciones de trabajo reales, realizar y comprobar
soldaduras de prueba. Todos los soldadores deben estar formados y poseer
un comprobante valido de cualificacion. EI campo de aplicacion previsto puede
resultar determinante para el tipo de cualificacién.

Decripcion del procedimiento

Al efectuar el soldeo de manguitos con termoelemento, se suelda el tubo y
accesorio de forma solapada. Se calientan el extremo del tubo y el manguito
mediante elementos calentadores (en forma de casquillo y de pitén) hasta
temperatura de soldeo y a continuacion son unidos. El extremo del tubo y casquillo
calentador o bien el manguito del accesorio y pitén de calentamiento son afinados
de tal forma que, al efectuar la unién, se crea una presion de union (Fig. 4).

La directiva DVS 2208 prevee 2 procedimientos para el soldeo de manguitos
con termoelemento, los cuales difieren en la medida de los pitones de calen-
tamiento y de los casquillos de calentamiento. En el procedimiento A no esta
prevista una mecanizacion del tubo, en el procedimiento B esta prevista una
mecanizacion del tubo (refrentar). Los elementos calentadores REMS han sido
fabricados exclusivamente segun el procedimiento A, lo que quiere decir que
no es necesaria la mecanizacion del tubo.

Se pueden hacer a mano soldeos de manguitos con termoelemento de hasta
@ 50 mm. inclusive. En caso de diametros de tubo mayores, se debe utilizar
un dispositivo de soldeo apropiado debido a las fuerzas crecientes de union.

Preparaciones para soldar

iFijarse en la informacion de los fabricantes de tubos y manguitos eléctricos
de soldar!. El extremo del tubo debe ser cortado en angulo recto y plano. Esto
se efectlia con el cortatubos REMS RAS (vea 1.2.) o con las tijeras de tubo
REMS ROS (vea 1.2.). Ademas, hay que achaflanar el extremo del tubo para
que sea mas sencilla la unién con el manguito (Fig. 6). Para el biselado se
utiliza el aparato de biselar REMS RAG (vea 1.2.) Inmediatamente antes del
soldeo se deben limpiar los extremos del tubo y la parte interior del manguito
del accesorio y en caso necesario, del pitdn y casquillo de calentamiento con
papel o con un pafio libre de fibras y con alcohol de quemar o alcohol técnico.
Sobre todo, no deben quedar pegados restos de plastico en el recubrimiento
de los elementos calentadores. Al efectuar la limpieza hay que fijarse sin falta,
en que su recubrimiento antiadhesivo no sea dafiado por la utilizacién de
herramientas. Ya no se deben tocar las superficies de soldar antes del soldeo.

/\ ATENCION

iSujetar el aparato caliente exclusivamente por el mango (3)! jNo tocar
nunca el termoelemento (4), las herramientas de calentamiento (5) o los
elementos de chapa entre el mango (3) y el termoelemento (4)! jPeligro
de quemaduras!

Pasos de procedimiento de la soldadura a tope con termoelemento

3.3.1 Calentamiento

Para el calentamiento se empuja, sin parar, el tubo y el accesorio de forma
axial hasta el tope, o bien hasta la marca sobre las herramientas de calenta-
miento, y se mantienen sujetos. Se debe cumplir el tiempo de pre-calentamiento
segUn lo indicado en la Fig. 5 columna 2. Al calentar, el calor se introduce en
las superficies de unién a soldar, llevandolas a temperatura de soldar.

Si durante el calentamiento se oye una sefial sonora, no se podran afiadir el
tubo y el accesorio de plastico. De lo contrario, la soldadura podria resultar
defectuosa o inservible.

3.3.2 Colocacion y union

Después del calentamiento se quitan de golpe el tubo y el accesorio de los
elementos calentadores, juntandolos inmediatamente sin torsion hasta el tope.
El tiempo de transformacion no debe sobrepasar los tiempos indicados en la
Fig. 5 columna 3 ya que en caso contrario se enfriarian indebidamente las
superficies de unién.
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3.3.3 Fijacion 4.1 Entretenimiento / Mantenimiento
Las piezas unidas deben ser fijadas (sujetadas) segun indicaciones en Fig. 5
columna 4.
iDesenchufar el conector de red antes de realizar trabajos de manteni-
3.3.4 Enfriamiento miento!

La unién solamente debe soportar carga, mediante trabajos posteriores de

L. ! ) L ; Se debe limpiar el recubrimiento antiadhesivo de las herramientas de calen-
colocacion, una vez transcurrido el tiempo de enfriamiento (Fig. 5 columna 5).

tamiento (5) antes de cada soldadura con papel o un pafio no fibroso o alcohol
técnico. Se deben eliminar inmediatamente los restos de plastico adheridos a

4 Mantenimiento las herramientas de calentamiento con papel o un pafio no fibroso y alcohol
Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacion, se recomienda llevar teécnico. Asegurese de no dafiar el recubrimiento antiadhesivo de las herra-
la herramienta eléctrica, al menos una vez al afio, a un taller REMS concertado mientas de calentamiento al utilizar herramientas. La utilizacion de alcohol
para una inspeccién y nueva comprobacién de los aparatos eléctricos. En para Iimpiar las herramientas de calentamiento pulede provocar una minoracion
Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los aparatos eléctricos de la calidad de la soldadura por el agua contenida en el alcohol.
conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la norma 3 del Las piezas de plastico (p. e]. carcasa) se deben limpiar Ginicamente con el
reglamewto aleman d? prevencion de riesgos DGUY, Instalamgnes y maten'al limpiador para maquinas REMS CleanM (codigo 140119) o un jabon suave y
electrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se deberan un pafio himedo. No utilizar limpiadores domésticos. Estos contienen nume-
observary cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los reglamentos rosas sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plastico. Bajo
vigentes en cada caso en el lugar de trabajo. ninguna circunstancia se debe utilizar gasolina, aguarras, diluyentes o productos
/\ ATENCION similares para la limpieza de piezas de plastico.

Suiete el to d d it t | ¢ lient Asegurese de que nunca caiga o penetre liquido en el interior de la herramienta

iSujete el aparato de soldar manguitos con termoelemento caliente eléctrica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquido.

unicamente por el mango (3)! El termoelemento (4), las herramientas de

calentamiento (5) y las partes metélicas entre el termoelemento y el mango 4.2 Inspeccion / Mantenimiento preventivo

(3) alcanzan temperaturas de servicio de hasta 300°C. Existe peligro de

quemaduras severas al tocar dichos componentes. : . L. . .
jAntes de realizar trabajos de mantenimiento correctivo y reparaciones
se debe extraer el conector de red! Estos trabajos Unicamente deben ser
realizados por personal técnico cualificado.

5 Comportamiento en caso de averia

5.1 Fallo: El aparato de soldar manguitos con termoelemento no calienta.

Causa: Solucion:

e Cable de alimentacion defectuoso. e Solicitar la sustitucién del cable de alimentacién a un técnico profesional o un
taller REMS concertado.

e Herramienta eléctrica averiada. e Solicitar la comprobacioén/reparacién de la herramienta eléctrica a un taller
REMS concertado.

5.2 Fallo: Los restos de plastico permanecen adheridos a las herramientas de calentamiento (5).

Causa: Solucién:

e Herramientas de calentamiento sucias. e Limpiar las herramientas de calentamiento, véase 4.1.

e Recubrimiento antiadhesivo dafiado. e Sustituir las herramientas de calentamiento dafiadas por herramientas nuevas.

5.3 Fallo: El tiempo de calentamiento indicado es insuficiente para derretir el tubo o el accesorio de plastico, o éstos se derriten demasiado rapido.

Causa: Solucion:

e Ajuste incorrecto de la temperatura de soldadura (EE). e Tenga en cuenta las informaciones del fabricante de los tubos y de los
accesorios de plastico. Ajustar la temperatura con el tornillo de ajuste de la
temperatura (8) (véase 2.6.).

e Herramienta eléctrica averiada. e Solicitar la comprobacion/reparacioén de la herramienta eléctrica a un taller
REMS concertado.

6 Eliminacion Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.

Los aparatos de soldar manguitos con termoelemento REMS MSG no se deben Podra consultar una relacion de talleres concertados de REMS en la pagina
desechar junto con la basura doméstica al final de su vida dtil. Su eliminacion www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
se debe realizar conforme a la normativa legal. La eliminacion se debe realizar debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strate 4, 71332
conforme a la normativa legal. Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la

exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-

7 Garantia del fabricante plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas

. . . . con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.

No se consideran como garantia los dafios en el recubrimiento PTFE de los ) o . » B
termoelementos causados por manejo indebido. La garantia est4 sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencion
El periodo de garantia s de 12 meses a partir de la entreqa del producto nuevo de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
P g p 9 P derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante

al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania
recibos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adquisicién ’ Y ’ '

yla denominacjén del productq. Todos los fallos de funcionamiento que s.u,rjan 8 Catélogos de piezas

dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o

material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren- Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del Lista de piezas.

producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso

abusivo, no observacién de las normas de uso, utilizacién de materiales

inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion ~ P.D. Diversas figuras y expresiones en las presentes instrucciones de manejo han
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de sido recogidas de las directrices DVS 2207 y 2208 (DVS = Asociacion Alemana
REMS quedaran excluidas de la garantia. para técnicas de soldar, Disseldorf).

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.
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nid

Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1-3

EE FE

1 Aflegstandaard 1 Aflegstandaard

2 Houder voor werkbank 2 Houder voor werkbank

3 Handgreep 3 Handgreep

4 Verwarmingselement 4 Verwarmingselement

5 Verwarmingsgereedschappen 5 Lasgereedschappen (lasbussen,

(lasdoorns, lasbussen) lasdoorns)

6 Rode netspannings-controlelamp 6 Groene netspannings-controlelamp
7 Groene temperatuur-controlelamp 7 Gele temperatuur-controlelamp

8 Temperatuur-instelschroef

Fig. 4 (2) Opwarmen

(1) Voorbereiden Temperatuur verwarmingselement
(2) Verwarmingselement 250 -270°C

(3) Mof Opwarmtijd voor SDR

(4) Lasdoorn (3) Omschakelen

(5) Lasbus Omschakeltijd (maximaal)

(6) Buis (4/5) Afkoelen

(7) Verwarmen Afkoeltijd gefixeerd s

(8) Gemaakte verbinding Afkoeltijd totaal min

) SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (verhouding buitendiameter/
wanddikte)

E

1) Uitwendige buisdiameter d

—

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vioeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elekirisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bijj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

Veiligheidsinstructies voor verwarmingselement-
moflasapparaten

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

o Sluit het elektrische apparaat van de beschermklasse | uitsluitend aan op
contactdozen of verlengkabels met een functionerende randaarding. Er
bestaat gevaar voor een elektrische schok.

e Raak het elektrische apparaat alleen aan de handgreep (3) aan, wanneer
het in een contactdoos gestoken is. Het verwarmingselement (4), de verwar-
mingsgereedschappen (5) en de metalen onderdelen tussen het verwarmings-
element en de handgreep (3) van kunststof bereiken werktemperaturen tot 300°C.
Het aanraken van deze onderdelen veroorzaakt ernstige brandwonden.

o Laat het elektrische apparaat na het uittrekken van de stekker langere tijd
afkoelen, voordat u het aan de metalen onderdelen aanraakt. Aanraking van
de nog hete onderdelen tijdens de afkoelfase veroorzaakt ernstige brandwonden.
Het elektrische apparaat heeft na het uittrekken van de stekker een wat langere
tiid nodig om helemaal af te koelen.
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Bescherm derden tegen het hete elektrische apparaat. Aanraking van de
hete onderdelen kan ernstige brandwonden veroorzaken.

Let er bij het lassen met uw handen op dat er voldoende afstand is tussen
het buiseinde, het vormstuk, het verwarmingselement (4) en de verwar-
mingsgereedschappen (5), of gebruik geschikte veiligheidshandschoenen.
De te lassen buizen, vormstukken, het verwarmingselement en de verwarmings-
gereedschappen worden tijdens het lassen heet en kunnen ernstige brandwonden
veroorzaken. De lasverbinding blijft ook na het voltooien van de lasverbinding
nog langere tijd zeer heet.

Vervang de verwarmingsgereedschappen (5) alleen, wanneer deze volledig
afgekoeld zijn. Het aanraken van de nog hete onderdelen veroorzaakt ernstige
brandwonden.

Bescherm derden tegen het hete elektrische apparaat en de hete lasver-
bindingen. Het aanraken van de hete onderdelen veroorzaakt ernstige brand-
wonden.

Versnel het afkoelproces van het elektrische apparaat niet door het in een
vloeistof te dompelen. Er bestaat kans op letsel door een elektrische schok en/
of door plots opspatten van de vioeistof. Het elektrische apparaat kan hierdoor
worden beschadigd.

Leg het elektrische apparaat uitsluitend in de daarvoor bedoelde aflegstan-
daard (1), de houder voor de werkbank (2) of op een brandwerende onder-
grond. Als het hete elektrische apparaat op een niet-brandwerende ondergrond
of in de buurt van brandbaar materiaal wordt neergelegd, kan de ondergrond
worden beschadigd en/of kan een brand ontstaan.

Laat het elektrische apparaat nooit zonder toezicht, terwijl hetingeschakeld
is. Schakel het elektrische apparaat bij langere werkonderbrekingen uit,
trek de netstekker. Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan, die tot
zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden
achtergelaten.

Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10-30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm?2

Controleer de aansluitkabel van het elektrische apparaat en eventuele
verlengkabels regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische apparaat veilig te bedienen, mogen dit elektrische apparaat
niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke persoon
gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.

Symboolverklaring

A
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Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

VOORZICHTIG

Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.

Lees de handleiding voor de ingebruikname

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |
Milieuvriendelijke verwijdering

CE-conformiteitsmarkering

Technische gegevens

Beoogd gebruik

RE
me

MS verwarmingselement-moflasapparaten MSG mogen uitsluitend in combinatie
t lasdoorns en lasbussen, voor het lassen van kunststof buizen en vormstukken

van PB, PE, PP en PVDF worden gebruikt.

Elk
11

1.2

ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Leveringsomvang

REMS MSG EE: verwarmingselement-moflasapparaat, aflegstandaard,
houder voor werkbank, inbussleutel, pen voor beves-
tiging van het verwarmingsgereedschap, handleiding

REMS MSG 63 FE: verwarmingselement-moflasapparaat, aflegstandaard,
houder voor werkbank, handleiding

REMS MSG 63 Set: verwarmingselement-moflasapparaat, lasdoorns,

lasbussen, bevestigingsschroef van roestvrij staal,
aflegstandaard, houder voor werkbank, inbussleutel,
pen voor bevestiging van het verwarmingsgereedschap
(alleen EE), handleiding

Artikelnummers MSG25EE MSG63EE MSGG63FE MSG125EE
Moflasapparaat 256020 256220 256213 256320
Aflegstandaard 250040 250040 256252 250040
Houder voor werkbank 250041 250041 256252 250041
Stalen kist 256242 256242 256242 256342

13

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

nid
Lasdoorns, lasbussen, bevestigingsschroeven uit r.v.s.
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Pijpsnijder REMS RAS P 10-40 290050
Pijpsnijder REMS RAS P 10-63 290000
Pijpsnijder REMS RAS P 50-110 290100
Pijpsnijder REMS RAS P 110-160 290200
Buizenschaar REMS ROS P 26 291240
Buizenschaar REMS ROS P 26/SW 35 291242
Buizenschaar REMS ROS P 35 291200
Buizenschaar REMS ROS P 35A 291220
Buizenschaar REMS ROS P 42 291250
Buizenschaar REMS ROS P 42 PS 291000
Buizenschaar REMS ROS P 63 P 291270
Buizenschaar REMS ROS P 75 291100
Accu-buizenschaar REMS Akku-ROS P 40 291310
Aanschuinapparaat REMS RAG P 16-110 292110
Aanschuinapparaat REMS RAG P 32-250 292210
Buisafkort- en aanschuinapparaat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Werkbereik MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Buisdiameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Verwarmingselement-moflasapparaten EE: alle lasbare kunststoffen met
lastemperaturen 180 — 290°C

Verwarmingselement-moflasapparaten FE: alle lasbare kunststoffen met
lastemperatuur 260°C

Elektrische gegevens
Nominaalspanning

(netspanning) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Nominaalvermogen,

opgenomen 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nominaalfrequentie 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nominaalspanning

(netspanning) 110V~ 110V~
Nominaalvermogen,

opgenomen 800 W 1400 W
Nominaalfrequentie 50-60 Hz 50-60 Hz
Beschermingsklasse | | | I
Afmetingen

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Gewichten

Apparaat 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Aflegstandaard/

houder voor werkbank 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Geliudsinformatie

Emissiewaarde met betrekking

tot de werkplek 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (AK=3dB (A)

Vibraties
Gemeten effectieve waarde
van de versnelling 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode
gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De
aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting
van de uitzetting gebruikt worden.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat van de
aangegeven waarde onderscheiden, athankelijk van de manier en wijze waarop
het apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden
(intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen te nemen voor
bescherming van de gebruiker.

25
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nid nid
2 |ngebruikname wind/vochtigheid) aanpassingen van de temperatuur noodzakelijk maken.
. . Daarom dient de temperatuur van de verwarmingsgereedschappen (lasdoorns
2.1 Elektrische aansluiting en lasbussen) (5) bijvoorbeeld met een snel reagerende temperatuurmeter voor
oppervlaktemetingen met een steunviak van ca. 10 mm te worden gecontroleerd.
Neem de netspanning in acht! Alvorens het elektrische apparaat aan te _Indien nodig kan de terr]peratuur worden aangepast door aan de temperatuur-
sluiten, dient te worden gecontroleerd of de spanning die op het typeplaatie is |nste|sch_roef (8) te draaien. Wanneer de tempgratuur wordt versteld, cﬂent men
aangegeven, overeenkomt met de netspanning. Sluit elektrische apparaten er rekening mee te houden dat het verwarmingselement pas 10 min na het
van de beschermklasse | uitsluitend aan op een contactdoos of verlengkabel bereiken van de ingestelde temperatuur mag worden ingezet.
met een functionerend aardcontact. Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, 3 Werki
in binnen- en buitenruimten of bij soortgelijke opstellingen mag de verwarmings- erking
element-stomplasmachine uitsluitend op het net worden aangesloten via een De kwaliteit van de lasverbindingen is afhankelijk van de kwalificatie van de
aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt zodra de lekstroom naar lassers, de geschiktheid van de gebruikte machines en inrichtingen en de
de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt. naleving van de lasrichtlijnen. De lasnaad kan door niet-destructieve en/of
. destructieve methoden worden getest. De laswerkzaamheden dienen te worden
22 Opstellen van het verwarmingselement-moflasapparaat gecontroleerd. De aard en omvang van de controle moet tussen de contract-
Het elektrische apparaat kan met de aflegstandaard (1), zoals in fig. 1 afgebeeld, partners worden overeengekomen. Het is aan te bevelen om de gegevens van
op een ondergrond wordc-?n geplaatst of, zoals in fig. 2, met de houder voor de de methode te documenteren in lasrapporten of op gegevensdragers. In het
werkbank worden bevestigd. kader van de kwaliteitsborging wordt aanbevolen om voor en tijdens de laswerk-
/\ VOORZICHTIG zaamheden onder de gegeven werkomstandigheden proefnaden te maken en
Raak het apparaat in hete toestand uitsluitend aan de handgreep (3) aan! te coqtroleren. Elke lasser moet ppgeleiq Zijn en over een “geldig diploma
Raak het verwarmingselement (4), de verwarmingsgereedschappen (5) beschlkken.'lﬂet geplande toepassingsgebied kan bepalend zijn voor de aard
of de metalen onderdelen tussen handgreep (3) en verwarmingselement van de kwalificatie.
(4) nooit aan! Gevaar voor verbranding! 3.1 Werkwijze
2.3 Keuze van de lasgereedschappen EE Bij rr:elt mtoﬂassfen wdorden t:léisher: hulpstuk gverlapp_end gct'elast. Het _buiseinde
} ' . ) en hulpstukmof worden met behulp van een busvormig en doornvormig verwar-
De verwarmlngsgereedschappen (fig. 3), lasdooms en lasbussen, dienen in mings‘;ereedschap op Iastemperr)atuur gebracht engaansluitend mgt elkaar
_ove_reenstemmlng met de buisgrootte te wordgn gekozen.lDeze worden, zoals verbonden. Buiseinde en verwarmingsbus resp. hulpstukmof en verwarmings-
in fig. 1 .(5) getoond, met behulp van de bijgeleverde inbussleutel op het doorn zijn zo op elkaar afgestemd, dat er bij het lassen een lasdruk opbouwd
verwarmingselement gemonteerd. Met de eveneens meegeleverde stift kan wordt (fig.4)
de doorn radiaal vastgehouden worden. Al naar gelang behoefte en apparaat e . . . .
kunnen gelijktijdig meerdere verwarmingsgereedschappen op het verwarmings- De richtlijn DVS 2208 voorziet voor het moflassen 2 werkwijzen, bij welke zich
element gemonteerd worden. de verwarmingsbussen en verwarmingsdoorns in maatvoering onderscheiden.
Bij werkwijze A is geen mechanische buisbewerking voorzien, bij werkwijze B
Keuze van de lasgereedschappen FE is een mechanische buisbewerking (schalen) voorzien. REMS verwarmings-
De lasgereedschappen (5), lasbussen en lasdoorns overeenkomstig de buis- bussen en verwarmingsdoorns zijn uitsluitend voor werkwijze A gekontrueerd,
diameter kiezen. Deze met de meegeleverde stiftsleutel op het verwarmings- d.w.z. een mechanische buisbewerking is niet noodzakelijk.
element (4) monteren. Moflassen kan tot en met @ 50 mm met de hand gedaan worden. Bij grotere
2.4 Elektronische temperatuurregeling EE buisdiameters is vanwege de toenemende laskracht een daarvoor geschikte
DVS 2208 deel 1 schrijft voor dat de temperatuur van het verwarmingselement lasmachine noodzakelij.
traploos instelbaar moet zijn. Om ook de vereiste constante temperatuur aan 3.9 Voorbereidingen voor het lassen
het verwarmingselement te garanderen, zijn de apparaten uitgerust met een De gegevens van de buizen en hulpstukkenfabrikant moeten in acht worden
temperatuurregeling (thermostaat). DVS 2208 deel 1 schrijft voor dat het genomen! Het buiseinde moet haaks en viak worden afgesneden. Dit gebeurt
temperatuurverschil ten opzichte van het normale gedrag maximaal < 3°C mag met de pijpsnijder REMS RAS (zie 1.2.) of met de buissachaar REMS ROS
bedragen. Deze nauwkeurigheid is alleen met een elektronische temperatuur- (zie 1.2.). Bovendien moet het buiseinde aangeschuind worden, zodat het
regeling te bereiken. Moflasapparaten met een vast ingestelde temperatuur eenvoudiger met de mof gelast kan worden (fig. 6). Voor het aanschuinen wordt
resp. met een mechanische temperatuurregeling mogen daarom niet voor het het buisaanschuinapparaat REMS RAG (zie.1.2.) gebruikt. Direkt voor het
maken van lassen, volgens DVS 2207, ingezet worden. lassen moet het te lassen buiseinde en de binnenzijde van het hulpstuk, zonodig
Bij alle REMS moflasapparaten EE is de temperatuur instelbaar. Deze worden lasdoom en lasbussen met niet pluizend papier of doek en spiritus ¢.q technisch
met een elektronische temperatuurregeling geleverd. De moflasapparaten alcohol gereinigd worden. In het bijzonder mogen geen kunststofresten op de
worden op het typeplaatje als volgt gekenmerkt: coating van de lasdoorns en lasbussen bluvgn kleven. Bij het reinigen van dfe
) ) verwarmingsgereedschappen moet er beslist op gelet worden, dat de anti-
b.v. REMS MSG 63 EE: instelbare temperatuur (E), Elektronische temperatuur- adhesieve laag niet door gebruik van gereedschappen beschadigd wordt. De
regeling, regelt de ingestelde temperatuur met een tolerantie van + 1°C. te bewerken lasvlakken mogen voor het lassen niet meer aangeraakt worden.
Mechanische temperatuurregeling (thermostaat) FE /A\VOORZICHTIG
De arbeidstemperatuur van 263 £ 3°C is vast ingesteld. Productinformatie voor Raak het apparaat in hete toestand uitsluitend aan de handgreep (3) aan!
buizen cq. hulpstukken in acht nemen! Voor het begin van de laswerkzaamheden Raak het verwarmingselement (4), de verwarmingsgereedschappen (5)
de temperatuur aan de werkvlakken van de lasgereedschappen controleren. of de metalen onderdelen tussen handgreep (3) en verwarmingselement
2.5 Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat EE (4) nooit aan! Gevaar voor verbranding!
Wanneer de aansluitkabel van het verwarmingselement-moflasapparaat op 3 3 Werkvolgorde bij het noflassen
het net wordt aangesloten, begint het apparaat op te warmen. De rode netspan-
nings-controlelamp (6) en de groene temperatuur-controlelamp (7) branden. 331 0pwarmen , ,
Het elektrische apparaat heeft ca. 10 min nodig om op te warmen. Wanneer Om op te warmen worden buis en hulpstuk snel en axiaal tegen de aanslag
de ingestelde temperatuur bereikt is, schakelt de in het apparaat ingebouwde resp. tot aan de markering op de verwarmingsgereedschappen geschoven en
temperatuurregelaar (thermostaat) de stroomtoevoer naar het verwarmings- vastgehouden. De opwarmtijd volgens de gegevens in fig.5., vakje 2 moeten
element uit. De rode netspannings-controlelamp blift branden. De groene aangehouden worden. Bij het opwarmen dringt de warmte in de te lassen
temperatuur-controlelamp knippert en geeft hiermee het voortdurende uit- en viakken en brengt deze op lastemperatuur.
inschakelen van de stroomtoevoer aan. Na een wachttijd van ten minste nog
eens 10 min (DVS 2207 deel 1) kan het lasproces beginnen. Indien tijdens het opwarmen een akoestisch signaal klinkt, mogen de buis en
Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat FE het vormgtuk niet\_/yorden samengevoegd. Anders kan de lasverbinding gebrekkig
Wanneer de aansluitkabel van het verwarmingselement-moflasapparaat op en onbruikbaar zijn.
het net wordt aangesloten, klinkt een akoestisch signaal en begint hetapparaat 332 Omschakelen en lassen
op te warmen. De groene netspannings-controlelamp (6) en de gele tempera- Na het opwarmen moeten buis en hulpstuk met een ruk van de verwarmings-
tuur-controlelamp (7) branden. Het apparaat heet ca. 10 min nodig om op te gereedschappen afgetrokken worden en direkt zonder verdraaien tot tegen de
warmen. Wanneer de ingestelde temperatuur bereikt is, schakelt de mgebogwde aanslag samengeschoven worden. De omschakeltiid mag de in fig. 5, vakje 3,
temperatuurregelaar (thermostaat) de stroomtoevoer naar het verwarmings- aangegeven tijden niet overschrijden, omdat anders de lasviakken ontoelaatbaar
element uit en klinkt een akoestisch signaal. De gele temperatuur-controlelamp afkoelen.
knippert. Na een wachttijd van nog eens 10 min (DVS 2207 deel 1) kan het
lasproces beginnen. 3.3.3Fixeren
De gelaste delen moeten volgens de gegevens in fig. 5, vakje 3, gefixeerd
2.6 Keuze van de lastemperatuur EE

De temperatuur van het verwarmingselement-moflasapparaat is vooringesteld
op de gemiddelde lastemperatuur voor PP-buizen (260 °C). Afhankelijk van het
buismateriaal kan een aanpassing van deze lastemperatuur noodzakelijk zijn.
In dit verband dient de informatie van de fabrikant voor buizen resp. vormstukken
in acht te worden genomen! Bovendien kunnen milieu-invioeden (zomer/winter/

(vastgehouden) worden.

3.3.4 Afkoelen

De verbinding mag eerst na afloop van de afkoeltijd (fig. 5, vakje 5) voor verdere
installatiewerkzaamheden belast worden.
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Service

Ongeacht het hieronder beschreven onderhoud wordt aanbevolen om het
elektrische apparaat ten minste één keer per jaar naar een geautoriseerde
REMS klantenservice te brengen voor een inspectie en herhaalde controle van
het elektrische apparaat. In Duitsland is zo’n herhaalde controle van elektrische
apparaten volgens DIN VDE 0701-0702 verplicht en volgens het ongevalpre-
ventievoorschrift DGUV-voorschrift 3 ‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’
ook voor mobiele elektrische bedrijfsmiddelen voorgeschreven. Daarnaast
dienen de voor de plaats van inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen,
regels en voorschriften in acht genomen en gevolgd te worden.

gelet dat de antikleefcoating van de verwarmingsgereedschappen niet door
het gebruik van werktuigen wordt beschadigd. Het gebruik van spiritus voor
het reinigen van de verwarmingsgereedschappen kan, door het water dat in
de spiritus zit, tot een kwaliteitsvermindering van de lasnaad leiden.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. de kast) uitsluitend met de machinereiniger
REMS CleanM (art.-nr. 140119) of met milde zeep en een vochtige doek.
Gebruik geen huishoudelijke reinigingsmiddelen. Deze bevatten allerlei
chemicalién die kunststof onderdelen kunnen beschadigen. Gebruik in geen
geval benzine, terpentijnolie, thinner of dergelijke producten voor de reiniging
van kunststof onderdelen.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit op of binnen in het elekirische apparaat

4.1 Onderhoud terechtkomen. Dompel het elektrische apparaat nooit in een vloeistof onder.
4.2 Inspectie/reparatie
Véor onderhoudswerkzaamheden altijd de netstekker uittrekken!
De antikleefcoating van de verwarmingsgereedschappen (5) dient voor elke Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
lasbewerking te worden gereinigd met pluisvrij papier, een pluisvrije doek of uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
technische alcohol. Aan de verwarmingsgereedschappen klevende resten van :
h N >I& : TEE vakpersoneel worden uitgevoerd.
kunststof moeten onmiddellijk met pluisvrij papier of een pluisvrije doek en
technische alcohol worden verwijderd. Hierbij dient er in elk geval op te worden
5 Wat te doen bij storingen
5.1 Storing: Het verwarmingselement-moflasapparaat wordt niet warm.
Oorzaak: Oplossing:
e Aansluitkabel defect. e De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.
o Elektrisch apparaat defect. e Elektrisch apparaat door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
5.2 Storing: Resten kunststof blijven aan de verwarmingsgereedschappen (5) kleven.
Oorzaak: Oplossing:
e \erwarmingsgereedschappen verontreinigd. e \erwarmingsgereedschappen reinigen, zie 4.1.
o Antikleefcoating beschadigd. e Beschadigde verwarmingsgereedschappen door nieuwe vervangen.
5.3 Storing: De opgegeven opwarmtijd volstaat niet om de buis of het vormstuk aan het smelten te brengen resp. deze smelten te snel.
Oorzaak: Oplossing:
e Lastemperatuur verkeerd ingesteld (alleen bij EE). e De informatie van de fabrikant van de buizen of vormstukken moet in acht
worden genomen. De temperatuur met de temperatuur-instelschroef (8)
instellen (zie 2.6.).
o Elektrisch apparaat defect. o Elektrisch apparaat door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.
6 Verwijdering De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
) ) van de gebruiker.
De verwarmingselement-moflasapparaten MSG mogen na de gebruiksduur ) ) )
niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met Een overzicht van de REMS Klantenservices kan op internet worden geraad-
de wettelijke voorschriften worden verwijderd. pleegd onder www.rems.de. Voor landen die niet in deze lijst zijn opgenomen,
dient het product te worden ingeleverd bij het SERVICE-CENTER, Neue
7 Fabrieksgarantie Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. De wettelijke

Op ondeskundig beschadigde PTFE -coatings van verwarmingselementen
wordt geen garantie verleend.

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijffsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend,
indien het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde
toestand bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt ingeleverd.
Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

PS.

rechten van de gebruiker, met name de garantierechten tegenover de verkoper
in het geval van gebreken, de rechten bij opzettelijk plichtsverzuim en de rechten
op basis van de productaansprakelijkheid, worden door deze garantie niet
beperkt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van de
verwijzingsbepalingen van het Duits internationaal privaatrecht en met uitslui-
ting van het Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereen-
komsten betreffende roerende zaken (CISG). De garantiegever van deze
wereldwijd geldende fabrieksgarantie is REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Verschillende figuren en uitspraken in deze handleiding zijn afkomstig uit de
DVS-richtlijnen 2207 en 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik
e.V, Dusseldorf).

27



28

swe

swe

Oversittning av originalbruksanvisningen

Fig. 1-3

EE FE

1 Stall 1 Stall

2 Hallare for arbetsbanken 2 Hallare for arbetsbanken

3 Handtag 3 Handtag

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Varmeverktyg (vérmestuts, 5 Varmeverktyg (varmestuts,
varmehylsa) varmehylsa)

6 R&d kontrollampa elnat 6 Gron kontrollampa elnat

7 Gron kontrollampa temperatur 7 Gul temperaturkontrollampa

8 Temperaturjusteringsskruv

Fig. 4 (2) Uppvéarmning

(1) Forberedelser Varmelementtemperatur

(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muff Uppvéarmningstid for SDR

(4) Varmetapp (3) Omstallning

(5) Varmehylsa Omstallningstid (maximaltid)

(6) Ror (4/5) Avkylning

(7) Uppvarmning Avkylningstid fixerad s

(8) Fardig svets Avkylningstid totalt min

Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (férhallande/ytterdiameter/

1 .Rc'j tterdiameter d
) i vaggtjocklek)

Allmanna sakerhetsanvisningar for elverktyg

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner foér framtida bruk.

Begreppet "Elverktyg” som anvéands i sékerhetsanvisningarna avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel) eller elektriska verktyg drivna med uppladdnings-
bara batterier (utan nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning eller obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med elverktyget i explosionsfarlig miljo dér det finns brannbara
vatskor, gaser eller damm. Elverktyg alstrar gnistor som kan ténda eld pa damm
eller angor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand under arbetet med elverktyget.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen éver elverktyget.

2) Elektrisk sdkerhet

a) Elverktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget. Det ar
inte tillatet att géra nagra som helst andringar pa kontakten. Anvénd inga
adapterkontakter tillsammans med elverktyg som &r jordade. Oféréndrade
kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektrisk stét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhéjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elverktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett elverktyg
Okar risken for elektrisk stét.

d) Anvénd inte anslutningskabeln for att bara elverktyget, hanga upp det eller
for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningskabeln pa avstand
fran vérme, olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadade eller intrasslade
anslutningskablar Okar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvander ett elverktyg utomhus far du endast anvénda forlangnings-
kablar som ar avsedda for utomhusbruk. Om en férldangningskabel som &r
avsedd fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvanda elverktyget i fuktig miljé ska en
jordfelsbrytare anvéndas. Risken for elektrisk stét minskar om en jordfelsbrytare
anvénds.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elverktyg. Anvand inte elverktyg om du &r trétt eller paverkad
av droger, alkohol eller medicin. Om du &r oaktsam ett kort 6gonblick nér du
anvénder elverktyget kan det medféra allvarliga personskador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som filtrerande halvmask, halksédkra skyddsskor,
skyddshjalm eller hérselskydd, beroende pé typ av elverktyg och hur elverktyget
ska anvéndas, minskar risken for olyckor.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forséakra dig om att elverktyget ar avstangt
innan stromforsoérjningen och/eller batteriet ansluts, du lyfter upp eller bar
det. Om du har fingret pa strémbrytaren nér du bar elverktyget, eller har startat
elverktyget nér det ansluts till strdmforsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avldgsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du sétter pa elverktyget.
Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i en roterande del pa elverktyget kan
medf6ra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. Pa sa sétt har du béttre kontroll 6ver elverktyget nér det uppstar
ovéntade situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 10st sittande klader eller smycken. Hall har
och klader borta fran rérliga delar. Lést sittande kldder, smycken eller langt
har kan fastna i rérliga delar.

g) Om det &r majligt att montera dammuppsugnings- och uppfangningsan-
ordningar ska de anslutas och anvéandas riktigt. Genom att anvénda en
dammuppsugning minskar risken fér skador till f6ljd av damm.

h) Invagga inte dig sjélv i falsk sakerhet och ignorera inte sakerhetsreglerna
for elverktyg, d&ven om du efter langre anvandning &r val fortrogen med
elverktyget. Oférsiktigt handlande kan inom brakdelar av en sekund leda till
allvarliga personskador.

4) Anvéndning och behandling av elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anviind det elverktyg som ar limpligt for det
arbete du tanker utfora. Med ett lampligt elverktyg arbetar du béttre och sékrare
inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte elverktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elverktyg som inte
ldngre kan startas och sténgas av ér farligt och méaste repareras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget och/eller ta bort ett avtagbart batteri innan du
gor instéllningar pa verktyget, byter ut tillbehérsdelar eller lagger undan
elverktyget. Denna forsiktighetsatgérd forhindrar att elverktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elverktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat inte personer
som inte kanner till hur elverktyget fungerar eller som inte har last dessa
anvisningar anvénda elverktyget. Elverktyg ér farliga om de anvénds av oerfarna
personer.

e) Varda elverktyg och anvénda tillbehor med omsorg. Kontrollera att rérliga
delar fungerar felfritt och inte klimmer nagonstans, om delar har gatt sonder
eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa elverktygets funktion.
Lat reparera skadade delar innan du anvander elverktyget. Manga olyckor
beror pa att elverktyg underhalls daligt.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skérkanter klams fast mindre ofta och &r lattare att styra.

g) Anvand elverktyg, anvénda tillbehor, arbetsverktyg osv. i enlighet med dessa
anvisningar. Ta hénsyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som utférs. Om
elverktyg anvands pa annat sétt &n det de &r avsedda f6r kan det uppsté farliga
situationer.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Glatta
handtag och greppytor férhindrar séker hantering och kontroll éver elverktyget i
ovéntade situationer.

5) Service
a) Latendast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elverktyg och endast med
originalreservdelar. Ddrmed sékerstélls att elverktyget forblir sékert.

Sakerhetsanvisningar for virmeelement-
muffsvetsapparater

Las alla sékerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om du ignorerar féljande instruktioner kan
elektrisk stét, brand och/eller svara personskador bli resultatet.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

e Anvand inte det elektriska verktyget om det ar skadat. Risk for olycka.

e Anslut det elektriska verktyget i skyddsklass | endast till eluttag/forlang-
ningssladdar med funktionsduglig skyddskontakt. Det finns risk for elektrisk
Stot.

o Beror endast det elektriska verktyget vid handtaget (3), nér det ar anslutet
till ett eluttag. Vdrmeelementet (4), vdrmeverktygen (5) samt metalldelarna
mellan varmelementet och handtaget (3) i plast uppnar arbetstemperaturer pa
upp till 300°C. Vid beréring av dessa delar orsakas allvarliga brénnskador.

e Lat den elektriska apparaten svalna en ldngre tid innan du beror dess
metalldelar. Om dessa delar berérs under avsvalningsfasen nér de fortfarande
ar varma orsakas allvarliga brénnskador. Det tar l&ng tid innan den elektriska
apparaten svalnar efter att nétkontakten har dragits ur.

e Skydda andra personer mot det heta elverktyget. Om de heta delarna berérs
kan detta orsaka allvarliga brannskador.

o Se vid svetsning med dina hénder till att du har ett tillréckligt stort avstand
mellan réranden, formstycket, till virmelementet (4) och till varmeverktygen
(5) eller anvénd lampliga skyddshandskar. Réren som ska svetsas, formstycken,
vdrmeelementet och vdrmeverktygen blir heta vid svetsning och kan orsaka
allvarliga brénnskador. Svetsférbandet férblir mycket varmt dven en lang tid efter
att svetsférbandet har fardigstéillts.

o Byt bara ut varmeverktygen (5) nér de har svalnat av helt. Om de fortfarande
heta delarna berdrs orsakas allvarliga brénnskador.

o Skydda andra personer mot den heta elektriska maskinen samt mot de heta
svetsforbanden. Om de heta delarna berérs orsakas allvarliga brénnskador.

e Forsok inte att paskynda den elektriska apparatens avsvalningstid genom
att doppa ner den i en vétska. Risk for personskador pa grund av elektrisk stot
och/eller pa grund av att vétskan plétsligt sprutar ut. Den elektriska apparaten
kan skadas av detta.

e Ldgg bara den elektriska apparaten i det avsedda forvaringsstéllet (1),
hallaren for arbetsbanken (2) eller pa ett eldhdmmande underlag. Om den
heta elektriska apparaten ldggs pa ett icke eldhdmmande underlag och/eller i
nérheten av brénnbart material kan underlaget skadas och/eller en brand uppsta.
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Lat aldrig det elektriska verktyget vara igang utan uppsikt. Sténg vid langre
pauser av det elektriska verktyget, dra ur natkontakten. Elektriska maskiner
kan innebéra faror som kan orsaka sak- och/eller personskador om de ldmnas
utan uppsikt.

Anvénd endast godkénda forlangningskablar med motsvarande mérkning
med tillrackligt ledningstvarsnitt. Anvand foridngningssladdar upp till en ldngd
pa 10 m med ett ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10— 30 m med ett ledningstvérsnitt
pé 2,5 mm2

Kontrollera anslutningskabeln till den elektriska apparaten liksom forlang-
ningskablar regelbundet for att upptéacka eventuella skador. L4t vid skador
dessa bytas ut av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS
kundtjénstverkstad.

Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sakert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda detta elektriska
instrument utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

Symbolférklaring
Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

/\ OBSERVERA  Fara med g risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha

m@@ﬁ

C
1

mattliga personskador (reversibla) till f6ljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk fér
personskador.

Fore idrifttagning 1&s igenom bruksanvisningen

Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass |

Miljévanlig kassering

m

EG-mérkning om dverensstdmmelse

Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

Anvand REMS varmeelement-muffsvetsapparater MSG, endast tillsammans med
varmestdd och varmebussningar, for svetsning av plastrér och formstycken i PB,

PE

, PP och PVDF.

Alla andra anvandningar ar inte andamalsenliga och tillats darfor inte.

11

1.2

Leveransens omfattning

REMS MSG EE: Varmeelement-muffsvetsapparat, forvaringsstéll,
hallare for arbetsbank, sexkantstiftnyckel, stift for
fastsattning av varmeverktyget, bruksanvisning.

REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffsvetsapparat, forvaringsstall,
hallare for arbetsbank, bruksanvisning.

REMS MSG 63 Set: Varmeelement-muffsvetsapparat, varmestod,

varmebussningar, fastskruv i rostfritt stal, forva-
ringsstall, hallare for arbetsbank, sexkantstiftnyckel,
stift for fastsattning av varmeverktyget (endast EE),
bruksanvisning.

Artikelnummer MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Muffsvetsapparat 256020 256220 256213 256320

Stall 250040 250040 256252 250040
Bankhallare 250041 250041 256252 250041
Platlada 256242 256242 256242 256342
Varmetappar, varmehylsor, fastskruvar i rostfritt

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Roravskéarare REMS RAS P 10-40 290050
Roravskarare REMS RAS P 10-63 290000
Roravskarare REMS RAS P 50-110 290100
Roravskarare REMS RAS P 110-160 290200
Roérkapare REMS ROS P 26 291240
Roérkapare REMS ROS P 26/SW 35 291242
Rorkapare REMS ROS P 35 291200
Rérkapare REMS ROS P 35A 291220
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Rorkapare REMS ROS P 42 291250
Rorkapare REMS ROS P 42 PS 291000
Rorkapare REMS ROS P 63 P 291270
Rorkapare REMS ROS P 75 291100
Batteridriven rorkapare REMS Akku-ROS P 40 291310
Roravfasare REMS RAG P 16-110 292110
Roravfasare REMS RAG P 32-250 292210
Rorkapnings- och avfasningsapparat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Kapacitet MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Rérdiam 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Varmeelement-muffsvetsapparat EE: alla svetsbara plaster med svetstem-
peraturer 180-290°C

Varmeelement-muffsvetsapparat FE: alla svetsbara plaster med svetstempe-
raturer 260°C

Elektriska data MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG125EE

Spanning 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~

Upptagen effekt 500 W 800 W 800 W 1400 W

Frekvens 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Spanning 110V~ 110V~

Upptagen effekt 800 W 1400 W

Frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz

Skyddsklass | | |

Dimensioner

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Vikt

Enhet 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg

Stall/Hallare for

arbetsbanken 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg

Bullerinformation

Arbetsplatsrelaterat

emissionsvarde 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrationer

Viktat effektivvarde for

accelerationen 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund for jamforelse med andra maskiner. Det
angivna vibrationsemissionsvardet kan @ven anvéndas for en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvérdet kan avvika fran det angivna vardet vid anvéndning
av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvéands pa. Det ar en fordel
att faststalla sédkerhetsangivning fér anvendaren.

Igangsattning
Elektrisk anslutning

Beakta nétspénningen! Innan den elektriska apparaten ansluts maste man
kontrollera om spanningen som anges pa typskylten motsvarar natspanningen.
Anslut elverktyg i skyddsklass | endast till eluttag/forlangningssladd med funk-
tionsduglig skyddskontakt. P& byggarbetsplatser, i fuktig omgivning, inom- och
utomhus eller pa jamforbara uppstéliningsplatser far varmeelement-stumsvetsen
endast drivas fran natet via en Fl-brytare (felstrémsskyddsbrytare) som avbryter
energitillfdrseln s& snart avledningsstrommen till jorden 6verskrider 30 mA for
200 ms.

Uppstallning av varmeelement-muffsvetsapparaten

Elverktyget kan med forvaringsstallet (1) stallas upp pa ett underlag pa det satt
som visas i Fig. 1, eller fastas med hallaren for en arbetsbank pa det sétt som
visas i Fig. 2.

/\ OBSERVERA

Nar apparaten ar het far den endast beréras pa handtaget (3)! Ror aldrig
vid varmeelement (4), varmeverktygen (5) eller platdelarna mellan hand-
taget (3) och varmeelement (4)! Risk for brannskador!

Val av vdrmeverktyg EE

Varmeverktygen (Fig. 3), varmestdd och varmebussningar ska véljas passande
till rorstorleken. Dessa ska monteras pa varmelementet med hjalp av den
medféljande sexkantstiftnyckel pa det satt som visas i Fig. 1 (5). Varmetappen
kan forhindras att vrida sig med det medlevererade stiftet. Beroende pa modell
och anvandning, kan ett eller tva svetsverktyg monteras samtidigt.

Val av vdarmeverktyg FE

Varmeverktygen (5), varmestuts och varmehylsa skall véljas efter rorets storlek.
Verktygen skall monteras pa varmeelementet (4) med hjélp av den bifogade
sexkantstiftnyckeln. Det kan ocksé monteras tva varmeverktyg samtidigt pa
varmeelementet.
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2.6

3.1

Elektronisk temperaturreglering EE

DVS 2208 Del 1 foreskriver att varmelementets temperatur ska vara steglést
installbar. For att ocksa séakerstalla den temperaturkonstant pa varmeelementet
som krévs ar apparaterna utrustande med en temperaturreglering (termostat).
DVS 2208 Del 1 foreskriver att temperaturskillnaden i férhallande till regleregen-
skaperna maximalt far uppga till < 3° C. | praktiken kan denna noggrannhet ej
uppnas mekaniskt, utan endast med en elektrisk termostat.

Pa grund av detta kan apparater med en fast temperatur eller med mekaniska
termostater ej anvandas for svetsning enligt DVS 2207. Temperaturen kan
justeras pa alla REMS muffsvetsapparater EE:

f.ex. REMS MSG 63 EE: Justerbar temperatur (E), elektrisk termostat (E).
Installd temperatur halls inom +1°C.

Mekanisk temperaturreglering (termostat) FE

Arbetstemperaturen pa 263 + 3°C ar fast installd. Tillverkarens informationer
for ror resp. formstycken skall iakttagas! Innan svetsarbeten pabérjas skall
temperaturen pa varmeverktygens funktionsytor kontrolleras.

Forvarmning av varmeelement-muffsvetsapparaten EE

Om varmeelement-muffsvetsapparatens anslutningskabel ansluts till natet
bérjar apparaten att varmas upp. Den réda natkontrollampan (6) och den gréna
temperaturkontrollampan (7) lyser. Det tar ungefar 10 minuter att vérma upp
den elektriska apparaten. Nar den installda bor-temperaturen har uppnatts slar
den i apparaten inbyggda temperaturregulatorn (termostat) fran stromtillférseln
till varmeelementet. Den réda natkontrollampan fortsatter att lysa. Den grona
temperaturkontrollampan lyser och visar sa den standiga till- och franslagningen
av stromtillférseln. Senast efter ytterligare 10 min vantetid (DVS 2207 Del 1)
kan man pabdrja svetsningen.

Forvarmning av varmeelement-muffsvetsapparaten FE

Nar varmeelement-muffsvetsens anslutningskabel ansluts till elnatet ljuder en
akustisk signal och apparaten bérjar varmas upp. Den grona natkontrollampan
(6) och den gula temperaturkontrollampan (7) lyser. Det tar ungefar 10 minuter
att vdrma upp apparaten. Nar bor-temperaturen har uppnatts stanger den
inbyggda temperaturregulatorn (termostat) av stromtiliforseln till varmeelementet
och en akustisk signal ljuder. Den gula temperaturkontrollampan blinkar. Efter
ytterligare 10 min vantetid (DVS 2207 Del 1) kan man pabdrja svetsningen.

Val av korrekt svetstemperatur EE

Varmeelement-muffsvetsapparatens temperatur ar forinstalld till den mellersta
svetstemperaturen for PP-rér (260° C). Beroende av rérmaterial kan det vara
nodvandigt att korrigera denna svetstemperatur. Betréffande detta ska tillver-
karens information om rér resp. formstycken beaktas! Dessutom kan omgiv-
ningsforhallanden (sommar/vinter/vind/fuktighet) géra det nddvandigt att
korrigera temperaturen. Darfor bor varmeverktygens (varmestéd och varme-
bussning) (5) temperatur kontrolleras exempelvis med ett snabbvisande
temperaturmatningsinstrument fér ytmatningar med en kontaktyta pa ca 10 mm.
Vid behov kan temperaturen korrigeras genom att man skruvar pa tempera-
turinstaliningsskruven (8). Om temperaturen stalls om maste man ténka pa att
varmeelementet inte far anvandas forran 10 minuter efter att bor-temperaturen
har natts.

Drift

Svetsforbandens kvalitet ar beroende av svetsarens kvalifikation, lampligheten
hos de maskiner och anordningar som anvands samt att riktlinjerna for svets-
ning efterféljs. Svetsfogen kan provas med hjélp av férstéringsfria och/eller
forstérande forfaranden. Svetsarbetena ska dvervakas. Avtalsparterna maste
komma 6verrens om ¢vervakningens typ och omfattning. Det rekommenderas
att forfarandeuppgifter dokumenteras i svetsprotokoll eller pa datamedium.
Inom ramen for kvalitetssakring rekommenderas att provfogar tillverkas och
provas innan upptagning och under svetsningen vid de angivna arbetsforhal-
landena. Varje svetsare maste vara utbildat och besitta ett giltigt kvalifikations-
intyg. Det avsedda anvandningsomradet kan vara avgérande for typen av
kvalifikation.

Beskrivning av arbetsgangen

Vid muffsvetsning sker fogningen med hjélp av en muff som 6verkragar roran-
darna. Uppvarmningen av rérandan och muffen sker med hjélp av svetsverktygen
(varmetapp och varmehylsa). Rérandan och muffen har sadana dimensioner
i forhallande till svetsverktygen att man far ett tryck i svetsen nar &nda och muff
fors samman (fig. 4).

Riktlinjerna i DVS 2208 specificerar tvd metoder av muffsvetsning dar varme-
tappen och varmehylsan har olika storlekar. | metod A behdvs inga férberedelser
av roret, i metod B maste roret bearbetas mekaniskt. REMS apparater arbetar
enligt metod A, det behdvs alltsé ingen bearbetning av réren.

Muffsvetsning kan géras manuellt upp till en rérdiameter av 50 mm. Med stérre
ror maste en maskin anvandas for att generera de storre tryck som kréavs.

3.2

3.3

Forberedelser

Studera informationen fran leverantérerna av réren och muffarna. Rérandarna
maste kapas vinkelratt och jamnt med en REMS RAS réravskarare (se 1.2.),
eller en REMS ROS rérkap (se 1.2.). Dessutom maste rérandarna avfasas for
att passa in i muffarna (Fig. 6). Detta gérs med en REMS RAG réravfasare (se
1.2.). Direkt innan svetsningen skall rorandan och muffinsidan, samt om det
behdvs svetsverktygen, rengéras med papper/trasa och tvattsprit/industrisprit.
Det &r viktigt att inga plastrester finns kvar pa svetsverktygen. Se till att ej skada
belédggningen pa svetsverktygen. Svetsytorna far darefter inte roras innan
svetsen &ger rum. Muffen kan nu kopplas in.

/\ OBSERVERA

Nar apparaten ar het far den endast beroras pa handtaget (3)! Ror aldrig
vid varmeelement (4), virmeverktygen (5) eller platdelarna mellan hand-
taget (3) och varmeelement (4)! Risk for brannskador!

De olika stegen i reparationssvetsprocessen

3.3.1 Uppvérmning

Vid uppvarmningen skjuts réret och muffen pa svetsverktygen i en jamn rérelse
tills de nar stopp eller markeringen. Uppvarmningstiden finns specificerad i fig.
5, kolumn 2. Under uppvarmningen sprids varmen i ror/muff och nar svetstem-
peratur

OBS
Om en akustisk signal ljuder under uppvarmningen far ror och formstycke inte
fogas samman. Svetsningen kan bli bristfallig och obrukbar.

3.3.2 Omstallning och svetsning

Efter uppvarmningen dras ror och muff bort fran svetsverktygen och trycks ihop
utan vridning tills det tar stopp. Omstéliningstiden specificerad i fig. 5, kolumn
3 far inte dverskridas, da man far en undermalig svets annars.

3.3.3 Séttning

Svetsen maste ges tid att satta sig enligt tabellen i fig. 5, kolumn 4.

3.3.4 Avsvalning

4.1

4.2

Under avsvalningen far svetsen inte utsattas for belastningar p.g.a. t.ex. ytter-
ligare svetsarbete innan avsvalningstiden har uppnatts enligt fig. 5, kolumn 5.

Underhall

Oaktat den nedan ndmnda varningen rekommenderas att det elektriska
verktyget minst en gang om aret lamnas in till en auktoriserad REMS kund-
tjanstverkstad for inspektion och upprepad kontroll av elektriska maskiner. |
Tyskland er det obligatorisk aforeta en slik periodisk testing av elektrisk utstyr
i henhold til DINVDE 0701-0702, og i henhold til protokollen for & forebygge
ulykker DGUV regel 3: "Elektrisk utstyr og drifts" dette gjelder ogsa for mobil-
elektrisk utstyr. Eksisterende nasjonale sikkerhetsforskrifter , regler og regelverk
ma ogsa veere kjent og respektert.

Underhall

Dra ut natkontakten innan underhallsarbeten genomfors!

Véarmeverktygens (5) anti-vidhaftande beldggning ska innan varje svetsning
rengdras med papper som inte kan rispas upp eller en trasa eller teknisk alkohol.
Rester av plast som sitter kvar pa varmeverktygen ska omedelbart tas bort
med papper som inte kan rispas upp eller en trasa eller teknisk alkohol. Man
maste ovillkorligen se till att varmeverktygens anti-vidhaftande belaggning inte
skadas genom anvandning av verktyg. Anvandning av sprit for att rengéra
varmeverktygen kan pa grund av vattnet som ingar i leda till en kvalitetsfor-
samring hos svetsfogen.

Rengor plastdelar (t.ex. hélien) endast med maskinrengéringsmedlet REMS
CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallésning och fuktig trasa. Anvand inga
rengoringsmedel fran hushallet. Dessa innehaller manga ganger kemikalier
som skulle kunna skada plastdelar. Anvand under inga omstandigheter bensin,
terpentinolja, fortunning eller liknande produkter for rengdring av plastdelar.

Se till att vatskor aldrig hamnar pa eller tranger in i elverktygets inre. Doppa
aldrig elverktyget i vétska.

Inspektion/reparationer

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste natkontakten
dras ut! Dessa arbeten far endast genomféras av kvalificerad fackpersonal.
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5 Atgérder vid stérningar
5.1 Storning: Varmeelement-muffsvetsapparaten blir inte varm.
Orsak: Atgard:
o Anslutningsledning defekt. e L&t kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut anslutningsledningen.
o Elverktyg defekt. e Lat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera elverktyget.
5.2 Storning: Plastrester klibbar fast pa varmeverktygen (5).
Orsak: Atgérd:
o Varmeverktyg smutsiga. e Rengor varmeverktyg, se 4.1.
e Anti-vidhaftande beldggning skadad. e Byt ut skadade varmeverktyg mot nya.
5.3 Storning: Den angivna uppvarmningstiden racker inte for att smalta roret resp. formstycket eller de smalter for snabbt.
Orsak: Atgard:
o Felinstalld svetstemperatur (endast EE). e Beakta informationen fran tillverkaren av roren resp. formstyckena. Stéll in
temperaturen med temperaturinstallningsskruven (8) (se 2.6.).
o Elverktyg defekt. e Lat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera elverktyget.
6 Kassering Anvéndaren star for samtliga transportkostnader.
Varmeelement-muffsvetsenhet MSG far inte kasseras med de vanliga hushalls- En lista med auktoriserade REMS kundtjanstverkstad finns pa Internet under
soporna nér de inte langre anvands. De méste kasseras i enlighet med géllande www.rems.de. Fr lander som inte finns med pa listan ska produkten lamnas
foreskrifter. in till SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stral3e 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Denna garanti begransar inte anvandarens lagliga rattigheter, i
7 Producent-garantibestammelser synnerhet dennes garantiansprék gentemot forséljaren pa grund av brister,

For ej tilldten anvéndning och darigenom skadad PTFE-belédggning pa varme-
elementen galler inte garantin.

Garantin galler i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiataganden far bara utforas av en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.

P.S.

liksom ansprak pa grund av uppsatlig pliktfdrsummelse och produktansvars-
rattsliga ansprak.

For denna garanti galler tysk lag under uteslutande av den tyska internationella
privatrattens hanvisningsforeskrifter, liksom under uteslutande av FN:s konven-
tion om internationella kdp av varor (CISG). Garantigivare for denna 6ver hela
varlden giltiga tillverkargarantin ar REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Diverse figurer och utlatande i denna instruktion ar tagna fran DVS direktiv
2207 och 2208 (DVS: Tyska Foreningen for Svetsteknik, Disseldorf).
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Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1-3

EE FE

1 Stettebgyle 1 Stetteboyle

2 Holder for arbeidsbenk 2 Holder for arbeidsbenk
3 Handtak 3 Handtak

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Oppvarmingsverktay 5 Oppvarmingsverktgy

(varmestuss, varmebgssing) (varmestuss, varmebgssing)

6 Rad nett-kontrollampe 6 Grgnn nett-kontrollampe

7 Grenn temperatur-kontrollampe 7 Gul temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-innstillingsskrue

Fig. 4 (2) Forvarming

(1) Forberedelse varmeelementtemperatur
(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muffe Forvarmingstid for SDR
(4) Varmestuss (3) Omstilling

(5) Varmebgssing omstillingstid (maksimaltid)
(6) Rer (4/5) Avkjgling

(7) Oppvarming Avkjglingstid fastsatt s
(8) Ferdig forbindelse Avkjelingstid total min
Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (Forhold utvendig diameter/

1
( veggtykkelse)

=

Utvendig rerdiameter d

Generelle sikkerhetsinstrukser for elektroverktey

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay’, som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettledning) eller til batteridrevet elektroverktay (uten nettledning).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fere til ulykker.

b) lkke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbare vasker, gasser eller stav. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stov eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar elektroverkteyet er i
bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over elektroverktayet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoblingsstepselet pa elektroverkteyet ma passe inn i stikkontakten.
Stepselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. Ikke bruk adapter-
stopsler i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktay. Uforandrede
stapsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stat.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er
Jjordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktgyet er det starre risiko for elektrisk stgt.

d) Ikke bruk tilkoblingsledningen til andre formal, til a8 beaere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingsledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller deler som er i
bevegelse. Skadede eller flokete tilkoblingsledninger aker risikoen for elektrisk
stat.

e) Ved bruk av elektroverkteyet utenders ma det kun brukes skjateledninger
som er godkjent for utenders bruk. Bruk av en skjateledning som er egnet for
utendars bruk, reduserer risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktayet. lkke bruk elektroverktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. £t ayeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller harsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen for
personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stremforsyningen ogleller batteriet, loftes opp eller bares.
Hvis elektroverktayet beeres med fingeren hvilende pé bryteren eller hvis elek-
troverktgyet kobles til stramforsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes
ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en nakkel som befinner seq i en roterende del av elektroverktayet,
kan fare til personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede klr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker. Hold har
og klesplagg unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker eller
langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma disse
tilkobles og brukes riktig. Ved bruk av stgvavsug reduseres de farer stov kan
fore med seg.

h) lkke fal deg for sikker og ikke tilsidesett sikkerhetsreglene for elektroverktoy,
selv om du etter mange gangers bruk er fortrolig med elektroverktoyet.
Uaktsom handtering kan innen brokdel av sekunder medfare alvorlige skader.

4) Bruk og handtering av elektroverktayet

a) lkke overbelast elektroverktoyet. Bruk et elektroverktoy som er egnet for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektroverktay kan arbeidene utfares
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) Ikke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slés pa eller av, er farlig og mé repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta ut et avtakbart batteri for det
utferes innstillinger pa apparatet, deler av innsatsverktoyet skiftes eller
elektroverktoyet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet
oppstarting av elektroverktayet.

d) Oppbevar elektroverktey som ikke er i bruk utilgjengelig for barn. Elektro-
verktoyet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med dette eller
som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktoy representerer en fare
hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Vedlikehold elektroverktay og innsatsverktey omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke klemmer, om deler er brukket
eller skadet slik at elektroverktayets funksjon er nedsatt. La skadede deler
repareres for du bruker elektroverktoyet. Mange ulykker har sin arsak i darlig
vedlikeholdt elektroverktoy.

f) Serg for at skjereverktoyet er skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjsereverktgy
med skarpe skjaerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fore.

g) Bruk elektroverktoy, innsatsverktoy, innsatsverktoyer osv. som er oppfart
i disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven
som skal utferes. Bruk av elektroverktgyet til andre anvendelser enn det som
er beskrevet kan fore til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak
og gripeflater hindrer en sikker betjening og kontroll av elektroverktayet i uventede
situasjoner.

5) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Dermed sikres det at elektroverktayets sikkerhet
blir bevart.

Sikkerhetsinstrukser for varmeelement-
muffesveiseapparater

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

are pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

o Bruk ikke elektroverktoyet nar dette er skadet. Det er fare for ulykker.

o Forbind elektroverktoyet i beskyttelsesklasse | kun med stikkontakt/skjo-
teledning med funksjonsdyktig jordet kontakt. Det er fare for elektrisk stgt.

o Beror det elektriske apparatet bare pa handtaket (3) nar dette er plugget
inn i en stikkontakt. Varmeelementet (4), oppvarmingsverktgyene (5) samt
metalldelene mellom varmeelementet og héndtaket (3) i plast oppnar arbeids-
temperaturer pa opptil 300°C. Nar disse delene bergres, medfgrer dette brann-
skader.

o La det elektriske apparatet etter at det er frakoblet avkjoles en lengre tid
for du bergrer det pa metalldelene. Bergring av fremdeles varme deler under
avkjolingsfasen medfarer alvorlige brannskader. Det elektriske apparatet trenger
lengre tid etter at det er frakoblet til det er avkjolt.

o Beskytt tredje personer mot det varme elektroverktoyet. Ved bergring av
fremdeles varme deler kan det medfare alvorlige brannskader.

e Pass pa at du ved sveisingen med hendene holder tilstrekkelig avstand
mellom rerenden, formstykket, til varmeelementet (4) og til oppvarmings-
verktayene (5) eller bruk egnede vernehansker. Rar, formstykker som skal
sveises, varmeelementet og oppvarmingsverktayene blir varme under sveisingen
og kan forarsake alvorlige brannskader. Sveiseforbindelsen blir ogsa etter at
arbeidet er fullfart i lengre tid meget varm.

e Skift oppvarmingsverktoyene (5) bare nar disse er tilstrekkelig avkjelt.
Bergring av fremdeles varme deler medfgrer alvorlige brannskader.

e Beskytt tredje personer mot det varme elektriske apparatet og mot varme
sveiseforbindelser. Beraring av varme deler medfarer alvorlige brannskader.

o |kke fremskynd avkjelingsprosessen til det elektriske apparatet ved at du
dypper det ned i en vaske. Det er fare for skader ved elektrisk stat og/eller
ved vaeske som plutselig spruter ut. Det elektriske apparatet kan derved bli skadet.
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Legg det elektriske apparatet bare i det tilhgrende oppbevaringsstativet
(1), holderen for arbeidsbenken (2) eller pa et brannhemmende underlag.
Hvis du legger det varme elektriske apparatet bort pa et underlag som ikke er
brannhemmende og/eller i naerheten av brennbart materiale, kan underlaget bli
skadet og/eller det kan oppsta brann.

La elektroverktayet aldri ga uten tilsyn. Sla av elektroverktgyet ved lengre
arbeidspauser, trekk ut nettstopselet. Fra elektriske apparater kan det oppsta
farer som kan fgre til materielle skader og/eller personskader hvis apparatene
er uten tilsyn.

Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrek-
kelig ledningstverrsnitt. Bruk skjateledninger med en lengde pa opptil 10 m
med ledningstverrsnitt 1,5 mm? fra 10— 30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm>
Kontroller tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet og skjateledningen
regelmessig for skader. Sarg for at skadede ledninger repareres av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til a betjene det elektriske
apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvis-
ninger fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og person-
skader.

Symbolforklaring
Fare med middels risikograd. Kan medfgre livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

/\ FORSIKTIG Fare med lav risikograd. Kan fere til moderate skader (rever-
sible).

LES DETTE Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

o
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7

C
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Les bruksanvisningen fer idriftsettelse

Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |
Miljgvennlig avfallsbehandling
E CE-konformitetsmerking

Tekniske data

Korrekt bruk

RE
varl
PE
All

11

MS varmeelement-muffesveiseapparater MSG skal bare brukes sammen med
mestusser og varmebgssinger til sveising av kunststoffrar og formstykker av PB,
, PP og PVDF.

annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt.

Leveranseprogram

REMS MSG EE: Varmeelement-muffesveisemaskin, oppbevarings-
stativ, holder for arbeidsbenk, sekskant-stiftnakkel,
stift for & feste oppvarmingsverktayet, bruksanvisning.

REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffesveiseapparat, oppbevarings-

stativ, holder for arbeidsbenk, bruksanvisning.
Varmeelement-muffesveiseapparat, varmestusser,
varmebgssinger, festeskrue i rustfritt stal, oppbeva-
ringsstativ, holder for arbeidsbenk, sekskant-
stiftnokkel, stift for & feste oppvarmingsverktgyet
(kun EE), bruksanvisning.

REMS MSG 63 Set:

Artikkelnumre MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Varmeelement-

muffesveiseapparat 256020 256220 256213 256320
Stetteboyle 250040 250040 256252 250040
Holder for arbeidsbenk 250041 250041 256252 250041
Stalkoffert 256242 256242 256242 256342
Varmestusser, varmebgssinger og festeskruer er laget av rustfritt stal

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Rerkutter REMS RAS P 10-40 290050
Rerkutter REMS RAS P 10-63 290000
Rerkutter REMS RAS P 50-110 290100
Rerkutter REMS RAS P 110-160 290200

13

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

Rersaks REMS ROS P 26 291240
Rersaks REMS ROS P 26/SW 35 291242
Rersaks REMS ROS P 35 291200
Rersaks REMS ROS P 35A 291220
Rersaks REMS ROS P 42 291250
Rersaks REMS ROS P 42 PS 291000
Rersaks REMS ROS P 63 P 291270
Rersaks REMS ROS P 75 291100
Batteridrevet rersaks REMS Akku-ROS P 40 291310
Reravfasingsapparater REMS RAG P 16-110 292110
Reravfasingsapparater REMS RAG P 32-250 292210
Rerkappe- og avfasingsapparat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Arbeidsomrade MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE

Rerdiameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Varmeelement-muffesveiseapparater EE: alle sveisbare kunststoffer med
sveisetemperaturen 180-290°C

Varmeelement-muffesveisemaskin FE: alle sveisbare kunststoffer med
sveisetemperatur 260°C

Elektriske data
Merkespenning

(nettspenning) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Merkeeffekt, opptatt 500 W 800 W 800 W 1400 W
Merkefrekvens 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Merkespenning

(nettspenning) 110V~ 110V~
Merkeeffekt, opptatt 800 W 1400 W
Merkefrekvens 50-60 Hz 50-60 Hz
Beskyttelsesklasse | | | |
Dimensjoner MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Vekt

Apparat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Stettebayle/

holder for arbeidsbenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Stoyinformasjon

Arbeidsplassrelatert

emisjonsverdi 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrasjoner
Veid effektivverdi
akselerasjon 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig test-
prosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte
svingningsutslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av
eksponeringen.

/\ FORSIKTIG

Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av appa-
ratet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uafhaengigt av betje-
ningsvejledning er det en fordel at fastlzegge sikkerhedsangivelser for brugeren.

Idriftsettelse
Elektrisk tilkopling

Pass pa nettspenningen! For det elektriske apparatet kobles til skal det
kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens
med nettspenningen. Forbind elektroverktay i beskyttelsesklasse | kun med
en stikkontakt/skjgteledning med funksjonsdyktig jordet kontakt. Pa byggep-
lasser, i fuktige omgivelser i innenders og utenders omrader eller ved lignende
oppstillingstyper skal varmeelement-muffesveiseapparatet bare kobles til nettet
via en feilstrem-vernebryter (jordfeilbryter) som bryter energitilferselen sa snart
avledningsstremmen til jord overskrider 30 mA i 200 ms.

Oppstilling av varmeelement-muffesveisemaskinen
Det elektriske apparatet kan med oppbevaringsstativet (1) som vist i fig. 1,
settes pa en flate eller som vist i fig. 2 festes med holderen for arbeidsbenken.

/\ FORSIKTIG

Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt! Berer aldri
varmeelementet (4), oppvarmingsverktgyene (5) eller blikkdelene mellom
handtak (3) og varmeelement (4)! Forbrenningsfare!

Valg av varmeverktey EE

Oppvarmingsverktayene (fig. 3) varmestusser og varmebgssinger skal velges
tilsvarende rarstarrelsen. Disse ma, som vist i fig.1 (5), monteres pa varme-
elementet ved hjelp av den medleverte sekskant-stiftngkkelen. Stussen holdes
fast i radial retning ved hjelp av den vedlagte stiften. Avhengig av behov og
storrelse, kan det monteres flere varmeverktgy p& varmeelementet samtidig.
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3.1

Valg av varmeverktoy FE

Varmeverktgyet (5), varmestussen og varmebgssingen, skal velges avhengig
av rarstorrelsen. Verktoyet monteres pa varmeelementet (4) ved hjelp av den
vedlagte sekskant-stiftngkkelen. Det er ogsa mulig @ montere to varmeverktey
pa varmeelementet samtidig.

Elektronisk temperaturregulering EE

DVS 2208 del 1 foreskriver at varmeelementets temperatur skal kunne innstilles
i sma trinn. For ogsa & sikre den ngdvendige konstante temperaturen i varme-
elementet, er apparatene utstyrt med temperaturregulering (termostat). DVS
2208 del 1 foreskriver at temperaturforskjellen i forhold til reguleringsreaksjonene
skal vaere maksimum < 3°C. En slik reguleringsngyaktighet kan kun oppnas
ved bruk av elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-muffesveiseap-
parater med fast innstilt temperatur eller med mekanisk temperaturregulering
ma derfor ikke brukes for sveising jf. DVS 2207.

Temperaturen kan innstilles hos alle REMS varmeelement-muffesveiseapparater
EE. Apparatene leveres med elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-
muffesveiseapparatenes typeskilt er merket som falger:

F.eks. REMS MSG 63 EE: Innstillbar temperatur (E), Elektronisk temperatur-
regulering, regulerer den innstilte temperaturen med en toleranse pa + 1°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FE

Arbeidstemperaturen pa 263 + 3°C er fast innstilt. Produsentens spesifikasjoner
for rgr hhv. formstykker skal overholdes! Far sveisearbeidene pabegynnes skal
temperaturen pa varmeverktayets funksjonsflater kontrolleres.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet EE

Nér tilkoblingsledningen til varmeelement-muffesveiseapparatet kobles til nettet,
starter oppvarmingen. Den rgde nett-kontrollampen (6) og den grenne temperatur-
kontrollampen (7) lyser. Det elektriske apparatet trenger ca. 10 min for & varmes
opp. Nar den innstilte temperaturen er nadd, kobler den integrerte temperatur-
regulatoren (termostaten) ut stremtilfarselen til varmeelementet. Den rgde nett-
kontrollampen fortsetter a lyse. Det blinker den grgnne temperatur-kontrollampen
og signaliserer pa denne maten den stadige ut- hhv. innkoblingen av stremtilfar-
selen. Etter tidligst ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan sveisepro-
sessen starte.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet FE

Nér tilkoblingsledningen til varmeelement-muffesveiseapparatet kobles til nettet,
lyder et lydsignal og apparatet begynner & varmes opp. Den grenne nett-
kontrollampen (6) og den gule temperatur-kontrollampen (7) lyser. Apparatet
trenger ca. 10 min for & varmes opp. Nar den fastlagte temperaturen er oppnadd,
kobler den innebygde temperaturregulatoren (termostat) stremtilfgrselen til
varmeelementet ut og det lyder pa nytt et lydsignal. Den gule temperatur-
kontrollampen blinker. Etter ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan
sveiseprosessen starte.

Valg av sveisetemperatur EE

Varmeelement-muffesveiseapparatets temperatur er forhandsinnstilt til middels
sveisetemperatur for PP-rgr (260°C). Avhengig av rermaterialet kan det veere
ngdvendig & korrigere denne sveisetemperaturen. | denne forbindelse skal
produsentens instrukser for rer og formstykker overholdes! I tillegg kan pavirk-
ning fra omgivelsene (sommer/vinter/vind/fuktighet) gjere det nedvendig &
korrigere temperaturen. Derfor bgr temperaturen til oppvarmingsverktgyene
(varmestuss og varmebgssing) (5) kontrolleres med for eksempel et raskt
indikerende temperaturmaleapparat for overflatemalinger med en baereflate
pa ca. 10 mm. Om ngdvendig kan temperaturen korrigeres ved & dreie
temperatur-innstillingsskruen (8). Hvis temperaturen skal justeres ma man veere
oppmerksom pa at varmeelementet farst kan brukes 10 min etter at innstilt
temperatur er nadd.

Drift

Sveiseforbindelsenes kvalitet er avhengig av kvalifikasjonen til sveiserne, at
de benyttede maskiner og innretninger er egnet samt at retningslinjene for
sveising blir overholdt. Sveisesgmmen kan kontrolleres ved ikke-destruktive
og/eller destruktive metoder. Sveisearbeidene ma overvakes. Type og omfang
av overvakingen méa avtales mellom avtalepartene. Det anbefales & dokumen-
tere prosessdataene i sveiseprotokoller eller pa databeerere. | rammen av
kvalitetssikringen anbefales det fgr og under sveisearbeidene & fremstille og
kontrollere prevesemmer under de gitte arbeidsbetingelsene. Hver sveiser ma
veere utdannet og ha et gyldig kvalifikasjonsbevis. Det fastsatte anvendelses-
omradet kan vaere bestemmende for type kvalifikasjon.

Prosessbeskrivelse

Ved varmeelement-muffesveising sveises rar og formstykke med overlapping.
Rgrenden og formstykkemuffen varmes opp til sveisetemperatur ved hjelp av
et bassing- og et stussformet varmeverktay og forbindes med hverandre.
Rerenden og varmebgssingen hhv. formstykkemuffen og varmestussen er
tilpasset til hverandre, slik at det bygges opp et sammenfayningstrykk under
sammenfgyning (fig. 4):

Direktivet DVS 2208 foreskriver 2 metoder for varmeelement-muffensveising
og disse har forskjellige dimensjoner for varmestuss og varmebgssing. Ved
metode A er ingen mekanisk rerbearbeiding pakrevet, ved metode B er meka-
nisk rerbearbeiding pakrevet (skalling). REMS varmestusser og varmebgssinger
er utelukkende produsert etter metode A, dvs. at mekanisk rarbearbeiding ikke
er pakrevet.

3.2

3.3

Til og med @ 50 mm kan varmeelement-muffesveiseforbindelser produseres
for hand. Ved stgrre rgrdiametre gjer de tiltagende sammenfgyningskreftene
det ngdvendig & bruke en egnet sveiseinnretning.

Forberedelser for sveising

Produsentens spesifikasjoner for rar hhv. formstykker skal overholdes! Rarenden
ma veere kuttet rettvinklet og plant. Dette gjgres med rerkutteren REMS RAS
(se 1.2.) eller med rarsaksen REMS ROS (se 1.2.). | tillegg til dette skal rerenden
avfases, slik at den enklere kan sammenfgyes med muffen (Fig. 6). For avfa-
sing brukes rgravfasingsapparatet REMS RAG (se 1.2.). Umiddelbart for
sveising skal den aktuelle rgrenden og innsiden av formstykkemuffen, ved
behov ogsa varmestussen og varmebgssingen, rengjeres ved hjelp av lofritt
papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Det er spesielt viktig at det
ikke sitter igjen kunststoffrester pa belegget pa varmestussen og varmebgs-
singen. Ved rengjgring av varmeverktgyet skal det pasees at det antiadhesive
belegget ikke skades grunnet bruk av verktay. De bearbeidede sveiseflatene
ma ikke lenger bergres for sveisingen skal utfgres.

/\ FORSIKTIG

Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt! Bergr aldri
varmeelementet (4), oppvarmingsverkteyene (5) eller blikkdelene mellom
handtak (3) og varmeelement (4)! Forbrenningsfare!

Prosesskritt ved varmeelement-muffesveising

3.3.1 Oppvarming

Ved oppvarming skyves rgret og formstykket raskt og aksialt pa varmeverktayet
frem til anslaget hhv. til markeringen og holdes fast i denne posisjonen. Over-
hold oppvarmingstiden som er spesifisert i fig. 5, spalte 2. Ved oppvarming
trenger varmen inn i sammenfayningsflatene som skal sveises og varmer opp
disse til sveisetemperatur.

Né&r det lyder et lydsignal under oppvarmingen, ma rer og formstykke ikke
sammenfgyes. Sveisingen kunne ellers veere feilaktig og ubrukbar.

3.3.2 Posisjonsskifte og sammenfeyning

Etter oppvarming skal raret og formstykket trekkes av varmeverkteyet med et
rykk og straks skyves sammen til anslag uten at de dreies. Posisjonsskiftetiden
ma ikke overskride de tidene som er oppfert i fig. 5, spalte 3, da dette vil fgre
til at sammenfgyningsflatene blir for kalde.

3.3.3 Fiksering

De sammenfgyede delene ma fikseres (holdes fast) som spesifisert i fig. 5,
spalte 4.

3.3.4 Avkjoling

4.1

4.2

Forbindelsen ma farst belastes med de videre installasjonsarbeidene etter at
avkjelingstiden (fig. 5, spalte 5) er utlgpt.

Service

Til tross for vedlikeholdet som er nevnt nedenfor anbefales det & innlevere
elektroverktayet minst en gang arlig hos et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted til en inspeksjon og tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr. | Tyskland
skal en slik tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr foretas ifalge DIN VDE
0701-0702 og er ifglge bestemmelsen for forebygging av ulykker DGUV
bestemmelse 3 “Elektriske anlegg og driftsmidler” ogsa foreskrevet for mobile
elektriske driftsmidler. Utover det skal de for bruksstedene hhv. gjeldende
nasjonale sikkerhetsbestemmelser, regler og forskrifter tas hensyn til og disse
ma folges.

Vedlikehold

Trekk ut nettstopselet for det utfores vedlikeholdsarbeider!

Far hver sveiseprosess skal oppvarmingsverktgyenes (5) antiadhesive belegg
rengjgres med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Rester
av kunststoff som sitter igjen pa oppvarmingsverktgyene skal straks fiernes
med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Nar dette gjeres
skal det pases at oppvarmingsverktgyenes antiadhesive belegg ikke skades
grunnet bruk av verktay. Bruken av sprit for rengjgring av oppvarmingsverk-
teyene kan pa grunn av vanninnholdet fare til kvalitetsforringelse av sveise-
sgmmen .

Rengjer plastdeler (f. eks. hus) bare med maskinrens REMS CleanM (art. nr.
140119) eller mild sape og en fuktig klut. Ikke bruk husholdningsrengjgrings-
midler. De inneholder ofte kjemikalier som kan skade plastdelene. Bruk aldri
bensin, terpentinolje, fortynner eller lignende produkter til & rengjare plastdelene.

Pass péa at det aldri kan komme vaeske pa hhv. inn i elektroverktayet. Ikke dypp
elektroverktayet i vaeske.

Inspeksjon/reparasjon

Trekk ut nettstopselet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider! Disse
arbeidene ma kun utferes av kvalifisert fagpersonale.
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5 Fremgangsmate ved forstyrrelser
5.1 Feil: Varmeelement-muffesveiseapparat varmes ikke opp.
Arsak: Hjelp:
o Tilkoblingskabel defekt. e La tilkoblingskabel skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert
REMS kundeserviceverksted.
o Elektroverktgy defekt. o La elektroverktgy kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

5.2 Feil: Kunststoffrester blir sittende pa oppvarmingsverktayene (5).

Arsak: Hjelp:

e Oppvarmingsverktgy skitne. e Rengjar oppvarmingsverktay, se 4.1.

e Det antiadhesive belegget er skadet. o Skift skadede oppvarmingsverktgy med nye.

5.3 Feil: Den angitte forvarmingstiden er ikke tilstrekkelig til & fa reret eller formstykket til & smelte hhv. disse smelter for raskt.

Arsak: Hjelp:

o Sveisetemperatur innstilt feil (kun ved EE). e Det ma tas hensyn til produsentens informasjon om rgr og formstykker. Still inn
temperatur pa temperatur-innstillingsskrue (8) (se 2.6.).

o Elektroverktay defekt. o La elektroverktgy kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.

6 Avfallsbehandling Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.
Varmeelement-muffesveiseapparatene MSG ma ikke kastes som hushold- REMS kundeserviceverksteder er listet opp p4 internettet under www.rems.de.
ningsavfall nar de skal utrangeres. De méa avfallsbehandles pa riktig mate og For land som ikke er oppfart der, skal produktet innleveres hos SERVICE-
i samsvar med lovens forskrifter. CENTER Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt garantikrav overfor selgeren ved

7 Produsentgaranti mangler samt krav pa grunn av forsettlig pliktforsemmelse og krav som falger

. . . . av produktansvar, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien.
Det gis ingen garanti for skader p& varmeelementenes PTFE-belegg som er & o ) o .
tilbakefere til usakkyndig bruk. For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av henvisningsforskriften
Garantiveriod 12 mander fra leveri det duktet il farste bruk av tysk internasjonal privatrett samt under eksklusjon av de Forente Nasjoners
arantiperioden er 12 manderira levering av det nye proGuKlet Uil 1arste bruker. konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG). Garantigiver for

Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale denne produsentgarantien som gjelder i hele verden er REMS GmbH & Co KG
kigpsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt- Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland. '

betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig

er a tilbakefare til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt. 8 Delelister
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker P.S. Forskjellige figurer og utsagn i denne bruksanvisningen er hentet fra DVS-

eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret direktivene 2207 og 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilitechnik e.V.,
for, dekkes ikke av garantien. Diisseldorf (Tysk forbund for sveiseteknikk)).

Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet innleveres hos et autorisert

REMS kundeserviceverksted uten forutgdende inngrep og i ikke-demontert

tilstand. Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.

For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

Fig. 1-3

EE FE

1 Afleggestativ 1 Afleeggestativ

2 Holder il arbejdsbaenk 2 Holder til arbejdsbaenk

3 Handtag 3 Handtag

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Varmeveerktgj (varmestudser, 5 Varmeveerktgj (varmestudser,

varmebgsning) varmebgsning)

6 Rad net-kontrollampe 6 Grgn net-kontrollampe

7 Gren temperatur-kontrollampe 7 Gul temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-justeringsskrue

Fig. 4 (2) Opvarmning

(1) Forberedelse varmeelementtemperatur
(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muffe opvarmningstid for SDR
(4) Varmestudser (3) Omstilling

(5) Varmebgsning omstillingstid (maks. tid)
(6) Rer (4/5) Afkeling

(7) Opvarmning afkelingstid fikseret s

(8) Feerdig forbindelse afkelingstid total min

Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (forhold mellem udvendig diameter
og vaeggens tykkelse)

[N
=

Rgr udvendig diameter d

Generelle sikkerhedshenvisninger for el-varktgj

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

Begrebet "el-veerktaj”, som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktajer (med ledning) eller batteridrevne el-veerktajer (uden ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden eller manglende
lys pa arbejdspladsen kan fore til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-varktgjet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stev. El-veerktgjer frembringer gnister, som kan
anteende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-vaerktgjet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over el-veerktajet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-vaerktgjets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-varktgjer
med beskyttelsesjording. lkke-aendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse fx ror, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen er
forbundet med jord.

c) Hold el-vaerktojet vaek fra regn eller vaeede. Hvis der treenger vand ind i et
el-vaerktaj, oger det risikoen for elektrisk stad.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,
hverken til at baere el-vaerktejet, haenge det op eller til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vaek fra staerk varme, olie, skarpe
kanter eller roterende dele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis du arbejder med et el-vaerktej ude i det fri, ma der kun bruges forlaen-
gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forlsengerledning,
som egner sig til udendars brug, mindsker risikoen for elektrisk stad.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-vaerktgjet i en fugtig omgivelse, skal
du bruge et fejlstramsrelae. Brugen af et fejlstramsrelse mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-vaerktej. Brug aldrig et el-vaerktej, hvis du er traet eller pavirket af
stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerksomhed
under brugen af el-veerktgjet kan medfare alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at
beere personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stovmaske, skridsikre sikkerhedssko,
beskyttelseshjelm eller harevaern - alt efter el-vaerktajets type og brug - mindskes
risikoen for kveestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at der er slukket for
el-vaerktojet, inden du tilslutter stramforsyningen ogleller det genopladelige
batteri, tager det op eller barer det. Hvis fingeren er ved kontakten, nar du
beerer el-veerktajet, eller hvis el-vaerktajet er taendt, nar det tilsluttes til stramfor-
syningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsvaerktgj eller skruenggler, inden du tander el-varktgjet.
Et veerktaj eller en n@gle, som befinder sig i en roterende del af el-veerktajet, kan
fore til kveestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-veerktgjet i uventede situationer.

f) Ber egnet toj. Baer aldrig lesthangende tgj eller smykker. Hold har og tej
vk fra dele, som bevager sig. Lastheengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som beveeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
disse tilsluttes korrekt og bruges rigtigt. Brugen af en stgvudsugning kan
mindske farer pga. stgv.

h) Hengiv dig ikke til falsk sikkerhed og forsgag ikke at overtraede el-vaerktejets
sikkerhedsregler, ogsa selv om du er fortrolig med el-varktgjet efter gentaget
brug. Uagtsom handling kan fere til alvorlige kveaestelser i labet af en brokdel af
et sekund.

4) Brug og behandling af el-vaerktojet

a) Overbelast ikke el-varktgjet. Brug altid kun et el-vaerktgj, som er beregnet
til arbejdsopgaven. Med det passende el-veerktaj arbejder du bedre og sikrere
inden for det angivne effektomréade.

b) Brug aldrig et el-vaerktgj, hvis kontakten er defekt. Et el-vaerktaj, som ikke
laengere kan starte eller slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikkontakten, og/eller fjern det udtagelige, genopladelige
batteri, inden du foretager indstillinger pa apparatet, skifter indsatsvaerk-
tojsdele eller lzzgger el-vaerktojet fra dig. Denne forholdsregel forhindrer, at
el-veerktgjet starter ved en fejltagelse.

d) Nar el-vaerktojet ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer bruge el-varktgjet, som ikke er fortrolige med
det eller ikke har last disse anvisninger. El-veerktgj er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

e) Vedligehold el-varktegj og indsatsvaerktej omhyggeligt. Kontroller, om
bevaegelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket
af eller er sa beskadigede, at el-varktgjets funktion er nedsat. Beskadigede
dele skal repareres, inden el-vaerktojet tages i brug igen. Mange ulykker
skyldes darligt vedligeholdt el-veerktaj.

f) Hold skarevaerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skeereveerktaj med
skarpe skeerekanter seetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fore.

g) Brug altid kun el-veerktej, indsatsveerktej, indsatsveerktgjer osv. i overens-
stemmelse med disse anvisninger. Tag herved hensyn til arbejdsbetingel-
serne og den opgave, som skal udfgres. Det kan fore til farlige situationer,
hvis el-vaerktajet bruges til andre forméal en dem, det er beregnet til.

h) Hold greb og grebflader terre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb og
grebflader forhindrer en sikker betjening og kontrol af el-veerktgjet i uventede
situationer.

5) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-vaerktgj og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at el-veerktajets sikkerhed bevares.

Sikkerhedshenvisninger til varmeelement-
muffesvejseapparater

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-vaerktej. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtidig brug.

ar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

o Brug ikke el-apparatet, hvis det er beskadiget. Fare for ulykker.

e Forbind kun el-apparatet fra beskyttelsesklasse | til stikdase/forlangerled-
ning med funktionsdygtig beskyttelseskontakt. Der er fare for et elektrisk stad.

e Bergr kun el-apparatet omkring handgrebet (3), nar dette er tilsluttet til en
stikdase. Varmeelementet (4), varmevaerktgjerne (5) samt metaldelene mellem
varmeelementet og handgrebet (3) i plast nar op pa arbejdstemperaturer indtil
300°C. Bergres disse dele, farer dette til alvorlige brandkvaestelser.

o Lad el-apparatet afkele i laengere tid, nar stikket er trukket ud, for metalde-
lene bergres. Berares de endnu varme dele under afkglingsfasen, farer dette
til alvorlige brandkvaestelser. Nar stikket er trukket ud, har el-apparatet brug for
laengere tid til at afkole.

e Beskyt andre personer mod det varme el-verktej. Berares de varme dele,
kan dette fare til alvorlige brandkvaestelser.

e Serg under svejsearbejdet for at holde handerne i tilstreekkelig afstand
mellem rerenden og formstykket samt til varmeelementet (4) og varme-
vaerktejerne (5) eller brug egnede beskyttelseshandsker. Rarene og formstyk-
kerne, der skal svejses, samt varmeelementet og varmeveerktajerne bliver varme
under svejsearbejdet og kan fare til alvorlige brandkvaestelser. Svejseforbindelsen
forbliver varm, lang tid efter at svejseforbindelsen er feerdig.

o Skift kun varmevarktgjerne (5), nar disse er helt afkelet. Bergres de endnu
varme dele, fgrer dette til alvorlige brandkveestelser.

o Beskyt andre personer mod det varme el-apparat samt mod de varme svej-
seforbindelser. Bergres de varme dele, farer dette til alvorlige brandkveestelser.

o Forsag ikke af fremskynde afkelingen af el-apparatet ved at dyppe det i en
vaske. Fare for kvaestelser som falge af elektrisk stod og/eller som falge af
pludselig udsprajtning af veeske. El-apparatet kan ellers blive beskadiget.

e Anbring kun el-apparatet i stativet (1), holderen til vaerktgjsbaenken (2) eller
pa et brandha@mmende underlag. Lagges det varme el-apparat fra pa et ikke
brandheemmende underlag og/eller i neerheden af breendbart materiale, kan
underlaget beskadiges, og/eller der kan opsta brand.
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Lad aldrig el-apparatet kere uden tilsyn. Sluk for el-apparat ved langere
arbejdspauser, traek stikket ud. Der kan udga farer fra el-apparater, som er
uden tilsyn, og disse kan fare til materielle skader og/eller personskader.

Brug kun godkendte og tilsvarende merkede forleengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvaersnit. Brug forlaengerledninger med en leengde
pé op til 10 m med et ledningstveersnit pa 1,5 mm? fra 10-30 m kraeves et
ledningstveersnit pa 2,5 mm?2

Kontroller tilslutningsledningen pa el-varktgjet og forlaengerledningerne
for skader med regelmassige mellemrum. Lad ved beskadigede dele disse
udskifte af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted.

Born og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed eller ukendskab ikke er i stand til at betjene
el-apparatet sikkert, ma ikke bruge dette el-apparat uden tilsyn eller anvis-
ning fra en ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetjening og kveestelser.

Forklaring pa symbolerne

A

©
S,
¥
|3

1

Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol-
delse kan medfgre daden eller alvorlige (irreversible) kvaestelser
Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse
kan medfare moderate (reversible) kveestelser.

Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for
kvaestelser.

FORSIGTIG

Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning
El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse |
Miljgvenlig bortskaffelse

CE-overensstemmelsesmarkering

Tekniske data

Brug i overensstemmelse med formalet

REMS varmeelement-muffesvejseapparater MSG, skal kun bruges sammen med
varmestudser og varmebgsninger, til svejsning af plastrgr og formstykker af PB, PE,
PP og PVDF.

Enhver anden brug stemmer ikke overens med formalet og er derfor forbudt.

1.1 Leveringsomfang

REMS MSG EE: Varmeelement-muffesvejseapparat, stativ, holder til
vaerktgjsbaenk, sekskant-stiftnagle, stift til
fastgerelse af varmeveerktgj, brugsanvisning.

REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffesvejseapparat, stativ,
holder til vaerktgjsbaenk, brugsanvisning.

REMS MSG 63 Set: Varmeelement-muffesvejseapparat, varmestudser,
varmestudser, fastgerelsesskrue af rustfrit stal,
stativ, holder til vaerktgjsbaenk, sekskant-stiftnggle,
stift til fastgerelse af varmeveerktej (kun EE),
brugsanvisning.

1.2 Artikelnumre MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Varmeelement-

muffesvejseapparat 256020 256220 256213 256320

Afleeggestativ 250040 250040 256252 250040

Holder til arbejdsbaenk 250041 250041 256252 250041

Stalpladekasse 256242 256242 256242 256342

Varmestudser, varmebgsninger, fastgarelsesskruer af rustfrit stal

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Rarskaerer REMS RAS P 10-40 290050
Rorskeerer REMS RAS P 10-63 290000
Rerskaerer REMS RAS P 50-110 290100
Rerskaerer REMS RAS P 110-160 290200
Rersaks REMS ROS P 26 291240
Rersaks REMS ROS P 26/SW 35 291242
Rersaks REMS ROS P 35 291200
Rersaks REMS ROS P 35A 291220
Rersaks REMS ROS P 42 291250
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Rersaks REMS ROS P 42 PS 291000
Rersaks REMS ROS P 63 P 291270
Rersaks REMS ROS P 75 291100
Akku-rgrsaks REMS Akku-ROS P 40 291310
Reraffaser REMS RAG P 16-110 292110
Reraffaser REMS RAG P 32-250 292210
Reroverskeerings- og affasningsapparat REMS Cut 110 P seet 290400
REMS CleanM 140119

Arbejdsomrade MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Rarets diameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Varmeelement-muffesvejseapparater EE: alle svejsbare plastmaterialer med
svejsetemperaturer 180-290°C

Varmeelement-muffesvejseapparat FE: alle svejsbare plastmaterialer med
svejsetemperatur 260°C

Elektriske data
Nominel spaending

(netspaending) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nominel ydelse, optaget 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nominel fregvens 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Nominel spaending

(netspaending) 110V~ 110V~

Nominel ydelse, optaget 800 W 1400 W

Nominel fregvens 50-60 Hz 50-60 Hz

Beskyttelsesklasse | | | |

Dimensioner MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Vagt

Apparatet 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg

Afleeggestativ/

holder til arbejdsbaenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg

Stoj

Emissionsveerdien afhaenger

af arbejdspladsen 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrationer

Vejet effektivvaerdi af

hastighedsforggelse 2,5 m/s? 2,5 mls? 2,5m/s?>  2,5m/s?

Den angivne emissionsvaerdi er malt iht. en normeret afprevningsmetode, som
kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissi-
onsveerdi kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning,
som brugeren udszaettes for.

/\ FORSIGTIG

Emissionsveerdien kan afvige fra angivne veerdi, nar apparatet benyttes — alt
efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er teendt, men
karer uden belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes (den pavirkning,
som brugeren udszettes for) kan det vaere pakraevet at fastleegge sikkerheds-
foranstaltninger til beskyttelse af brugeren.

Ibrugtagning
Elektrisk tilslutning

Vaer opmarksom pa netspandingen! Inden el-apparatet tilsluttes, skal det
kontrolleres, at den spaending, som er angivet pa meaerkepladen, stemmer
overens med netspaendingen. Forbind kun elektriske apparater af kapslings-
klasse I til en stikkontakt/forlaengerledning med en funktionsdygtig beskyttel-
seskontakt. Pa byggepladser, i fugtige omgivelser, pa indenders eller udenders
arealer eller ved tilsvarende opstillingsmader ma varmeelement-muffesvejse-
apparatet kun bruges over lysnettet via et fejlstremsrelee (Fl-relee), som afbryder
energitilferslen, sa snart afledningsstrammen til jorden overskrider 30 mAi200 ms.

Opstilling af varmeelement-muffesvejseapparatet
El-veerktgjet kan stilles pa en flade vha. stativet (1), der vises i Fig. 1, eller
fastgeres pa veerktgjsbaenken vha. holderen (Fig. 2).

/\ FORSIGTIG

Hvis apparatet er varmt, ma der kun tages fat i det omkring handgrebet
(3)! Berer aldrig varmeelement (4), varmevaerktajer (5) eller metaldele
mellem handgreb (3) og varmeelement (4)! Fare for forbranding!

Valg af varmeverktgjer EE

Varmeveerktgj (Fig. 3), varmestuds og varmebgsning veelges, sa de passer il
rorets storrelse. Disse skal, som visti Fig. 1 (5), monteres pa varmeelementet
vha. sekskant-stiftngglen. Studsen kan fastholdes radialt med den stift, der
ligeledes falger med. Alt efter behov og apparat kan der monteres flere stykker
varmeveerktgj pa varmeelementet samtidig.

Valg af varmeverktgjer FE

Alt efter rgrstarrelse vaelges varmeveerktgijer (5), varmestudser og varmebgs-
ning. De monteres pa varmeelementet (4) ved hjeelp af den medfelgende
unbraconggle. Der kan ogsa monteres to varmevaerktgjer pa varmeelementet
samtidig.
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Elektronisk temperaturregulering EE

DVS 2208 del 1 foreskriver, at varmeelementets temperatur skal kunne indstilles
trinlgst. For ogsa at sikre en konstant temperatur pa varmeelementet er appa-
raterne udstyret med en temperaturregulering (termostat). DVS 2208 del 1
foreskriver, at temperaturforskellen i forhold til reguleringsadfeerden maks. ma
vaere < 3°C. Denne ngjagtighed kan i praksis ikke opnas med mekanisk regu-
lering af temperaturen, men kun med elektronisk. Varmeelement-muffesvejse-
apparater med fast temperaturindstilling eller med mekanisk regulering af
temperaturen ma derfor ikke bruges til svejsearbejder efter DSV 2207.

Temperaturen er indstillelig pa alle REMS varmeelement-muffesvejseapparater
EE. De leveres med elektronisk regulering af temperaturen. Varmeelement-
muffesvejseapparaterne betegnes pa falgende made pa apparatets maerkeplade:

f.eks. REMS MSG 63 EE: E for | i Indstillelig temperatur, Elektronisk tempera-
turregulering, regulerer den indstillede temperatur med en tolerance pa +1°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FE

Arbejdstemperaturen pa 263 + 3°C er fast indstillet. Vaer opmaerksom pa
producent-informationerne for rar og formstykker! Inden svejsearbejdet pabe-
gyndes, kontrolleres temperaturen pa varmevaerktgjernes funktionsflader.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet EE

Forbindes tilslutningsledningen fra varmeelement-muffesvejseapparatet til nettet,
gar det i gang med at opvarme. Den rgde net-kontrollampe (6) og den grenne
temperatur-kontrollampe (7) lyser. Det varer ca. 10 min, fgr el-apparatet er
opvarmet. Nar den indstillede temperatur er naet, slukker temperaturreguleringen
(termostat), der er indbygget i apparatet, for stremtilfarslen til varmeelementet.
Den rgde net-kontrollampe fortsaetter med at lyse. Den grenne temperatur-
kontrollampe blinker, hvilket betyder, at stromtilfarslen slukkes og teendes hele
tiden. Efter tidligst yderligere 10 minutters ventetid (DVS 2207 del 1) kan man
gaigang med at svejse.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet FE

Tilsluttes varme-element-muffesvejseapparatets ledning til lysnettet, hares et
akustisk signal og apparatet begynder at varme op. Den granne net-kontrollampe
(6) og den gule temperatur-kontrollampe (7) lyser. Det varer ca. 10 min, for
apparatet er opvarmet. Nar den gnskede temperatur er naet, kobler den indbyg-
gede temperatur-regulator (termostat) stremtilfgrslen til varmeelementet fra og
der heres et akustisk signal. Den gule temperatur-kontrollampe blinker. Efter
yderligere 10 minutters ventetid (DVS 2207 del 1) kan man ga i gang med at
svejse.

Valg af svejsetemperaturen EE

Temperaturen pa varmeelement-muffesvejseapparatet er forindstillet pa den
gennemsnitlige svejsetemperatur for PP-rar (260°C). Afhaengigt af rerets mate-
riale kan det veere ngdvendigt at korrigere denne svejsetemperatur. Her skal
producentens informationer om rgr og formstykker overholdes! Desuden kan
omgivelserne (sommer/vinter/vind/fugtighed) kreeve en korrektur af temperaturen.
Derfor ber varmeveerktgjernes (varmestuds, og varmebgsning) (5) temperatur
f.eks. kontrolleres med en hurtigt visende temperaturmaler for overflademalinger
med en kontaktflade pa ca. 10 mm. | givet fald kan temperaturen korrigeres ved
at dreje pa temperatur-indstillingsskruen (8). Z£ndres temperaturen, skal man
veere opmeerksom pa, at varmeelementet forst ma anvendes 10 min efter, at
den indstillede temperatur er naet.

Drift

Svejseforbindelsernes kvalitet afhaenger af svejsernes kvalifikationer, egnetheden
af de anvende maskiner og anordninger samt overholdelsen af svejsedirektiverne/
svejseretningslinjerne. Svejsessmmen kan kontrolleres vha. ikke-destruktiv
undersggelse og/eller destruktiv undersggelse. Svejsearbejdet skal overvages.
Overvagningens made og omfang skal aftales mellem kontraktens partnere. Det
anbefales at fastholde undersggelsesdataene i svejseprotokoller eller pa data-
beerere. | forbindelse med kvalitetssikringen anbefales det at fremstille og kontrol-
lere prevesgmme under de givede arbejdsbetingelser far og under svejsearbejdet.
Hver svejser skal vaere uddannet og skriftligt fremleegge gyldig dokumentation
for sin kvalifikation. Det planlagte anvendelsesomrade kan vaere bestemmende
for den enkelte kvalifikationtype.

Beskrivelse af fremgangsmade

Ved varmeelement-muffesvejsning svejses rer og formstykke, sa de overlapper
hinanden. Rgrenden og formstykkemuffen opvarmes ved hjeelp af et basning- og
studsformet stykke varmeveerktgj til svejsetemperatur, hvorefter de sammenfgjes.
Rerende, varmebgsning el. formstykmuffe og varmestudser er tilpasset hinanden,
sa der ved fugningen opstar et fugetryk (figur 4).

DSV 2208 angiver 2 metoder til varmeelement-muffesvejsning. | de to metoder
er der forskel i malene pa varmestudser og varmebgsninger. Ved metode A
forudseettes ingen mekanisk behandling af raret, ved metode B preepareres rgret
mekanisk (afflosning). REMS varmestudser og varmebgsninger er udelukkende
fremstillet efter metode A, dvs. at det ikke er ngdvendigt at praeparere raret
mekanisk.

Varmeelement-muffesvejsningerne kan til og med @ 50 mm fremstilles ved
handkraft. Ved sterre rardiametre ma der anvendes en egnet svejseindretning
pa grund af de tiltagende fugekraefter.

3.2

3.3

Forberedelse af svejsningen

Veer opmeerksom pa fabrikantens oplysninger om rgr og formstykker! Rerets
ende skal veere skaret retvinklet og plant. Dette foregar med rorskeerer REMS
RAS (se 1.2.) eller med rgrsaks REMS ROS (se 1.2.). Desuden skal rarenden
affases, sa den lettere kan sammenfgjes med muffen (fig. 6). Til affasningen
anvendes rgraffaser REMS RAG (se 1.2.). Umiddelbart far svejsningen skal den
ende af raret, der skal svejses, og indersiden af formstykmuffen samt efter behov
varmestuds og varmebgsning renses med fiberfrit papir eller stof med sprit eller
med teknisk alkohol. Veer isaer opmaerksom pa, at der ikke sidder rester af
kunststof pa varmestudsens og varmebgsningens belaegning. Nar varmevaerk-
tgjet renses, er det vigtigt at serge for, at dets antiadhaesive belagning ikke
beskadiges. De praeparerede svejseflader ma ikke bergres fgr svejsningen.

/\ FORSIGTIG

Hvis apparatet er varmt, ma der kun tages fat i det omkring handgrebet (3)!
Bergr aldrig varmeelement (4), varmevaerktojer (5) eller metaldele mellem
handgreb (3) og varmeelement (4)! Fare for forbranding!

Fremgangsmade ved varmeelement-stumpsvejsning

3.3.1 Opvarmning

Rer og formstykke skubbes hurtigt og aksialt pa varmeveerktgjet, indtil de falder
i hak, dvs. ind til markeringen, og holdes fast her. Opvarmningstiderne i figur 5
spalte 2 skal overholdes. Ved opvarmningen traenger varmen ind i de fugeflader,
der skal svejses, og far dem op pa svejsetemperatur.

Hvis der lyder et akustisk signal under opvarmningen, ma rer og fitting ikke
fajes sammen. Svejsningen kan ellers blive forkert og ubrugelig.

3.3.2 Omstilling og fugning

Efter opvarmningen skal rgr og formstykke traekkes af varmevaerktgjet med et
ryk og straks skubbes sammen, til de falder i hak og uden at de bliver drejet.
Omstillingstiden ma ikke overskride de veerdier, der er angivet i figur 5, spalte 3,
da fugefladerne ellers nedkgles for meget.

3.3.3Fiksering

De sammenfgjede dele skal fikseres (fastgares) som angivet i figur 5, spalte 4.

3.3.4 Nedkeling
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Forbindelsen er fgrst klar til videre forarbejdning, nar nedkelingen er afsluttet
(figur 5, spalte 5).

Vedligeholdelse

Uafheengigt af, hvad der star under afsnittet Vedligeholdelse nedenfor, anbefales
det, at el-apparatet mindst en gang om aret indleveres til et autoriseret REMS
kundeserviceveerksted til periodisk prgvning. | Tyskland er det pligt at foretage
en sadan periodisk prgvning af elektriske apparater i henhold til DIN VDE
0701-0702, og i henhold til forskriften til forebyggelse af ulykker DGUV forskrift
3: ,Elektriske anleeg og driftsmidler* geelder dette ogsa for mobile elektriske
driftsmidler. Gaeldende nationale sikkerhedsbestemmelser, regler og forskrifter
skal derudover kendes og overholdes.

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten, inden vedligeholdelsesarbejde udferes!

Den antiadhaesive beleegning af varmeveerktgjerne (5) skal altid rengeres med
fiberfrit papir eller klud eller teknisk alkohol/industrisprit, far svejsning finder sted.
Plastrester, der sidder fast pa varmevaerktejerne, skal omgéaende fiernes med
fiberfrit papir eller klud eller teknisk alkohol/industrisprit. \VVaer her isaer opmaerksom
pa, at den antiadhaesive belaegning pa varmevaerktejerne ikke beskadiges som
folge af brug af veerktej. Brug af sprit til rengering af varmevaerktejerne kan fore
til en kvalitetsreduktion af svejsesgmmen, da sprit indeholder vand.

Plastdele (f.eks. hus) ma kun rengeres med maskinrens REMS CleanM (art.nr.
140119) eller mild saebe og en fugtig klud. Brug aldrig husholdningsrenggrings-
midler. Disse indeholder ofte kemikalier, som kunne beskadige plastdele. Brug
aldrig benzin, terpentinolie, fortyndervaeske eller lignende produkter til at rengare
plastdele.

Veer opmaerksom pa, at vaesker aldrig ma traenge hen pa eller ind i el-veerktgjet.
Dyp aldrig el-veerktgjet i vaesker.

Inspektion/istandszettelse

Treek stikket ud af stikkontakten, inden istandsattelses- og reparationsar-
bejde udferes! Dette arbejde ma kun gennemfares af kvalificeret personale.
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5 Afhjalpning af fejl
5.1 Fejl: Varmeelement-muffesvejseapparat bliver ikke varmt.
Arsag: Udbedring:
o Tilslutningsledning er defekt. e Fa tilslutningsledning skiftet af kvalificeret personale eller pa et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.
o El-vaerktgjet er defekt. o Fa el-vaerktgjet kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
5.2 Fejl: Plastrester bliver siddende pa varmevaerktgjerne (5).
Arsag: Udbedring:
o Varmeveerktgjer er snavsede. e Renger varmeveerktgijer, se 4.1.
o Antiadhaesiv belzegning er beskadiget. o Erstat beskadigede varmeveerktgjer af nye.
5.3 Fejl: Angivet opvarmningstid er ikke nok til at fa rer eller formstykke til at smelte eller disse smelter for hurtigt.
Arsag: Udbedring:
o Svejsetemperatur er indstillet forkert (kun ved EE). e Producentens informationer om rar og formstykker skal overholdes. Indstil
temperatur med temperatur-indstillingsskrue (8) (se 2.6.).
o El-veerkigjet er defekt. o F3 el-veerktgjet kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.
6 Bortskaffelse Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.
Nar varmeelement-muffe-svejseapparaterne MSG er brugt op, ma de ikke En liste over REMS kundeserviceveerksteder kan hentes pa internettet p& www.
bortskaffes via skraldespanden. De skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse r_ems.de. For lande, som ikke findes pa denne liste, skal produktet |n§jlgveres
med lovbestemmelserne. til SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Brugerens lovfaestede rettigheder, iseer hans garantikrav over for
7 Producentens garanti forhandleren i tilfeelde af mangler samt krav pé grund af forszetlig forsemmelse

Der ydes ingen garanti for uagtsom beskadigelse af varmeelementets PTFE-
beleegninger.

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt il
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kgbsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udferes af et autoriseret REMS kundeserviceveerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

PS.

og produktansvarsretlige krav, indskraenkes ikke af denne garanti.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af henvisningsbestem-
melser i den tyske internationale privatret samt under udelukkelse af De Forenede
Nationers Konvention om aftaler om internationale kab (CISG). Garantistilleren af
denne producentgaranti, som er gyldig i hele verden, er REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.

Nogle figurer og formuleringer i denne betjeningsvejledning stammer fra DVS-
retningslinjerne (DVS: Deutscher Verband fiir SchweiRtechnik e.V., Diisseldorf
[Tysk forbund for svejseteknik]).
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Alkuperdiskdyttoohjeen kdannos

Kuva 1-3

EE FE

1 Jalusta 1 Jalusta

2 Pidike tyopdytaan 2 Pidike tydpdytaan

3 Kahva 3 Kahva

4 Kuumaelementti 4 Kuumaelementti

5 Kuumennustydkalut (kuumen- 5 Kuumennustyokalut (kuumen-

nusliitdnta, kuumennusholkki) nusliitdnta, kuumennusholkki)

6 Punainen verkon merkkivalo 6 Vihrea verkon merkkivalo

7 Vihrea lampdtilan merkkivalo 7 Keltainen lampétilan merkkivalo
8 Lampdtilan saatéruuvi

Kuva 4 (2) Lammitys

(1) Valmistelu Kuumaelementin lampétila
(2) Kuumaelementti 250-270°C

(3) Muhvi SDR:n lammitysaika

(4) Kuumennusliitanta (3) Vaihto

(5) Kuumennusholkki Vaihtoaika (maksimiaika)

(6) Putki (4/5) Jaahdytys

(7) Esilammitys Jaahdytysaika kiinnitettyna s
(8) Valmis liitos Koko jaahdytysaika min

Kuva 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Putken ulkohalkaisija d d/s. (ulkohalkaisijan ja seindman

paksuuden vélinen suhde)

Sahkotyokaluja koskevat yleiset turvaohjeet

Lue kaikki tdmén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat sekd tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
saattaa olla séhkdisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

Turvaohjeissa kaytetty késite "sdhkétyGkalu’” viittaa verkkokéyttdisiin séhkotyokaluihin
(verkkokaapelilla varustettuna) tai akkukaytt6isiin séhkétydkaluihin (ilman verkko-
kaapelia).

1) Tydpaikan turvallisuus

a) Pida tydtilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epéjérjestys tai valaisemattomat
tyétilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Al kiytd sihkotyokalua rijahdysvaarallisessa ymparistdssa, jossa on
syttyvia nesteita, kaasuja tai polyja. Sdhkotydkalut synnyttévat kipindité, jotka
voivat sytyttad pélyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja muut henkil6t loitolla séhkoty6kalua kayttaessasi. Jos huomiosi
kiinnittyy toisaalle, saatat menettdé séhkétybkalun hallinnan.

2) Séahkoturvallisuus

a) Sahkotyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa milldin tavalla. Al kiyta sovitusliitintd suojamaadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat
pistorasiat pienentévét sdhkdiskun vaaraa.

b) Vélta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Suojaa sdhkotyokalut sateelta ja kosteudelta. Veden tunkeutuminen sahké-
tyGkalun sisédén lisdé séhkoiskun vaaraa.

d) Ala kayté liitantikaapelia sen tarkoituksen vastaisesti sihkotydkalun
kantamiseen, ripustamiseen tai pistokkeen vetamiseen pistorasiasta. Pida
liitdntajohto loitolla kuumuudesta, dljysté, teravista reunoista ja liikkkuvista
osista. Vaurioituneet tai sotkeutuneet liitdntdjohdot lisdéavét séhkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan ulkokayttoon sopivaa
jatkojohtoa. Ulkokdyttéén soveltuvan jatkojohdon kéyttd vahentda séhkoéiskun
vaaraa.

f) Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ympaéristossa on valttamatonta, kayta
vikavirtakatkaisinta. Vikavirtakatkaisimen kéytt6é vahentédéa séhkéiskun vaaraa.

3) Henkildiden turvallisuus

a) Tyoskentele valppaasti ja varovasti ja toimi jarkevasti kdyttaessasi sahkotyo-
kalua. Al4 kdyta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alkoholin tai
laakkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen vaikkakin
vain hetkeksi sdhkétydkalua kayttaessasi voi aiheuttaa vakavia vammoja.

b) Kayta henkilonsuojaimia ja kdyta aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
hengityssuojaimen, liukumattomien turvajalkineiden, suojakypérén tai kuulonsuo-
Jjainten kéytt6, séhkotybkalun tyypisté ja kdyttétarkoituksesta riippuen, vdhentaé
vammautumisriskia.

c) Valta tahatonta kayttoonottoa. Varmistaudu siité, ettd sdhkotyokalu on
kytketty pois paalté ennen kuin liitat sen virtalahteeseen ja/tai akkuun, tai
nostat tai kannat sitd. Jos sormesi on kytkimelld séhkétyOkalua kantaessasi
tai jos liitat paéllekytketyn sdhkotyGkalun virtaldhteeseen, seurauksena voi olla
tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet ennen kuin kytket sahkotyokalun
paalle. Sahkdtydkalun pyérivéssé osassa oleva tybkalu tai avain voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

e) Viltd epanormaalia ty6asentoa. Pida huoli siitd, etté seisot tukevasti ja sdilytat
aina tasapainosi. Voit siten hallita sdhkétyékalun paremmin odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kayté sopivaa vaatetusta. Ala kiytd viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset
ja vaatteet loitolla liikkuvista osista. Véljat vaatteet, korut tai pitkét hiukset
saattavat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimurit ja -kokoojat voidaan asentaa, ne on kiinnitettéva ja niita on
kaytettava oikein. Pdlynimurin kéyttd voi véhentéé pélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Al3 tuudittaudu petolliseen turvallisuudentunteeseen &lika jiti noudatta-
matta sahkotyokalujen turvallisuusmaarayksia, vaikka sahkotyokalun kaytto
olisikin sinulle hyvin tuttua. Huolimattomuus voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin
sekunnin murto-osissa.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Ala ylikuormita sihkolaitetta. Kiyté tyon kannalta tarkoituksenmukaista
sahkotyokalua. Kayttdmaéllé sopivaa séhkétybkalua sen ilmoitetulla tehoalueella
tyGskentelet paremmin ja turvallisemmin.

b) Al kéyta sihkotydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétyékalu, jota ei
voida endd kytked paélle tai pois paélta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta jal/tai poista irrotettava akku ennen kuin
saadat laitetta, vaihdat vaihtotyokaluja tai asetat laitteen syrjaan. Taméa
varotoimenpide estéé séhkdtydkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyta kdytosta poissa olevia sihkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala
anna sellaisten henkildiden kayttaa sahkotyokalua, jotka eivat ole siihen
perehtyneet, tai eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sdhkdtydkalut ovat vaarallisia
kokemattomien henkildiden kéytéssé.

e) Hoida sahkoétyokaluja ja vaihtotyokaluja huolellisesti. Tarkista, etta liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti ja juuttumatta, ja ettei osia ole rikkoutunut
tai vaurioitunut siten, ettd sahkotyokalun toiminta hairiintyy. Korjauta
vaurioituneet osat ennen sdhkétyokalun kayttoa. Huonosti huolletut tydkalut
aiheuttavat usein tapaturmia.

f) Pida leikkuutyokalut terdvind ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut ja terédvét
leikkuutybkalut juuttuvat harvemmin kiinni ja ne ovat helpommin ohjattavissa.

g) Kéyta sahkotyokalua, vaihtotydkalua, vaihtotydkaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi tydskentelyolosuhteet ja suoritettava tyo. Sahkotyoka-
lujen k&yttd muuhun kuin niiden suunniteltuun kéytttarkoitukseen saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pidé kahvat ja tarttumapinnat kuivina ja puhtaina liasta, dljysta ja rasvasta.
Liukkaat kahvat estévét sdhkoty6kalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odotta-
mattomissa tilanteissa.

5) Huolto

a) Anna vain asianmukaisesti patevan ammattitaitoisen henkiloston korjata
sahkotyokalujasi ja ainoastaan alkuperéisia varaosia kayttaen. Siten takaat
sen, ettd séhkétybkalusi pysyy turvallisena.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteita koskevat
turvaohjeet

Lue kaikki tdmén sahkotyokalun varusteisiin kuuluvat turva- ja muut ohjeet,
kuvat seka tekniset tiedot. Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena
Saattaa olla séhkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja muut ohjeet tulevaa kayttoa varten.

o Ali kéytd sihkotyokalua, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

o Liitd suojausluokan | sahkotyokalu vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon,
jossa on toimiva suojakosketin. Sdhkdiskun vaara.

e Tartu sdhkolaitteeseen vain kahvasta (3), jos se kytketty pistorasiaan.
Kuumaelementti (4), kuumennustybkalut (5) sekd kuumaelementin ja muovisen
késikahvan (3) véliset metalliosat kuumenevat tydlémpétiloissa jopa 300°C:n
asti. Naihin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja.

o Irrotettuasi séahkolaitteen pistorasiasta anna sen jadhtya pitkahko aika,
ennen kuin kosket metalliosiin. Jdahtymisvaiheen aikana vield kuumiin osiin
koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja. Séhkélaitteen jaédhtyminen kestéé
pitkéhkén ajan sen jélkeen, kun se on irrotettu pistorasiasta.

e Suojaa ulkopuolisia kuumalta sahkotyokalulta. Kuumiin osiin koskeminen
saattaa aiheuttaa vakavia palovammoja.

o Huomioi hitsatessa, ettd katesi ovat tarpeeksi etaalla putkenpaasta, putken-
osasta, kuumaelementisté (4) ja kuumennustyokaluista (5) tai kdyta sopivia
suojakasineita. Hitsattavat putket, putkenosat, kuumaelementti ja kuumennus-
ty6kalut kuumenevat hitsauksen aikana ja saattavat aiheuttaa vakavia palovam-
moja. Hitsiliitos pysyy erittdin kuumana pitkdhkdn ajan vield sen valmistumisen
jélkeen.

e Vaihda kuumennustyokalut (5) vasta sitten, kun ne ovat taysin jaahtyneet.
Jaahtymisvaiheen aikana vieléd kuumiin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia
palovammoja.

e Suojaa kolmansia henkildita kuumalta séhkolaitteelta sekd kuumilta hitsi-
litoksilta. Kuumiin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja.

o Al4 nopeuta sahkdlaitteen jadhtymisti upottamalla siti nesteeseen. Sahko-
isku ja/tai nesteen &killinen roiskuminen aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Séhkélaite saattaa talléin vaurioitua.

o Aseta sahkolaite vain sille tarkoitettuun jalustaan (1), tyépoydan pidikkee-
seen (2) tai palonkestaville alustalle. Jos kuuma séhkélaite asetetaan ei-palon-
kestévélle alustalle tai lahelle palavaa materiaalia, alusta saattaa vaurioitua ja/
tai syntyad tulipalo.
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Al anna sihkotyokalun koskaan kiyda ilman valvontaa. Kytke sihkétyo-
kalu pois paalta pitempien tyétaukojen aikana, veda verkkopistoke. Valvo-
mattomat séhkélaitteet saattavat aiheuttaa vaaroja, joista voi olla seurauksena
aineellisia ja/tai henkilévahinkoja.

Kayta vain hyvaksyttyja ja vastaavasti merkittyja jatkojohtoja, joiden johdon
poikkipinta-ala on riittdva. Kadytd korkeintaan 10 m pitkia jatkojohtoja, joiden
johdon poikkipinta-ala on 1,5 mm? ja 10— 30 m pitkié jatkojohtoja, joiden johdon
poikkipinta-ala on 2,5 mm?2

Tarkasta sahkolaitteen liitosjohto ja jatkojohdot saénnéllisesti vaurioiden
varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henkilbstén tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.

Lapset ja henkilot, jotka eivét fyysisten, aistimus- tai henkisten kykyjensa
tai kokemattomuutensa tai tietdmattomyytensa perusteella pysty turvallisesti
kayttamaan sdhkolaitetta, eivét saa kayttaa tata sahkolaitetta ilman vastuul-
lisen henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat
kéyttdvirheet ja loukkaantumiset.

Symbolien selitys

/\ HUOMIO

HUOMAUTUS

C
1

m@@l

Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat)
vaikeat vammat.

Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvan piitaamat-
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat)
vahaiset vammat.

Aineellinen vahinko, ei turvaohjetta! ei loukkaantumisvaaraa.

Lue kayttdohje ennen kayttddnottoa

Sahkotydkalu on suojausluokan | mukainen

Ymparistoystavallinen jatehuolto

m

CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta

Tekniset tiedot

Maaraystenmukainen kaytto

REMS muhvien kuumaelementtihitsauslaitteet MSG on tarkoitettu kaytettavaksi vain
yhdessé kuumennusliitdntdjen ja kuumennusholkkien kanssa ja materiaaleista PB,
PE, PP ja PVDF valmistettujen muoviputkien ja putkenosien hitsaukseen.

Mitkaan muut kayttétarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myds-
kaan sallittuja.

1.1 Toimituslaajuus

REMS MSG EE: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, jalusta,
tydpdydan pidike, kuusiokoloavain, kiinnitintappi
kuumennustyokalua varten, kayttdohje.

REMS MSG 63 FE: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, jalusta,
tydpdydan pidike, kayttdohje.

REMS MSG 63 Set: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, kuumennus-
liitntd, kuumennusholkit, kiinnitysruuvi ruostumat-
tomasta teréksesta, jalusta, tydpdydan pidike,
kuusiokoloavain, kiinnitintappi kuumennustydkalua
varten (vain EE), kayttdohje.

Tuotenumerot MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Muhvien kuumaele-

menttihitsauslaite 256020 256220 256213 256320

Jalusta 250040 250040 256252 250040

Pidike tyopoytaan 250041 250041 256252 250041

Teraslevylaatikko 256242 256242 256242 256342

Kuumennusliitanta, kuumennusholkki, kiinnitysruuvit ruostumatonta terasta

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Putkileikkuri REMS RAS P 10-40 290050
Putkileikkuri REMS RAS P 10-63 290000
Putkileikkuri REMS RAS P 50-110 290100
Putkileikkuri REMS RAS P 110-160 290200
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Putkisakset REMS ROS P 26 291240
Putkisakset REMS ROS P 26/SW 35 291242
Putkisakset REMS ROS P 35 291200
Putkisakset REMS ROS P 35A 291220
Putkisakset REMS ROS P 42 291250
Putkisakset REMS ROS P 42 PS 291000
Putkisakset REMS ROS P 63 P 291270
Putkisakset REMS ROS P 75 291100
Akkukayttdiset putkisakset REMS Akku-ROS P 40 291310
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 16-110 292110
Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 32-250 292210
Putken katkaisu- ja viistoamislaite REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Kéyttoalue MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Putken lapimitta 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteet EE: kaikki hitsattavat muovit, joiden
hitsauslampétila on 180 — 290°C

Muhvien kuumaelementtihitsauslaite FE: kaikki hitsattavat muovit, joiden
hitsauslampétila on 260°C

Séhkotiedot

Nimellisjannite

(verkkojannite) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nimellisottoteho 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nimellistaajuus 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nimellisjannite

(verkkojannite) 110V~ 110V~
Nimellisottoteho 800 W 1400 W
Nimellistaajuus 50-60 Hz  50-60 Hz
Suojausluokka | | | |

Mitat MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
P 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

L 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
K 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Painot

Laite 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Jalusta/

pidike ty6pdytaan 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Melutiedot

Tybpaikan paastéarvo 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Térindarvot
Kiihdytyksen painotettu
tehoarvo 2,5m/s?>  2,5m/s?

2,5 m/s? 2,5 m/s?

limoitettu tarindn paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman
mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinan
paéstdarvoa voidaan kayttda myos alustavaan keskeytyksen arviointiin.
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Laitteen todellisessa kaytéssa voi tarinan paastoarvo laitteen kéyttdtavasta
riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttGoloista (ajoittainen
kaytto) riippuen voi olla tarpeellista maéritella turvatoimenpiteet laitetta kayttavan
henkilén suojaamiseksi.

Kayttoonotto
Sahkasliitants

Huomioi verkkojannite! Tarkasta ennen sahkélaitteen kytkemista verkkoon,
ettd sen arvokilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Liita I-suojauslu-
okan sahkétydkalut vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon, jossa on toimiva
suojakosketin. Rakennustydmailla, kosteissa sisé- ja ulkotiloissa tai vastaavissa
asennuspaikoissa kuumaelementti-paittaishitsauslaitetta saa kayttaa verkkoon
liitettyn& vain vikavirtasuojakytkimen (FI-kytkimen) kautta, joka keskeyttaa
energiansy6ton heti kun vuotovirta maahan ylittdad 30 mA 200ms:n ajan.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen asennus
Sahkétyokalu voidaan asettaa tasolle jalustan (1) avulla, katso kuva 1, tai se
voidaan kiinnittda tydpoytaan pidikkeella kuvan 2 mukaisesti.

/\ HUOMIO

Tartu kuumaan laitteeseen vain kahvasta (3)! Al koskaan koske kuuma-
elementtiin (4), kuumennustyokaluihin (5) tai kdasikahvan (3) ja kuumaele-
mentin (4) vélisiin levyosiin! Palovamman vaara!

Kuumennustyokalujen EE valinta

Kuumennustyodkalut (kuva 3), kuumennusliitdnta ja kuumennusholkki, on
valittava putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaelementille toimi-
tukseen sisaltyvan kuusiokoloavaimen avulla, kuten kuvassa 1 (5) on esitetty.
Liitannan sateittdiseen kiinnipitamiseen voidaan kayttda apuna toimitukseen
samoin siséltyvaa tappia. Tarpeen ja laitteen mukaan voidaan kuumaelemen-
tille asentaa samanaikaisesti useampia kuumennustyokaluja.
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2.5

2.6

3.1

Kuumennustyokalujen FE valinta

Kuumennustyokalut (5), kuumennusliitannat ja kuumennusholkki on valittava
putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaelementille (4) toimitukseen
sisaltyvan pistoavaimen avulla. Kuumaelementille voidaan asentaa samanai-
kaisesti kaksikin kuumennustyokalua.

Elektroninen lampétilansaato EE

DVS 2208 osa 1 maaraa, ettd kuumaelementin [ampdtilan on oltava sééadetta-
vissa portaattomasti. Kuumaelementin vaaditun lampétilastabiiliuden takaami-
seksi laitteet on myds varustettu lampétilansaadolla (termostaatilla). DVS 2208
osa 1 maaraa, etta lampdtilaeron on oltava suhteessa saatdtapaan < 3 °C.
Tama saatétarkkuus on saavutettavissa vain elektronisella lampétilansaadolia.
Kiinteasti sdadetylla Iampétilalla tai mekaanisella Iampétilansaadolla varustet-
tuja muhvien kuumaelementtihitsauslaitteita ei saa sen vuoksi kayttaa hitsa-
uksiin DVS 2207:n mukaisesti.

Kaikkien REMS muhvien kuumaelementtihitsauslaitteiden EE lampétilaa voidaan
saataa. Ne toimitetaan varustettuna elektronisella lampétilansaadolla. Muhvien
kuumaelementtihitsauslaitteet on merkitty seuraavasti tehonilmoituskilvella:

esim. REMS MSG 63 EE: Saadettava lampétila (E), Elektroninen lampétilansaato,
saataa saadettya lampdtilaa £ 1°C:n toleranssiarvolla.

Mekaaninen lampoétilansaato (termostaatti) FE

Tydskentelyldmpétila 263 + 3°C on saadetty pysyvéasti. Valmistajan putkia tai
putkenosia koskevat tiedot on otettava huomioon! Ennen hitsaustdiden aloit-
tamista on tarkistettava kuumennustyokalujen toimintapintojen lampétila.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen EE esilammitys

Kun muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen liitantajohto litetdén sahkdverkkoon,
laite alkaa kuumentua. Punainen verkon merkkivalo (6) ja vihrea lampétilan
merkkivalo (7) palavat. S&hkdlaite tarvitsee noin 10 min kuumentuakseen. Kun
saadetty ohjelampétila on saavutettu, laitteen sisdanrakennettu lampétilanséadin
(termostaatti) katkaisee kuumaelementin sahkdvirran syton. Punainen verkon
merkkivalo palaa edelleen. Vihrea l1&ampdtilan merkkivalo vilkkuu ja ilmoittaa
siten sahkdvirran sy6ton jatkuvan pois- ja paéllekytkemisen. Hitsaaminen
voidaan aloittaa, kun on odotettu viela 10 min (DVS 2207 osa 1).

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen FE esilammitys

Kun muhvien kuumaelementti-hitsauslaitteen liitantajohto liitetddn sahkover-
kkoon, kuuluu akustinen signaali ja laite alkaa kuumentua. Vihre& verkon
merkkivalo (6) ja keltainen l1ampétilan merkkivalo (7) palavat. Laite tarvitsee
noin 10 min kuumentuakseen. Kun ohjelampétila on saavutettu, sahkolaitteen
sisddnrakennettu lampotilansaadin (termostaatti) katkaisee sahkdvirran syoton
kuumaelementtiin ja akustinen signaali kuuluu uudelleen. Keltainen Iampétilan
merkkivalo vilkkuu. Hitsaaminen voidaan aloittaa, kun on odotettu viela 10 min
(DVS 2207 osa 1).

Hitsauslampatilan EE valinta

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen lampétila on esivalittu PP-putkien
hitsauksen keskilampdtilalle (260 °C). Putken materiaalista riippuen saattaa
olla tarpeen korjata tata hitsauslampadtilaa. Tahan liittyen on noudatettava
valmistajan putkia tai putkenosia koskevia ohjeita! Ympariston vaikutukset
(kesa/talviltuuli/kosteus) voivat sen liséksi tehda lampétilakorjaukset tarpeelli-
siksi. Siksi kuumennustytkalujen (kuumennusliitdnta ja kuumennusholkki) (5)
lampétilaa tulisi valvoa esimerkiksi tekemalla pikamittauksia n. 10 mm:n
kosketuspinnasta. Lampétilaa voidaan tarvittaessa saataa kaantamalla [ampo-
tilan s&atéruuvia (8). Mikali Iampétilan s&atéa muutetaan, on muistettava, etté
kuumaelementtia saa kayttaa vasta 10 minuutin kuluttua siita, kun ohjelampé-
tila on saavutettu.

Kayttd

Hitsiliitosten laatu riippuu hitsaajien patevyydestd, kaytettyjen koneiden ja
laitteiden sopivuudesta seka hitsausmaaraysten noudattamisesta. Hitsisauma
voidaan tarkastaa rikkomattomilla ja/tai rikkovilla menetelmilla. Hitsaustdita on
valvottava. Sopimuskumppaneiden tulee sopia valvonnan muodosta ja laajuu-
desta. On suositeltavaa dokumentoida prosessitiedot hitsauspdytakirjoihin tai
tallennusvalineisiin. Laadunvarmistuksen yhteydessa on suositeltavaa valmistaa
ja tarkastaa koehitsit kulloisissakin tydolosuhteissa ennen hitsaustéiden aloit-
tamista ja niiden aikana. Kaikkien hitsaajien tulee olla koulutettuja ammattihen-
kilgita ja heilla on oltava voimassa oleva patevyystodistus. Hitsauksen sovel-
lusala saattaa olla maaraavéa patevoitymisen tasolle.

Menetelman kuvaus

Muhvien kuumaelementtihitsauksessa putki ja putkenosa hitsataan limittain.
Putkenpaa ja muhviosa kuumennetaan holkin ja liitantaistukan muotoisella
kuumennustyokalulla hitsauslampétilaan, minka jalkeen ne liitetaan toisiinsa.
Putkenpéaa ja kuumennusholkki tai muhviosa ja kuumennusliitdnta on sovitettu
toisiinsa siten, etta liitettdessé muodostuu liitospaine (kuva 4):

DVS 2208:n mukaan muhvien kuumaelementtihitsauksessa voidaan soveltaa
2 menetelmaa, joissa kuumennusliitantdjen ja kuumennusholkkien mitat eroavat
toisistaan. Menetelma A ei kasitd mitaan mekaanista putken tydstoa, kun taas
menetelmé B siséltdéd mekaanisen putken tydston (pinnankuorinta). REMS
kuumennusliitannat ja kuumennusholkit on valmistettu yksinomaan menetelman
A mukaisesti, ts. mitddn mekaanista putken tyostoa ei tarvita.

Muhvien kuumaelementtihitsaukset voidaan tehda kasin jopa @ 50 mmiin asti.

Suurempien putken lapimittojen kyseessé ollessa on kasvavien liitosvoimien
vuoksi kaytettava sopivaa hitsauskiinnitinta.

3.2

3.3

Hitsauksen valmistelu

Valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot on otettava huomioon!
Putkenpaa on katkaistava suorakulmaisesti ja tasaisesti. Tama tehdaan putki-
leikkurilla REMS RAS (katso 1.2.) tai putkisaksilla REMS ROS (katso 1.2.).
Putkenpaé on lisdksi viistottava, jotta se voitaisiin liittdd helpommin muhviin
(Kuva 6). Viistoamiseen kaytetaan putken viistoamislaitetta REMS RAG (katso
1.2.). Hitsattava putkenpaa ja muhviosan sisépuoli seka tarvittaessa kuumen-
nusliitdnta ja kuumennusholkki on puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa
kuituja, tai rievulla ja spriilla tai teknisella alkoholilla valittdméasti ennen hitsausta.
Kuumennusliitdnnan ja kuumennusholkin pinnoitukseen ei saa miss&an tapa-
uksessa jaada kiinni mitdéédn muovin jadnnoksia. Kuumennustydkaluja puhdis-
tettaessa on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei niiden kiinnitarttumista
estavéa pinnoitus vaurioidu tydkalujen kaytdsta. Tydstettyihin hitsauspintoihin
ei saa enadéa koskea ennen hitsausta.
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Tartu kuumaan laitteeseen vain kahvasta (3)! Al koskaan koske kuuma-
elementtiin (4), kuumennustyokaluihin (5) tai kdsikahvan (3) ja kuumaele-
mentin (4) vélisiin levyosiin! Palovamman vaara!

Kuumaelementti-paittaishitsausmenetelman eri vaiheet

3.3.1 Esilammitys

Esilammitysta varten tydnnetaan putki ja putkenosa ripeasti ja akselin suun-
taisesti kuumennustydkaluille vasteeseen tai merkintdan asti ja pidetdan ne
kiinni siind asennossa. Kuvassa 5, sarakkeessa 2 ilmoitettua esilammitysaikaa
on noudatettava. Esilammityksen aikana Iampé tunkeutuu hitsattaviin litospin-
toihin, niin etta niissa vallitsee hitsauslampdtila.

HUOMAUTUS

Jos lammityksen aikana kuuluu akustinen signaali, putkea ja putkenosaa ei
saa liittaa toisiinsa. Hitsaus saattaa muutoin olla virheellinen ja hyddyton.

3.3.2 Vaihtaminen ja liittdminen

Esilammityksen jalkeen putki ja putkenosa on vedettava akkinaisesti pois
kuumennustyokaluilta ja tydnnettéva heti yhteen vasteeseen asti siten, etta ne
eivat vaanny. Vaihtoaika ei saa ylittdd kuvassa 5, sarakkeessa 3 ilmoitettuja
aikoja, silla muutoin litospinnat jadhtyvat, mika ei ole sallittua.

3.3.3 Kiinnittdminen

Toisiinsa liitetyt osat on kiinnitettava (pidettava kiinni) kuvassa 5, sarakkeessa
4 iimoitetulla tavalla.

3.3.4 Jadhdytys
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4.2

Liitosta saa rasittaa muilla asennustéilla vasta jadhdytysajan kuluttua umpeen
(kuva 5, sarake 5).

Kunnossapito

Riippumatta jaliempana mainitusta huollosta on suositeltavaa, etté sdhkétydkalu
viedaan ainakin kerran vuodessa valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon
huoltoa ja sahkdlaitteiden méaaraaikaistarkastusta varten. Saksassa kyseinen
sahkolaitteiden maaraaikaistarkastus on suoritettava standardin DIN VDE
0701-0702 mukaisesti ja se on maaréatty koskemaan my®és liikuteltavia séhko-
laitteita onnettomuudentorjuntamaarayksen DGUV-méaérayksen 3 "Elektrische
Anlagen und Betriebsmittel“ perusteella. Liséksi kayttopaikalla kulloinkin
voimassa olevat kansalliset turvallisuusmaéaraykset, sdannét ja ohjeet on
huomioitava ja niitd on noudatettava.

Huolto

Veda verkkopistoke irti ennen huoltotoita!

Kuumennustyokalujen (5) kiinnitarttumista estava pinnoitus on puhdistettava
aina ennen hitsausta paperilla, josta ei irtoa kuituja, liinalla tai teknisella alko-
holilla. Kuumennustydkaluihin tarttuneet muovijaannokset on valittdmasti
poistettava paperilla, josta ei irtoa kuituja, liinalla tai teknisella alkoholilla. Tassa
yhteydessé on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei kuumennustydkalujen
kiinnitarttumista estava pinnoitus vaurioidu tydkalujen kaytdsta. Jos kuumen-
nustydkalujen puhdistukseen kaytetdan spriitd, saattaa sen sisaltama vesi
aiheuttaa hitsaussauman laadun heikkenemisen.

Puhdista muoviosat (esim. kotelo) ainoastaan konepuhdistusaineella REMS
CleanM (tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla liinalla. Ala kéyta
kodin puhdistusaineita. Ne siséltavat usein kemikaaleja, jotka saattavat vahin-
goittaa muoviosia. Ald kdytd missaén tapauksessa bensiinid, tarpattioljya,
laimentimia tai samankaltaisia tuotteita muoviosien puhdistukseen.

Tarkasta, ettei sahkdtyokalun paalle tai sisdan padse koskaan nesteits. Ala
upota sahkoétyodkalua koskaan nesteeseen.

Tarkastus/Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoéita! Vain vastaavan
patevyyden omaava ammattitaitoinen henkilostd saa suorittaa nama tyot.
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5 Toiminta héiriétapauksissa

5.1 Hairio: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite ei kuumenna.

Syy: Korjaustoimenpide:

e Liitosjohto on viallinen. e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa liitosjohto.

e Sahkotyokalu on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa sahkétyo-
kalu.

5.2 Hairio: Muovijaannokset jaavat kiinni kuumennustydkaluihin (5).

Syy: Korjaustoimenpide:
e Kuumennustyokalut ovat likaantuneet. e Puhdista kuumennustydkalut, katso 4.1.
o Kiinnitarttumista est&va pinnoitus on vaurioitunut. e Vaihda vaurioituneet kuumennustydkalut uusiin.

5.3 Hairio: limoitettu ldmmitysaika ei riitd sulattamaan putkea tai putkenosaa tai ne sulavat liian nopeasti.

Syy: Korjaustoimenpide:
o Hitsauslampétila on saadetty vaarin (vain EE). o Noudata valmistajan putkia tai putkenosia koskevia ohjeita. Sdadéa lampétila
lampdtilan saatoruuvilla (8) (katso 2.6.).
e Sahkotyokalu on viallinen. e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa sahkotyo-
kalu.
6 Jatehuolto Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.
Muhvien kuumaelementtihitsauslaittteita MSG ei saa havittéa kotitalousjatteiden Luettelo REMS-sopimuskorjaamoista on néhtévissé internetissa osoitteessa
mukana kayton jalkeen. Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti lakimaa- wwv_v.rems.de. Niiden maiden, joita ei luettelossa mainita, tulee 1&hetta4 tuotteet
raysten mukaan. osoitteeseen SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Saksa. Tamé takuu ei rajoita kayttajan laillisia oikeuksia, erityisesti
7 Va|mistajan takuu hanen takuuvaatimuksiaan myyjaa kohtaan tuotteessa havaituista puutteista
L . o . n . . seka vaatimuksia tahallisen velvollisuuden laiminlyénnin perusteella ja tuote-
Epéasianmukaisen kayton vuoksi vaurioituneille kuumaelementtien PTFE- vastuuoikeudellisia vaatimuksia.

paallysteille ei myénneta takuuta. . ) )
Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia lukuun ottamatta Saksan kansain-

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt- vilisen yksityisoikeuden vitemaariyksia sekd Yhdistyneiden kansakuntien

tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamélld alkuperaiset ostoa yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista sopimuksista

koske\{at asiap_ape@t, jqis_ta on kéytéfiv_é ilmi gstopéivél ja tgotenimike. Kaikki (CISG). Taman maailmanlaajuisesti voimassa olevan valmistajan takuun antaja
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus- on REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Saksa
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa ' T ' '

tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin- 8 Varaosaluettelot
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattdmisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,

!a!tteen muuttqmisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista, P.S. Taman kayttoohjeen eri kuvat ja lausunnot ovat peraisin DVS-ohjeista 2207 ja
oista REMS ei ole vastuussa. 2208. (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V. = Saksan hitsaustekninen
Takuuseen kuuluvia t6ité saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS- liitto, Diisseldorf).

sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,

etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon ilman, etta sité on

yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat

REMS-yrityksen omistukseen.

Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Tradugao do manual de instrugées original

Fig. 1-3

EE FE

1 Suporte auxiliar 1 Suporte auxiliar

2 Fixagao para o banco de trabalho 2 Fixagéo para o banco de trabalho
3 Punho 3 Punho

4 Termo-elemento 4 Termo-elemento

5 Termo-ferramentas (Piton e 5 Termo-ferramentas (Piton e

casquilho de aquecimento) casquilho de aquecimento)

6 Vermelho — controle de corrente 6 Verde — controle de corrente

7 Verde — controle de temperatura 7 Luz amarela de controlo de

8 Parafuso de ajuste de temperatura temperatura

Fig. 4 (2) Aquecimento

(1) Preparar Elemento térmico 250-270°C

(2) Termo-elemento Tempo de aquecimento para SDR
(3) Manguito (3) Inversao

(4) Piton de aquecimento Tempo de invers&o

(5) Elemento de aquecimento (tempo maximo)

(6) Tubo (4/5) Arrefecer

(7) Aquecimento Tempo definido de arrefecimento s
(8) Uniao acabada Tempo total de arrefecimento min
Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (relagdo diametro externo/

(1) Diametro externo do tubo d
espessura da parede)

IndicagGes de seguranga gerais para ferramentas elétricas

Leia todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

O termo “ferramenta elétrica” usado nas instrugbes de seguranca refere-se a ferra-
mentas elétricas operadas pela rede elétrica (com linha de rede) ou a ferramentas
elétricas operadas por bateria (sem linha de rede).

1) Seguranca do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas ou mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas elétricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

¢) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da
ferramenta elétrica. Em caso de distragdo, podera perder o controlo sobre a
ferramenta elétrica.

2) Seguranga elétrica

a) Aficha da ferramenta elétrica deve adaptar-se a tomada. A ficha ndo pode
ser alterada de modo algum. Nao utilize nenhuma ficha adaptadora junta-
mente com ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas inalteradas e
tomadas adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque elétrico
quando o seu corpo esta ligado a terra.

c) Mantenha as ferramentas elétricas protegidas da chuva ou da humidade.
A infilfracdo de agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de um choque
elétrico.

d) Nao utilize o cabo de ligagao para o transporte, a suspensao ou a remogao
da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Manter a linha de rede afastada
de calor, dleo, arestas afiadas ou pecas méveis do aparelho. Os cabos de
ligagdo danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

e) Caso trabalhe com uma ferramenta elétrica ao ar livre, utilize apenas cabos
de extensdo também adequados a areas exteriores. A utilizagédo de um cabo
de extensdo adequado a areas exteriores reduz o risco de choque elétrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta elétrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicacédo de um
disjuntor diferencial evita o risco de choque elétrico.

3) Seguranga de pessoas

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta elétrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta elétrica, caso esteja fatigado
ou sob ainfluéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagdo da ferramenta elétrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protegao individual e sempre 6culos de protegao.
A utilizagdo de equipamento de protegdo individual, como mascara de protegéo
contra poeiras, calgado de seguranga antiderrapante, capacete de prote¢do ou
protecéo auditiva, em fungdo do tipo e aplicagéo da ferramenta elétrica, reduz
o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esta desativada, antes de a ligar a fonte de alimentagao
elou a bateria, a levantar ou a transportar. Manter o dedo no interruptor durante

o transporte da ferramenta elétrica ou conectar a ferramenta elétrica ligada a
fonte de alimentagao, pode levar a acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a

ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa pega

rotativa da ferramenta elétrica pode levar a lesées.

Evite uma postura corporal anormal. Assegure uma posicdo segura e

mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-

menta elétrica em situagoes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. Nao utilize vestuario largo ou joias. Mantenha
o cabelo e o vestuario afastados de pegas méveis. Vestuario largo, joias ou
cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

g) Caso seja possivel montar dispositivos de aspiragdo e de recolha de po,
estes devem ser ligados e corretamente utilizados. A utilizagdo de um aspi-
rador de pé pode reduzir os riscos provocados pela poeira.

h) Nunca se baseie numa falsa seguranga e nunca ignore as regras de segu-
ranga para ferramentas elétricas, mesmo que, depois de muita experiéncia
de utilizagao, ja esteja familiarizado com a ferramenta elétrica. A falta de
atengdo pode causar ferimentos graves em poucos segundos.

e

—

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta elétrica

a) Néo sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize para o seu trabalho a
ferramenta elétrica prevista para o efeito. Com a ferramenta elétrica adequada
trabalha melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta elétrica, cujo interruptor esteja com defeito.
Uma ferramenta elétrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover uma bateria removivel, antes de
proceder aos ajustes do aparelho, de substituir acessérios ou de colocar
a ferramenta elétrica de lado. Esta medida de precaugdo evita o arranque
inadvertido da ferramenta elétrica.

d) Mantenha a ferramenta elétrica ndo utilizada fora do alcance de criangas.
Nao se deve permitir que pessoas que ndo estejam familiarizadas com a
ferramenta elétrica ou que nao tenham lido estas instrugdes utilizem a
ferramenta. As ferramentas elétricas s&o perigosas, caso sejam utilizadas por
pessoas inexperientes.

e) Tratar as ferramentas elétricas e os acessérios com cuidado. Verifique se as
pegas moveis funcionam perfeitamente e ndo prendem ou se as pecas estdo
partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento da ferramenta
elétrica seja afetado. Mandar reparar pegas danificadas antes de utilizar a
ferramenta elétrica. Muitos acidentes tém a sua origem na manutengéo incorreta
de ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
cuidadosamente conservadas com arestas de corte afiadas encravam menos e
s&o mais simples de orientar.

g) Utilizar a ferramenta elétrica, os acessoérios, as ferramentas de insergao,
etc. de acordo com estas instrugdes. Considere também as condigoes de
trabalho e a atividade a realizar. A utilizagdo de ferramentas elétricas para
outras aplicagbes que ndo a prevista pode provocar situages perigosas.

h) Mantenhas as pegas e superficies das pegas limpas, isentas de 6leo e
massa lubrificante. As pegas e superficies das pegas escorregadias ndo
favorecem a operagao e controlo com seguranga da ferramenta elétrica em
situagbes imprevistas.

5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pecgas de substituicao originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga da ferramenta elétrica seja mantida.

Indicagbes de seguranga para os aparelhos de
polifusdo de elementos térmicos

Leia todas as indicacdes de seguranga, instrugoes, ilustragoes e dados técnicos
fornecidos com a presente ferramenta elétrica. Negligéncias no cumprimento
das instrugbes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios
e/ou ferimentos graves.

Conserve todas as indicacoes de seguranca e instrucdes para futuras consultas.

e Nao utilize a ferramenta elétrica se esta estiver danificada. Existe perigo de
acidente.

e Ligue a ferramenta elétrica da classe de protegdo | somente a tomadas/
cabos de extensao com um condutor de protegao operacional. Existe perigo
de choque elétrico.

e Toque no aparelho elétrico apenas pelo manipulo (3), quando aquele estiver
ligado a uma tomada de rede. O elemento térmico (4), a ferramenta de aqueci-
mento (5), bem como as pegas de metal entre os elementos térmicos e o manipulo
(3) em plastico atingem temperaturas de trabalho de até 300°C. O contato com
estas pegas provocam queimaduras graves.

e Apds desligar, deixe o aparelho elétrico arrefecer durante bastante tempo
antes de tocar nas pegas de metal. Tocar nas partes quentes durante a fase de
arrefecimento poderé causar queimaduras graves. Apés desligar, o aparelho
elétrico necessita de bastante tempo para arrefecer.

e Proteja terceiros da ferramenta elétrica quente. Tocar nas partes quentes
podera causar queimaduras graves.

e Quando utilizar as mdos como auxilio na soldadura tenha o cuidado de
manter uma distancia suficiente entre a extremidade do tubo, a pega especial
até ao elemento térmico (4) e as ferramentas térmicas (5) ou utilize luvas de
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protegdo adequadas. Os tubos para soldar, pegas especiais, elemento térmico
e ferramenta de aquecimento ficam quentes durante a soldadura e podem provocar
queimaduras graves. Ap6s a concluséo, a jungdo de soldadura permanece muito
quente por um longo periodo de tempo.

Troque a ferramenta de aquecimento (5) apenas depois de esta ter arrefecido
completamente. Tocar nas partes ainda quentes podera causar queimaduras
graves.

Proteja terceiros do aparelho elétrico quente, assim como das juncdes de
soldadura quentes. Tocar nas partes quentes podera causar queimaduras graves.
Nao tente acelerar o arrefecimento do aparelho elétrico mergulhando-o num
liquido. Existe o perigo de ferimentos provocados por um choque elétrico e/ou pela
projegéo repentina do liquido. O aparelho elétrico pode ser danificado dessa forma.
Coloque o aparelho elétrico apenas no porta-ferramentas (1), no suporte
para a bancada de trabalho (2) ou numa base néo inflamavel. Caso coloque
o aparelho elétrico quente sobre uma base de suporte néo retardante ao fogo
ou perto de material inflamavel, a base pode ser danificada e/ou pode ocorrer
um incéndio.

Nunca deixe a ferramenta elétrica quente funcionar sem supervisdo. Em
caso de pausas mais longas no trabalho, desligue a ferramenta elétrica,
retire a ficha. Os aparelhos elétricos podem causar danos materiais e/ou
pessoais, caso funcionem sem superviséo.

Utilize apenas os cabos de extensdo permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extenséo até um
comprimento de 10 m com um corte transversal de 1,5 mm? de 10— 30 m com
um corte transversal de 2,5 mm>

Controle regularmente o cabo de ligagao do aparelho elétrico e cabos de
extensdo quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substituidos
por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes da
REMS contratada e autorizada.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo sao capazes
de operar o aparelho elétrico de forma segura, ndao podem utilizar o mesmo
sem supervisao ou instrugées de uma pessoa responsavel. Caso contrario,
existe o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Esclarecimento de simbolos

/\ CUIDADO
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Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de nao
observancia.

Dano material, nenhuma indicag@o de seguranga! nenhum
perigo de ferimento.

Antes da colocagdo em funcionamento, leia o0 manual de
instrucdes

Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo |
Eliminag&o ecoldgica
E Marca CE de conformidade

Dados técnicos

Utilizagao correta

Para a soldadura de tubos em plastico e pegas especiais em PB, PE, PP e PVDF,
utilizar os aparelhos de polifuséo de elementos térmicos MSG da REMS apenas
em conjunto com fusos de guia e cavilhas de aquecimento.

Quaisquer outras utilizagdes sdo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

1.1 Volume de fornecimento

1.2

REMS MSG EE: Aparelho de polifusdo de elementos térmicos,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, chave Allen, casquilho para fixagdo da
ferramenta de aquecimento, manual de instrucdes.
Aparelho de polifusdo de elementos térmicos,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, manual de instrugées.

Aparelho de polifuséo de elementos térmicos, fusos
de guia de aquecimento, casquilhos de aqueci-
mento, Parafusos de fixagdo em ago inoxidavel,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, chave Allen, casquilho para fixagdo da
ferramenta de aquecimento (apenas EE), manual
de instrucoes.

Codigos MSG25EE  MSG 63 EE
Aparelho de soldar manguitos

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

MSG 63 FE MSG 125 EE

com termo-elemento 256020 256220 256213 256320
Suporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Fixacdo para banco

de trabalho 250041 250041 256252 250041
Caixa metalica 256242 256242 256242 256342

13

1.4
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1.8

Elementos aquecedores manguito/tubo, parafuso de fixagdo de ago inoxidavel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Corta-tubos REMS RAS P 10-40 290050
Corta-tubos REMS RAS P 10-63 290000
Corta-tubos REMS RAS P 50-110 290100
Corta-tubos REMS RAS P 110-160 290200
Tesoura para tubos REMS ROS P 26 291240
Tesoura para tubos REMS ROS P 26/SW 35 291242
Tesoura para tubos REMS ROS P 35 291200
Tesoura para tubos REMS ROS P 35A 291220
Tesoura para tubos REMS ROS P 42 291250
Tesoura para tubos REMS ROS P 42 PS 291000
Tesoura para tubos REMS ROS P 63 P 291270
Tesoura para tubos REMS ROS P 75 291100
Tesoura a bateria para tubos REMS Akku-ROS P 40 291310
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 32-250 292210
Ferramenta para cortar e biselar tubos REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Campo de trabalho = MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Diametro de tubo 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Aparelhos de polifusdo de elementos térmicos EE: todos os plasticos
soldaveis a temperaturas de soldadura de 180-290°C

Aparelho de polifusdo de elementos térmicos FE: todos os plasticos
soldaveis com temperatura de soldadura de 260°C

Caracteristicas eléctricas
Tens&o nominal

(tensao da rede) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Poténcia nominal

absorvida 500 W 800 W 800 W 1400 W

Frequéncia nominal 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Tensao nominal

(tens&o da rede) 110V~ 110V~

Poténcia nominal

absorvida 800 W 1400 W

Frequéncia nominal 50-60 Hz  50-60 Hz

Classe de protecgao | | | |

Medidas

Longitude 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

Largura 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Pesos

Aparelho 1,2 kg 1,7 kg 1,0kg 3,0 kg

Suporte auxiliar/fixagdo para

0 banco de trabalho 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Informagéo sobre ruido

Valor de emisséo relacionada com

o local de trabalho 70dB(A)  70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibragées

Valor efectivo da

aceleragao 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s*>  2,5m/s?

O valor da emiss&o de vibragdes indicado foi medido segundo um processo
de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagao com o de um
outro aparelho. O valor da emiss&o de vibragdes indicado também pode ser
utilizado para uma primeira avaliagdo da exposicao.

/\ CUIDADO

O valor da emissao de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a
utilizagao efectiva do aparelho, em fungéo do tipo e do modo em que 0 mesmo
¢ utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar sem carga.

Funcionamento
Ligagéo eléctrica

Ter em atengao a tensao de rede! Antes da ligagao de aparelhos elétricos,
verificar se a tenséo indicada na placa de identificagdo corresponde a tensao
de rede. Ligar apenas ferramentas elétricas da classe de protecéo | a tomada/
cabo de extensdo com um condutor de protecédo operacional. Em locais de
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2.2

23

24

2.5

2.6

construgdo, em ambientes humidos, em areas interiores e exteriores ou em
tipos de instalagdo semelhantes, o elemento de aquecimento da maquina de
soldar topo a topo deve ser operado apenas com um dispositivo de prote¢do
de corrente (interruptor Fl) na rede, que interrompe o fornecimento de energia
assim que a corrente de descarga a terra exceda 30 mA por 200 ms.

Colocagao do aparelho de polifusdo de elementos térmicos
Aferramenta elétrica pode ser colocada numa superficie com o porta-ferramentas
(1), tal como ilustrado na Fig. 1, ou fixado ao suporte da bancada de trabalho,
tal como ilustrado na Fig. 2.

/\ CUIDADO

Segurar o aparelho em estado quente apenas pelo manipulo (3)! Nunca
tocar no elemento térmico (4), na ferramenta de aquecimento (5) ou na
chapa de metal entre o manipulo (3) e o elemento térmico (4)! Perigo de
queimaduras!

Selecgao das ferramentas de aquecimento EE

As ferramentas de aquecimento (fig. 3), fusos de guia e casquilhos de aque-
cimento devem ser escolhidos de acordo com o tamanho dos tubos. Estes
devem ser montados, tal como ilustrado na Fig. 1 (5), no elemento térmico
com auxilio da chave Allen fornecida. Fixa-se o piton com um passador igual-
mente incluido no set. Se houver necessidade e aparelho indicado, podem ser
montadas varias ferramentas de aquecimento ao mesmo tempo no termo-
elemento.

Selecgao dos elementos aquecedores FE

Eleger os elementos aquecedores (5) correspondentes ao diametro do tubo.
Montar os elementos aquecedores sobre o termo-elemento (4) com a ajuda
da chave allen fornecida. Podem ser montados dois elementos aquecedores
no termo-elemento ao mesmo tempo.

Regulagéo electrénica de temperatura EE

A DVS 2208 parte 1 prescreve que a temperatura do elemento térmico deve
ser ajustavel de modo continuo. Para também garantir a constancia de tempe-
ratura exigida no elemento térmico os aparelhos estéo equipados com uma
regulagao da temperatura (terméstato). A DVS 2208 parte 1 prescreve que a
diferenca de temperatura referente a propriedades de regulagéo pode ascender
a um maximo de < 3°C. Practicamente ndo se pode conseguir esta exactidao
de regulagdo com uma regulagdo mecanica, sendo, sémente, com uma regu-
lagéo electronica de temperatura. Os aparelhos de soldar manguitos com
termo-elemento de temperatura fixa ajustada ou com regulagéo mecanica de
temperatura ndo podem ser utilizados para soldaduras segundo a DVS 2207.

Em todos os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento EE, a tempe-
ratura ¢ ajustavel. Sdo fornecidos com regulagdo de temperatura electrénica.
Os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento estao caracterizados
na placa de caracteristicas como segue:

P.ex. REMS MSG 63 EE: temperatura ajustavel (E), regulagéo Electrénica de
temperatura, regula a temperatura ajustada com uma tolerancia de + 1°C.

Regulagdo mecanica de temperatura (termostato) FE

A temperatura de trabalho esta fixada em 263 + 3°C. Observe a informagéo
do fabricante de tubos e acessorios! Comprove a temperatura antes de comegar
a soldar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar manguitos EE com termo-elemento
Se 0 cabo de ligagao do aparelho de polifusdo de elementos térmicos for ligado
arede, o aparelho comega a aquecer. A luz vermelha de controlo de rede (6)
e a luz verde de controlo (7) acendem-se. O aparelho elétrico necessita de
aprox. 10 min para aquecer. Ao atingir a temperatura nominal ajustada, o
regulador de temperatura (termdstato) instalado no aparelho desliga o forne-
cimento de corrente ao elemento térmico. A luz vermelha de controlo de rede
acende. Aluz verde de controlo da temperatura fica intermitente e assim indica
aligagéo ou desconexao permanente do fornecimento de corrente. Apds mais
pelo menos 10 min de tempo de espera (DVS 2207 parte 1) o processo de
soldadura pode comegar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar com termo-elemento FE

Se o cabo de ligagdo do elemento de aquecimento da maquina de soldar
mangas for ligado a rede, soa um sinal acustico e o aparelho comega a aquecer.
Aluz verde de controlo da temperatura da rede (6) e a luz amarela de controlo
da temperatura (7) acendem-se. O aparelho necessita de aprox. 10 min. para
aquecer. Se a temperatura nominal tiver sido alcangada, o regulador de
temperatura integrado (termdstato) desliga a alimentagéo elétrica do elemento
de aquecimento e soa novamente um sinal acustico. A luz amarela de controlo
da temperatura pisca. Ap6s mais 10 min de tempo de espera (DVS 2207 parte
1) o processo de soldadura pode comegar.

Selecgéo da temperatura d soldar EE

Atemperatura do aparelho de polifusao de elementos térmicos é pré-configu-
rada para temperatura média de soldadura para tubos em PP (260°C). Depen-
dendo do material do tubo pode ser necessario corrigir esta temperatura de
soldadura. Por isso, as informagdes do fabricante sobre tubos ou pegas
especiais devem ser respeitadas! Para além disso, as influéncias ambientais
(Verao/Inverno/vento/humidade) podem tornar necessarias corregoes da
temperatura. Por isso, a temperatura da ferramenta de aquecimento (fusos de
guia ou casquilhos de aquecimento) (5) deve ser controlada, utilizando, por
exemplo, um aparelho de medigao da temperatura de indicagéo rapida para
medicéo de superficies com uma superficie de contacto de aprox. 10 mm. Se
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necessario, a temperatura pode ser corrigida rodando o parafuso de ajuste da
temperatura (8). Se ajustar a temperatura deve ter em conta que o elemento
térmico pode ser aplicado apenas 10 min ap6s alcangar a temperatura nominal.

Funcionamento

A qualidade das jungdes de soldadura depende da qualificagcdo do soldador,
da adequacao das maquinas e dispositivos utilizados bem como do cumprimento
das diretivas relacionadas com a soldadura. O ponto de soldadura pode ser
verificado através de processos destrutivos ou nao destrutivos. Os trabalhos
de soldadura devem ser monitorizados. O tipo e o &mbito da monitorizagao
devem ser acordados entre as partes contratuais. Recomenda-se que os dados
dos processos sejam documentados nos protocolos de soldadura ou num
equipamento de suporte de dados. No ambito da garantia da qualidade é
recomendada a realizagdo e verificagdo de pontos de solda de teste sob as
condigdes de trabalho indicadas, antes da admisséo e durante os trabalhos
de soldadura. Cada soldador deve ser formado e deter um certificado de
qualificagéo valido. A area de aplicagéo prevista pode ser determinante para
o tipo de qualificagéo.

Descrigao do procedimento

Ao efectuar a soldadura de manguitos com termo-elemento, esta é efectuada
soldando o tubo e 0 acessorio ao mesmo tempo. Aquece-se o extremo do tubo
e 0 manguito mediante os elementos aquecedores (em forma de casquilho e
piton) até & temperatura de soldar e, em continuagéo, sao unidos. O extremo
do tubo e o casquilho aquecedor, ou 0 manguito do acessério e o piton de
augecimento, sao afinados de tal forma que, ao efectuar a unido, é criada uma
pressao de uniao (Fig. 4):

A directiva DVS 2208 prevé 2 procedimentos para a soldadura de manguitos
com termo-elemento, as quais diferem nas medidas dos pitons de aquecimento
e dos casquilhos de aquecimento. No procedimento A ndo esta prevista uma
mecanizagao do tubo; no procedimento B esta prevista a mecanizagéo do tubo
(refrentar). Os elementos aquecedores REMS s&o fabricados exclusivamente
segundo o procedimento A o que quer dizer que ndo é necessaria a mecani-
zagao do tubo.

Podem fazer-se a mao soldaduras de manguitos com termo-elemento de até
@ 50 mm, inclusivé. Em caso de didmetros de tubos maiores deve-se utilizar
um dispositivo de soldar apropriado devido a maior forga necessaria para a
soldadura.

Preparacao para soldar

Ter em conta a informag&o dos fabricantes de tubos e manguitos eléctricos de
soldar! O extremo do tubo deve ser cortado em angulo recto e plano. Esta
operagdo ¢ efectuada com o corta-tubos REMS RAS (veja 1.2.) ou com as
tesouras de tubos REMS ROS (veja 1.2.). Além disso h& que achaflanar o
extremo do tubo para que a unido com o manguito seja mais facil (Fig. 6). Para
biselar o tubo deve-se utilizar o aparelho de biselar REMS RAG (veja 1.2.).
Antes de soldar deve limpar os extremos do tubo e a parte interior do manguito
do acessorio e, caso necessario, o piton e casquilho de aquecimento. Deve
limpar com papel ou com um pano livre de fibras e com alcool de queimar ou
com alcool técnico. Sobretudo nao devem ficar pegados nas ferramentas de
aquecimento restos de plastico. Ao efectuar a limpeza tenha atengao para que
as ferramentas de aquecimento nao tenham a cobertura anti-adesiva danificada.
Para que isso nao acontega néo utilize ferramentas na limpeza das mesmas.
Nao deve tocar mais nas superficies de soldar até ao inicio da operagéo de
soldar.

/\ CUIDADO
Segurar o aparelho em estado quente apenas pelo manipulo (3)! Nunca
tocar no elemento térmico (4), na ferramenta de aquecimento (5) ou na
chapa de metal entre o manipulo (3) e o elemento térmico (4)! Perigo de
queimaduras!

Procedimentos para efectuar a soldadura a topo com termo-elemento

3.3.1 Aquecimento

Para o aquecimento empurre, sem parar, o tubo e o acessoério de forma axial
até ao topo ou, até a marca sobre as ferramentas de aquecimento. Mantenha-
os fixos. Deve-se cumprir o tempo de pré-aquecimento segundo o indicado na
Fig.5 coluna 2. Ao aquecer, o calor introduz-se nas superficies da unido a soldar
levando-as a temperatura necessaria para uma operagao de soldar correcta.

Se durante o aquecimento soar um sinal acustico, o tubo e o adaptador nao
devem ser unidos. Caso contrario a soldadura pode ser defeituosa e inutilizavel.

3.3.2 Colocagao e uniao

Depois do aquecimento tirar rapidamente o tubo e o acessério dos elementos
aquecedores juntando-os imediatamente sem torsao até ao topo. O tempo
desta operagdo ndo deve passar os tempos indicados na Fig.5 coluna 3, ja
que, em caso contrario, as superficies de unido arrefeceriam indevidamente.

3.3.3Fixacao

As pegas unidas devem ser fixadas (apoiadas) segundo as indicagdes da Fig.5
coluna 4.

3.34 Arrefecimento

A uni&o s6 deve suportar carga, operagdo posterior a soldadura, uma vez
transcurrido o tempo de arrefecimento (Fig.5 coluna 5).
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Conservagao

Sem prejuizo da manutengdo mencionada de seguida, € recomendado inspe-
cionar a ferramenta elétrica, no minimo, uma vez por ano por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada e autorizada, relativamente aos
aparelhos elétricos. Na Alemanha deve ser realizada uma inspegao anual dos
equipamentos elétrico conforme a DIN VDE 0701-0702 e, segundo a norma
de prevengao de acidentes DGUV Norma 3 "Instalagdes e meios de operagao
elétricos", também prescrita para meios de operagao elétricos nos locais de
construgao. Além disso, deve-se respeitar e seguir os regulamentos de segu-
ranca, regras e diretivas nacionais validos para o local de aplicagdo.

Manutengédo

Antes dos trabalhos de manutencgao, desligar a ficha de rede!

n&o larguem fibras e lcool industrial. E imprescindivel ter em atengéo que o
revestimento antiaderente da ferramenta térmica néo seja danificado pela
utilizagao de ferramentas. A utilizagdo de alcool etilico para limpeza da ferra-
menta de aquecimento pode provocar a perda de qualidade do ponto de
soldadura devido a agua contida.

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa) apenas com o detergente para
magquinas REMS CleanM (Art.° 140119) ou com um sabonete suave e um pano
humido. N&o utilizar produtos de limpeza domésticos. Estes contém muitos
quimicos, que podem danificar as pegas em plastico. Nunca utilizar gasolina,
6leo de terebentina, diluentes ou produtos idénticos para a limpeza de pegas
em plastico.

Ter em atengdo que os liquidos nunca devem entrar em contacto com ou
infiltrar-se no interior da ferramenta elétrica. Nunca mergulhar a ferramenta
elétrica em liquidos.

O revestimento antiaderente da ferramenta de aquecimento (5) deve serimpo 42 Revisoes
antes de cada soldadura, utilizando papel ou tecido que nao larguem fibras ou
&lcool industrial. Residuos de plastico que permanegam na ferramenta aque- Antes de trabalhos de conservagio e reparagio desligar a ficha de rede!
cimento devem ser imediatamente removidos, utilizando papel ou tecido que Estes trabalhos s6 podem ser realizados por pessoal técnico qualificado.
5 Comportamento no caso de avarias
5.1 Avaria: O aparelho de polifusdo de elementos térmicos ndo aquece.
Causa: Solugao:
e Cabo de ligagdo com defeito. e Solicitar a substituicdo do cabo de ligagao por pessoal técnico qualificado ou
por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS..
e Ferramenta elétrica danificada. e Solicitar a verificagdo/reparagédo da ferramenta elétrica por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.
5.2 Avaria: Permanecem restos de plastico colados as ferramentas de aquecimento (5).
Causa: Solugao:
e Ferramentas de aquecimento sujas. e Limpar ferramentas de aquecimento, ver 4.1.
e Revestimento antiaderente danificado. e Substituir ferramenta de aquecimento danificada por uma nova.
5.3 Avaria: O tempo de aquecimento indicado néo ¢ suficiente para fundir o tubo ou pega especial ou para os derreter de forma muito rapida.
Causa: Solugéo:
e Temperatura de soldadura incorretamente ajustada (apenas com EE). e As informagdes do fabricante de tubos ou pegas especiais devem ser tidas em
consideragao. Ajustar a temperatura no parafuso de ajuste da temperatura (8)
(ver 2.6.).
e Ferramenta elétrica danificada. e Solicitar a verificagdo/reparagédo da ferramenta elétrica por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.
6 Eliminar Os custos relativos ao transporte de ida e volta s&o da responsabilidade do
utilizador.
Os aparelhos de polifuséo de elementos térmicos MSG nao podem ser elimi- ) ) o ) )
nados no lixo doméstico no final da sua vida Gtil. Devem ser correctamente Uma lista das oficinas de assisténcia a clientes contratadas e autorizadas
eliminados, de acordo com as normas estabelecidas por lei. REMS esta disponivel para consulta na Internet em www.rems.de. Nos paises
que n&o estejam ai listados o produto deve ser entregue no SERVICE-CENTER,
7 Garantia do fabricante Neue Rommelshauser StralRe 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Os direitos

N&o se considera como garantia os danos na cobertura PTFE dos termo-
elementos causados por uso indevido.

O prazo de garantia é de 12 meses apds a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designagéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagao das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observagao dos regulamentos de operagdo, meios de
operagéo inadequados, cargas excessivas, utilizagdo para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo proprio utilizador ou por terceiros ou
outras razdes fora do &mbito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagoes
serdo consideradas apenas se o produto for entregue a uma oficina de assis-
téncia a clientes contratada e autorizada REMS sem terem sido efetuadas
quaisquer intervengdes e sem o produto ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

P.D.

legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante o repre-
sentante em caso de danos, assim como reclamagdes devido a uma violagao
intencional do dever e reclamagdes em matéria da lei de responsabilidade por
produtos, manter-se-ao inalterados.

A esta garantia aplica-se o direito alemao com excegao das disposi¢des em
matéria de remessa do direito privado internacional alem&o, assim como
excluindo-se a Convengao das Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra
e Venda Internacional de Mercadorias (CISG). O garante desta garantia do
fabricante valida a nivel mundial ¢ a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

Listas de pegas
Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
loads — Parts lists.

Diversas figuras e expressodes utilizadas nas presentes instrugdes de uso foram
recolhidas das directrizes DVS 2207 e 2208 (DVS = Associa¢do Alema para
técnicas de soldar, Dusseldorf).
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Rys. 1-3

EE FE

1 Stojak 1 Stojak

2 Element mocujgcy do stotu 2 Element mocujacy do stotu
warsztatowego warsztatowego

3 Uchwyt 3 Uchwyt

4 Element grzejny 4 Element grzejny

5 Ksztattki grzejne (krééce i tuleje) 5 Ksztattki grzejne (krééce i tuleje)

6 Czerwona lampka kontrolna 6 Zielona lampka kontrolna

zasilania sieciowego
Zielona lampka kontrolna
regulatora temperatury

zasilania sieciowego
Zo6tta lampka kontrolna temperatury

~
-

8 Pokretto termoregulatora

Rys. 4 (2) Nagrzewanie

(1) Przygotowanie Temperatura elementu grzejnego
(2) Element grzejny 250-270°C

(3) Ztaczka Czas nagrzewania dla SDR

(4) Krociek (3) Przestawianie; Czas przestawiania
(5) Tuleja (czas maksymalny)

(6) Rura (4/5) Stygniecie

(7) Rozgrzewanie Czas stygniecia staty s

(8) Gotowe potgczenie Czas stygniecia catkowity min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (stosunek $rednicy zewnetrzna do
grubos¢ Scianki)

£y

ys. 5
(1) Zewnetrzna $rednica rury d

Ogoblne wskazowki bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pradem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczehnstwa oraz
instrukcje.

Uzyte we wskazdwkach bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie® oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym) lub elek-
tronarzedzia akumulatorowe (bez przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i zapewni¢ dobre oswietlenie.
Nieporzadek i nieoswietlone stanowiska pracy moga sprzyja¢ wypadkom.

b) Z uzyciem elektronarzedzia nie pracowa¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktorym znajduja si¢ palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
$g zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) Dziecii osoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca wykonywania prac
z uzyciem elektronarzedzia. Ich obecno$¢ moze rozpraszac osobe pracujgcg i
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi dokladnie pasowaé do
gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno w zaden sposoéb przerabiac. Elek-
tronarzedzia wymagajace uziemienia ochronnego nie moga by¢ zasilane
przez jakiekolwiek przejsciowki. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi np. rurami, kaloryferami,
piecami i chlodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewod podtaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektrona-

rzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod

podiaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi elementami. Uszkodzone lub splatane przewody podfaczeniowe

zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Podczas pracy z elektronarzedziami na wolnym powietrzu, gdy konieczne

jest zastosowanie przedtuzacza, uzywaé przedtuzacza przeznaczonego

réwniez do uzytku na zewnatrz pomieszczen. Stosowanie przediuzacza prze-
znaczonego do uzytku na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

f) Jesli konieczne jest uzycie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy
zastosowac¢ wowczas wylacznik réznicowo-pradowy. Zastosowanie wytgcznika
réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

3) Bezpieczenistwo os6b

a) Zachowac ostroznos¢, zwracaé uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac elektronarzedzi
w stanie zmeczenia lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia moze spowodowac
grozne obrazenia.

b) Stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej oraz bezwzglednie zawsze okulary
ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej, takich jak maska prze-
ciwpytowa, obuwie antypo$lizgowe, kask ochronny i ochronnik stuchu, zmniejsza
ryzyko obrazen w zalezno$ci od rodzaju danego elektronarzedzia.

e
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c) Wykluczyé mozliwos$é przypadkowego samoczynnego wiaczenia sig urza-
dzenia. Przed podtaczeniem do gniazda sieciowego i/llub do akumulatora
oraz przed chwytaniem i przenoszeniem upewnic sie, czy elektronarzedzie
jest wylaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wytgczniku lub
proba podigczenia do gniazda sieciowego, gdy elektronarzedzie jest wigczone,
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wtaczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
elektronarzedzia mogg spowodowac obrazenia.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywaé réwnowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Trzymacé
z dala wiosy i odziez od ruchomych elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
diugie wlosy moga zostac pochwycone przez ruchome elementy.

g) Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych i wychwytujacych,
nalezy je podiaczy¢ i uzytkowaé w prawidlowy sposéb. Zastosowanie urza-
dzenia odpylajgcego pozwala zmniejszy¢ zagrozenia spowodowane pytem.

h) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci i nie lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa
dla elektronarzedzi, pomimo wielokrotnego uzycia i znajomosci elektrona-
rzedzia. Nieuwazne postepowanie moze w ciggu utamka sekundy doprowadzi¢
do ciezkich obrazen.

4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ narzedzia. Do danej pracy stosowa¢ odpowiednie do tego
celu elektronarzedzie. Przy pomocy wiasciwych elektronarzedzi pracuje sie
lepiej i pewniej w podanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wylacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczyc stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed dokonaniem ustawien w urzadzeniu, wymiang narzedzi wymiennych
lub odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka i/
lub wyja¢ akumulator. Te $rodki ostroznosci zapobiegajg nieoczekiwanemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie

zezwalac¢ na prace z uzyciem elektronarzedzia osobom niezaznajomionymi

z jego obstuga lub osobom, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukcji.

Elektronarzedzia w rekach 0séb niedoswiadczonych mogg byc niebezpieczne.

Nalezy z duzg starannoscia dba¢ o elektronarzedzia i narzedzia wymienne.

Nalezy sprawdzaé, czy ruchome czes$ci pracuja poprawnie i nie sg zablo-

kowane, czy ktéras z czesci sie nie ztamata lub czy nie jest uszkodzona i

negatywnie wplywa na poprawne dziatanie elektronarzedzia. Zleci¢ naprawe

uszkodzonych elementéw przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw
ma przyczyne w nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace musza by¢ zawsze ostre i czyste. Prawidfowo utrzymywane
zespoly tngce z ostrymi krawedziami rzadziej sie zakleszczajg i dajg sie tatwiej
prowadzic.

g) Elektronarzedzie, narzedzie wymienne, narzedzia wymienne itp. stosowac
zgodnie z niniejszg instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy
i rodzaj wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw
anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne utrzymywac w stanie suchym, czystym,
bez zanieczyszczenia olejem i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elektronarzedziem w nieprze-
widzianych sytuacjach.

5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wylacznie wykwalifikowanemu specjali-
stycznemu personelowi z zastosowaniem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczeristwa elektronarzedzi.

e

-~

Wskazéwki bezpieczenstwa dla zgrzewarek do ztgczek
z elementem grzejnym

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dofaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych instrukcji grozi porazeniem pragdem, pozarem i/lub cigz-
kimi obrazeniami ciafa.

Zachowa¢ do po6zniejszego wgladu wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz
instrukcje.

e Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego elektronarzedzia. Wystepuje niebezpie-
czeristwo wypadku.

o Elektronarzedzia o klasie bezpieczenstwa | podiagcza¢ wylacznie do gniazdek/
przedtuzaczy ze sprawnym stykiem ochronnym. Wystepuje tu bowiem zagro-
Zeniem porazeniem pradem elektrycznym.

o Urzadzenie elektryczne, gdy jest podtaczone do gniazdka, wolno dotykaé
wytacznie za uchwyt (3). Element grzejny (4), narzedzia grzejne (5) oraz meta-
lowe elementy pomiedzy elementem grzejnym a uchwytem (3) wykonanym z
tworzywa sztucznego osiggajg temperature roboczg do 300°C. Dotknigcie tych
elementdw grozi ciezkimi poparzeniami.

o Przed dotknigciem metalowych elementéw nalezy odczekac dtuzszy czas,
by urzadzenie elektryczne ostygto. Dotkniecie wcigz gorgcych elementéw
podczas fazy stygniecia grozi ciezkimi poparzeniami. Urzadzenie elektryczne po
wytgczeniu potrzebuje diuzszy okres czasu, by ostygnaé.

o Nalezy chroni¢ osoby trzecie przed goracym elektronarzedziem. Dotkniecie
gorgcych elementow grozi ciezkimi poparzeniami.
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Podczas zgrzewania w rekach nalezy zachowa¢ wystarczajacy odstep
pomiegdzy koncem rury, ksztaltka a elementem grzejnym (4) i narzedziami
grzejnymi (5) lub uzy¢ odpowiednich rekawic ochronnych. Zgrzewane rury,
ksztattki, element grzejny i narzedzia grzejne podczas zgrzewania ulegajg
nagrzaniu i mogg spowodowac cigzkie poparzenia. Zgrzewane potgczenie po
zakonczeniu zgrzewania pozostaje przez diuzszy czas bardzo gorgce.
Narzedzia grzejne (5) wolno wymienia¢ wytacznie po ich catkowitym osty-
gnieciu. Dotknigcie gorgcych elementow grozi ciezkimi poparzeniami.

Nalezy chroni¢ osoby trzecie przed goragcym urzadzeniem elektrycznym
oraz goracymi potaczeniami zgrzewanymi. Dotknigcie gorgcych elementéw
grozi ciezkimi poparzeniami.

Nie wolno przyspieszac procesu stygnigcia urzadzenia elektrycznego przez
zanurzenie go w cieczy. Grozi to porazeniem pradem elektrycznym i/lub nagtym
wytry$nigciem cieczy. W przeciwnym razie urzadzenie elektryczne moze ulec
uszkodzeniu.

Urzadzenie elektryczne nalezy odktada¢ wytacznie na przewidziany do tego
celu stojak (1), element mocujacy do stotu warsztatowego (2) lub niepalne
podtoze. Odfozenie gorgcego urzadzenia elektrycznego na palne podtoze lub
w poblize palnych materiatéw, grozi uszkodzeniem podfoza i/lub pozarem.

Nie pozostawia¢ nigdy wiaczonego elektronarzedzia bez nadzoru. W przy-
padku diuzszych przerw w pracy wylaczy¢ elektronarzedzie, odtgczyé
wtyczke sieciowa. Urzgdzenia elektryczne moga stanowi¢ zagrozenie i dopro-
wadzi¢ do powstania szkéd materialnych i/lub osobowych w przypadku braku
nadzoru nad nimi.

Uzywac¢ wytacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Stosowac przedtuzacze w przypadku dfugosci do
10m o przekroju 1,5 mm? w przypadku dfugosci 10— 30 m o przekroju 2,5 mm?2
Nalezy regularnie sprawdza¢ przewdd podiaczeniowy urzadzenia elektrycz-
nego oraz przedtuzacze pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych
przewodow zlecaé wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom lub autoryzowanemu
serwisowi firmy REMS.

Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz
tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia i/lub wiedzy w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzen elektrycznych nie wolno uzytkowac niniejszego
urzadzenia elektrycznego bez nadzoru osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

Objasnienie symboli

A

NOTYFIKACJA

C
1

K»@@I

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
skutkuje $miercig lub ciezkim zranieniem (nieodwracalnym).

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowac zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwal Nie ma
zagrozenia zranieniem.

PRZESTROGA

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa |

Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

m

Oznakowanie zgodnosci CE

Dane techniczne

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarki do zigczek z elementem grzejnym REMS MSG, razem z kré¢cami i
tulejami grzejnymi, stosowaé do zgrzewania rur z tworzywa sztucznego i ksztattek
z PB, PE, PP i PVDF.

Wszelkie inne zastosowania uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem i tym samym

za

11

niedozwolone.

Zakres dostawy

REMS MSG EE: Zgrzewarka do ztaczek z elementem grzejnym,
stojak, element mocujgcy do stotu warsztatowego,
szesciokatny klucz kotkowy, trzpien do mocowania
narzedzia grzejnego, instrukcja obstugi.

REMS MSG 63 FE: Zgrzewarka do ztaczek z elementem grzejnym,
stojak, element mocujgcy do stotu warsztatowego,
instrukcja obstugi.

REMS MSG 63 Set: Zgrzewarka z elementem grzejnym, krééce grzejne,

tuleje grzejne, $ruba mocujgca ze stali nierdzewne;j,
stojak, element mocujgcy do stotu warsztatowego,
szesciokatny klucz kotkowy, trzpien do mocowanie
narzedzia grzejnego (tylko EE), instrukcja obstugi.

Numery katalogowe MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Zgrzewarka do ztaczek 256020 256220 256213 256320
Stojak 250040 250040 256252 250040
Element mocujgcy do

stolu warsztatowego 250041 250041 256252 250041
Skrzynka stalowa 256242 256242 256242 256342

1.3

1.4
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1.6
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Ksztattki grzejne; Sruby mocujace ze stali nierdzewnej
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Obcinak do rur REMS RAS P 10-40 290050
Obcinak do rur REMS RAS P 10-63 290000
Obcinak do rur REMS RAS P 50-110 290100
Obcinak do rur REMS RAS P 110-160 290200
Nozyce do rur REMS ROS P 26 291240
Nozyce do rur REMS ROS P 26/SW 35 291242
Nozyce do rur REMS ROS P 35 291200
Nozyce do rur REMS ROS P 35A 291220
Nozyce do rur REMS ROS P 42 291250
Nozyce do rur REMS ROS P 42 PS 291000
Nozyce do rur REMS ROS P 63 P 291270
Nozyce do rur REMS ROS P 75 291100
Akumulatorowe nozyce do rur REMS Akku-ROS P 40 291310
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 16-110 292110
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 32-250 292210
Urzadzenie do cigcia i fazowania rur REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Zakres zastosowan  MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Rury o $rednicach 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Zgrzewarki do ztgczek z elementem grzejnym EE: wszystkie zgrzewalne
tworzywa sztuczne o temperaturze zgrzewania 180—-290°C

Zgrzewarka do zlaczek z elementem grzejnym FE: wszystkie zgrzewalne
tworzywa sztuczne o temperaturze zgrzewania 260°C

Dane elektryczne

Napiecie znamionowe 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Znamionowa moc

pobierana 500 W 800 W 800 W 1400 W
Znamionowa

czestotliwos¢ sieci 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Napiecie znamionowe 110V~ 110V~
Znamionowa moc

pobierana 800 W 1400 W
Znamionowa

czestotliwosc sieci 50-60 Hz 50-60 Hz
Klasa izolacji | | |
Wymiary

Dtugos¢ 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Szeroko$é 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Wysoko$¢ 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Masy

Przyrzad 1,2 kg 1,7 kg 1,0kg 3,0 kg
Stojak/element mocujacy

do stotu warsztatowego 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg  0,4kg
Poziom hatasu

Wartos$¢ na

stanowisku pracy 70dB(A)  70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Wibracje
Efektywna warto$¢
przy$pieszenia 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

Podana warto$¢ emisyjna drgan zostata zmierzona na podstawie znormalizo-
wanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do poréwnania z
innymi urzgdzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania
momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzgdzenia moze sig réznié
od wartosci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzgdzenie jest stoso-
wane. W zaleznosci od rzeczywistych warunkéw pracy (praca przerywana)
moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie Srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
osoby obstugujgcej urzadzenie.
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Uruchomienie
Przytacze elektryczne

Przestrzega¢ wartosci napiecia sieciowego! Przed podigczeniem urzadzenia
elektrycznego sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce znamionowej
odpowiada napieciu sieciowemu. Elektronarzedzia o klasie bezpieczenstwa |
podtaczac wytgcznie do gniazdek/przediuzaczy ze sprawnym stykiem ochronnym.
W przypadku pracy na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na
zewnatrz lub w podobnych miejscach zgrzewarke do ztgczek z elementem
grzejnym nalezy podtgczac do sieci zasilajgcej wylgcznie za posrednictwem
wytgcznika réznicowopradowego, ktdry przerywa doptyw pradu w przypadku
przekroczenia wartosci pradu uptywowego do ziemi 30 mA przez 200 ms.

Ustawianie zgrzewarki do ztaczek z elementem grzejnym
Elektronarzgdzie mozna ustawi¢ z wykorzystaniem stojaka (1) na powierzchni,
jak pokazano na rys. 1 lub przymocowac elementem mocujgcym do stotu
warsztatowego, jak pokazano na rys. 2.

/\ PRZESTROGA

Urzadzenie w nagrzanym stanie chwyta¢ wytacznie za uchwyt (3)! Nie
dotykac nigdy elementu grzejnego (4), narzedzi grzejnych (5) lub blasza-
nych elementéw pomiedzy uchwytem (3) a elementem grzejnym (4)!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Wyhor ksztattek grzejnych zgrzewarki EE

Odpowiednio do rozmiaru rury nalezy dobra¢ narzedzia grzejne (rys. 3), kré¢ce
grzejne oraz tuleje grzejne. Nalezy je zamontowac, jak pokazano narys. 1 (5),
na elemencie grzejnym za pomocg dotgczonego szesciokatnego klucza kotko-
wego. Kréciec mozna mocowaé w pozycji radialnej przy pomocy trzpienia
wchodzacego w sktad wyposazenia. W razie potrzeby mozna zamocowaé
wiekszg ilos¢ ksztattek na elemencie grzejnym.

Wybor ksztattek grzejnych zgrzewarki FE

Ksztattki grzejne (5) — krociec i tuleje — wybiera sie odpowiednio do wielkosci
zgrzewane;j rury. Ksztattki montuje sie na elemencie grzejnym (4) przy pomocy
znajdujgcegio sie w komplecie klucza kotkowego (imbusowego). Mozliwe jest
réwnoczesne zamocowanie na elemencie grzejnym dwdch par ksztattek.

Elektroniczna regulacja temperatury EE

Norma DVS 2208 cze$¢ 1 wymaga, by element grzejny posiadat ptynng regu-
lacje temperatury. W celu utrzymania statej temperatury elementu grzejnego
urzgdzenia sg wyposazone w ukfad regulacji temperatury (termostat). Norma
DVS 2208 czes¢ 1 wymaga, by réznica temperatury w stosunku do ustawienia
wynosita maksymalnie < 3°C. Takg dokadno$¢ mozna uzyskac¢ tylko przy
pomocy regulatora elektronicznego. Dlatego urzadzenia posiadajgce na state
ustawiong temperature lub posiadajgce termoregulator mechaniczny nie mogg
by¢ stosowane przy zgrzewaniu, gdzie wymagane jest zachowanie normy DVS
2207.

Wszystkie zgrzewarki do ztaczek EE firmy REMS wyposazone sg w termore-
gulatory elektroniczne. Sg one oznaczone na tabliczce znamionowej w naste-
pujacy sposdb:

np. REMS MSG 63 EE: E = ustawialna temperatura, E = termoregulator elek-
troniczny. Termoregulator elektroniczny reguluje temperature z tolerancjg +1°C.

Termostatyczna regulacja temperatury zgrzewarki FE

Temperatura pracy zgrzewarki jest utrzymywana na statym poziomie 263 + 3°C
za pomocg termostatu. Nalezy uwzgledni¢ dane producenta rur i ztgczek! Przed
rozpoczeciem zgrzewania nalezy skontrolowac temperature na powierzchniach
roboczych ksztattek grzejnych.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej EE

Po podtaczeniu przewodu podigczeniowego zgrzewarki do ztaczek z elementem
grzejnym do sieci, urzadzenie zaczyna si¢ nagrzewac. Pali sie czerwona lampka
kontrolna zasilania sieciowego (6) oraz zielona lampka kontrolna temperatury
(7). Urzadzenie elektryczne potrzebuje ok. 10 min do nagrzania. Po osiggnieciu
ustawionej temperatury wbudowany w urzadzenie regulator temperatury
(termostat) wytacza zasilanie elementu grzejnego. Czerwona lampka kontrolna
zasilania sieciowego pali sie nadal. Miga zielona lampka kontrolna temperatury
i wskazuje ciggte wytgczanie lub wigczanie doptywu pradu. Po odczekaniu co
najmniej 10 kolejnych minut (wymég normy DVS 2207 cze$¢ 1) mozna rozpo-
cza¢ zgrzewanie.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej FE

Po podtgczeniu przewodu podigczeniowego zgrzewarki do ztgczek z elementem
grzejnym do sieci, rozlega si¢ sygnat dzwigkowy i urzadzenie zaczyna sie
nagrzewac. Pali sie zielona lampka kontrolna zasilania sieciowego (6) oraz
z6ta lampka kontrolna temperatury (7). Urzadzenie potrzebuje ok. 10 min do
nagrzania. Po osiggnieciu ustawionej temperatury wbudowany w urzadzenie
regulator temperatury (termostat) wytagcza zasilanie elementu grzejnego i
ponownie rozlega sie sygnat dzwiekowy. Miga zétta lampka kontrolna tempe-
ratury. Po odczekaniu 10 kolejnych minut (wymog normy DVS 2207 czesé 1)
mozna rozpocza¢ zgrzewanie.

Wyhor temperatury zgrzewania EE

Temperatura zgrzewarki do ztaczek z elementem grzejnym jest ustawiona
domyslnie na $rednig temperature zgrzewania dla rur PP (260°C). W zaleznosci
od materiatu rury moze okaza¢ si¢ konieczna zmiana domysinej temperatury

3.1

3.2

3.3

zgrzewania. Nalezy tutaj uwzgledni¢ informacje producenta rur lub ksztattek!
Ponadto czynniki otoczenia (lato/zima/wiatr/wilgotno$¢) mogg determinowaé
konieczno$é skorygowania temperatury. Z tego powodu nalezy sprawdzi¢
temperature narzedzi grzejnych (krééca grzejnego i tulei grzejnej) (5) na przy-
ktad za pomocg szybkowskazujgcego przyrzadu do pomiaru temperatury
powierzchni o powierzchni przylegania ok. 10 mm. W razie potrzeby tempera-
ture mozna skorygowac obracajac $ruba regulacji temperatury (8). W przypadku
zmiany ustawienia temperatury nalezy pamieta¢, ze element grzejny wolno
uzy¢ dopiero 10 minut po osiggnieciu zadanej temperatury.

Uzytkowanie

Jakos¢ potgczen zgrzewanych zalezy od kwalifikacji zgrzewacza, zdatnosci
uzytych maszyn i urzadzen oraz przestrzegania norm. Zgrzew mozna sprawdzi¢
w badaniu nieniszczacym i/lub niszczacym. Zgrzewanie nalezy nadzorowac.
Rodzaj i zakres nadzoru musi zosta¢ uzgodniony pomiedzy stronami umowy.
Zaleca si¢ by parametry procesu zapisa¢ w protokotach ze zgrzewania lub na
nosnikach danych. W ramach zapewnienia jako$ci zaleca sie, by przed rozpo-
czeciem zgrzewania wykona¢ w danych warunkach roboczych i sprawdzi¢
zgrzewy prébne. Kazdy zgrzewacz musi posiada¢ odpowiednie wyksztatcenie
oraz wazne uprawnienia. Przewidywany zakres zastosowania moze determi-
nowaé rodzaj kwalifikacji.

Opis dziatania

Podczas zgrzewania za pomocg ztgczki koncowki rur zostajg zgrzane na
zaktadke, jaka tworzy ztgczka. Koniec zgrzewanej rury oraz ztaczka po nasa-
dzeniu na ksztattki grzejne zostajg rozgrzane do temperatury zgrzewania, a
nastepnie potaczone. Kréciec i tuleja muszg by¢ tak dobrane, by taczone
elementy sktadane byty na wcisk (rys. 4).

Wytyczne normy DVS 2208 przewidujg dwa sposoby taczenia rur za pomocg
ztaczki. Sposoby zaktadajg rézne wymiary krééca i tulei. Pierwszy sposéb nie
przewiduje mechanicznej obrdbki rury, drugi jej wymaga (np. struganie). Kro¢ce
i tuleje grzejne firmy REMS sg wykonane w taki sposéb, ze obrébka mecha-
niczna rur nie jest konieczna.

Potaczenia rur o $rednicy do 50 mm moga by¢ wykonywane w rekach. Przy
wigkszych $rednicach konieczne jest uzycie odpowiedniej maszyny do zgrze-
wania.

Przygotowanie do zgrzewania

Nalezy uwzgledni¢ informacje producenta rur i ztgczek. Zgrzewana rura musi
by¢ ucieta ptasko i prostopadle do swej osi. Odciecia dokonuije sie obcinakiem
do rur REMS RAS (patrz 1.2.). Procz tego koniec rury musi by¢ sfazowany, by
tatwiej moc potaczyc¢ rure ze ztaczka (Rys. 6). Te czynnos¢ wykonuje sie przy-
rzadem do fazowania rur REMS RAG (patrz 1.2.). Bezposrednio przed zgrze-
waniem nalezy zewnetrzng Scianke rury oraz wewnetrzng $cianke ztgczki
oczys$cic nie strzgpigcym sie papierem lub szmatkg nasgczong spirytusem.
Nalezy zwréci¢ szczegding uwage, by na pokrytych teflonem ksztattkach grzej-
nych nie pozostaty resztki tworzywa. Czyszczenie ksztaltek trzeba wykonywaé
delikatnie, by uzywanymi narzedziami nie uszkodzi¢ powtoki teflonowej. Obro-
bione i oczyszczone powierzchnie nie moga byc¢ juz przed zgrzewaniem dotykane.

/\ PRZESTROGA

Urzadzenie w nagrzanym stanie chwyta¢ wytacznie za uchwyt (3)! Nie
dotykac nigdy elementu grzejnego (4), narzedzi grzejnych (5) lub blasza-
nych elementoéw pomigdzy uchwytem (3) a elementem grzejnym (4)!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Kolejne etapy zgrzewania

3.3.1 Rozgrzewanie

Do rozgrzewania wprowadza sie rure i ztaczke do oporu lub do znacznika w
ksztaltce grzejnej i przytrzymuje przez czas podany w drugiej kolumnie tabeli
zrys. 5. Ciepfo przenika do elementéw i doprowadza je do temperatury zgrze-
wania.

NOTYFIKACJA

Jezeli podczas nagrzewania wybrzmiewa sygnat dzwiekowy, nie wolno zgrzewaé
rury i ksztattki. W przeciwnym razie zgrzew bedzie wadliwy i nieuzyteczny.

3.3.2Dosuwanie i faczenie

Po zakonczeniu rozgrzewania nalezy szybko wysung¢ tagczone elementy z
ksztattek grzejnych i zaraz ztgczyé je wciskajgc do oporu i starajac sie nie
przekreci¢ elementéw. Czas dosuwania nie moze przekroczy¢ wartosci poda-
nych w trzeciej kolumnie tabeli z rys. 5, gdyz w przeciwnym razie zgrzewane
powierzchnie ostygng w niedopuszczalnym stopniu.

3.3.3 Utrzymywanie

Potgczone elementy musza by¢ utrzymane w niezmienionej pozycji przez czas
nie krétszy niz podany w czwartej kolumnie tabeli z rys. 5.

3.3.4 Chtodzenie

Dalsza obrobka potaczonych elementéw moze rozpocza¢ sie najpredzej po
czasie podanym w piatej kolumnie tabeli z rys. 5.

Utrzymanie sprawnosci

Niezaleznie od podanych ponizej czynnosci konserwacyjnych zaleca sig, by
co najmniej raz w roku zleci¢ okresowy przeglad elektronarzedzia autoryzo-
wanemu serwisowi REMS. W Niemczech przeglad okresowy urzadzen elek-
trycznych nalezy wykonaé zgodnie z normg DIN VDE 0701-0702 i jest on
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wymagany zgodnie z przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe) czysci¢ wytgcznie srodkiem do
3 ,Elektryczne urzadzenia i $rodki robocze" réwniez w przypadku przenos$nych czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub tagodnym mydtem i
elektrycznych $rodkéw roboczych. Ponadto nalezy przestrzegac i stosowac wilgotng szmatka. Nie stosowac srodkdw czyszczacych do uzytku domowego.
sie do obowigzujgcych w miejscu uzytkowania krajowych postanowien w sprawie Zawierajg one roznego rodzaju $rodki chemiczne, ktére mogg uszkodzi¢
bezpieczenstwa, norm i przepisow. elementy z tworzyw sztucznych. Do czyszczenia elementdw z tworzyw sztucz-
. nych nie uzywac pod zadnym pozorem benzyny, terpentyny, rozcienczalnikow
Konserwacja lub podobnych $rodkéw.
Nie dopusci¢, by do wnetrza elektronarzedzia przedostaty sie ciecze.
Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych odtaczy¢ wtyczke sieciowa! Elektronarzedzia nie wolno zanurza¢ w cieczach.

Powioka zapobiegajgca przywieraniu narzedzi grzejnych (5) powinna by¢ przed 42
kazdym zgrzewaniem przeczyszczona niepozostawiajgcym widkien papierem ’
lub szmatkg nasaczong alkoholem technicznym. Przyklejone do narzedzi

Przeglad/Serwisowanie

grzejnych resztki tworzywa sztucznego nalezy natychmiast usungé¢ niepozo- Przed wszelkimi pracami serwisowymi i naprawami nalezy wyciagna¢
stawiajgcym widkien papierem lub szmatka nasgczong alkoholem technicznym. wiyk sieciowy! Te czynnosci wolno wykonywac wytgcznie wykwalifikowanemu
Nalezy przy tym uwazag, by nie uszkodzi¢ warstwy zapobiegajacej przywieraniu specjalistycznemu personelowi.

narzedzi grzejnych. Zastosowanie spirytusu do czyszczenia narzedzi grzejnych
na skutek dziatania zawartej w nim wody moze obnizy¢ jako$¢ zgrzewu.

5 Usuwanie usterek
5.1 Usterka: Zgrzewarka do ztgczek z elementem grzejnym nie grzeje.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
o Uszkodzony przewod podtgczeniowy. o Zleci¢ wymiane przewodu zasilajgcego wykwalifikowanemu specjalistycznemu
personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.
e Uszkodzone elektronarzedzie. o Zleci¢ kontrolg/naprawe elektronarzedzia autoryzowanemu serwisowi REMS.
5.2 Usterka: Resztki tworzywa przyklejajg sie do narzedzi grzejnych (5).
Przyczyna: Srodki zaradcze:
e Zanieczyszczone narzedzia grzejne. o \Wyczysci¢ narzedzia grzejne, patrz 4.1.
e Uszkodzona powtoka zapobiegajgca przywieraniu. e Uszkodzone narzedzia grzejne wymieni¢ na nowe.
5.3 Usterka: Podany czas nagrzewania nie wystarcza do stopienia rury lub ksztaltki badz ulegajg one zbyt szybkiemu stopieniu.
Przyczyna: Srodki zaradcze:
o Ustawiono nieprawidtowg temperature zgrzewania (tylko w przypadku EE). e Przestrzega¢ informacji podanych przez producenta rur lub ksztattek. Ustawic¢
temperature na $rubie regulacji temperatury (8) (patrz 2.6.).
o Uszkodzone elektronarzedzie. o Zleci¢ kontrolg/naprawe elektronarzgdzia autoryzowanemu serwisowi REMS.
6 Uty|izacja Koszty przesytki w obie strony ponosi uzytkownik.
Zgrzewarek do ztaczek z elementem grzejnym MSG po zakoriczeniu uzytko- Liste autoryzowanych serwisow REMS mozna znalez¢ w Intemecie pod adrese_m
wania nie wolno wyrzucac razem z odpadami domowymi. Muszg by¢ one www.rems.de. W przypadku braku serwisu w danym kraju produkt nalezy
usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi przepisami. dostarczy¢ do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Niemcy. Niniejsza gwarancja nie ogranicza ustawowych praw
7 Gwarancja producenta uzytkownika, w szczegdlnosci prawa do sktadania do sprzedawcy roszczen
. . ) o ) ) reklamacyjnych z tytutu rekojmi za wady oraz umys$inego naruszenia obowigzkow
Uszkodzenie warstwy teflonowej elementu grzejnego nie jest objete gwarancia. i odpowiedzialnosci prawnej za produkt.

Okres gwaranciji wynosi 12 miesiecy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodnié¢ przez nade-

stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej sprzedazy towaréw (CISG).
oznaczenie produktu. W okresie gwarancji beda usuwane bezptatnie wszystkie Niniejszej miedzynarodowej gwarancji udziela REMS GmbH & Co KG, Stutt-
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do garter Str. 83, 71332 Waiblingen, Niemcy ’
btedow produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancji T ’ '

dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad- 8 Wykaz czeéci

czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego

zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sie lub naduzywania lub lekcewazenia Wykaz czesci patrz www.rems.de — Downloads — Spis czgsci zamiennych.
przepisow eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-

niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn

nieuznanych przez firme REMS. P.S. Rdzne okreslenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych norm
DSV 2207 oraz 2208 (DSV - Niemiecki Zwigzek Techniki Zgrzewania — zrze-
szenie zarejestrowane, Disseldorf).

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem przepiséw
niemieckiego prawa prywatnego miedzynarodowego i Konwencji Narodow

Swiadczenia gwarancyjne moga byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firmg REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane wytgcznie
pod warunkiem, ze produkt zostanie dostarczony do autoryzowanego serwisu
REMS bez $ladéw ingerencii i w stanie nierozebranym. Wymieniane produkty
i czgsci przechodzg na wiasno$¢ firmy REMS.
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Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1-3

EE FE

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drzék na pracovni stul 2 Drzék na pracovni stl

3 Rukovét 3 Rukojet

4 Topny ¢lanek 4 Topny ¢lanek

5 Topné naradi (topna hrdla, 5 Topné nastroje (topna hrdla,

topné objimky) topné objimky)

6 Cervena sitova kontrolka 6 Zelena sitova kontrolka

7 Zelend kontrolka teploty 7 Zluta kontrolka teploty

8 Sroub nastaveni teploty

Obr. 4 (2) Ohrev

(1) Pfiprava Teplota topnych téles 250-270°C
(2) Topny clanek Doba ohfevu pro SDR

(3) Tvarovka (3) Prestaveni

(4) Topna hrdla Doba prestaveni (maximaini doba)
(5) Topné objimky (4/5) Ochlazeni

(6) Trubka Doba ochlazeni fixovana s

(7) Ohfev Doba ochlazeni celkova min

(8) Hotovy spoj ' SDR = Standard Dimension Ratio ~
Obr. 5 d/s. (pomér vnéjSiho priméru a tloustky

(1) Vnéj8i pramér trubky d stény)

[N
=

Obecné bezpeénostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, poZar nebo téZka zranéni.

Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem) nebo na akumulatorové elektrické
néradi (bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a dobfe osvétleny. Neporadek nebo
neosvétlené prostory jsou zdrojem nebezpeci trazd.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu, ve
kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické naradi
vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Déti a ostatni osoby musi pfi pouzivani elektrického naradi stat v bezpecné
vzdalenosti. V pfipadé nepozornosti miZete ztratit kontrolu nad elektrickym
néradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastréka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcku
zadnym zpusobem neupravujte. Elektrické naradi s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte spole¢né s adaptérovymi zastrékami. Neupravené konektory a
vhodné zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym proudem.

b) Nedotykejte se uzemnénych ploch jako jsou trubky, topeni, elektrickych
ploten a chladniéek. Pokud je vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo vihkosti. Vniknuti vody do elektric-
kého néradi zvy3uje riziko zasahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pripojovaci vedeni k

prenaseni elektrického naradi, k jeho zavéSovani nebo k vypojovani zastréky

z elektrické zasuvky. Uchovavejte pripojovaci vedeni v dostatecné vzdale-

nosti od zdrojti tepla, oleju, ostrych hran nebo pohyblivych dild. Poskozena

nebo zapletena pfipojovaci vedeni zvy$uji riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym naradim ve venkovnim prostoru, pouzivejte

prodluzovaci vedeni, ktera jsou vhodna pro venkovni prostiedi. PouZivani

prodluzovacich vedeni vhodnych pro venkovni prostredi snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

f) Pokud nelze zabranit provozu elektrického naradi ve vihkém prostredi,
pouzivejte proudovy chranic. PouZiti proudového chranice snizuje riziko trazu
elektrickym proudem.

e

~

3) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate, pfi praci s elektrickym naradim
premyslejte. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu ¢i 1ékt. OkamZik nepozornosti pfi pouzivani elektrického
néradi mize vést k vaznym zranénim.

b) Noste osobni ochranné pomticky a vzdy pouzivejte ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych pomucek, napf. respiratoru, bezpeénostni obuvi s protisklu-
zovou podrazkou, ochranné prilby nebo chranicd sluchu podle druhu a pouziti
elektrického naradi sniZuje riziko zranéni.

¢) Zamezte moznosti neumysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
anebo akumulator a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud prfi
prenaseni elektrického naradi mate prst na vypinaci nebo pokud pfipojite zapnuté
elektrické naradi k elektrickému napdjeni, mize dojit k drazu.

d) Pred zapnutim elektrického naradi odstrarite sefizovaci nastroje nebo klice.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otacejici se soucasti elektrického naradi,
mlZe zpusobit zranéni.

e) Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla. Stijte bezpecné a vzdy udrzujte
rovnovahu. V ne¢ekanych situacich mizete lépe kontrolovat elektrické néaradi.

f) Noste vhodny odév. Nenoste Siroky odév nebo Sperky. Nepfiblizujte se
vlasy a odévem k pohybujicim se dilim. Volny odév, Sperky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je mozné namontovat zafizeni pro odsavani a zachycovani prachu,
musi byt pfipojena a spravné pouzivana. PouZivani odsavani prachu mize
omezit riziko zranéni prachem.

h) Nespoléhejte se na faleSny pocit bezpeci a neobchazejte bezpe¢nostni
predpisy pro elektrické naradi, i kdyz elektrické naradi pouzivate velmi
Casto a jste seznameni s jeho obsluhou. Nasledkem neopatrné manipulace
mize béhem chvilky dojit k téZzkym zranénim.

4) Pouzivani a manipulace s elektrickym naradim

a) Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte pfi praci vhodné elektrické naradi.
S vhodnym elektrickym néfadim miZete Iépe a bezpecnéji pracovat v daném
vykonovém rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym vypinacem. Elektrické néradi, které
nelze zapnout a vypnout, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odpojte odnimatelny akumulator,
nez zacnete provadét nastaveni pristroje, vyménovat nasazovaci nastroje
nebo pred odlozenim elektrického naradi. Tato preventivni opatfeni zamezuji
neumysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechte

elektrické naradi pouzivat osoby, které nejsou seznameny s jeho obsluhou

nebo necetly tyto pokyny. Elekirické naradi je v rukou nezkusenych osob velmi
nebezpecné.

Pecujte svédomité o elektrické naradi a nasazovaci nastroje. Zkontrolujte,

jestli pohyblivé souéasti funguji spolehlivé a nejsou seviené, jestli soucasti

nejsou zlomené nebo poskozené natolik, aby byla negativné ovlivnéna
funkce elektrického naradi. Nechte pred pouzitim elektrického naradi opravit
poskozené soucasti. Mnoho nehod ma svou pfi¢inu ve Spatné udrzovaném

elektrickém naradi. 3

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. Rezné nastroje, o néZ je néleZité peco-
vano, s ostrymi feznymi hranami, se méné sviraji a Ize je snadnéji vést.

g) Pouzivejte elektrické naradi, nasazovaci nastroj, nasazovaci nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost,
jiz je treba vykonat. PouZivani elektrického naradi k jinym ucelim, nez které
jsou pro né stanovené, mize vést k vzniku nebezpeénych situaci.

h) Udrzujte veskeré rukojeti a manipulacni plochy suché, Cisté a neznecisténé
olejem ¢i tukem. Klouzajici rukojeti a manipulacni plochy neumoZriuji bezpecné
ovladani a kontrolu elektrického naradi v nepfedvidanych situacich.

e
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5) Servis

a) Nechte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanym odbornym
personalem a pouze originalnimi nahradnimi dily. Tim je zaruc¢ena bezpecnost
elektrického naradi.

Bezpecénostni pokyny pro pfistroj pro polyfuzni
svarovani plastovych trubek preplatovanim

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynti mohou zptsobit traz elektrickym proudem, poZéar nebo tézka zranéni.

Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny uchovejte pro budouci pouziti.

o Nepouzivejte elektrické naradi, pokud je poSkozené. Hrozi nebezpedi urazu.

e Pripojujte elektrické naradi s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo
prodluzovaciho vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Hrozi nebezped¢i
zasahu elektrickym proudem.

o Pokud je elektricky pfistroj pfipojen do zasuvky, dotykejte se ho pouze za
rukojet’ (3). Topné téleso (4), topné nastroje (5) a kovové soucasti mezi topnym
télesem a rukojeti (3) z plastu dosahuji pracovni teploty az 300 °C. Pri kontaktu
s t8mito ¢astmi si zplsobite téZké popaleniny.

o Po odpojeni ze zasuvky nechte elektricky pristroj dostatecné dlouhou dobu
ochladit. AZ poté se muzete dotknout kovovych soucéasti. Pfi kontaktu s témito
horkymi ¢astmi béhem ochlazovani si zptisobite tézké popéleniny. Po odpojeni
ze zasuvky nechte elektricky pfistroj dostate¢né dlouhou dobu ochladit.

o Chrarite treti osoby pred horkym elektrickym naradim. Pfi kontaktu s horkymi
soucastmi muze dojit k téZkym popaleninam.

e Pfi svarovani udrzujte ruce v dostatecné vzdalenosti od konce trubky,
tvarovky, topného télesa (4) a topnych nastrojti (5) nebo pouzivejte vhodné
ochranné rukavice. Svarované trubky, tvarovky, topné téleso a topné néstroje
jsou béhem svarovani horké a mohou zplsobit téZké popaleniny. Svafovany spoj
zustava i po skonceni svafovani delsi dobu horky.

o \yménujte topné nastroje (5), jen kdyz jsou ochlazené. Pri kontaktu s horkymi
soucastmi si zplsobite tézké popaleniny.

e Chrante treti osoby pied horkym elektrickym pristrojem a pfed horkymi
svarovanymi spoji. Pfi kontaktu s horkymi soucastmi si zptsobite téZké popa-
leniny.

o Neurychlujte proces chlazeni ponofenim elektrického pfistroje do kapaliny.
Hrozi nebezpeci drazu elektrickym proudem anebo nahlym vystfiknutim kapaliny.
Mdze tak dojit k poSkozeni elektrického pfistroje.
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Odkladejte elektricky pfistroj pouze do odkladacich stojant (1) k tomu
uréenych, drzaku pro pracovni stil (2) nebo na nehoflavou podlozku. V
pripadé odloZeni horkého elektrického pfistroje na podlozku, ktera neni Zaru-
vzdorna, anebo do blizkosti hoflavych materialii muze dojit k poskozeni podlozky
anebo ke vzniku poZaru.

Nikdy nenechavejte elektrické naradi bézet bez dozoru. V pfipadé delsi
pracovni prestavky vypnéte elektrické naradi, vytahnéte sit'ovou zastrcku.
Jsou-li elektrické pristroje ponechany bez dozoru, mohou znamenat nebezpeci,
které mdze zpusobit vécné Skody a/nebo poskozeni zdravi.

Pouzivejte pouze schvalené a prislusné oznacené prodluzovaci kabely s
dostate¢nym priifezem vedeni. PouZivejte prodluZovaci kabely do délky 10 m
s prufezem vedeni 1,5 mm? od 10-30 m s prufezem vedeni 2,5 mm?
Pravidelné kontrolujte, zda neni poskozené privodni vedeni elektrického stroje
a prodluzovaci kabely. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS.
Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych ¢i duSevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti ¢i nevédomosti nejsou s to tento elek-
tricky pristroj bezpe¢né obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo
pokynl odpovédné osoby. V opacném pripadé vzniké nebezpeci chybné
obsluhy a zranéni.

Vysvétleni symboll

Nebezpedi se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni
(nevratna).

/\ UPOZORNENI Nebezpegi s nizkym stupném rizika, které by pii nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).
OZNAMENI Vécné $kody, 2adné bezpe&nostni upozoméni! Zadné nebez-
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peci zranéni.

Pred pouZitim &téte navod k pouZiti
Elektrické naradi odpovida tfidé ochrany |

Ekologicka likvidace

m

Znacka shody CE

Technicka data

Pouziti odpovidajici uréeni

Pouzivejte REMS pfistroj pro polyflzni svafovani plastovych trubek preplatovanim
MSG pouze spole¢né s topnymi hrdly a topnymi objimkami ke svafovani plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP a PVDF.

VSechna dal$i pouziti neodpovidaji ur¢eni, a jsou proto nepfipustna.

1.1 Rozsah dodavky

REMS MSG EE: Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, odkladaci stojan, drzak pro pracovni
stll, Sestihranny ¢epovy kli¢, kolik k upevnéni
topného nastroje, navod k obsluze.

Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, odkladaci stojan, drzak pro pracovni
stdl, ndvod k obsluze.

Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, topna hrdla, topné objimky,
upevriovaci $roub z nerezové oceli, odkladaci
stojan, drzak pro pracovni stul, $estihranny cepovy
kli¢, kolik k upevnéni topného nastroje (pouze EE),
navod k obsluze.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

1.2 Cisla polozek MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Pfistroj pro polyfuzni
svarovani plastovych 256020 256220 256213 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
Drzék na pracovni stil 250041 250041 256252 250041
Kuffik z
ocelového plechu 256242 256242 256242 256342
Topna hrdla, topné objimky, upeviiovaci Srouby z nerez oceli
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 50—110 290100
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 110-160 290200
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 26 291240
Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 26/SW 35 291242
Nazky na plastové trubky REMS ROS P 35 291200
NGzky na plastové trubky REMS ROS P 35A 291220
NGZzky na plastové trubky REMS ROS P 42 291250
NGzky na plastové trubky REMS ROS P 42 PS 291000
NGzky na plastové trubky REMS ROS P 63 P 291270
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 75 291100
Akumulatorové nizky na trubky REMS Akku-ROS P 40 291310
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 16-110 292110
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 32-250 292210
Pfistroj na déleni trubek a srazeni hran REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Pracovni oblast MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Pramér trubky 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim EE:
v§echny svafitelné plasty se svarovacimi teplotami 180-290°C

Pfistroj pro polyfuzni svarovani plastovych trubek pfeplatovanim FE:
vSechny svafitelné plasty se svafovaci teplotou 260°C

Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Jmenovité napéti

(napéti sité) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Jmenovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
Jemovita frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Jmenovité napéti

(napéti sité) 110V~ 110V~
Jmenovity vykon 800 W 1400 W
Jemovita frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz
Tfida ochrany | | |
Rozméry

Délka 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sitka 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pfistroj 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/

Drzak na pracovni stdl 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahujici se k

pracovnimu mistu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrace
Hmotnostni efektivni
hodnota zrychleni 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s>  2,5m/s?

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normova-
nych zkusebnich postupti a mUze byt pouZita pro porovnani s jinym pfistrojem.
Udavana hodnota emisni hodnoty kmitani mdze byt aké pouzit k Gvodnmu
odhadu pferuseni chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skuteéného pouZiti pfistroje od jmeno-
vitych hodnot odliovat, a to v zavislosti na druhu a zpusobu, jakym bude pfistroj
pouzivan. V zavislosti na skutec¢nych podminkach pouziti (pferuSovany chod)
mize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpeénostni opatfeni.

Uvedeni do provozu
Pfipojeni na sit’

Vénujte pozornost sitovému napéti! Pfed pfipojenim elektrického pfistroje
se presvédcte, zda napéti uvedené na vykonovém Stitku odpovida napéti sité.
Pfipojujte elektrické nafadi s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo prodlu-
Zovaciho vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Na stavbach, ve vihkém
prostiedi, ve vnitfnich a venkovnich prostorech nebo u srovnatelnych typQ
instalace pouzivejte svarecku na tupo s topnym télesem zapojenou do elektrické
sité pouze s proudovym chranicem (F1), ktery prerusi pfivod elektrického proudu,
pokud svodovy proud do zemé pfekro¢i 30 mA za 200 ms.

Instalace pristroje pro polyfuzni svarovani plastovych trubek preplatovanim
Elektrické nafadi s odkladacim stojanem (1) mlzete odlozZit podle obrézku 1
nebo ho pomoci drzaku upevnit k pracovnimu stolu podle obrazku 2.

/\ UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
Casti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeci popaleni!
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2.5

2.6

3.1

Volba topnych nastroji EE

Podle velikosti trubky zvolte topné nastroje (obr. 3), topné hrdlo a topnou
objimku. Ty se pomoci dodavaného Sestihranného cepoveho klice namontuji
na topné téleso podle obrazku 1 (5). Cepem, ktery dodavka rovnéz obshuije,
m(ze byt hrdlo radiélné pfipevnéno. Podle potfeby a pfistroje mize byt na
topny ¢lanek montovano cice topnych nastroji (hrdel &i objimek).

Volba topnych nastrojt FE

Topné nastroje (5), topna hrdla a topné objimky, zvolte tak, aby odpovidaly
velikosti trubky. Tyto namontuijte na topny ¢lanek (4) za pomoci $estihranného
klice, dodavaného spolu s pFistrojem. Na topném ¢lanku mohou byt namonto-
vany také dva topné nastroje zaroven.

Elektronicka regulace teploty EE

DVS 2208, ¢ast 1, predepisuje, Ze teplota topného télesa musi byt plynule
nastavitelna. Aby byla zaru¢ena pozadovana konstantni teplota topného télesa,
jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem). DVS 2208, ¢ast 1,
predepisuje, Ze teplotni rozdil béhem regulace smi ¢init < 3°C. Této regulacni
presnosti Ize dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné €lanky-
-Pristroje pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim s pevné nastavenou teplotou,
pfip. s mechanickou regulaci teploty nemohou byt proto nasazovany pfi svaro-
vani podle DVS 2207.

U v8ech REMS topnych ¢lanka-pfistroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim
EE je teplota nastavitelna. Jsou dodavany s eletronickou regulaci teploty. Topné
¢lanky — Pfistroj pro polyfuzni svafovani preplatovanim jsou na stitku vykonu
oznaceny nasledovné:

napf. REMS MSG 63 EE: Nastavitelna teplota (E), elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci 1 stupefi C.

Mechanicka regulace teploty (termostat) FE

Pracovni teplota 263 + 3°C je pevné nastavena. Dbejte pfitom informaci vyrobce
trubek a tvarovek! Pfed zaCatkem svarovacich praci pfezkouSejte teplotu na
funkénich plochach topnych nastroju.

Predehrev pfistroje pro polyfizni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim EE

Pokud je pfipojovaci vedeni pfistroje pro polyfizni svafovani plastovych trubek
preplatovanim pfipojeno k siti, je pfedehfev funkéni. Sviti Cervena sitova
kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pfistroj potfebuje k
predehievu cca 10 min. Po dosazeni poZzadované teploty regulace (termostat)
vestavéna v pfistroji odpoji pFivod proudu k topnému t&lesu. Cervend sitova
kontrolka blika. Blika zelena kontrolka teploty a tim indikuje stale vypinani, pfip.
zapinani pfivodu proudu. Nejdfive po 10 minutach éekani (DVS 2207, ¢ast 1)
mlZete pokraCovat ve svarovani.

Piedehrev pristroje pro polyfizni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim FE

Pokud je pfipojovaci vedeni svarecky plastovych trubek s topnym télesem
pfipojeno k siti, zazni zvukovy signal a pfistroj se zacne zahfivat. Sviti zelena
sitova kontrolka (6) a zluta kontrolka teploty (7). Pfistroj potfebuje k pfedehfevu
cca 10 min. Po dosaZeni poZzadované teploty regulace (termostat) vestavéna
v elektrickém pfistroji odpoji pfivod proudu k topnému télesu a znovu zazni
zvukovy signal. Zluta kontrolka teploty blika. Po dal$ich 10 minutach dekani
(DVS 2207, ¢ast 1) mizete pokraCovat ve svafovani.

Volba svarovaci teploty EE

Teplota pfistroje pro polyfuzni svarovani plastovych trubek preplatovanim je
prednastavena na stfedni svafovaci teplotu pro polypropylenové (PP) trubky
(260 °C). V zavislosti na materialu miZe byt nutna zména svafovaci teploty.
Dodrzujte informace vyrobce pro trubky, pfip. tvarovky! Okolni podminky (letni/
zimni/vitr/vihkost) mohou mit vliv na zménu teploty. Proto by teplota topnych
nastroju (topné hrdlo a topna objimka) (5) méla byt kontrolovana napfiklad
méficim pfistrojem pro rychlé méfeni teploty pro povrchova méfeni s dosedaci
plochou cca 10 mm. Pfipadné muZe byt teplota korigovana otacenim sefizo-
vaciho $roubu (8) teploty. Po zméné teploty respektuijte, Ze topné téleso smite
pouzit az 10 minut po dosazeni pozadované teploty.

Provoz

Kvalita svafovanych spoji zavisi na kvalifikaci svarece, vhodnosti pouZitych
stroji a pfipravkl a na dodrzovani pokyn( pro svafovani. Svar muze byt
kontrolovan nedestruktivnimi anebo destruktivnimi postupy. Svafovaci prace
musi byt kontrolovany. Druh a rozsah kontroly musi byt dohodnut smluvnimi
partnery. Doporucuje se dokumentovat iidaje o postupu do svafovacich proto-
koltl nebo na datovych nosicich. V ramci zajisténi kvality se doporucuje pred
upnutim a b&hem svarovani za danych pracovnich podminek vyrobit a zkont-
rolovat zkusebni svary. Kazdy svare¢ musi byt vyskolen a mit platny prikaz
zpusobilosti. Predpokladana oblast pouZiti mize byt urCujici pro druh zpuso-
bilosti.

Popis postupu

U polyflzniho svafovani pieplatovanim se trubky a tvarovky svaiuiji preplato-
vanim. Konec trubky a tvarovky pfivedeme pomoci topného hrdla a topné
objimky na svafovaci teplotu a nasledné je spojime. Konec trubky a topna
objimka resp. tvarovka a topné hrdlo jsou uzpUsobeny tak, Ze pfi spojeni vznika
spojovaci tlak (obr. 4). Smérnice DVS 2208 predpoklada pro polyfuzni svafovani
topnych ¢lankl preplatovanim dva postupy, pii nichZ se topna hrdla a topné

3.2

3.3

objimky rozmérové lisi. Pfi postupu A se nepfedpoklada zadné mechanické
opracovani trubek, pfi postupu B se s mechanickym opracovanim trubek
(8evingovanim) pocita. Topna hrdla a topné objimky REMS jsou zhotovovany
zasadné podle postupu A, tzn., Ze neni zapotfebi zadného mechanického
opracovani trubek.

Polyfuzné svarovat preplatovanim Ize az do prdméru 50 mm vcetné, "z volné
ruky”. U vétSich primeérd trubek pouzijte kvili zvétSujici se spojovaci sile vhodné
svarovaci pfipravky.

Priprava ke svarovani

Dbejte na informace vyrobct o trubkach, pfip. tvarovkach! Konec trubky musi
byt pravothle a rovné ufiznut. Toto ucinte odfezavatem trubek REMS RAS
(viz 1.2.) nebo nGizkami na trubky REMS ROS (viz 1.2.). Mimoto je potfeba
srazit hrany konce trubky, aby ji bylo mozné snaze spoijit s tvarovkou (Obr. 6).
Na srazeni hran se pouziva pfistroj na srazeni hran trubek REMS RAG (viz
1.2.). Bezprostredné pred svafovanim ogistéte konec trubky, ktery bude svafovan
a vnitfni stranu tvarovky, v pfipadé potfeby topna hrdla a topnou objimku
bezvlaknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Predevsim nesmi zustat Zadné zbytky plastu na povlaku topného hrdla a topné
objimky. Pfi ¢isténi topnych nastroji musite bezpodmineéné dbat na to, aby
nebyl pouzivanim nafadi poSkozen antiadhézni teflonovy povlak. Ploch, které
budou svaffovany se jiz pfed svafovanim nedotykejte.

/\ UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
casti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeci popaleni!

Postup pfi polyfuznim svarovani na tupo

3.3.1 Ohfev

K ohfevu trubku a tvarovku plynule nasurite axialné na topné nastroje az na
doraz, pfipadné az k oznaenému mistu, a pfidrzte je. Je nutné dodrZet dobu
nahfati podle udaju v obr. 5, Fadek 2. Pfi nahfivani pronika teplo na plochy,
které se maiji svafovanim spojit a pfivadi je na svafovaci teplotu.

OZNAMENI
Pokud béhem ohfevu zazni zvukovy signal, nesmi byt vlozena trubka ani
tvarovka. Jinak by svafovani mohlo byt chybné a nepouzitelné.

3.3.2 Prestaveni a spojovani

Po nahrati trubku a tvarovku trhnutim vysunte z topného nastroje a okamzité
bez pfetaceni az na doraz zasunte do sebe. Doba pfestaveni nesmi prekrocit
Cas uvedeny na obr. 5, fadek 3, protoZe jinak spojované plochy nepfipustné
zchladnou.

3.3.3 Fixovani

Spojované dily musi byt podle Gdaju v obr. 5, Fadek 4 fixovany (pfidrzovany).

3.3.4 Ochlazeni

4.1

4.2

Spoj mlze byt déle namahan dal$imi instalaénimi pracemi az po uplynuti doby
ochlazeni (obr. 5, fadek 5).

Udrzba

Bez ohledu na nize uvedenou udrzbu se doporucuje predat elektrické naradi
minimalné jednou roéné autorizované smluvni servisni dilné REMS k provedeni
inspekce a opakované zkousky elektrickych pfistroju. V Némecku se musi
takova opakovana zkouska elektrickych zafizeni provadét podle DIN VDE
0701-0702 a podle predpisu pro prevenci Urazi DGUV predpis 3 ,Elektricka
zafizeni a provozni prostfedky” je pfedepsana i pro mobilni provozni prostredky.

Navic je nezbytné respektovat a dodrzovat pfislusna, pro dané misto platna
narodni bezpeénostni opatfeni, pravidla a pfedpisy.

Udrzba

Pred provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky!

Pred kazdym svafovanim vycistéte antiadhezivni povlak topnych nastrojli (5)
papirem ¢ hadrem bez vlaken nebo technickym lihem. Zbytky plastu, které
ulpély na topnych nastrojich, musi byt ihned odstranény papirem ¢&i hadrem
bez vlaken nebo technickym lihem. Pfitom je bezpodmine¢né nutné dbat na
to, aby antiadhezivni povlak topnych nastroji nebyl béhem pouzivani nastrojd
poskozen. Pouziti lihu k €isténi topnych nastroji mize zpUsobit snizeni kvality
svaru kvli obsahu vody v lihu.

Plastové ¢asti (napf. kryty) Cistéte pouze Cisti€em stroji REMS CleanM (obj.
€. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. NepouZzivejte Eistici
prostfedky pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly
plastové ¢asti poskodit. Pro Cisténi plastovych ¢asti v Zzadném pfipadé nepo-
uzivejte benzin, terpentynovy olej, fedidla nebo podobné vyrobky.

Dbejte na to, aby kapaliny nikdy nevnikly do elektrického nafadi, pfip. na néj.
Nikdy neponofuijte elekirické nafadi do kapaliny.

Prohlidky/opravy

Pred provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.
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5 Postup pfi poruchach
5.1 Porucha: PFistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim nehfeje.
Pfi¢ina: Naprava:
e \adné pfipojovaci vedeni. o Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.
e Zavada elektrického naradi. e Elektrické nafadi nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.
5.2 Porucha: Zbytky plastu zustavaji pfilepené na topnych nastrojich (5).
Pfiéina: Naprava:
e Topné nastroje jsou znedisténé. o Vycistéte topné nastroje, viz 4.1.
o Antiadhezivni povlak je poSkozeny. e Poskozena topna télesa nahradte novymi.
5.3 Porucha: Uvedena doba ohfevu nestaci k taveni trubky nebo tvarovky. Pfipadné se tavi rychle.
Pricina: Naprava:
e Svarovaci teplota je chybné nastavena (pouze pro typ EE). o Dodrzujte informace vyrobce trubek, pfip. tvarovek. Pomoci sefizovaciho
Sroubu (8) nastavte teplotu (viz 2.6.).
e Zavada elektrického nafadi. o Elektrické nafadi nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.
6 Likvidace Néklady pro dopravu do servisu a z néj nese uZivatel.
PFistroje pro polyfizni svafovani MSG nesmi byt po ukondeni pouzivani EFehIed autorizovanych smluvnich servisnich qilen REM§ I mgino zjis}it na
odstranény do domaciho odpadu. Musi byt Fadné zlikvidovany dle zakonnych internetu na www.rems.de. Pro zde neuvedené zemé je tfeba vyrobek predat
predpisd. do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonna prava uZzivatele viéi prodejci, obzvlasté jeho pravo na
7 Zaruka vyrobce poskytnuti z&ruky pfi vadach jakoZ i naroky na zakladé imysiného poruseni
) e . . povinnosti a pravni naroky odpovédnosti za vyrobek, nejsou touto zarukou
Garance se neposkytuje za nepfiméfené poSkozeni PTFE-poviaku topnych omezeny.
¢lankd.
Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylougenim postupujicich ustanoveni
Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli. némeckého Mezinarodniho soukromého prava, jakoZ i s vylou¢enim Umluvy
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jez OSN o smlouvach o mezinarodni koupi zboZi (CISG). Poskytovatelem zaruky
musi obsahovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VVSechny funkéni vady, které této celosvétové platné zaruky vyrobce je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni Str. 83, 71332 Waiblingen, Némecko.

chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim

zévady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zpisobené 8 Seznamy dilu
pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému U¢elu, nez pro jaky je vyrobek urcen,

Vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinjch divodd, za néz REMS neruci, jsou P.S. Ruzna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou pfevzata ze smérnic 2207 a

ze zaruky vylouceny. ) ) ) 2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi Verband fir SchweiRtechnik e.V., Diisseldor).

servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jediné tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
REMS.

Seznamy dill viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dil(i.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr. 1-3

EE FE

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drziak na pracovni stol 2 Drziak na pracovni stol

3 Drzadlo 3 Drzadlo

4 Vyhrievaci ¢lanok 4 \Vyhrievaci ¢lanok

5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie 5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie
hrdlo, ohrievacie puzdro) hrdlo, ohrievacie puzdro)

6 Cervena sietova kontrolka 6 Zelena sietova kontrolka

7 Zelena kontrolka teploty 7 ZIta kontrolka teploty

8 Srauba pre nastavenie teploty

Obr. 4 (2) Nahrievanie

(1) Priprava Teplota vyhrievacieho ¢lanku

(2) Vyhrievaci ¢lanok 250-270°C

(3) Tvarovka Cas nahrievania pre SDR

(4) Vyhrievacie hrdla (3) Prestavovanie

(5) Vyhrievacie objimky Cas prestavovania (maximalna)

(6) Trubka (4/5) Ochladzovanie

(7) Ohrev (:3as ochladzovania - fixovana (s)

(8) Hotovy spoj Cas ochladzovania — celkova (min)

Obr. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

—(1) Vonkaijsi priemer rry d d/§. (pomer vonkajSieho priemeru/

hribky steny)

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre elektrické
naradie

Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technickeé udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania nasledujicich pokynov méZe zapricinit zasah elektrickym pradom,
poziar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v bezpeénostnych upozorneniach sa vztahuje
na sietové elektrické néaradie (so sietovym vedenim) alebo na akumulatorové elek-
trické naradie (bez sietového vedenia).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Svoju pracovnu oblast’ udrziavajte Cisti a dobre osvetlenu. Neporiadok
alebo neosvetlené pracovné oblasti mézu viest k irazom ¢i nehodam.

b) S elektrickym naradim nepracujte v prostredi, kde hrozi nebezpeéenstvo
vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

c) Pocas pouzivania elektrického naradia udrziavajte deti a iné osoby mimo
jeho dosahu. Pri odpdtani pozornosti méZete stratit’ kontrolu nad elektrickym
naradim.

2) Elektricka bezpe¢nost’

a) Pripéjacia zastrcka elektrického naradia musi byt vhodna do zasuvky.
Zastréka sa nesmie ziadnym spésobom pozmenovat’ ¢i upravovat. Nepouzi-
vajte ziadne adaptérové zastrcky spolu s elektrickym naradim s ochrannym
uzemnenim. Nepozmenené a neupravené zastrcky a vhodné zasuvky znizuji
riziko zésahu elektrickym pradom.

b) Zabraite kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi ako su rury, kirenia,
sporaky a chladnicky. Ked'je vase telo uzemnené, hrozi zvysené riziko zasahu
elektrickym pradom.

c) Elektrické naradie udrziavajte mimo dazda alebo vlhkosti. Vniknutie vody
do elektrického néaradia zvySuje riziko zasahu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte pripajacie vedenie na iné Gcely ako je uréené, na nosenie
elektrického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastréky zo zasuvky.
Pripajacie vedenie udrziavajte mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti. Poskodené alebo zamotané pripajacie vedenia zvysuji
riziko zésahu elektrickym pradom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivajte iba predlzovacie
vedenia, ktoré s vhodné aj na vonkajsiu oblast’. PouZitie predlZovacieho
vedenia vhodného na vonkajSiu oblast zniZuje riziko zasahu elektrickym pradom.

f) Ak nemozno zabranit prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi,
pouzivajte prudovy chrani€. Pouzitim priadového chrania sa zniZuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost' osob

a) Budte pozorni, davajte pozor na to, o robite a k praci s elektrickym naradim
pristupujte uvazlivo. Nepouzivajte elektrické naradie vtedy, ked’ ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Moment nepozornosti pri
pouZivani elektrického naradia méze viest k zavaznym zraneniam.

b) Noste osobnu ochranni vybavu a vzdy aj ochranné okuliare. Nosenie osobnej
ochrannej vybavy, ako je maska proti prachu, neSmyklava bezpecnostna obuyv,
ochranna prilba alebo prostriedky na ochranu sluchu, v zavislosti od druhu a
pouZitia elektrického naradia, zniZuje riziko zraneni.

c) Zabrarite neiimyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze elektrické
naradie je vypnuté, skoér nez ho pripojite k napajaniu elektrickym pradom

alalebo pripojite akumulator, uchopite ho alebo ho budete prenasat. Ak
mate pri noseni elektrického naradia prst na spinaci alebo ak pripojite zapnuté
elektrické naradie k napéjaniu elektrickym prudom, mézZe to viest k vzniku neh6d
alebo trazov.

d) Skor nez elektrické naradie zapnete, odstrarte nastavovacie nastroje alebo
kluce pouzivané na skrutkovanie. Nastroj, naradie alebo klti¢, ktory sa nachadza
v otacajucej sa Casti elektrického naradia, méZe viest' k zraneniam.

e) Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela. Zabezpecte si isty postoj a vzdy
udrziavajte rovnovahu. Tak moéZete elektrické naradie lepsie kontrolovat v
necakanych situaciach.

f) Noste vhodny odev. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vlasy a odev udrzia-
vajte mimo pohyblivych €asti. Volny odev, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt
zachytené pohyblivymi ¢astami.

g) Ak je mozné namontovat’ zariadenia na odsavanie a zachytavanie prachu,
treba ich pripojit' a spravne pouzivat. PouZivanie odsavania prachu méze
zniZit ohrozenie vyvolané prachom.

h) Neziskajte faloSny pocit bezpe¢nosti a nezanedbajte pravidla bezpeénosti
pre elektrické naradie, ani ked' ste s elektrickym naradim oboznameni po
viacnasobnom pouziti. Neopatrné pocinanie méze v priebehu zlomkov sekundy
viest k zadvaznym zraneniam.

4) Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

a) Elektrické naradie nepretazujte. Na vami vykonavanu pracu pouzivajte
elektrické naradie, ktoré je na fiu uréené. S vhodnym elektrickym naradim
budete pracovat lepsie a bezpecnejsie v udavanom vykonovom spektre.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktorého spinac je poSkodeny. Elektrické
naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypnut, je nebezpeéné a musi sa opravit.

c) Pred vykonavanim nastaveni na pristroji alebo zariadeni, vymenou ¢asti
vkladacieho nastroja alebo odlozenim elektrického naradia vytiahnite zastréku
zo zasuvky alalebo odstrarnte odoberatelny akumulator. Toto bezpecnostné
opatrenie zabrariuje nelimyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie odlozte mimo dosahu deti. Neumoznite,
aby elektrické naradie pouzivali osoby, ktoré s nim nie su oboznamené
alebo neditali tieto pokyny. Elektrické naradie je nebezpecné, ak je pouzivané
neskusenymi osobami.

e) O elektrické naradie a vkladaci nastroj sa svedomito starajte. Kontroluijte, €i
pohyblivé ¢asti bezproblémovo funguju a nezasekavaju sa, €i nie su Casti
zlomené alebo poskodené tak, ze je ovplyvnena funkcia elektrického naradia.
Poskodené ¢asti nechajte pred pouzitim elektrického naradia opravit'. Mnohé
nehody maju svoju pri¢inu v nespravne udrZiavanom elektrickom naradi.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo udrZiavané rezacie
nastroje s ostrymi ostriami alebo reznymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie
sa vedu.

g) Elektrické naradie, vkladaci nastroj, vkladacie nastroje atd’. pouzivajte
podla tychto pokynov. Vezmite pritom do Gvahy aj pracovné podmienky a
vykonavan €innost'. PouZivanie elektrického naradia na iné ako predpokladané
spdsoby pouZitia méZe viest k vzniku nebezpecnych situacii.

h) Rukovéti, drzadla a ichopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez pritomnosti
oleja a tuku. Kizké rukovéti, drzadla a ichopové plochy neumoZriuju bezpecnu
obsluhu a kontrolu elektrického naradia v nepredvidatelnych situaciach.

5) Servis

a) Elektrické naradie nechajte opravovat’ iba kvalifikovanym odbornym perso-
nalom a len s pouzitim originalnych nahradnych dielov. Zabezpedi sa tak,
Ze zostane zachovana bezpecnost elektrického naradia.

Bezpeénostné upozornenia pre pristroje na polyfuzne
zvaranie s vyhrievacim ¢lankom

Precitajte si vSetky bezpecénostné upozornenia, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické udaje, ktorymi je toto elektrické naradie vybavené. Zanedbanie
dodrziavania nasledujucich pokynov méze zapriCinit zésah elektrickym pradom,
poZiar a/alebo zavazné zranenia.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a pokyny si odlozte, aby boli dostupné aj
v buducnosti.

o Nepouzivajte elektrické naradie, ak je poSkodené. Hrozi nebezpelenstvo
urazu.

o Elektrické naradie s triedou ochrany | pripajajte len na zasuvku/prediZovacie
vedenie s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pradom.

o Ked je elektricky pristroj zapojeny do zasuvky, dotykajte sa ho iba na drzadle
(3). Vyhrievaci c¢lanok (4), vyhrievacie nastroje (5), ako aj kovové Casti medzi
vyhrievacim ¢lankom a drZadlom (3) z plastu dosahuju pracovné teploty az do
300°C. Pri dotknuti sa tychto Casti déjde k vzniku zavaznych popélenin.

o Elektricky pristroj nechajte po odpojeni zo zasuvky dlhsi ¢as ochladzovat’
predtym, nez sa dotknete kovovych €asti. Pri dotknuti sa ¢asti, ktoré su este
hordce v priebehu fazy ochladzovania, déjde k vzniku zavaznych popalenin.
Elektricky pristroj vyZaduje dlh$i ¢as na ochladenie po odpojeni zo zasuvky.

o Chradrite tretie osoby pred horticim elektrickym naradim. Pri dotknuti sa
hortcich ¢asti mézu vznikndt zavazné zranenia popalenim.

o Prizvarani udrzujte ruky v dostatocnej vzdialenosti od konca rurky, tvarovky,
od vyhrievacieho €lanku (4) a od vyhrievacich nastrojov (5), alebo pouzite
vhodné ochranné rukavice. Zvarané riry, tvarovky, vyhrievaci ¢lanok a vyhrie-
vacie nastroje su pri zvarani horice a mézu byt pri¢inou vzniku zavaZnych
popalenin. Spoj vzniknuty pri zvarani zostava aj po dokonceni spajania zvaranim
dlhsi ¢as velmi hordci.
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Vyhrievacie nastroje (5) vymienajte iba vtedy, ked st tGplne vychladnuté.
Pri dotknuti sa Casti, ktoré su este hortice, dojde k vzniku zavaznych popalenin.
Chrante tretie osoby pred horucim elektrickym pristrojom, ako aj pred
horucimi spojmi vzniknutymi zvaranim. Pri dotknuti sa Casti, ktoré su hortce,
déjde k vzniku zavaznych popalenin.

Proces ochladzovania elektrického pristroja neurychlujte tym, ze ho pono-
rite do kvapaliny. Hrozi riziko urazu elektrickym pridom a/alebo nahlym
vystreknutim kvapaliny. Elektricky pristroj sa tym mdZe poSkodit.

Elektricky pristroj odkladajte iba do uréeného odkladacieho stojana (1),
drziaka na pracovny stél (2) alebo na nehorfavu podlozku. Pri odloZeni
hortceho elektrického pristroja na podloZku, ktora nie je nehorlava, alebo pri
odlozeni v blizkosti horfavého materidlu sa mbzZe podlozka poskodit a/alebo
mdbZe vzniknut poZiar.

Elektrické naradie nikdy nenechavajte spustené bez dozoru. Pri dlhSich
prestavkach poc¢as prace vypnite elektrické naradie, vytiahnite siet'ovi
zastréku. Ak st elektrické zariadenia ponechané bez dozoru, mézu byt zdrojom
nebezpecenstva, ktoré vedie k vzniku vecnych $kod a/alebo poskodeniu oséb.

Pouzivajte len schvalené a zodpovedajuco oznacené predizovacie vedenia
s dostatoénym prierezom vedenia. PredlZovacie vedenia pouZivajte az do
dizky 10 m s prierezom vedenia 1,5 mm?a od 10 do 30 m s prierezom vedenia
2,5 mm>

Pravidelne kontrolujte privodné vedenie elektrického pristroja a predizovacie
vedenia, €i nie su poskodené. V pripade poSkodenia zverte ich vymenu kvali-
fikovanému odbornému personalu alebo autorizovanému zmluvnému stredisku
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev-
nych schopnosti alebo kvéli nedostatku skisenosti €i neznalosti nie su
sposobilé obsluhovat’ elektricky pristroj bezpeéne, nesmu tento elektricky
pristroj pouzivat’ bez dozoru alebo pokynov zo strany zodpovednej osoby.
V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo chybnej obsluhy a vzniku poraneni

Vysvetlenie symbolov

A

OZNAMENIE

C

1

m@@l

Nebezpecenstvo so strednym stupriom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

Nebezpecenstvo s nizkym stupriom rizika, ktoré by pri nereSpek-
tovani mohlo mat za nasledok [ahké zranenia (vratné).

Vecné $kody, Ziadne bezpeénostné upozornenie! Ziadne
nebezpecéenstvo zranenia.

UPOZORNENIE

Pred pouZzitim Citajte navod k pouzitiu
Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |

Ekologicka likvidacia

m

CE oznacenie zhody

Technické udaje

Pouzivanie v sulade s uréenim

RE

MS pristroje na polyfizne zvaranie s vyhrievacim €lankom MSG pouzivajte len

spolu s vyhrievacimi hrdlami a vyhrievacimi objimkami na zvaranie plastovych rur
a tvaroviek vyrobenych z PB, PE, PP a PVDF.
VSetky ostatné spdsoby pouZzitia nie su v stlade s uréenim a preto nie st pripustné.
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Rozsah dodavky

REMS MSG EE: pristroj na polyfizne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stél,
Sesthranny kolikovy kIG¢, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja, navod na obsluhu.

REMS MSG 63 FE: pristroj na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim

¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stél,
navod na obsluhu.

pristroj na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom, vyhrievacie hrdlo/hrdla, vyhrievacie
objimky, upeviiovacia skrutka z nehrdzavejlcej
ocele, odkladaci stojan, drziak na pracovny stol,
Sesthranny kolikovy kIG¢, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja (len EE), navod na obsluhu.

REMS MSG 63 Set:

Cisla poloziek MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Pristroj na polyfizne 256020 256220 256213 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
Drziak na pracovny stdl 250041 250041 256252 250041
Kufrik z

ocel'ového plechu 256242 256242 256242 256342

Vyhrievacie hrdla, vyhrievacie objimky, upeviiovacie skrutky z nerez ocele

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
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@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Odrezavac plastovych rariek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavag plastovych rurieck REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavag plastovych rariek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezavag plastovych ruriek REMS RAS P 110-160 290200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 26 291240
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 26/SW 35 291242
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 35 291200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 35A 291220
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 42 291250
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 42 PS 291000
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 63 P 291270
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 75 291100
Akumulatorové noznice na rarky REMS Akku-ROS P 40 291310
Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 16-110 292110
Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 32-250 292210
Pristroj na kosenie hran a delenie rarok REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Pracovna oblast’ MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Priemer trabky 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Pristroje na polyfiizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE: vSetky
zvaratelné plasty s teplotou zvarania 180 — 290 °C

Pristroj na polyfizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom FE: vSetky zvaratelné
plasty s teplotou zvarania 260 °C

Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Menovité napétie

(nap. siete) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Menovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
Menovita frekvencia 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Menovité napétie

(nap. siete) 110V~ 110V~
Menovity vykon 800 W 1400 W
Menovita frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz
Trieda ochrany | | | |
Rozmery

Dizka 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirka 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,2 kg 1,7 kg 1,0kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/

Drziak na pracovni stol 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg  0,4kg
Informacie o hladine hluku

Emisna hodnota vzt'ahujuca sa

k pracovnému miestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB (A)
Vibracie
Hmotnostna efektivna

hodnota zrychlenia 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5mls?  2,5m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normo-
vanych skusSobnych postupov a méze byt pouzita pre porovnanie s inym
pristrojom. Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouZita
k uvodnému odhadu prerusenia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa méze v priebehu skutoéného pouzitia pristroja od
menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa
bude pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouzitia
(preruSovany chod) moZe byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpec-
nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky
Elektrické pripojenie

Dodrzte siet'ové napatie! Pred pripojenim elektrického pristroja skontrolujte,
¢i sa napatie uvedené na vykonovom S§titku zhoduje so sietovym napatim.
Elektrické naradie s triedou ochrany | pripajajte len na zasuvku/predizovacie
vedenie s funkénym ochrannym kontaktom. Na stavbach, vo vihkom prostredi,
vo vnutornych a vonkajSich priestoroch alebo pri porovnatelnych spdsoboch
umiestnenia, prevadzkuite pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvéranie na tupo
na elektrickej sieti len cez pradovy chrani¢ (spina¢ Fl), ktory prerusi privod
elektrickej energie, hned ako prekroci hodnota zvodového priadu k zemi 30 mA,
na dobu 200 ms.
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2.5

2.6

Umiestnenie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom
Elektrické naradie je mozné postavit' s pouzitim odkladacieho stojana (1) na
plochu tak, ako je to zobrazené na obr. 1, alebo je mozné upevnit ho s pouzitim
drziaka na pracovny stdl — ako je to zndzornené na obr. 2.

/\ UPOZORNENIE

Horucim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovét'ou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenia!

Vorba ohrievacich nastrojov EE

V zavislosti od velkosti riry je potrebné vybrat vyhrievacie nastroje (obr. 3),
vyhrievacie hrdlo a vyhrievaciu objimku. Tie je potrebné, tak ako je to znazornené
na obr. 1 (5), namontovat na vyhrievaci ¢lanok pouzitim dodavaného $esthran-
ného kolikového klu¢a. Capom, ktory je tieZ stc¢ast'ou dodavky, je mozné pripevnit
hrdlo radialne. Podl'a potreby a podl'a druhu pristroja je mozné na vyhrievaci
¢lanok namontovat’ viac vyhrievacich nastrojov (hrdiel alebo objimok).

Vorba ohrievacich nastrojov FE

Ohrievacie nastroje (5), ohrievacie hrdla a ohrievacie kryty sa volia podla
velkosti rurky. Tieto sa montuju na oh-rievaci prvok (4) pomocou dodavaného
Sesthranného kfuc¢a. Na ohrievacom prvku mézu byt namontované aj dva
ohrievacie nastroje suc¢asne.

Elektronicka regulacia teploty EE

Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplota vyhrievacieho ¢lanku ma
byt plynulo nastavitelna. Aby bola zaru€ena aj pozadovana stalost teploty
vyhrievacieho ¢lanku, su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom).
Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplotny rozdiel vztahujuci sa na
posobenie regulacie smie byt maximalne 3°C. Tato regulana presnost’ sa
prakticky neda dosiahnut’ elektronickou regulaciou teploty. Viyhrievacie €lanky
pristroja na polyfizne zvaranie preplatovanim s pevne nastavenou teplotou,
prip. s mechanickou regulaciou teploty nemézu byt preto pouZité pri zvarani
podl'a DVS 2207.

U v8etkych vyhrievacich ¢lankov REMS pristroja na polyfizne zvaranie prepla-
tovanim EE je teplota nastavite'na. Podl'a vyberu sa dodavaju s elektronickou
reguléciou teploty. Vyhrievacie €lanky pristroja na polyfuzne zvaranie prepla-
tovanim su na $titku vykonu oznacené takto:

napr. REMS MSG 63 EE: Nastavitel'na (E) teplota, elektronicka (E) regulacia
teploty, reguluje nastavenu teplotu s toleranciou 1°C, to znamend, Ze nastavena
teplota 260°C (teplota zvarania PP) bude kolisat’ medzi 259 a 261°C.

Mechanicka regulacia teploty (termostat) FE
Pracovna teplota 263 + 3°C je nastavena pevne. Dbajte pritom na informacie
vyrobu pri tvarovani.

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE
Po pripojeni privodného vedenia pristroja na polyflizne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom na elektricku siet sa zacne pristroj nahrievat. Svieti ¢ervena kontrolka
pripojenia na elektricku siet (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pristroj
potrebuje ¢as cca 10 minut na nahriatie. Po dosiahnuti nastavenej pozadovanej
teploty vypne regulator teploty (termostat), ktory je zabudovany v pristroji,
privod elektrického pridu k vyhrievaciemu &lanku. Cervena kontrolka pripojenia
na elektricku siet nadalej svieti. Zelena kontrolka teploty blika, a tym signalizuje
stale zapinanie a vypinanie privodu elektrického pridu. S procesom zvarania
je mozné zacat najskér po uplynuti dalSich 10 minat (smernica DVS 2207,
Cast' 1).

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom FE
Ked bude pripajacie vedenie pristroja na polyflizne zvéranie s vyhrievacim
¢lankom pripojené na siet, zaznie akusticky signal a pristroj sa zaéne nahrievat.
Svieti zelena kontrolka pripojenia na elektricku siet (6) a zIta kontrolka teploty
(7). Pristroj potrebuje ¢as cca 10 minat na nahriatie. Ked' sa dosiahne poza-
dovana teplota, odpoji zabudovany teplotny regulator (termostat) privod pradu
k vyhrievaciemu &lanku a opat zaznie akusticky signal. ZIta kontrolka teploty
blika. Po uplynuti dalSich 10 minat (DVS 2207 ¢ast 1) je mozné zacat' s procesom
zvarania.

Vyber teploty zvarania EE

Teplota pristroja na polyfizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom je prednastavena
na strednu teplotu zvarania pre PP rary (260°C). V zavislosti od materialu rar
moze byt potrebné tuto teplotu zvarania upravit. Pri tomto ukone je potrebné
dodrzat informacie od vyrobcu tykajlce sa rur alebo tvaroviek! Okrem toho
mozu byt Upravy teploty potrebné kvoli vplyvom okolitého prostredia (leto/zima/
vietor/vihkost). Teplota vyhrievacich nastrojov (vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej
objimky) (5) by sa preto mala skontrolovat, napriklad pomocou meraca teploty
s rychlou indikaciou hodnét na povrchové merania s dosadacou plochou cca
10 mm. V pripade potreby sa da teplota upravit otd¢anim skrutky na nastavenie
teploty (8). Ak sa teplota prestavi, je potrebné pamétat na to, Ze vyhrievaci
¢lanok sa smie pouzivat az 10 minut po dosiahnuti pozadovane;j teploty.

Prevadzka

Kvalita spojov vzniknutych zvaranim je zavisla od kvalifikacie osoby, ktora
zvaranie vykonava, od vhodnosti pouzitych strojov a zariadeni, ako aj od
dodrzania pravidiel platnych pre zvaranie. Zvar je mozné skontrolovat apliko-
vanim nedeStruktivnych a/alebo destruktivnych postupov. Zvéracie prace je
potrebné kontrolovat. Spdsob a rozsah kontroly je potrebné dohodndt medzi

3.1

3.2

3.3

zmluvnymi partnermi. Udaje tykajlice sa postupu odpor(iéame zaznamenat do
protokolov o zvarani alebo na datové nosice. V ramci zabezpecenia kvality sa
odporuca vytvorit a prekontrolovat skiSobné zvary pred zacatim a v priebehu
zvaracich prac pri danych pracovnych podmienkach. Kazda osoba vykonava-
juca zvaranie musi mat prislusné vzdelanie a platny preukaz o kvalifikacii.
Predpokladana oblast pouzitia méze byt urCujdca pre druh kvalifikacie.

Popis postupu

Pri polyfiznom zvarani preplatovanim sa trubky a tvarovky zvaraju preplato-
vanim. Koniec trubky a tvarovky zahrejeme pomocou vyhrievacieho hrdla a
vyhrievacej objimky na zvaraciu teplotu a potom ich spojime. Koniec trabky a
vyhrievacia objimka resp. tvarovka a vyhrievacie hrdlo st uspdsobené tak, Ze
pri spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4).

Smernica DSV 2208 predpoklada pre polyfuzne zvaranie vyhrievacich ¢lankov
preplatovanim dva postupy, pri ktorych sa vyhrievacie hrdla a vyhrievacie
objimky rozmerovo liSia. Pri postupe A sa nepredpoklada Ziadne mechanické
opracovanie trabiek, pri postupe B sa s mechanickym opracovanim trabiek
(8evingovanim) pocita. Vyhrievacie hrdla a vyhrievacie objimky REMS su
zhotovené zasadne podl'a postupu A, to znamend, Ze mechanické opracovanie
trabiek nie je potrebné.

Polyfuzne zvérat’ preplatovanim sa da az do priemeru 50 mm vratane, “z vol'nej
ruky”. Pri vacSich priemeroch tribiek pouzite kvoli zvacsujlcej sa spojovacej
sile vhodné zvaracie pripravky.

Priprava na zvaranie

Dbajte na pokyny vyrobcov trubiek, prip. tvaroviek! Koniec trubky musi byt’
odrezany v pravom uhle a rovno. Na odrezanie konca tribky pouzite odrezavac
tribiek REMS RAS (viz 1.2.) alebo noznice na triubky REMS ROS (viz 1.2.).
Okrem toho je potrebné hrany konca tribky zrazit', aby sa tribka lepSie spojila
s tvarovkou (Obr. 6). Na zréZanie hrén sa pouziva pristroj na zrazanie hran
tribiek REMS RAG (viz 1.2.) Bezprostredne pred zvaranim o€istite koniec
trabky, ktory budete zvarat’ a vnutornu stranu tvarovky, v pripade potreby aj
vyhrievacie hrdla a vyhrievaciu objimku Spiritusom alebo technickym alkoholom.
Na Cistenie pouZite bezvlaknovy papier alebo stkno. DoleZité je, aby na poviaku
vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej objimky nezostali Ziadne zbytky plastu. Pri
Cisteni vyhrievacich nastrojov musite bezpodmiene¢ne dbat’ na to, aby pri
pouzivani naradia nebol poSkodeny antiadhézny teflonovy povlak. Ploch, ktoré
budete zvarat', sa uz pred zvaranim nedotykajte.

/\ UPOZORNENIE

Hortcim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovét'ou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenia!

Postup pri polyfiznom zvarani na tupo

3.3.1 Ohrev

Pri ohreve nasurite tribku a tvarovku plynule axialne az na doraz na vyhrievacie
nastroje, prip. az k oznaéenému miestu a pridrzte ich. Je nutné dodrzat’ dobu
nahriatia podl'a udajov v obr. 5, riadok 2. Pri nahrievani prenika teplo na plochy,
ktoré sa maju zvaranim spojit' a ohrieva ich na zvéraciu teplotu.

OZNAMENIE

Ak pocas zahrievania zaznie akusticky signal, nesmie sa rdra a tvarovka spajat.
V opacnom pripade by mohol byt zvar chybny a nepouzitelny.

3.3.2 Prestavenie a spojovanie

Po nahriati vysurite trubku a tvarovku trhnutim z vyhrievacieho nastroja a ihned’
bez pretacania zasurite az na doraz do seba. Doba prestavenia nesmie prekrocit
¢as uvedeny na obr. 5, riadok 3, pretoze inak spojované plochy prili§ vychladnu.

3.3.3 Fixovanie

Spojované diely musia byt fixované (pridrzované) podl'a idajov v obr. 5, riadok 4.

3.3.4 Ochladenie

4.1

Spoj mdze byt d’alSimi indtalaénymi pracami namahany az po uplynuti doby
chladenia (obr. 5, riadok 5).

Udrzba

Bez vplyvu na dalej uvadzanu udrzbu sa odporuca, aby bolo elektrické naradie
minimalne raz ro€ne zaslané autorizovanému zmluvnému stredisku pre sluzby
zakaznikom spolo¢nosti REMS na ucely inSpekcie a opakovanej kontroly
elektrickych zariadeni. V Nemecku treba takuto opakovanu kontrolu elektrickych
zariadeni vykonavat podla normy DIN VDE 0701-0702 a podla predpisu na
zabranenie vzniku nehdéd DGUV - predpis 3 ,Elektrické zariadenia a prevadz-
kové prostriedky* je predpisana aj pre prenosné elektrické prevadzkové
prostriedky. Okrem toho je potrebné reSpektovat a dodrziavat narodné
bezpecnostné ustanovenia, pravidla a predpisy vzdy platné pre miesto pouZitia.

Udrzba

Pred vykonavanim udrzbovych prac vytiahnite zastréku!

Antiadhezivnu vrstvu vyhrievacich nastrojov (5) je potrebné pred kazdym
zvaranim ogistit nerozstrapkanym papierom alebo handrou, alebo s pouzitim
technického alkoholu. Zvy$ky plastu zachytavajuce sa na vyhrievacich nastro-
joch je potrebné okamzite odstranit pomocou nerozstrapkaného papiera alebo
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handry a s pouzitim technického alkoholu. Pritom je bezpodmienecne potrebné Dbajte na to, aby sa do vnutra elektrického naradia alebo nar nikdy nedostali
davat pozor na to, aby sa pouzitim nastrojov neposkodila antiadhezivna vrstva kvapaliny. Elektrické naradie nikdy neponarajte do kvapaliny.
vyhrievacich nastrojov. PouZitie liehu na Cistenie vyhrievacieho €lanku méze

viest k znizeniu kvality zvaru, kvoli obsiahnutej vode. 4.2 InSpekcialoprava

Plastové Casti (napriklad kryt) Cistite iba s pouzitim isti¢a strojov REMS CleanM

(Cislo vyrobku 140119) alebo s pouzitim jemného mydla a vlhkej handry. Pred pracami spojenymi s opravou a udrzbou vytiahnite siet'ovu zastrcéku!
Nepouzivajte ziadne Gisti¢e uréené na pouzitie v domacnosti. Tieto pripravky Tieto prace smie vykonavat iba kvalifikovany odborny personal.

obsahuju mnozZstvo chemikalii, ktoré by mohli poskodit' plastové €asti. Na

Cistenie plastovych Casti v Ziadnom pripade nepouzivajte benzin, terpentinovy

olej, riedidlo alebo podobné vyrobky.

5 Postup pri vyskyte porich
5.1 Porucha: Pristroj na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom sa nenahrieva.
Pri¢ina: Pomoc:
e Privodné vedenie je poSkodené. e Privodné vedenie nechajte vymenit' kvalifikovanym odbornym personalom
alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti
REMS.
o Elektrické naradie je poSkodené. o Elekirické naradie dajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym
strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
5.2 Porucha: Na vyhrievacich nastrojoch (5) zostavaju prilepené zvysky plastov.
Pri€ina: Pomoc:
e V/yhrievacie nastroje su znedistené. e Qcistite vyhrievacie nastroje, pozrite si bod 4.1..
o Antiadhezivna vrstva je poskodena. o Poskodené vyhrievacie nastroje vymerite za nové.
5.3 Porucha: Udavany ¢as nahrievania nepostacuje na to, aby sa rdra alebo tvarovka zacala tavit, alebo sa tieto prvky tavia prili§ rychlo.
Pri¢ina: Pomoc:
e Nespravne nastavena teplota zvarania (len pri EE). e Je potrebné dodrziavat informacie od vyrobcu rur alebo tvaroviek. Nastavte
teplotu na skrutke na nastavenie teploty (8) (pozrite si bod 2.6.).
e Elektrické naradie je poSkodené. o Elektrické naradie dajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym
strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
6 Likvidacia Néklady na dopravu do servisu a z neho znasa uZivatel.
Pristroje pre polyfizne zvarovanie MSG nesmu byt po ukoneni pouzivania Prehlad autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS je moZné zistit na
odstranené do domaceho odpadu. Musia byt riadne zlikvidované podra zakon- internete na www.rems.de. Pre tu neuvedené krajiny treba vyrobok odovzdat
nych predpisov. do SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Zakonné prava uZzivatela voci predajcovi, obzvlast jeho pravo na
7 Zaruka vyrobcu poskytnutie zaruky pri vadach ako aj naroky na zaklade imyselného porusenia
. o ) . . . . povinnosti a pravne naroky zodpovednosti za vyrobok, nie su touto zarukou
Zaruka sa neposkytuje pri neprimeranom pokodeni PTFE-poviaku vyhrievacich obmedzené.
¢lankov.

Zarucna doba ie 12 ) d predani 4ho vrobk i irebi Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyluenim postupujucich ustanoveni
t?rut_:ng’ to aje d meglatcméo prek?ms; novle O vyrobt ullprve':néj ifodre - nemeckého Medzinarodného sukromného prava, ako aj s vyli¢enim Dohovoru
€lovl. Dalum predania J€ treba preukazat zasianim originainych dokladov o OSN o zmluvach o medzinarodnej kupe tovaru (CISG). Poskytovatelom zaruky

kiipe, ktoré musia obsahovat datum zakipenia a oznaCenia vyrobku. Vsetky tejto celosvetovo platnej zaruky vyrobcu je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
funkéné zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu- Str. 83, 71332 Waiblingen, Nemecko

kazané, ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne

od‘strénené. Ogstraﬁo,var)im zévgdy sa zéruéné’doba nlepredli’uje ani rjeobnp- 8 Zoznam dielov

vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim

alebo nespravnym pouzivanim, nere$pektovanim alebo poru$enim prevadz- Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dilGi.
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,

pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, viastnymi alebo cudzimi zasahmi

alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené. P.S. Rdzne vyobrazenia a citaty v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207 a
2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi Verband fiir Schweibtechnik e.V., Dilsseldorf).

servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané jedine vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva REMS.

59



60

hun

hun

Eredeti felhasznal6i kézikonyv

1.-3. abra

EE FE

1 Tartéallvany 1 Tartéallvany

2 Munkapadra valo tarté 2 Munkapadra val6 tarté

3 Kézifogantyu 3 Kézifogantyu

4 Fit6elem 4 Fitéelem

5 Fitészerszam (fitécsonk, 5 F(tészerszam (fiitécsonk,
fatéhively) fatéhively)

6 Piros halézati kontrollampa 6 Zold halézati kontrollampa

7 Z6ld hémérsékleti kontrollampa 7 Sarga hdmérsékletjelzé lampa

8 Héfokbeallitd csavar

4. abra (2) Felfiités

(1) Elékészités Fltéelem hémérséklete

(2) Futoelem 250-270°C

(3) Tok Felfiitési id5 SDR esetén

(4) Fitéesonk (3) Atallitas

(5) Futéhively Atallitasi idé (maximalisan)

(6) Cs6 (4/5) Lehilés

(7) Felmelegités Rogzitett leh(ilési id6 s

(8) Kész kotés Teljes lehdlési id6, min.

5. abra ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (a killsé atméré / falvastagsag

(1) Cs6 kiils6é atméréje d >
aranya)

Az elektromos kéziszerszamokra vonatkozo altalanos
biztonsagi utasitasok

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, utmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stlyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

A biztonségi tudnivaldkban hasznalt ,elektromos kéziszerszam® kifejezés az elektromos
hélozatrol lizemeld (halozati kabellel ellatott) vagy az akkumulatoros (haldzati kabellel
nem rendelkezd) elektromos kéziszerszamokra egyarant vonatkozik.

1) A munkahellyel kapcsolatos biztonsag

a) Ugyeljen a munkateriilet tisztan tartasara és kell6 megvilagitasara. A
munkateriileten el6forduld rendetlenség vagy a rossz megvilagitas balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, melyben égheté folyadék, gaz vagy por talalhaté. Az
elektromos kéziszerszamok szikrakat hozhatnak létre, melyek a port vagy
gbz6bket begyuijthatjak.

c) Az elektromos kéziszerszam hasznalata kozben a munkateriileten ne
tartézkodjanak gyermekek és mas személyek. Ha elvonjak a figyelmét,
elveszitheti az elektromos kéziszerszam feletti ellenérzést.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozodugoéjanak a konnektorhoz
illeszkeddnek kell lennie. A dugét tilos médositani. A foldelt elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja adapterdugoéval egyiitt. A médositatlan dugd
és a megfelelé aljzat hasznélata csbkkenti az aramiités veszélyét.

b) Keriilje a foldelt feliiletekkel (pl. csovek, radiatorok, tiizhelyek, hiitdgépek
sth.) valé testi érintkezést. A testének a foldelése megnéveli az aramiités
kockazatat.

c) Az elektromos kéziszerszamot tartsa tavol az es6t6l és a nedvességtol. Ha
az elektromos kéziszerszamba viz keriil, akkor a kezel6 aramiités veszélyének
van kitéve.

d) Acsatlakozékabelt ne hasznalja a rendeltetésétol eltérd célokra: ne hordozza

ennél fogva a szerszamot, ne akassza fel ra, és ne huzza ki ezzel az

elektromos aljzathél a csatlakozodugot. A csatlakozokabelt tartsa tavol

a hotél, az olajtol, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektol. A sériilt vagy

0sszegubancolddott kabel fokozza az aramités kockazatat.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban végez munkat, csak a

kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbitokabelt hasznaljon. A kiiltéri hasznélatra

alkalmas hosszabbitokabel hasznélataval cs6kkentheti az aramités kockazatat.

f) Ha nem tudja elkeriilni az elektromos kéziszerszam nedves kornyezetben
valé lizemeltetését, mindig hasznaljon hibaaram-védékapcsolét. A hibaaram-
védbkapcsol6 csékkenti az aramiités kockazatat.
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3) Személyi biztonsag

a) Mindig figyeljen oda arra, amit csinal, és gondosan jarjon el az elektromos
kéziszerszammal valé munkavégzés soran. Ne hasznaljon elektromos
kéziszerszamot, ha faradt, vagy ha kabitdszer, alkohol vagy gyégyszerek
befolyasa alatt all. Az elektromos kéziszerszam hasznélata kézben egyetlen
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védoéfelszerelést, és mindig viseljen védészemiiveget. Az
elektromos kéziszerszam tipusanak és hasznalati modjanak megfelelé személyi
védéfelszerelés (pl. porvédé maszk, csuszasgatlo védéeipd, sisak vagy fiilvéde)
hasznélata csbkkenti a sériilések kockazatat.

c) Ugyeljen a véletlen bekapcsolas elkeriilésére. Az elektromos kéziszerszam
elektromos aljzatba csatlakoztatasa és/vagy az akku behelyezése, illetve
a szerszam felvétele vagy mozgatasa el6tt ellendrizze, hogy a szerszam
ki legyen kapcsolva. Balesethez vezethet, ha az elektromos kéziszerszéam
mozgatasa kézben ujjat a kapcsoldgombon tartja, vagy ha az elektromos
kéziszerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az elektromos aljzatba.

d) A szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeibe beakadd
beéllité szerszamok vagy kulcsok sériilésekhez vezethetnek.

e) Keriilje a természetellenes testtartas felvételét. Ugyeljen a biztos allasra,
és ne veszitse el az egyensulyat. Ezaltal varatlan helyzetek esetén jobban az
ellen6rzése alatt tudja tartani az elektromos kéziszerszamot.

f) Viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen lelogé ruhat vagy ékszert. A
hajat és ruhazatat tartsa tavol a mozg6 alkatrészektol. A mozgé alkatrészek
bekaphatjak a laza ruhazatot, az ékszert vagy a hosszu hajat.

g) Ha porszivé vagy porfelfogé berendezés felszerelhetd, akkor ezeket
csatlakoztassa, és hasznalja a megfelelé6 médon. A porszivé hasznélataval
csOkkenthetd a por miatti veszélyeztetés.

h) Az elektromos kéziszerszam tobbszori hasznalata utan fellépé hamis
biztonsagérzet miatt ne hagyja figyelmen kiviil az elektromos kéziszerszam
biztonsagi szabalyait. A gondatlan munkavégzés a pillanat tért része alatt sdlyos
sériilésekhez vezethet.

4) Az elektromos kéziszerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A munka elvégzéséhez
csak az arra megfelel6 elektromos kéziszerszamot hasznalja. A megfelelé
elektromos kéziszerszammal a megadott teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsagosabban tud dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, melynek a kapcsoléja
hibas. Az az elektromos kéziszerszam, melyet nem lehet be- vagy kikapcsolni,
veszélyes és javitast igényel.

c) Aberendezés bedllitisa vagy elrakasa, illetve a betétszerszam alkatrészeinek
cseréje el6tt mindig huzza ki a csatlakozodugoét az elektromos aljzatbol,
illetve vegye ki a kiveheté akkumulatort az elektromos kéziszerszamboél.
Ezzel meggatolja az elektromos kéziszerszam véletlen bekapcsolodasat.

d) Azelektromos kéziszerszamot kizarélag gyermekek altal el nem érhet6 helyen

tarolja. Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszamot olyan személyek

hasznaljak, akik a hasznalataval nincsenek tisztaban, illetve akik ezt az
utmutatét nem olvastak el. Tapasztalatlan személyek altal hasznalva az
elektromos kéziszerszamok veszélyt jelentenek.

Koriiltekintéssel apolja az elektromos kéziszerszamokat és a betétszerszamot.

Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek szabadon mozognak és nem

akadnak, valamint hogy nincsenek sériilt alkatrészek, melyek az elektromos

kéziszerszam miikodésére befolyassal lehetnének. A sériilt alkatrészeket az
elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt javittassa meg. Szamos balesetet

a rosszul karbantartott elektromos kéziszerszamok okoznak.

f) Avagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagdélekkel rendelkez,
gondosan karbantartott vagoszerszamok ritkabban akadnak el és kbnnyebben
vezethetdk.

g) Az elektromos kéziszerszamot, valamint a betétszerszamokat stb. kizarélag
az ebben az utmutatéban ismertetett médon hasznalja. Ezeket vegye
figyelembe a munkafeltételek és az elvégzendé tevékenységek soran is.
Az elektromos kéziszerszamok itt leirttdl eltéré hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

h) A fogantyut és a fogofeliileteket tartsa mindig tisztan és szarazon, zsirtol
és olajtol mentesen. A cstszés fogantytik és fogofeliiletek megakadalyozhatjak,
hogy varatlan helyzetek esetén az elektromos kéziszerszamot biztonsagosan
kezelje és az ellenérzése alatt tartsa.
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5) Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot kizarolag képesitett szakemberrel, eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javittassa. Ezzel biztosithatd az elektromos
kéziszerszam biztonsagos miikbdtetése.

Biztonsagi tudnivalok fiitbelemes karmantyus
hegesztégéphez

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, Gtmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stlyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

o A sériilt elektromos szerszamot tilos hasznalni! Balesetveszély all fenn.

o Azl-es védelmi osztalyu elektromos szerszamokat csak kozvetleniil csatla-
kozdaljzatba vagy miikod6képes véddvezetékkel ellatott hosszabbitokabelhez
csatlakoztassa. Fennéll az dramiités veszélye.

o Az elektromos aljzatba csatlakoztatott elektromos kéziszerszamot csak a
fogantyujanal (3) fogja meg. A fiitéelem (4), a fiitészerszam (5), valamint a
fiitéelemek és a miianyag fogantyu (3) kozti fém alkatrészek munkah6mérséklete
a 300°C-ot s eléri. Ezeknek a részeknek a megérintése stilyos égési sériilésekhez
vezethet.

o Akonnektorbdl valé kihizas utan a fém alkatrészek megérintése el6tt hagyja
a keésziiléket hosszabb ideig lehiilni. A még forrd részeknek a lehlilési fazis
alatt t6rténé megérintése sulyos égési sériilésekhez vezethet. Az elektromos
kéziszerszam az aljzatb6l vald kihizas utén a lehiiléshez hosszabb id6t igényel.
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Ugyeljen rd, hogy harmadik fél a forré elektromos kéziszerszamhoz ne
érhessen hozza. A forré részek megérintése sulyos égési sériilésekhez vezethet.
Kézzel végzett hegesztés esetén ligyeljen ra, hogy a csdvégektol, az idom-
darabtol, a fiitdelemektdl (4) és a fiitészerszamoktol (5) kellé tavolsagot
tartson, vagy viseljen megfelel6 védokesztyiit. A hegesztés soran a hegesz-
tendd csbvek és idomdarabok, valamint a fiitéelemek és a fiit6szerszamok
felforrésodnak, és stlyos égési sériiléseket okozhatnak. A hegesztési varrat a
hegesztés befejezése utan még hosszabb ideig nagyon forré marad.

A fiitészerszamokat (5) csak akkor cserélje ki, ha mar kellé6 mértékben
lehtiltek. A még forro alkatrészek megérintése stlyos égési sériilésekhez vezethet.
Ugyeljen ra, hogy harmadik fél sem a forré hegesztési helyekhez, sem a
forré elektromos szerszamhoz ne érhessen hozza. A forrd részek megérintése
sulyos égési sériilésekhez vezethet.

Ne gyorsitsa a lehiilést az elektromos szerszam folyadékba meritésével.
Aramiités léphet fel, illetve a hirtelen kispricceld folyadék sériilést okozhat. Az
elektromos késziiléket ezek a hatasok karosithatjak.

Az elektromos kéziszerszamot csak az erre szolgalo lerakéallvanyra (1),
munkapad tartéjara (2) vagy tiizallé alatétre szabad letenni. Ha a forré
elektromos kéziszerszamot nem t(izgatlo alatétre és/vagy égheté anyag kézelébe
helyezi, akkor az alatét megsériilhet és/vagy tiizveszély éllhat fenn.

Soha ne hagyja a bekapcsolt elektromos szerszamot felligyelet nélkiil! A
munkavégzés hosszabb ideig tarté sziineteltetése esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, hlizza ki a csatlakozodugoét. A feliigyelet nélkdil hagyott
elektromos készliilékek anyagi karokat és/vagy személyi sériiléseket okozhatnak.
Kizarélag jovahagyott és megfeleléen jeldlt, elégséges vezeték-
keresztmetszetli hosszabbitokabelt hasznaljon. 10 méteres hossz esetén
1,5 mm? 10-30 méteres hossz esetén pedig 2,5 mm? vezeték-keresztmetszet(i
hosszabbitokabelt kell hasznalni.

Rendszeresen ellendrizze az elektromos szerszam kabelének és a
hosszabbitokabelnek a sértetlenségét. Ha sériiltek, cseréltesse ki egy erre
képesitett szakemberrel vagy egy megbizott REMS markaszervizben.

Ezt az elektromos késziiléket nem hasznalhatjak az ezért felelés személy
felligyelete és utasitasai nélkiil gyermekek, illetve olyan személyek, akik
pszichiatriai, szenzorialis vagy szellemi allapotukbdl kifolyélag, illetve a
tapasztalat vagy ismert hianya miatt nem tudjak az elektromos késziiléket
biztonsagosan kezelni. Ellenkezb esetben fennall a hibas hasznélat és a
sériilések veszélye.

Szimbo6lumok magyarazata
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Kézépszintl kockazat all fenn, melyeket ha nem tartanak be,
hallt vagy komoly sértiléseket okozhat (visszafordithatatlanul).

Alacsonyszint(i kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
kénny( sériléseket okozhat (visszafordithato).

Targyi karok, nincsen biztonsagi el8iras! Nincs balesetveszély.
A hasznélat el6tt olvassa el a hasznélati utasitast

Az elektromos berendezés a . védelmi osztalynak felel meg
Kérnyezetbarat artalmatlanitas

€ CE-konformitasjeldlés

M(iszaki adatok

Rendeltetésszerii hasznalat

AREMS MSG fiitéelemes karmantyus hegesztdgép a fiitécsonkokkal és hiivelyekkel
egyltt PB, PE, PP és PVDF anyagu milanyag csovek és idomdarabok hegesztésére
alkalmas.

Minden egyéb felhasznalas nem rendeltetésszeri, ezért nem is engedélyezett.

1.1 A szillitasi csomag tartalma

REMS MSG EE: fitéelemes karmantyus hegeszt6gép, lerakdallvany,
munkapad tartdja, imbuszkulcs, a fitészerszam
rogzitésére szolgald csap, hasznalati utmutatd.

REMS MSG 63 FE: fitéelemes karmantyus hegeszt6gép, lerakdallvany,
munkapad tart6ja, hasznalati ttmutato.

REMS MSG 63 készlet: fiitéelemes karmantyds hegesztégép, fitécsonkok,
fltéhivelyek, rozsdamentes acél régzitécsavar,
lerakéallvany, munkapad tartdja, imbuszkulcs, a
flitészerszam rogzitésére szolgald csap (csak EE
esetén), hasznalati utmutatd.

Cikkszamok MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG125EE

Fiitéelemes tokos

hegesztdkésziilék 256020 256220 256213 256320

Tartéallvany 250040 250040 256252 250040

Tarté a munkapadra 250041 250041 256252 250041

Acéllemez doboz 256242 256242 256242 256342

Fitécsonkok, flt6hlivelyek, régzitécsavarok rozsdamentes acélbdl

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
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@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Cs6vagd REMS RAS P 10-40 290050
Cs6vagd REMS RAS P 10-63 290000
Cs6vagd REMS RAS P 50-110 290100
Cs6vagd REMS RAS P 110-160 290200
Csd6ollo REMS ROS P 26 291240
Cs6oll6 REMS ROS P 26/SW 35 291242
Cs6oll6 REMS ROS P 35 291200
Cs6ollo REMS ROS P 35A 291220
Cs6ollo REMS ROS P 42 291250
Cs6ollo REMS ROS P 42 PS 291000
Cs6ollo REMS ROS P 63 P 291270
Csd6ollo REMS ROS P 75 291100
REMS Akku-ROS P 40 akkumulatoros cstdarabold 291310
Csovég leélezo késziilék REMS RAG P 16-110 292110
Cs6vég leélezd késziilék REMS RAG P 32-250 292210
REMS Cut 110 P Set leélezé és csévago berendezés 290400
REMS CleanM 140119
Megmunkalasi

tartomany MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Cs6atmérd 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

EE fitéelemes karmantyus hegesztégép: minden hegesztheté miianyag a
180 és 290°C kézbtti hegesztési hémérséklet-tartomanyban

FE fitéelemes karmantyus hegesztégép: minden hegesztheté miianyag
260°C feletti hegesztési hmérsékleten

Elektromos adatok MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE

Névleges fesziiltség

(haldzati fesziiltség) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Névleges felvett

teljesitmény 500 W 800 W 800 W 1400 W

Névleges frekvencia ~ 50-60Hz 50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz

Névleges fesziiltség

(haldzati fesziiltség) 110V~ 110V~

Névleges felvett

teljesitmény 800 W 1400 W

Névleges frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz

Védettségi osztaly | | | |

Méretek

Hossz 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

Szélesség 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

Magassag 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Sulyok

Késziilék 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg

Alatamaszto allvany/

Munkapadra val6 tarté 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg

Zaj-informaciok

A munkahelyre vonatkoztatott

emisszids érték 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibraciok

A gyorsulas sulyozott

effektivértéke 2,5 m/s? 2,5 m/s? 25mis? 2,5 m/s?

A feltiintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel
mérték és mas készillékkel valé dsszehasonlitasra hasznalhatd. A feltlintetett
rezgéskibocsatas-érték az elézetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.

A\ VIGYAZAT

A rezgésszint a késziilék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a feltiintetett
értéktdl, a készlilék hasznalatanak maodjatdl fliggéen. A hasznalat tényleges
korilményeitdl figgéen szlikség lehet arra, hogy a kezelé személy védelmére
biztonsagi 6vintézkedéseket hozzanak.

Uzembehelyezés
Elektromos csatlakoztatas

Ugyeljen a megfeleld halozati fesziiltségre! Az elektromos szerszam csat-
lakoztatasa el6tt ellenérizze, hogy a tipustablan megadott fesziltség egyezik-e
a halozati feszlltséggel. Az I-es védelmi osztalyu elektromos kéziszerszamokat
csak kozvetlenlil csatlakozdaljzatba/miikodoképes védbvezetékkel ellatott
hosszabbitokabelhez csatlakoztassa. Munkaterlleteken, nedves kérnyezetben
bel- és kiiltereken vagy mas, hasonlo felallitasi helyeken a fiitdelemes tompa-
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2.2

23

24

2.5

2.6

hegeszt6-késziiléket kizarolag olyan hibadram-kapcsolén (Fl-kapcsolon)
keresztll szabad a halézatrél Gizemeltetni, mely az aramellatast megszakitja,
amennyiben a féldaram 200 ms-nal hosszabban meghaladja a 30 mA értéket.

A fiitéelemes karmantyus hegesztégép felallitasa

Az elektromos kéziszerszamot a lerakoéallvannyal (1) egyiitt az 1. abran lathaté
maodon sik fellletre kell felallitani vagy a 2. abran lathaté médon a munkapadhoz
valé régzitével kell rogziteni.

A\ VIGYAZAT

Aforro késziiléket csak a fogantyunal (3) fogja meg! Soha ne érintse meg
a fiitéelemeket (4), a fiitészerszamokat (5), illetve a fogantyu (3) és a
flitéelem (4) kozti fémrészt! Egési sériilés veszélye all fenn!

EE fiit6 szerszamok megvalasztasa

Vélasszon a cséméretnek megfeleld flitdszerszamokat (3. abra), flitécsonkokat
és -hlivelyeket. Ezeket az 1. abran (5) lathatd médon a mellékelt imbuszkulcs
segitségével régzitse a flitéelemre. A szintén mellékelt csappal lehet a csonkokat
sugariranyban rogziteni. A készuléktdl és az igénytél fliggéen egyidejlileg tobb
flitdszerszamot lehet a fiitéelemre felfogni.

FE fiit6 szerszamok megvalasztasa

A f(ité szerszamok (5), fiit6 torok és fiit6 tok a csé nagysagatdl figgéen van
megvalasztva. Ezek a fiitéelemre (4) vannak szerelve a hozzaadott hatszogl
imbuszkulcs segitségével. Afiité elemre részerelhetd egyszerre két flitészerszam
is.

EE elektronikus hémérséklet szabalyozas

ADVS 2208 1. része el6irja, hogy a flitéelemek hémérséklete fokozatmentesen
allithatonak kell lennie. A fiitéelemek eldirt hémérsékleten valé tartasahoz a
kész(ilékek hémérséklet-szabalyzéval (termosztat) vannak ellatva. A DVS 2208
1. része elbirja, hogy a szabalyzasi viselkedéssel kapcsolatos hdmérséklet-
kiildnbségnek < 3°C kell lennie. Ezt a szabalyozasi pontossagot csak elektronikus
héfokszabalyozassal lehet elérni. A fiitlemes tokos hegeszté késziilékeket a
rogzitett hémérséklettel illetve a mechanikus hémérsékletszabalyozassal ezért
nem szabad hasznalni a DVS 2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiitéelemes tokos hegesztd készlléknél EE a hdmérséklet
beallithatd. Ezeket elektronikus héfokszabalyozéval szallitjuk. A flitbelemes
tompahegeszt6 készlilékek az adattablajukon a kdvetkezéképpen vannak
megjelélve:

Pl: REMS MSG 63 EE: Beallithato héfok (E), Elektronikus thermosztat, a
szabalyozott beallitasu héfok tlirése + 1°C.

FE mechanikus hémérséklet szabalyozas (termosztat)

A munkahémérséklet 263 + 3°C allando értékre van beallitva. Tartsa be a
csovek illetve préselt idomok gyartdjanak informacioit! A hegesztémunkak
megkezdése el6tt ellendrizze a fiitészerszamok munkafelliletén a hémérsékletet.

Az EE fiitéelemes karmantyus hegesztogép elémelegitése

Afelf(ités akkor indul el, amikor a fiitdelemes karmantyus hegeszt6égép elekt-
romos kabelét a halozatra csatlakoztatja. Ekkor vilagitani kezd a piros halézati
jelz6lampa (6) és z6ld hémérsékletjelz6 lampa (7). Az elektromos szerszam
min. 10 percnyi felfiitési id6t igényel. Ha eléri a beallitott el6irt hémérsékletét,
akkor a késziilékbe beépitett hémérséklet-szabalyzé (termosztat) lekapcsolja
afiitéelem aramellatasat. A piros halézati jelzélampa tovabbra is vilagit. A zéld
hémérsékletjelz6 lampa villogni kezd, ezzel jelezve az aramellatas folyamatos
be- és kikapcsolasat. A hegesztési folyamat leghamarabb a 10 perces varako-
zasi id6 letelte utan kezdhet6 el (DVS 2207 1. rész).

Az FE fiitéelemes karmantyus hegesztégép elomelegitése

Ha a flitéelemes karmantyls hegesztégép csatlakozokabelét a halozatra
csatlakoztatja, hangjelzés hallhaté, és a késziilék elkezd felfiiteni. Ekkor vila-
gitani kezd a z6ld halézati jelz6lampa (6) és a sarga hémérsékletjelz6 lampa (7).
A szerszam min. 10 percnyi felfGtési idét igényel. Ha eléri az el6irt hmérsék-
letet, akkor a beépitett hdmérséklet-szabalyzd (termosztat) lekapcsolja a
fit6elem aramellatasat, és Ujabb hangjelzés hallhaté. A sarga hémérsékletjelzé
lampa villog. A hegesztési folyamat a 10 perces varakozasi idd letelte utan
kezdhet6 el (DVS 2207 1. rész).

Az EE hegesztési hémérsékletének kivalasztasa

A ftéelemes karmantyls hegeszt6gép hémérséklete a PP csdvek kdzepes
hegesztési hémérsékletére (260°C) van beallitva. Elképzelhetd, hogy a csé
nyersanyagatol fligg6en ezt a hegesztési hémérsékletet mddositani kell. Erre
vonatkozoéan Ugyelien a csévek vagy idomdarabok gyartéjanak az adataira!
Emellett a kdrnyezeti kdriilmények (nyar/tél/szél/esé) miatt is szlikséges lehet
a hémérséklet modositasa. Emiatt példaul a fitéelemek (fiitécsonkok és
-hiivelyek) (5) hémérsékletét felliletek hémérsékletének mérésére szolgald
gyorshémérével kb. 10 mm tavolsagbdl ellendrizni kell. Sziikség esetén a
hémérseklet a hémérséklet-beallitd csavar (8) elforgatasaval korrigalhato. A
hémérséklet atallitasa esetén ne feledje, hogy a flitdelem csak az elirt hémér-
séklet elérése utan 10 perccel vehetd hasznalatba.

Uzemeltetés

A hegesztett kotés mindsége a hegesztd képesitésétél, a hasznalt gépek és
berendezések megfelelé voltatol, valamint a hegesztési iranyelvek betartasatol
fligg. Ahegesztési varratot roncsol6 és nem roncsold eljarassal lehet ellendrizni.
Ahegesztési munkalatokat mindig felligyelni kell. A feligyelet mddja és mértéke
a szerz6déses partnerek kozti megallapodas fliggvénye. Javasoljuk, hogy az
eljaras adatait a hegesztési jegyz6konyvben vagy egy adathordozén régzitse.
A min@ségbiztositas keretén belll célszer(i a hegesztés megkezdése el6tt,

3.1

3.2
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valamint a munkavégzés alatt a megadott munkafeltételek mellett prébavarra-
tokat késziteni, illetve ezeket ellendrizni. Minden hegesztének megfelelé
képesitéssel, valamint errél érvényes bizonyitvannyal kell rendelkeznie. A
tervezett alkalmazasi teriiletet a képesités jellegétdl fliggden kell meghatarozni.

Az eljaras ismertetése

A fitéelemes tokos hegesztésnél a csoveket és az idomokat atlapolassal
hegesztik. A cs6végeket és a tokos idomokat egy hlvelyes és egy csapos
flitdszerszam segitségével a hegesztési hémérsékletre hevitik és 6sszekotik.
A tokos idom és a f(it6csonk mérete Ugy van egymashoz viszonyitva 6ssze-
hangolva, hogy dsszekotésuiikkor hegesztési nyomas keletkezik (4. abra).

A DVS 2208 a fltéelemes tokos hegesztéshez 2 eljarast ir el, amelyeknél a
flit6huvely és a flitécsap méretben egymastol kilonbdznek. Az A eljarasnal
nincs mechanikus eljaras elbiranyozva, a B eljarasnal mechanikai csémeg-
munkalast (hantolast) vageznek. A REMS fiitécsonkok és flitdhiivelyek kizardlag
az A eljarashoz késziiltek, igy nem sziiksages a mechnikai csémegmunkalas.

Afltéelemes tokos hegesztast 50 mm atmérdig bezarolag kézben tartva lehet
késziteni.

El6késziiletek a hegesztéshez

A csovek és az idomok gyartdinak informacidit vegyék figyelembe! A csévéget
derékszdgben és sikban legyen levagva. Ezt a REMS RAS cs6vagéval (lasd
az 1.2.-ben), vagy a REMS ROS cséolldval (lasd az 1.2.-ben) érhetik el. Ezenkivil
a csovéget le is kell élezni, hogy a tokba kdnnyebben be lehessen fiizni (6.
abra). A csévég leélezéséhez a REMS RAG cséleélezét hasznaljak (lasd az
1.2. pontban). Kézvetlenil a hegesztés elétt a hegesztendd csévéget és a tokos
idom belsejét és ha szlikséges a fiitécsonkot és a flithivelyt is, nemszalaz6do
papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal tisztitsak meg.
Fontos, hogy a fiitécsonk és a fiitécsap bevonatan ne tapadjon meg miianyag
maradék. A flitszerszamok tisztitasakor feltétiendl igyelienek arra, hogy annak
antiadhéziés bevonatat szerszam hasznalataval ne sértsék meg. A megmunkalt
hegesztési fellileteket a hegesztés el6tt mar nem szabad érinteni.

A\ VIGYAZAT

Aforro késziiléket csak a fogantytinal (3) fogja meg! Soha ne érintse meg
a flitéelemeket (4), a flitdszerszamokat (5), illetve a fogantyu (3) és a
flitéelem (4) kozti fémrészt! Egési sériilés veszélye all fenn!

A fiitéelemes tokos hegesztés miiveletelemei

3.3.1 Felmelegités

Afelmelegitéshez a csdvet és az idomot hlizdsan és tengelyiranyban az iitkd-
zésig vagy a bejeldlésig a fiitészerszamra kell tolni és ott fixen tartani. A
felmelegitési id6t az 5. abra 2. oszlopa szerint tartsak be. A melegitésnél a hé
a hegesztend®6 feliiletekbe hatol és azt a hegesztési héfokra hozza.

ERTESITES
Ha a felfiités soran hangjelzés hallhato, a csévet és az idomdarabot nem szabad
Osszetolni. MaskUlénben a hegesztés hibas és hasznalhatatlan lehet.

3.3.2 Atallitas és hegesztés

Afelmelegedés utan a csovet és az idomot hirtelen kell lehuzni a fitdszersza-
mokrol és azonnal elforgatas nélkil toljak 6ssze. Az atallitasi idé nem haladhatja
meg az 5. abraban a 2. oszlopnal megadott értéket, mert a hegesztendd
felliletek meg nem engedett értékben leh(iinek.

3.3.3Fixalas

Az bsszetolt darabokat az 5. bra 4. oszlopanak adatai szerint kell fixen tartani.

3.34 Lehiilés

4.1

Ahegesztett kotést csak az 5. dbra 5. oszlopaban megadott leh(itési id6 eltelte
utan szabad tovabbi elrakasokkal igénybe venni.

Karbantartas

A\ VIGYAZAT

Afelforrésodott flitéelemes karmantyus hegesztégépet kizardlag a fogan-
tyunal (3) fogja meg! Afiitéelem (4), a fiit6szerszam (5), valamint a fiitéelemek
(4) és a fogantyu (3) kozti fém alkatrészek munkahémérséklete a 300°C-ot is
eléri. Ezeknek a részeknek a megérintése sulyos égési sérilésekhez vezethet.

Szervizelés

Karbantartas el6tt a halézati csatlakozét hizza ki!

A flitészerszamok (5) tapadasgatld bevonatat minden hegesztés el6tt nem
szalasodo papirtdriével, torldkendbvel vagy ipari alkohollal le kell tisztitani. A
flitdszerszamra tapadt miianyagmaradvanyokat nem szalasodo papirtoriével,
tori6kenddvel vagy ipari alkohollal alaposan el kell tavolitani. Ennek soran
kifejezetten ligyeljen ra, hogy a flitészerszamok tapadasgatlo bevonatat kiilén-
féle eszkdzokkel ne karcolja meg. A fiitészerszamokat spiritusszal tisztitva
annak viztartalma miatt a hegesztési varratok minésége romolhat.

A miianyag alkatrészeket (pl. hazak) kizarélag REMS CleanM tisztitdszerrel
(cikkszam: 140119) vagy enyhén szappanos vizzel és nedves térlékendével
tisztitsa. Ne hasznaljon a haztartasban el6forduld tisztitdszereket. Ezek szamos
olyan vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a mianyagokat karosithatjak. Soha
ne hasznaljon benzint, terpentint, higitot vagy mas hasonlé anyagot a mianyag
részek tisztitasara.

Ugyelien arra, hogy az elektromos szerszamra, illetve a belsejébe soha ne
jusson folyadék! Az elektromos szerszamot tilos vizbe meriteni!
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4.2 Ellenérzés/karbantartas

A javitasi és helyreallitasi munkalatok eldtt a halozati csatlakozot huzza
ki! Ezt a munkat kizarolag erre képesitett szakszemélyzet végezheti el.

5 Teendok hiba esetén

5.1 Hiba: a f(itbelemes karmantyus hegesztégép nem forrésodik fel.
Ok: Megoldas:
o A csatlakozokabel hibas. e Cseréltesse ki a csatlakozokabelt egy erre képesitett szakemberrel vagy egy
megbizott REMS markaszervizzel.
o Az elektromos kéziszerszamot egy megbizott REMS markaszervizzel
ellendriztessel/javittassa meg.

o Az elektromos kéziszerszam meghibasodott.

5.2 Hiba: a f(itdszerszamokra (5) miianyagdarabok ragadnak.
Ok: Megoldas:

o Afiitészerszamok szennyezettek. o Tisztitsa meg a fiitészerszamokat, lasd: 4.1.
e Atapadasgatlo bevonat megsérdilt. o Asérlilt fitészerszamot cserélje ki Ujra.

5.3 Hiba: a megadott felfiitési id6 nem elegenddé ahhoz, hogy a csé vagy idomdarab megolvadjon, vagy pedig ezek tul gyorsan megolvadnak.
Ok: Megoldas:
e Ahegesztési hdmérséklet hibasan van beallitva (csak EE esetén). o Ugyeljen a csé vagy idomdarab gyartéja altal megadott informaciokra. Allitsa
be a hémérsékletet a hémérséklet-beallitd csavarral (8) (lasd: 2.6.).
o Az elektromos kéziszerszamot egy megbizott REMS markaszervizzel
ellendriztesse/javittassa meg.

o Az elektromos kéziszerszam meghibasodott.

6 Hulladékkeénti artalmatlanitas A szervizbe torténd oda- és visszaszallitas koltségét a felhasznalé viseli.
Az MSG polyfuziés szerkezet nem szabad a hasznalat utan a hazi szemétbe Az autorizalt szerz6déses REMS markaszervizek listaja megtalalhaté a www.
eltavolitani. Az el8irasok szerint kell megsemmisiteni, ahogy azt a térvények rems.de cimen. Az itt fel nem tiintetett orszagok esetében a terméket el kell
is el6irjak. juttatni az alabbi cimre: SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. A viszontelado térvényes jogait a felhasznalloval
7 Gyért(')i garancia szemben, féleg a jotallashoz vald jog hibak esetén, mint kovetelések szandékos

A szakszer(tlenség miatt sérilt PTFE-bevonat a fiitéelemen nem garanciakd-
teles.

A garancia az Uj termék els6 felhasznaléjanak torténé atadastél szamitva 12
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancidlis idén bellil fellépé mikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet6 vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdédik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalédasra, szakszer(tlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kivil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szer(i hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezetheték vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancialis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamaciokat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerzé6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

kotelezettségszegés alapjan és a termékfeleldsségi jogi igények, ez a garanciat
nem korlatozza.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, a német nemzetkdzi
maganjog rendelkezései és az Egyesiilt Nemzetek szerz6désekrél és nemzet-
kdzi aruvasarlasrol sz6l6 egyezmények (CISG) kizarasaval. Vilagszerte érveé-
nyes gyartéi garancia szolgaltatéja a REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Németorszag.

Tartozékok jegyzéke

ATartozékok jegyzékét a www.rems.de oldalon téltheti le (Letoltések — Alkat-
részjegyzék).

Utdirat:

Akilonbozo jeloléseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési utasitasban a
DVS 2207 és 2208-bdl vettik. (DVS: Német Hegesztéstechnikai Egyesiilet
bejegyezve Diisseldorfban.)
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Prijevod izvornih uputa za rad

Slike 1-3

EE FE

1 Stalak za odlaganje uredaja 1 Stalak za odlaganje uredaja

2 Drzalo za radni stol 2 DrZalo za radni stol

3 Rucka uredaja 3 Rucka uredaja

4 Grijaci element 4 Grijaci element

5 Grijaci alati (unutarnji, vanjski) 5 Grijaci alati (unutarnji, vanjski)
6 Crvena kontrolna Zaruljica 6 Zelena kontrolna Zaruljica

priklju¢ka na mrezu
7 Zelena kontrolna Zaruljica temperature 7
8 Vijak za podeSavanje temperature

prikljucka na mrezu
Zuti indikator temperature

Slike 4 (2) Zagrijavanje

(1) Priprema Temperatura grijaceg tijela

(2) Grija¢ 250-270°C

(3) Spojnica Vrijeme zagrijavanja za SDR

(4) Grija¢i umetak (3) Promjena

(5) Grijadi tuljak Vrijeme promjene (maks. vrijeme)
(6) Cijev (4/5) Hladenje

(7) Zagrijavanje Vrijeme hladenja fiksno s

(8) Gotov spoj Vrijeme hladenja ukupno min
Slike 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Vanjski promier cijevi d d/s. (omjer vanjskog promjera/debljina

zida)

Opce sigurnosne upute za elektroalate

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrZavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

Pojam ,Elektroalat” koristen u sigurnosnim napucima odnosi se na elektricni alat
koji se napaja sa strujne mreZe (putem kabela) ili radi na baterijski pogon (bez
kabela).

1) Sigurnost na radu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite Cistim i dobro osvijetljenim. Nered
ili nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na
radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koriStenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moZe se dogoditi da nad elektroalatom izgubite kontrolu.

2) Sigurnost pri radu s elektriécnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati uti¢nici. Ni u
kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima
zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice
smanjuju rizik elektricnog udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povr§inama poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je VaSe tijelo uzemljeno postoji poviSeni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Prikljucni kabel nemojte koristiti nenamjenski, primjerice za nosenje elek-

troalata, kvacenije ili kako biste izvukli utika¢ iz uti¢nice. Priklju¢ni kabel

Cuvajte podalje od topline, ulja, ostrih bridova ili pomi€nih dijelova. Osteceni

ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji

su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za

rad na otvorenom smanjuje rizik od elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbjezan, koristite nadstrujnu
zastitnu sklopku. Primjena nadstrujne zastitne sklopke smanjuje rizik elektricnog
udara.

e

-

3) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkoholaiili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava osobne zastite na radu, poput respiratorne maske,
neklizajuce sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

c) lIzbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat iskljuéen
prije nego Sto ga prikljucite na elektricnu mrezu odnosno na baterijsko
napajanje te prije nego Sto ga uzmete i krenete premjestati. Ako prilikom
nosenja elektroalata drzite prst na sklopki ili pak ako elektroalat s uklju¢enom
sklopkom prikljucite na mrezu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alate za pode$avanje uredaja i kljueve za vijke prije nego $to
ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajucem dijelu
elektroalata, mogu prouzroCiti ozljedivanje.

e) lIzbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju
kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Nemojte nositi Siroko radno odijelo niti nakit.
Pobrinite se da Vam kosa i radno odijelo budu na sigurnoj udaljenosti od
pokretnih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako se na uredaj mogu montirati usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
prikljucite ih i koristite na ispravan nacin. Oprema za isisavanje prasine
smanjuje opasnost od iste.

h) Ne dopustite da Vas uljuljka lazni osjecaj sigurnosti i nemojte zanemarivati
sigurnosna pravila koja se odnose na elektroalat ¢ak ni kada ste se, nakon
viSekratne uporabe, upoznali s radom elektroalata. Nemarno rukovanje moze
u djeli¢u sekunde dovesti do teskih ozljeda.

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte elektroalat. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju opterecenja, radit ete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat ¢ija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se vise ne
moZe ukljuciti ili iskljuciti opasan je te ga se mora popraviti.

c¢) lzvucite utika¢ iz uti€nice ifili izvadite punjivu bateriju prije nego sto pristu-
pite podesavanju uredaja, zamjeni dijelova elektroalata ili prije nego Sto
elektroalat sklonite na stranu. Ove preventivne mjere sprje¢avaju nehoti¢no
pokretanje elektroalata.

d) NekoriStene elektroalate ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite koriStenje
elektroalata osobama koje nisu upoznate s nacinom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatima i koriStenom alatu brinite se s paznjom. Provjerite funk-
cioniraju li pokretni dijelovi besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu
slomljeni ili tako osteceni da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata.
Prije koriStenja elektroalata pobrinite se za popravak ostecenih dijelova.
Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrZavanju
elektroalata.

f) Rezne alate drzite o$trima i €istima. Brizno odrzavani rezni alati s ostrim
rubovima manje i riede zapinju, te ih je lakse voditi.

g) Koristite elektroalat, pribor, upotrebni alat, upotrebne alate i drugo u skladu
s ovim uputama. Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namje-
ravate poduzeti. Uporaba elektroalata za primjene za koje nije predviden moZe
dovesti do opasnih situacija.

h) Odrzavajte rucke i rukohvate suhim, ¢istim i bez tragova ulja ili masti.
Skliske rucke i rukohvati oteZavaju sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom
u neocCekivanim situacijama.

5) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljucivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti elektroalata.

Sigurnosne upute za uredaje s grijac¢im tijelom za
zavarivanje spojnicama

Procitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrZavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne upute i instrukcije.

o Nemojte se koristiti elektroalatom ako je oStecen. Postoji opasnost od nesrece.

o Prikljucite elektroalat razreda zastite | samo na uti€nicu/produzni kabel
s ispravnim zastitnim vodi€em. Postoji opasnost od strujnog udara.

o Drzite elektri¢ni uredaj samo za ruéku (3) kada je prikljuéen u struju. Grijace
tijelo (4), grijaci alat (5) kao i metalni dijelovi izmedu grijaceg tijela i plasticne
rucke (3) dostizu radne temperature i do 300°C. Prilikom kontakta s njima moguce
su opekline.

o Nakon odvajanja elektricnog uredaja s napajanja pricekajte duze vrijeme
da se ohladi prije nego Sto dodirnete metalne dijelove. Dodirivanje vrucih
dijelova tijekom faze hladenja moze izazvati teske opekline. Nakon odvajanja s
napajanja elektricnom uredaju je potrebno duze vrijeme da se ohladli.

e Zastitite ostale osobe od vruceg elektroalata. Dodirivanje vrucih dijelova moze
izazvati teSke opekline.

e Prilikom zavarivanja drzite ruke na dovoljnom razmaku od kraja cijevi,
profilnog komada, grijaceg tijela (4) i grijaceg alata (5) ili nosite odgovara-
juce zastitne rukavice. Cijevi koje se zavaruju, profilni komadi, grijace tijelo i
grijaci alat prilikom zavarivanja bivaju vruci te mogu uzrokovati opekline. Zavareni
spoj i po zavrSetku zavarivanja ostaje dulje vrijeme vrlo vruc.

e Grijaci alat (5) mijenjajte samo nakon Sto se potpuno ohladi. Dodirivanje
vrucih dijelova moZe izazvati teske opekline.

e Zastite i druge od vrelog elektricnog uredaja kao i od vruéih zavarenih
spojeva. Dodirivanje vruéih dijelova moZe izazvati teske opekline.

o Ne uranjajte elektricni uredaj u tekucinu kako biste ga brze rashladili. Postoji
opasnost od strujnog udara i/ili ozljeda uslijed iznenadnog S$trcanja tekucine.
Elektricni uredaj se tako moZe oStetiti.
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Elektri¢ni uredaj odlazite samo u predvideni stalak za odlaganje (1), drza¢
za radni pult (2) ili na neku vatrozaustavnu podlogu. Prilikom postavijanja
vruceg elektricnog uredaja na podlogu koja nije dovoljno otporna na vatru i
nadomak nekog zapaljivog materijala, podloga se moZe ostetiti i/ili postoji opasnost
od pozara.

Nikada nemojte ostavljati elektroalat da radi bez nadzora. U slu¢aju duljih
pauza u radu iskljucite elektroalat, izvucite strujni utika¢. U sluc¢aju da
elektriéni uredaj radi bez nadzora, moguce su opasne situacije koje mogu izazvati
materijalnu Stetu ili ozljede.

Koristite samo za tu namjenu odobrene i propisno ozna¢ene produzne
kabele dovoljnog popre¢nog presjeka. Produzni kabeli dugi do 10 m trebaju
imati presjek 1,5 mm? a presjek onih dugih od 10—30 m treba biti 2,5 mm?
Redovito provjeravajte ispravnost prikljuénog i produznih kabela elektricnog
uredaja. U sluCaju osStecenja predajte ga strucnjaku u oviastenom REMS-ovom
servisu na popravak ili zamjenu.

Djeca i osobe koje na temelju svojih fizickih, osjetilnih ili mentalnih sposob-
nosti ili zbog nedostatnog znanja i iskustva nisu u moguénosti sigurno
rukovati elektriénim uredajem, ne smiju ga koristiti bez nadzora ili upu¢ivanja
od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od pogre$nog
rukovanja i ozljedivanja.

Tumacenje simbola

A

o
S,
=4

C
1

Opasnost srednjeg stupnja rizika kod koje su u slu€aju nepo-
Stivanja naputaka moguce teSke (trajne) ozliede sa smrtnim
posljedicama.

Opasnost niskog stupnja rizika kod koje su u slu¢aju neposti-
vanja naputaka moguée blaZe ozljede.

Materijalna Steta, bez sigurnosnih naputaka! Nema opasnosti
od ozljeda.

OPREZ

Prije prvog koriStenja pro€itajte upute za rad
Elektroalat odgovara razredu zastite |
Ekoloski primjereno zbrinjavanje u otpad

€ CE oznaka sukladnosti

Tehnicki podaci

Namjenska upotreba
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MS uredaji s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa MSG smiju se
istiti samo s vruéim nastavcima i vru¢im ¢ahurama za zavarivanije plastic¢nih cijevi

ofila od PB-a, PE-a, PP-a i PVDF-a.
ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.
Sadrzaj isporuke
REMS MSG EE: Uredaj s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama,
stalak za odlaganije, drza¢ za radni pult, Sestero-
bridni usadni klju¢, zatik za priévr§¢ivanje grijaceg
alata, upute za rad.
REMS MSG 63 FE: Uredaj s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama,

stalak za odlaganje, drza€ za radni pult, upute za rad.
REMS MSG 63 komplet: Uredaj s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama,
vru¢i nastavci, vruée ¢ahure, pricvrsni vijak od
nehrdajuceg Celika, stalak za odlaganje, drza¢ za
radni pult, Sesterobridni usadni klju¢, zatik za
priévr§¢ivanje grijaceg alata (samo EE), upute za rad.
Dijelovi i
njihovi brojevi
Uredaj za spajanje cijevi
spojnicom uz zavarivanje

MSG25EE MSGG63EE MSG63FE MSG125EE

pomocu grijaca 256020 256220 256213 256320
Stalak za odlaganje 250040 250040 256252 250040
DrZa¢ za radni stol 250041 250041 256252 250041
Ormari¢ od

Celicnog lima 256242 256242 256242 256342

Grija¢i umeci, grijaci tuljci, vijci za priévrcivanje od nehrdajuéeg celika

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
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Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-40 290050
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-63 290000
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 50-110 290100
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 110-160 290200
Skare za cijevi REMS ROS P 26 291240
Skare za cijevi REMS ROS P 26/SW 35 291242
Skare za cijevi REMS ROS P 35 291200
Skare za cijevi REMS ROS P 35A 291220
Skare za cijevi REMS ROS P 42 291250
Skare za cijevi REMS ROS P 42 PS 291000
Skare za cijevi REMS ROS P 63 P 291270
Skare za cijevi REMS ROS P 75 291100
Baterijske Skare za cijevi REMS Akku-ROS P 40 291310
Uredaj za skoSivanje kraja cijevi REMS RAG P 16-110 292110
Uredaj za skoSivanje kraja cijevi REMS RAG P 32-250 292210
Uredaj za rezanje i skoSivanije cijevi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Radno podrucje MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Promjer cijevi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Uredaiji s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa EE: sva plastika
koju se moze zavarivati na temperaturama od 180-290°C

Uredaj s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama tipa FE: sva plastika koju
se moze zavarivati na temperaturama do 260°C

Elektricki podaci MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Nazivni napon

(napon mreze) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Nazivna snaga 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nazivna frekvencija 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nazivni napon

(napon mreze) 110V~ 110V~
Nazivna snaga 800 W 1400 W
Nazivna frekvencija 50-60 Hz 50-60 Hz
Slasa zastite | | |

Izmjere

Duljina 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirina 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Visina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Tezina

Uredaj 1,2 kg 1,7 kg 1,0kg 3,0 kg
Stalak za odlaganje/

Drzalo za radni stol 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Buka uredaja

Buka na radnom mjestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)
Vibracije
Ponderirana efektivna

vrijednost ubrzanja 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s> 2,5 m/s?

Navedena vrijednost vibracija je izmjerena u skladu s normiranim postupkom
ispitivanja i moze ju se korisiti za usporedbu s nekim drugim uredajem. Isto
tako moze ju se koristiti za poCetnu ocjenu izlaganja vibracijama.

/\ OPREZ

Vrijednost vibracija moZe se tijekom stvarne uporabe uredaja razlikovati od
navedene vrijednosti ovisno o vrsti i na€inu rada odn. koristenja uredaja. U
ovisnosti 0 stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) moze biti potrebno
utvrditi mjere sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.

Stavljanje u pogon
Elektricni priklju€ak

Pazite na napon mreze! Prije priklju¢enja elektriénog uredaja provjerite odgo-
vara li napon naveden na natpisnoj plocici uredaja naponu mreze. Elektroalate
razreda zastite | prikljucite samo na uti¢nicu odnosno produzni kabel s ispravnim
zastitnim kontaktom. Na gradili$tima, u vlaznim okruZenjima, u zatvorenim
prostorijama i na otvorenom kao i na sliénim mjestima uporabe uredaj s grija¢im
tilelom za suceono zavarivanje smije se prikljuciti na elektri¢cnu mrezu samo
preko zastitne strujne sklopke (Fl-sklopke), koja prekida dovod energije ¢im
odvodna struja prekoraci 30 mA u vremenu od 200 ms.

Postavljanje uredaja s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama
Elektroalat moZete iznivelirati pomodu stalka za odlaganje (1) kao na slici 1 ili
priévrstiti na drza¢ za radni pult kao na slici 2.

/\ OPREZ

Vruéi uredaj drzite samo za rucku (3)! Niposto ne dodirujte grijace tijelo
(4), grijaci alat (5) ili limene dijelove izmedu rucke (3) i grijaceg tijela (4)!
Opasnost od opeklina!

Izbor grijaceg alata EE

Odaberite grijaéi alat (sl. 3), vruce nastavke i vruée Cahure sukladno veli€ini
cijevi. Njih treba, kao na slici 1 (5) montirati na grijace tijelo pomocu isporu¢enog
Sesterobridnog usadnog klju¢a. S takoder isporu¢enim zatikom moze se grijaci
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umetak uévrstiti radijalno. Ovisno o potrebi i tipu uredaja moguée je na grija¢
istovremeno montirati viSe grijacih alata.

Izbor grijaceg alata FE

Grijaci alati (5), tj. unutarnji ili vanjski grijaci, odabiru se prema veli€ini cijevi.
Montira ih se na grija¢i element (4) pomoc¢u zati€nog imbus klju¢a koji se
isporucuje uz aparat. Moguce je takoder na grija¢i element istodobno montirati
dva grija¢a alata.

Elektronicka regulacija temperature EE

Odredba DVS 2208 dio 1 propisuje da temperatura grijaceg tijela mora biti
proizvoljno podesiva. Kako bi se osigurala traZena nepromjenjivost temperature
grijaceg tijela, uredaji treba da su opremljeni regulatorom temperature (termo-
statom). Odredba DVS 2208 dio 1 propisuje da temperaturna razlika u pogledu
procesa regulacije smije iznositi najvise < 3°C. Ovu to¢nost regulacije se u
praksi ne da posti¢i pomoc¢u mehanickih regulatora, nego samo pomocu elek-
tronickih. Uredaji REMS MSG s fiksno postavljenom temperaturom odn. s.
mehani¢kom regulacijom temperature radi toga se ne smiju koristiti za zavari-
vanja prema DVS 2207.

Kod svih REMS MSG uredaja EE temperatura se da pode$avati. Uredaji se
isporucuju po Zelji s elektroni¢kom regulacijom temperature. REMS MSG uredaji
oznacCavaju se na natpisnoj plo€ici na sljede¢i nacin:

npr. REMS MSG 63 EE znaci: podesiva temperatura (E), elektronicki termostat,
regulira namjestenu temperaturu pomocu elektronickog termostata s dozvoljenim
odstupanjem £1°C.

Mehanicka regulacija temperature (termostat) FE

Radna temperatura je fiksno postavljena na 263 + 3°C. Pritom treba slijediti
upute i informacije proizvodaca cijevi i fazonskih komada! Prije pocetka zava-
rivanja treba provjeriti temperaturu na radnim povrsinama grijacih alata.

Zagrijavanje uredaja s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama tipa EE
Kada se prikljuéni vod uredaja s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama
prikljuéi na mrezu, otpocinje zagrijavanje. Svijetli crveni indikator prikljuenja
na mrezu (6) i zeleni indikator temperature (7). Elektrouredaju je potrebno oko
10 min za zagrijavanje. Nakon $to se dostigne namjestena zadana temperatura,
regulator temperature (termostat) ugraden u uredaju iskljuéuje dovod struje do
grijaceg tijela. Crveni indikator priklju¢enja na mrezu nastavlja svijetliti. Zeleni
indikator temperature treperi i ukazuje na neprestano isklju¢ivanje i uklju€ivanje
dovoda elektricne energije. Nakon perioda ¢ekanja od najvise 10 min (DVS
2207 dio 1) moze se zapoceti s postupkom zavarivanja.

Zagrijavanje uredaja s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa FE
Kada se prikljuéni kabel uredaja za zavarivanje spojnicama s grija¢im tijelom
prikljuci na elektricnu mrezu, oglasava se zvuéni signal i uredaj se poCinje
grijati. Svijetle zeleni indikator priklju¢enja na mrezu (6) i Zuti indikator tempe-
rature (7). Uredaju je potrebno priblizno 10 min za zagrijavanje. Nakon $to se
dostigne zadana temperatura, ugradeni regulator temperature (termostat)
prekida dovod struje do grijaceg tijela i oglasava se jo$ jedan zvucni signal.
Zuti intikator temperature treperi. Nakon perioda ¢ekanja od 10 min (DVS 2207
dio 1) moZe se zapoceti s postupkom zavarivanja.

Odabir temperature zavarivanja EE

Temperatura uredaja s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama namjestena
je na prosjecnu temperaturu zavarivanja za PP cijevi (260°C). Ovisno o mate-
rijalu za cijevi, tu temperaturu mozZe biti potrebno ispraviti. S tim u vezi imajte
u vidu informacije o cijevima odnosno profilnim komadima koje navodi proizvodac!
Mijenjanje temperature moze biti potrebno i uslijed djelovanja utjecaja okoline
(lieto/zimalvjetar/vlaga). Stoga temperaturu grijaceg alata (vrucih nastavaka i
Cahura) (5) treba kontrolirati npr. brzim uredajem za povrSinsko mjerenje
temperature s dosjednom povrsinom od oko 10 mm. Temperatura se prema
potrebi mozZe namjestiti okretanjem vijka (8). Prilikom mijenjanja temperature,
imajte u vidu da se grijaée tijelo smije koristiti tek 10 min po dostizanju zadane
temperature.

Rad

Kvaliteta zavarenih spojeva ovisi o kvalificiranosti zavariva¢a, svojstvima
koriStenih strojeva i naprava te postivanju odgovarajuéih smjernica. Varni Sav
se moze provjeriti razornim ifili postupkom bez razaranja. Varilacke radove
treba nadzirati. Vrsta i opseg nadzora trebaju biti ugovoreni izmedu poslovnih
partnera. Preporucljivo je podatke vezane za postupak zabiljeziti u odgovara-
juci protokol ili na nosa¢ podataka. Radi osiguranja kvalitete preporu¢ujemo
prije zapo€injanja i tijekom varilackih radova u navedenim radnim uvjetima
naciniti probne Savove i provjeriti ih. Svaki zavariva¢ mora biti odgovarajuce
osposobljen i imati vaze¢u potvrdu o kvalifikaciji. Predvideno polje primjene
moze biti odluCujuce za vrstu kvalifikacije.

Opis postupka

Prilikom spajanja cijevi spojnicom uz zavarivanje pomocu grijaca cijev i spojni
element zavaruju se preklopno. Kraj cijevi i spojni element u obliku spojnice
zagrijavaju se pomocu grijacih alata (umetka odn. tuljka) na temperaturu
zavarivanja i potom spajaju. Kraj cijevi i prijaci tuljak odn. spojni element u
obliku spojnice i grijaéi umetak tako su postavljeni jedan na drugoga da pri
nalijeganju nastaje tlak (slika 4).

Propis DVS 2208 predvida 2 postupka spajanja cijevi spojnicom uz zavarivanje
pomocu grijaca, a kod kojih se grijaéi umeci i grijadi tuljci znatno razlikuju. Kod
postupka A ne predvide se mehanicka obrade cijevi, dok je kod postupka B
predvidena mehanicka obrada cijevi (ljustenjem). REMS-ovi grijaci umeci i tuljci
namijenjeni su isklju€ivo za postupak A, {j. nije potrebna mehanicka obrada cijevi.

3.2

3.3

Spojevi dobiveni ovim postupkom mogu se do uklju¢ivo @ 50 mm izvesti ru¢no.
Kod cijevi veéih promjera treba zbog povecanih sila nalijeganja primijeniti
odgovarajucu napravu za zavarivanje.

Pripreme za zavarivanje

Potrebno je uzeti u obzir informacije proizvodaca za cijevi odn. za spojne
elemente! Kraj cijevi mora biti odrezan pod pravim kutem i ravno. To se postize
upotrebom naprave za rezanje cijevi REMS RAS (vidi t.1.2.) ili $kara za cijevi
REMS ROS (vidi t.1.2.). Osim toga kraj cijevi treba skositi da bi se lakSe ostva-
rilo nalijeganje sa spojnicom (sl. 6). Za sko$avanje se upotrebljava uredaj za
skoSavanje REMS RAG (vidi t.1.2.). Neposredno prije zavarivanja treba papirom
ili krpom, Sto ne pustaju vlakna, natopljenim u Zestu ili tehnicki alkohol o€istiti
kraj cijevi koji ¢e se zavariti i unutradnju stranu spojnog elementa - spojnice, a
po potrebi i prijace alate. Na povrsini grijacih alata nikako ne smije biti zalije-
plienih ostataka plastike. Pri ¢i§¢enju grijacih alata treba bezuvjetno paziti da
njihova protuprianjajuca prevlaka ne bude oSte¢ena prilikom koristenja alata.
Obradene povrsine se prije zavarivanja viSe ne smije dirati.

/\ OPREZ

Vruéi uredaj drzite samo za rucku (3)! Niposto ne dodirujte grijace tijelo
(4), grijaci alat (5) ili limene dijelove izmedu rucke (3) i grijaceg tijela (4)!
Opasnost od opeklina!

Faze postupka

3.3.1 Zagrijavanje

U ovoj fazi se cijev i spojni element, okrecuéi ih oko uzduzne osi, do kraja
utiskuju odn. navlace na grijace alate (sve do graniénika odn. do oznake na
alatima). Zagrijavanje treba trajati koliko je navedeno na slici 5 stupac 2. Pri
zagrijavanju toplina prodire u povrsine koje se Zeli zavariti (povrine nalijeganja)
i dovodi ih na temperaturu zavarivanja.vanja naputaka moguce blaze ozljede.

Ako se tijekom zagrijavanja oglasi zvuéni signal, to znaci da se cijev i profilni
komad ne smiju oblikovati. U suprotnom ¢e zavarivanje biti nepravilno i neupot-
rebljivo.

3.3.2 Premjestanje i spajanje

Nakon zagrijavanja treba cijev i spojni element izvuéi odn. skinuti (povlaenjem
unazad) s grijacih alata i odmah, bez zakretanja, spajiti ih tj. ugurati cijev dokraja
(do grani¢nika) u spojni element. Ova operacija ne smije trajati duze nego $to
je navedeno na slici 5 stupac 3 jer bi se inace povrsine nalijeganja nedopusteno
(previse) ohladile.

3.3.3 Pridrzavanje

Spojeni dijelovi moraju se pridrzavati (drzati uévr§¢enim) najmanije toliko dugo
koliko je navedeno na slici 5 stupac 4.

3.34 Ohladivanje

4.1

4.2

Zavareni spoj se daljnjim radovima (n.pr. na polaganju cjevovoda) smije opte-
recivati tek nakon proteka vremena ohladivanja navedenog na slici 5 stupac
5. Zavar treba ostaviti da se prirodno hladi! Proces ohladivanja zavara ne smije
se ni¢im ubrzavati (n.pr. vodom, hladnim zrakom ili na sli¢an nacin)! Glede
opteretivosti, za cijevi i spojne elementa uzeti u obzir informacije proizvodaca!

Odrzavanje

Bez obzira na radove odrzavanja navedene u nastavku, preporucujemo da
elektroalat najmanije jednom godisnje predate ovlastenom REMS-ovom servisu
radi inspekcije i ponovne provjere elektri¢nih uredaja. U Njemackoj se takve
ponovne provjere elektriénih uredaja u skladu s DIN VDE 0701-0702 i propisom
o sprieavanju nesre¢a na radu DGUV propis 3 ,Elektri¢na postrojenja i pogonska
sredstva“ odnose i na prijenosnu elektrinu opremu. Osim toga se treba pridr-
zavati odgovarajucih nacionalnih sigurnosnih odredaba, pravila i propisa koji
vrijede na mjestu primjene.

Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju izvucite strujni utika¢ iz uti¢nice!
Protudhezijski sloj grijaceg alata (5) prebriSite prije svakog zavarivanja papir-
natom ili platnenom krpom koja se ne osipa i koju ste prethodno umogili u
tehnicki alkohol. Ostatke plastike koji se nadu na grijaéem alatu treba odmah
prebrisati papirom ili krpom koja se ne osipa i tehni¢kim alkoholom. Pritom
treba paziti da se protuadhezijski sloj grijaceg alata ne o$teti primjenom alata.
Buduci da $pirit sadrzi vodu, nije preporucljivo njime Cistiti grijaéi alat, jer se
tako moze ugroziti kakvoéa varnog $ava.

Plasti¢ne dijelove (npr. kuciste) Cistite samo sredstvom za CiS¢enje strojeva
REMS CleanM (br. art. 140119) ili blagom otopinom sapunice i vlaznom krpom.
Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za ¢iS¢enje u kué¢anstvu. Ona sadrze
razliite kemikalije koje mogu ostetiti dijelove od plastike. Ni u kojem slu€aju
za Cis¢enje plastike ne upotrebljavajte benzin, terpentin, otapala ili slicne
proizvode.

Pazite na to da tekucine ni u kojem slu€aju ne dospiju na odnosno u unutrasnjost
elektroalata. Takoder nemojte nikad uranjati elektroalat u tekuéinu.

Pregled/Popravak

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvucite utika¢ iz uti¢nice! Ove
radove smije obavljati samo stru¢no osoblje.
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5 Postupci u sluc¢aju smetnji
5.1 Smetnja: Uredaj s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama ne grije.
Uzrok: Pomo¢:
o Prikljuéni kabel je neispravan. e Zamijenu prikljuénog kabela prepustite kvalificiranom stru¢nom osoblju ili
ovladtenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.
o Elektroalat je neispravan. o Elektroalat predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.
5.2 Smetnja: Ostaci plastike su ostali zalijepljeni na grijacem alatu (5).
Uzrok: Pomo¢:
e Grijadi alat je zaprljan. e Qcistite ga, pogledajte 4.1.
o Protuadhezijski sloj je ostecen. e Zamijenite osteceni grijaci alat.
5.3 Smetnja: Navedeno vrijeme zagrijavanja nije dovoljno kako bi se cijev odnosno profilni komad istopio odnosno oni se tope suvise brzo.
Uzrok: Pomo¢:
e Temperatura zavarivanja je pogreSno namjestena (samo kod EE). o Imajte u vidu informacije koje navodi proizvoda¢ cijevi odnosno profilnih
komada. Namjestite temperaturu pomodu vijka (8) (vidi 2.6.).
o Elektroalat je neispravan. o Elektroalat predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.
6 Zbrinjavanje u otpad Trogkove transporta do i od radionice snosi korisnik.
Aparati za zavarivanje vruéim elementima i spojnicama MSG se po isteku Popis REMS ugovornih radionica moZete pronaci na intemnetskoj stranici
radnog viieka ne smiju odloZiti u komunalni otpad, ve¢ se moraju zbrinuti www.rems.de. Za zemlje koje nisu tamo navedene, proizvod moZete popraviti/
sukladno mjerodavnim zakonskim propisima. servisirati preko servisnog centra, na adresi SERVICE-CENTER, Neue Rommels-
hauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Zakonska prava korisnika, a
7 Jamstvo proizvodaca osobito glede prava na reklamacije prema prodavacu u slucaju nedostataka

Za teflonske (PTFE) prevlake grijaca oste¢ene nestru¢nim postupkom ne daje
se garancija.

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku.
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predo¢enjem
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka
artikla i datum kupnje. Sve greske u radu uredaja nastale unutar jamstvenog
roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane pogreSkama u proizvodnji ili
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka
jamstveni rok se ne produzuje niti se obnavlja. Stete, &iji se uzrok moZe svesti
na prirodno habanje, nestru¢nu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere-
¢ivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili tude zahvate u uredaj ili druge
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
neku od ovlastenih REMS ugovornih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata
i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasnistvo tvrtke
REMS.

P.S.

kod kuplienog proizvoda kao i potrazivanja zbog namjernog krienja obveza
i jamstva proizvodaca ovim jamstvom ostaju netaknuta.

Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuzece referentnih propisa njemackog
Medunarodnog privatnog prava te uz izuzec¢e sporazuma Ujedinjenih Nacija o
ugovorima koji se ti€u medunarodne robne kupoprodaje (CISG). Davatelj ovog
proizvodackog jamstva koje vrijedi u ¢itavom svijetu je tvrtka REMS GmbH &
Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potraZite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.

Razlicite slike i izrazi u ovim pogonskim uputama uzeti su iz DSV smjernica
2207 i 2208 (DSV: Njemacki savez za tehniku zavarivanja, registrirano udru-
zenje, Disseldorf).
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Prevod originalnog uputstva za rad

sl.1-3

EE FE

1 Stalak za odlaganje 1 Stalak za odlaganje

2 Drzag za radni pult 2 Drzag za radni pult

3 Rucka 3 Rucka

4 Grejni element 4 Grejni element

5 Grejni alati (nazuvice, 5 Grejni alati (nazuvice,

¢aure) ¢aure)

6 Crveni indikator elektriéne mreze 6 Zeleni indikator elektricne mreze
7 Zeleni indikator temperature 7 Zuti indikator temperature

8 Vijak za podeSavanje temperature

sl. 4 Temperatura grejnog elementa
(1) Priprema 250 - 270°C

(2) Grejni element Vreme zagrevanja za SDR

(3) Spojnica (3) Premestanje

(4) Grejna nazuvica Vreme premestanja (maksimalno
(5) Grejna ¢aura vreme)

(6) Cev (4/5) Hladenje

(7) Zagrevanje Vreme hladenja fiksirano s

(8) Gotov spoj Vreme hladenja ukupno min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (odnos izmedu spoljasnjeg
precnika cevi i debljine zida)

sl.

5
) Spoljasniji pre¢nik cevid
)

(1
(2) Zagrevanje

Opste bezbednosne napomene

Progitajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehnicke
podatke priloZzene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZavanja sledecih
uputstava mogu dovesti do elektricnog udara ili izbijanja pozara i/ili teSkih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

Pojam ,elektroalat” koji se koristi u bezbednosnim napomenama odnosi se na
elektricni alat koji se napaja sa strujne mreZe (putem kabla).

1) Bezbednost na radnom mestu

a) Radno podrucje odrzavajte ¢istim i dobro osvetljenim. Nered i nedovoljna
osvetljenost na radnom mestu mogu da budu uzrok nesreca na radu.

b) Nemojte da radite elektroalatom u okruzenju u kom postoji opasnost od
eksplozije odnosno u kom se nalaze zapaljive tecnosti i gasovi ili zapaljive
praskaste materije. Elektroalati stvaraju varnice koje mogu da zapale prah ili
isparenja.

c) Pobrinite se da se tokom primene elektroalata deca i druge osobe nalaze
na bezbednoj udaljenosti. Ako Vam se odviaci paZnja, moZete izqubiti kontrolu
nad uredajem.

2) Bezbednost pri rukovanju elektricnom opremom

a) Utikac za prikljuéenje elektroalata u struju mora odgovarati uti¢nici. Utikac se
ni na koji naéin ne sme menjati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski)
utika¢ zajedno s elektroalatom koji ima zastitno uzemljenje. Originalni,
nepromenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice umanjuju rizik od elektricnog udara.

b) Izbegavajte kontakt sa uzemljenim spoljasnjim povr§inama, kao §to su cevi,
grejna tela, pecnice i frizideri. Ako Vam je telo uzemljeno, postoji povieni rizik
od elektricnog udara.

c) Neizlazite elektroalat kisi ili vlazi. Prodiranje vode u elektroalat povecava rizik
od strujnog udara.

d) Nemojte da koristite prikljucni kabl nenamenski, npr. za nosenje elektroalata,
kacenje ili izvlaenje utikaca iz uti€nice. Prikljucni kabl ¢uvajte dalje od
toplote, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova uredaja. Osteceni ili zamrseni
kablovi povecavaju rizik od elektricnog udara.

e) Kad elektroalatom radite na otvorenom, koristite samo produzne kablove
koji se mogu koristiti na otvorenom. Koriscenje produznog kabla prikladnog
za rad na otvorenom umanjuje rizik od strujnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u vlaznom okruzenju neizbezan, koristite zastitni
uredaj diferencijalne struje. Upotreba zastitnog uredaja diferencijalne struje
umanjuje rizik od elektricnog udara.

3) Lic¢na bezbednost

a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat nemojte da koristite ako ste umorni ili pod uticajem
droga, alkohola ili lekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
korisc¢enju elektroalata moze da izazove ozbiljne povrede.

b) Nosite opremu i sredstva za linu zastitu na radu i obavezno zastitne naoc€are.
NoSenje sredstava za licnu zastitu na radu, poput respiratorne maske, neklizajuce
sigurnosne obuce, zastitne kacige ili antifona, zavisno od vrste i nacina upotrebe
elektroalata, smanjuje rizik od povreda.

c) Izbegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uverite se da je elektroalat iskljucen
pre nego sto ga prikljucite na izvor napajanja, a posebno pre nego §to ga
uzimate i premestate. Ako prilikom nosenja elektroalata drzite prst na prekidacu ili
ako uredaj sa ukljuc¢enim prekidacem prikljucite na mreZu, moZe doci do nezgode.

d) Uklonite alat za pode$avanje i odvijace pre nego $to ukljucite elektroalat.
Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajuéem delu uredaja, mogu da prouzrokuju
povrede.

e) lzbegavajte neprirodan polozaj tela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri radu
i u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin cete imati bolju kontrolu
nad elektroalatom u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odelo. Nemojte da nosite Siroku odecu niti nakit.
Pobrinite se da vam kosa, odeca i rukavice budu na sigurnoj udaljenosti
od pokretnih delova uredaja. Pokretni, rotirajuci delovi uredaja ili obratka mogu
da zahvate Siroku odecu, nakit ili dugu kosu.

4) Nacin upotrebe i rad sa elektroalatom

a) Ne preopterecuijte uredaj. Za rad koristite elektroalat koji je upravo za takav
rad i namenjen. S elektroalatom koji odgovara svrsi i radi u propisanom rasponu
shage, radicete brze i bezbednije.

b) Nemojte da koristite elektroalat ¢iji je prekidac neispravan. Elektroalat koji
viSe ne moze da se ukljuci ili iskljuci je opasan i mora da se popravi.

c¢) lzvucite utika¢ iz uti¢nice pre nego Sto pristupite podesavanju uredaja,
zameni rezervnih delova ili pre nego $to uredaj sklonite na stranu. Ove
preventivne mere sprecavaju nehoticno ukljucivanje i pokretanje elektroalata.

d) Elektroalate koje ne koristite ¢uvajte van domasaja dece. Osobama koje
nisu upoznate sa na¢inom upotrebe ili koje nisu procitale ovo uputstvo
nemojte da dozvolite da koriste uredaj. Elektroalati su opasni ako ih koriste
neiskusne osobe.

e) O elektroalatu se brinite s paznjom. Proverite da li pokretni delovi rade
besprekorno odnosno da ne zapinju, da nisu polomljeni ili oSteceni tako
da to moze da uti¢e na ispravan rad elektroalata. Pre upotrebe uredaja
prepustite oStecene delove na popravku. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok
lezi u slabom ili nedovoljnom odrZzavanju elektroalata.

f) Koristite elektroalat, pribor, prate¢u opremu i drugo u skladu s navodima iz
ovog uputstva. Pritom uzmite u obzir uslove rada kao i radnje koje nameravate
da izvrSite. Upotreba elektroalata za primene za koje nije predviden moZe da
dovede do opasnih situacija.

g) Odrzavajte rukohvate €istim i neumascéenim. Klizave rucke oteZavaju bezbedno
vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

5) Servis

a) Popravke elektroalata prepustite struénjacima, uz primenu iskljuéivo
originalnih rezervnih delova. Na taj nacin cete da osigurate o¢uvanje trajne
bezbednosti uredaja.

Bezbednosne napomene za uredaje s grejnim elementom
za zavarivanje spojnicama

Proditajte sve bezbednosne napomene, instrukcije, ilustracije i tehnicke
podatke priloZzene uz ovaj elektroalat. Propusti prilikom uvaZavanja sledecih
uputstava mogu dovesti do elektricnog udara ili izbijanja poZara i/ili teSkih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i instrukcije za kasnije.

o Nemojte da koristite elektroalat ako je oStec¢en. Postoji opasnost od nesrece.

o Prikljucite elektroalat klase zastite | samo na uti€nicu odnosno produzni
kabl sa ispravnim zastitnim kontaktom. Postoji opasnost od strujnog udara.

o Drzite elektri¢ni uredaj samo za rucku (3) kada je prikljuen u struju.
Grejni element (4), grejni alat (5) kao i metalni delovi izmedu grejnog elementa
i plasticne rucke (3) dostizu radne temperature i do 300°C. Prilikom kontakta sa
njima moguce su opekotine.

o Nakon odvajanja elektricnog uredaja sa napajanja pricekajte duze vreme da
se ohladi pre nego $to dodirnete metalne delove. Dodirivanje vrucih delova
tekom faze hladenja moZe da izazove teSke opekotine. Nakon odvajanja sa
napajanja elektricnom uredaju je potrebno duZe vreme da se ohladi.

o Zastitite druge osobe od vruéeg elektroalata. Dodirivanje vrucih delova moze
da izazove teSke opekotine.

e Prilikom zavarivanja drzite ruke na dovoljnoj udaljenosti od kraja cevi,
profilnog komada, grejnog elementa (4) i grejnog alata (5) ili nosite
odgovarajuce zastitne rukavice. Cevi koje se zavaruju, profilni komadi, grejni
elementi i grejni alat se prilikom zavarivanja zagrevaju i mogu da izazovu opekotine.
Zavareni spoj i po zavrSetku zavarivanja ostaje duZe vreme veoma vruc.

e Grejni alat (5) menjajte samo nakon $to se potpuno ohladi. Dodirivanje vrucih
delova moze da izatove teSke opekotine.

e Zastite i druge od vrelog elektri¢cnog uredaja i vruéih zavarenih spojeva.
Dodirivanje vrucih delova moze da izazvove teSke opekotine.

o Ne uranjajte elektriéni uredaj u te¢nost kako biste ga brze rashladili. Postoji
opasnost od strujnog udara i/ili povreda usled iznenadnog prskanje tecnosti.
Elektricni uredaj se tako moZe oStetiti.

o Elektricni uredaj odlazite samo u predvideni stalak za odlaganje (1), drzac za
radni pult (2) ili na neku vatrozaustavnu podlogu. Prilikom postavijanja vruceg
elektricnog uredaja na podlogu koja nije dovoljno otporna na vatru i nadomak
nekog zapaljivog materijala, podloga se moZe ostetiti i/ili postoji opasnost od
poZara.

¢ Nikada nemojte da ostavljate elektroalat da radi bez nadzora. U sluéaju duzih
pauza u radu, iskljucite elektroalat, izvucite strujni utika¢ odnosno punjivu
bateriju i eventualno odvojite creva i utikace. U slucaju da elektricni uredaj
radi bez nadzora, moguce su opasne situacije koje mogu da izazovu materijalnu
Stetu ili povrede.
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Koristite samo za tu namenu odobrene i propisno oznaéene produzne
kablove dovoljnog popreénog preseka. Produzni kablovi dugi do 10 m treba
da imaju presek 1,5 mm? a presek onih koji su dugi od 10 — 30 m treba da je
2,5 mm>2

Redovno proveravajte ispravnost prikljuénog i produznih kablova elektri¢nog
uredaja. U slucaju ostecenja predajte ih na popravku ili zamenu strucnjaku u
ovla$éenoj ugovornoj radionici kompanije REMS.

Deca i osobe koje na osnovu svojih fizickih, senzornih ili mentalnih
sposobnostiili zbog nedostatka znanja i iskustva nisu u moguénosti bezbedno
da rukuju elektriénim uredajem, ne smeju da ga koriste bez nadgledanja
ili upuéivanja od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od
pogre$nog rukovanja i povreda.

Tumacenje simbola

/\ OPREZ

NAPOMENA

C
1

MO I

Opasnost srednjeg stepena rizika, koja bi u slu¢aju nepostovanja
mogla da izazove ozbiljne povrede (koje se ne mogu sanirati)
pa €ak i one sa smrtnim posledicama.

Opasnost niskog stepena rizika, koja bi u slu€aju nepostovanja
mogla da izazove srednje teSke povrede (koje se mogu sanirati).

Materijalna oSteéenja, nije bezbednosna napomena! Nema
opasnosti od povreda.

Pre prve upotrebe progitajte uputstvo za rad
Elektroalat odgovara klasi zastite |
Ekoloski primereno odlaganje u otpad

€ CE oznaka usaglaSenosti

Tehnicki podaci

Namenska upotreba

RE
da
od
Svi
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MS uredaji sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa MSG smeju
se koriste samo sa nazuvicama i Caurama za zavarivanje plasti¢nih cevi i profila
PB-a, PE-a, PP-a i PVDF-a.

ostali nacini upotrebe su nenamenski i iz tog razloga nisu dozvoljeni.

Sadrzaj isporuke

REMS MSG EE: Uredaj sa grejnim elementom za zavarivanje
spojnicama, stalak za odlaganje, drza¢ za radni pult, imbus klju¢, klin za
pri¢vrc¢ivanje grejnog alata, uputstvo za rad.

REMS MSG 63 FE: Uredaj sa grejnim elementom za zavarivanje
spojnicama, stalak za odlaganje, drza¢ za radni pult, uputstvo za rad.
REMS MSG 63 Set: Uredaj sa grejnim elementom za zavarivanje
spojnicama, nazuvice, Caure, priévrsni vijak od nerdajuceg Celika, stalak za
odlaganje, drza¢ za radni pult, imbus klju¢, klin za pri€vr§éivanje grejnog
alata (samo EE), uputstvo za rad.

Kataloski brojevi artikala MSG25EE  MSG 63 EE MSG 63 FE
MSG 125 EE

Uredaj sa grejnim elementom

za zavarivanje spojnicama 256020 256220 256213
256320

Stalak za odlaganje 250040 250040 256252 250040
Drza¢ za radni pult 250041 250041 256252 250041
Kutija od éeliénog lima 256242 256242 256242 256342
Grejne nazuvice i ¢aure, priévrsni vijci od nerdajuceg Celika

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Rezaé cevi REMS RAS P 10-40 290050
Rezac cevi REMS RAS P 10-63 290000
Reza¢ cevi REMS RAS P 50-110 290100
Rezac cevi REMS RAS P 110-160 290200
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Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 26 291240
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 35 291200
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 35 A 291220
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 42 291250
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 42 PS 291000
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 63 P 291270
Makaze za rezanje cevi REMS ROS P 75 291100
Baterijske makaze za rezanje cevi REMS Akku-ROS P 40 291310
Obaragi ivica cevi pod uglom REMS RAG P 16-110 292110
Obaradi ivica cevi pod uglom REMS RAG P 32-250 292210
Rezag i obara¢ ivica cevi pod uglom REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Radna oblast MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Precnik cevi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Uredaiji sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa EE: sva
plastika koja se moze zavarivati na temperaturama od 180 — 290°C

Uredaj sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa FE: sva
plastika koja se moze zavarivati na temperaturama do 260°C

Elektri¢ni podaci
Nominalni napon

(napon mreze) 230 V~ 230V~ 230 V~ 230V~

Nominalna snaga,

primljena 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nominalna frekvencija 50-60 Hz  50-60Hz  50-60 Hz 50-60 Hz

Nominalni napon

(napon mreze) 110V~ 110V~

Nominalna snaga,

primljena 800 W 1400 W

Nominalna frekvencija 50-60 Hz 50-60 Hz

Klasa zastite | | I |

Dimenzije

D 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

8 120 mm 180 mm 130mm 180 mm

\ 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Tezine

Uredaj 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg

Stalak za odlaganje/

drzac za radni pult 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Informacije o buci

Emisija buke

na radnom mestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibracije

Ponderisana efektivna vrednost

ubrzanja 2,5 m/s? 2,5 m/s? 25m/s*  2,5m/s?

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena je u skladu sa normiranim
postupkom ispitivanja i moze da se koristi za poredenje sa nekim drugim
uredajem. Isto tako moZe da se koristi i za po€etnu ocenu izlaganja vibracijama.

/\ OPREZ

Vrednost vibracija moZe tokom stvarne upotrebe uredaja da se razlikuje od
navedene vrednosti zavisno od vrste i nagina rada uredaja. U zavisnosti od
stvarnih uslova kori§¢enja (isprekidani rad), moZe biti neophodno utvrditi izvesne
mere bezbednosti kako bi se zastitilo osoblje.

Pustanje u rad
Elektriéni prikljucak

Pazite na napon mreze! Pre prikljucenja elektroalata treba proveriti da li
napon naveden na natpisnoj plocici uredaja odgovara naponu elektriéne mreze.
Elektroalate klase zastite | priklju€ite samo na uti¢nicu odnosno produzni kabl
sa ispravnim zastitnim kontaktom. Na gradilistima, u vlaznim okruzenjima, u
zatvorenim prostorijama i na otvorenom kao i na sliénim mestima upotrebe uredaj
sa grejnim elementom za su¢eono zavarivanje sme da se prikljuci na elektri¢nu
mrezu samo preko zastitnog uredaja diferencijalne struje (Fl-sklopke, ZUDS),
koji prekida dovod energije ¢im odvodna struja prekoraci 30 mA u trajanju od
200 ms.

Postavljanje uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama
Elektroalat moZete iznivelirati pomodu stalka za odlaganje (1) kao na slici 1 ili
priévrstiti na drza¢ za radni pult kao na slici 2.

/\ OPREZ

Vru¢ uredaj drzite samo za rucku (3)! Niposto ne dodirujte grejni element
(4), grejni alat (5) ili limene delove izmedu rucke (3) i grejnog elementa
(4)! Opasnost od opekotina!
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Izbor grejnog alata EE

Odaberite grejni alat (sl. 3), nazuvice i ¢aure prema veli¢ini cevi. Njih treba,
kao na slici 1 (5) montirati na grejni element pomoéu prilozenog imbus klju¢a.
Uz pomo¢ isto tako prilozenog klina nazuvica se moze pridrzavati radijalno.
Zavisno od potrebe i uredaja, na grejni element se moZe istovremeno montirati
viSe grejnih alata.

Izbor grejnog alata FE

Odaberite grejni alat (5), nazuvice i ¢aure prema veli¢ini cevi. Njih treba montirati
na grejni element (4) pomocu prilozenog imbus kljuca. Isto tako se na grejni
element mogu istovremeno montirati dva grejna alata.

Elektronska regulacija temperature EE

Uredba DVS 2208 deo 1 propisuje da temperatura grejnog elementa mora biti
podesiva po Zelji. Da bi se obezbedila trazena nepromenjivost temperature
grejnog elementa, uredaji treba da su opremljeni regulatorom temperature
(termostatom). Uredba DVS 2208 deo 1 propisuje da temperaturna razlika
u pogledu procesa regulacije sme da iznosi najvise < 3°C. Ova preciznost
regulacije ostvaruje se samo uz pomo¢ elektronske regulacije temperature.
Uredaiji sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama sa fiksno postavljenom
temperaturom odnosno sa mehani¢kom regulacijom temperature se stoga ne
smeju koristiti za zavarivanje u skladu sa udredbom DVS 2207.

Kod svih REMS uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa
EE temperatura moZe da se podesi po Zelji. Oni se isporuéuju sa elektronskom
regulacijom temperature. Uredaji sa grejnim elementom za zavarivanje
spojnicama su na natpisnoj plogici obelezeni na sledeéi nacin:

npr. REMS MSG 63 EE: Podesiva temperatura, elektronska regulacija
temperature, reguliSe podeSenu temperaturu sa tolerancijom od + 1°C.

Mehanicka regulacija temperature FE

Radna temperatura od 263 + 3° C je fiksno postavljena. Imajte u vidu informacije
0 cevima odnosno profilnim komadima koje navodi proizvodac! Pre zapo€injanja
varilackih radova treba proveriti temperaturu na funkcijskim povrsinama grejnih
alata.

Zagrevanje uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa EE
Kada se prikljuni kabl uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama
prikljuéi na mrezu, zapo€inje zagrevanje. Svetli crveni indikator prikljuenja na
mrezu (6) i zeleni indikator temperature (7). Elektrouredaju je potrebno oko
10 min da se zagreje. Nakon $to se dostigne zadata temperatura, regulator
temperature (termostat) ugraden u uredaju iskljuéuje dovod struje do grejnog
elementa. Crveni indikator priklju¢enja na mrezu nastavlja da svetli. Zeleni
indikator temperature treperi i ukazuje na neprestano isklju¢ivanje i uklju€ivanje
dovoda elektri¢ne energije. Nakon perioda ¢ekanja od najvise 10 min (DVS
2207 deo 1) moze se pokrenuti postupak zavarivanja.

Zagrevanje uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama tipa FE
Kada se priklju¢ni kabl uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama
priklju¢i na elektricnu mrezu, oglasava se zvucni signal i uredaj pocinje da
se zagreva. Svetle zeleni indikator priklju¢enja na mrezu (6) i Zuti indikator
temperature (7). Uredaju je potrebno oko 10 min da se zagreje. Nakon $to
se dostigne zadata temperatura, ugradeni regulator temperature (termostat)
prekida dovod struje do grejnog elementa i oglaSava se jo$ jedan zvuéni signal.
Zuti intikator temperature treperi. Nakon perioda ¢ekanja od 10 min (DVS 2207
deo 1) moZe se pokrenuti postupak zavarivanja.

Izbor temperature zavarivanja EE

Temperatura uredaja sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama namestena
je na prose€nu temperaturu zavarivanja za PP cevi (260°C). Zavisno od materijala
za cevi, ta temperatura eventualno treba da se prilagodi. S tim u vezi imajte u
vidu informacije o cevima odnosno profilnim komadima koje navodi proizvodac!
Menjanje temperature moze biti potrebno i zbog okolnih uticaja (leto/zima/vetar/
vlaga). Stoga temperaturu grejnog alata (nazuvica i ¢aura) (5) treba proveriti npr.
uredajem za brzo povrSinsko merenje temperature sa kontaktnom povr§inom
od oko 10 mm. Temperatura se prema potrebi moZe podesiti okretanjem vijka
(8). Prilikom menjanja temperature uzmite u obzir da grejni element sme da
se koristi tek 10 min po dostizanju zadate temperature.

Rad

Na kvalitet zavarenih spojeva uti¢u stru¢nost zavarivaca, svojstva koriséenih
masina i naprava kao i uvazavanje odgovarajucih smernica. Varni $av moze
da se proveriti postupkom sa/bez razaranja. Treba nadgledati zavarivatke
radove. Vrsta i obim nadzora treba da budu ugovoreni izmedu poslovnih
partnera. Preporucljivo je podatke vezane za postupak zabeleziti u odgovarajuci
zapisnik ili na memorijsku jedinicu. Radi obzbedenja kvalitete preporu€ujemo
pre zapocinjanja i tokom zavarivackih radova u navedenim radnim uslovima
izraditi probne Savove i proveriti ih. Svaki zavariva¢ mora biti odgovarajuce
osposobljen i imati vazecu potvrdu o kvalifikaciji. Predvideno polje primene
moze biti odlucujuce za vrstu kvalifikacije.

Opis postupka

Prilikom zavarivanja grejnim elementom za zavarivanje spojnicama se cev i
profilni komad zavaruju sa preklapanjem. Kraj cevi i spojnica profilnog komada se
pomocu grejnog alata oblika ¢aure i nazuvice dovode na temperaturu zavarivanja
te potom spajaju. Kraj cevi i grejna ¢aura odnosno spojnica profilnog komada
i nazuvice medusobno su tako uskladeni da se pri spajanju stvara pritisak
spajanja (sl. 4):

3.2

3.3

Uredba DVS 2208 za grejne elemente za zavarivanje spojnicama predvida 2
postupka, kod kojih se grejne nazuvice i Caure razlikuju po dimenzijama. Postupak
A ne predvida, dok postupak B predvida mehanic¢ku obradu cevi (struganje).
REMS grejne nazuvice i ¢aure izraduju se isklju€ivo prema postupku A, {j. nije
potrebna nikakva mehanicka obrada cevi.

Postupci zavarivanja grejnim elementom za zavarivanje spojnicama moguci su
ruéno do @ 50 mm. Kod vecih preénika cevi zbog rastucih sila spajanja treba
koristiti odgovarajuci uredaj za zavarivanje.

Priprema za zavarivanje

Imajte u vidu informacije o cevima odnosno profilnim komadima koje navodi
proizvodac! Kraj cevi mora da bude odse&en pravougaono i ravno. To se radi
rezaCem cevi REMS RAS (pogledajte 1.2.) ili makazama za rezanje cevi REMS
ROS (pogledajte 1.2.). Osim toga treba pod uglom oboriti ivice cevi bi se mogle
lakSe spoijiti sa spojnicom (sl. 6). U tu svrhu se koristi odgovarajuéi uredaj za
obaranje ivica cevi pod uglom REMS RAG (pogledajte 1.2.). Neposredno pre
zavarivanja kraj cevi koji treba zavariti i unutra$nju stranu profilnog komada, po
potrebi grejnu nazuvicu i €auru, treba ogistiti Cvrstim papirom ili krpom koja se
ne osipa i Spiritusom ili tehnickim alkoholom. Naro€ito pazite da na zastithom
sloju grejne nazuvice i Caure ne ostanu nikakvi ostaci plastike. Pri ¢iS¢enju
grejnog alata treba paziti da se njihov protivadhezioni sloj ne osteti kori§¢enim
predmetima. Obradene povrSine za zavarivanje ne smeju viSe da se dodiruju
pre zavarivanja.

/\ OPREZ

Vru¢ uredaj drzite samo za ru¢ku (3)! Niposto ne dodirujte grejni element
(4), grejni alat (5) ili limene delove izmedu rucke (3) i grejnog elementa
(4)! Opasnost od opekotina!

Postupak suceonog zavarivanja grejnim elementom

3.3.1 Zagrevanje

Za zagrevanje treba cev i profilni komad brzo i aksijalno gurnuti do kraja
odnosno do oznake na grejnem alatu i drzati u tom poloZaju. Sacekajte da
protekne vreme zagrevanja navedeno na sl. 5, kolona 2. Prilikom zagrevanja
toplota prodire u spojne povrsine koje treba zavariti i dovodi ih na temperaturu
zavarivanja.

NAPOMENA

Ako se tokom zagrevanja oglasi zvuéni signal, to znaci da se cev i profilni komad
ne smeju oblikovati. U suprotnom e zavarivanje biti nepravilno i neupotrebljivo.

3.3.2 Premestanje i spajanje

Nakon zagrevanja odvojite cev i profilni komad od trzajem grejnog alata i
smesta ih bez uvrtanja zajedno gurnite do kraja. Vreme promene ne sme da
vude vece od onog koje je navedeno na slici 5 u koloni 3, jer se u suprotnom
spojne povrsine mogu ohladiti na nedozvoljenu temperaturu.

3.3.3 Fiksiranje

Spojene delove treba fiksirati (ugvrstiti) u skladu s navodima sa sl. 5, kolona 4.

3.3.4 Hladenje

4.1

4.2

Spoj se sme opteretiti daljim radovima polaganja tek nakon $to istekne vreme
hladenja (sl. 5, kolona 5).

Servisiranje

Bez obzira na radove odrzavanja navedene u nastavku, preporucujemo da
elektroalat najmanje jednom godi$nje predate ovla§¢enoj ugovornoj radionici
kompanije REMS radi inspekcije i ponovne provere elektricnih uredaja. U
Nemackoj se takve redovne provere elektri¢nih uredaja u skladu s DIN VDE
0701-0702 i propisom o spre¢avanju nesre¢a na radu DGUV propis 3 ,Elektricna
postrojenja i pogonska sredstva“ odnose i na prenosnu elektriénu opremu. Osim
toga je neophodno pridrzavati se odgovaraju¢ih nacionalnih bezbednosnih
odredaba, pravila i propisa koji vaze na mestu primene.

Odrzavanje

Pre radova odrzavanja izvucite strujni utikac iz uti¢nice!

Protivdhezioni sloj grejnog alata (5) prebriite pre svakog zavarivanja papirnom
ili platnenom krpom koja se ne osipa i koju ste prethodno umogili u tehnicki
alkohol. Ostatke plastike koji se nadu na grejnem alatu treba odmah prebrisati
papirom il krpom koja se ne osipa i tehni¢kim alkoholom. Pritom treba paziti da
se protivadhezioni sloj grejnog alata ne oSteti koris¢enim predmetima. Buduci
da Spiritus sadrzi vodu, nije preporucljivo njime Cistiti grejni alat, jer se time
mozZe ugroziti kvalitet varnog Sava.

Plasti¢ne delove (npr. kuciste) Cistite samo sredstvom za masinsko ¢iséenje
REMS CleanM (br. art. 140119) li prebrisite viaznom krpom nakva$enom blagim
rastvorom sapunice. Nemojte da koristite uobiCajena sredstva za ¢is¢enje u
domacinstvu. Ona sadrzZe razli¢ite hemikalije koje mogu da ostete plasticne
delove. Za CiS¢enje za CiS¢enje plastike nemojte niposto da koristite benzin,
terpentin, rastvarace ili sline proizvode.

Pazite da teCnosti ne dospeju na odnosno u unutradnjost elektroalata. Isto tako,
elektroalat nemojte nikada da uranjate u te¢nosti.

Inspekcije i popravke

Pre radova odrzavanja i popravki izvucite utikac¢ iz utiCnice! Ove radove
sme da obavlja iskljuéivo stru¢no osoblje.
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5 Postupci u sluc¢aju smetnji
5.1 Smetnja: Uredaj sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama ne greje.
Uzrok: Pomo¢:
o Priklju¢ni kabl je neispravan. e Zamenu prikljuénog kabla prepustite kvalifikovanom struénom osoblju ili
ovla$c¢enoj ugovornoj radionici kompanije REMS.
o Elektroalat je neispravan. e Predajte elektroalat na proveru odnosno popravku ovlas¢enoj ugovornoj
radionici kompanije REMS.
5.2 Smetnja: Ostaci plastike su ostali zalepljeni na grejnem alatu (5).
Uzrok: Pomo¢:
e Grejni alat je zaprljan. e Qcistite grejni alat, pogledaijte 4.1.
o Protivadhezioni sloj je oStecen. e Zamenite oStecen grejni alat.
5.3 Smetnja: Navedeno vreme zagrevanja nije dovoljno kako bi se cev odnosno profilni komad istopio odnosno oni se tope suvise brzo.
Uzrok: Pomo¢:
e Temperatura zavarivanja je pogreSno podesena (samo kod EE). o Imajte u vidu informacije o cevima odnosno profilnim komadima koje navodi
proizvodac. Podesite temperaturu pomocu vijka (8) (pogledajte 2.6.).
o Elektroalat je neispravan. o Predajte elektroalat na proveru odnosno popravku ovla§¢enoj ugovornoj
radionici kompanije REMS.
6 0d|aganje u otpad TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.
Uredaji sa grejnim elementom za zavarivanje spojnicama MSG se po isteku Spisak ovlas¢enih ugovornih radionica kompanije REMS moZete da pronadete
radnog veka ne smeju odloZiti kao komunalni otpad. Odlaganje u otpad mora na internet stranici www.rems.de. Za zemlje koje tamo nisu navedene, proizvod
biti u skladu sa vazecim zakonskim propisima. mozete da dobijete preko servisnog centra, na adresi SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Nemacka. Zakonska prava
7 Garancija proizvodaéa korisnika, a narocito u pogledu prava na reklamacije prema prodavcu u slu¢aju

Proizvoda¢ ne preuzima odgovornost za nestru¢no ostecene PTFE slojeve
grejnih elemenata.

Garantni rok je 12 meseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku. Trenutak
predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predocenjem originalne
prodajne dokumentacije, na kojoj moraju biti naznaceni naziv/oznaka artikla i
datum kupovine. Sve greSke u radu uredaja koje nastanu unutar garantnog roka,
a za koje se dokaze da su prouzrokovane gresSkama u proizvodnji ili materijalu,
bice odstranjene bez ikakve nov€ane naknade. Otklanjanjem reklamiranih
nedostataka se garantni ne produzava niti se obnavlja. Stete, &iji uzrok moze
da se svede na prirodno habanje, nestruéno kori¢enje ili zloupotrebu uredaja,
nepostovanje propisa i uputstava za rad, primenu neodgovarajuéih sredstava
za rad, preopterecivanje, nesvrsishodnu primenu kao i sopstvene ili tude
zahvate u uredaj ili druge razloge za koje kompanija REMS ne snosi krivicu,
nisu obuhvaéene garancijom.

Zahvate koje obuhvata garancija smeju da obavljaju samo ovlas¢ene ugovorne
radionice kompanije REMS. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj
dostavi u neku od ovlaSc¢enih ugovornih radionica kompanije REMS bez ikakvih
prethodnih intervencija i ako nije rastavljen na delove. Zamenjeni artikli ili delovi
postaju vlasnistvo kompanije REMS.

P.S.

nedostataka kod kupljenog proizvoda kao i potrazivanja zbog namernog krsenja
obaveza i duznosti proizvodaca ovom garancijom ostaju netaknuta.

Za ovu garanciju vazi nemacko pravo uz izuzece referentnih propisa nemackog
Medunarodnog privatnog prava i uz izuze¢e sporazuma Ujedinjenih Nacija o
ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG). Davalac ove
garancije proizvodaca koja vazi u Citavom svetu je kompanija REMS GmbH &
Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Nemacka.

Spiskovi rezervnih delova

Spiskove rezervnih delova moZete naci na adresi www.rems.de — Downloads
— Parts lists.

Razlicite slike i izjave iz ovog uputstva za rad preuzete su iz uredbi DVS 2207
i 2208 (DVS: Nemacko drustvo za tehniku zavarivanja, Diseldorf).

7
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Prevod originalnega navodila za uporabo

SI.1-3

EE FE

1 Stojalo za odlaganje 1 Stojalo za odlaganje

2 Drzalo za delovno mizo 2 Drzalo za delovno mizo

3 Rocaj 3 Rocaj

4 Grelni element 4 Grelni element

5 Grelno orodje (grelni nastavek, 5 Grelno orodje (grelni nastavek,

grelna pusa) grelna pusa)

6 Rdeca omrezna kontrolna luc¢ka 6 Zelena omrezna kontrolna luc¢ka

7 Zelenakontrolna lu¢ka za temperaturo 7 Rumena kontrolna lu¢ za temperaturo
8 Gumb za nastavljanje temperature

Sl.4 (2) Segrevanje

(1) Priprava Temperatura grelnega elementa
(2) Grelec 250-270°C

(3) Mufa Cas segrevanja za SDR

(4) Grelni nastavek (3) Prestavitev

(5) Grelna pusa Cas prestavitve (maksimalni ¢as)
(6) Cev (4/5) Ohlajevanje

(7) Segrevanje (:3as ohlajevanija fiksiran s

(8) Koncano varjenje Cas ohlajevanja skupaj min

SL5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Zunanji premer cevi d d/s. (razmerje zunanji premer/debelina

stene)

Splosna varnostna navodila za elektriéna orodja

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektri¢no orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzro€i elektricni udar, poZar in/ali hude telesne poSkodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Izraz »elektricno orodje«, ki se pojavija v varnostnih navodilih, se nanasa na elektricno
orodje, ki ga napaja elektrika iz omreZja (z omreZnim vodnikom), ali na akumulatorska
elektricna orodja (brez omreznega vodnika).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto Cisto in dobro osvetljeno. Nered ali
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z elektricnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost eksplozije
in kjer se nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektricno orodje povzroci
iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c) Poskrbite za to, da se med uporabo elektriénega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Ce zmotijo vaso pozornost, lahko izgubite
nadzor nad elektri¢nim orodjem.

2) Elektricna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja mora ustrezati vticnici. Vtica ne smete
v nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vti¢a skupaj
z ozemljenimi elektri¢nimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vticnice
zmanj$ajo tveganje elektricnega udara.

b) Izognite se stiku telesa z ozemljenimi povrsinami kot so npr. cevi, grelci,
Stedilniki in hladilniki. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povecano tveganje
elektricnega udara.

c) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte prikljuénega vodnika v druge namene, npr. za nosenje

elektricnega orodja, obesanje ali za poteg vti€a iz vti€nice. Prikljucni vodnik

zavarujte pred vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se deli.

Poskodovani ali zviti prikljucni vodniki povecajo tveganje elektricnega udara.

Ce uporabljate elektricno orodje na prostem, uporabljajte samo podalj$evalne

vodnike, ki so primerni za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega

vodnika, ki je primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

f) Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju neizogibna, uporabite
tokovno za$éitno stikalo. Uporaba tokovnega za$citnega stikala zmanjSa
tveganje elektri¢nega udara.

e
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3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delate in razumno delajte z elektricnim
orodjem. Elektri€nega orodja ne uporabljajte, kadar ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elek-
tricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo ter vedno tudi zas¢itna ocala. NoSenje osebne
zascitne opreme, kot npr. maske za za$Cito proti prahu, nedrsljivih za$citnih
cevijev, zascitne Celade ali zascite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega
orodja, zmanjSa tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektriéno orodje izklju¢eno,
preden ga prikljucite na oskrbovanje s tokom in/ali akumulatorsko baterijo
ali preden ga privzdignete ali nosite. Ce imate pri noSenju elektricnega orodja
prst na stikalu ali prikljucite elektricno orodje vklopljeno na oskrbo z elektricnim
tokom, lahko to vodi do nesrec.

d) Preden vklopite elektri¢no orodje, odstranite nastavitvena orodja ali vijacni
kljué€. Orodje ali kijuc, ki se nahaja v vrtecem se delu elektricnega orodja, lahko
povzro¢i poskodbe.

e) Preprecite neobic¢ajno drzo telesa. Poskrbite za varen polozaj in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepricakovanih situacijah elektricno orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerna oblacila. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje in oblaéila vstran od premikajocih se delov. Ohlapna oblacila,
nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v premikajoce se dele.

g) Ce lahko montirate naprave za odsesovanje in prestrezanje prahu, jih morate
prikljuciti in pravilno uporabiti. Uporaba odsesovanja prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne predajte se laznemu obc¢utku varnosti in ne ravnajte proti pravilom iz
varnostnih navodil za elektri¢na orodja, tudi ¢e imate zaradi pogoste uporabe
obcutek, da ste dodobra seznanjeni z elektriénim orodjem. Nepazljivo ravnanje
lahko hipoma vodi do tezkih poskodb.

4) Uporaba in ravnanje z elektri¢nim orodjem

a) Ne preobremenijujte elektriénega orodja. Za svoje delo uporabite elektricno
orodje z ustrezno namembnostjo. S primernim elektri¢nim orodjem lahko bolje
in varneje delate v navedenem obmodju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricno orodje,
ki ga ni ve¢ mo¢ vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, menjavo delov vstavnega orodja ali odlozitvijo
elektri¢nega orodja morate povleci vti€ iz vtiCnice in/ali odstraniti akumula-
torsko baterijo. Ta previdnostni ukrep onemogoca nenameren zagon elektricnega
orodja.

d) Elektriéna orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da bi elektri¢no orodje uporabljale osebe, ki niso veS¢e uporabe
ali ki niso prebrale teh navodil. Elektricha orodja so nevarna, ¢e jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Skrbno neguijte elektriéno in vstavno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci
se deli naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ter ali so deli zlomljeni
ali poskodovani tako, da bi to okrnilo delovanje elektriénega orodja. Pred
uporabo elektriénega orodja poskrbite za to, da se poskodovani deli popra-
vijo. Veliko nesrec se zgodi, ker so elektricna orodja slabo vzdrZzevana.

f) Poskrbite za to, da bodo rezalna orodja ostra in Cista. Skrbno negovana
rezalna orodja z ostrimi robovi rezil se redkeje zataknejo in so lazje vodijiva.

g) Elektriéno orodje, vstavno orodje, vstavna orodja itd. uporabljajte v skladu s
temi navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.
Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvideni, lahko vodi do
nevarnih situacij.

h) Poskrbite za to, da bodo rocaji suhi, €isti in brez olja ali masti. Zdrsljivi roc¢aji
in povrSine roaja ne omogocajo varnega rokovanja in kontrole elektricnega
orodja v nepricakovanih situacijah.

5) Servis

a) Poskrbite za to, da bo elektriéno orodje popravilo samo strokovno osebje
in samo z originalnimi nadomestnimi deli. S tem zagotovite ohranitev varnosti
vasega elektricnega orodja.

Varnostna navodila za varilne naprave za varjenje
objemk z grelnim elementom

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektricno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzroci elektricni udar, poZar in/ali hude telesne poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

e Elektricnega orodja ne smete uporabljati, ¢e je poSkodovano. Obstaja
nevarnost nesrece.

o Prikljuéite elektriéno orodje z zaséitnim razredom | le na vti¢nico/ podalj-
Sevalni vodnik z delujo¢im zas¢itnim kontaktom. Obstaja nevarnost elektric-
nega udara.

o Ko je elektricna naprava prikljuéena na vticnico, se ga smete dotakniti samo
na ro€aju (3). Grelni element (4), ogrevalna orodja (5) ter kovinski deli med
grelnim elementom in rocajem (3) iz umetne mase dosegajo delovne temperature
do 300°C. Dotik teh delov povzroci tezke opekline.

o Pustite, da se elektricna naprava po izvleku iz vti¢nice dalj ¢asa ohlajuje,
preden se boste dotaknili kovinskih delov. Ce se vrocih delov dotaknete med
procesom ohlajevanja, lahko to povzroéi tezke opekline. Elektri¢na naprava po
izvleku iz vticnice potrebuje dalj casa za ohlajevanje.

e Zascitite tretjo osebo pred vro¢im elektriénim orodjem. Dotik vrocih delov
lahko povzroci teZke opekline.

e Pri varjenju z rokami pazite na dovolj veliko razdaljo med koncem cevi,
fazonskim kosom, grelnim elementom (4) in razdaljo k ogrevalnim orodjem
(5) ali uporabite primerne zasc¢itne rokavice. Cevi, ki jih varite, fazonski kosi,
grelni element in ogrevalna orodja se pri varjenju segrejejo do vroega in lahko
povzrocijo teZke opekline. Zvar ostane tudi po koncu varjenja dlje ¢asa zelo vroc.

e Ogrevalna orodja (5) smete zamenijati le, ko so se popolnoma ohladila. Pri
dotiku vrocih delov nastanejo tezke opekline.

o Zascitite tretje osebe pred vroco elektricno napravo ter pred vro¢imi zvari.
Pri dotiku vrocih delov pride do tezkih opeklin.

o Ne pospesujte postopka ohlajevanja elektriéne naprave s potopom v teko-
¢ino. Obstaja nevarnost po$kodb zaradi elektricnega urada in/ali nenadnega
izbrizganja tekocine. Zaradi tega se lahko elektri¢na naprava poSkoduje.
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Elektriéno napravo odlozite izkljuéno v predvideno stojalo za odlaganje (1),
drzalo za delovno mizo (2) ali na ognjeodporno odlagalisée. Ce odlozite
elektricno napravo na odlagaliSce, ki nima ognjeodpornih lastnosti in/ali v bliZzino
gorljivega Materiala, lahko poSkodujete odlagalisce in/ali lahko povzrocite poZar.
Nikoli ne dovolite, da bi elektriéno orodje delovalo brez nadzora. Izklopite
elektriéno orodje pri daljSih delovnih odmorih, iztaknite omrezni vti¢. Ce
elektricnih naprav ne nadzorujete, lahko pomenijo nevarnost, ki vodi do materi-
alnih ali osebnih $kod.

Uporabljajte izklju€no dovoljene in ustrezno oznacene podaljSevalne vodnike
z zadostnim premerom. Uporabljajte podaljSke do dolzine 10 m s premerom
vodnika 1,5 mm? od 10—-30 m s premerom vodnika 2,5 mm?

Redno kontrolirajte priklju¢ni vodnik elektriéne naprave in podalj$ke glede
na poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s strani
kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblaséeni servisni delavnici REMS.

Otroci in osebe, ki zaradi svojih zmanjSanih psihicnih, senzori¢nih ali umskih
sposobnosti ali osebe, ki zaradi pomanjkljivih izkusenj in znanj niso sposobne
varno uporabljati elektricnega orodja, te elektricne naprave ne smejo
uporabljati brez nadzora ali uvajanja s strani odgovorne osebe. V nasprotnem
primeru obstaja nevarnost napacne uporabe in poskodb.

Razlaga simbolov

/\ POZOR

OBVESTILO

C
1

m@@l

Nevarnost s srednjo stopnjo tveganija, ki lahko pri neupostevanju
povzro¢i smrt ali tezke (nepopravljive) poskodbe.

Nevarnost z nizko stopnjo tveganija, ki lahko pri neupostevanju
povzro€i zmerne poSkodbe (popravljive).

Materialna $koda, ni varnostno navodilo! Brez nevarnosti
poskodb.

Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje

Elektrino orodje ustreza zascitnemu razredu |

Okolju prijazna odstranitev odpadkov

m

Izjava o skladnosti CE

Tehniéni podatki

Namenska uporaba

REMS varilna naprava za varjenje objemk z grelnim elementom, izklju¢no skupaj z
ogrevalnimi nastavki in ogrevalnimi puSami, se namensko uporablja za varjenje cevi
iz umetne mase in fazonskih kosov iz PB, PE, PP in PVDF.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi
tega niso dovoljene.

1.1 Obseg dobave

REMS MSG EE: varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, stojalo za odlaganje, drzalo za delovno
mizo, Sestrobi zatiCni kljuc, zati€ za pritrdilo
ogrevalnega orodja, navodilo za obratovanje.
varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, stojalo za odlaganje, drzalo za delovno
mizo, navodilo za obratovanje.

varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, ogrevalni nastavki, ogrevalne puse,
pritrdilni vijak iz nerjavecega jekla, stojalo za
odlaganije, drzalo za delovno mizo, $estrobi zati¢ni
klju¢, zati¢ za pritrditev ogrevalnega orodja (samo
EE), navodilo za obratovanje.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

Stevilka artikla MSG25EE MSGG63EE MSG63FE MSG 125EE
Grelec-naprava

za varjenje muf 256020 256220 256213 256320
Stojalo za odlaganje 250040 250040 256252 250040
Drzalo za delovno mizo 250041 250041 256252 250041
Plocevinasti kovéek 256242 256242 256242 256342

Grelni nastavki, grelne puse, pritrdilni vijaki iz nerjavecega jekla

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
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Rezilec cevi REMS RAS P 10-40 290050
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63 290000
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110 290100
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160 290200
Skarje za cevi REMS ROS P 26 291240
Skarje za cevi REMS ROS P 26/SW 35 291242
Skarje za cevi REMS ROS P 35 291200
Skarje za cevi REMS ROS P 35A 291220
Skarje za cevi REMS ROS P 42 291250
Skarje za cevi REMS ROS P 42 PS 291000
Skarje za cevi REMS ROS P 63 P 291270
Skarje za cevi REMS ROS P 75 291100
Akumulatorske Skarje za cevi REMS Akku-ROS P 40 291310
Posnemalec robov REMS RAG P 16-110 292110
Posnemalec robov REMS RAG P 32-250 292210
Naprava za rezanje in varjenje cevi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Delovno obmocje MSG 25 EE
MSG 63 EE MSG 63 FE
MSG 125 EE

Premer cevi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Varilne naprave za varjenje objemk z grelnim elementom EE: vse umetne
mase, ki jih je mozno variti z varilnimi temperaturami 180—-290°C

Varilna naprava za varjenje objemk z grelnim elementom FE: vse umetne
mase, ki jih je mozno variti z varilnimo temperaturo 260°C

Elektri¢ni podatki
Nazivna napetost

(napetost omrezja) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nazivna mo¢, odjem 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nazivna frekvenca 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nazivna napetost

(napetost omrezja) 110V~ 110V~
Nazivna mo¢, odjem 800 W 1400 W
Nazivna frekvenca 50-60 Hz 50-60 Hz
Kategorija za$Cite | | | |
Dimenzije MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Dolzina 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirina 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Visina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Teza

Aparat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Stojalo za odlaganje/

Drzalo za delovno mizo 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Informacije o hrupu

Emisijska vrednost na

delovnem mestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)
Vibracije
Najpomembnejse efektivne
vrednosti pospesevanja 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s>  2,5m/s?

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom
testiranja in se jo lahko upo-rabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav
tako se lahko uporabi za za€etno oceno izpostavljenos-ti vibracijam.

/\ POZOR

Vrrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti
odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela
(npr. Delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno zas¢itni ukrepi za osebo
katera opravlja delo z napravo.

Pred uporabo
Elektricni priklop

Upostevajte omrezno napetost! Pred prikljucitvijo elektricne naprave preve-
rite, ali napetost, ki je navedena na tablici o zmogljivosti, tudi ustreza omrezni
napetosti. Elektricno orodje z za$€itnim razredom | smete prikljuiti izkljuéno
na vti¢nico/podaljevalni vodnik z delujogim zas¢itnim kontaktom. Na gradbiscih,
v vlaznem okolju, v notranjih in zunanjih prostorih ali v primerljivih naginih
postavitve naj obratuje naprava za so¢elno varjenje z grelnim elementom le v
omrezju z za$€itnim stikalom za okvarni tok (Fl-stikalo), ki prekine dovod
energije takoj, ko odvodni tok v tla za 200 ms prekoraci 30 mA.

Postavitev varilne naprave za varjenje objemk z grelnim elementom
Elektriéno orodje lahko namestite s stojalom za odlaganije (1) na povrsino, kot
je to prikazano na sliki 1 ali pa ga pritrdite z drzalom na delavni¢no mizo, kot
je prikazano na sliki 2.

/\ POZOR

V vro¢em stanju smete napravo prijeti izkljuéno na rocaju (3)! Nikoli se
ne dotaknite grelnega elementa (4), ogrevalnih orodij (5) ali kovinskih
delov med rocajem (3) in grelnim elementom (4)! Nevarnost opeklin!
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3.1

Izbira grelnega orodja EE

Ogrevalna orodja (sl. 2), ogrevalni nastavki in ogrevalna pus$a se morajo izbrati
glede na velikost orodja. Ti deli se morajo montirati na grelni element s pomocjo
prilozenega Sestrobega zati¢nega klju¢a, kot je prikazano na sliki 1 (5). Nastavke
se pritrdi radialno s pomocjo zaticev. Vijaki in zati¢i so dobavljeni skupaj z
aparatom. Po potrebi in z ozirom na vrsto aparata se lahko na grelec montira
isto€asno ve¢ grelnih orodij.

Izbira grelnega orodja FE

Glede na velikost cevi je potrebno izbrati grelno orodje (5), grelne nastavke in
grelne puSe. Le-te je potrebno montirati na grelni element (4) s pomo¢jo z
napravo dobavljenega Sestrobnega nati¢nega klju¢a. Na grelni element je
mozno isto¢asno montirati tudi dve grelni orodii.

Elektronska regulacija temperature EE

V DVS 2208 del 1 je predpisano, da mora temperatura grelnega elementa biti
brezstopenjsko nastavljiva. Za zagotovitev zahtevane konstantne temperature
na grelnem elementu, so naprave opremljene s temperaturno regulacijo (termo-
statom). V DVS 2208 del 1 je predpisano, da sme temperaturna razlika z ozirom
na regulacijo znasati maksimalno < 3°C. Tak$no natan¢nost omogo¢a samo
elektronska regulacija. Zato se pri varjenju, kjer je potrebno upostevati DVS
2207, ne sme uporabljati grelca z mehansko regulacijo temperature.

Prir vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Dobavljivi so aparati
z elektronsko regulacijo. Na napisnih plo¢icah so navedeni nasledni podatki:

npr. REMS MSG 63 EE: nastavljiva temperatura (E), elektronski termostat
vzdrzuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C.

Mehanska regulacija temperature (termostat) FE

Delovna temperatura 263 + 3°C je fiksno nastavljena. Upostevati je potrebno
informacije proizvajalca cevi oziroma fazonskih komadov! Pred zacetkom
varilnih del preverite temperaturo na delovni povrsini grelnih orodij.

Predgretje naprave za varjenje objemk z grelnim elementom EE

Ce se prikljuéni vodnik naprave za varjenje objemk z grelnim elementom prikljuci
na omrezje, se slednja pricne segrevati. Sveti rdeca kontrolna lu¢ za omrezje
(6) in zelena kontrolna lu¢ za temperaturo (7). Elektricna naprava potrebuje
pribl. 10 min za segrevanje. Ko je nastavljena predvidena temperatura dosezena,
bo temperaturna regulacija (termostat), ki je vgrajena v napravi, prekinila dovod
elektri€ne energije do grelnega elementa. Rdec¢a kontrolna lu¢ za omrezje sveti
naprej. Utripa zelena kontrolna lu¢ za temperaturo in s tem prikazuje stalni
izklop oz. vklop dovoda elektricne energije. Najhitreje po nadaljnih 10 minutah
Cakalne dobe (DVS 2207 del1) se lahko pri¢ne postopek varjenja.

Predgretje naprave za varjenje objemk z grelnim elementom FE

Ce se prikljuéni vodnik naprave za varjenje objemk z grelnim elementom prikfjugi
na omrezje, zasliSite akustiCni signal in naprava se pri€ne segrevati. Sveti
zelena kontrolna lu¢ za omrezje (6) in rumena kontrolna lu¢ za temperaturo
(7). Naprava potrebuije pribl. 10 min za segrevanje. Ko je predvidena tempe-
ratura doseZena, bo temperaturna regulacija (termostat) prekinila dovod
elektri€ne energije do grelnega elementa in se bo ponovno pojavil akusti¢ni
signal. Rumena kontrolna lu¢ za temperaturo utripa. Po nadaljnih 10 minutah
Cakalne dobe (DVS 2207 del 1) se lahko pricne postopek varjenja.

Izbira varilne temperature EE

Temperatura naprave za varjenje objemk z grelnim elementom je prednasta-
vljena na srednjo varilno temperaturo za PP-cevi (260°C). Odvisno od materiala
cevi je morebiti potrebna korektura te varilne temperature. V tem primeru morate
upostevati informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose! Poleg tega je
lahko potrebno tudi, da se zaradi okoljskih vplivov (poletje/zima/veter/vlaga)
opravijo korekcije temperature. Zaradi tega se mora temperatura ogrevalnih
orodij (ogrevalni nastavek in ogrevalna pusa) (5) na primer kontrolirati z hitro
reagirno merilno napravo temperature za povrsinska merjenja z nalezno povr-
$ino ca. 10 mm. Po potrebi se lahko temperatura korigira z zasukom tempera-
turnega nastavnega vijaka (8). Ce se prestavi temperatura, je treba upostevati,
da se grelni element sme uporabljati Sele 10 min po dosegu predvidene
temperature.

Obratovanje

Kakovost zvarov je odvisna od kvalifikacije varilcev, primernosti uporabljenih
strojev in priprav ter upoStevanja smernic za varjenje. Zvar se lahko preveri s
postopki brez porusitve in/ali s porusitvijo. Opravila varjenja morate nadzorovati.
Pogodbena partnerja se morata dogovoriti o vrsti in obsegu nadzora. Priporo-
¢amo, da se podatki o postopku dokumentirajo v protokolih o varjenju ali na
podatkovnih nosilcih. V okviru sluzbe kakovosti priporoamo, da pred pri¢etkom
opravil in med opravili varjenja pod danimi delovnimi pogoji izdelate preizkusne
zvare in jih preverite. Vsak varilec mora biti izSolan in imeti veljavno dokazilo
o kvalifikaciji. Predvideno obmocje uporabe je lahko dologeno z vrsto kvalifi-
kacije.

Opis postopka

Pri varjenju muf se bosta cev in fiting zvarila in sicer s prekrivanjem. Konec
cevi in mufa fitinga se s pomocjo grelnih orodij (puse in nastavki) segrejeta do
varilne temperature in zvarita. Mufa fitinga in grelni nastavek sta medsebojno
tako usklajena, da se pri varjenju ustvarja dolo¢en varilni pritisk (Fig. 4).

3.2

3.3

Navodila DVS 2208 predvidevajo pri varjenju muf dva postopka, pri katerih se
grelni nastavki in puse znatno razlikujejo. Pri postopku A ni potrebna predhodna
obdelava cevi, pri postopku B pa je ta potrebna (lus¢enje). REMS-ovi nastavki
in puSe so primerni za uporabo po postopku A, to pomeni, da ni potrebna
nikakrna obdelava cevi.

Aparat se lahko uporablja roéno do premera cevi vkljuéno @ 50 mm. Pri ceveh
vecjih premerov je treba uporabiti ustrezno varilno pripravo.

Priprava pred varjenjem

UpoStevati je treba informacije in navodila proizvajalcev cevi in fitingov. Konci
cevi morajo biti pravokotni in ravno odrezani. To opravimo s pomocjo rezilca
cevi REMS RAS (glej 1.2.) ali s Skarjami REMS ROS (glej 1.2.). Razen tega
je potrebno robove koncev cevi tudi posneti, da jih lazje spojimo z mufo (sl. 6).
Za ta namen se uporabi posnemalec robov za cevi REMS RAG (glej 1.2.).
Neposredno pred varjenjem je potrebno konce cevi in notranjost fitingov o€istiti.
Ravno tako je potrebno odistiti tudi grelne nastavke in puSe. To storimo z
neprijemajo¢im se papirjem ali krpo in $piritom ali tehninim alkoholom. Na
povrsini grelnih orodij ne sme biti ostankov plastike. Pri tem je treba paziti, da
njihovo povrsino ne poskodujemo.

/\ POZOR

V vro¢em stanju smete napravo prijeti izkljuéno na rocaju (3)! Nikoli se
ne dotaknite grelnega elementa (4), ogrevalnih orodij (5) ali kovinskih
delov med rocajem (3) in grelnim elementom (4)! Nevarnost opeklin!

Postopek varjenja

3.3.1 Segrevanje

Pri segrevanju se cev in fiting energi¢no porine na grelno orodje do naslona
oz. oznake, ki je na orodju in &vrsto zadrzi. Cas segrevanja je podan v (Fig. 5,
stolpec 2). Pri tem prehaja toplota v varilne povrsine in jih segreva do varilne
temperature.

OBVESTILO
Ce med ogrevanjem zasliSite akusti¢ni signal, cevi in fazonskega kosa ne smete
spojiti. V nasprotnem primeru bi zvari lahko bili pomanjkljivi in neuporabni.

3.3.2 Preurejanje in varjenje

Po kon¢anem segrevanju cev in fiting snamemo z grelnega orodja in ju takoj
brez vrtenja staknemo skupaj. Casa preurejanja, ki je podan v Fig. 5, stolpec
3, ne smemo preseci, saj bi se v nasprotnem primeru varilne povrsine preve¢
ohladile.

3.3.3 Fiksiranje (zadrzevanje)

Med ohlajanjem je potrebno zvarjene dele dolo¢en €as drzati skupaj (Fig. 5,
stolpec 3).

3.3.4 Ohlajanje

4

4.1

4.2

Zvarjene dele lahko vgradimo $ele po poteku ¢asa ohlajanja (Fig. 5, stolpec 5).

Servisiranje

Ne glede na to, kdaj je predvideno naslednje vzdrzevanje, priporotamo, da se
pri elektricnem orodju najmanj enkrat letno opravi inspekcija in ponovitveni
preizkus elektri¢nih naprav v pooblas¢eni servisni delavnici REMS. V Nemdiji
je takSen ponovitveni preizkus elektricnih naprav potreben v skladu s standardom
DIN VDE 0701-0702 in v skladu s predpisom za preprecevanje nesre¢ DGUV,
predpis 3 ,Elektri¢ne naprave in obratna sredstva“ tudi za premicna elektri¢na
obratna sredstva. Poleg tega morate upoStevati veljavna nacionalna varnostna
dolocila, pravilnike in predpise, ki veljajo na kraju uporabe, in se po njih ravnati.

Vzdrzevanje

Pred opravili vzdrzevanja potegnite omrezni vtic!

Antiadhezivno prevleko ogrevalnih orodij (5) morate pred vsakim varjenjem
ocistiti z nevlaknastim papirjem ali krpo ali tehni¢nim alkoholom. Ostanke
umetne mase, ki ostanejo ne ogrevalnih orodjih, morate takoj odstraniti z
nevlaknastim papirjem ali krpo in tehni¢nim alkoholom. Pri tem morate obvezno
paziti na to, da ne bi poSkodovali antiadhezivne previeke ogrevalnih orodij
zaradi uporabe orodja. Uporaba spiritusa za ¢i¢enje ogrevalnih orodij lahko
zaradi vsebnosti vode povzro€i zmanjSanje kakovosti zvara.

Cistite komponente iz umetne mase (na primer ohije) izkljuéno z REMS CleanM
(8t. izdelka 140119) ali z blagim milom in vlazno krpo. Ne uporabljajte Cistil za
gospodinjstvo. Te vsebujejo raznotere kemikalije, ki bi lahko poskodovale dele

iz umetne mase. Za ¢iS¢enje delov iz umetne mase v nobenem primeru ne
uporabljajte bencina, terpentinskega olja, razredgila ali podobnih izdelkov.

Pazite na to, da tekoine v nobenem primeru ne morejo priti na elektri¢no orodje
ozir. prodreti v notranjost elektriénega orodja. Nikoli ne smete potopiti elektricnega
orodja v teko€ino.

InSpekcija/popravila

Pred opravili remonta in popravil potegnite omrezni vti¢! Ta opravila sme
izvajati le kvalificirano strokovno osebje.



slv

slv

5 Ravnanje ob motnjah
5.1 Motnja: Naprava za varjenje objemk z grelnim elementom ne ogreva.
Vzrok: Pomoc:
e Okvara prikljuénega kabla. e Poskrbite za to, da se bo priklju¢ni kabel zamenjal s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v pooblas¢enem servisu REMS.
e Elektricno orodje je okvarjeno. e Poskrbite za pregled/popravilo elektriénega orodja s strani pooblastene
servisne delavnice REMS.
5.2 Motnja: Ostanki umetne mase ostanejo prilepljene na ogrevalnih orodijih (5).
Vzrok: Pomoc:
e Ogrevalna orodja so umazana. e Qcistite ogrevalna orodja, glejte 4.1.
o Antiadhezivna previeka je poSkodovana. e Poskodovana ogrevalna orodja nadomestite z novimi.
5.3 Motnja: Naveden ¢as predgredja ne zado$¢a za stopitev cevi oz. fazonskega kosa oz. slednji se stopijo prehitro.
Vzrok: Pomo¢:
o Napacna nastavitev varilne temperature (samo pri EE). e Upostevajte informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose. Nastavite
temperaturo na nastavljalnem vijaku za temperaturo (8), (glejte 2.6.).
o Elektricno orodje je okvarjeno. e Poskrbite za pregled/popravilo elektriénega orodja s strani pooblaséene
servisne delavnice REMS.
6 Odstranitev odpadkov Transportne stroSke v obe smeri krije uporabnik.
Strojev po zaklju¢ku uporabe ne smete odvre¢i med hi$ne odpadke. Obvezno Prikaz pogodbenih servisnih delavnic REMS je na voljo na internetni strani
jih je ustrezno odstraniti med odpadke v skladu z veljavno zakonodajo. www.rems.de . Za drZave, ki tam niso navedene, je izdelek mogoce oddati v
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralke 4, 71332 Waiblingen,
7 Garancija proizvajak;a Deutschland. Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic

Ce je PTFE-zas¢ita grelca poskodovana zaradi nestrokovne uporabe, se
garancija ne prizna.

Garancijska doba znaSa 12 mesecev po izroCitvi novega proizvoda prvemu
uporabniku. Cas izro€itve je potrebno dokazati z vro€itvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnji ali napak materiala, se odpravijo brezplacno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupostevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstev,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, ¢e se proizvod v
nerazstavljenem stanju dostavi v pooblaséeno pogodbeno servisno delavnico
REMS, ne da bi bili prej opravljeni kakrsni koli posegi vanj. Zamenjani proizvodi
in njihovi deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

P.S.

pri napakah do prodajalca, ter zahtevki zaradi namerno krsenih dolznosti in
zahtevki iz zakonitega jamstva za proizvode, ostanejo s to garancijo neomejeni.

Za to garancijo velja nemska zakonodaja ob izkljuCitvi referenénih dolocb
nemskega mednarodnega zasebnega prava kot tudi konvencije Zdruzenih
narodov o pogodbah 0 mednarodni prodaji blaga (CISG). Izdajatelj te proizvodne
garancije, ki je veljavna po vsem svetu, je REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter
Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads — Parts
lists.

Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208 (DVS:
nemska zveza za varilno tehniko, Disseldorf).
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Traducere manual de utilizare original

Fig. 1-3

EE FE

1 Suport de sol 1 Suport de sol

2 Suport de banc 2 Suport de banc

3 Maner 3 Maner

4 Element de incalzire 4 Element de incalzire

5 Scule de incalzire (stuf de incalzire, 5 Scule de incalzire (stut de incalzire,

bucsa de incalzire) bucsa de incalzire)

6 Lampa de control retea rosie 6 Lampa de control retea verde
7 Lampa de control temperatura verde 7 Lampa galbena de control temperatura
8 Buton de reglare a temperaturii

Fig. 4 (2) Tncalzire

(1) Pregatirea Temperatura termoelement
(2) Element de incalzire 250-270°C

(3) Mufa Timp de incélzire SDR

(4) Stut de incalzire (3) Reechipare

(5) Bucsa de incélzire Timp (maxim) de reechipare
(6) Teava (4/5)Racire

(7) ncélzire Timp de racire fix s

(8) Tmbinare finisata Timp de racire total min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (raportul diametru exterior/grosime
perete)

E!

(

=

Diametru exterior teava d

Instructiuni generale de siguranta pentru scule electrice

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru a le putea consulta
ulterior.

Termenul ,scula electricd” folosit in instructiunile de siguranta se refera la sculele
electrice conectate la reteaua electrica (cu cablu de alimentare) sau la sculele
electrice cu acumulator (fara cablu de alimentare).

1) Securitatea muncii

a) Pastrati curatenia la locul de munca si asigurati iluminarea corespunzatoare
a acestuia. Dezordinea si iluminarea necorespunzatoare a anumitor sectoare
pot conduce la accidente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in medii in care exista risc de explozie, deter-
minat in special de prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflamabile.
Sculele electrice produc scéantei care pot aprinde praful sau vaporii.

c) Nu lasati copiii sau alte persoane in zona in care se lucreaza cu scula
electrica. Distragerea atentiei poate duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice cu care lucrati.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie si fie adecvata prizei. in niciun
caz nu este permisa modificarea figei. Nu folositi adaptoare pentru figele de
conectare la sculele electrice prevazute cu impamantare de protectie. Fisele
de conectare nemodificate si prizele adecvate reduc riscul unei electrocutari.

b) Evitati contactul cu suprafetele legate la pamant cum ar fi conductele,
instalatiile de incalzire, masinile de gatit si frigiderele. Riscul de electrocutare
cregte in cazul in care corpul atinge direct obiectele legate la pagmant.

c) Feriti sculele electrice de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in scula
electricd mdregte riscul de electrocutare.

d) Nu utilizati cablul de alimentare in scopuri pentru care nu este prevazut,

precum transportul si ridicarea sculei electrice sau scoaterea figei din priza.

Feriti cablul de alimentare de caldura, ulei, muchii ascutite sau piese aflate

in miscare. Cablurile de alimentare deteriorate sau incélcite cresc riscul unei

electrocutari.

Daca lucrati cu scula electrica in aer liber, folositi exclusiv prelungitoare

speciale pentru exterior. Utilizarea unui prelungitor special prevazut pentru

exterior diminueaza riscul unei electrocutdri.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculei electrice in mediu umed, folositi
un dispozitiv de protectie la curenti reziduali. Utilizarea releului de protectie
la curenti reziduali reduce riscul de electrocutare.

e
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3) Siguranta persoanelor

a) Lucrati cu prudenta, acordati maxima atentie operatiei pe care tocmai o
executati si procedati cu ratiune in timpul folosirii unei scule electrice.
Nu utilizati sculele electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un singur moment de
neatentie in timpul utilizrii sculei electrice poate conduce la vatdmaéri corporale
grave.

b) Purtati echipamentul de protectie personala, respectiv purtati permanent
ochelarii de protectie. Purtarea echipamentului de protectie personald adecvat
tipului de scula electrica si domeniului de utilizare, cum ar fi masca pentru protectie
contra prafului, incaltamintea de protectie cu talpa antiderapanta, casca de
protectie sau casca antifonicd, reduce riscul accidentérilor.

c) Preveniti punerea in functiune accidentala a sculelor electrice. inainte de a
conecta scula electrica la sursa de alimentare si/sau acumulator, sau de a
oridica, respectiv deplasa, asigurati-va ca aceasta este decuplata. Daca in
timp ce transportati scula electrica tineti degetul pe comutator sau daca conectati
scula electricd cu comutatorul pornit, la alimentarea cu energie electrica, se pot
produce accidente.

Inainte de a porni scula electrica, indepartati sculele folosite la reglaje sau

cheile fixe. Sculele sau cheile lasate intr-o piesa rotativa a sculei electrice pot

duce la raniri.

Evitati munca intr-o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va o pozitie

stabila si mentineti-va permanent echilibrul. Astfel, puteti controla mai bine

scula electrica in situatii neasteptate.

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii.
Feriti-va parul i imbracamintea de piesele aflate in migcare. imbracamintea
lejerd, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in piesele aflate in migcare.

g) Daca pot fi montate instalatii de aspiratie a pulberii si de captare a acesteia,
acestea trebuie racordate si utilizate in mod adecvat. Utilizarea unei instalatii
de aspiratie a pulberii poate reduce pericolele provocate de pulbere.

h) Nu considerati ca sunteti mereu in siguranta si nu neglijati normele de
securitate indicate pentru sculele electrice, chiar daca le cunoasteti bine
dupa ce ati folosit scula electrica o anumita perioada de timp. Neatentia in
timpul lucrului poate produce in cel mai scurt timp, cele mai grave accidente.

d
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4) Utilizarea sculelor electrice

a) Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati scula electrica adecvata lucrarii
pe care o executati. Cu scula electrica adecvata veti lucra mai bine $i mai sigur
in limitele de putere indicate.

b) Nu utilizati scule electrice cu butoane defecte. O scula electrica care nu mai
poate fi pornitd sau opritd devine periculoasd, trebuind reparata.

c) Inainte de a regla aparatul, de a schimba piesele atasabile sau de a depozita
scula electrica in magazie, scoateti stecherul din priza si/sau indepartati
acumulatorul detasabil. Aceastd mésura de precautie previne pornirea acci-
dentald a sculei electrice.

d) Nulasati sculele electrice laindeméana copiilor. Nu permiteti utilizarea sculei
electrice de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu folosirea acesteia
sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele electrice devin periculoase
daca sunt utilizate de persoane féra experienta.

e) intretineti sculele electrice si piesa atasabili cu atentie. Verificati daci piesele
mobile functioneaza ireprosabil si daca nu s-au blocat, daca exista piese
rupte sau deteriorate, respectiv daca este afectata functionarea sculei elec-
trice. Solicitati repararea pieselor defecte inainte de a utiliza scula electrica.
Multe accidente sunt cauzate de scule electrice intrefinute necorespunzator.

f) Mentineti sculele agchietoare ascutite si curate. Sculele aschietoare atent
intretinute, cu muchii ascutite, se intepenesc mai rar si sunt mai usor de utilizat.

g) Utilizati scula electrica, piesa atasabila, piesele atasabile etc. conform
acestor instructiuni. Tineti cont in aceste cazuri de conditiile de lucru si
de operatia care trebuie executata. Folosirea sculelor electrice in alte scopuri
decét cele prevazute in instructiuni poate conduce la situatii periculoase.

h) Pastrati uscate manerele si suprafetele acestora, curatati-le méanerele de
ulei si grasimi. Suprafetele alunecoase ale méanerelor afecteazé utilizarea in
siguranta a sculei electrice si controlul asupra acesteia in situaii neprevazute.

5) Service

a) Repararea sculei electrice este permisa numai specialistilor, folosind exclusiv
piese de schimb originale. Astfel, se mentine scula electricd in condifii sigure
de utilizare.

Instructiuni de siguranta pentru aparatele de sudura
prin polifuziune

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru a le putea consulta
ulterior.

o Nu mai folositi scula electrica dupa ce s-a defectat. Pericol de accident!

o Conectati scula electrica cu clasa de protectie | numai la o priza/un prelun-
gitor cu contact de protectie functional. Exista pericol de electrocutare.

o Nu atingeti decat manerul (3) al aparatului electric dupa ce acesta a fost
introdus in priza. Termoelementul (4), matritele (5) si piesele metalice dintre
termoelement si manerul (3) din plastic ajung la temperaturi de lucru de pénd la
300°C. La atingerea acestor piese se produc arsuri grave.

o Dupa ce ati scos din priza aparatul electric, lasati-l sa se raceasca un timp,
inainte de a atinge componentele metalice ale acestuia. Pericol de arsuri
grave in cazul in care se ating piesele fierbini in faza de récire. Dupa ce a fost
scos din prizd, aparatul electric are nevoie de mai mult timp pentru a se raci.

o Feriti alte persoane de scula electrica fierbinte. Se pot produce arsuri grave
in cazul atingerii pieselor fierbinti.

o Retineti ca, in timpul sudurii, mainile trebuie tinute la distanta de siguranta
de capetele tevii, de fiting, de termoelementul (4) si de matritele (5), sau se
vor folosi manusi de protectie adecvate. Tevile de sudat, fitingurile, termoe-
lementul si matritele se incélzesc in timpul lucrului $i pot provoca arsuri grave.
Dupa sudurd, imbinarea respectivd raméane mult timp foarte fierbinte.

e Schimbati matritele (5) numai dupa ce acestea s-au racit complet. Pericol
de arsuri grave in cazul atingerii pieselor fierbint.
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o Feriti alte persoane de aparatul electric fierbinte si de imbinarile neracite. Aparat de taiat teavd REMS RAS P 10-40 290050
Pericol de arsuri grave in cazul atingerii pieselor fierbinti. Aparat de taiat teava REMS RAS P 10-63 290000
o Nu introduceti aparatul electric in apa sau alte lichide pentru a-l raci mai Aparat de taiat feavda REMS RAS P 50-110 290100
repede. Pericol de electrocutare si/sau arsuri din cauza stropilor de lichid care Aparat de taiat feava REMS RAS P 110-160 290200
tasnesc afard. In caz contrar, aparatul electric se poate deteriora. Foarfece de tiat teava REMS ROS P 26 291240
e Asezati aparatul electric pe stativul (1), in menghina pentru bancul de lucru Foarfece de taiat teavd REMS ROS P 26/SW 35 291242
(2) sau pe un material ignifug. In cazul in care scula electrica va fi agezaté pe Foarfece de tiiat teava REMS ROS P 35 291200
un material neignifug si/sau in apropierea unor materiale inflamabile, acestea se Foarfece de tiiat teavd REMS ROS P 35A 291220
pot distruge si/sau aprinde. R Foarfece de taiat teava REMS ROS P 42 291250
o Nulasati scula electrica sa functioneze fara supraveghere. In timpul pauzelor Foarfece de taiat teavd REMS ROS P 42 PS 291000
de lucru prelungite, opriti scula electrica, scoateti fisa de retea. Echipamen- Foarfece de taiat teava REMS ROS P 63 P 291270
tele electrice pot provoca accidente si/sau pagube materiale daca sunt lasate sd Foarfece de taiat teava REMS ROS P 75 291100
functioneze fara supraveghere. Foarfece de taiat teavd cu acumulator REMS Akku-ROS P 40 291310
o Nu utilizati decat cabluri prelungitoare omologate si inscriptionate cores- Aparate de sanfrenare teava REMS RAG P 16—110 292110
punzator, avand sectiunea dimensionata suficient. Utiliza{i numai cabluri Aparate de sanfrenare teava REMS RAG P 32—250 292210
prelungitoare cu lungime maximéa de 10 m si sectiune de 1,5 mm?sau de 10-30 m, Aparate de taiere si sanfrenare teava REMS Cut 110 P Set 290400
cu secfiune de 2,5 mr REMS CleanM 140119

Verificati periodic starea cablului de alimentare a echipamentului electric

si starea prelungitoarelor. Solicitati unui specialist sau unui atelier de service
autorizat de compania REMS s& schimbe cablurile defecte.

Copiilor si persoanelor care, din cauza unor deficiente de natura fizica, psihica

sau senzoriala sau din cauza lipsei de experienta si cunostinte in domeniu,
nu sunt in stare sa foloseasca in siguranta echipamentul electric, le este
interzisa utilizarea acestuia fara supraveghere sau fara sa fi participat in
prealabil la un instructaj organizat de o persoana responsabila. In caz contrar
exista un pericol de folosire incorecta a echipamentului si de vatdmaéri corporale.

Legenda simboluri

A\ ATENTIE

©
S

)¢

Pericol cu grad de risc mediu, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident grav (ireversibil) sau mortal.

Pericol cu grad de risc redus, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident moderat (reversibil).

Daune materiale, fara instructiuni de siguranta! Nu exista pericol
de accident.

Cititi manualul de utilizare inainte de a pune in functiune aparatul

Scula electrica corespunde tipului de protectie |

Reciclarea ecologica

C € Marcaj de conformitate ,CE”
1

Date tehnice

Utilizarea conform destinatiei

Polifuzorul cu mufa REMS MSG, se foloseste in combinatie cu stutul si mansonul

termi

c la sudarea tevilor de plastic si a fitingurilor din PB, PE, PP si PVDF,

Folosirea aparatului in orice alt scop este necorespunzatoare destinatiei stabilite,

fiind,
11

1.2

prin urmare, interzisa.

Setul livrat

REMS MSG EE: Polifuzor cu mufa, stativ, menghina pentru banc de
lucru, cheie inbus hexagonala, stift de fixare capete
de sudura, manual de utilizare.

REMS MSG 63 FE: Polifuzor cu mufa, stativ, menghina pentru banc de
lucru, manual de utilizare.

REMS MSG 63 Set: Polifuzor cu mufa, stuf si manson termic, surub de

fixare din otel inox, stativ, menghina pentru banc de
lucru, cheie inbus hexagonala, stift de fixare capete
de sudura (numai EE), manual de utilizare.

Numerele de articol MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Aparat de sudare cu mufa

cu element de incalzire 256020 256220 256213 256320
Suport pentru sol 250040 250040 256252 250040
Suport pentru bancul

de lucru 250041 250041 256252 250041
Cutie din tabla din otel 256242 256242 256242 256342

Stuturi de incalzire, bucse de incalzire, suruburi de fixare din ofel inoxidabil

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530

13
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Domeniul de lucru MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Diametrul tevii 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Polifuzoarele cu mufa EE: toate materialele plastice sudabile la temperaturi
de sudura de 180-290°C

Polifuzoarele cu mufa FE: toate materialele plastice sudabile la temperatura
de sudura de 260°C

Date electrice MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~
Puterea nominala,

preluata 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frecventa nominala 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 110V~ 110V~
Puterea nominala,

preluata 800 W 1400 W
Frecventa nominala 50-60 Hz 50-60 Hz
Clasa de protectie | | | |
Dimensiunile

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

1 50 mm 50 mm 50mm  85mm
Greutatea

Aparatul 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Suportul de sol/

Suportul de banc 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Informatii referitoare la zgomot

Valoare de emisie raportata

la locul de munca 70dB(A)  70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibratiile
Valoarea efectiva ponderata
a accelerarii 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

Valoarea indicata a oscilatjilor a fost masurata dupa o metoda testata standar-
dizata si poate fi folositd pentru comparatia cu un alt echipament. Valoarea
indicata a oscilatjilor poate fi folositd de asemenea pentru estimarea vibratjilor.

A\ ATENTIE

Valoarea oscilatjilor poate diferi in conditiile folosirii echipamentului fata de
valoarea actuald, depinzand de modul cum este folosit echipamentul. Funcj-
onarea in conditiile actuale de operare(operarea cu intermitenta) este necesara
pentru a specifica masurile de siguranta pentru protectia operatorului.

Punerea in functiune
Racordul electric

Atentie la tensiunea de retea! inainte de a conecta aparatul la reteaua elec-
trica, se va verifica daca tensiunea din retea corespunde cu cea de pe placuta
de fabricatie. Conectati sculele electrice cu clasa de protectie | numaila o priza/
un prelungitor cu conductor de impamantare functional. Pe santiere, in medii
umede, ininterior sau in aer liber, respectiv in alte locuri asemanatoare, aparatul
de sudura prin polifuziune cap la cap cu element de incalzire se conecteaza
la retea numai cu ajutorul unui intrerupator de protectie la curenti reziduali
(intreruptor Fl), care poate intrerupe alimentarea cu energie electrica imediat
ce intensitatea curentului de legare la pamant depaseste timp de 200 ms
valoarea de 30 mA.

Instalarea polifuzorului cu mufa

Scula electrica se va aseza cu stativul (1) ca in fig. 1 sau cu menghina pentru
banc de lucru ca in fig. 2.

/\ ATENTIE

Nu prindeti aparatul cald decat de manerul (3)! Este interzisa atingerea
termoelementului (4), a matritelor (5) sau a pieselor de tabla dintre manerul
(3) si termoelementul (4)! Pericol de arsuri!
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3.1

Selectia sculelor de incélzire EE

Matritele — stutul si mansonul termic (fig. 3) — se vor alege in functie de dimen-
siunea tevii. Acestea se vor monta pe termoelement cu ajutorul cheii inbus, in
modul aratat in fig. 1 (5). In functie de necesitate, pe elementul de incilzire pot
fi montate si mai multe scule simultan.

Selectia sculelor de incélzire FE

Sculele de incalzire (5), stuturile de incalzire sau bucsele de incalzire se vor
alege in functie de grosimea tevii. Acestea se vor monta pe elementul de
ncalzire (4) cu ajutorul cheii stift hexagonale livrate odata cu aparatul. Pe
elementul de incalzire pot fi montate si doua scule simultan.

Reglarea electronica a temperaturii EE

Normele DVS 2208 partea 1 fac obligatorie reglarea fara trepte a temperaturii
termoelementului. Pentru a asigura o temperatura constanta a termoelementului,
aparatele sunt prevazute cu un regulator de temperatura (termostat). Conform
Normei DVS 2208 partea 1 diferenfa de temperatura fata de valoarea de
referintd nu poate fi mai mare de < 3°C. Aceasta precizie de reglare se poate
realiza numai prin reglarea electronica a temperaturii. Aparatele de sudare cu
mufa cu element de incalzire cu temperatura presetata fixa respectiv cu regu-
lator de temperatura mecanic nu se vor folosi din acest motiv pentru sudari
conform DVS 2207.

La toate aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire REMS EE
temperatura este reglabila. Ele sunt livrate cu reglaj electronic al temperaturii.
Aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire sunt marcate pe placuta
cu date astfel:

de exemplu REMS MSG 63 EE: temperatura reglabila (E), reglare electronica
a temperaturii, regleaza temperatura setata cu toleranta + 1°C.

Reglarea mecanica a temperaturii (Termostat) FE

Temperatura de lucru de 263 + 3°C este presetata. Se va tine cont de informa-
tiile producatorului referitoare la fevi respectiv piesele de racordare! Inaintea
nceperii lucrarilor de sudura se va verifica temperatura de la suprafetele
functionale ale uneltelor de incalzire.

Preincalzirea polifuzorului cu mufa EE

Dupa ce se introduce cablul de alimentare in priza, polifuzorul cu mufa incepe
s& se incélzeasca. In acest moment se aprinde lampa rosie de control alimen-
tare (6) si lampa verde de control temperatura (7). Aparatul electric are nevoie
de aprox. 10 minute pentru a se incalzi complet. Dupa ce s-a atins temperatura
nominala data, regulatorul de temperatura integrat (termostatul) intrerupe
alimentarea cu curent a termoelementului. Lampa rosie de control alimentare
raméne insa aprinsa. Lampa verde de control temperatura incepe sa semna-
lizeze, indicand momentul in care porneste si se opreste alimentarea cu curent
a termoelementului. Dupa cel mult inca 10 minute de asteptare (vezi norma
DVS 2207 partea 1) se poate incepe operatiunea de sudura.

Preincalzirea polifuzorului cu mufa FE

Dupa ce se introduce in priza cablul de alimentare al polifuzorului cu element
de inclzire, se aude un semnal sonor, iar aparatul incepe sa se incalzeasca.
In acest moment se aprinde lampa verde de control alimentare (6) si lampa
galbena de control temperatura (7). Aparatul are nevoie de aprox. 10 minute
pentru a se incalzi complet. Dupa ce s-a atins temperatura nominala, regulatorul
de temperatura integrat (termostatul) intrerupe alimentarea cu energie electrica
a termoelementului si se aude din nou un semnal sonor. Lampa galbena de
control temperatura se aprinde intermitent. Dupa inca 10 minute de asteptare
(vezi norma DVS 2207, partea 1) se poate incepe operatiunea de sudura.

Alegerea temperaturii de sudura EE

Temperatura polifuzorului cu mufa este presetata la temperatura medie de
sudura a tevilor din PP (260°C). Temperatura de sudura poate fi reglata in
functie de materialul din care sunt executate tevile. Pentru aceasta se vor
respecta instructiunile date de furnizorul tevilor, resp. fitingurilor. in plus, factorii
de mediu (vard/iarnd/vant/umiditate) pot face necesara o anumita corectie a
temperaturii. De aceea, temperatura matritelor (stut si manson termic) (5) va
trebui masurata de exemplu cu un termometru cu reactie rapida pentru masu-
rari de suprafata, avand o zona de contact de aprox. 10 mm. La nevoie,
temperatura va putea fi corectata de la surubul de reglaj (8). Retineti ca, dupa
modificarea temperaturii, termoelementul va putea fi folosit numai dupa aprox.
10 min. de la atingerea noii temperaturi.

Modul de lucru

Calitatea imbinarilor sudate depinde de calificarea sudorului, de compatibilitatea
masinilor si dispozitivelor folosite si de respectarea normelor tehnice de sudura.
Cordonul de sudura poate fi apoi verificat prin metode destructive si/sau
nedestructive. Lucrarile de sudura vor trebui supravegheate. Metoda de supra-
veghere va trebui stabilitd intre partenerii de contract. Se recomanda docu-
mentarea procedurii de sudura intr-un proces-verbal si salvarea acestuia pe
un suport de date. In vederea asigurarii calitatii se recomanda inainte si in
timpul lucrarilor de sudura executarea unor cordoane de sudura de proba si
verificarea ulterioara a acestora. Sudorii trebuie sa aiba calificarea necesara
si sa fie in posesia unei autorizatji corespunzatoare. Domeniul de aplicabilitate
poate fi decisiv pentru tipul calificarii respective.

Descrierea procedeului

La sudarea cu mufa cu element de incalzire, teava si piesa de racord se sudeaza
suprapus. Capatul tevii si mufa piesei de record se aduc cu ajutorul sculei de
ncalzire sub forma de stut sau bucsa la temperatura de sudare dupa care se

3.2

3.3

sudeaza impreuna. Capatul fevii si bucsa de incalzire respectiv mufa piesei
de racord si stutul de incalzire sunt corelate intre ele astfel incat la imbinare
se produce o presiune de imbinare (Fig. 4):

Linia directoare DVS 2208 prevede pentru sudarea cu mufa cu element de
ncalzire 2 procedee la care stuturile de incalzire si bucsele de incalzire se
deosebesc dimensional intre ele. La procedeul A nu este prevazuta nici o
prelucrare mecanica a tevii, la procedeul B este prevazuta o prelucrare meca-
nica a tevii (sanfrenare). Stuturile de incalzire si bucsele de incalzire REMS
sunt fabricate numai dupa procedeul A, deci nu este necesara prelucrarea
mecanica a tevii.

Sudurile cu mufe cu element de incalzire pot fi efectuate de mana pana la
inclusiv un @ de 50 mm. La diametre ale tevilor mai mari, datorita fortelor de
imbinare crescande, este necesara folosirea unui dispozitiv de sudare cores-
punzator.

Pregatirea de sudare

Se vor respecta informatjile producatorului referitoare la tevi si piese de racord!
Capatul tevii trebuie taiat in unghi drept si plan. Acest lucru se efectueaza cu
aparatul de taiat tevi REMS RAS (vezi 1.1.) sau cu foarfecele de taiat tevi
REMS ROS (vezi 1.1.). Pe langa aceasta, capatul tevii se va sanfrena pentru
a putea fi imbinat mai usor cu mufa. Pentru sanfrenare se va folosi aparatul
de sanfrenare a tevilor REMS RAG (vezi 1.1.). Scurt timp inainte de sudare,
capetele tevii care urmeaza a fi sudate si partea interioara a mufei piesei de
racord, daca este necesar stufurile de incalzire si bucsele de incalzire, se vor
curata cu hartie sau stofa care nu produc scame si cu spirt ori alcool tehnic.
Se va tine cont in special ca pe stratul acoperitor al stutului de incalzire si
bucsei de incalzire sa nu ramana urme de material plastic. La curatirea uneltelor
se va {ine neaparat cont de faptul ca stratul antiadeziv al acestora sa nu se
deterioreze. Suprafetele de sudat nu se vor mai atinge fnainte de sudare.

A\ ATENTIE

Nu prindeti aparatul cald decat de manerul (3)! Este interzisa atingerea
termoelementului (4), a matritelor (5) sau a pieselor de tabla dintre manerul
(3) si termoelementul (4)! Pericol de arsuri!

Etapele sudarii cu mufa cu element de incalzire

3.3.1Incélzirea

Pentru incalzire teava si piesa de racord se introduc repede si axial pana la
capat respectiv pana la marcaj pe sculele de incalzit si se tin fix in aceasta
pozitie. Se va respecta timpul de incalzire conform datelor din figura 5, coloana
2. Laincalzire, cdldura intra in suprafetele imbinate care urmeaza a fi sudate
si le aduce la temperatura de sudare.

Dacé in timpul incélzirii se aude un semnal sonor, teava si piesa de racord nu
trebuie imbinate. In caz contrar, sudura ar putea fi defectuoasa si inutilizabila.

3.3.2 Schimbarea si imbinarea

Dupa incalzire tevile si piesele de racord se vor scoate brusc de pe sculele de
ncalzire si se vor infinge imediat fara rotire una in alta pana la capat. Timpul
de schimbare nu are voie sa depaseasca valorile indicate in figura 5, coloana
3 deoarece in caz contrar suprafetele imbinate se racesc inadmisibil de mult.

3.3.3Fixarea

Piesele imbinate trebuiesc fixate (tinute fix) conform datelor din Fig. 5, coloana 4.

3.34Racirea
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Imbinarea poate fi solicitata abia dupa expirarea timpului de racire (Fig. 5,
coloana 5) pentru efectuarea celorlalte lucrari de pozare la teava.

intretinerea

Indiferent de revizia urmatoare, se recomanda inspectarea si verificarea perio-
dicé a aparatelor electrice minimum o data pe an la un atelier autorizat REMS.
In Germania, o astfel de verificare periodica a aparatelor electrice se va intreprinde
conform standardului DIN VDE 0701-0702 si normelor de prevenire a acciden-
telor DGUV, prevederea 3 ,Instalatii si echipamente electrice” inclusiv pentru
echipamentele electrice mobile. In plus, se vor respecta normele, regulile si
prevederile de securitate a muncii si a echipamentelor valabile pe plan local.

intretinerea

Scoateti cablul din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere!

Stratul antiadeziv aplicat pe matritele (5) se va curdta inainte de lucru cu o
hartie sau carpa nescamosabila sau cu alcool tehnic. Resturile de material
plastic ramase pe matritele se vor indeparta imediat cu o bucata de hértie sau
carpa nescamosgabila si cu alcool tehnic. Evitati degradarea stratului antiadeziv
aplicat pe matritele in timpul curatarii acestora. Folosirea spirtului medicinal la
curatarea matritelor poate conduce la scaderea calitatii cordonului de sudura
executat, din cauza apei din amestec.

Piesele de plastic (carcasa etc.) se vor curata exclusiv cu REMS CleanM (cod
art. 140119) sau cu sapun mediu alcalin i o laveta umeda. Nu folositi detergenti
de uz casnic. Acestia contin deseori chimicale, care ar putea ataca piesele din
plastic. Este interzisa folosirea benzinei, terebentinei, diluantilor sau a unor
produse similare la curatarea pieselor din plastic.

Nu lasati lichidele sa patrunda in interiorul sculei electrice. Nu scufundati
niciodata scula electrica in lichide.
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Inspectia/reparatiile

Scoateti instalatia din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere si
reparatie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor care au calificarea
necesara.

5 Remedierea defectiunilor
5.1 Defectiune: Polifuzorul cu mufa nu se incalzeste.
Cauza: Mod de remediere:
e Cablu de alimentare defect. e Solicitati unui specialist sau unui atelier autorizat REMS sa schimbe cablul de
alimentare.
e Scula electrica defecta. e Solicitati unui atelier de service autorizat de compania REMS sa verifice/sa
repare scula electrica.
5.2 Defectiune: Resturile de material plastic se lipesc de matrite.
Cauza: Mod de remediere:
o Matritele sunt murdare. e Curatati capetele de sudura, vezi cap. 4.1.
e Stratul de acoperire antiadeziv este deteriorat. o Inlocuiti matritele defecte cu unele noi.
5.3 Defectiune: Timpul incalzire dat nu este suficient pentru a topi teava, resp. fitingul, resp. acestea se topesc prea repede.
Cauza: Mod de remediere:
e Temperatura de sudura a fost incorect reglata (numai la EE). e Respectati instructiunile date de furnizorul tevilor, resp. fitingurilor. Reglati
temperatura de la surubul (8) (vezi cap. 2.6.).
e Scula electrica defecta. e Solicitati unui atelier de service autorizat de compania REMS sa verifice/sa
repare scula electrica.
6 Reciclarea ecologicé Cheltuielile de expediere dus-intors vor fi suportate de utilizator.
Aparatele de sudat prin electrofuziune MSG nu se vor arunca in deseurile O prezentare a atelierelor de reparatii autorizate contractual de firma REMS
menajere la expirarea duratei de viata. Acestea se vor recicla ecologic conform este accesibila pe Internet la adresa www.rems.de. Pentru tarile care nu sunt
normelor in vigoare. mentionate Tn aceasta listd, produsul trebuie predat la SERVICE-CENTER,
Neue Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Drepturile
7 Garantia producatorului legale ale utilizatorului, in special drepturile de garantie fata de distribuitor sau
. o . - vanzator in cazul constatarii unor lipsuri, precum si drepturile datorita neres-
Pentru straturile de PTFE ale elementelor de incalzire deteriorate datorita pectrii intentionate a obligatiilor si pe baza legislatiei in materie de raspundere,
utilizarii necorespunzatoare nu se preia nici o garantie. nu sunt afectate de prezenta garantie.
Perioada de garantie este de 12 luni de la predarea produsului nou primului Prezenta garantie intré sub incidenta legislatiei germane, Tn acest caz nefiind
utilizator. Momentul predarii se va documenta prin trimiterea actelor originale valabile reglementarile de drept privat german international si nici Acordul
de cumparare, in care trebuie sa fie mentjonate data cumpararii si denumirea Organizatiei Natiunilor Unite cu privire la contractele comerciale internationale
produsului. Defectiunile aparute in perioada de garantie si care s-au dovedit a (CISG). Persoana juridica care acorda aceasta garantie valabila la nivel mondial
fi o consecinta a unor erori de fabricatie sau lipsuri de material, se vor remedia este frma REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
gratuit. Perioada de garantie nu se prelungeste si nu se actualizeaza din Deutschland.

momentul remedierii defectiunilor. Nu beneficiaza de serviciile de garantie . .

defectiunile aparute ca urmare a fenomenului normal de uzura, utilizarii abuzive 8 Catalog de plese de schimb

a produsului, nerespectérii instructiunilor de utilizare, folosirii unor agenti Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
tehnologici necorespunzatori, suprasolicitarii produsului, utilizarii necorespun- care) — Parts lists.

zatoare a produsului sau unor interventii proprii sau din orice alte motive de

care nu raspunde REMS.

Reparatjile necesare in perioada de garantie se vor efectua exclusiv in atelie- ~ P.S. Diferite figuri si afirmatii din instructiunile de folosire sunt preluate din liniile
rele autorizate de firma REMS. Reclamatiile vor fi acceptate numai daca produsul directoare DVS 2207 si 2208 (DVS = Asociatia germana pentru tehnica de
este predat fara niciun fel de interventii prealabile, in stare asamblata, la unul sudura e.V., Dusseldorf).

din atelierele de reparatii autorizate contractual de REMS. Produsele si piesele

fnlocuite intra in proprietatea REMS.
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nepeBOp, OpPUrMHanbHOro pykoBoAcCcTBa no 3KCnjyataunuu
Puc. 1-3

EE FE

1 TopcTaBka 1 TopcraBska

2 [epxatenb ans Bepcraka 2 [lepxatenb ons Bepcraka

3 PykosTka 3 PykosTka

4 HarpeBatenbHbilii 3NEMEHT 4 HarpeBartenbHblA aNeEMEHT

5 HarpeBatenbHble MHCTPYMEHTLI 5 HarpeBaternbHble MHCTPYMEHTbI
(wTyuep, mnb3a) (wTyuep,rmnb3a)

6 KpacHas koHTponbHas namna 6 3eneHast KOHTpONbHas
BKITOYEHUS! B CETb namnoyka cetu

7 3eneHasi namna KOHTpons 7 XenTas KOHTpONbHas namna
Temneparypbl Temneparypbl

8 TonoBka ycTaHOBKM TeMnepaTypbl

Puc. 4 (2) Harpes

(1) Togrotoeka Temnepatypa HarpeBaTenbHoro

(2) HarpeBarenbHi1 anemeHT anemeHTa 250-270°C

(3) Mydra Bpewms Harpesa ans CPO

(4) Wryuep HarpesaTerbHoro anementa (3) Mepekniouenme

(5) Tnb3a HarpeBaTENbHOMO ANeMeHTa Bpems nepektoyeHms (Makcuma-

(6) TpyGa NbHOE BpPEMSs NepeKmnioHeHNs)

(7) Tasorpes (4/5) Oxnaxperue

(8) TOTOBOE COBMAMHEHME MocTosHHOE BpeMsi OXNaXaeHNs S

ObLee Bpemst OXNaXAEHUS, MUH.
Puc. 5 1 SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) HapyxHbii anametp TpybsI d d/s. (OTHOLLEHME HapyXHOro AnameTpa

K TONnwunHe CTeHKVI)

O6wue ykazaHMA NO TeXHMKe Oe30nacHOCTU AnA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpouunTaiite BCe yka3aHWUs NO TEXHMKE 6€30MACHOCTU, UHCTPYKLMK, UNITIO-
CTpaLMm 1 TeXHUYECKUe AaHHble, BXOAALLVE B KOMNIEKT NOCTaBKM HAacToSALLEro
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa. HeabiroHeHue criedyrowux UHCmPYKUUL Moxem npusecmu
K rTOpaXeHUto 31eKmMpUYeCKUM MOKOM, MOXapy U/unu MosTydeHuUt0 MsKesbIX mpasm.

CoxpaHsiTe BCe yKa3aHUA U MHCTPYKLMM NO TexHuKe 6esonacHocTu ans
nocnegyoLero UCNonb3oBaHus.

TepMUH «37IeKmPOUHCMPYMEHMY, MPUMEHSIEMbIL 8 yKasaHUSIX Mo mexHuke 6e3onac-
Hocmu, 0603Ha4aem aeKmpouHCMpyMeHmMbI, pabomaroujue om cemu (C cemesbim
kabenem) unu anekmpouHcmpymeHmsl, pabomaroujue om akkymynsmopa (6e3s
cemegoeo Kaberisi).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) Pa6oyee MecTo AOMKHO BbITb YUCTBLIM M XOPOLLO OCBELLEHHbIM. 5ecropsidok
U 1710X0€e 0CeeLeHUEe MO2Ym NpUeecmU K HECYaCMHbIM CIyHasiM.

b) He paboTaiiTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbIBOONACHOM Cpeae, B KOTOPOW

HaxoAsATCA roptoune XUAKOCTH, rasbl MU Nbib. ONEKMPOUHCMPYMEHMbI

€030atom UCKpbI, KOMOopbIe MO2ym 80ChaMeHUMb Mbifib UU rapbl.

Bo Bpemsi paboThbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM PSBOM He JOMKHbLI HAXOAUTLCSA

AeTu U apyrve nuua. [1pu omesieyeHuU HUMaHUsI MOXHO MOMepsimb KOHMPOSb

Ha0 371eKmpPOUHCMPYMEHMOM.

c

-~

2) dnekTpuyeckas 6e30nacHOCTb.

a) CoeaMHUTENDBHDIW WTEKEP 3MEKTPOMHCTPYMEHTA JONKEH NOAXOAUTL
K po3eTke. Hukoum oGpa3om He U3MeHsANTe KOHCTPYKUMIO WwTekepa. He
NpUMeHsIATe NePeXOAHUKMN ANS WTeKepa BMECTE C 3a3eMIEeHHbLIMM 3TIeKTPo-
MHCTPYMeHTaMu. [IpumMeHeHUe WmeKepos ¢ HeUSMEHEHHOU KoHCmpyKyuel u
100X005UX PO3EMOK CHUXaKMm PUCK 3IeKmpuyeckozo ydapa.

b) U3beranTe koHTaKTa Tena c 3a3eMJIEHHbIMW NOBEPXHOCTAAIMU Hanpumep

Tpy6amu, HarpeBaTensiMu, NNUTaMKU U xonoaunbHUkamu. Cywecmayem

08bIWEHHBIU PUCK 31eKMpUYecKoeo ydapa npu 3a3emieHuU mena.

Pa3meLuaiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTLI BAANW OT A0XKAA UNKU BRAXHOCTH. [Tora-

0OaHue 800b! 8 3MIEKMPOUHCMPYMEHM nosbilaem pucK ydapa 3ekmpuyeckum

MOKOM.

He ncnonba3yiite coeAMHUTENbHbIA NPOBOA HE NO Ha3HaYeHUI0: ANs nepe-

HOCKM, NOABELIMBAHNSA ANEKTPOUHCTPYMEHTA UMW BbITArMBaHMA LITEKepa

13 po3eTku. Pazmellaiite coeauHUTENbHbIA NPOBOJ BAANW OT UICTOYHNKOB

Tenna, Macna, ocTpbIX KPOMOK UNW ABUXKYLLUXCA YacTent. [TogpexdeHue

unu crymsigaHue coedUHUMEbHbIX MPo8odos MosbIaem PUCK MOPaXeHusi

3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

Mpu BbINONHEHNU PaboT C INEKTPOUHCTPYMEHTOM Ha OTKPbLITOM BO3AyXe

ncnonb3yiTe TONbLKO Te YANUHUTENMN, KOTOPbIe Takke NPUroAHbI ANs

MCnonb30BaHWA BHE NOMeLLEeHUS. [TpuMeHeHue yOnuHUmenns, npeoHasHaqyeH-

HO20 051 3KCrTyamayuu o0 OmKpsImbiM He6OM, CHUXaem pucK nopaxeHus

3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

f) Ecnu akcnnyaTauus 3neKTPOMHCTPYMEHTa BO BlaXHbIX MeCTax Hen3oexHa,
ncnonb3yiTe aBTOMaTMYeCKUiA BbikntovaTenb AndcepeHuManbLHOro Toka.
lMpumeHeHUe asmomMamuyecko2o 8bikmodamens OughhepeHyuanbHo20 moka
CHUXaem PUCK MOPaxeHUsl JMEKMPUYECKUM MOKOM.

c
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3) Be3sonacHocTb ntogei

a) Byabte BHMMaTenbHbI! Mpn paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM ByAabTe

npeAenbHO OCTOPOXHbI. He Ucnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, eCnu Bbl

YCTanu unm HaxoauTech Nof BNUSAHUEM HAPKOTUKOB, aNnKorons U Meauka-

MEHTOB. Bcezo nuwb 00uH MOMEHM HE8HUMAaMEIbHOCMU MPU UCMOMb308aHUU

3/IEKMPOUHCMPYMEHMa MOXem MPU8ECMU K CaMbiM CEepbe3HbIM mpasMam.

Hapegaiite cpeacTBa MHAMBUAYaNbLHOM 3aLLMThI M BCErAa HOCUTE 3alUUTHbIE

ouku. [pumeHeHue cpedcme uHOUBUOYaTbHOU 3aLUmbl, HanpuUMep, pecrupa-

mopa, Heckomnb3kol 3awumHoll 0bysu, 3aWumHol Kacku Unu HaywHUKos, 8

3a8UCUMOCMU OM 8UOA U Ha3HaYEHUS 3IeKMPOUHCMPYMEHMa, CHUXaem pucK

roMyYeHus mpasm.

M3beraiiTe HenpegHaMepeHHOro BBOAA B aKcnnyaTauuio. Y6egutech B

TOM, YTO 3NEKTPOMHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, NPeXae YeM NOAKIMI0UUT €ro K

3MEeKTPOCETU U/MNN aKKyMyNATOPHOMN G6aTapee, 3aKpenuUTb UM NepeHecTH

ero. Ecnu npu nepeHocke anekmpouHcmpymeHma depxams naneuy, Ha 8bIKIH-
yamerne unu no0coedUHsIMb 3IEKMPOUHCMPYMEHM MOOKITIOYEHHbIM K cemu
nUMaHusi, 3Mo MoXem fpueecmu K HeC4aCmHbIM Criy4asiM.

d) Yaanute MHCTPYMEHTbI HACTPOWKM WUNK raeyHble KNYM OO0 BKIHOYEHUS

3NeKTPOUHCTPYMEHTa. VMHCmpyMeHm unu Kiioy, Komopbil Haxodumcsi 80

epalyarowelics yacmu aeKmpouHCMpyMeHma, MoXem pueecmu K mpasmam.

CnepuTe 3a npaBuNbHOM ocaHKoi. OGecneysTe yCTONYMBOE NONOXEHUE U

NOCTOSIHHO ZiepKuUTe PaBHOBECUE. Tem caMbiM MOXHO JTyHLUE KOHMPOIUPO8amb

3/1EKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOAHHbIX CUMYaUUsix.

f) Bcerga HocuTe noaxoAsilyio ofexay. He HocuTe WMPOKYHO oaexay vnm
ykpaweHus. He gonyckaitTe nonagaHus Bonoc 1 oaexabl B 30HY ABUXEHUS
vacTew o6opygoBaHus. CeobodHas 00ex0a, yKpalleHust unu OrUHHbIe 80/10Chl
Moa2ym 6bimb 3ax8a4eHbl ABLXKYLUUMUCS Yacmsmu.

g) Ecnu nmeetcA BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM YCTPOMCTB ANS BCAacbIBaHUSA U

ynaBnuBaHWA NbINK, UX crieayeT NPaBUNbHO NOACOEAUHUTL U UCMONb30BaTh.

MpumeHeHue ycmpolicmea 8cachi8aHuUst Mblu MOXeMm CHU3UMb 0racHoCMb Om

nbIu.

ByabTe npefensHO OCTOPOXHLI M He HapyluaiTe NpaBuna TeXHUKK Gesonac-

HOCTM ANA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB, Aaxe eCNu Bbl 3HaeTe NPUHLUN AeACTBMUSA

3MEeKTPOMHCTPYMEHTa Ha OCHOBaHUM OMbITa ero akcnyarauumn. HebpexHoe

obpalyeHue Moxem rpueecmu K cepbe3HbIM mpasmam 3a 00U CEKYHObI.

b
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4) MpumeHeHue U o6CcnyxuUBaHMe NEKTPOUHCTPYMEHTA

a) He neperpyxaiite anekTpoMHCTPYMeHT. [insi paboTbl MCNONb3YiTe TONbLKO
npeAHa3HaYeHHbIW AN 3TOr0 ANEKTPOUHCTPYMEHT. Jlyywe u be3onacHel
pabomamb ¢ NoAX00AWUM 3TEKMPOUHCMPYMEHMOM 8 yKa3aHHOM Ouana3oHe
MowHocmu.

b) He ncnonb3yiite 3neKTpOUHCTPYMEHT C HENCNPaBHbIM BbIKNOYaTeNeM.

SnekmpouHcmpymeHm, KOmMophbIl HEb3S 8KT0YaMb UIU 8bIKToYame, nped-

cmaensem onacHoCMb U Mo0NeXum pemoHmy.

BbiHbTe WTEKep M3 PO3ETKM M/MNN CHUMKUTE aKKyMYNATOPHYIO 6aTapeto Ao

BbINOJTHEHNSA HACTPOEK ANEKTPOMHCTPYMEHTA, 3aMeHbl BCMOMOraTenbHbIX

AeTanen UNu oTKNaabiBaHWA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa B CTOPOHY. Takum

06pa3om 8bl cMoxeme u3bexamb HerpeOHaMepeHHO20 MycKa AMeKMPUYECKO20

UHCMpymeHma.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI BHE 30HbI OCAraeMoCTH

petei. He paspewaiite nonb30BaTbCA 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM nMLam,

KOTOPble He 03HAKOMIIEHbI C €ro NPMHLMMNOM AEUCTBUA UNW He NpoYnTanu

HacTOsLLME MHCTPYKLMWN. S1IeKMPOUHCMPYMEHMbI ONACHBI, €CIIU OHU UCHOb-

3yI0MCs HEOMbIMHBIMU UYyaMU.

CobGnioganTe npeaenbHY0 OCTOPOXHOCTL NPY paboTe C ANeKTPOUHCTPYMEH-

TaMmu U BCTaBHbIMU MHCTpYMeHTamu. [poBepkTe, 6eynpevHo nu pabotatot

ABWXYLYMECH YacTHU U He 3aXaTbl N OHU, He MONIOMaHbIl 1M YacTH UNKN He

noBpexAeHbl TakMM 06pa3oM, YTO HapylieHa yHKLMOHaNbHasA cnocoo-

HOCTb 3MNEKTPOMHCTPyMeHTa. Mepea NnpuMeHeHMEM aNeKTPOUHCTPYMEHTA

crieayeT OTPEMOHTMPOBaTL NoBpexAeHHble YacTu. OOHOU U3 OCHOBHbIX

MPUYUH asapuliHbIX cumyauyul fiensemcs Heka4yeCmeeHHoe mexobenyxusaHue

3M1eKMPOUHCMPYMEHMO8.

f) PexyLwme MHCTPYMEHTbI OMKHbI ObITb OCTPLIMU N YNCTLIMU. TWamesbHO
obcnyxugaemble pexyuwue UHCMpYMEeHMbI C OCMPLIMU PEXYWUMU KDOMKaMU
MeHble 3aKnuHusaom u umerom bonee neakuti Xo0.

g) Wcnonb3yinTe aneKTPOUHCTPYMEHT, BCTABHON MHCTPYMEHT, BCTaBHble
MHCTPYMEHTBI U T.A. COrMacHo 3TUM UHCTpyKUusAM. Mpu atom cnegyet
yuuTbIBaTb pabouue ycnoBusi U BbinonHsemyo paboty. [pumeHeHue
3M1EKMPOUHCMPYMEHMOB HE M0 Ha3HaYeHUH MOXem Bbimb OMacHbIM.

h) PyKosiTKu M NOBEPXHOCTM 3axBaTa [AOMKHbI ObITb CYyXUMU, YNCTbIMK, B3
macna u cmasku. CKomb3Kue pyKosimKu U roeepxHocmu 3axeama npensm-
cmeytom be3onacHol 3Kcrnyamayuu U KOHMPOJT 3NIeKMPOUHCMpyMeHma &
HerpedsuOeHHbIX cumyauyusix.
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5) O6cnyxuBaHue

a) PeMOHT 3neKTPOMHCTPYMEeHTa AOMKEH BbIMOMHATL TONbKO KBanuduumpo-
BaHHbI TEXHUYECKUI NePCOHan ¢ NPUMeHeHMeM OPUrMHarbHbIX 3aNacHbIX
yacteil. Tem cambim obecnequsaemces coxpaHeHue 6e30MacHoCMU 31eKmpo-
UHCMpyMeHma.

YKka3aHusi no TexHMKe 6e3onacHoCcTH onA annapartoB
C HarpeBaTelibHbIM 3J1IeMEHTOM A5A CBapKu MY(*)T

MpouunTaiiTe BCce yka3aHWUs MO TeXHUKe 6€30MaCHOCTU, UHCTPYKLMMU, UNIio-
CTpaLMm M TEXHUYECKME AaHHble, BXogsLLMe B KOMNIEKT NOCTaBKW HAaCTOSALLEro
3reKTPOUHCTPYMEHTA. HegbinonHeHue credyrouux UHCMPYKYUL Mox)em npusecmu
K [TOpaXeHUto 31eKmMpPUYECKUM MOKOM, MOXapy U/unu MOsTydeHUI0 MsKesbIX mpasm.
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COXpaHﬂﬁTe BCe yKa3aHMA U UHCTPYKUUM NO TeXHUKe 6e3onacHocTu Ans
nocnegyroLlero MCnonb3oBaHuA.

He ncnonb3yite noBpexaeHHbI 3NEKTPOUHCTPYMEHT. Cywecmeyem onac-
HOCMb HECYaCMHOE20 Criy4as.

MopkntovanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT Knacca 3awmThl | Tonbko k poseTkam/
YANMHUTENAM C UCNpaBHbIM 3alUTHBIM KOHTakToM. Cywecmsyem onac-
HOCMb MOPaxXeHUsi 31eKmMpu4ecmeom.

Ecnu aneKTpoMHCTPYMEHT BCTaBMNeH B PO3eTKy, bepuTe ero Tonbko 3a pyuKy
(3). HaepesamenbHbit anemeHm (4), HaepegamesnbHble UHCMpPyMeHmbI (5), a
MmaKxe Memanu4eckue 4acmu Mexoy HazpesamerbHbIM 3TEMEHMOM U niacmu-
Kool py4kol (3) Hazpesaromcsi o memnepamypbl 300°C. [pukocHoseHue K
3MUM Yacmsam MOXem Mpusecmu K Cepbe3HbIM 0X02aM.

Mocne BbITArMBaHMA WITENCENs ANEKTPOMHCTPYMEHTa U3 PO3ETKM OH AOIKEH
OCTbIBaTb B TeYeHWe [OCTaTOYHO NPOAOMKUTENbHOrO BpeMeHu. Tonbko
nocrne 3Toro MoXHo NpuKacaTbCs K MeTannm4eckum 4acTam. [TpukocHoseHue
K HagpemsiM Yacmsam UHCMpyMeHma ebi3bigaem cepbe3Hble oxoau. [Tocne
U38IIEYEHUS WMENcens U3 pPO3emKu 31eKmpouHCMpyMeHm AomKeH 0cmbleams
8 meveHue NPOAOIKUMENbHO20 8PEMEHU.

3awmwanTe TPETbLUX NUL, OT ropAYEro AMeKTPOMHCTPYMEHTA. [IpUKOCHOBEHUE
K HagpembIM Yacmsam UHCMPYMeHMa 8bi3bisaem cepbe3Hble 0Xo2u.

Mpv BbINONHEHWM CBapPKM BPYYHYIO OCTaBMAWTE AOCTaTOYHOE PAcCTOsiHME
mMexay KOHLOM TPyObl 1 haCOHHOM YacTbHo C OAHON CTOPOHBI, M HarpeBa-
TeNbHbIM ANEMEHTOM (4), a TaKKe HarpeBaTeNbHbIMU UHCTPYMEHTaMu (5)
C ApYron CTOPOHbI UNW HaAeBalTe 3aliMTHbIE pykaBuUbl. Ceapusaemsbie
mpy6bl, hacoHHble Yyacmu mpy60npoeodos, HaepesamenbHbil 31eMeHm u
HazpesameribHble UHCMPYMeHMbI Hagpesaromcs npu ceapusaHuu. Conpukoc-
HOBEHUE C HUMU MOXem Npueecmu K Momy4YeHuto cepbe3Hbix 0x0208. CeapHoe
coeduHeHUE 0cmaemcsi 04eHb 20PSHUM 8 MeyeHUe MpoOOMKUMENsHO20 8PEMEHU
nocne 3agepuwieHusi ceapku.

3ameHy HarpeBaTenbHbIX UHCTPYMEHTOB (5) crieayeT NnpoM3BoANTL TONLKO
nocre UX NOMHOro oxnaxaeHus. [IpUKOCHOBEHUE K HagpembiM Yacmsm
UHCMPYMEHMa 8bi3bleaem cepbe3Hbie 0Xo2u.

OGecneybTe 3alWMTy OT NPUKOCHOBEHUS K HarpeTOMY 3MEKTPOMHCTPYMEHTY
1 TOpPAYMM CBapHbIM COeAUHEHNAM. [TpUKOCHOBEHUE K HagpembIM Yacmsam
UHCMPYMEHMa 8bi3bI8aem cepbe3Hble 0Xoau.

He yckopsiiiTe npouiecc oxnaxaeHus aNeKTPOMHCTPYMEHTa, Norpyxas ero
B XuAKOCTb. Cywecmsyem ornacHoOCMb MOy4eHUst MpasM fpu nopaxeHuu
3/1eKMpPUYeCKUM MOoKoM u/unu pasbpeidausaHuu xudkocmu. B npomueHom
Clly4ae anekmpu4yecKoe ycmpoucmeo Moxem 6bimb M08peXAeHo.
YcTaHaBnMBalTe aNEKTPOMHCTPYMEHT TONLKO B NOAXOAALLMNIA AepXaTenb
(1), KpenneHue ansa cTaHka (2) unu yknagbiBanTe ero Ha OrHeCTOMKYH
noaknaaky. [pu yknaobisaHuu 20psye20 31eKmMpOUHCMPYMEeHMa Ha He 02He-
cmolkyto nodknadky u/unu eo3ne 2opr4e2o Mamepuana nodknadka Moxem
6bImb nogpexdeHa u/unu Moxem 803HUKHYMb ONacHOCMb MoXapa.

Hukoraa He ocTaBnsnNTe paboTarowmii ANEeKTPOUHCTPYMEHT 6e3 npucMoTpa.
Mpu npoaomkMTeNbHbLIX Nay3ax B paboTe BbIKMNIOYNTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT,
BbITacKkuBanTe ceTeBoM wrekep. Om snekmponpubopos Moxem ucxodums
0MacHoOCMb C 803MOXHOCMbI0 B03HUKHOBEHUST MamepuassHo20 ywepba u/unu
yuwepba 0ns moded, ecnu ocmaensams ux b6e3 npucmompa.

Wcnonb3yiTe TONbKO AONYLEHHbIE U COOTBETCTBYOLWUM 06pa3om Mapku-
POBaHHble YANUHUTENM C AOCTaTOYHLIM CE4YeHNeM NPOBOAHWKA. Vcrionb3ylime
yonuHumenu onuxot 0o 10 M ¢ ceyeHuem npoeodHuka 1,5 mm? u 10-30 m ¢
ceyeHueM npoeooHUKa 2,5 MM>

PerynsipHo npoBepsiTe coeAMHNUTENbHbIN Kabenb 3aNeKTPOMHCTPYMEHTa
M YOANVMHUTENN Ha Hanuyuue noBpexaeHu. [pu obHapyxeHuu nospexdeHuli
uHCmpymeHm AomxeH bbimb OMPeMOHMUPO8aH CreyuanucmoM Uy asmopu-
308aHHOU cmaHyuell mexHu4eckoeo obcnyxusaHust REMS coenacHo 0o208opy.
[eTtam v nuuam, KoTopble BCneacTBUe CBONX (PU3NYECKUX, CEHCOPHBIX MNK
NCUXUYECKUX CBOICTB, @ TAKOKe HEOMBLITHOCTM UINW HE3HAHWSA He B COCTOSIHUM
obecne4nTb 6e30MacHy0 IKCMITyaTaLMIo ANEKTPOMHCTPYMEHTA, 3anpeLLeHo
ncnonb3oBaTh ero 6e3 HaA3opa OTBETCTBEHHOIO NULA. B ipomusHoM criyyae
cywecmeayem ornacHOCMb HeHadnexauwel dKCrIyamayuu U romy4eHust mpasm.

MNMosicHeHMA K cMMBONam

/\ BHUMAHUE

T[TPUMEYAHNE
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OnacHOCTb CpeaHei CTEMEHN pucka, Npu HecobnoaeHum
npaBuna TexH1kN 6e30MacHOCTU MOXeET NPUBECTU K CMEPTH
NN K TSKKUM (HEOBpaTUMBbIM) TENECHBIM NOBPEXAEHUAM.

OnacHOCTb HI3KOI CTENEHM prcka, Npi HeCOBMIoLEeHUM NpaBuna
TEXHUKN 6E30MacHOCTM MOXET NPUBECTY K yMepeHHbIM (06pa-
TUMbIM) TENECHBIM MOBPEXAEHNSIM.

MaTepuanbHbli ylwep6, He SBRSIETCS NPaBUIOM TEXHUKM
6e3onacHocTu! He MOXET 3aKOHYMTLCSA TPaBMOVA.

Mepen BBOZOM B 3KCMyaTauuio NpoOYecTb PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarayum

ONeKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Kraccy 3alyuThl |
OKonornyHas yTunusaums

MapkwpoBka cooteTcTaus CE

1 TexHuyeckue gaHHbIe

Wcnonb3oBaHue No HasHaYeHUHO

Annapartbl ¢ HarpeBaTenbHbIM 3rieMeHToM Ansa ceapku Myt REMS MSG npume-

HSI0TCS TOMNBKO B COOPE C HarpeBaTenbHbIMY LUTYLIEpaMit 1 nb3amm Ans CBapyBaHns
nnacTukoBbIX TPy6 1 hacoHHbIX YacTen Tpybonposogos ua M6, N3, MM v NBAD.
Nio6oe apyroe MCMONb30BaHNEM CUMTAETCA UCMOMNb30BAHNEM HE MO HA3HAYEHNIO,
1 IO3TOMY HE0MyCTUMO.

1.1 O6bem noctaBKku
REMS MSG EE: Annapart ¢ HarpeBaTenbHbIM ANIEMEHTOM ANS

cBapku MydT, fepxaTenb, KpenneHve Ans cTaHka,

TOPLIOBbIN raeYHbI KIKOY 119 BHYTPEHHNX

LUECTUIPaHHWUKOB, LUTUAT ANs KpenneHns

HarpeBaTenbHOT0 MHCTPYMEHTa, PyKOBOACTBO

1o 3KCnyaTauum.

Annapart ¢ HarpeBaTenbHbIM ANIEMEHTOM ANS

cBapku MydT, fepxaTenb, KpenneHve Ans cTaHka,

PYKOBOACTBO MO SKCMMyaTaLum.

Komnnekr REMS MSG 63: Annapart ¢ HarpeBaTernbHbIM 31ieMEHTOM Ans
cBapku MydT, iepxaTenb, HarpeBaTerbHbIe
TUMb3bl, KPEMEXHBIA BUHT U3 HEPXABEIOLLEeN cTanu,
Aepxarernb, Kpennexue Ans CTaHka, TOpLOBbIA
raeyHbli KMoy Ans BHYTPEHHUX LECTUTPaHHUKOB
KpenmneHue HarpeBaTernbHOro MHCTPYMEHTa (TONbKO
EE), pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm.

REMS MSG 63 FE:

1.2 Homepa uspenun MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Annapart ¢ HarpesarternbHM
3nemMeH TOM Ans MycToBOA
cBapku TMna 256020 256220 256213 256320
MNopcTaeka 250040 250040 256252 250040
[epxatenb ans Bepcraka 250041 250041 256252 250041
Awwmk n3 nuctoBon cTanu 256242 256242 256242 256342

LIJTyLlepa, MnNb3 ANdA Harpes. 3N1EMEHTOB, KPENeXHble BUHTbI U3 HEPX.

cTanansl
@16 mMm 256400
@17 mm 256410
@18 Mm 256420
@19 mm 256430
@20 Mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 Mm 256480
@63 Mm 256490
@75 mm 256500
@90 Mm 256510
@110 Mm 256520
@125 Mm 256530
Tpybopes REMS RAS P 10-40 290050
Tpy6opes REMS RAS P 10-63 290000
Tpy6opes REMS RAS P 50-110 290100
Tpy6opes REMS RAS P 110-160 290200
Tpy6Hble HOXHUULI REMS ROS P 26 291240
TpyOHble HoxHUUBI REMS ROS P 26/SW 35 291242
Tpy6Hble HoxHUUBI REMS ROS P 35 291200
Tpy6Hble HoxHUULI REMS ROS P 35A 291220
Tpy6Hble HoxHMUBI REMS ROS P 42 291250
Tpy6Hble HoxHUUBI REMS ROS P 42 PS 291000
TpybHble HoxHULLI REMS ROS P 63 P 291270
Tpy6Hble HoxHuUbI REMS ROS P 75 291100
AKKYMyNSTOPHBIiA Tpy6HbIe HoXHULBI REMS Akku-ROS P 40 291310
dackocHumarenu REMS RAG P 16-110 292110
®ackocHumarenn REMS RAG P 32-250 292210
Tpy6opesHbii cTaHoK 1 Npubop Ans cHatus dacok REMS Cut 110 P 290400
REMS CleanM 140119

1.3 O6nactb npumeHennss MSG25EE  MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
[nameTtp Tpyd 16-25mMm  16-63 MM 16-63 Mm 16125 Mm
Annapartbl ¢ HarpeBaTenbHbLIM 3NeMEHTOM ANst cBapku Myt EE: niobble
CBapyvBaeMble nracTMacchl ¢ Temnepatypon ceapku 180—-290°C
Annapartbl ¢ HarpeBaTenbHbIM 3IEMEHTOM Ans cBapku Myt FE: niobuie
CBapvBaeMble NnacTMaccsl ¢ Temnepartypon ceapku 260°C

1.4 dnekTponutaHue MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
HomuHarnbHoe HanpsikeHue
(HanpskeHue cetn) 230B 230B 230B 230B
Motpebnsiemasn
MOLLHOCTb 500 Br 800 Br 800 Br 1400 Bt
HomwuHanbHasi yactota 50-60 'y 50-60Ty  50-60 My 50-60 'y
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MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

HomwuHanbHoe HanpsbkeHue
(HanpsbkeHne ceTn) 110B 110B
Motpebnsiemas
MOLLHOCTb 800 Br 1400 Bt
HomwuHanbHas yactora 50-60 Iy 50-60 My
Knacc 3awmtbl I | | |
[FabapuTHble pa3mepbl
[nuHa 350 Mm 370 mm 380 Mm 530 Mm
WwnpuHa 120 Mm 180 Mm 130 mm 180 mm
BeicoTa 50 Mm 50 Mm 50 mm 85 Mm
Macca
Annapara 1,2 kr 1,7 xr 1,0 kr 3,0 kr
MopcTasku/[epxatens
[ns Bepcraka 0,4 kr 0,4 kr 0,63 kr 0,4 kr
LlymoBbIe xapaKTepucTHKM
LymHocTb Ha paboyem
mecTe 70 o6(A) 70 o6(A) 70 m6(A) 70 m6(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB (A) K=3dB (A)
Bubpauum

CpenHee B3BeLIEHHOE
3HayeHne A eKTUBHOMO
YCKOPEHMS 2,5 m/c? 2,5 m/c? 2,5m/cc2  2,5wm/c?

[MpuBeseHHbIe AaHHbIe Mo BUGPaLmy Bbiny NonyyYeHs! NyTeM NPUHATOrO MeToaa
UCMbITaHUS U MOTYT UCMOMNb30BATLCS A1 CPABHEHWS C APYTMMK Npubopamu.
MpuBeaeHHble AaHHble No BUbpaLmm MOryT Takke GbiTb MCMOMb30BaHbI A
ANAMNRANUTAMKHNIA OLleHKM

/\ OCTOPOXHO

Bo Bpemsi akcnnyatauumu npubopa AaHHble Mo BUGpaLMU MOTYT OTIIMYaTLCS OT
npuBefeHHbIX, B 3aBMCUMOCTH OT cnocoba ncnonb3oBaHus npubopa u ot
Harpy3ku. B 3aBUCUMOCTM OT yCIOBWIA SKCMNyaTaLyy MOXET ObiTb HEOOXOAMMbIM,
NPUHATL Mepbl 6e3onacHoCTY Anst 06CNyXMBatoLLEro nepcoHana.

Mopsagok paboThl

MoauntoyeHue K CeTU NUTaHUA

CobGniopaiite napameTpbl ceTeBoro HanpskeHus! Mepen nogknioyeHnem
3MEKTPOMHCTPYMEHTa NPOBEPLTE, COOTBETCTBYET M HANPSKEHWe, ykasaHHoe Ha
3aBOACKON Tabnuuke, napameTpam CETeBOro HanpsbkeHws. MogkmioyaiTe
3MEKTPOMHCTPYMEHTBI Knacca 3alnTbl | TONMbKO K po3eTkam/yanvHUTensm ¢
1CrpaBHbIM 3aLLMTHBIM KOHTAKTOM. Ha CTpoiikax, BO BriaxHOMN cpeae, BO BHYTPEHHUX
MOMELLIEHNSX M Ha OTKPLITOM BO3AYXE UMK MPU aHaNorMyHbIX BUAAX YCTaHOBKM
3KCNNyaTUpynTe MaLLVHY Ans KOHTAKTHOW CTHIKOBOW CBAPKW C HarpeBaTenbHbIM
3MEeMEHTOM TOMbKO Yepe3 aBTOMaTUYECKMiA NpeaoXpaHUTENbHBIA BbIKMO4aTeNb
(yCTPONCTBO 3ALLMTHOIO OTKMKOYEHMS), KOTOPbI NPEPLIBAET NoAavy aHeprum
rnocrie NpeBbILLEHNS TOKOM yTeukn Ha 3emio 30 MA Ha 200 mc.

YcTaHoBKa annapara ¢ HarpeBaTenbHbIM 3NIeMEHTOM ANs CBapku MydT
OneKTpu4yeckuii annapat MOXHO YCTaHOBMTL C Aepxatenem (1) Ha NoBepxHOCTb,
Kak nokasaHo Ha Puc. 1, unu 3akpenuTb C NOMOLLIbIO KPENNeHUs Ans CTaHKa,
KaK nokasaHo Ha Puc. 2.

/\ OCTOPOXHO

Harpethbiit annapat MoxHo G6paTb Tonbko 3a pyyky (3)! Hu npu kakux
obcToATenbCTBaxX He MpUKacanTechb K HarpeBaTenbHOMY 3neMeHTy (4),
HarpeBaTeNbHbIM MHCTPYMeHTaM (5) unu K fetansam U3 nMCToBoO cTanm
Mexay pyuko (3) u HarpeBaTenbHbIM 3nemeHToM (4)! OnacHocTb nony-
YeHus oxora!

Bbi6op HarpeBaTenbHbIX MHCTPYyMeHTOB EE

B 3aBrcumocTy oT paamepos Tpy6 BbIGUPAIOTCS HarpeBaTenbHbIe MHCTPYMEHTbI
(Pwc. 3), HarpeBaTenbHble WTyLepbl U runb3bl. OHW yCcTaHaBNMBAKOTCA Ha
HarpeBaTenbHOM 3NeMeHTe C NMOMOLLbI0 TOPLIOBOTO raeqyHoro kiya ans
BHYTPEHHX LIECTUIPAHHIKOB, BXOASILLETO B KOMMIEKT NOCTaBKM, Kak Noka3aHo
Ha Puc. 1 (5). C noMoLLybio Takke HaxoAsALerocs B KOMMeKTe NoCcTaBky LWTMdTa
LUTYLiep MOXeT BbiTb appeT poBaH B papuarnsHOM HanpasneHnm. B saercumocTy
OT NOTPeBHOCTH M OT MOAENV annapata Ha HarpeBaTeNbHOM AleMeHTe MOXeT
6bITb OJHOBPEMEHHO CMOHTMPOBAHO HECKOMBKO HarpeBaTeNbHbIX MHCTPYMEHTOB.

BbiGop HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMeHTOB FE

HarpesaTtenbHble MHCTPYMeHTI (5), HarpeBaTenbHbIe WTYLEPLl U Harpesa-
TenbHble GyKChl BbIOUPAKITCS B 3aBUCUMOCTM OT pasmepa Tpyb. VX MOHTUpytoT
Ha HarpeBaTebHOM 3MeMeHTE (4) C MOMOLLbIO LLIECTUTPAHHOTO KproYKkoobpas-
HOrO (rae4Horo) Krnoya co WTndToM. Ha ogHOM HarpeBaTernibHOM afnemMeHTe
MOXHO MOHTWPOBATb [1Ba HarpeBaTerbHbIX MHCTPYMEHTa.

AneKTpoHHOe perynupoBaHue paboyei Temnepatypbl EE

CornacHo crangapty DVS 2208, yacTtb 1, TemnepaTypa HarpeBaTenbHOro
anemeHTa perynupyeTcs HenpepbIBHO. [ins obecneyeHnst NoCTOSHHOM Temne-
paTypbl HarpeBaTeNbHOrO dMeMeHTa annaparbl OCHALUEHbI PerynsTopom
Temnepatypbl (Tepmoctatom). CornacHo ctangapty DVS 2208, yactb 1,
MaKcumarbHas pa3HoCTb TEMNepaTyp OTHOCUTENBHO PETYNMPOBOYHO Xapak-
TepUCTUKN JoMkHa cocTaBnaTb < 3°C. Takas TOMHOCTb perynupoBaHus Ha
npakT1ke AOCTMXMMA JULLb C NOMOLLbI0 3MEKTPOHHON cucTembl. Moatomy
My(pTOBbIE CBapOYHbIE annaparthbl ¢ NOCTOSHHON paboyeil TemnepaTypor unm

2.5

2.6

3

3.1

MexaHU4ecKUMI CUCTEMaMI ee PerynpoBaHus He AONYCKaloTCs ANs Npouns-
BOACTBA CBapPOYHbIX paboT cornacHo ctaHaapty DVS 2207.

Y Bcex annapatoB MydToBoii cBapku Mapku REMS EE BoamoxHa ycTaHOBKa
TemnepaTypbl, OHU OCHALLIEHbI 3MEKTPOHHBIMM YCTPOACTBaMU ANS PErynmpo-
BaHWA Temnepatypbl. Cuctema perynmpoBaHus ykasbiBaeTCs Ha LWnbAvke
annaparta, Hanpumep:

Hanp. REMS MSG 63 EE: o3HayaeT BO3MOXHOCTb YCTaHOBKW TeMnepaTypbl 1
Hanuume SNeKTPOHHON CUCTEMBI PETYNMPOBKM TEMMNEPATYpPbI, 0becneumnBatoLLen
TePMUYECKUiA pexxum ¢ gonyckom +1°C.

MexaHuueckas perynupoBka Temnepartypsbl (tepmoctat) FE
®uKepoBaHHO ycTaHaBnMBaeTcs paboyast Temnepatypa 263 + 3°C. Obpalyatb
BHVWMaHWe Ha WHGOpMaLWI0 M3roToBUTENs o Tpybax, puTuHrax, acoHHbIX
petansix! Mepen Havyanom cBapoyHbIx paboT HeobxoaMMo NPoBEPUTL TeMMe-
paTtypy Ha pabo4ux NOBEPXHOCTSX HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB.

MpeaBapuTenbHbLIA HarpeB annapara ¢ HarpeBaTenbHbLIM 3IeMEHTOM Ans
cBapku Myt EE

lMocne nogkmioyeHns coeanHnTENbHOTO kabens annapaTa ¢ HarpeBaTenbHbIM
3MEMEHTOM [N151 CBapKu MyT K CETU annapar HaumHaeT HarpesaTbes. [1pu 3Tom
3aropaeTcs kpacHasi KOHTPOrbHas namna ceTeBoro nuTaHus (6) 1 seneHas
KOHTpOmbHas namna Temneparypsl (7). [ins HarpeBaHUs aNeKTpUYECKoro anna-
parta TpebyeTcs npubnuanTensHo 10 MuH. Mpn JOCTKEHWUM 3aAaHHON TeMnepa-
TYpbl PErynaTop TemnepaTypbl (TEPMOCTaT) Ha annapare OTKIoYaeT AMeKTpo-
nUTaHWe HarpesaTenbHOro anemeHTa. KoHTponbHas namna ceTeBoro nuTaHus
npopomkaet ropetb. KoHTponbHas namna Temneparypbl MUraeT, CUrHanuamnpys
0 NOCTOSIHHOM OTKIHOYEHUW U BKIKOYEHUN AMEKTPONUTaHUS. poLecc ceapky
HaunHaetcs ¢ 3agepkkon He meHee 10 muH (DVS 2207, yacTb 1).

MpenBapuTenbHbIA HarpeB annapara ¢ HarpeBaTenbHbIM 3NeMeHTOM Ans
cBapku Myt FE

Ecnu coeamHuTtenbHbi kabenb annapara ¢ HarpeBaTernbHbIM ANeMeHTOM Ans
CBapKM MyT NOAKIIOYAETCS K CETW, Pa3faeTcs akyCTUYECKUIA curHan 1 annapar
HayMHaeT HarpeBaTbCs. [py 3TOM 3aropaeTcs 3eneHas KOHTpONbHas naMna
ceTeBOro nutaHus (6) u xxenTtas KOHTPONbHas namna Temnepatypsbl (7). Ans
HarpeBaHusi annaparta TpebyeTcs npubnuantensHo 10 muH. Ecnu 3apaHHas
Temneparypa fOCTUTHyTa, BCTPOEHHbIN PEryNsTop TeMnepatypel (TepmocTar)
OTKIMKYAET Nofavy Toka Ha HarpeBaTeNbHbIN SMEMEHT U CHOBA pasfaeTtcst
aKycTu4eckuin curHan. YKentas KOHTporbHasi namna Temneparypbl MUraer.
Mpouecc cBapku HaumMHaeTcs ¢ 3agepxkoit Ha 10 muH (DVS 2207, vactb 1).

BbiGop Temnepatypbi cBapku EE

Ha annapare ¢ HarpeBaTenbHLIM 3MEMEHTOM Ans CBapK1 MydT NpeABapuTENbHO
HacTpanBaeTCs cpefHsis Temneparypa ceapkv Tpy6 u3 MM (260°C). B 3aBu-
CUMOCTU OT MaTepuana, U3 KoToporo U3roToBneHa Tpyba, MoXeT noTpeboBaThCst
KOpPPeKTUpOBKa 3Tol TemnepaTypbl. COOTBETCTBYIOLLYIO MHAOPMALMIO CM. B
AaHHbIX Npoun3soauTens Tpy6 nnn dacoHHbIx vactei! Kpome Toro, koppekTu-
poBka TeMnepaTypbl MOXET OblTb He06X0AMMa NpU ONPEAENEHHbIX BHELLHUX
BO30eiCcTBUSIX (B NETHEE BPEMSI/B 3UMHeE BpeMsi/BETEP/BNAXHOCTb). [oaTomy
Temneparypy HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB (HarpeBaTenbHOro Wrylepa v
HarpeBaTenbHOI MMMb3bl) (5) CNedyeT KOHTPONMPOBATb, HAMPUMEP, C MOMOLLbIO
npubopa ¢ BbICTPbIM OTCHETOM MOKa3aHuii 411 U3MEPEHNS TeMNepaTypbl Ha
MOBEPXHOCTK € Nnowaablo KoHTakta npubn. 10 mm. Mpu HeobxoammocTy
TEemMnepaTypy MOXHO OTPErynupoBaTh BpaLLeHeM BUHTa PETYNINPOBKY TeMe-
patypbl (8). BHumaHve! HarpesarernbHbii aneMeHT MOKHO UCTOMNb30BaTh TOMBKO
yepes 10 MMH NoCne YCTaHOBKY 3aaHHON TeMnepaTypbi.

dkcnnyatauums

KayecTBO CBapHbIX COEANHEHNIA 3aBUCHUT OT KBanudmkaLmm ceaplumka, cooT-
BETCTBUS NMPYMEHSEMBIX MALLUH 1 MPUCNIOCOBNEHNI BbINONHAEMON 3afaye, a
Takxe COOTBETCTBUS NpoLiecca CBapKku MHCTPYKUMSM. CBapHOI LLOB MOXHO
NpoBepsTL NOCPEACTBOM METOAOB HepaspyLUAOLLEro M/Mnu paspyLuatoLLero
neneitaHus. Heobxoanmo ocyLLecTBnATL KOHTPONb CBAPOYHbIX pabot. Bug
06beM KOHTPOIS MOANEXMUT COrMacoBaHMI0 [JOTOBOPHbIX CTOPOH. MapameTpel
TEXHONOrMYEeCKoro nNpoLecca pekoMeHAyeTcs (hUKCMpoBaTb B MPOTOKOMNAax
CBapKy UK 3annceiBaTb HA HOCUTENM AaHHbIX. [ing obecneyeHns kayectsa
peKOMEHZYeTCS BbINOMHATL U NPOBEPATL NPOBHbIE LB NPY ONpeaeneHHbIX
pabounx ycrosusx nepen NpUMEMKOi 1 B X0A€e CBapOYHbIX pabot. Kaxabii
CBapLUMK JOMKEH NPOWTY NPOECCHOHaNbHYIO NOATOTOBKY U UMETH AeNCTBY-
loliee kBanudukauMoHHoe cBMAeTenbCTBO. MpeaycMoTpeHHas obnacTb
npUMeHeHns MOXeT ObITb onpeaensioLLelt Ans Buaa ksanudukaumm.

OnucaHue TeXHONOrMK

[Mpu MychTOBOI CBapKe C NOMOLLbH HAarpeBaTeNbHOrO AareMeHTa COeAMHEHNE
TpyObl 1 hacoHHO JeTanu cBpuBaeTcs BHaxnecTky. KoHel Tpybel n mydra
¢hacoHHOMN AeTanu [OBOASATCS C MOMOLLBIO HAarpeBaTenbHOro MHCTPYMEHTa B
¢hopMe LUTyLEPa W MMNb3bI 4O TEMMEPaTypbl CBAPKM W 3aTEM COEAMHSIOTCS.
KoHel, Tpy6bl U HarpeBaTenbHbIN WTYLEP, Takke, Kak U MydTa hacoHHOM
[eTarnu 1 HarpesartenbHasi rurib3a Takum 06pa3oM NoforHaHs! Apyr K Apyry no
pasmepy, 4TO BO3HMKaeT HeobXxoaMMoe ANt COeAUHEHNS AaBneHue (puc. 4):

MHcTpykumeit DVS 2208 npepgycMoTpeHbl 2 MeToaa MydhTOBOI CBapku C
pasnuyHbl My N0 pa3mepam LUTYLepoM W runb3oi. MeTtoa A He npegycmarpu-
BaeT MexaHnyeckoi 0bpaboTku Tpyb, Meton 6 npeanonaraeT ux MexaHU4YeCkyto
0bpaboTky — BecueHTpoBYt0 06TOuUKy. HarpeBaTenbHble WTYLEpbl Urnab3bl
mapkun REMS npegHasHaueHb! UCKMiounTensHO Ans paboTel no meTody A, He
TpebytoLiemy npeaBapuTeNbHON MexaHu4eckon obpaboTkn ceapuBaembix

Tpyo.
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MydToBas cBapka C NOMOLLbIO HarpeBaTeNbHbLIX 3rIEMEHTOB MOXET NPO3BO- 3.3.3 ®ukcauusa

anTeea go avametpa 50 Mm BkmtounTensHo. Mpu pabote ¢ Tpy6amm GonbLuero CoenmHeHHble YacTy HeobXoaArMo MKCUPOBATH ([EPXKaTb) B TEHEHNE BPEMEHMU,
anameTpa pekoMeHOyeTCs NPMMEHeHUe COOTBETCTBYIOLWEro CBapoOYHOro ykasaHHoro Ha puc. 5. rpaca 4.
YCTPOWCTBA, 4TO OBBLACHAETCA HEOBXOAMMOCTBI0 MPUIOKEHMS BOMbLUEro yeunua 334 OxnaxaeHue
AnNA VX COEANHERNA. Harpysku Ha coeauHeHne B npouecce AanbHeliwein pabotsl No npokraake
3.2 MoproToska k cBapke fl;;%(;gl)wu NULLB MO UCTEYEHNM PACHETHOTO BPEMEHM OXnaxaenus (puc. 5,
CobntogaiTe pekoMeHaaLmm urotosuteneii Tpyb u hacoHHbIx geTaneit! Konew ’
Tpy6bl AOrKeH BbITb CpesaH nog NpsiMbl M YIIIOM W POBHO. OTW NapameTpbl 4 TMononepxaHue B UCNPABHOM COCTOSIHUM
JocTuratoTes ¢ nomolysto Tpy6opeza REMS RAS (cm. n. 1.2.) unu Tpy6HbIX AAep P
HoxHuy REMS ROS (cm. n. 1.2.). Kpome Toro, ¢ koHea Tpy6bl fomkHa BbiTb Kpome onncaHHOro Hibke TEXHUYECKOro 0BCNyXMBaHMA PEKOMEHIYeTCs He
cHATa pocka Ans obreryenusi coeauHenusi ¢ mydron (Puc 6). ins atoro MeHee OfIHOrO Pa3a B FOf] Nepe/aBaTh ANEKTPOMHCTPYMEHT /NS MHCMEKLN U1
ncrionbsyetcs hackocHmaternis REMS RAG (cm. n. 1.2). HemocpesicTaenHo MOBTOPHOV NPOBEPK B CEPTUNLIMPOBAHHYIO KOHTPAKTHYIO CEPBICHYIO MacTep-
nepez Ha4arom CBapky COOTBETCTBYHOLUMIA KOHEL| TPy Bl 1 BHYTPEHHSS MOBEPX- ckyto REMS. B 'epmaHuy Takast NoBTOpHasi NpoBEpKa ANEKTPUYECKNX YCTPOICTB
HOCTb MY(pTbI PacOHHOI AeTanu, a nNpu HeoBXoANMOCTY 1 HarpeBaTenbHbIe npoussoauTtcs cornacHo DIN VDE 0701-0702, a Takke cornacHo npeanmcaxmnio
LITYLiep 1 r1nb3a NOABEPrakoTCs 04UCTKE C NMOMOLLBIO Bymary, He obpasyioLLent 1o NpeAoTBpALLEHNo HecHacTHbIX cnydae DGUV npeanucanme 3 «Onektpu-
ByMaXHOW Nbinu, UNK candeTku, He OCTaBNSIOLIEA BOPCUHOK, CMOYEHHBIX Yeckue YCTaHOBKM 1 NPOU3BOACTBEHHOE 0BopyAoBaHMe» Takke Ang Mobunb-
6eH3NHOM UnK TexHnYeckum cnuptoM. OcoBeHHO BaXHO CreauTb 3a TeMm, Horo anekTpuyeckoro obopyaosaHus. Kpome Toro, cobnioaaiite 1 BbINonHsiiiTe
4TOBbI OCTATKM NNACTVKA HE NPUIUMIY K NOKPbITIO HArpeBaTeNbHOrO rmb3bl. HalWoHarnbHble NpaBuna TexHUkK Be3onacHoCTH, HOPMbI 1 NpeanucaHns,
[Mpu oumncTke HarpeBaTeNbHbIX MHCTPYMEHTOB 00s13aTENBHO CNEaUTL 3a TEM, AEnCTBytoLLME B COOTBETCTBYIOLLIEN CTPAHE NPUMEHEHNS.
4TOBbI HE MOBPEAMTL MHCTPYMEHTOM WX CrieLManbHoe NOKpbITIe, NPeaoTBpa- 4.4 Texo6cnyxuBaHue
watowee npununaxue. K obpabotaHHbIM Takum 06pa3oM NOBEPXHOCTSM A0
Hayana cBapku HW B KOEM Clyyae He npukacaTbCs.
A\ OCTOPOXHO Mepen BbINonHeHem paboT No TexHM4ecKoMy 06CNyXUBaHUIO U3BNEKUTE
. , CeTeBOM LWITEKep U3 po3eTku!
Harpeteiii annapar MoxHo GpaTk TonbKo 3a pyuky (3)! Hu npu kakux AHTMAreanoHHOe MOKPLITUE HarpeBaTenbHbIX MHCTPyMeHTOB (5) cneayet
obcTonTeNnLCTBAX He NpUKacaiTeck K HarpesaTen-HoMy anemeHTy (4), OYLLATH HEBOSOKHUCTOM ByMaroit Uk TPSIMKOM, CMOYEHHOM B TEXHUYECKOM
HarpesarefbHbIM UHCTPYMEHTaM (5) vnu k peTansiM U3 NUCTOBON CTanu CnMpTe Nepen Kakaoi cBapKoi. TLLATENbHO YAANAITE OCTATKM NNacTyka,
mexay py‘"“"" (3) v HarpeBaTenbHLIM anemeHToM (4)! OnacHocTe nony- MPUNMNAIOLLME K MOBEPXHOCTI HArPEBaTENbHbIX MHCTPYMEHTOB, HEBOMOKHUCTON
“eHus oxora: Bymaroit nu TPSIMKOM, CMOYEHHON B TEXHUYECKOM cripTe. pu 3ToM crienyet
3.3 TexHonorudeckye aTankl cBapku naberath NOBPEXAEHNS aHTNAATE3NOHHONO NOKPHITUS HArpEBATENbHbIX MHCTPY-
3.3.1 PasorpeB MEHTOB Npw akcnmyatauuu. MpuMeHeHre CnnpTa Anst O4UCTKU HarpeBaTenbHbIX
[ins pasorpesa Tpyby u hacoHHyo AeTanb ObICTPO HacaXMBaKT B OCOBOM VHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K CHUKEHWIO Ka4yecTBa CBApHOTO LUBA W3-3a
HanpaBneHUn Ha HarpeBaTenbHbIA MHCTPYMEHT A0 yropa Nbo A0 HaHeCEeHHOM BO3AENCTBUS BOAbI, BXOASILLEV B €0 COCTaB.
Ha HeM MapKVPOBKY U iepxaT B TakoM NonoXeHuu. PekomeHayeTcs cobnioaarb n .
OW3BOANTE OYUCTKY NNACTMACCOBbLIX AeTanen (HanpuMep, KOopMyc) TOMbKO
BPEMs pasorpesa COMMacko AakksiM pC. 5, rpacha 2. Bo spews pasorpesa C pe CTB(’)qM REMS CIZanM (apTukyn 14(?119) VIJ'IVI(MHFEVIM MprJ'IOI\p/I zgna»(HoPl
TEnno NPoHVKaET B NOANEXaLLve CBapHOMY COELMHEHMIO NOBEPXHOCTH, JOBO/S PEACTE H 8 PTUIKY. 0
VX [0 HyXHOVi TEMEpaTypb. TPANKOW. He ncnonbayiite Xo3aiCTBEHHbIE YnCTALMe cpeacTea. OHn copepxat
pasnuyHble XMMUYECKME COEOMHEHWS!, KOTOPblE MOTYT NOBPEAUTL NnacTMac-
TNMPUMEYAHUNE CoBble AeTanu. [Ins 04MCTKM NNacTMacCoBbIX AeTanei 3anpeLLeHo NPUMEHSTh
Ecnu Bo BpeMms HarpeBaHus pa3naeTcs akycTUIeCKUi curHan, Tpyby 1 acoHHyto 6EH3VH, CKUNMAAP, PacTBOPUTENM W aHarNOorUYHbIe BELLECTBa.
AeTanb Henb3s COeANHATL. MIHadye pesynbtat cBapki NONy4uTes ¢ AedekTom CreanTe 3a Tem, YTOGbI KUAKOCTb HE MPOHUKNA BO BHYTPEHHIOK YacTb
4aCTUYHO UMW NOFHOCTBIO. ’ .
3MEKTPOMHCTPYMeHTa. Hukoraa He norpyxaiTe aneKTPOUHCTPYMEHT B XXAKOCTb.
3.3.2 CHaTne annapara n coeauHeHue
4.2 TexocmoTtplyxo
lMocne pasorpesa Tpyba 1 hacoHHas aeTanb PbIBKOM CHUMAIOTCA C HarpeBa- piyxoa
TeMNbHbIX MHCTPYMEHTOB U Cpa3y e 6e3 npoBopayn1BaHms A0 yropa BABUraoTcs
Apyr B Apyra. Bpems cbema annapara He AOMXHO MPeBbiluaTh 3HaueHui, Mepea Hauanom paGoT MO TeXHUYECKOMY YXOZY W PEMOHTY U3BNEKUTe
yKasaHHbIx 8 rpacpe 3 puC. 5, B MPOTUBHOM Crly4ae CBapUBaeMbIe MoBEpXHOCTH CeTeBOM WTekep U3 po3eTkn! TV paboThl Pa3peLLaeTCs BbIMONMHATL TOMBKO
HEeMnoanyCcTUMO OXNaaATCs. KBanM@ULMPOBaHHLIM CrieLManmcTam.
5 CnocoObl ycTpaHeHMA HeMCNpaBHOCTEN
5.1 HemucnpaBHOCTb: Annapat ¢ HarpeBaTerbHbIM 3NIEMEHTOM Arsi CBapKi My(T He HarpeBaeTcs.
Mpuymna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
o [lechekT coeamHuTENbLHOrO Kabens. e 3aMeHUTb COEOMHMTENbHbIN Kabenb cunamm KBanuduUMPOBaHHOTO NepcoHana
N aBTOPM30BaHHOI CepBMCHOM MacTepckon REMS cornacHo forosopy.
® OneKTPOMHCTPYMEHT HEUCTIPABEH. o [1poBEpUTL/OTPEMOHTMPOBATL 3MEKTPOUHCTPYMEHT CUNammn aBTOpU30BaHHOM
cepBucHoi Mactepckoii REMS cornacHo goroeopy.
5.2 HemucnpaBHocTb: OcTatkv NnacTuka Hanmnm Ha NOBEPXHOCTb HarpeBaTerbHbIX MHCTPYMEHTOB (5).
MpuymHa: Cnoco6 ycTpaHeHus:
e HarpeBaterbHble MHCTPYMEHTbI 3arpsi3HEHBI. o OuuCTUTb HarpeBaTenbHbIe MHCTPYMEHTbI, CM. 4.1.
o [loBpex/aeHne aHTUaAre3noHHOro MOKPLITUS. o 3ameHuTb NoBpPeXAEHHbIe HarpeBaTenbHbIe MHCTPYMEHTbI HOBLIMU.
5.3 HemucnpaBHocTb: 3aaaHHOe BpeMs Harpesa HefoCTaToOuHO ANs NnaBneHns TpyObl Uk haCoHHOI YacTh 60 OHM NNABATCS CAMLLKOM ObICTPO.
Mpununna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
e HenpasunbHO OTperynupoBaHa Temneparypa cBapkm (Tonbko ans EE). e CM. faHHble MponssoanTens Tpy6 nnn acoHHbIX YacTer Tpybonposoaa.
Otperynupyiite TeMnepaTypy ¢ MOMOLLbIO BUHTa PEryNMpOBKY TeMnepaTypbl
(8) (cm. 2.6.).
® OneKTPOMHCTPYMEHT HeUcnpaBeH. o [1poBepUTL/OTPEMOHTUPOBATL ANEKTPOUHCTPYMEHT CUTaMM aBTOPU30BAHHO

cepsucHoi MacTepckoit REMS cornacHo gorosopy.
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YTunusaumsa

ocne OKoHYaHUs Cpoka 3KCMyaTauun Henb3s NPOBOAUTL YTUAM3ALNIO
YCTPOWCTB A1 CBAPKN NEPEABWKHON BTYNKOW C HarpeBaTeNbHbIM ANIeMEHTOM
MSG BmecTe ¢ 6bITOBBIM MyCOpPOM. VX yTMnm3aLums npoBOANTCS C HagNeXaLLym
06pa3om B COOTBETCTBUM 3aKOHOAATENbHBIMM NPEANMCaHUSMU.

rapaHTVIVIHbIe ycnoBsua n3rotosutens

[apaHTUs He PacnpoCTPaHSETCs Ha Bbl3BaHHE HEKBaNUMULMPOBaHHLI M
obpalleH1em NoBpexaeHUs CneLnanbHOro NOKPLITUS HarpeBaTerbHbIX
3MEeMEHTOB,NPeayNPEeXAatoLLEro NpU1naxme.

lapaHTWiiHbIN Nepuop cocTaenseT 12 MecALeB Nocne nepeaayn HoBOro N3nenvs
nepeoMy nonb3oBaTento. Bpems nepepaun noatBepxaaeTcs oTnpaBKow
opurvHana JOKYMEHTOB, MOATBEPXAAIOWMX MOKYMNKY. [JOKyMEHTbI AOMKHbI
coaepxaTtb MHGOPMaLMIO O Aate NoKynku u obosHavyeHwe nagenus. Bee
yHKUMOHaNbHbIE AedeKTbl, BO3HUKLUME B rapaHTUIAHbIA Nepuog, ecrii OHu
[0Ka3aHO BO3HWKITW 13-3a AecheKTa U3rOTOBNEHWUS U MaTepuana, yCTpaHaTes
6ecnnatHo. [Nocne ycTpaHeHus aedekTa Cpok rapaHTv Ha N3Aenie He Npog-
neBaeTcs 1 He Bo30OHOBNSETCS. [ledhekTbl, BOHWKLLME MO NMPUYMHE ECTECTBEH-
HOO M3HOCA, HeNPaBWILHOTO 0BPALLIEHS UMW 30YNOTPebneHus, HecobnoaeHNs
3KCnnyaTaunoHHbIX NPEANUCaHNIA, HENPUTOAHBIX CPEACTB NPOU3BOACTRA,
13BBITOYHBIX Harpy3oK, MPUMEHEHNUS! HE B COOTBETCTBUM C Ha3Ha4eHWeM,
COBCTBEHHBIX UMK NOCTOPOHHMX BMELLIATENBCTB, UMM Xe N0 UHBIM MPUYUHaM,
3a koTopble th-Ma REMS 0TBETCTBEHHOCTI HE HECET, 13 rapaHTUM UCKITHOHatoTCA.

[apaHTUiiHbIE paboTbl MOXET BbIMOMHATbL TONMbKO KOHTPAKTHAsi CEpPBUCHAs
macrtepckas, ynonHomodeHHas -moit REMS. MpeTeHany npusHatoTes nuilb
B TOM CIy4ae, ecnu ToBap nepefaercs cepTMdULMPOBaHHON KOHTPaKTHOM
cepBycHomn MacTepckon REMS 6e3 crenos npeasapuTenbHOro BMELLATENLCTBA
B Hepa3obpaHHOM COCTOSIHUM. 3aMeHEeHHbIE U3AENUS U YacTh NEPEXOasT B
cobcTBeHHOCTb REMS.

P.S.

Pacxogpl Ha [0CTaBKy TOBapa B CEPBUCHYHO MacTepcCKyto 1 06paTHO HeceT
nonb3oBarerb.

Cnmncok KOHTPaKTHbIX cepBuCHbIX MacTepckux REMS nmeetcs B UHTepHeTe
Ha caite www.rems.de. [Ins cTpaH, KOTOpbI€ OTCYTCTBYHOT B yKa3aHHOM CrnCKe,
nsgenue crnegyet otnpasnatb no agpecy SERVICE-CENTER, Neue
Rommelshauser Strale 4, 71332 Waiblingen, Deutschland. 3akoHHble npasa
norb30Barers, B YaCTHOCTY €70 NPaBO Ha rapaHTUNHbIE MPETEH3UM B OTHOLLIEHUN
npoaaBLia Npy BO3HUKHOBEHUM HELOCTATKOB, a TAKKE NPETEH3UM KacaTerbHO
YMbILLUNEHHOTO HapyLUEeHWs 0653aTenbCTB U NPETEH3UN B CBS3W C OTBETCTBEH-
HOCTbIO 3@ NPOJYKLMIO MO HACTOSILLE FAPaHTUN HE OrPaHUYMBAIOTCS.

Hacroswwas rapaHtusi perynupyertcs HopMamu npasa ®PI™ ¢ ucknoueHnem
npeanucaxns no Beibopy npasa, NOANexXaLlero NPpUMEHEHIO, HEMELIKOrO
MEXIYHApPOLHOrO YacTHOrO Npaga,a Takke KoHeeHumn OOH o mexayHapoaHbIX
[foroBopax kKynnu-npoaaxu Toapos (KMKIMT). FapaHToaaTtanem aTton aencray-
I0LLIEI MO BCEMY MUPY rapaHTum npoussoauTens siensietcs REMS GmbH & Co KG,
Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

MepeyeHb petanen

MepeyeHb geTaneit cM. Ha canTe www.rems.de — 3arpy3ska — [NepeyeHb
3anyacren.

Pag pycyHKOB 1 YacTel TeKCTa HacTOALEN UHCTPYKLUMM NO SKCnyaTauum
B3SATbl U3 MHCTPYKUMiA 2207 1 2208 HemeLKoro coto3a CBapOYHOM TEXHUKM
(DVS) B Otoccenbpop®e.
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 0dNYIWV XPRONS
Eik.1-3

EE FE
1 MéApa ompIgng 1 MéAya ampIgng

2 ZTApIyMa yia ToV TIAYKO pyaaiag 2 ZTAPIYMO yia TOV TIAYKO Epyaaiag
3 XeipohaPny 3 XeipohaBn

4 @epuavTIKO aTOIKEID 4 QepuavTiKé oToIXEID

5 Ogpuavtikd epyaleia (BepuavTikd 5 OgpuavTikd epyaAeia (BepuavTikd

OTOUI0, BEpUAVTIKOG dakTUAIOG) 0TOWI0, BEPUavTIKOS SaKTUAIOG)

6 Kokkivn Auyvia eAéyxou Tpogodoaiag 6 [Mpdoivn Auyvia eAéyxou Tpopodoaiag
7 Mpdoivn Auyvia ehéyxou Bepuokpaaiag 7 Kitpivn Auyvia eAéyxou Bepokpaaiag
8 Koy\iag pubuiong Bepuokpacia

Eik. 4 (2) ©¢puavon

(1) NpoeTolpaaia O¢epuokpaaia BepuavTikod

(2) OepuavTikd atoixeio aToixeiou 250-270°C

(3) Mouga Xpoévog Bépuavong yia SDR

(4) Oepuavtikd aTéHIO (3) MetaBaon; MetaBarikég xpdvog
(5) ©epuavtikodg dakTUAIOG (uéyioTog xpdvog)

(6) Zwhivag (4/5)Wuen

(7) ©éppavon Xpbvog yugng o1abepds s

(8) 'EToiun ouvéeon Xpbvog wugng auvolikd min

EIK.5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

1) E€wrepiki SIdpETp0g cwhiva d d/s. (Zxéon e§wrepikng diapéTpou/

TIAXOUG TOIXWHATOG)

Ievikég utrodeifeIg ao@aAeiag yia NAEKTPIKA EpyaAgia

AlaBdoTe 0Aeg TIg uTToBEiSeIg aog@aleiag, TIG 0dnyieg, TIS ATEIKOVIOEIG Kal T
TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TToU D1aiBéTEl TO TTAPOV NAEKTPIKO epyaleio. H un ripnon
Twv ak6Aoubwy odnyiwv umropei va mpokaAéael nAektpomAnéia, mupkayid kai/f
00BapoUs TpauuaTIouoUg.

DuAdgre 6Aeg TIg UTTOBEi§EIG aopaAeiag kal TIG oBnyieg yia peAAOVTIKA XprAon.

O xpnaiuotoioUuevogs oTis utrodeieis aopaleias 6pos «HAEKTPIKO epyaAion avagpé-
perar g€ NAEKTPIKA epyakeia mou Agiroupyolv pe Tpopodoaia peduarog (ue kKaAwdio
OIKTUOU) 1} O€ NAEKTPIKG pyaAcia TTou Agitoupyouv e emavapopri{éuevn umarapia
(xwpic kaAwdio BIkTUOU).

1) Ac@dAcia oTOV XWPO EPYaTiag

a) AlaTnpeite TOV XWPO gpyaciag cag Kabapo kal KAAd wrigpévo. Amouaia
T4éNS i WTIoUOU OTOUS XWPOUS EpYATIas UTTOPEI vVa TTPOKAAETE! aTuxruara.

b) Mn xpnoipomolgite To NAeKTPIKO epyaleio o€ TepIBAAAOvV 6TTOU UTTAPXEI
KivBuvog €kpnéng, dnA. 61ToU UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPd, aéplda I} OKOVEG.
Ta nAekTpikd epyaleia mapdyouv omvOnpes, ol omoiol utropei va avagAééouv
OKOVN 1) TouS aTuoUs.

c) Kartd Tn xprion Tou nAeKTpIKOU EpyaA€iou KpATATE HAKPIA Ta TTOISIG Kol GAAQ
dropa. EQv kdmolo¢ amooTTdoel TNV TTPOooxH 0ag UTTOPEi va XAaeTe Tov EAsyxo
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

2) HAekTpIKA ao@dAeia

a) To BUopa oUvdeong Tou nAeKTPIKOU epyaAeiou TpéTrel va Taipiddel pe
TNV mpila. AtayopeUeTtal omoladATroTe TpoTrotroinan Tou Bucuatog. Mn
Xpnoiyotrolgite BUCUATA TTPOCUPHOYEWV Hadi HE YEIWPEVA NAEKTPIKA EpYQ-
Aeia. Mn 1porrommoinuéva Buouara kai kKardAAnAeg mpileg peiwvouy Tov Kivouvo
nAektpomAnéiag.

b) ATTOQeUYETE TN CWHATIKN ETTOPN PE YEIWHEVES ETTIQPAVEIEG OTIWG ETTIPAVEIEG
owAnfvwy, Beppdvacwy, EOTIWV Kal YuyEiwv. Ymapxer auénuévos Kivouvog
nAekrpomAnéiag eav 10 owua 0ag yelwbei.

c) MpooTartetere Ta NAeKTPIKG epyaleia amd Tn Bpoxn Kal TNV vypaoia. H
£I0XWPNO1N VEPOU OTO NAEKTPIKG epyaleio auédvel Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

d) Mnv kdvere kakn Xprion Tou kaAwdiou oUVEETNG, TIPOKEINEVOU VO HETOPEPETE

1 VO avapTAOETE TO NAEKTPIKO pYaAEio I} va atroouvdéoeTe To BUCHA OTTO

tnVv mpila. MpoaTaredere To KAAWSIO TUVEEGNG T TN BepudTNTA, Ta AGDIA,

TIG AIXUNPES YWVIEG A TO KIVOUPEVD UEPN. Ta KaTeOTPQUUEVA 1) UTTEPOEUEVT

kaAwdia auvdeons auédvouv Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

‘Otav XpnoIpoTToIEiTE NAEKTPIKG EpYAAEia O€ ESWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHO-

Trolgite HOVO KaAWSIa TTPoEKTaONG KATAAANAA Kall Yo e§WTEPIKOUG XWPOUG.

H xprion kaAwdiou TPoéKTaons KataAAnAou yia eEwTePIKOUS XWPOUS UEIWVEI TOV

kivduvo nAektpomAnéiag.

f) Edv n xpnon Tou nAekTpIKOU epyaAeiou o€ uypd epIBaAAov gival avaTro-
(PEUKTN, XPNOoIPoTToIEiTE SIAKOTITN ac@aAgiag. H xprion diakomTn acpalsiag
Leiwver Tov Kivouvo nAekrpomAnéiag.

e

~

3) Atopikn ac@aAeia

a) Na €ioTe TPOOTEKTIKOI KaI Vo AEITOUPYEITE AOYIKA KOTA TOV XEIPIGHO KAl THV
epyacia pe nAeKTpIKA epyaleia. Mn xpnoigotroicite nAEKTPIKA epyaleia
OTav €i0TE KOUPOUOHEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY OUCIWV, AdAKOOA
N pappdkwv. Mia oriyur ampooeéiag kard  xpnan 1ou nAekTpikoU epyaieiou
umopei va mpokaAéael aoBapols TpauuaTiouous.

b) XpnoiyoTtolgite YéGa ATOMIKAG TTPOCTACIOG KOI TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yualid. H xprion péowv aroikig mpooTaciag, Omws UGOKA OKOVNG, avTioANioonTIKG
umodnuara ao@aleiag, POaTATEUTIKA KAOKA i) WTAOTTIOES, QVaAGyw( e To €id0g
Kai TN XpAan Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou, LEIWVEI TOV KIVOUVO TOQUUATIOUWV.

c) Amogelyete TNV dokoTrn Béon o AsiToupyia. BeBaiwBeite 611 TO NAEKTPIKO
epyaAgio gival aTEVEPYOTTOINUEVO TTPOTOU TO GUVSECETE OTNV TTAPOXN
peUpOTOG Kai/f} OTOV CUGGWPEUTH, TO ONKWOETE 1) TO HETAPEPETE. E4v kard
TN UETAQOPA TOU NAEKTPIKOU Epyalgiou éxere 10 OAXTUAG oag aTov OIakdTTn 1
OUVOEETE TO NAEKTPIKG EQYaAEIo EVEPYOTTOINUEVO OTNV TTAPOXN PEUNATOC UTTOPET
va mpokAnBouv aruynuara.

d) Mpiv Tnv evepyotroinan Tou nAekTpIKoU epyaleiou amopakpUveTe Epyaleia
pUBHIoNG N KA&IBIG GUCQISNG. Epyalcsio 1 kAeidi TTou BpiokeTal O TTEPIOTPEPD-
LIEVO UEPOC TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou utropei va mpokaAéael ToauuaTiouous.

e) Atmro@eUyeTe pia apUoIKn CWHATIKA oTdon. PpovTileTe va 0TéEKETTE OTABEPG
KOl VO KPATATE TV I00pPOTTia oag avd Traaa aTiyun. Etor umopeire va eAéyxere
KaAUTEPQ TO NAEKTPIKG EPYaAEIo OE avaTTavTEES KATAOTAOEIS.

f) ®opdre kardAAnAa pouya. Mn gopdre @apdid poUxa i KoouApata. Kpardre
T0 HaAAIG KOl To poUXa 0aG MAKPIG OTTG KIVOUREVA TURpaTa. Ta yaAapd pouxa,
Ta KoouAuara i Ta Yakpid uaAAid umopolv va macTouv G€ KIVOUUEVA LEPN.

g) Edv givai duvari n ToroBETnon PNXavIGHWV avappoenong kai GUAAOYng
oKOVNG TPETTEl Vo oUVDEOVTaI KAl VO XPNOIPOoTTololvTal owaTd. H xprion
UnxaviouoU avappoenong OKOVNG UTTOPE va LEIWTE! TOUS KIvOUVOUS AGyw OKOVG.

h) Mn vopilete 6T gioTe ao@aAeig kal pnv adIAQOPEITE Yia TOUG KAVOVEG AT Pa-
Aeiag oXeTIKA PE Ta NAEKTPIKA EpyaAeia, OKOMN Kal EGv EXeTe ECOIKEIWOET [IE TO
NAekTPIKO pyaleio Adyw Tng ouxvig Xpong. Or ampdaekTol xelpiouoi uTropef
va mmpokaAéaouv aoBapous TpauuaTIoUoUS VIS KAQOUATwY OEUTEPOAETTTOU.

4) XpRAaon Kai XeIpIoP6g Tou NAEKTPIKOU epyaleiou

a) Mnv karatroveite To nAekTpIKO epyaleio. Ma Tnv epyacia oag xpnoipotol-
gite To KatdAAnAo nAekTpIKO epyalAeio. Me 10 kardAAnAo nAekTpiké epyaleio
OouAeuete kaAUTepa kai acpaAéotepa oTn Gedopévn TepIoxn Aeiroupyiag.

b) Mn xpnoiyomoieite nAekTpIKO EpyaA€io, TOU OTTOIOU O SIOKOTITNG TTOPOUCIALE
BAGBN. Eva nAekTpikd epyaleio mou Oev evepyorroigiTal 1) arevepyoTToiEiTal TAEov
eivar emKivOUVO Kal TIPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

c) Atmroouvdéete To BUOPa aTrd TNV TPila Kai/f apaipeite évav apaipolpuevo
CUCCWPEUTH, TTPIV TTPofEiTe O PUBUICEIG OTN CUOKEUN, O€ OVTIKATAOTAON
e€apTNUATWY TOU epyaAeiou epapuoyng 1 BAAETE ATV AKPN TO NAEKTPIKO
epyaleio. Autd 1o uérpo mpo@UAaéng eutrodilel Tnv GOKOTIN EKKiVNON TOU NAEKTOIKOU
epyaieiou.

d) ®uAdére Ta axpnaoipotoinTa NAEKTPIKA epyaAgia pokpid atré Ta audid. Mnv
O@RVETE VA XPNOIUOTIOI0UV TO NAEKTPIKO £pYaAEio dTopa pn eSoIkEIWpéEVA
pe auté n ou dev éxouv Siafdaoel TIg odnyieg. Ta nAekTpikd epyaleia sivai
emkivouva eav xpnaiporroiouvial amo Arreipa droua.

e) Zuvrnpeite pe Tpoooxn Ta NAEKTPIKG epyaAgia kai Ta epyaleia epappoyng.
EAéyxerte €dv Ta KivoUpeva pépn A€IToUpyolV aTTPOOKOTITA Kall SEV HAYKWVOUV,
€4V UTTAPXOUV OTTATHEVA I} KATEGTPAMUEVA OTOIXEIO TTOU B0 HTTOPOUTaV VA
emnpedoouv Tn Aeiroupyia Tou nAekTpikoU epyaleiou. Mpiv Tn Xprion Tou
NnAekTpIKOU epyaAeiou EMIOKEUATETE Ta GTOIXEIO TTOU £XOUV UTTOOTEI BAGRN.
MoAAG aruynuara opeilovial g Kakws ouvTnEnuéVa NAEKTPIKG epyaleia.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KoPTEPA Kal KaBapd. Ta oword mepimoinuéva
epyaAeia KOTTAG e KOPTEPES GKPES LayKWVOUV AiyoTepo Kai eivar eukoAdTeEpa aTov
XEIPIOUO.

g) Xpnoipotolgite nAeKTPIKA epyaleia, Epyaleia eQappoyng, KTA. cUN@WVa pe
TIG TTapoUaeg odnyieg. Zuvutrohoyilete TapdAAnAa Tig ouvlikeg epyaaiag
KOl TNV TPOG EKTEAEDN epyaaia. Ala@opeTikn amd v mpoBAeTéuevn xpnon
NAEKTPIKWVY EpyaAiwv UTTOPEi va dnuIoupynaoel ETTIKIVOUVES KATaoTAOEIS.

h) Alatnpeite TIg AaBEg Kal TIG EMIQPAVEIEG TOUG OTEYVEG, KOBAPEG Kal Xwpig
Aadilypaoo. Or oAioBnpéc AaBéc kai o1 EmipAvelés Toug eutrodifouv Tov aopaAn
XEIPIOUO Kai EAgyX0 TOU NAEKTPIKOU EQYAAEIOU OE QVATTAVIEXES KATAOTATEIS.

5) ZépPig

a) H emokeun Tou nAekTpIKoU EpYOAEioU UG TTPETTEI VO TTPAYUOTOTTOIEITAN HOVO
aTré €CEIBIKEVPIEVO TEXVIKO TTPOCWITIKG Kal HOVO HE YVAOIA avTOAACKTIKG.
‘Era1 biatnpeitar n acpaAeia Tou nAekTpikoU epyaAciou.

Y1rodeieig ao@algiag yio ouokeuéG oUuYKOAAnONng
HoUQag e BepUAVTIKO OTOIXEIO

AlaBdoTe 0Aeg TIg uTTOBEigEIG aogPaleiag, TIG 0dnyieg, TIS ATTEIKOVIOEIG Kal T
TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA TToU D1aBéTEl TO TTAPOV NAEKTPIKO epyaleio. H un rpnon
Twv ak6Aoubwy odnyIwv utropei va mpokaAéael nAektpomAnéia, mupkayid kai/y
00BapoUs TPauUUATIoUOUS.

DuAagre 6Aeg TIg uTTOBEi§EIG aopaAeiag kal TIG oBnyieg yia peAAOVTIKA XpAON.

o Mn xpnoipotroigite To NAEKTPIKO epyaleio edv £xel utroaTei BAGRN. Ymdpyel
Kivduvog aruxnuarog.

o Xuvdéete TOo NAEKTPIKO epyaleio KaTnyopiag TpooTaciag | pévo oe mpidal
KOAWSI0 TTPOEKTAONG PE AEITOUPYIKN ETTAQH TTPOCTATING. YITdpXEl KivOuVoS
nAekrpomAnéiag.

o AyyileTe TNV NAEKTPIKA OUOKEUR povo amo Tn Aapn (3) otav eivar guvdede-
pévn o€ mpia. To Bepuavrikd oroixeio (4), Ta Bepuavrikd epyaleia (5), kabwg
Kai Ta ETaAIKG pépn avaueoa ato BepuavTiké oToixeio Kai Tn xeipoAaBn (3) amd
mAaaTiké ayyifouv Bepuokpaaics epyaaiag éwg kar 300°C. Ayyidovrag aurd ta
uépn mpokaAolvral oofapd eykaduara.

e Merd TnV amooUvdeon amd TV mpila, aPrAVETE TNV NAEKTPIKI CUOKEUN VA
KPUWOEI YIa OPKETO S1A0TNHA, TTPOTOU TNV ayYifeTe oTa METOAAIKG pépn. Z¢
TIEQITITWON ETTAPAC LIE T AKOUN KAUTA uépn Kard 1 ¢don Kpuwyarog mpokaAou-
vial oofapd eykavuara. H nAekTpikry OuaKeun, UETd v amoouvdeon amo v
mpida, xpelaleTal apkeTo XPOVO, EwWS OTOU KPUWOEL.
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e [lpooTareleTe TPiTOUG ATTO TO KAUTO NAEKTPIKG epyaleio. Se mepimrwon

EMAPNAS UE Ta KaUTd Lépn, uropei va mpokAnBouv oofapd eykavuara.

o Kard 1n cuykOAAnon pe Ta XEPIA 0AG PPOVTIJETE IO ETAPKA ATOGTACH

avdapeca oTo GKPo Tou owARva, To oUVEETHO TG CWARVWONG, TTPOG TO
BeppavTiké oToixeio (4) kai Ta OeppavTikd epyaleia (5) | xpnoipotroigite
katdAAnAa TpoaoTaTeuTikd yavTia. Or ouykoAAoduevor owAnveg, or auvoeapor
TWV OWANVWOEWV, T0 BEPUAVTIKG OTOIXEIO Kal Ta BEpUQVTIKG Epyasia Bepuaivovral
Kard 1n ouyk6AAnGn kai utropoUv va mpokaAéoouv ooBapd eykauuara. Merd tnv
oAokAnpwan ¢ auvdeons auykOAAnang, n auvdeon ouyk6AANGng mapauével
oAU KauTh yia apkeTéd didoTnua.

o AM\GeTe Ta BeppavTIKG epyaleia (5) HOVO a@OU £XOUV KPUWOEI EVTEAWG.

2¢ EPITITWON ETAQIS UE Ta aKOUN KAUTA Lépn mpokaAouvral gofapd ykauuara.

o [lpooTateUeTe TPITOUG ATT6 TNV KAUTH NAEKTPIKN GUGKEUN, KABWGS Kal atrd

TIG KAUTEG OUVOETEIG OUYKOAANONG. S¢€ TTEQITTTWON EMAQAS UE Ta KaUTd Uépn
mpokaAouvral gofapd eykauuara.

o Mnv emitayOvete Tn S1adikagia KPUWHATOG TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNAG,

BubBifovTdg Tn o€ UYyPO. Ymdpyer kivouvog Tpaupariouou ASyw nAekrpomAnéiag
Ka/) EagVikng eKTOEEUONS TOU UYpPOU. € QVTIOETN TTEPITTTWON, UTTGPXE! KiVOUVOS
mpOKkANONS {NUIGS 0TNV NAEKTPIKY GUOKEUN.

o TomroBeTeiTe TNV NAEKTPIKN OUOKEUN PHOVO OTA OXETIKA TrEAMATA OTAPIENG

(1), oTo OTAPIYHA YIa TOV TTAYKO £pyaadiag (2) | o€ TupooTaTikn Bdon. 2¢
EPITTTWan 10moBETNONGS TS KAUTAS NAEKTPIKAC GUOKEUNS O€ Un TTUPOCTATIKA
Bdaon n kovrd g eupAekta UAIKG, urdpyer mBavornra BAGBNS g Baongs kai/h
Kivduvog mupkayidgg.

o Mnv a@rivete ToTé TO NAEKTPIKO epyalAeio va AsiToupyei Xwpig emiBAeyn.

Katd Tn didpkeia peydAwv SIOAEINPATWY EPYATIOG, ATTEVEPYOTTOIEITE TO
NAEKTPIKO epyaleio, amoouvdéete To BUCHA SIKTUOU. EAQV 01 NAEKTPIKES
OUOKEUES EVOUV QVETTITAPNTES, EVOEXETAI va TTPOKUWOUV KivOuvol, 01 0TT0io!
UTTOPET va TTPOKAAETOUV UAIKES Kai/f) OwaTIKES JNUIES.

o XpnOIYOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA KOl aVOAOYwWG moNUaopéva KaAwSia

TPOEKTAONG ME ETTOPKES EPPBadOvV Siatopng. Xpnaiuomoieite kaAwdia mpoé-
Kraong péyiarou urkous 10 m e uBadov diarouric 1,5 mm? 10— 30 m e euBadov
olaroung 2,5 mm?2

o EAéyxere TaKTIKG TO KAAWSIO CUVEETNG TNG NAEKTPIKAG GUOKEUAG KAl TA

kaAwdia TpoékTaong yia Tuxov BAAReg. Se mepimrwaon BAGBNS Toug, mpémel
va avrikaBioravral arro eEEIOIKEUUEVO TEXVIKO TTPOOWITIKO 1 atTd £60UTI000TNEVO
kai aupBeBAnuévo auvepyeio e€utnpérnong meAarwy g REMS.

o [audid kai dropa Tou AGyw QUOIKWY, AigONTIKWYV I} TIVEUHATIKWY IKAOVOTATWY

TOUug N aTmrelpiag N éAAePng yvwong bev gival o€ Béon va xeipi{ovral U
ao@AAEI TNV NAEKTPIKI) CUOKEUN SV EMITPEETAI VA TN XPNOIHOTIOIOUV
Xwpig Tnv emifAeyn f TIg 0dnyieg evog utreBuvou. S¢ avribern mepimrwaon
UTTapxel KivOuvog E0PaALEVOU XEIPIOUOU Kal TOQUUATIOUWV.

Eme§iynon cuppoAwv

Kivduvog pétpiou Babuou, un mpnon 6a uTropouoe va ETIPEPEI
Bavaro r) goBapolg TPAUPATIGUOUG (Un avTIOTPETTTOUG).
Kivduvog xaunAoU Babuou, un pnon Ba propoloe va eTTQEPE
WETPIOUG TPAUHATIOWOUG (aVTIOTPETTTOUG).

YANIKEG {nuigg, Xwpig uttadeign aopaheiag! Xwpig Kivduvo
TPAUMATIOUOU.

EIAOINOIHEH

Mpiv T B¢on og Asioupyia diaBdoTe TIG 0dnyieg xpHRong

To nAexTpIkd epyaAeio avTiaToIxEl OTNV KATNyOpPia
TpooTaciag |

®INikA yia 1o TEPIBAAAOV aTTOKOISA

YAuavon cupuépowaong CE

1 Texvikd XapaKTnPIOTIKA
MpoBAemouevn xprion

XpNOILOTIOIEITE TIG UOKEUEG GUYKOAANGNG LoU@ag e BeppavTiké atoixeio MSG tng
REMS pévo padi pe BeppavtikG aTépia Kai BeppavTikoUg SaKTUAIOUG yia T GUYKOA-
Anon TTAACTIKWY SWARVWY Kal oUVOETUWY owAnvwaoewv até PB, PE, PP kai PVDF.
‘OAeg o1 AoiTrég Qappoyég dev avTaTIOKPIVOVTAI GTOV TTPOOPITHO XPAGNG KOl GUVETTWG
amayopeUovTal.

1.1 Napadotéog e§omAIONOG

REMS MSG EE: ZUOKEUR OUYKOAANGNG pol@ag pe BeppavTikd
aToIxEio, TTEAUATA GTAPIENG, OTAPIYUA VIO TTAYKO
epyaciag, e§aywvo KAEIDi akidwv, TTeipog
oTepEwang Tou BepuavTikoU epyaleiou, odnyieg
Xprong.

Yuokeunr ouykOAANoNG Hougag pe BepuavTikd
oToIxEio, TTéEAUATA GTAPIENG, OTAPIYUA VIO TTAYKO
epyaaiag, odnyieg xpriong.

YuoKeur ouyKOAANong pol@ag pe BeppavTikd
oToIxEio, BeppavTika aTépIa, BepUavTiKoi SakTUAIOI,
Bida oTepéwang atmod avogeidbwro xdAuBa, TEApaTa
oTAPIENG, oTAPIYUa yia TTayKo £pyaciag, ££aywvo
KAEIDI akidwv, TTEIpog oTEPEWDNG TOU BEPUAVTIKOU
epyaAeiou (uovo EE), odnyieg xpriong.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:
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Kwdikoi mpoiéviog  MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
SUoKeuR OUYKOAANGNG
yougag ue BepuavTikd
oToIxeio 256020 256220 256213 256320
MéAa athpigng 250040 250040 256252 250040
ZTAPIVUA yIa TOV
TIAYKO Epyaciag 250041 250041 256252 250041
MeTaANIKA KaoeTiva 256242 256242 256242 256342

OepuavTiko aTéuI0, BeppavTiKoi dakTUAIOI, KOXAiEG OTEPEWONG ATTO
avogeidwto XaAuBa

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Kdéoptng owArivwv REMS RAS P 10-40 290050
Kdéoptng owAfivwv REMS RAS P 10-63 290000
Kéotng owhrjvwv REMS RAS P 50-110 290100
Kéotng owArjvwv REMS RAS P 110-160 290200
Yahidl owAnvwv REMS ROS P 26 291240
WaAidi owAjvwv REMS ROS P 26/SW 35 291242
WaoAidi owArjvwy REMS ROS P 35 291200
Yahidl owAnvwv REMS ROS P 35A 291220
Yahidl owAnvwv REMS ROS P 42 291250
Yahidl owAvwv REMS ROS P 42 PS 291000
Yahidl cwAfvwv REMS ROS P 63 P 291270
Yahid owAvwv REMS ROS P 75 291100
Emavagoprifdpevo yohidi owAfvwy REMS Akku-ROS P 40 291310
ZUOKEUEG Olapdpewang akpwv owAnvwy RAG P 16-110 292110
Yuokeugg Slapopewang akpwv cwhivwv RAG P 32-250 292210
Zuokeun diaxwpIopoU Kal SIapdpewong Gkpwv CwARvwY

REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
MNepioxn epyaaoiog MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
AidueTpog ocwAfva 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

YUoKeUEG OUYKOAANGNG Hougag Pe BepuavTikd aToixeio EE: dAa Ta
ouykohoupeva TTAaOTIKG pe Beppokpaoieg ouykdAAnang 180-290°C
ZuoKeuR OUYKOAANGnNg pougag ue BepuavTikd atoigeio FE: 0Aa Ta GuyKoA-
AoUpeva TTAaOTIKG e Beppokpaaia auykoAAnong 260°C

HAekTpIKG

XOPOKTNPIOTIKA MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
OvopaoTikn 1don

(téon dikTUoU) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
OvouaoTikn Téon,

QTTOPPOPOUNEVN 500 W 800 W 800 W 1400 W
OvopaoTikA ouyvétnta 50-60 Hz  50-60Hz  50-60 Hz 50-60 Hz
OvopaoTikA 160N

(Téon dikTUoU) 110V~ 110V~
OvopaoTikA 1d0n,

aTTOPPOPOUNEVN 800 W 1400 W
OvopagoTikA ouxvoTnTa 50-60 Hz 50-60 Hz
Karnyopia mpooTaaiog | | | |
AlaoTdoeig

M 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
n 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Bdpn

2uokeun 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
MNéAa othpIgNg/ZTpIyua

yia Tov Trayko epyaaiag 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Zroixeia BopUpou

TipA exTTOPTIAG OTO

XWpo epyaaiag 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB(A)

DAovioeig
Z1a0UIoPEVN TIPAYUATIKA TIUA
NG EMTAYXUVONG 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

H ouykekpipévn TIUA EKTTOUTTAG dOVNONG UETPAONKE CUUPWVA UE I TIPOTUTTN
Ol001kagia eAEyXOU Kal UTTOPET va XpnoIOTIoINOEl TTPOG OUYKPION HE Wi GAAN
ouoKeun. H ouykekpigévn Tiur eKTTOUTIAG 86vNONG PTTOPEI va XpnaiJoTToInOei
KOl WG EI0aYWYIKA agloAéynon ng €kBeang.
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H 1ipR ekmopTg 86vnong evaéxeTal va SIOQEPEI ATTO TNV EVOEIKTIKT TIUK, KOTA
TNV TPaAyuatikhg XpAion TG ouokeung, avaAdywg Tou TpATToU XProng Tng
OUOKEUNG. Z€ OUVAPTNON WE TIG TIPAyHaTIKEG TUVONKES XpAong (TTEPIOdIKA
Aermoupyia) evoéxeTal va XpeladeTal n Aqun HETPWY ao@aAgiag yia TV TTpooTacia
TOU XEIPIOTH.

Oéon o AsiToupyia
HAekTpIKR oUVETn

Mpoaooxn otnv 1don Siktdou! MMpiv T 0UVOEDN TNG NAEKTPIKAG CUTKEUNG
EAEYETE €AV N avaypa@OpEVN OTNV TTAAKETA XAPOKTNPIOTIKWY TGN aVTIOTOIKE
oTnv Téon SIkTUoU. ZUuvOEETe Ta NAEKTPIKG EpyaAgia KaTnyopiag TpooTaciag |
uovo o€ Tpifa/kaAwdio TPOEKTAONG WE ASITOUPYIKA ETTAQA TTpoaTaCiag. Ze
€pyoTagia, uypd TepIBAAAOVTa, O€ ETWTEPIKOUG Kal EEWTEPIKOUG XWPOUG ) OE
Tapdpoia onyeia TOTToBETNONG, AEITOUPYEITE T GUOKEUT GUYKOAANGNG AKpwY
ue BeppavTikd aToixeio aTo dikTuo POvo péow peAé diaguyng (dlakdtrng Fl),
TO OTT0i0 DIOKOTITEl TNV TTaPOXN EvEPYEIAG, HOAIG TO peUpa DIOPPOAG TTPOG TN
yeiwon utrepPei Ta 30 mA yia 200 ms.

TomroB£Tnon TG CUGKEUAG GUYKOAANGNG HOUQAG PE BEPUAVTIKO GTOIXEIO
To nAexTpik6 epyaleio pmopei va TomoBeTnOei pe To TéEAUA aTAPIENG (1), OTTWG
@aivetal aTnv EIK. 1, o€ pia emeaveia R, dmwg eaivetal atnv Eik. 2, va oTepewOei
JE TO OTAPIYHA YIa TOV TIAYKO £pYOTiag.

/A\ NPOZOXH

Midvere T {€0TH OUOKEUN Povo amo Tn xeipoAapn (3)! Moté unv ayyidete
1O BeppavTik6 oToIxEio (4), Ta BeppavTIKA epyaleia (5) A Ta peTAAAIKG
THAUaTa avdpeoa otn xeipoAapn (3) kai 1o BeppavTikd oToixeio (4)!
Kivduvog eykaupdTtwv!

EmiAoyn Twv BeppavTikwv epyaleiwv EE

Avaléywg Tou peyEBoug Tou owArfva TIPETTEN va ETTIAEyovTal Ta BEpPaVTIKG
epyaAcia (Eik. 3), Ta BeppavTikd oTépia kai o BgppavTikoi dakTUAIOL. AuTd TTPETTEl
va TomroBeTnBoUv, OTTwg @aivetal aTnv EIK. 1 (5), a0 BeppavTikd aToixeio pe
N BoRBeia Tou ouvodeUTIKOU £¢AywWvoU KAeIBIoU akidwv. Me Tov Treipo TTou
amoTeAel €TTIONG OUVOSEUTIKG EEAPTNUO UTTOPET VO OTEPEWDET AKTIVIKE TO OTOWIO.
Avahoya Je TIG avAYKES Kal PE TN OUOKEUR UTTopoUv va ouvappoAoynBouv
TAUTOXPOVA TIOAG BeppavTikG epyalgia 0TO BEpPavTIKG OTOIXEIO.

EmiAoyn Twv BgppavTikwy epyaAeiwv FE

Ta BepuavTika epyaheia (5), To BEpUAVTIKG OTOUIO Kal 0 BEPUAVTIKOG OOKTUAIOG
mpémel va emiAeyolv avaloya pe 1o uéyeBog Tou owArva. Autd TTpETTel val
ouvappoAoynBouv aTo BepuavTIkG OTOIXEIO (4) pE T BorBgia TOU GUVOSEUTIKOU
e&dywvou kAibiou akidwv. MropoUv va cuvappoAoynBoulv kai 5uo BepuavTikd
epyaheia Tautdxpova aTo BEPUAVTIKG OTOIXEIO.

HAexTpovikn pubpion Beppokpaaciog EE

To eppaviko IvoTirodto ZuykoAroewv DVS 2208 Mépog 1 mpoBAémer 6t n
Beppokpaaia Tou BepuavTikoU oToixeiou Ba TpéTel va pubpieTal afabuidwra.
lNa va e§aoaliletal n amaroUuevn oTabepoTnTa BEPPOKPATIag 0To BEPUAVTIKO
OTOIXEID, 0l CUOKEUEG DIaBETOUV AgiToupyia pUBIonG Beplokpaciag (BeppoaTdn).
ZUpewva pe TIg Tpodiaypa@ég Tou DVS 2208 Mépog 1, n diagopd Bepuokpa-
oiag o€ oxéon e Tov TPOTTIO PUBUIONG emTPETTETAI VO avépyeTal o€ < 3°C T0
uéyioTo. Mia Tétoia akpiBeia pUBpIONG UTTOPE va eMITEUXBE HOVO pE NAEKTPO-
VIKr) pUBuIon Beppokpaciag. MNa autév 1o Adyo, GUCKEUEG CUYKOAANGNG Houpag
Je BepuavTikd aToixeio pe aTabepd pubuiouévn Bepuokpaaia A Ye UNXavikn
pUBUIoN Bepuokpaaiag dev TIPETTEI va XPNOIUOTIOIOUVTAI VIO GUYKOAAGTEIG KOTA
DVS 2207.

2& OAeG TIG OUOKEUEG OUYKOAANONG poU@ag pe BepuavtikG aToixeio EE tng
REMS n Bepuokpaaia eivar pubuifouevn. MapadidovTal e Pe NAEKTPOVIKN
pubuion Beppokpaciog. O cuoKeUEG OUYKOAANGNG HOUPAG e BEPUAvTIKG
OTOIKEIO PEPOUV OTNV TTAGKETO XAPAKTNPIOTIKWY TNV €¢RAG OARUavan:
m.X. REMS MSG 63 EE: PuBui{éuevn Bepuokpaacia, nAekTpovikr pUbuion
Beppokpaaiag, pubpidel T Beppokpaacia Pe avoyr g Ta¢ns + 1°C.

Mnyxavikr pUBuion Beppokpaciag (Bepuootarng) FE

H Beppokpacia epyaciag Twv 263 + 3°C cival otabepd pubuiouévn. AaBete
uTTéYn 0ag TIG TTANPOPOPIES TOU KATAOKEUAOTR YIa GWARVES 1) GUVOETUOUG
owhvwv! Mpiv a6 TNV évapgn Twv EpYacIwy GUYKOAANGNG TTPETTEI v EAEYXETI
n Beppokpaaia OTIG ETMIPAVEIEG AEITOUPYIOG TwV BEPUAVTIKWY EPYAAEIwWV.

MNpoBéppaveon Tng cUGKEUNRG GUYKOAANONG HOUPAG pE BEPPAVTIKO GTOIXEIO
EE

MGG To KaAwdio oUVOETNG TNG CUCKEURG GUYKOAANGNG HOUQaG e BEPUAVTIKG
aToixeio ouvdeBei aTo dikTuO, N CUCKEUN apxiel va Bepuaiveral. AvaBer n KOKkivn
Auyvia eAéyxou dikTUou (6), kaBwg kal n Tpaaoivn Auyvia eAéyxou Beppokpaaiag
(7). AmarroUvTan Tep. 10 AETITA yia Tn B€pUavon TG NAEKTPIKAG CUTKEURG. OTav
n BepUoKpaTia TNG CUOKEUAG PTAGEI TNV aTTAITOUMEVN PUBMIoUEVN TIUA, O
EVOWHATWEVOS OTN OUOKEUN pUBUIOTAG Bepuokpaaiag (BepoaTaTng) diako-
TITEN TNV TTAPOX PEUHATOG 0TO BEPUAVTIKG aTOIXEID. H KOKKIV Auyvia EAEyxOU
BIKTUOU ouveyilel va avaBel. H mpdaivn Auyvia eAéyxou Bepuokpaaciag avaBo-
oBrvel, emonuaivovTag 10 SIapKEG Avolyua Kal KAEIGIUO TNG TTAPOXT|G PEUHATOG.
Metd atmo xpévo avapovrg 10 akoun Aemrtwy (DVS 2207 Mépog 1) ptropei va
gekivoel n diadikaoia ouykAAANang.

2.6
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3.1

3.2

MpoBéppavon Tng ouokeung auykOAANong HoUPag pe BepuavTikd aToixeio
FE

MGG To KaAwdio oUVOETNG TNG CUOKEUNG GUYKOAANGNG HOUQAG E BEPUAVTIKG
aToixeio ouvdeBei aTo ikTUO, aKOUYETaI £vag fXOG KAl N CUOKEUR apxilel va
Bepuaiveral. Avapel n paaivn Auyvia eAéyxou diktUou (6), kaBwg Kai n KiTpivn
Auyvia eAéyxou Bepuokpaaiag (7). Amairouvral rep. 10 AeTrtd yia Tn Bépuavon
NG OUOKEURG. MOAIG emTiTeuxBei N ovopaoTIKA BEpPOKPATia, O EVOWHATWHEVOS
pUBUIOTAG Bepokpaaiag (BepuoaTdTng) KAEIvel TNV TTAPOXH PEUPATOG TTPOG TO
BeppavTiKG OTOIXEIO, EVW akouyeTal {avd £vag AXog. H kiTpivn Auyvia eAéyxou
Beppokpaciag avapoaBrvel. Metd amd xpdvo avapovrig 10 akoun AeTtwv
(DVS 2207 Mépog 1) pmropei va Eekiviael n Sladikaaia guyk6AAnong.

EmiAoyn Tng Beppokpaciag cuykoAAnong EE

H Beppokpaaia NG ouokeung ouykGAANaNG Youeag pe BepuavTikd aToIKeio
eival TpopuBpIopévn oTn péan Beppokpaaia GuykOAANONG yia CwAveG TTOAU-
mpotuAeviou PP (260°C). AvdAoya pe tTnv TTpwTn UAn Tou cwAfva, iowg
XpelaoTei d16pOwan auTrAg TNG Beppokpaaiag cuyKAOAANGNG. ZXETIKA e TOUTO,
AapBaveTe uTIOWN TIG TTANPOPOPIEG TOU KATATKEUAOTH TWV CWARVWY KaI/f Twv
ouvdéopwv owAnvwoewv! Etriong, mepiBarhovTikég emdpdoeig (kahokaipl/
XEIMWVaG/aépag/uypaaia) PTTOPEi VO KATOGTAGOUV OTTaPAITNTEG DIOPBWOEIG TNG
Beppokpaciag. ' autd n Bepuokpacia Twy BePUAVTIKWV EpyaAEiwy (BEpUavTIKA
oTopia Kal Beppavtikoi dakTUAIoN) (5) TPETEl va eAEyXETal yio TIAOPASEIY A pE
Mia Taxeiag évOeIgEng oUOKEUN PETPNONG BEPUOKPATING VIO LETPATEIS ETTIPAVEILV
We pia em@dveia emaeng mep. 10 xIA. AidpBwon Tng Beppokpaciag ptopei va
yivel pe epIoTpo®n TG Bidag pubuiong Beppokpaaciag (8). Eav n puBuion g
Beppokpaaiag aAGEel, AABeTe uTTAYN Gag 6TI To BEPUAVTIKO OTOIXEIO ETIITPETTETAI
va xpnoigomoindei pévo agou mepdoouv 10 AeTrtd amd Tnv emiTeugn g
€mOuuNTAG BeEpUOKPaTiag.

AeiToupyia

H mro16tnTa Twv oUVdETEWY GUYKOAANGNG e€apTdtal amd tTnv egeIdikeuan Twv
0EUYOVOOUYKOMNTWY, TNV KATAAANAGTNTA TWV XPNOILOTIOIOUHEVWV PNXaVNUATWY
Kal S1aTdgewy, Kabwg Kal TNV THPNGN Twv 0dnyiwv ouykdAAnong. H paer
OUYKOAMNONG UTTOPET va eAeyXOEi HECW LN KATAOTPETITIKWY Kal/f) KATAGTPOPIKWY
dladikaciwy. O1 pyacieg ouyKOAANONG TTPETTEN var emIThpoUvTal. To €i60g Kal
70 £UPOG TNG ETTAPNONG TTPETTEI VA CULPWVOUVTaI HETAEU Twv OUPBAAOPEVWIV
UEPWV. ZUVIOTATAI N TEKUNPIWGTN Twv dedOPEVWY TwV SIAdIKACIWY OF TIPWTO-
KOMa guykOANnong R o péoa amobrikeuong. 1a TAaiola TnG Slao@AAIong
ToI8TNTAG OUVIOTATaI, TIPIV TNV €vapén Kal KaTd Tn SIGPKEIN TwV EPYACIWV
oUYKOAANaNG, va yivovTal Kai va eEAEyXovTal DOKIPAOTIKEG pagEg UTTd TIG 5€60-
uéveg ouvbrikeg epyaoiag. KaBe ofuyovoouykoANTAG TTPETTEN val ival ekTTal-
Oeupévog kai va diabéter Eykupn BePaiwon katdpriong. H mpoBAemdpevn Trepioxn
€QapUoyng uTTopei va eival KaBopIoTIKA yia T €i00g TG KATAPTIONG.

Mepiypaen Siadikaoiag

27N guykOAANGN We Pou@a Kal BEPUAVTIKG GTOIKEIO 0 CWARVAG Kal 0 GUVOECHOG
owAva guykoAoUvTal £TTIKAAUTITOUEVOL. TO GKPO TOU GWARvVa Kal n polga
ouvdéapou owhrva BeppaivovTal pe T Bondeia evog SakTUANIOEISOUS BepuavTIKoU
epyaAeiou kai evag BeppavTiKou epyaAeiou pe oxApa aTopiou o€ Beppokpaaia
ouyKOAANoNG Kai 0Tn ouvéxela auvaéovTal. To AKpo Tou cwArRva Kal 0 Bepua-
VTIKOG OOKTUAIOG A N HoU@a oUVOETHOU CWARVA Kal TO BEPUAVTIKG OTOWIO Eival
TIPOCAPHOTHEVA TO £va GTO AAAO e TETOIO TPOTTO, WOTE KATA T oUvoEan va
avattiooeTal Tiean auvdeang (0. 4):

H odnyia DVS 2208 mpoBAETel yia Tn ouykAAANGN We Youa Kal BEPUAVTIKG
oToIxeio 2 peBOdoUG, OTIG OTTOIEG Ta BEPUAVTIKG OTOMIA KOl OI BEPUAVTIKOI
dakTUAIOl dlagépouv onuavTika. Xt péBodo A dev TTPOBAETTETAI UNXAVIKT
emegepyacio cwARVWY, v oTn PéBodo B TTpoBAETTETaI UNXAVIKA ETTECEPYaTia
owAMvwy (atmo@Aoiwan). H KaTaoKeur) Twv BEPUAVTIKWY OTOMIWV Kal Twv
BeppavTikwv dakTuAiwv REMS TrpayuatoTroleital aTTOKAEIOTIKG GUMQWVA JE
N H€B0B0 A, TTou onpaivel OTI eV ATTAITEITAI UNXAVIKR ETTECEPYATIO CWARVWY.

O1 ouyKoAAOEIG pE HoUPa Kal BEPUAVTIKG OTOIKEIO JTTOPOUV Va TTPAYUATOTTON
nBoulv o€ didueTpo Ewg kai @ 50 mm pe 10 XépI. Mo peyaAiTepeg diapéTpoug
OWAAVWY TIPETTEI Va XPNOILOTTOINBET Adyw Twv augavopevwy Suvapewy oUvoeong
Jia evoedelyuévn diaTagn auykOAANong.

MpocToipacia TnG ouykOAAnang

NGBeTe UTTOWN 0ag TIG TTANPOPOPIEG TOU KATAOKEUAOTH yIa CWANVEG ) GUVOE-
opoug owhrvwv! To dKpo Tou CwARVa TTPETTEN va €XEl KOTTER 0pBoyWVIa Kail
emimreda. MNa 10 oKoTTd aUTOV XpnoiyoTroieital o KAQTNG owAfvwv REMS RAS
(BAéme.2.) ) To wahidl owArvwv REMS ROS (BAétre 1.2.). EmmrAéov mpéel
va Olopop@woEi To dKPo Tou GWARVA, WOTE VA UTTOPET v GUVOEBET TTIO EUKOAX
ue T pouga (Eik. 6). MNa T dlauépewan GKPoU XPnCIUOTIOIEITAl I GUOKEUN
Olapdpewaong akpwv ocwAfvwy REMS RAG (BAéme 1.2.). Aiyo Tipiv atré 1n
OUYKOAANGN, T0 dKPO CWARVA TTOU TTPOKEITAI VO OUYKOAANBEL, N E0WTEPIKA
TAEUPd TG HoUPaAG CUVOETHOU CWARVA Kal Qv XPEIAOTE, TO BepUavTIkG aTOHIO
Kai o BeppavTikdg dakTUMOG, TpETel va KaBapilovTal pe xapTi rou Oev E@TICEl
1) Tavi kal oivoTveupa i Blopnxavikr) aAkodAn. 16iwg otnv eTioTpwan ToU
BeppavTikoU GTopiou Kal Tou BepuavTIkoU SaKTUAIOU Dev ETTITPETTETAI VO TIAPA-
Weivouv KoMnuéva uroAgiupaTa AaoTikoU. Kartd Tov KaBapiopo Twv BepuavTIKWV
EPYOAEIWV TTPETTEI OTIWOONTIOTE VO TIPOTEEETE, WATE N QVTIKOAANTIKNA £TTIOTPWOT
TOUG va pnv @Bapei ammd kdmolo epyaAeio TTou xpnoipoToieite. Mpiv atmé n
OUYKOAMANG aTTOQUYETE OTTOIDNTTOTE TIEPAITEPW ETTAPN WE TIG UTTO £TTeCepyaaia
EMQPAVEIES CUYKOAANDNG.

A\ NPOXOXH

Midvere T {€0TH OUOKEUR Hovo amo Tn xeipoAapn (3)! Moté unv ayyidete
10 BeppavTikG aToIxEio (4), Ta BeppavTikd epyaleia (5) A Ta peTAAAIKG

THAMaATa avdpeoa oTn xeipoAapn (3) Kai To BeppavTikd oToixeio (4)!
Kivduvog eykaupdTtwv!
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3.3

BApata diadikaciag katd T ouykOAANGn pe pou@a kai BeppavTikd
aToIxEio

3.3.1 ©épuavon

Mpokelyévou va BeppavBolyv, o dwARvag Kai 0 aUvOEaog cwAfva wolvTal
ypriyopa kai agoviKa PExp TEpua A PEXPI TN CAPAvVOT Twv BEPUAVTIKWV EpYa-
Agiwv ka1 ouykpaToUVTaI eKei. MpéTTel va TpeiTal o Xpdvog Bépuavong oUpgwva
UE Ta oTOIXEIa TOU 0. 5, 0TAAN 2. Katd 1 Bépuavan n BepudtnTa EI0XWPEI OTIG
TTPOG GUYKOAANCN ETTIQPAVEIES KOl TIG Beppaivel PEXpPI TN BepoKpaTia gUyKOA-
Anong.

EIAOINOIHEH

Edv, katd Tn Béppavan, akouaTei £vag fxog, Oev ETITPETTETAI N évwan CWARvVa
Kol ouvdéapou. Zg avTiBeon TTEPITITWON, N OUYKOAANGN ptropei va yivel AdBog
KQI VO KATaoTER ypnaTn.

3.3.2 Merafaon ka1 cuvdeon

Metd T B€ppavan o cwArfvag Kal 0 GUVEETUOG WAARVA TTPETTEI VO TPARNXTOUV
améTopa amd Ta BeppavTikd epyaleia kal va evwBolv apéowg PEXPI TEPUA
Xwpig va auaTpagoulv. O petafartikdg xpdvog Sev EMITPETTETAN va GETTEPVAEI
TOUG XpdVoug Trou avaypdgovTal atn oTiAn 3 Tou o¥. 5, £I6GAwWG n Beppokpaaia
TWV EMQPAVEILWV GUVOETNG KATEPXETAI GE WN ETTITPETTOUEVA ETTITTESA.

3.3.3 Zrepéwon

Ta ouvdedepéva Pépn TPETTEI va OTEPEWBOUV AUECWS CUPPWVA HE TO GTOIXEID
NG 0TAANG 4 Tou OY. 5.

3.34WYoxpavon

H oUvdeon emTpémeTal va kaTatrovnOei oTa TTAQICIN TwV TIEQAITEPW EPYATIWV
TOTIOBETNONG POVO WETA TO TTEPAG TOU Xpdvou Wwixpavang (oX. 5, oTAAN 5).

4.1

4.2

ZuvTtApnon

Mpiv a1ré kaBe epyaaia ouvTApnong agaipeite To BUopa atrd Tnv mpila!

Mpiv atmé T cuykOAAnon, TTPETTEN va KaBapileTe TNV avTIKOAANTIKA ETTIOTPWON
Twv BeppavTikwy epyaleiwy (5) pe xapTi rou dev Ee@TiCer A TTavi A Biopnxavikn
0aAKOOAN. YTToAEiupaTa TTAAOTIKOU £TTAVW OTa BEpPAVTIKG epyaAgia TTRETTEI va
ATTOHaKPUVOVTal apéowg Pe XapTi TTou v §e@TiCer i Travi Kar Biopnxavikn
0aAKOOAN. Katd Tov KaBapioud TTPOCEXETE OTTWOBNATIOTE WOTE N AVTIKOAANTIKA
€TTIOTPWON TwV BEPPAVTIKWV epyaAgiwv va pnv @OeipeTal aTré Ta XPNnoIoTTol-
oupeva epyaheia. H xprion aAkooA yia Tov kaBapiopd Twv BepUavTIKWY EpyaAgiwv
uTropei va odnyfoel o€ ueiwan TG ToIdTNTAg TNG PAPAG CUYKOAANGNG Adyw
TOU TTEPIEXOUEVOU VEPOU.

KaBapilete Ta TAAOTIKG pépn (TT.X. TTEPIBANKA) HOVO LE TO KABAPIOTIKG UNXAVWY
REMS CleanM (Kwd. 1p. 140119) r} pe o ogamoulvi kal vwttod Travi. Mn
XPNOIUOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKA OIKIOKIG XProNG. AUTG TTEPIEXOUV GUXVA XNUIKA
TT0U pTropoUv va BAGyouv Ta TTAAGTIKE pépn. Ma Tov KaBapIopo Twv TTAACTIKWY
UEPWV [N XpnoldoTroleiTe TIoTé Bevdivn, TepePIVBEAIO, aPAIWTIKG 1 TTApSHOIN
TTPOIGVTA.

Aev EMTPETTETAI TTOTE N EITXWPNON UYPWV ETTAVW 1) OTO ECWTEPIKS TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. Mn BuBicete TToTé T NAEKTPIKS EpyaAeio o€ uypd.

"EAeyxog/Emiokeun

Mpiv amé TIg Epyacieg OUVTAPNONG KOl ETTICKEUNG, a@aipeiTe To BUCHA
amd v mpila! AuTég ol epyacieg emTPETETAN va ekTeAoUVTaI HdVO aTTd EE€l-

4 ZUVTﬁpI]O'I] SIKEUNEVO TTPOOWTTIKO.
AvegapTATWS TNG akdAouBng ouvTAPNONG, CUVIOTATAI O €AEYXOG KAl O £TTAVA-
ANTITIKGG £AEYXOG VIO NAEKTPIKEG GUOKEUEG TOU NAEKTPIKOU EPyaAEiou TOUAGIGTOV
Wi opd £Tnoiwg atmé egouaiodotnuévo kal cuuBeBANUEVO auvepyeio eEuTn-
pétnong eAatwv NG REMS. X1 Meppavia mpéTel va TpayuaToTToiEiTal évag
TETOI0G ETTAVOANTITIKOG EAEYXOC NAEKTPIKWY ouokeuwv katd DIN VDE 0701-0702
Ko oUP@uwva pe TV Tpodiaypagr TPeAnwng atuxnudtwy DGUV Mpodiaypagn 3
L HAEKTPIKES EYKATAOTACEIG KOl €T AEITOUpPYIaG” TTOU TIPORBAETTETAI KAl VIO KIVITO
NAekTPIKG e§oTAIopO. ETTiong, mpémer va TnpoldvTal o I0XUOVTEG yia TO XWPO
AeIToupyiag eBvIKoi Kavoviouoi ao@aAEiag, ol Kavoveg kal ol JIOTAEEIG.
5 Zuumepipopd o€ wepirTwon BAafwv
5.1 BAdBn: H cuokeur ouykOAANong polgag pe BeppavTiké oToixeio o Bepuaivetal.
Arria: AvTiggtwmion:
o To kaAwdIo oUvdEONG Eival EAATTWHATIKO. e To KaAwdlo olvdeong TTPETTel va avTIKaTaoTabel amé eEEIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG
1 amé egouaiodotnuévo kai supuBeBAnUéVo auvepyeio eEUTTNPETNONG TTEAATWOV
g REMS.
o To nAexTpikd epyaleio TTapouaialel BAGRN. o To nAexTpikd epyaleio Tpémel va eAeyxBei/emniokeuaaTei ammd e§ouaiodotnuévo
Kal oupBeBAnuévo ouvepyeio egutnPETNONG TrEAaTwy TnG REMS.
5.2 BAABn: YmoAgippata TAAoTIKOU pévouv kal KoAMoUv aTa BeppavTikd epyaleia (5).
Airia: AvTipeTwmion:
o Ta BepuavTikG epyaheia ival BPWIKA. o KabBapioTe Ta BepuavTikG epyaheia, BA. 4.1.
o H avTIKOANTIKN ETTIOTPWON €XEI KATAOTPAPE. o AVTIKATAOTAGTE TO KATEOTPAPUEVD BepUaVTIKG epyaAeia ue kaivoupia.
5.3 BAdBn: O dedopévog xpdvog Bépuavang dev @Tavel yia Ty THEN Tou owArva i Tou cuvdEéopou TNG owAAvwang A T ypriyopn TASN auTwy.

Arria:
o H Beppokpacia ouykdAAnong xer pubpioTtei AdBog (udvo yia EE).

o To nAexTpikd epyaleio TTapouaialel BAGRN.

AvTiggTwmion:

o Tnpeite TIG TTANPOPYOPIEG TOU KATAOKEUAGTH TWV GWAAVWY ) TwV CUVOESHWY
Twv owAnvwaoewv. PuBpioTe T Beppokpaaia atn Bida pubuiong Bepuokpaaiag
(8) (BX. 2.6.).

o To nAexTpikd epyaleio Tpémel va eAeyxBei/eTniokeuaaTei omd e§ouaiodotnuévo
Kal oupBePAnuévo ouvepyeio eGutpéTnong eAatwy Tng REMS.
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ATToKOUIBA

O1 0uokeuéG auykOAANGNG HoU@ag pe BeppavTikd aToixeio MSG dev emTpéTeTal
Va OTTOPPITITOVTal OTO OIKIOKG aTToppiypaTa PETA Tn Xprion Toug. Mpétel va
QTTOPPITITOVTAI KAVOVIKA GUU@WVA WE TN vopobeaia.

Eyyunon KaTtaokeuaoTn

Aev TrapéxeTal eyyonon yia @Bopd emoTpwoswy PTFE Twv BepuavTikwy
oToIXEiWV TToU o@eileTal o€ Kakn xpAon.

H xpovikrj didpkeia TnG yylinong avépxetal aToug 12 Urveg PETd Tnv TTapadoon
TOU VEOU TTPOIOVTOG OTOV TTPWTO XPAOTN. To XPovIkd anueio TG TTapadoong
TIPETTEI VO ATTOOEIKVUETAI LUE TNV ATTOGTOAR TWV YVATIWY £YYPAQWY ayopds, Ta
otroia TTpETeEl va TrepIAapBAavouv TNV nuepounvia ayopdg kai Tnv ovouaaia
TPoi6vToG. OAa T AEITOUPYIKG OPAAUATA TTOU TTaPOUGIAdovTal KaTé TN XPOVIKK
OldpKeIa TG €yyUNoNng, Kal otmodedelypéva oQeiAoVTal € KATAOKEUAOTIKG
o@aAyata i o€ o@aAuata UAIKoU, atrokabioTavtal Swpedv. Me Tnv aTmokatd-
0Ta0N TWV OPAAPATWY DEV TTOPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI N XPOVIKT SIGPKEI
NG €yyunong Tou TpoidvTog. O1 {nuIES, TToU o@eilovTal o€ PUOIKH PBopd, oTOV
un evoedelypévo xelpiopd | apaBiaon Tng evoedelyuévng xpAong, o€ un
TTpooox Twv TPodIayPaPWY AsiToupyiag, o€ akatdAAnAa UAIKG Asitoupyiag,
o€ UTIEPPOAIKA KATaTTOVNON, OE XPAON EKTOG TOU OKOTTOU TTPOOPICHOU, O€
emepPaceig Tavidg €idoug f oe GAAoug AGyoug, yia ToUg OTToioug N eTaIpia
REMS &ev euBlveTal, amokAgiovtal aTé Tnv eyyunaon.

O1 Tapoyég TG eyyunong eMTPETTETAI VA TTAPEXOVTAI POVO ATTO T TTPOG TOUTO
egouaiodotnuéva oupBeBAnUéva auvepyeia EEUTTNPETNONG TTEAATWY TNG ETAIPIAG
REMS. Mapdtova yivovtal ammodekTtd pévo dv 1o mpoidv mapadobei o€ éva
egouaiodoTtnuévo kal auuBeBAnUévo auvepyeio eEUTTNPETNONG TTEAQTWY TNG
REMS xwpig Tponyouueveg emeppaceig kai e GBIKTn kardoTacn. Mpoidvia
Kol gapTrpaTa TTOU €XOUV QVTIKATAOTABE! TTEpIEPXOVTal OTNV ISIOKTNTIa TNG
REMS.

Ta €£0da peTapopdg avahauBdvel o xpRaTng.

Mmopeite va Bpeite évav Tivaka pe Ta e¢ouaiodotnuéva kal oupBeBAnuéva
ouvepyeia egutrnpétnong meAatwy Tng REMS otnv ioTooeAida www.rems.de.
Ta TIG XWPEG TToU Bev avapépPovTal 0€ AUTOV ToV TTiVaKA, TO TTPOIGV TTPETTEI va
mapadideral otn digvbuvan SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte
4, 71332 Waiblingen, Deutschland. Ta vopipa dikaipata Tou XpARoTn, 101K
ol agIwoelg eyyUnong Tou o€ TEPITTTwan eAAEIWewV EvavTi Tou TTWANTH, KaBWg
Kall 01 agIWaEIg EGaITiag OKOTTIUNG TTapaRiacng Twv UTTOXPEWOEWY Kal Ol agITEIG
TTOU aTTOPPEOUV OTTd TNV €UBUVN OTT EAATTWHATIKA TIPOIdVTA, dEV TrEpIopifovTal
amo TNV TTapoloa yyinon.

lMa v TapoUoa eyyunon I0XUEl N YEPUAVIKA VOUOBEDia aTTOKAEIOUEVWV TWV
KOVOVWYV TTapaTToUTIAG Tou yepuavikoU AleBvoug Id1wTikoU Alkaiou, KaBwg kal
atrokAeIdpevng NG LUpPacng Twv Hvwpévwy EBvwv yia Tig dieBveig TwAnaeig
KIVATWV TTpayudtwy (CISG). EyyunTtAg authg TNG £yYUROEWS KOTOOKEUOOTA,
Trou 10xUel Traykoopiwg, eivar n REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83,
71332 Waiblingen, Deutschland.

KartdAoyol egapTnudTwy
lNa katahdyoug egaptnudTwy, BA. www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Y.I. Aidgopa oxAuata Kai dNAWCEIS aQUTWY TwV odNyIWv Xprong atoTeAolv

améoTaopa Twy 0dnyiwv DVS 2207 ka1 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir
SchweiRtechnik e.V., Diisseldorf - Fepuavikr évwon Tou KAGBoU Tng TEXVOAoyiag
OouykOAAnong, avayvwpiopévo owyarteio, Désseldorf).
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Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

Sekil 1-3

EE FE

1 Oturtma ayagi 1 Oturtma ayagi

2 Tezgah askisl 2 Tezgah askisi

3 Sap 3 Sap

4 Isitici eleman 4 lsitici eleman

5 lIsitici alet (isitici pim, isitic yuva) 5 lIsitici alet (1sitict mangon,

6 Kirmizi sebeke kontrol lambasi Isitict kutusu)

7 Yesil sicaklik kontrol lambasi 6 Yesil sebeke kontrol lambasi
8 Sicaklik ayar vidasi 7 Sar sicaklik kontrol lambasi
Sekil 4 (2) Isitma

(1) Hazirlik Isitma rezistansi sicakligi
(2) Isitici eleman 250-270°C

(3) Rakor SDR igin Isitma siresi

(4) Isitict mangonu (3) Degistirme iglemi

(5) Isitici kutusu Degistirme siresi (maksimum slre)
(6) Boru (4/5) Sogutma

(7) Isitma Sogutma suresi sabit s.
(8) Hazir baglanti Sogutma stresi toplam dk.

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (Dis ¢ap/Et kalinligi orani)

@
=,
«

(1) Borudis capi d

Elektrikli aletler icin gecerli genel glivenlik uyarilar

Bu elektrikli aletin donatilmis oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asadidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasl, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tum giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

Glivenlik uyarilarinda kullanilan “elektrikli alet” kavrami, kabloyla ¢alisan elektrikli
aletleri (elektrik kablolu) veya akiiyle calisan elektrikli aletleri (elektrik kablosuz)
kapsar.

1) Galigma yerinde giivenlik

a) Galisma yerinizin temiz ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayin. Diizensizlik
ya da aydinlatiimayan ¢alisma yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli aletle iginde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda g¢aligsmayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlar
ategleyebilen kivilcimlar iretirler.

c) Elektrikli aleti kullandiginiz siire boyunca ¢ocuklari ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagildiginda elektrikli alet (izerindeki kontroliiniizii kaybedebi-
lirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglant figi prize uymalidir. Fig higbir sekilde degistirilme-
melidir. Adaptorlii figleri topraklamali elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin.
Degistiriimeyen figler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolab gibi topraklanmis yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli aletin igine su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttirir.

d) Baglanti kablosunu elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden gekmek
gibi amag disi iglemler igin kullanmayin. Baglanti kablosunu isi, yag, keskin
kenarlar veya hareketli aksamlardan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis baglanti
kablolari elektrik carpmasi riskini arttirir.

e) Elektrikli aletle acik alanda galigacaksaniz, dig alanlarda kullanim igin de
uygun olan uzatma kablolar kullanin. Dis alanlara mahsus bir uzatma kablo-
sunun kullaniimasi elektrik caromasi riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli bir ortamda kullaniimasi kaginilmazsa, hatali akim
koruyucu salteri kullanin. Hatali akim koruyucu salterinin kullanilimasi elektrik
carpmasi riskini azaltir.

3) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun, itinayla galigin ve elektrikli aleti kullanarak ige baglarken sakin
olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altinda
oldugunuz zamanlar elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikii aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol acabilir.

b) Kigisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu gozliik
takin. Elektrikli aletin tiirti ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is
ayakkabilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini
azaltir.

c) Aletin istenmeden kullanima alinmasini 6nleyin. Elektrik kablosunu prize
takarken velveya akiiy yerlestirirken, elektrikli aleti alirken veya tasirken
elektrikli aletin kapal oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tasirken parma-
dinizin salter lizerinde olmasi veya elektrikli aleti agik konumdayken elektrige
baglamaniz kazalara yol agabilir.

d) Elektrikli aleti caligtirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari ¢ikarin.
Rotatif bir elektrikli aletin bir kisminda bulunan takim veya anahtar yaralanmalara
yol agabilir.

e) Normal olmayan duruslardan kaginin. Her zaman igin yere saglam basin ve
dengenizi saglayin. Béylelikle elektrikli aleti beklenmedik durumlar karsisinda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayn.
Saglarinizi ve kiyafetinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiyafetler,
takilar veya uzun saglar hareketli pargalara takilabilir.

g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizenekler takilmali ve dogru sekilde kullaniimalidir. Toz emme diizene-
dinin kullaniimasi, tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltabilir.

h) Dikkati highir zaman elden birakmayin ve ¢ok kez kullanmig olmaniz nedeniyle
elektrikli aleti iyi tanisaniz da, elektrikli aletlere yonelik giivenlik kurallarini
cignemeyin. Dikkatsiz bir davranis saniyeler iginde adir yaralanmalara sebep
olabilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve davraniglar

a) Elektrikli aleti agin zorlanmalara maruz birakmayin. Yapacaginiz igse uygun
olan elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli aletle belirtilen performans araliginda
hem daha iyi, hem de daha giivenli ¢aligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli aletleri kullanmayin. Acilip kapatiimas: artik
mdimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c) Aleti ayarlamadan, kullanilan aleti degistirmeden veya elektrikli aleti bir
yere koymadan once fisi prizden ¢ekin velveya gikarilabilir akiiyii gikarin.
Bu glivenlik énlemi sayesinde elektrikli aletin istenmeden calismasini 6nlemis
olursunuz.

d) Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin ulagsamayacaklari yerlerde
mubhafaza edin. Elektrikli aleti tanimayan veya bu talimatlari okumamig olan
kigilerin aleti kullanmalarina miisaade etmeyin. Elektrikli aletler, tecriibesiz
kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikelidlir.
Elektrikli aletin ve kullanilan aletin koruyucu bakimini itinayla yapin. Hareketli
pargalarin kusursuz galigtiklarindan ve sikigmadiklarindan, pargalarin kinlmig
veya elektrikli aletlerin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarl
olmadiklarindan emin olun ve bu hususlar kontrol edin. Hasarl pargalarin,
elektrikli alet tekrar kullanmadan dnce onarilmalarini saglayin. Cogu kazalar
elektrikli aletlerin bakimlarinin yetersiz yapiimasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapilmis olan keskin kenarli
kesici aletler, calisma esnasinda daha az sikisir ve kullanimi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, kullanilan aleti, kullanilan aletleri vb. bu talimatlar dogrultu-
sunda kullanin. Bu baglamda galigma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate
alin. Elektrikli aletlerin 6ngériilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalari
tehlikeli durumlara yol agabilir.

h) Kulplari ve tutma yerlerini kuru ve temiz tutun, ayrica yag ve gresten arin-
dirin. Kaygan kulplar ve tutma yerleri elektrikli aletin beklenmedik durumlarda
glivenli kullanimini ve kontroliinii engeller.

e
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5) Servis

a) Elektrikli aletinizi orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece kalifiye
uzman personele tamir ettirin. Béylelikle elektrikli aletin giivenligi korunmus
olur.

Isitma rezistansli manson kaynak aletleri i¢in glivenlik
uyarilari

Bu elektrikli aletin donatilmig oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asadidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasi, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari ilerisi igin saklayin.

e Hasarli oldugu durumlarda elektrikli aleti kullanmayin. Kaza tehlikesi vardir.

o Koruma sinifi I'e karsi gelen elektrikli aleti sadece igler durumda toprak
kontakli bir prize/uzatma kablosuna baglayin. Elektrik carpma tehlikesi s6z
konusudur.

o Prize takiliyken elektrikli alete sadece kulpundan (3) dokunun. /sitma rezis-
tansi (4), isitici aletler (5) ve 1sitma rezistansi ile plastik kulp (3) arasindaki metal
pargalar 300°C'ye kadar calisma sicaklidina ulagir. Bu pargalara dokunuldugunda
ciddi yaniklar meydana gelir.

e Fisini ¢ektikten sonra metal pargalara dokunmadan once elektrikli aletin
uzun bir siire sogumasini bekleyin. Soguma asamasinda hélen sicak olan
pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar. Fisi cekildikten sonra elektrikli
aletin sogumasi igin uzun bir stire gereklidir.

o Ugiincii kisileri sicak elektrikli alete karsi koruyun. Sicak parcalara dokunul-
masi ciddi yaniklara yol agabilir.

o Elle kaynak yaparken boru ucu ile kalip parga arasinda ve isitma rezistansi
(4) ve 1sitic aletler (5) arasinda yeterli mesafe birakilmasina dikkat edin
veya uygun koruyucu eldiven kullanin. Kaynak yapilacak borular, kalip parcalar,
isitma rezistansi ve isitic aletler kaynak sirasinda isinirlar ve ciddi yaniklara
sebep olabilirler. Kaynak yeri, kaynak islemi tamamlandiktan sonra da uzun stire
sicak kalir.

e |[sitici aletleri (5) ancak tamamen soguduktan sonra degistirin. Halen sicak
pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar.

o Ugiincii kisileri sicak elektrikli alete ve sicak kaynak yerlerine karsi koruyun.
Sicak pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar.

o Elektrikli aletin sogumasini hizlandirmak igin aleti bir siviya daldirmayin.
Elektrik carpmasi ve/veya sivinin aniden sigramasi nedeniyle yaralanma tehlikesi
s6z konusudur. Aksi taktirde elektrikli alet zarar gérebilir.

o Elektrikli aleti sadece 6ngoriilen oturtma ayagi (1), tezgah igin tutucu (2)
veya alev geciktirici altlik (izerine koyun. Sicak olan elektrikli alet alev gecik-
tirici 6zelligi olmayan bir altlik (zerine ve/veya yanici malzemelerin yakinlarina
konuldugunda, altlik zarar gérebilir ve/veya yangin olusabilir.
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o Elektrikli aleti asla gozetimsiz bir gekilde ¢aligir durumda birakmayin.
CGalismaya uzun siire ara verileceginde elektrikli aleti kapatin, figi prizden
cekin. Gézetimsiz kalmalari halinde elektrikli aletler maddi hasarlara ve/veya
fiziksel yaralanmalara sebep olabilecek tehlikelere yol agabilirler.

e Sadece onayli, uygun sekilde isaretlenmis ve yeterli kablo ¢apina sahip
olan uzatma kablolarini kullanin. 10 m uzunlugda kadar 1,5 mm? gapinda,
10-30 m uzunluga kadar 2,5 mm? ¢capinda uzatma kablolari kullanin.

o Elektrikli aletin baglanti kablosunu ve uzatma kablolarini diizenli araliklarla
hasar agisindan kontrol edin. Hasar halinde bunlarin kalifiye uzman personel
ya da yetkili REMS miisteri hizmetleri servis departmani tarafindan dedgistiriime-
lerini saglayin.

o Fiziksel, duyumsal veya zihinsel 6ziirlii olan veya tecriibe ve bilgi yetersiz-
ligi nedeniyle elektrikli aleti gtivenli sekilde kullanamayacak kigilerin ve
cocuklarin bu elektrikli aleti gézetimsiz ya da sorumlu bir kisinin talimat
olmadan kullanmalan yasaktir. Aksi taktirde hatali kullanim ve yaralanma
tehlikesi séz konusudur.

Sembollerin anlami

Dikkate alinmadiginda 6lim veya agir yaralanmalara (kalici)
yol acabilecek orta risk derecesinde tehlikelere isaret eder.

/\ DIKKAT Dikkate alinmadiginda orta derecede yaralanmalara (gegici)
yol acabilecek diistk risk derecesinde tehlikelere isaret eder.
DUYURU Maddi hasar, giivenlik duyurusu degildir! Yaralanma tehlikesi

yoktur.

@ Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun

Elektrikli alet koruma sinifi I'ye tabidir

E Cevreyi koruma kriterlerine uygun imha

CE Uygunluk belgesi

1 Teknik veriler

Tasarnim amacina uygun kullanim

REMS MSG isitma rezistansli manson kaynak aletini sadece 1sitma pimleri ve 1sitma
yuvalariyla birlikte PB, PE, PP ve PVDF malzemelerden plastik borulari ve parcalari
kaynak yapmak igin kullanin.

Tum diger kullanimlar tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir.

1.1 Teslimat kapsami

REMS MSG EE: Isitma rezistansli mangson kaynak aleti, oturtma
ayag, tezgah igin tutucu, alyan basli kalem anahtar,
1sitici aletin tespiti icin pim, kullanim kilavuzu.

REMS MSG 63 FE: Isitma rezistansh manson kaynak aleti, oturtma
ayag\, tezgah icin tutucu, kullanim kilavuzu.

REMS MSG 63 Set: Isitma rezistansli mangon kaynak aleti, isitma
pimleri, Isitma yuvalari, paslanmaz gelikten tespit
civatasi, oturtma ayagi, tezgah icin tutucu, isitici
aletin tespiti icin alyan bagli kalem anahtar (sadece
EE), kullanim kilavuzu.

1.2 Art.No. MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Isitici eleman-mansonlu

kaynak cihazi 256020 256220 256213 256320
Oturtma ayagi 250040 250040 256252 250040
Tezgah askisi 250041 250041 256252 250041
Celik sac kutu 256242 256242 256242 256342
Paslanmaz celikten imal edilmis 1sitma pimi,isitma yuvasi, sikistirma civatasi
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Boru testeresi REMS RAS P 10-40 290050
Boru testeresi REMS RAS P 10-63 290000
Boru testeresi REMS RAS P 50-110 290100
Boru testeresi REMS RAS P 110-160 290200
Boru makasi REMS ROS P 26 291240
Boru makasi REMS ROS P 26/SW 35 291242
Boru makasi REMS ROS P 35 291200
Boru makasi REMS ROS P 35A 291220
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Boru makasi REMS ROS P 42 291250
Boru makasi REMS ROS P 42 PS 291000
Boru makasi REMS ROS P 63 P 291270
Boru makasi REMS ROS P 75 291100
Akuli boru makasi REMS Akku-ROS P 40 291310
Boru pafta cihazlari REMS RAG P 16-110 292110
Boru pafta cihazlari REMS RAG P 32-250 292210
Boru ayirma ve pafta cihazi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Caligma Alani MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Boru ¢api 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Isitma rezistansli manson kaynak aleti EE: kaynak sicakliklari 180-290°C
arasi olan kaynak yapilabilir tum plastikler

Isitma rezistansli manson kaynak aleti FE: kaynak sicakligi 260°C olan
kaynak yapilabilir tim plastikler

Elektrik Verileri
Sebeke gerilimi

(Sebeke gerilimi) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~

Nominal giig, alinan 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nominal frekans 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Sebeke gerilimi

(Sebeke gerilimi) 110V~ 110V~

Nominal giig, alinan 800 W 1400 W

Nominal frekans 50-60 Hz 50-60 Hz

Koruma sinifi | | | |

Ebat

u 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

E 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Agirliklar

Cihaz 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg

Oturtma ayagi/

Tezgah askisi 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Giiriiltii Bilgileri MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Galisma alanina bagh

emisyon degeri 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Titresimler

Hizlanmanin agirlikh

efektifdegeri 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s*>  2,5m/s?

Titresim deyeri normiu bir Deneme Usuliine gére belirlenmis ve istenildiginde
baska bir alet’in deyerleri ile kiyaslanabilir. Titresim glicii performans azalmasi
nin bir gostergesi olarak ta kullanilabilir.

/\ DIKKAT

Titresim deyeri kullanma aninda sabit haline nazaran farkli olabilir, kullanma
sekli ne baglidir. Gercek kullanma sartlarina bakarak, kullanan kisiyi koruma
maksati ile, emniyet kurallari nin belirlenmesi gerekli olabilir.

Calistirma
Elektrik baglantisi

Sebeke voltajini dikkate alin! Elektrikli aletin baglantisini yapmadan énce
guic etiketinde belirtilen voltajin sebeke voltajina uygun olup olmadigini kontrol
edin. Koruma sinifi I'e karsi gelen elektrikli aletler sadece igler durumda toprak
kontakli bir prize/uzatma kablosuna baglanmalidir. Ingaat sahalarinda, nemli
ortamlarda, i¢ ve dis mekanlarda veya benzer kurulum sartlarinda, 1sitma
rezistansl mangon kaynak aleti sebekeye sadece, topraga giden kagak akim
200 msn boyunca 30 mA'y1 gegtiginde eneriji beslemesini kesen bir kagak akim
devre kesici Uzerinden baglanarak caligtiriimalidir.

Isitma rezistansl mangon kaynak aletinin kurulumu
Elektrikli alet, Sekil 1'de gdsterildigi gibi oturtma ayagi (1) ile bir ylizey izerine
konulabilir ya da Sekil 2'de gosterildigi gibi tezgah igin tutucuyla sabitlenebilir.

/\ DIKKAT

Aleti sicakken sadece kulpundan (3) tutun! Kesinlikle isitma rezistansina
(4), 1sttici aletlere (5) veya kulp (3) ile 1sitma rezistansi (4) arasindaki sac
pargalara dokunmayin! Yanma tehlikesi!

Isitici Alet Segimi EE

Boru ebatina uygun olarak isitici aletler (Sekil 3), i1sitma pimleri ve 1sitma
yuvalari segilmelidir. Bunlar, Sekil 1'de (5) gosterildigi gibi, teslimat kapsamin-
daki alyan bagli kalem anahtarla i1sitma rezistansina monte edilmelidir. Yine
cihazla birlikte gelen kamayla mangon radyal olarak sabitlenebilir. Ihtiyaca ve
cihaza bagli olarak isitici elemanin (izerine ayni anda birden fazla isitic