Biikme kaliplari ve kaydirma pargalan

Seklini koruyan, basinca dayanikli, saglam, son derece kayici cam elyaf takviyeli
polyamitten veya aliminyum 180° biikme kaliplari ve kaydirma pargalari ya da

REMS Curvo 50, REMS Curvo, REMS Curvo 22V
ve REMS Sinus modellerinin aksesuarlaridir

REMS Curvo 50 icin sfero dokiim 90° biikkme kaliplari (@ 21,3 R 103, @ 26,9 = [E]ata ]
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¢atlama ve kirisma olmadan malzemeye uygun kayma saglanir. Beher biikme ‘ [m] S35
kalibi ve beher kaydirma pargasi lizerinde ye kadar gonye dereceleri taksimati Info
bulundugundan dolayi, verilen élgiilere yonelik dogru biikme islemleri gercekles-
mektedir. Bikme kaliplarinin ve kaydirma parcalarinin hizli degistirilme imkani.
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Rmm Dirsegin nétr ekseninde bikim yarigapi (mm) (DVGW GW 392) Verilen dlgiilere gore biikme islemi
Xmm 90° veya 45°'lik bir bikim icin dizelti 6lctst Bir kavisin borunun belli bir yerinde olabilmesi igin, boru ebadina uygun olarak,
Smm Duvar kalinligi ) éngoriilen boru uzunlugunun degistirilerek uyarlanmasi gerekmektedir. 90°’lik veya
sert, yari sert bakir borular, ayrica ince duvarl., EN 1057 45°'lik bir biikiim icin Sekil 1'de belirtilen diizelti 8lciisii X dikKate alinmalidir. Bura-
2 sert bakir borular EN 1057 s
3 Sert ve yari sert bakir borular igin DVGW calisma sayfasi GW 392'ye gére da istenilen élcii olan L, X-degeri lizerinden kisaltilacaktir. Ornegin boru ebati 22'de
@ 28 mm minimum egme yaricapi 114 mm olmalidir. Duvar kalinligi = 0,9 mm. 6leli L=400 mm olacaksa ve 77 mm biikiim yaricapl bir boru iiretilecekse, dl¢i
A Kare tasiyici 10-40, destekleme 10-40 (Art.-No. 582120) gereklidir. ¢izgisi boruya 319 mm’de uygulanmalidir. Bu ¢izgi 0 zaman resim 1'de gosterildigi
n Kare tasiyici 35-50, destekleme 35-50 (Art.-No. 582110) gereklidir. gibi, blikme kalibinin iizerinde bulunan gostergenin 0 kismina denk getirilecektir.
Cu sert, yari sert, yumusak bakir borular ve ayni zamanda ince duvar kalinlikli
olanlar, EN 1057
Cu 12735:  Soguk ve klima teknigi EN 12735-1 icin K65 bakir borular, EN 12449
St10312: Pres fitting sistemlerinin paslanmaz ¢elik borulari, EN 10312, Sira 2,
EN 10088, EN 10217-7
St 1127: Paslanmayan gelik borular EN ISO 1127, EN 10217-7
St 10305-U: Pres fitting sistemleri EN 10305-3 kaplamali yumusak C gelik borulari
St 10305:  Yumusak hassas celik borular EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3,
C gelik borular EN 10305-3
St 10255:  Celik borular (nerviirlii borular) EN 10255
St50086:  Elektrik tesisati borulari EN 50086
U: kaplamali
V: Pres fitting sistemlerinin lamine borulari
P: Cam elyaf takviyeli poliamidden yapilmis biikkme kalibi
A: Aliiminyum biikme kalibi
S: Sfero dokme demirden yapilmis bilkme kalibi

Baglayici olmayan fiyat teklifidir. Tim fiyatlara KDV ilave edilecektir.
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