Hormas de curvar y piezas deslizantes

Hormas de curvar y piezas deslizantes 180°, estabilidad de forma y presion,
fabricado con poliamida o aluminio altamente resistente, altamente deslizante,
reforzada con fibra de vidrio y hormas de curvar 90° (@ 21,3 R 103, @ 26,9

R 102,00 33,7R 100, 35R100,@ 42 R140, @ 42,4 R 140,850 R135,@ 1" R100,
@ 1%" R 140) para REMS Curvo 50 de fundicién esferoidal. La adaptacién éptima
de las hormas de curvar y las piezas deslizantes garantiza un deslizamiento
perfecto sin grietas ni pliegues. Escala de grados marcada en cada horma y piezas
deslizantes marcadas, para un lograr un curvado preciso. Cambio rapido de las
hormas y piezas deslizantes.

Accesorio para REMS Curvo 50, REMS Curvo,
REMS Curvo 22V y REMS Sinus
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Rmm Radio de curvatura mm del eje neutral del arco (DVGW GW 392)
X mm Medida de correccion mm para un codo de 90° 6 de 45°
smm Espesor de pared
n Tubos de cobre duro y semiduro, también de pared delgada, EN 1057
2 Tubos de cobre duro EN 1057
3 Segun hoja de trabajo GW 392 de la asociacién alemana del gremio
de montadores de instalaciones de gas y agua (DVGW) relativa a tubos
de cobre duro y semiduro @ 28 mm, el radio minimo de curvatura debe
ser de 114 mm. Espesor de pared = 0,9 mm.
A Arrastre cuadrado 10-40, apuntalamiento 10-40 (Cédigo 582120) necesario.
| | Arrastre cuadrado 35-50, apuntalamiento 35-50 (Cédigo 582110) necesario.
Cu: Tubos de cobre duro, semi duro, recocido, también de pared fina, EN 1057
Cu 12735: Rubos de cobre K65 para instalaciones de aire acondicionado y refrigeracion
conforme a EN 12735-1, EN 12449
St10312:  Tubos de sistemas de prensar de acero inoxidable EN 10312, serie 2,
EN 10088, EN 10217-7
St 1127: Acero inoxidable EN 1SO 1127, EN 10217-7
St 10305-U: Tubos de acero al carbono blandos revestidos de sistemas de prensar EN 10305-3
St 10305:  Tubos de acero blandos EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3,
tubos de acero C EN 10305-3
St 10255:  Tubos de acero (tubos roscados) EN 10255 (DIN 2440)
St50086: tubos de instalacién eléctrica EN 50086
U: Revestido
V: Tubos multicapa de los sistemas de accesorios a prensar
P: Horma de curvar de poliamida reforzada con fibra de vidrio
A: Horma de curvar de aluminio
S: Horma de curvar de fundicion esferoidal

P.V.P. indicativos, IVA no incluido.

Curvar a medida

En caso de que la curva deba estar en un sitio determinado del tubo, se debe
efectuar una correccion longitudinal segun el didmetro del tubo. Para una curva de 90°
6 de 45° se debe tener en cuenta la medida de correccion X indicada en la figura 1.
Aqui se debe restar de la medida tedrica L el valor X. Si, p. ej., para un tamano de
tubo 22 la medida L debe ser = 400 mm y se desea producir un codo con un radio

de curvado de 77 mm, la marca de medicién se debe realizar en el tubo en 319 mm,
tal como se ve en figura 1, se debe poner estd raya en la marca 0 de la horma.
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