REMS unimat 75 Maszyna do gwintowania

Pétautomatyczna, bardzo wydajna maszyna do
ekonomicznego nacinania gwintéw sworzniowych
i rurowych. Do przemystu, rzemiosta, instalacji.

Gwinty sworzniowe 6-72 mm

Vo—2%"

Gwinty rurowe Y16—2%",16-63 mm
Klasa tolerancji

wedtug 1SO 261 (DIN 13) ,$rednia” (6 g)

Dtugos$¢ gwintu <@30 mm nieograniczona

<@72mm <200 mm

Fazowanie Zakres 7-62 mm

Srednica @ =7 mm

Najwieksza faza 7 mm

Kat fazowania 45°

tuszczenie Zakres 7-62 mm

Srednica @ >7 mm

Rodzaje gwintéw patrz strona 44.

REMS Unimat 75 — Wysoka optacalnosc.

System stycznych nozy grzebieniowych. Szeroki
zakres gwintowania. Szybka praca, krétki czas Niemiecka jakosé
przezbrojenia. Do produkcji pojedynczej i seryjne;.

Niski godzinowy koszt uzytkowania maszyny. Prosta

obstuga. Zastepuje drogie obrabiarki i site fachowa.

Zasada dziatania przyktady obrobki

Stojgcy materiat — obracajaca sie gtowica gwintujaca.

Konstrukcja

Silna, zwarta budowa do pracy ciagtej. Gtowica gwinciarska z umozliwiajacymi
kolejne ostrzenia stycznymi nozami grzebieniowymi wraz z samocentrujgcym
systemem mocowania. Po lekkim rozpoczeciu gwintu przy pomocy dzwigni
dociskajacej i przektadni zebatej, samoczynny przesuw gtowicy (bez gwintu
prowadzacego). Spawana stabilna podstawa maszyny z obszernym pojemnikiem
na olej i duzg wysuwanga szufladg na widry.

Naped

Niezniszczalna przektadnia planetarna z pustym kotem koronowym do gwintéw
dtugich do @ 30 mm. Niezawodny, specjalny do gwintowania, wysokosprawny
silnik tréjfazowy z pustym watem, 2000/2300 W, ochrona przed przecigzeniem.
Wtacznik do zmiany kierunku obrotéw prawych i lewych gwintéw. Duza predkos¢
pracy, dwie predkosci obrotu gtowicy 70 i 35 min™".

Urzadzenie mocujace

Stabilne, zabezpieczone przed zwichrowaniem, samocentrujgce uniwersalne
imadto dla catego zakresu pracy ze specjalnie uzgbionymi i hartowanymi szczekami.
Do wyboru imadto manualne lub hydrauliczno-pneumatyczne, uruchomienie
przyciskiem noznym (ci$nienie pracy 6 bar).

Specjalne szczeki mocujace
Dla materiatu ciggnionego, $rub dwustronnych, $rub szes$ciokatnych i kréécow
rur, jako osprzet.

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa smarujaca z duzg wydajnoscia ttoczenia. Obfite
doprowadzenie $rodka do gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dtugg trwato$é
nozy gwintujgcych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko jedna uniwersalna automatyczna gtowica gwintujaca dla wszystkich gwintow.
Precyzyjne ustawienie $rednicy gwintéw za pomoca wrzeciona ze skala. Gtowica
ta zamyka sig i otwiera automatycznie po osiggnieciu ustawionej dtugosci gwintu.
Wszystkie gwinty moga by¢ naciete w jednym przejséciu. Urzadzenie kopiujace dla
gwintéw stozkowych. Zamiast wymiany elementéw gwintujacych mozliwa wymiana
gtowicy uniwersalnej, co czyni prace jeszcze bardziej ekonomiczna.

Noze gwintujace

Niezawodne, umozliwiajgce kolejne ostrzenia styczne grzebieniowe noze gwintu-
jace z optymalng geometria cigcia gwarantuja bardzo lekkie wejscie w materiat,
gwintowanie i czyste gwinty. WS grzebieniowe noze gwintujace z ciggliwo twardej
specjalnie hartowanej stali dla materiatéw < 500 N/mm? (MPa). HSS grzebieniowe
noze gwintujace do ciezko skrawalnych materiatow = 500 N/mm? (MPa).
Wszystkie grzebieniowe noze gwintujgce sg przeznaczone dla jednego systemu
mocowania. Noze i ich mocowania tworzg jeden zestaw gwintujacy.
Nacinanie gwintéw na pretach ze stali

zbrojeniowej zebrowanej

Specjalne grzebieniowe noze gwintujgce M z dodatkowym, szlifowanym nakrojem
do nacinania gwintéw na pretach ze stali zbrojeniowej zebrowanej. Naped

za pomocag REMS Unimat 75 z imadtem hydrauliczno-pneumatycznym w celu
uzyskania duzej sity mocowania materiatu.
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Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 47). Opracowane specjalnie dla gwinto-
wania. Maja szczegdlnie wysokie wtasnosci smarujgco - chtodzace. Niezbedne
dla otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy gwintujacych,
narzedzi i maszyn.

Gwintowanie kréécow

Ekonomiczne ze specjalnymi szczekami zaciskowymi 16— 1%" lub z automatycz-
nym samonapinajacym sie wewnetrznym uchwytem REMS Nippelfix Y2 -2%2"

lub z recznie napinanym wewnetrznym uchwytem REMS Nippelspanner % -2"
(strona 46).

Zakres dostawy

REMS Unimat 75 Basic. Pétautomatyczna maszyna gwintujgca do gwintéw
sworzniowych 6-72 mm, % -2%", gwintéw rurowych "16-2%", 16-63 mm.
Maszyna na postumencie. Silnik tréjfazowy z pustym watem, 400V, 50 Hz,
2000/2300 W, prawe i lewe obroty. Obroty gtowicy 70 i 35 min™'. Samocentrujace
imadto uniwersalne dla catego zakresu mocowania, uruchomienie do wyboru
manualne lub hydrauliczno-pneumatyczne. Automatyczne smarowanie i
chtodzenie. Jedna automatyczna gtowica uniwersalna do wszystkich gwintéw,
automatycznie otwierajaca sie i zamykajaca. Bez zestawdw gwintujacych,

bez dZzwigni zamykajacej. Elektryczna blokada ostony. Nastawniki. Klucz roboczy.
W skrzynce transportowe;j.

Wyszczegélnienie Wykonanie Nr art. zt
REMS Unimat 75 manualne imadto

Basic mS 750003R380 122 800,00
REMS Unimat 75 Imadto hydrauliczno-

Basic pS pneumatyczne 750004R380 144 200,00

Dla innych napie¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegélnienie Nr art. zt
Noze grzebieniowe i mocowania (zest. gwintujacy),

Grzebieniowe noze gwintujace, patrz strona 44.

Automatyczna gtowica uniwersalna,

bez zest. gwintujacych, bez dZzwigni zamykajacej 751000 7 540,00
Dzwignia zamykajaca do zamykania i otwierania

nozy gwintujgcych

R  dla gwintu rurowego stozkowego prawego 751040R90 987,00
R-L dla gwintu rurowego stozkowego lewego 751050R90 987,00
G dla gwintu rurowego cylindrycznego prawego 751060R90 987,00
G-L dla gwintu rurowego cylindrycznego lewego 751070R90 987,00
M  do wszystkich gwintéw sworzniowych prawych 751080R90 987,00
M-L do wszystkich gwintow sworzniowych lewych 751090R90 987,00
Gtowica fazujaca/tuszczaca 45°, 0 7-62 mm,

z nozami fazujgcymi/tuszczacymi 45°, @ 7-62 mm,

HSS, z uchwytem 751100 18540,00
Gtowica fazujaca/tuszczaca 45°, @ 7-62 mm,

bez zest. gwintujgcych 751102 7850,00
Noze do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7-46 mm,

HSS, z mocowaniem 751096 5350,00
Noze do fazowania/tuszczenia 45°, @ 40-62 mm,

HSS, z mocowaniem 751098 5350,00
Noze do fazowania/tuszczenia 45°, @ 7-62 mm,

4 szt., HSS 751097 3090,00

Specjalne szczeki mocujace, para, do materiatu

ciagnionego, $rub dwustronnych, $rub szesciokatnych

i krd¢cow rur. Dtugos¢ czesci obrabianej przed imadtem,

bez gwintu minimum 15 mm, @ 6-42 mm 753240 8010,00

Srodki do gwintowania patrz strona 47.
Uchwyt do kréécow patrz strona 46.
REMS Herkules, podpory, patrz strona 107.

Niezobowiazujgca oferta cenowa. Do cen nalezy doliczy¢ Vat. 43



