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Potwierdzenia zgodności

Woda pitna

Gaz

Przydatność narzędzi zaciskowych zasadniczo powierdza ich producent.  
Przydatność narzędzi zaciskowych REMS została poza tym dodatkowo  
potwierdzona przez samych producentów systemów lub przez niezależne  
ośrodki kontroli technicznej.

Potwierdzenia przydatności przez producentów 
Potwierdzenia przydatności przez niezależne ośrodki kontroli technicznej 

Potwierdzenia przydatności przez niezależne  
ośrodki kontroli technicznej 
Potwierdzenia przydatności przez niezależne ośrodki kontroli technicznej  
Przydatność narzędzi zaciskowych REMS dla innych systemów została  
potwierdzona przez niezależne ośrodki kontroli technicznej:

Badania TÜV 
Dla Geberit Mepla, Geberit Mapress C-Stahl, Geberit Mapress Edelstahl, Geberit 
Mapress Kupfer, Nussbaum Cupress, Nussbaum Optipress, Uponor Unipipe,  
Viega-’profipress’, Viega-’profipress G’, Viega-’sanfix P’, Viega-’sanpress’, Viega- 
’Viegatherm P’, Wavin Tigris. Ekspertyzy TÜV potwierdzają, że zaciskarki REMS 
są odpowiednie do wykonywania połączeń i bez zarzutu zgodne z w/w systemami, 
zarówno przy pracy cęgami REMS jak i cęgami producentów oferujących w/w 
systemy. 

Badania zgodności wg DVGW W 534 (woda pitna)
Połączenia zaciskowe wykonane przez narzędzia zaciskowe REMS zostały spraw-
dzone przez Państwowy Instytut Wytrzymałości Materiałów w Darmstadt oraz 
przez Instytut Wytrzymałości Materiałów Nordhein-Westfalen na zgodność DVGW 
arkusz pracy W 534. Powyższe instytuty są przez DVGW upoważnione do tych 
badań. Wypróbowany został reprezentatywny zestaw kształtek systemów zacisko-
wych Geberit Mapress Edelstahl, Raccorderie Metalliche inoxPRES, Raccorderie 
Metalliche steelPRES, Uponor Unipipe, Viega Megapress, Viega Profipress i Viega 
Raxofix. Ekspertyzy wykazały ze zaciskarki firmy REMS są odpowiednimi narzę-
dziami do wykonywania perfekcyjnych połączeń zgodnych z w/w systemami.

Badania zgodności wg DVGW G 5614 / VP 625  
lub prEN 1254-7 (gaz)
Połączenia zaciskowe wykonywane narzędziami zaciskowymi firmy REMS były 
sprawdzane przez TÜV (Nadzór Techniczny) lub przez Instytut Badań w Północnej 
Nadrenii-Westfalii bądź przez Instytut Badawczy DVGW w Karlsruhe według zbio-
ru zasad DVGW VP 614/625 lub BSI (UK) według prEN 1254-7. Sprawdzane były 
reprezentatywne przekroje połączeń zaciskowych systemów złączek zaciskowych 
firm Geberit Mapress Edelstahl Gas, Geberit Mapress Kupfer Gas, Henco Gas, 
IBP >B<press Gas, Kembla KemPress Gas, Pegler Yorkshire X-Press Copper Gas, 
Raccorderie Metalliche inoxPRES Gas, Uponor MLC-G, Valsir PEXAL Gas, Viega 
Profipress G, Viega Pexfit G, Viega Sanpress INOX G, Viega PropressG GAS System 
(AUS). Sprawdzania doprowadziły do wyników, że narzędzia zaciskowe firmy REMS 
nadają się do wykonywania nienagannych systemowych połączeń zaciskowych 
według tych systemów.


