Buigsegmenten en glijstukken

Buigsegmenten en glijstukken 180°, vorm- en drukstabiel, van hoogvast, sterk
glijdend en glasvezelversterkt polyamide of aluminium resp. buigsegmenten 90°

Accessoires voor REMS Curvo 50, REMS Curvo,
REMS Curvo 22V en REMS Sinus

(@21,3 R103,0826,9 R102,@ 33,7 R100,@35R100, @ 42 R140, @ 42,4 R 140, = [ ]
P 50R135,@1"R100, @ 1%" R140) voor REMS Curvo 50 van speciaal gietijzer. < " Ly
De optimale afstemming van buigsegment en glijstuk garandeert een materiaal- 5
gericht buigen zonder scheur- en ribbelvorming. Schaalverdeling voor bochten op ‘ [m]
ieder buigsegment en markering op ieder glijstuk voor maatnauwkeurig buigen. Info
Snelle wisseling van buigsegmenten en glijstukken.
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Rmm Buigradius mm aan de neutrale as van de bocht (DVGW VP 392). Op maat buigen
Xmm Correctiemaat mm voor een 90°- resp. 45°-bocht Indien men op een pijp een bocht op een bepaalde plaats wil hebben, dan dient
Smm Wanddikte ) ) men overeenkomstig de pijpdiameter een lengtekorrektie aan te brengen. Voor
Harde, halfharde koperen buizen, ook dunwandig, EN 1057 ° ° L N N
2 Harde koperen buizen EN 1057 een 90°-bocht resp. 45°-bocht moet de in fig. 1 aangegeven correctiemaat X in
3 Volgens DVGW-werkblad GW 392 voor harde en halfharde koperen buizen acht worden genomen. Men moet dan het getal X (korrektiemaat) af trekken van
@ 28 mm is een minimale buigradius van 114 mm vereist. Wanddikte 2 0,9 mm. de opgegeven lengte. Moet bijv. bij buisformaat 22 de maat L=400 mm bedragen
A Vierkante meenemer 10-40, afsteuning 10-40 (Art.nr. 582120) benodigd. en een bocht met buigradius 77 mm worden gemaakt, dan dient de maatstreep
| ] Vierkante meenemer 35-50, afsteuning 35— 50 (Art.nr. 582110) benodigd. aan de buis bij 319 mm te worden aangebracht. Deze streep moet dan - zoals op
Cu: harde, halfharde, zachte koperen buizen, ook dunwandig, EN 1057 fig. 1 aangetoond — samenvallen met de »0« markering op de buigmal.
Cu12735:  Koperen buizen Ké5 voor koeling en luchtbehandeling EN 12735-1, EN 12449
St10312: Roestvaststalen buizen van persfittingsystemen EN 103122, serie 2,
EN 10088, EN 10217-7
St 1127: Roestvaststalen buizen EN 1SO 1127, EN 10217-7
St 10305-U: Ommantelde C-stalen buizen van persfittingsystemen EN 10305-3
St 10305: zachte precisiestalen buizen EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3,
C-stalen buizen EN 10305-3
St 10255:  stalen buizen (draadbuizen) EN 10255
St 50086: buizen voor elektrische leidingen EN 50086
u: ommanteld
V: meerlagen buizen van persfittingsystemen
P: Buigsegment van glasvezelversterkt polyamide
A: Buigsegment van aluminium
S: Buigsegment van speciaal gietijzer

Vrijblijvende adviesprijzen. Alle prijzen excl. BTW.
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