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REMS Unimat 75 Menetvágó gép

Megmunkálási példák

Német minőségi termék

Félautomatikus nagy teljesítményű gép csap- és 
csőmenetek gazdaságos vágására. Az ipar, 
a fémmegmunkáló kézműipar, gyártási céljaira.
Csapmenet 6 – 72 mm
 ¼ – 2¾"
Csőmenet 1/16 – 2½", 16 – 63 mm
Tűrésosztály 
ISO 261 (DIN 13) szerint „közepes” (6 g)
Menethossza ≤ Ø 30 mm korlátla
 ≤ Ø 72 mm ≤ 200 mm
Él-szalagok Tartomány 7 – 62 mm
 Leélezet Ø ≥ 7 mm
 Legnagyobb élszalag 7 mm
 Élszög  45°
Hántolás Tartomány 7 – 62 mm
 Hántolt Ø ≥ 7 mm
Menetfajtákat lásd a 44. oldalon.

REMS Unimat 75 – Nagyon gazdaságos.  
Tangenciális fésűs – vágókés – rendszer. 
Nagy vágási tartomány. gyors munka,  
rövid átszerelési idő. Egyedi- és sorozatgyártáshoz.  
Alacsony gépi óradíj.  
Egyszerű kezelés. Drága esztergagépeket és  
szakembereket helyettesít.

Működési elv
Álló anyag – forgó vágófej.

Felépítés
Kompakt, robusztus konstrukció tartós üzemmódra. Menetvágófej utánélezhető 
tangenciális fésűs vágókésekkel az önmagát központosító tartórendszerben.  
Az előtoló karral és a fogasléces áttétellel történő könnyű vágáskezdést követően 
a vágófej önműködő előtolása (nincs vezérorsó menet). Hegesztett, stabil gépáll-
vány, nagyra méretezett olajtérrel, és nagyméretű, kivehető forgácsgyűjtő fiókkal.

Meghajtás
Elnyűhetetlen bolygókerekes hajtómű, üreges bolygókerékkel a hosszzú menetekre 
Ø 30 mm. Bevált, speciálisan a menetvágóhoz kialakított, átütésbiztos átkapcsol-
ható pólusú háromfázisú váltó-áramú motor, üreges tengellyel, 2000/2300 W, 
túlterhelésvédelem. kapcsoló a jobb, és balmenetekhez szükséges forgásirányvál-
táshoz. Magas munkavégzési sebesség, 2 vágófej-fordulatszám, 70 és 35 min-1.

Befogókészülék
Stabil, csavarodásmentes, önmagát központosító univerzális feszítőléc a teljes 
befogási tartományban speciálisan fogazott és edzett befogó pofákkal. Választhetó 
opcionális kézi, vagy olaj-hidraulikus-pneumatikus müködtetésü, lábkapcsolóval 
(üzemi nyomás 6 bár). 

Különleges befogópofák
Húzott anyagokra, csapos csavarokra, hatlapú csavarokra, és csőkarmantyúkra, 
tartozékként.

Automatikus kenőanyag hűtés
Robusztus, bevált, nagy szállítási teljesítményű kenőanyag-szivattyú. A menetvá-
góanyaggal történő gazdag ellátás garantálja a menettisztaságot és a vágóbetétek, 
a hajtómű és a motor magasabb élettartamát.

Univerzális automatikus vágófej
Csak egy darab univerzális-automatikus vágófej van az összes menethez.  
A menet átmérő finombeállítása skálával ellátott orsó segítségével. A vágófej 
automatikusan záródik, és automatikusan nyílik a beállított menethossz elérése 
esetén. Az összes menet vágása egy munkafolyamatban történhet. Másoló  
berendezés kúpos menetekhez. Vágókészlet-csere helyett még gazdaságosabb 
munkavégzés a gyorsan cserélhető univerzális automatikus vágófejekkel.

Vágóbetétek
bevált, utánköszörülhető REMS tangenciális fésűs vágókések optimális vágógeo-
metriájuk következtében szuperkönnyű vágáskezdést, könnyű menetvágást és 
tiszta meneteket garantálnak. WS fésűs vágókések szívós, különösen edzett  
speciális acélból készülnek < 500 N/mm² (MPa) anyagokra. A HSS fésűs vágóké-
sek nehezen forgácsolható ≥ 500 N/mm² (MPa). fölötti anyagokra alkalmasak.  
A fésűs vágókéseket speciális tartórendszerbe fogják be. A vágókések és a tartó 
egy vágókészletet képez.

Menetvágás bordás profilú betonacélra
Speciális tangenciális fésűs vágókések M kiegé szítő, köszörült metszettel,  
bordás profilú betonacélra történő menetvágáshoz egy munkamenetben.  
A REMS Unimat 75 meghajtása olaj-hidraulikus-pneumatikus tokmánya,  
nagy szorító nyomástért. 
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Megnevezés Cikk-sz. Ft
Fésűs vágókések és tartó (vágókészletek), fésűs vágókések,  lásd 44 oldal.
Univerzális-automatikus vágófej,   
vágókészletek nélkül, zárókar nélkül 751000 604 100,00
Zárókar  a vágókések nyitásához és lezárásához.
R  kúpos csőmenetek jobbos 751040 R90 79 050,00
R-L  kúpos csőmenetek, balos 751050 R90 79 050,00
G  hengeres cső menet jobbos 751060 R90 79 050,00
G-L  hengeres cső menetes balos 751070 R90 79 050,00
M  mindenfajta jobbos csapmenethezb 751080 R90 79 050,00
M-L  mindenfajta balos csapmenethez 751090 R90 79 050,00
Metszöfej-/elforgatható 45°, Ø 7 – 62 mm,   
metszöfejjel-/elforgatható 45°, Ø 7 – 62 mm,  
HSS, tartóval 751100 1 485 700,00
Metszöfej-/elforgatható 45°, Ø 7 – 62 mm,  
 vágókészletek nélkül 751102 629 200,00
Befogó pofa/befogóhüvely, 45°, Ø 7 – 46 mm,   
HSS, tartóval 751096 428 300,00
Befogó pofa/befogóhüvely, 45°, Ø 40 – 62 mm,   
HSS, tartóval 751098 428 300,00
Befogó pofa/befogóhüvely, 45°, Ø 7 – 62 mm,   
4 db-os csomag, HSS 751097 247 600,00
Különleges befogópofák, pár,  húzott anyaghoz,  
csapos csavarokhoz, hatlapú csavarokhoz, és csőkar-
man-tyúkhoz. A munkadarab hosszak a befogás előtt, 
menet nélkül, legalább 15 mm, Ø 6 – 42 mm 753240 641 700,00
Menetvágó anyagok  lásd 47 oldal. 
Nippelfix  lásd 46 oldal.
REMS Herkules  anyagmegtámasztók, lásd 107 oldal. 

Tartozékok

Szállítási terjedelem
REMS Unimat 75 Basic. Félautomata menetvágó gép 6 – 72 mm, ¼ – 2¾",  
csapme netek-hez, 1/16 – 2½", 16 – 63 mm csőmenetekhez. A gép állványon áll. 
átkapcsolható pólusú háromfázisú váltóáramú motor, üreges tengellyel, 400 V, 
50 Hz, 2000/2300 W, jobbra és balra futás. Vágófej fordulatszámok 70 és  
35 min-1. Saját központosító univerzális tokmány szorító az egész tartományban,  
választható kézi vagy olaj és hidraulikus-pneumatikus vezérlő. Automatikus  
kenőanyag hűtés. 1 Univerzális-automatikus vágófej az összes menetfajtához, 
automatikusan nyíló és záródó. Vágókészletek nélkül, zárókar nélkül. Elektromos 
reteszelésű védőburkolat. Beállító idomszer. Működésvédő kulcs. Szállítókofferben.
Megnevezés Kivitel Cikk-sz. Ft
REMS Unimat 75 
Basic mS

kézi befogás
750003 R380 9 839 400,00

REMS Unimat 75
Basic pS

olaj-hidraulikus-pneumatikus 
szorító satu 750004 R380 11 555 300,00

Más hálózati feszültség megkeresésre.

Menetvágó anyagok
REMS Sanitol és REMS speciál (47. oldal). Speciálisan a menetvágásra fejlesztet-
ték ki. Ezért különösen magas kenési- és a hűtőhatással rendelkeznek. A menetek 
tisztasága és a vágópofák, szerszámok, és gépek hosszú élettartama érdekében 
feltétlenül szükségesek.

Karmantyú menetvágás
Célszerűen a különleges 1/16 – 1¼" befogópofákkal rendelkező, vagy az auto-
matikus belső befogású REMS Nippelfix ½ – 2½" vagy a kézi, belső megfogású 
REMS ⅜ – 2" karmantyú befogókkal történik (46 oldal). 


