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Typ | Akku-Werkzeug Q¥ i et

3|5 5|5

560007 | Akku-Cat ANC VE 18,0V

560009 | Akku-Cat ANC VE 18,0V °

580001 | Akku-Curvo 18,0V

580002 | Akku-Curvo 18,0V °

575003 | Akku-Ex-Press Cu 12,0V

575002 | Akku-Ex-Press Mini Q&E 12,0V

575004 | Akku-Ex-Press Q&E 14,4V °

575001 | Akku-Ex-Press Q&E 12,0V

575005 | Akku-Ex-Press Q&E ACC 14,4V o | o

575006 | Akku-Ex-Press Cu ACC 14,4V o | o

575008 | Akku-Ex-Press P ACC 14,4V ° | o

175200 | Akku-LED-Lampe 14,4V o | o

571000 | Akku-Press 12,0V

571003 | Akku-Press 14V 14,4V °

576000 | Akku-Press 22V ACC 21,6V e | o

576003 | Akku-Press 22V ACC Connected 21,6V o | o

571001 | Akku-Press ACC 12,0V

571004 | Akku-Press 14V ACC 14,4V °

579001 | Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6V

530004 | Amigo 22V 21,6V

573002 | Ax-Press 15 14,4V °

573001 | Ax-Press 15 12,0V

573020 | Ax-Press 25 22V ACC 21,6V o | o

573003 | Ax-Press 25 ACC 14,4V o | o

573021 | Ax-Press 25 L 22V ACC 21,6V o | o

573004 | Ax-Press 25 LACC 14,4V o | o

573008 | Ax-Press 30 22V 21,6V o | o

573005 | Ax-Press 40 12,0V

573006 | Ax-Press 40 14,4V o

560010 | Cat 22V VE 21,6V

845007 | Cento 22V 21,6V

347005 | Collum 22V 21,6V

580004 | Curvo 22V 21,6V

575010 | Ex-Press 22V ACC 21,6V e | o

190000 | Helix VE 14,4V o | o

153419 | Hydro-Swing 22V 21,6V o | o

175210 | Lumen 2800 22V 21,6V o | o

578002 | Mini-Press 22V ACC 21,6V o | o

578000 | Mini-Press ACC 12,0V

578001 | Mini-Press 14V ACC 14,4V o | o

578003 | Mini-Press S 22V ACC 21,6V e | o

844001 | Nano 11V 14,4V | o

560011 | Tiger 22V VE 21,6V

571560 | Schnellladegerat 220-240V, 50-60Hz, 65W o | o | o | o

571560 | Schnellladegerat 100-120V, 50—60Hz, 65W o | o | o | o

571575 | Schnellladegerat 220-240V, 50-60Hz, 70 W o | o

571575 | Schnellladegerat 100-120V, 50—-60Hz, 70 W e | o

571585 | Schnellladegerat 100—240V, 50—-60Hz, 90 W o | o

571587 | Schnellladegerat 100—240V, 50—60Hz, 290 W o | o

CYABEEE 220-240V, 12,0V, 25A
CYAEEE 220-240V, 14,4V, 33A
YA 100120V, 14,4V, 18A
SYALY@ 220-240V, 21,6V, 15A
SYALYEN 220-240V, 21,6V, 40A
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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presskopfe, REMS Aufweitkdpfe fir die verschie-
denen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsun-
terlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte.
Werden vom Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen
gedndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand
bei REMS (Fax +49 7151 17 07-110 oder E-Mail info@rems.de) angefragt werden.
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-4
1 Gehausegriff 8 Aufweitbacken
2 Sicherheits-Tippschalter 9 Aufweitdorn
3 Schaltergriff 10 Maschinenzustandskontrolle
4 Rlckstelltaste 11 Kontermutter
5 Presskopfe 12 Akku
6 Aufweitvorrichtung 13 Gestufte Ladezustandsanzeige
7 Aufweitkopf
Fig. 5

Verwendungstibersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegeréte,
Spannungsversorgungen

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung,
in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerk-
zeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

c¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschréanken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhiangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aulenbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieen, kann dies
zu Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren

Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lésst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflédchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e
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5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeréaten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich &rztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

e) Benutzen Sie keinen beschédigten oder veréanderten Akku. Beschadigte oder
verédnderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen tber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerst6ren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sdmtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollmé&chtigte Kundendienststellen erfolgen.
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Sicherheitshinweise fiir Akku-Axialpressen und
Rohraufweiter

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehausegriff (1) und am
Schaltergriff (3) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Hénden sicherer
gefiihrt. Sind Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich/Aufweitbereich.
Es besteht Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie die Axialpresse nur mit vollig eingesteckten Presskopfen.
Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Achten Sie darauf, dass Aufweitkdpfe immer bis zum Anschlag an die
Aufweitvorrichtung aufgeschraubt werden. Bei Nichtbeachten besteht Bruch-
gefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie nur unbeschadigte Presskopfe, Aufweitkopfe. Beschddigte
Presskdpfe, Aufweitkdpfe kbnnen klemmen oder brechen und/oder die Pressver-
bindung wird fehlerhaft. Beschédigte Presskdpfe, Aufweitk8pfe dtirfen nicht instand
gesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile
kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presskopfen, Aufweitkdpfen. Es besteht Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presskopfe, Aufweitkpfe. Das Befolgen der Wartungsvorschriften,
wirkt sich positiv auf die Lebensdauer des Elektrowerkzeuges, Pressképfe und
Aufweitképfe aus.

e Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.

o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verlangerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelméaBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

e Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

o Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Ldnge von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,6 mm? von 10 — 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen und
www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus.

Symbolerklarung

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung méaRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kénnte.
Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

/\VORSICHT

Hineinfassen verboten

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

=

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse Il

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)

Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)

RUPOODOOD D

Umweltfreundliche Entsorgung
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m

CE-Konformitatskennzeichnung

1. Technische Daten
BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Akku-Axialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Druckhdilsen-Verbin-
dungen.

REMS Rohraufweiter sind bestimmt zum Aufweiten und Kalibrieren von Rohren.
REMS Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen sind bestimmt zur
Verwendung gemaf Verwendungstibersicht (Fig. 5).

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgeman und daher nicht zuléssig.

1.1. Lieferumfang
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung,
Stahlblechkasten
Akku-Axialpressen/Rohraufweiter: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnelllade-
gerat, Betriebsanleitung, Stahlblechkasten

1.2. Artikelnummern

REMS Ax-Press 25 22V ACC Antriebsmaschine 573020
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC Antriebsmaschine 573021
REMS Ax-Press 30 22V Antriebsmaschine 573008
REMS Ex-Press 22V ACC Antriebsmaschine 575010
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC Antriebsmaschine 575007
Aufweitvorrichtung Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 575252
Aufweitvorrichtung P (REMS Ex-Press 22V ACC) 575253
Aufweitvorrichtung P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 575256
Aufweitvorrichtung 16-40 mm, %2—1%"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100
Aufweitvorrichtung 50-63 mm, 2"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerét Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Schnellladegerét Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220-240V/21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 25 22V ACC /
Ax-Press 25 L 22V ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 30 22V 573282
Stahlblechkasten REMS Ex-Press 22V ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119
1.3. Arbeitsbereich
REMS Ax-Press 25 22V ACC / 25 L 22V ACC
Axialpresse zur Herstellung von Druckhiilsenverbindungen
(Schiebehiilsenverbindungen) an Kunststoffrohren,
Verbundrohren @12 -40 mm

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Axialpressen —
REMS Pressképfe — Katalogauszug (PDF)

0]
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REMS Ax-Press 30 22V REMS Ax-Press 25 22V ACC / 216V=;15Ah
Axialpresse zur Herstellung von Druckhiilsenverbindungen REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 216 V=;25Ah
(Schiebehiilsenverbindungen) mit Quetschhiilse REMS Ax-Press 30 22V 21,6 V=;5,0Ah
an Kunststoffrohren, Verbundrohren @12 -32mm REMS Ex-Press 22V ACC 21,6 V=;9,0Ah
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Axialpressen — o
REMS Ax-Press 30 22V — Katalogauszug (PDF) Schnellladegerat Li-lon Input 220-240 V“'; 50-60 HZ; 70w
Output 216V=
; schutzisoliert, funkentstort
Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
Output 216 V=
schutzisoliert, funkentstort
REMS Ex-Press 22V ACC Schnellladegerét Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Akku-Rohraufweiter mit Aufweitvorrichtung Cu zum Aufweiten Output 21,6 V=
und Kalibrieren von weichen Kupferrohren s < 1,5 mm, weichen Aluminium- schutzisoliert, funkentstért
rohren s < 1,2 mm, weichen Prézisionsstahlrohren s < 1,2 mm, Schnellladegert Li-lon Input  100—240 V~; 50—60 Hz; 290 W
weichen nichtrostenden Stahlrohren s <1 mm @ 8-42mm Output 21,6 V=
Sieh o g Produkte » Aufweiten. Aushal B%-1%" schutzisoliert, funkentstort
iehe auch www.rems.de — Produkte — Aufweiten, Aushalsen —
Py ’ Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
REMS Aufweitkdpfe Cu — Katalogauszug (PDF) Output 21,6V = 15A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input 220-240 V~; 50-60 Hz
Output 21,6 V=;40A
schutzisoliert, funkentstort
REMS Ex-Press_ZZVACC . _ _ 1.6. Abmessungen
Akku-Rohraufweiter mit Aufweitvorrichtung P zum Aufweiten REMS Ax-Press 25 22V ACC 280x260x75 mm (11,0"x10,2"x3,0")
von Kunststofffohren, Verbundrohren , @12 -40mm REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 305%260x75 mm (12,0'x10,2"x3,0")
Siehe auch W)N\{\(.rems.de — Produkte — Aufweiten, Aushalsen — REMS Ax-Press 30 22V 275x290x75 mm (10,8"x11,4"x3,0")
REMS Aufweitkopfe P — Katalogauszug (PDF) REMS Ex-Press 22V ACC 200x250x75 mm (7,9"x9,8"3,0")
10| REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC ~ 420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")
i 1.7. Gewichte
.F REMS Ax-Press 25 22V ACC Antriebsm. ohne Akku 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC Antriebsm. ohne Akku 28kg (6,11b)
REMS Ex-Press 22V ACC REMS Ax-Press 30 22V Antriebsmaschine ohne Akku 42kg (9,31b)
Akku-Rohraufweiter mit Aufweitvorrichtung P-CEF zum Aufweiten REMS Ex-Press 22V ACC Antriebsm. ohne Akku
von Cold Expansions Fittings aus Kunststoff (P-CEF) @16 — 40 mm ohne Aufweitvorrichtung 20kg (441b)
@ Yo— 11" Aufweitvorrichtung Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 Ib)
s<4,95mm Aufweitvorrichtung P (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 Ib)
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Aufweiten, Aushalsen — Aufweitvorrichtung P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 03kg (0,71b)
REMS Aufweitkdpfe P-CEF — Katalogauszug (PDF) REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC Antriebsmaschine 56kg (12,21b)
oEn| REMS Akku Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
IR REMS Akku Li-lon 21.6 V. 2.5 A 04kg (0.91b)
L : REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
[a] EE REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Presskopfe (Paar, Durchschnitt) 0,3kg (0,7 Ib)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC REMS Aufweitkopf (Durchschnitt) 0,2kg (0,4 1b)
Rohraufweiter zum Aufweiten von Cold Expansions Fittings REMS Aufweitkopf P-CEF (Durchschnitt) 02kg (041b)

14.
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aus Kunststoff (P-CEF) @16 - 63 mm

QV-2"

$<6,3mm
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Aufweiten, Aushalsen —

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Katalogauszug (PDF)
400]
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Arbeitstemperaturbereich

REMS Akku-Pressen —10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegerat 0°C—-+40°C (32 °F — +104 °F)
Spannungsversorgung -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Netzbetriebene Pressen -10°C —+60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F
Schubkraft, Hub

Schubkraft (Nennkraft)

REMS Ax-Press 25 22V ACC 20 kN
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 13 kN
REMS Ax-Press 30 22V 30 kN
REMS Ex-Press 22V ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 34 kN
Hub

REMS Ax-Press 25 22V ACC,

Ax-Press 25 L 22V ACC 41 mm
Ax-Press 30 22V 23 mm
REMS Ex-Press 22V ACC 24 mm
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 44 mm

Elektrische Daten

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

schutzisoliert, funkentstort

1.8.

1.9.

Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Loa= 73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ex-Press 22V ACC Lpa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Loa= 81 dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)

Vibrationen
Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhangigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalinahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (4) betétigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.

Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Fir die Verwendung der REMS Presskopfe und REMS Aufweitkdpfe fiir die
verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS
Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produktkataloge,
-prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-
Systemen geandert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller
Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 oder E-Mail info@
rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuBenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur Uiber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschadigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40% vorgeladen. Deshalb
miissen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon missen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelmaRig nachladen um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden des REMS Akkus nur zugelassene REMS Schnellladegeréte
verwenden, siehe Verwendungsiibersicht Fig. 5. Neue und langere Zeit nicht
benutzte Akkus Li-lon erreichen erst nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegerate Li-lon (Art.-Nr. 571575, 571585, 571587)

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus aulerhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Montage (Wechsel) der Presskopfe (5) bei Axialpressen (Fig. 1, 2)

Akku entnehmen. Nur systemspezifische Presskopfe verwenden. REMS
Presskopfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet. Einbau- und
Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhdilsen-
Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Presskdpfen (Druck-
hiilsen-System, Grol3e) pressen. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Presskdpfe kénnten beschadigt werden.

Gewahlte Pressképfe (5) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis sie
einrasten (Kugelrastung). Presskdpfe und Aufnahmebohrung in der Pressvor-
richtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (7) bei REMS Power-Ex-Press
P-CEF ACC (Fig. 4)

Netzstecker ziehen. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters
des verwendeten Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassenden
Aufweitkdpfen (System, GroRe) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar
und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe konnten beschadigt werden. Den
Kegel des Aufweitdornes (9) leicht fetten. Gewéahlten Aufweitkopf bis zum
Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben. Einbau- und Montageanweisung
des Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten.
REMS Aufweitkdpfe P und Cu sind fiir den Rohraufweiter REMS Power-Ex-
Press P-CEF ACC nicht geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet werden.

Wechsel der Aufweitvorrichtung bei REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
Netzstecker ziehen. Aufweitvorrichtung (6) von REMS Power-Ex-Press P-CEF
ACC abschrauben. Gewahlte Aufweitvorrichtung bis zum Anschlag aufschrauben
und von Hand festziehen.

Montage (Wechsel) der Aufweitvorrichtung (6), des Aufweitkopfes (7) bei
REMS Ex-Press 22V ACC (Fig. 3)

Zum Aufweitkopf (7) passende Aufweitvorrichtung (6) wahlen. Zu den REMS
Aufweitkdpfen Cu die Aufweitvorrichtung Cu verwenden. Zu den REMS Aufweit-
kopfen P die Aufweitvorrichtung P verwenden. Zu den REMS Aufweitkdpfen
P-CEF die Aufweitvorrichtung P-CEF verwenden. Nur systemspezifische
Aufweitkdpfe verwenden. REMS Aufweitkdpfe P und REMS Aufweitképfe P-CEF
sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhiilsensystems und mit
einer Zahl zur Kennzeichnung der GréRe, REMS Aufweitkdpfe Cu nur mit einer
Zahl zur Kennzeichnung der Grole, beschriftet. Einbau- und Montageanweisung
des Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten.
Niemals mit unpassender Aufweitvorrichtung, unpassenden Aufweitképfen
(System, GroRe) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Aufweitkdpfe kdnnten beschadigt werden. Den Kegel des
Aufweitdornes (9) leicht fetten.

3.1.
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Wechsel der Aufweitvorrichtung P und Cu

Gewahlten Aufweitkopf bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung (6)
aufschrauben. Die Aufweitvorrichtung muss jetzt so eingestellt werden, dass
die Schubkraft der Antriebsmaschine am Ende der Aufweitung von der Antriebs-
maschine und nicht vom Aufweitkopf aufgenommen wird. Hierzu die Aufweit-
vorrichtung (6) samt aufgeschraubtem Aufweitkopf von der Antriebsmaschine
abschrauben. Vorschubkolben soweit wie mdglich nach vorn laufen lassen
ohne dass die Maschine auf Riicklauf schaltet. In dieser Position muss die
Aufweitvorrichtung samt aufgeschraubtem Aufweitkopf soweit auf die Antriebs-
maschine aufgeschraubt werden bis die Aufweitbacken (8) des Aufweitkopfes
(7) ganz gedffnet sind. In dieser Stellung ist die Aufweitvorrichtung mit der
Kontermutter (11) zu sichern.

Darauf achten, dass die Druckhiilse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf (7) hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (8) verbogen
werden oder brechen kdnnen.

Wechsel der Aufweitvorrichtung P-CEF

Akku entnehmen. Kontermutter (11) sowie gewahlte Aufweitvorrichtung (6) bis
zum Anschlag aufschrauben. Gewahlten Aufweitkopf (7) bis zum Anschlag an
die Aufweitvorrichtung aufschrauben.

Betrieb
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Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (4) betétigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden. Die
Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Axialpressen (Fig. 1, 2)

Unterschiedlichen Arbeitsbereich der Axialpressen beachten. Es gelten die
jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de —
Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Beachten, dass die Presskopfe
(5) so in die Antriebsmaschine eingesetzt werden, dass die Pressung moglichst
in einem Hub durchgefiihrt werden kann. In manchen Féllen ist dies nicht
mdglich, dann muss vor- und fertiggepresst werden. Hierzu muss vor dem
zweiten Pressvorgang ein Presskopf oder es miissen beide Presskdpfe um
180° gedreht eingesteckt werden, damit ein engerer Abstand zwischen diesen
entsteht.

Arbeitsablauf

/\VORSICHT

Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskopfe
(5) greifen!

Bei REMS Ax-Press 30 22V (Fig. 2) vormontierte Druckhiilsenverbindung in
die Pressképfe (5) einlegen. Antriebsmaschine am Geh&usegriff (1) und am
Schaltergriff (3) halten, Sicherheits-Tippschalter (2) so lange gedriickt halten,
bis die Druckhuilse am Bund des Druckhtilsenverbinders anliegt. Dies wird auch
durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (4) driicken,
bis die Presskopfe (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC (Fig. 1)
vormontierte Druckhilsenverbindung in die Presskdpfe (5) einlegen. Gegebe-
nenfalls muss bei REMS Ax-Press 25 LACC der engere Abstand der Presskdpfe
durch Umsetzen des duReren Presskopfes auf die mittlere Presskopfposition
erreicht werden. Antriebsmaschine entweder einhdndig am Schaltergriff (3)
oder beidhandig am Gehausegriff (1) und am Schaltergriff (3) halten. Sicherheits-
Tippschalter (2) so lange gedriickt halten, bis die Druckhiilse am Bund des
Druckhtilsenverbinders anliegt. Die Antriebsmaschine schaltet dann automatisch
auf Riicklauf (Zwangsablauf).

Entsteht nach dem SchlieRen der Presskopfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhilse und dem Bund des Druckhilsen-Verbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhiilsen-Systems lesen und
beachten.

Beim Druckhiilsen-System IV werden unterschiedliche Presskopfe fiir eine
RohrgroRe bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten.

Rohraufweiter

Arbeitsablauf

Bei REMS Ex-Press 22V ACC mit Aufweitvorrichtung Cu (Fig. 3) Aufweitkopf
bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten. Ist der Aufweitkopf
geoffnet, schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Riicklauf und der
Aufweitkopf wird wieder geschlossen. Einbau- und Montageanweisung des
Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten.

Bei REMS Ex-Press 22V ACC mit Aufweitvorrichtung P (Fig. 3) Druckhiilse
liber das Rohr schieben, Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren
und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine
einschalten. Darauf achten, dass die Druckhiilse beim Aufweitvorgang ausrei-
chenden Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken
(8) verbiegen oder brechen kdnnen. Sicherheits-Tippschalter (2) so lange
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gedriickt halten, bis das Rohr aufgeweitet ist. Dies wird auch durch ein akus-
tisches Signal (knacken) angezeigt. Eventuell mehrmals aufweiten. Dabei das
Rohr leicht drehen. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters
des verwendeten Systems lesen und beachten.

Bei REMS Ex-Press 22V ACC mit Aufweitvorrichtung P-CEF, REMS Power-
Ex-Press P-CEF ACC (Fig. 3, 4) Ring entsprechender GréRe auf Rohr schieben.
Aufweitkopf in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen
das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten. Ist der Aufweitkopf gedffnet,
schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf und der Aufweitkopf
wird wieder geschlossen. Bei REMS Ex-Press 22V ACC Sicherheits-Tippschalter
(2) weiter gedrickt halten und Aufweitkopf/Antriebsmaschine nachschieben.
Dabei das Rohr leicht drehen. Aufweitvorgang solange wiederholen, bis die
Aufweitbacken (8) bis zum Anschlag in das Rohr eingeschoben sind. Bei REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC nach jedem Aufweitvorgang den Sicherheits-
Tippschalter (2) loslassen, warten bis der Aufweitdorn vollstandig zuriick
gefahren ist, das Rohr drehen, dann Sicherheits-Tippschalter (2) erneut driicken.
Aufweitvorgang solange wiederholen, bis die Aufweitbacken (8) bis zum Anschlag
in das Rohr eingeschoben sind. Einbau- und Montageanweisung des Herstel-
lers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten.

Sicherheit wahrend dem Betrieb

Funktionssicherheit
REMS Ax-Press 30 22V beendet den Pressvorgang automatisch unter Abgabe
eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC und REMS
Ex-Press 22V ACC beenden den Pressvorgang automatisch unter Abgabe
eines akustischen Signales (Knacken) und laufen automatisch zuriick (Zwangs-
ablauf).

Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (2) ausgerUstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Ricklauf umgeschaltet werden.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind seit 2011-01-01 mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige (10) durch eine 2-farbige griin/
rote LED ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder
noch gentigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden
muss. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang
wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet
werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca.
2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebs-
maschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (13) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Drlicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Spannungsversorgung (Zubehor Art.-Nr. 571567, 571578)

Die Spannungsversorgungen sind fiir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge, anstelle
der Akkus. Die bestimmungsgemalie Verwendung ist der Verwendungstibersicht
(Fig. 5 zu entnehmen. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom-
und Temperaturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird Gber eine LED
angezeigt. Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw. blinkt
diese, wird ein Uberstrom bzw. eine unzuldssige Temperatur angezeigt. Die
Verwendung der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht méglich. Nach
einer Verweilzeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt werden.
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Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z.B. Presskopfe, Aufweit-
kopfe) und Zubehor (z. B. Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgung)
mindestens einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt zu einer Inspektion und Wiederholungspriifung elektrischer Gerate
einzureichen. In Deutschland ist eine solche Wiederholungspriifung elektrischer
Geréate nach DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach Unfallverhiitungs-
vorschrift DGUV Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel* auch fiir
ortsveranderliche elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben. Darliber hinaus
sind die fiir den Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestim-
mungen, Regeln und Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presskopfe und Aufweitkdpfe, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber
halten. Stark verschmutzte Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) reinigen, anschlieBend gegen Rost schiitzen.
Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kdnnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdiin-
nung oder &hnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flussigkeit tauchen.

Axialpressen
Presskopfe (5) und Aufnahmebohrungen in der Pressvorrichtung sowie die
Pressvorrichtung sauber halten.

Rohraufweiter
Aufweitvorrichtung (6), Aufweitkdpfe (7), Aufweitdorn (9) sauber halten. Von
Zeit zu Zeit Aufweitdorn (9) leicht fetten.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Der Motor von REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC hat Kohlebirsten. Diese
verschleien und miissen deshalb von Zeit zu Zeit gepriift bzw. erneuert werden.
Nur Original REMS Kohlebiirsten verwenden. Bei den akkubetriebenen Antriebs-
maschinen verschleiRen die Kohleblrsten der DC-Motoren. Diese kénnen nicht
erneuert werden, es muss der DC-Motor ausgetauscht werden. Bei allen
elektrohydraulischen Antriebsmaschinen verschleien die Dichtringe (O-Ringe).
Diese miissen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Bei
mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von einer
autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepruft bzw. instand
gesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presskdpfe und Aufweitkdpfe kdnnen nicht instand
gesetzt werden.

5.1.

Storungen
/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckveptil durch Driicken der Riickstelltaste (4) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt (ibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohlebirsten

o Anschlussleitung defekt (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)
o Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instand setzen lassen.
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5.2 . Stérung: Beim Axialpressen wird das Rohr zwischen Druckhiilse und Fittingbund eingequetscht.

Ursache: Abhilfe:

e Aufweitung zu lang e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
zu pressenden Druckhiilsen-Systems beachten.

e Rohr zu weit auf die Stiitzhiilse des Druckhlilsen-Verbinders geschoben e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
zu pressenden Druckhiilsen-Systems beachten.

o Falscher Aufweitkopf (Druckhllsen-System, GroRe) eingesetzt o Aufweitkopf wechseln.

o Nicht geeignete Abstimmung von Druckhiilse, Rohr und Stiitzhiilse o Kompatibilitdt der Druckhiilse, des Rohres und der Stiitzhiilse priifen,
gegebenenfalls Hersteller/Anbieter des zu pressenden Druckhiilsen-Systems
kontaktieren.

5.3. Stoérung: Beim Axialpressen bleibt nach dem SchlieRen der Presskdpfe ein deutlicher Spalt zwischen Druckhlse und Fittingbund.

Ursache: Abhilfe:

e Rohr zwischen Druckhiilse und Fittingbund eingequetscht e Siehe Stdrung 5.2.

o Falscher Presskopf (Druckhilsen-System, GroRe) eingesetzt e Presskopf wechseln.

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen) o Akku mit Schnellladegerat aufladen, Akku wechseln.

o Antriebsmaschine defekt o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instand setzen lassen.

5.4. Storung: Aufweiter stellt Aufweitung nicht fertig, Aufweitkopf 6ffnet nicht vollig.

Ursache: Abhilfe:

e Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) e Antriebsmaschine ca. 10 min abkuhlen lassen.

o Abgenutzte Kohlebursten e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen) o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine defekt e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt priffen/instand setzen lassen.

o Falscher Aufweitkopf (Druckhllsen-System, GréRe) eingesetzt o Aufweitkopf wechseln.

o Aufweitkopf schwergangig, oder defekt o Aufweitkopf nicht weiter verwenden! Aufweitkopf reinigen und mit Maschinendl
leicht fetten oder wechseln.

e Aufweitvorrichtung falsch eingestellt (REMS Ex-Press Cu 22V ACC, o Aufweitvorrichtung neu einstellen, siehe 2.4.

REMS Ex-Press P 22V ACC)

e Abstand der Druckhilse zum Aufweitkopf zu gering e Abstand zwischen Druckhiilse zum Aufweitkopf vergroiern.

6. Entsorgung 8. Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Die Antriebsmaschinen, Akkus, Schnellladegeréte und Spannungsversorgungen Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen besteht

durfen nach ihrem Nutzungsende nicht (iber den Hausmiill entsorgt werden. die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender

Sie missen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung

werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme durfen nur im der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.

entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstandig entladenen Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kdnnen nur von

Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z. B. mit Isolierband registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,

abgedeckt werden. dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder gedndert

wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
7. Hersteller-Garantie schlossen.

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den N . u
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der 9. REMS Vertrags Kundendienstwerkstatten

Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit SERVICE-CENTER

auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material- Neue Rommelshauser Strafie 4

fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Méngelbe- 71332 Waiblingen

seitigung wird die Garantiezeit fiir das Produkt weder verléngert noch erneuert. Deutschland

Schaden, die auf natlirliche Abnutzung, unsachgemale Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, Telefon (07151) 56808-60

p; e . Telefax (07151) 56808-64

libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde . K )

Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

sind, sind von der Garantie ausgeschlossen. Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Garantieleistungen diirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-

risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS Uber. dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.
Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tréagt der Verwender. 10. Teileverzeichnisse

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstéatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. FUr dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StralRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Méngeln gegenuber dem Verk&ufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Teileverzeichnisse sieche www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iiber Vertrage tiber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit giltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
heads and REMS expanding heads for the different pipe connection systems, see
also www.rems.de — Downloads — Product Catalogues, Brochures. If the system
manufacturer alters components of pipe connection systems or markets new ones,
their current application status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17
07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

Fig. 1-4
1 Housing grip 8 Expanding jaws
2 Safety inching switch 9 Expanding mandrel
3 Pistol grip 10 Machine status check
4 Reset button 11 Locking nut
5 Pressing heads 12 Battery
6 Expander 13 Graduated charging level indicator
7 Expanding head

Fig. 5

Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers,
power supply units

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.

Safety notes for cordless axial presses
and pipe expanders

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

e Hold the power tool firmly by the housing grip (1) and pistol grip (3) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.

e Do not reach into moving parts in the pressing area/expanding area. There
is a risk of injury by crushing fingers or hands.

o Only operate the axial press with pressing heads fully inserted. Failure to
do so could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Always screw expanding heads as far as they will go onto the expander.
Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Use only undamaged pressing heads, expanding heads. Damaged pressing
heads, expanding heads can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty.
Do not attempt to repair pressing heads, expanding heads. Failure to do so could
lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Pull out the mains plug or remove the battery before assembly/disassembly
of pressing heads, expanding heads. There is a risk of injury.

e Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing heads, expanding heads. Following
the maintenance instructions will have a positive effect on the life expectancy of
the power tool, pressing heads and expanding heads.
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e Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.

o Check the power cable, extension leads of the power tool and the power
supply regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an
authorised REMS customer service workshop in case of damage.

e Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.

o Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

Safety notes for batteries, rapid chargers,
power supply units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric shock,
fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

See also www.rems.de — Downloads — Operating Instructions and
www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.

Explanation of symbols
Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.

/\CAUTION

Do not reach inside

Read the operating manual before starting

/1L

Use eye protection

Use ear protection

Electrical device complies with protection class |l

Not suitable for using outdoors
Switched-mode power supply (SMPS)
Short-circuit-proof safety transformer (SCPST)

Environmental friendly disposal

€

1. Technical Data
Intended use

CE conformity mark

REMS cordless axial presses are intended for the purpose of making compression
sleeve connections.

REMS pipe expanders are intended for the purpose of expanding and calibrating pipes.
REMS batteries, rapid chargers, power supply units are intended for use in accord-
ance with the guidelines for use (fig. 5).

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

1.1. Scope of Supply
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: Drive unit, operating instructions, steel case
Cordless axial presses/pipe expanders: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger,
operating instructions, steel case

1.2. Article numbers

REMS Ax-Press 25 22V ACC drive unit 573020
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC drive unit 573021
REMS Ax-Press 30 22V drive unit 573008
REMS Ex-Press 22V ACC drive unit 575010
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC drive unit 575007

1.3.

Expander device Cu (REMS Ex-Press 22V ACC)
Expander device P (REMS Ex-Press 22V ACC)
Expander device P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC)
Expanding device 16—-40 mm, %2-1%"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC)

Expanding device 50—-63 mm, 2"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC)

REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah

REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah

REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah

REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah

Rapid charger Li-lon 220-240 V, 70 W

Rapid charger Li-lon 100-240 V, 90 W

Rapid charger Li-lon 100—240 V, 290 W

Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 15A batteries
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 40A batteries
Sheet steel case, REMS Ax-Press 25 22V ACC /
Ax-Press 25 L 22V ACC

Sheet steel case, REMS Ax-Press 30 22V

Sheet steel case, REMS Ex-Press 22V ACC

Sheet steel case, REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
REMS CleanM, Machine cleaner

Capacity

REMS Ax-Press 25 22V ACC / 25 L 22V ACC

axial press for making compression sleeve joints
(sliding sleeve joints) on plastic pipes, composite pipes
See also www.rems.de — Products — Axial Presses —
REMS pressing heads — Catalogue excerpt (PDF)

0]

REMS Ax-Press 30 22V

axial press for making compression sleeve joints
(sliding sleeve joints) with pinch sleeve on plastic pipes,
composite pipes

See also www.rems.de — Products — Axial Presses —
REMS Ax-Press 30 22V — Catalogue excerpt (PDF)

-. !

]

REMS Ex-Press 22V ACC

cordless pipe expander with Cu expander for expanding

and calibrating soft copper pipes s < 1.5 mm, soft aluminium
pipes s < 1.2 mm, soft precision steel pipes s < 1.2 mm,

soft stainless-steel pipes s <1 mm

See also www.rems.de — Products — Expanding, Necking —

REMS Cu expanding heads — Catalogue excerpt (PDF)

REMS Ex-Press 22V ACC
cordless pipe expander with P expander
for expanding plastic pipes, composite pipes

See also www.rems.de — Products — Expanding, Necking —

REMS P expanding heads — Catalogue excerpt (PDF)
040

of

REMS Ex-Press 22V ACC
cordless pipe expander with P-CEF expander for
expanding plastic Cold Expansions Fittings (P-CEF)

L

See also www.rems.de — Products — Expanding, Necking —

REMS P-CEF expanding heads — Catalogue excerpt (PDF)
[=]: 22 [m]

575252
575253
575256

575100

575101
571570
571571
571581
571583
571575
571585
571587
571567
571578

578290
573282
578290
575278
140119

@12-40 mm

@12-32mm

@8-42mm
D% - 1%"

@12-40 mm

@16 -40 mm
QY- 1%"
$<4.95mm
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REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 11kg (241b)
pipe expander for expanding plastic Pressing heads (pair, average) 0.3kg (0.71b)
Cold Expansions Fittings (P-CEF) @16 - 63 mm REMS expander (average) 0.2kg (0.41b)
QY-2" REMS P-CEF expanding head (average) 0.2kg (0.41b)

$<6,3mm

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

See also www.rems.de — Products — Expanding, Necking —
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Catalogue excerpt (PDF)

Operating temperature range
REMS cordless presses
Battery

Rapid charger

Voltage supply

Mains operated presses
Storage temperature range

Thrust force, stroke

Thrust force (rated force)

REMS Ax-Press 25 22V ACC
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Stroke

REMS Ax-Press 25 22V ACC,
Ax-Press 25 L 22V ACC

Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Electric Data
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

REMS Ax-Press 25 22V ACC / ]
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

Rapid charger Li-lon Input
Output
Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
Output
Voltage supply Input
Output
Voltage supply Input
Output

Dimensions

REMS Ax-Press 25 22V ACC
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Weights

REMS Ax-Press 25 22V ACC drive unit without battery
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC drive unit without battery
REMS Ax-Press 30 22V drive unit without battery

~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0 °C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
~10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F)
( )

)

-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

20 kN
13 kN
30 kN
20 kN
34 kN

41 mm
23 mm
24 mm
44 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)
all-insulated, interference-
suppressed
21.6V=;15Ah
21.6V=;25Ah
21.6V=;5.0Ah

21.6 V=;9.0Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W

216 V=

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
216 V=

all-insulated, interference-suppressed

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=
all-insulated, interference-suppressed

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=
all-insulated, interference-suppressed

220-240 V~; 50-60 Hz
216V=;<15A
all-insulated, interference-suppressed

220-240 V~; 50-60 Hz
216 V=;40A
all-insulated, interference-suppressed

280%260x75 mm (11.0"x10.2"x3.0")
305%x260x75 mm (12.0"x10.2"x3.0")
275%x290x75 mm (10.8"x11.4"x3.0")
200%x250x75 mm (7.9"x9.8"x3.0")
420%245x81 mm (16.5"x9.6"x3.2")

REMS Ex-Press 22V ACC drive unit without battery

without expander

Expander Cu (REMS Ex-Press 22V ACC)
Expander P (REMS Ex-Press 22V ACC)
Expander P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC drive unit

REMS battery Li-lon 21.6 V, 1.5 Ah
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah

26kg (5.61b)
28kg (6.11b)
42kg (9.31b)
20kg (4,41b)
0.3kg (0,7 Ib)
0.3kg (0,7 Ib)
0.3kg (0,7 Ib)
56kg (12.21b)
0.4kg (0.9 1b)
04kg (0.91b)
0.8kg (1.81b)

1.8.

1.9.

21.

Noise information
Emission at workplace
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Loa= 73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ex-Press 22V ACC Lpa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Lya=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)

Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

A\ CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (4) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pres-
sing heads and REMS expanding heads for the different pipe connection
systems, see also www.rems.de — Downloads — Product Catalogues, Brochures.
If the system manufacturer alters components of pipe connection systems or
markets new ones, their current application status must be enquired about at
REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject to change
and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit, the rapid charger
or the power supply unit, check whether the voltage given on the rating plate
corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
power tool on the mains with a fault current protection switch (FI switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use approved REMS rapid chargers for charging the REMS battery, see
Guidelines for use, fig. 5. New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have
not been used for a long time only reach full capacity after several charges.

Rapid charger Li-lon (Art. No. 571575, 571585, 571587)

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.
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2.2,

23.

24,

3.1.

Installing (changing) the pressing heads (5) in axial presses (Figs. 1, 2)
Remove the battery. Only use system-specific pressing heads. REMS pressing
heads have a letter to identify the compression sleeve system and a number
to identify the size. Read and observe the installation and assembly instructions
of the manufacturer/supplier of the used compression sleeve system. Never
use non-matching pressing heads (compression sleeve system, size) for
pressing work. The press joint could be unserviceable, and both the machine
and the pressing heads might be damaged.

Push the selected pressing heads (5) right in, if necessary turning them until
they engage (ball catch). Keep the pressing heads and locating hole inside the
pressing device clean.

Installing (changing) the expanding head (7) in REMS Power-Ex-Press
P-CEF ACC (Fig. 4)

Pull out the mains plug. Read and observe the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the used system. Never use non-
matching expanding heads (system, size) for expansion work. The joint could
be unserviceable, and both the machine and the expanding heads might be
damaged. Grease the cone of the expanding mandrel (9) lightly. Screw the
selected expanding head as far as it will go onto the expander. Read and
observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier
of the used system. REMS P and Cu expanding heads are unsuitable for the
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC and may therefore not be used..

Changing the expanding device on the REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
Pull out the mains plug. Unscrew the expanding device (6) from the REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC. Screw on the selected expander as far as it will
go and tighten by hand.

Assembly (changing) of the expander (6), the expanding head (7) on REMS
Ex-Press 22 V ACC (Fig. 3)

Choose an expander (6) to match the expanding head (7). Use the expander
Cu for the REMS Cu expanding heads. Use the expander P for the REMS P
expanding heads. Use the P-CEF expander for the REMS expanding heads.
Only use system-specific expanding heads. REMS P and REMS P-CEFexpanding
heads are labelled with letters to identify the compression sleeve system and
a number to identify the size, REMS Cu expanding heads only with a number
to identify the size. Read and observe the installation and assembly instructions
of the manufacturer/supplier of the used system. Never expand with an unsuit-
able expander, unsuitable expanding heads (system, size). The joint could be
useless and the machine and expanding heads could be damaged. Grease
the cone of the expanding mandrel (9) lightly.

Changing the P and Cu expander

Screw the selected expanding head onto the expanding device (6) to the stop.
The expanding device must now be set so that the thrust of the drive machine
is taken up by the drive machine and not the expanding head at the end of the
expanding. Unscrew the expanding device (6) complete with screwed on
expanding head from the drive machine for this. Let the feed piston run forward
as far as possible without the machine switching into reverse. In this position
the expander with screwed-on expanding head must be screwed onto the drive
unit until the expanding jaws (8) of the expanding head (7) are fully open. The
expanding head must be secured with the locking nut (11) in this position.

Make sure that the compression sleeve is far enough away from the expanding
head (7) in the expanding process because otherwise the expanding jaws (8)
can bend or break.

Changing the P-CEF expander

Remove the battery. Screw on the locking nut (11) and the selected expander
(6) up to the stop. Screw the selected expanding head (7) onto the expander
up to the stop.

Operation

/\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure
valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be
handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

Axial presses (Figs. 1, 2)

Note the different working range of the axial presses. The respectively latest
REMS sales literature applies, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. Make sure that the pressing heads (5) are inserted
into the drive unit in such a way that the pressing can be made in one stroke
if possible. This is not possible in some cases and pre-pressing and finish
pressing is necessary. For this, one pressing head or both pressing heads must
be inserted turned 180° before the second pressing process so that they are
closer together.

Working procedure

/\ CAUTION

Danger of crushing! Keep your hands away from the moving pressing
heads (5)!

In REMS Ax-Press 30 22V (Fig. 2) , place the preassembled compression
sleeve fitting inside the pressing heads (5). Hold the drive unit by the housing
grip (1) and the pistol grip (3), and keep the safety inching switch (2) pressed

3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

until the compression sleeve is in contact with the collar of the compression
sleeve fitting This is indicated by an acoustic signal (click). Hold the reset button
(4) until the pressing heads (5) have moved back completely.

In REMS Ax-Press 2522V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC (Fig. 1), place
the preassembled compression sleeve fitting inside the pressing heads (5). On
the REMS Ax-Press 25 L ACC the closer distance of the pressing heads may
have to be achieved by moving the outer pressing head into the centre pressing
head position. Hold the drive machine either with one hand on the switch handle
(3) or two hands on the housing handle (1) and the switch handle (3). Keep the
safety inching switch (2) pressed until the compression sleeve is touching the
collar of the compression sleeve connector. The drive machine then switches
automatically to return (forced return).

If there is a noticeable gap between the compression sleeve and the collar of
the compression sleeve connector after closing the compression heads, the
pressing may be faulty or leaking (see 5. Faults). Read and observe the instal-
lation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the pressing
sleeve system to be pressed.

With the compression sleeve system IV, various pressing heads are needed
for one pipe size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer.

Pipe expanders

Working procedure

In REMS Ex-Press 22V ACC with expander Cu (Fig. 3), insert the expanding
head into the pipe up to the stop and press the expanding head/drive unit
against the pipe. Switch on the drive unit. If the expanding head is open, the
drive unit switches automatically to return and the expanding head is closed
again. Read and observe the installation and assembly instructions of the
manufacturer/supplier of the used system.

In REMS Ex-Press 22V ACC with expander P (Fig. 3), push the compression
sleeve over the pipe, insert the expanding head into the pipe up to the stop
and press the expanding head/drive unit against the pipe. Switch on the drive
unit. Make sure that the compression sleeve is far enough away from the
expanding head in the expanding process because otherwise the expanding
jaws (8) can bend or break. Keep the safety inching switch (2) pressed until
the pipe is expanded. This is indicated by an acoustic signal (click). Expand
several times if necessary. Turn the pipe slightly. Read and observe the instal-
lation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the used system.

In REMS Ex-Press 22V ACC with expander P-CEF, REMS Power-Ex-Press
P-CEF ACC (Fig. 3, 4), push a ring of the appropriate size onto the pipe. Insert
the expansion head into the pipe and press the expanding head/drive unit
against the pipe. Switch on the drive unit. When the expanding head is opened,
the drive unit switches automatically to return and the expanding head is closed
again. Keep holding the safety inching switch (2) down in the REMS Ex-Press
22V ACC and push the expanding head/drive unit further. Turn the pipe slightly.
Keep repeating the expansion process until the expanding jaws (8) are slid all
the way into the pipe. On REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC, release the
safety inching switch (2) after every expanding process, wait until the expanding
mandrel has moved back completely, turn the pipe, then press the safety inching
switch (2) again. Repeat the expanding process until the expanding jaws (8)
are pushed into the pipe up to the stop. Read and observe the installation and
assembly instructions of the manufacturer/supplier of the used system.

Safety during operation

Functional safety
REMS Ax-Press 30 22V ends the pressing operation automatically, emitting
an acoustic signal (clicking).

REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC and REMS
Ex-Press 22V ACC end the pressing operation automatically, emitting an
acoustic signal (clicking) and return automatically (automatic circuit control).

Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(2). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Machine status check with flat battery protection

All REMS Akku presses have been equipped with an electronic machine status
check with charging level indicator (10) with a 2-coloured green/red LED since
01/01/2011. The LED lights green when the battery is fully or still sufficiently
charged. The LED lights red when the battery must be charged. If this condition
occurs during pressing and the pressing process is not finished, the pressing
must be completed with a fully charged Li-lon battery. If the drive unit is not
used, the LED goes out after approx. 2 hours but comes on again when the
drive unit is switched back on.

Graduated charging level indicator (13) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.
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3.6. Power supply unit (accessory art. no. 571567, 571578)

41.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.

The power supply units are intended for mains operation of the cordless tools in 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.
place of the battery. See the guidelines for use (Fig. 5) for the intended use. The These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
power supply units are equipped with overvoltage and temperature protection. use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

The operating state is indicated by a LED. Alit LED indicates that the device is
ready for operation. If the LED goes out or flashes, this indicates an overcurrent
or impermissible temperature. The drive unit cannot be used during this time.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

After a dwell time, the LED lights again and work can be continued. Axial presses
NOTICE Keep the compression heads (5) and mounting bores in the pressing device

. . and the pressing device itself clean.
The power supply units are not suitable for outdoor use. .
Pipe expanders

: Keep the expander (6), expanding heads (7) and expanding mandrel (9) clean.
Maintenance Grease the expanding mandrel (9) lightly from time to time.
Notwithstanding the servicing listed below it is recommended to send in the
REMS drive units together with all the tools (e.g. pressing heads, expanding
heads) and accessories (e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) at

least once a year to an authorised REMS customer service station for inspec- Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This
tion and repeated inspection of electrical equipment. In Germany, such periodic work may only be performed by qualified personnel.

testing of electrical devices should be performed in accordance with DIN VDE
0701-0702 and also prescribed for mobile electrical equipment according to The motgr of RtItEhMS fowEr-Eﬁ-PLes: P';:EF ACCdr;as cz;rbor; b{_usheg ':'hese
the accident prevention rules DGUV, regulation 3 "Electrical Systems and wear and must tneretore be checked and renéwed from time 1o time. Unly use
Equipment”. In addition, the respective national safety provisions, rules and original REMS carbon brushes. In the battery-operated drive units, the carbon
regulations valid for the application site must be considered and observed. brushes of the motor are subject to wear. These cannot be replaced; the DC
motor must be replaced. The sealing rings (O-rings) wear in all electro-hydraulic
drive units. These must therefore be checked and renewed from time to time.
If the pressing power is insufficient or il is lost, the drive unit must be inspected
and if necessary repaired by an authorised REMS customer service station.

4.2. Inspection/repair

Notwithstanding the servicing listed below it is recommended to send in the
REMS drive units together with all the tools (e.g. pressing tongs, pressing tongs

Mini, pressing rings with adapter tongs, adapter tongs Mini, compression heads,

expanding heads) and accessories (e.g. batteries, rapid chargers) at least once Do not attempt to repair damaged or worn pressing heads and expanding
a year to an authorised REMS customer service station for inspection and heads.

repeated inspection of electrical equipment in accordance with EN 62638:2010-08

(VDE 0702).

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep pressing heads and expanding heads, and particularly their receptacles,
clean. Clean heavily soiled metal parts with the REMS CleanM (Art. No. 140119)
cleaner, for example, and then protect against rust.

5.1.

5.2,

5.3.

Trouble

A\ CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (4) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

Fault: Drive unit does not work.

Cause: Remedy:

e Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

e Mains lead defective (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC). e Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
customer service workshop.

o Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

e Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Fault: The pipe is crushed between the press fitting and the fitting joint in axial pressing.
Cause: Remedy:

e Expansion too long. e Check whether the right expanding head was used. Pipe expanded several
times, observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the press fitting system to be pressed.

e Pipe pushed too wide onto the support sleeve of the press fitting. e Check whether the right expanding head was used. Pipe expanded several
times, observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/
supplier of the press fitting system to be pressed.

e \Wrong expanding head (press fitting system, size) inserted. e Change expanding head.

o Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. e Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve and contact
the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed if necessary.

Fault: A prominent gap is left between the press fitting and the fitting joint after closing the pressing heads in axial pressing.
Cause: Remedy:

e Pipe crushed between the compression sleeve and the fitting collar See fault 5.2.

e \Wrong compression head (compression sleeve system, size) used. Change pressing head.

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

o Drive unit defective. Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
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Cause:

e Drive unit overheated (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).
e Worn carbon brushes.

e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units).
e Drive unit defective.

e Wrong expanding head (press fitting system, size) inserted.
e Expanding head stiff or defective.

e Expander set incorrectly (REMS Ex-Press Cu 22V ACC,
REMS Ex-Press P 22V ACC).
e Distance from the press fitting to the expanding head too small.

5.4. Fault: Expander does not complete the expanding, expanding head does not open fully.

Remedy:

Let the drive unit cool down for about 10 minutes.

Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.

Charge the battery with the rapid charger or change the battery.

Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Change expanding head.

Do not use the expanding head anymore! Clean the expanding head and
grease lightly with machine oil or change.

Reset the expander, see 2.4.

Increase the distance between the press fitting and the expanding head.

Disposal

The drive units, batteries, rapid chargers and power supply units may not be
thrown in the household waste at the end of their useful lives. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute information
relative a I'utilisation conforme des tétes a sertir REMS et des tétes a emboitures
REMS avec les différents systémes d'assemblage de tubes par raccords a glissement
(voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, prospectus). Sile fabricant de
systémes a sertir modifie des composants des systémes de tubes-raccords ou que
de nouveaux composants sont mis sur le marché, les conditions d’utilisation actua-
lisées devront étre demandées aupres de la société REMS (fax +49 7151 17 07 - 110
ou e-mail info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Fig. 1-4

1 Poignée de carcasse 8 Matrices a emboitures
2 Interrupteur de sécurité 9 Broche a emboitures
3 Poignée d'interrupteur 10 Contréle de I'état de la machine
4 Bouton de retour manuel 11 Contre-écrou
5 Tétes a sertir 12 Accu
6 Dispositif d’emboiture 13 Indicateur de charge étagé
7 Téte a emboitures
Fig. 5

Vue d'ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur REMS

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans cable d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer

ou débrancher I'outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de

la chaleur, de 'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur

adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation

extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Sil'usage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.
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3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de 'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter I'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un
outil ou une clé se trouvant dans une piéce en rotation de I'outil électrique peut
entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d’inattention peut provoquer une blessure grave.
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniere plus
shre au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger I'outil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier I'outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les oultils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Veérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I’outil électrique,

faire réparer les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser 'outil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de 'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. Lutilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.

c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I'écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, pieces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des briilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.

e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.

f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I'accu et ne jamais charger I'accu
ou l'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir 'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommageés. Il convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.
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Consignes de sécurité pour les sertisseuses axiales
et les emboiteurs pour tubes sur accu

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

o Tenir fermement I'outil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(1) et par la poignée d’interrupteur (3) et veiller a adopter une position sire.
L'outil électrique développe une trés grande force de compression. Il est plus str
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I'utilisation de 'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone a
sertir ou dans la zone a emboitures. Risque de blessures par coincement des
doigts ou des mains.

e Ne jamais actionner la sertisseuse axiale lorsque les tétes a sertir ne sont
pas correctement mises en place. Toute non-observation entraine un risque
de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

e Veiller a ce que les tétes a emboitures soient toujours vissées a fond sur
le dispositif d’emboiture, jusqu’a la butée. Toute non-observation entraine un
risque de rupture et de projection de pieces pouvant causer de graves blessures.

o Utiliser uniquement des tétes a sertir et des tétes a emboitures qui ne sont
pas endommageées. Les tétes a sertir et les tétes a emboitures endommagées
peuvent se coincer et se casser et/ou I'assemblage par raccords a sertir réalisé est
défectueux. La réparation de tétes a sertir et de tétes a emboitures est interdite.
Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection de pieces
pouvant causer de graves blessures.

o Débrancher lafiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant le montage/
démontage des tétes a sertir et des tétes a emboitures. Risque de blessure.

o Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des tétes a sertir et des tétes a emboitures. Le respect des
consignes de maintenance allonge la durée de vie de l'outil électrique, des tétes
a sertir et des tétes a emboitures.

» Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer I'accu. Les appareils électriques peuvent comporter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils
sont laissés sans surveillance.

o Vérifier régulierement que le cable de raccordement et les rallonges de
I'outil électrique et de I'alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
un atelier S.A.V. agréé REMS.

o Ne confier I'outil électrique qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L'utilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire & leur formation professionnelle et qu’elle
a lieu sous surveillance d’une personne qualifiée.

o Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un cable d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un cable d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 & 30 m.

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notice d'utilisation et
www.rems.de — Télécharger — Fiche de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

/\ATTENTION

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).
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Interdiction d'approcher les mains

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de
protection ||

L'appareil ne convient pas a un usage a I'extérieur

Bloc d'alimentation a découpage (SMPS)

Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST)

Mol B 0@ @

Eliminer dans le respect de I'environnement

Marquage de conformité CE

mn
m

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Les sertisseuses axiales REMS sur accu sont prévues pour la réalisation d'assem-
blages avec des raccords a glissement.

Les emboiteurs REMS sont prévus pour les emboitures et le calibrage de tubes.
Les accus, chargeurs rapides et alimentations secteur REMS sont prévus pour étre
utilisés conformément a la vue d'ensemble des utilisations (Fig. 5).

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

1.1. Fourniture
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC : machine d'entrainement, notice d'utili-
sation, coffret métallique
Sertisseuses axiales/emboiteurs pour tubes sur accu : machine d'entrainement,
accu Li-lon, chargeur rapide, notice d'utilisation, coffret métallique

1.2. Références

REMS Ax-Press 25 22V ACC machine d’entrainement 573020
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC machine d’entrainement 573021
REMS Ax-Press 30 22V machine d’entrainement 573008
REMS Ex-Press 22V ACC machine d’entrainement 575010
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC machine d’entrainement 575007
Dispositif d’'emboiture Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 575252
Dispositif d’emboiture P (REMS Ex-Press 22V ACC) 575253
Dispositif d’emboiture P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 575256
Dispositif d’'emboiture 16—40 mm, 2—1%"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100
Dispositif d’emboiture 50—63 mm, 2"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Chargeur rapide Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 15A 571567
Alimentation secteur 220—240 V, au lieu des accus 21,6 V, 40A 571578
Coffret métallique REMS Ax-Press 25 22V ACC/
Ax-Press 25 L 22V ACC 578290
Coffret métallique REMS Ax-Press 30 22V 573282
Coffret métallique REMS Ex-Press P/Akku-Ex-Press P ACC 578290
Coffret métallique REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119
1.3. Plage d’utilisation
Sertisseuse axiale REMS Ax-Press 2522V ACC /25 22V ACC
pour la réalisation d'assemblages par raccord a glissement
sur tubes plastique et multicouche @12 -40 mm

Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial —
Tétes a sertir REMS — Extrait du catalogue (PDF)
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Sertisseuse axiale REMS Ax-Press 30 22V REMS Ax-Press 25 22V ACC / 21,6 V=;15Ah
pour la réalisation d'assemblages par raccord a glissement REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 21,6 V=;25Ah
sur tubes plastique et multicouche @12-32mm REMS Ax-Press 30 22V 21,6 V=;5,0 Ah
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — REMS Ex-Press 22V ACC 21,6 V=;9,0 Ah
REMS Ax-Press 30 22V — Extrait du catalogue (PDF) o i
- Chargeur rapide Li-lon entrée 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
F ) sortie 21,6V =
: Double isolation, antiparasitage
: entrée 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
sortie 21,6 V=
Emboiteur pour tubes sur accu REMS Ex-Press 22V ACC Double isolation, antiparasitage
avec dispositif d'emboiture Cu pour I'emboiture et le calibrage de tubes Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
cuivre écroui s < 1,5 mm, aluminium écroui s < 1,2 mm, acier de précision sortie 21,6 V=
écroui s < 1,2 mm, acier inoxydable écroui s <1 mm @8-42mm Double isolation, antiparasitage
_ , _ i 8% - 1% Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Voir aussi www.rems.de — Produits — Emboiter, extruder — sorie 21,6 V=
Tétes a emboitures REMS Cu — Extrait du catalogue (PDF) Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
sortie 21,6 V=;<15A
Double isolation, antiparasitage
Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
Emboiteur pour tubes sur accu REMS Ex-Press 22V ACC sortie 21,6 V=;40A
avec dispositif d'emboiture P pour 'emboiture de tubes plastique Double isolation, antiparasitage
et multicouche @12 -40 mm 1.6. Di .
! . . " .6. Dimensions
Voir aussi www.rems.de — Produits — Emboiter, extruder — REMS Ax-Press 25 22V ACC 280x260x75 mm (11,0"x10,2'x3,0")
Tétes a emboitures REMS P — Extrait du catalogue (PDF) REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 305x260%75 mm (1210,.)(10’12“)(3’70")
REMS Ax-Press 30 22V 275x290x75 mm (10,8"x11,4"x3,0")
REMS Ex-Press 22V ACC 200x250x75 mm (7,9"x9,8"x3,0")
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC ~ 420%x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")
1.7. Poids
Emboiteur pour tubes sur accu REMS Ex-Press 22V AC REMS Ax-Press 25 22V ACC machine sans accu 2,6kg (5,61b)
avec dispositif d'emboiture P-CEF pour I'emboiture REMS Ax-Press 25 L 22V ACC machine sans accu 28kg (6,11b)
de raccords plastique pour expansion a froid (P-CEF) @16 — 40 mm REMS Ax-Press 30 22V machine sans accu 42kg  (9,31b)
8%-17%" REMS Ex-Press 22V ACC machine sans accu
) . ) . §<4,95 mm sans dispositif d'emboiture 2,0kg (4,41b)
Voir aussi www.rems.de — Produits — Emboiter, extruder — Dispositif d'emboiture Cu (REMS Ex-Press 22VACC)  0,3kg (0,7 Ib)
Tétes a emboitures REMS P-CEF — Extrait du catalogue (PDF) Dispositif d'emboiture P (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 Ib)
E_ﬁﬁ;lil Dispositif d'emboiture P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
; REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC machine d’entrainem. 5,6 kg (12,2 Ib)
; i REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 04kg (0,91b)
Olbriy REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Emboiteur pour tubes REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC REMS Accu Li-lon 21,6 V. 9,0 Ah 1,1kg (2,4 1b)
pour 'emboiture de raccords plastique Téte a sertir (paire, moyenne) 03kg (0,71b)
pour expansion a froid (P-CEF) 016 §3 mm Téte & emboitures REMS A (moyenne) 0,2kg (0,4 1b)
. <®6/§ - fn Téte & emboitures REMS P-CEF (moyenne) 02kg (0,41b)

1.4.

1.5.

Voir aussi www.rems.de — Produits — Emboiter, extruder —
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Extrait du catalogue (PDF)
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Plage de température de travail
Sertisseuses REMS sur accu
Accu

Chargeur rapide
Alimentation secteur

Sertisseuses filaires
Plage de température de stockage

Force de poussée, course

Force de poussée (force nominale)
REMS Ax-Press 25 22V ACC
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Course

REMS Ax-Press 25 22V ACC,
Ax-Press 25 L 22V ACC

Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Caractéristiques électriques
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
~10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
0°C — +40 °C (32 °F — +104 °F)
10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F)
( )

)

-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
>0°C (32 °F

20 kN
13 kN
30 kN
20 kN
34 kN

41 mm
23 mm
24 mm
44 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

Double isolation, antiparasitage

1.8.

1.9.

Niveau sonore
Valeur d’émission relative au poste de travail
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Loa= 73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ex-Press 22V ACC Lpa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Lpa=81dB(A) Lwa =92 dB(A) K=3dB(A)

Vibrations
Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d'un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de I'outil électrique. En fonction de I'utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service

/\ CAUTION

Apres un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (4) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Sila soupape est bloquée ou fonctionne
difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner
la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Se reporter aux documentations commerciales REMS & jour pour toute infor-
mation relative a ['utilisation conforme des tétes a sertir REMS et des tétes a
emboitures REMS avec les différents systemes d'assemblage de tubes par
raccords a glissement (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues,
prospectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie des composants des
systemes de tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le
marché, les conditions d'utilisation actualisées devront étre demandées aupres
de la société REMS (fax +49 7151 17 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous
réserves de modifications et d’erreurs.
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Branchement électrique

Contrdler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou a 'extérieur ou dans d'autres
situations d'installation similaires, ne faire fonctionner l'outil électrique sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur minimale.
Sinon I'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé. A la
livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées a environ 40%. Les
accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre rechargés
régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant des cellules
peut conduire & un endommagement de I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d'un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I’accu avant de I'utiliser. Recharger réguliérement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde peut causer
un dommage irréversible de I’accu.

Pour charger I'accu REMS, utiliser uniqguement les chargeurs rapides REMS
autorisés, voir vue d'ensemble des utilisations Fig. 5. Les accus Li-lon neufs
et stockés de fagon prolongée n’atteignent leur capacité maximale qu'aprés
plusieurs chargements.

Chargeur rapide Li-lon (réf. 571575, 571585, 571587)

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, 'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Montage (changement) des tétes a sertir (5) sur les sertisseuses axiales
(Fig. 1, 2)

Retirer I'accu. N'utiliser que des tétes a sertir spécifiques au systéme. Les tétes
a sertir REMS sont marquées de lettres d'identification du systéme de raccords
a glissement et d’un chiffre correspondant a la dimension. Lire et respecter les
instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
utilisé. Ne jamais utiliser avec des tétes a sertirinadaptées (systéme de raccords
a glissement, dimension). Le raccordement pourrait s'avérer défectueux et la
machine et les tétes a sertir pourraient subir des dommages.

Enfoncer a fond les tétes a sertir (5) choisies et les tourner le cas échéant
jusqu’en position d’encliquetage (encliquetage a billes). Veiller a ce que les
tétes a sertir et le logement du dispositif de sertissage soient propres.

Montage (changement) de la téte a emboitures (7) sur REMS Power-Ex-
Press P-CEF ACC (Fig. 4)

Débrancher la fiche secteur. Lire et respecter les instructions d’assemblage et
de montage du fabricant/fournisseur du systeme utilisé. Ne jamais utiliser avec
des tétes a emboitures inadaptées (systéme, dimension). Le raccordement
pourrait s'avérer défectueux et la machine et les tétes a emboitures pourraient
subir des dommages. Graisser légérement le cone de la broche a emboitures
(9). Visser la téte a emboitures a fond sur le dispositif d’emboiture, jusqu’a la
butée. Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabri-
cant/fournisseur du systeme utilisé. Ne pas utiliser les tétes a emboitures REMS
P et Cu pour I'emboiteur REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC. Celles-ci ne
conviennent pas.

Changement du dispositif d’emboiture sur REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
Débrancher la fiche secteur. Dévisser le dispositif d’'emboiture (6) de REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC. Visser le dispositif d’'emboiture choisi jusqu’a la
butée et le serrer & la main.

Montage (changement) du dispositif d'emboiture (6), de la téte a emboitures
(7) sur REMS Ex-Press 22 V ACC (fig. 3)

Choisir le dispositif d'emboiture (6) correspondant a la téte a emboitures (7).
Utiliser le dispositif d'emboiture Cu pour les tétes a emboitures REMS Cu.
Utiliser le dispositif d'emboiture P pour les tétes a emboitures REMS P. Utiliser
le dispositif d'emboiture P-CEF pour les tétes a emboitures REMS P-CEF.
N'utiliser que des tétes a emboitures spécifiques au systeme. Les tétes a
emboitures REMS P et tétes a emboitures REMS P-CEF sont marquées de
lettres d'identification du systeme de raccords a glissement et d'un chiffre
correspondant a la dimension. Les tétes a emboitures REMS Cu ne sont
marquées que d'un chiffre correspondant a la dimension. Lire et respecter les
instructions d'assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
utilisé. Ne jamais utiliser avec un dispositif d'emboiture et des tétes a emboitures
inadaptés (systeme, diametre). Le raccord pourrait étre inutilisable et la machine
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etles tétes a emboitures pourraient subir des dommages. Retirer 'accu. Graisser
légérement le cdne de la broche a emboitures (9).

Changement du dispositif d'emboiture P et Cu

Visser la téte a emboitures sur le dispositif d’'emboiture (6) jusqu’a la butée.
Régler le dispositif d’'emboiture de sorte que la force de poussée de la machine
d’entrainement soit reprise par la machine d’entrainement et non pas par la
téte a emboitures a la fin de I'élargissement. A cet effet, dévisser le dispositif
d’emboiture de la machine d’entrainement avec la téte a emboitures. Faire
avancer le piston d’avance le plus possible sans que la machine ne passe en
marche arriere. Dans cette position, visser le dispositif d’'emboiture (avec la
téte a emboitures vissée) sur la machine d’entrainement jusqu’a ce que les
matrices @ emboitures (8) de la téte a emboitures (7) soient entierement
ouvertes. Bloquer le dispositif d’emboiture dans cette position en vissant le
contre-écrou (11).

Lors de la réalisation de I'emboiture, veiller a ce que la bague a glissement
soit suffisamment espacée de la téte a emboitures (7) pour ne pas déformer
ou casser les matrices a emboitures (8).

Changement du dispositif d'emboiture P-CEF

Retirer I'accu. Visser le contre-écrou (11) et le dispositif d'emboiture (6) choisi
jusqu'ala butée. Visser la téte a emboitures (7) choisie sur le dispositif d'emboiture
jusqu'a la butée.

Fonctionnement
/\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Sertisseuses axiales (Fig. 1, 2)

Tenir compte des différents domaines de travail des sertisseuses axiales. Les
documents de vente REMS, actuels et respectifs, sont valables (voir aussi
www.rems.de — Télécharger — Catalogues, prospectus). Veiller a placer les
tétes a sertir (5) dans la machine d’entrainement de maniére a pouvoir, si
possible, exécuter le sertissage en une opération. Dans certains cas, ce n'est
pas possible. Il est alors nécessaire d’effectuer un présertissage et un sertissage
final en tournant une téte a sertir ou les deux de 180° avant le deuxiéme
sertissage afin de réduire la distance entre les deux.

Mode opératoire

/\ATTENTION

Danger d’écrasement! Ne pas placer les mains dans la zone des tétes a
sertir (5) en mouvement!

Avec REMS Ax-Press 30 22V (fig. 2), insérer le tube et le raccord a glissement
préassemblés dans les tétes a sertir (5). Tenir la machine d'entrainement par
la poignée du corps de machine (1) et par la poignée d'interrupteur (3), actionner
linterrupteur de sécurité (2) jusqu'a ce que la bague a glissement touche la
butée du raccord. Un signal acoustique fort indique I'achévement du cycle.
Actionner la touche de rappel (4) jusqu'a ce que les tétes a sertir (5) soient
entierement revenues en arriére.

Avec REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC (fig. 1),
insérer le tube et le raccord & glissement préassemblés dans les tétes a sertir
(5). Sur REMS Ax-Press 25 L ACC, réduire éventuellement la distance entre
les tétes a sertir en plagant la téte a sertir de la position extérieure sur la posi-
tion intermédiaire. Tenir la machine d’entrainement d’'une main par la poignée
d'interrupteur (3), ou des deux mains par la poignée du corps de machine (1)
et par la poignée d’interrupteur (3). Actionner l'interrupteur de sécurité (2)
jusqu’a ce que la bague a glissement touche la butée du raccord. La machine
d’entrainement acheve alors le cycle de sertissage avec émission d'un signal
sonore fort et retour automatique du piston (marche forcée).

S'il'y a formation d’un espace trés net entre la bague a glissement et le col du
raccord aprés la fermeture des tétes a sertir, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts). Lire et respecter les
instructions d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
de raccords a glissement.

Avec le systéme de raccords a glissement |V, différentes tétes a sertir sont
utilisées pour une seule taille de tube. Lire et respecter les indications d’assem-
blage et de montage du fabricant du systéme.

Réalisation d’emboitures

Mode opératoire

Avec REMS Ex-Press 22V ACC avec dispositif d'emboiture Cu (fig. 3), enfoncer
la téte a emboitures dans le tube jusqu'a la butée et pousser la téte a emboitures
et la machine d'entrainement contre le tube. Mettre la machine d'entrainement
en marche. Dés que la téte a emboitures est ouverte, la machine d'entrainement
se met automatiquement en marche arriére et la téte a emboitures se referme.
Lire et respecter les instructions d'assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systeme utilisé.

Avec REMS Ex-Press 22V ACC avec dispositif d'emboiture P (fig. 3), engager
la bague a glissement sur le tube, enfoncer la téte a emboitures dans le tube
jusqu'a la butée et pousser la téte a emboitures et la machine d'entrainement
contre le tube. Mettre la machine d'entrainement en marche. Pendant la réali-
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sation de I'emboiture, veiller a ce que la bague a glissement soit suffisamment
espacée de la téte a emboitures pour ne pas déformer ou casser les segments
de la téte a emboitures (8). Actionner l'interrupteur de sécurité (2) jusqu'a ce
que le tube soit évasé. Un signal acoustique fort indique I'achévement du cycle.
Elargir éventuellement le tube plusieurs fois en le tournant Iégérement. Lire et
respecter les instructions d'assemblage et de montage du fabricant/fournisseur
du systéme utilisé.

Avec REMS Ex-Press 22V ACC avec dispositif d'emboiture P-CEF, REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC (fig. 3, 4), engager une bague de dimension
adaptée sur le tube. Introduire la téte a emboitures dans le tube et pousser la
téte a emboitures et la machine d’entrainement contre le tube. Mettre la machine
d’entrainement en marche en actionnant I'interrupteur de sécurité. Dés que la
téte a emboitures est ouverte, la machine d’entrainement se met automatique-
ment en marche arriére et la téte a emboitures se referme. Sur REMS Ex-Press
22V ACC, continuer d’actionner l'interrupteur de sécurité (2) et faire avancer
téte a emboitures et la machine d’entrainement. Tourner légerement le tube.
Renouveler I'opération jusqu’a ce que les segments de la téte a emboitures
(8) soient enfoncées en butée dans le tube. Sur REMS Power-Ex-Press P-CEF
ACC, relacher l'interrupteur de sécurité (2) apres chaque emboiture, attendre
jusqu'a ce que la broche a emboitures revienne entierement en arriere, tourner
le tube, puis rappuyer sur l'interrupteur de sécurité (2). Elargir le tube jusqu'a
ce que les segments de la téte & emboitures (8) soient enfoncées en butée
dans le tube. Lire et respecter les instructions d'assemblage et de montage du
fabricant/fournisseur du systeme utilisé.

Sécurité pendant I'utilisation

Sécurité de fonctionnement
REMS Ax-Press 30 22V achéve automatiquement le cycle de sertissage avec
émission d'un signal sonore fort pour avertir l'utilisateur.

REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC et REMS Ex-Press
22V ACC achevent automatiquement le cycle de sertissage/d'emboiture avec
émission d'un signal sonore fort pour avertir l'utilisateur et retour automatique
du piston (marche forcée).

Sécurité de travail

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’un
interrupteur de sécurité (2) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrétimmédiat de la machine d’entrainement. Le systéme hydraulique
peut étre mis hors pression manuellement pour commander le retour du piston
quel que soit le stade de I'opération en cours.

Controle de I'état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

Depuis le 01/01/2011, toutes les sertisseuses sur accu REMS sont équipées
d'un contréle électronique de I'état de la machine avec LED bicolore (10) rouge/
verte indiquant I'état de charge de I'accu. La LED est verte lorsque I'accu est
entiérement chargé ou que sa charge est encore suffisante. La LED est rouge
lorsqu'il faut charger I'accu. Lorsque cet état apparait en cours de sertissage
et que l'opération de sertissage n’est pas terminée, achever le sertissage avec
un accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrainement n’est pas utilisée,
la LED s’éteint aprés 2 heures environ et se rallume en cas de remise sous
tension de la machine d’entrainement.

Indicateur de charge étagé (13) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de l'indicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Alimentation secteur (accessoire, codes 571567, 571578)

Les alimentations secteur sont prévues pour le fonctionnement sur secteur
des outils sur accu, a la place des accus. L'utilisation prévue et conforme est
indiquée dans la vue d'ensemble des utilisations (Fig. 5). Les alimentations
sont équipées d'une protection contre les surintensités et les surchauffes.
L'état de fonctionnement est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée,
I'état est prét pour le fonctionnement. Lorsque la LED s'éteint ou clignote, elle
signale une surintensité ou une température inadmissible. Pendant ce temps,
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I'utilisation de la machine d'entrainement n'est pas possible. Aprés un temps
d'attente, la LED se rallume et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations secteur ne conviennent pas a un usage a l'extérieur.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS avec tous
les outils (tétes a sertir, tétes a emboitures, etc.) et accessoires (accus, char-
geurs rapides, alimentation, etc.) ainsi qu'un contrle récurrent prescrit pour
les appareils électriques par une station S.A.V. agréée REMS. En Allemagne,
un tel controle récurrent des appareils électriques doit étre effectué conformé-
ment a DIN VDE 0701-0702 et est également prescrit pour les équipements
électriques mobiles conformément aux prescriptions de prévention des accidents
DGUV 3 relatives aux installations et aux équipements électriques. En outre,
les prescriptions de sécurité, directives et reglements nationaux valables sur
le lieu d'utilisation doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer ’'accu avant les
travaux d’entretien!

Les tétes a sertir et les tétes a emboitures (en particulier leurs logements)
doivent toujours étre propres. Nettoyer les piéces métalliques fortement encras-
sées en utilisant le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119) et
les protéger ensuite contre la corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-
gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les piéces en matieres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
I'outil électrique dans un liquide.

Sertisseuses axiales
Les tétes a sertir, les logements du dispositif de sertissage et le dispositif de
sertissage doivent toujours étre propres.

Emboiteur

Le dispositif d'emboiture, les tétes & emboitures et la broche & emboitures
doivent toujours étre propres. De temps en temps, graisser légérement la
broche a emboitures (9).

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

Le moteur de REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC est équipé de balais de
charbon. Ceux-ci s'usent et doivent étre controlés, voire remplacés périodique-
ment. Utiliser uniquement des balais de charbon REMS d'origine. Les balais
de charbon des moteurs a courant continu des machines d'entrainement sur
accu s'usent. Leur remplacement est impossible. Il est donc nécessaire de
remplacer le moteur a courant continu. Les joints toriques de toutes les machines
d'entrainement électrohydrauliques s'usent. lls doivent étre contrélés, voire
remplacés périodiquement. En cas de manque de pression ou de fuite d'huile,
la machine d'entrainement doit &tre examinée ou réparée par une station S.A.V.
agréée REMS.

Les tétes a sertir et les tétes a emboitures endommagées ou usées ne peuvent
pas étre remises en état.

5.1.

Défauts
/\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (4) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
e Les balais de charbon sont usés..

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Ex-Press

P-CEF ACC).
e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e |a machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.
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5.2. Défaut: Lors du sertissage axial, le tube est écrasé entre la bague a glissement et le col du raccord.
Remede :

5.3.

54.

Cause :
e L'emboiture est trop longue.

e L'insert support du raccord a bague a glissement est trop enfoncée
dans le tube.

e La téte a emboitures utilisée (systeme de raccords a glissement, taille)
ne convient pas.

e La combinaison tube, raccord a insérer et bague a glissement
ne convient pas.

Vérifier si la téte & emboitures utilisée convient. Elargir le tube plusieurs fois.
Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme de raccords a glissement.

Vérifier si la téte & emboitures utilisée convient. Elargir le tube plusieurs fois.
Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage du fabricant/
fournisseur du systéme de raccords a glissement.

Changer de téte a emboitures.

Vérifier la compatibilité de la combinaison tube, raccord a insérer et bague
a glissement. Contacter éventuellement le fabricant/fournisseur du systeme
de raccords a glissement.

Défaut : Lors du sertissage axial, il reste un espace trés net entre la bague a glissement et la butée du raccord apres la fermeture des tétes a sertir.
Remeéde :

Cause :

Le tube est écrasé entre la bague a glissement et la butée du raccord

La téte a sertir utilisée (systéme de raccords a glissement, taille) ne convient pas.
L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
La machine d’entrainement est défectueuse.

Voir défaut 5.2.

Changer de téte a sertir.

Charger I'accu avec le chargeur rapide ou remplacer l'accu.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : L'emboiteur ne termine pas I'emboiture et la téte @ emboitures ne s’ouvre pas entierement.
Remeéde :

Cause :

e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).
e Les balais de charbon sont usés.

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

e La téte a emboitures utilisée (systeme de raccords a glissement, taille)
ne convient pas.
e |La téte a emboitures fonctionne mal ou est défectueuse.

e Le dispositif d’'emboiture est mal réglé (REMS Ex-Press Cu 22V ACC,
REMS Ex-Press P 22V ACC).
e La distance entre la bague a glissement et |a téte a emboitures est insuffisante.

Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.
Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

Faire expertiser/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Changer de téte a emboitures.

Ne pas continuer a utiliser la téte a emboitures ! Nettoyer la téte @ emboitures
et la lubrifier légérement a I'huile pour machines, ou la remplacer.
Régler a nouveau le dispositif d’'emboiture (voir 2.4.).

Augmenter la distance entre la bague a glissement et la téte a emboitures.

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les machines d'entrainement, les accus, les chargeurs rapides et
les alimentations dans les ordures ménageéres lorsqu'ils sont hors d'usage.
Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions Iégales.
Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systémes de piles doivent
toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Siles piles au lithium et les blocs
piles ne sont pas entiérement déchargés, masquer tous les contacts en utilisant
par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé apreés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d’'un manquement délibéré a une obli-

gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,

Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.

Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Per l'utilizzo delle testine a pressare REMS e delle testine di espansione REMS per
i diversi sistemi di raccordo dei tubi si applica la documentazione di vendita REMS
attuale; vedere anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti.
Se componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati dai costruttori dei
sistemi 0 se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, richiedere a REMS
informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.
de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-4
1 Impugnatura della carcassa 8 Ganasce espansore
2 Interruttore di sicurezza 9 Mandrino espansore
3 Impugnatura dell'interruttore 10 Controllo dello stato della macchina
4 Tasto di ritorno 11 Controdado
5 Testine a pressare 12 Batteria
6 Dispositivo di espansione 13 Indicatore dello stato di carica
7 Testina espansore

Fig. 5

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie,
dei caricabatterie veloci e degli alimentatori elettrici REMS

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell'elettroutensile puo causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. /n questo modo € possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere pud ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L’utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con lI'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare l'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’'utensile o di mettere via I’elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I'elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I’elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili e una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono pil facili da utilizzare.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L 'utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria pu6 fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.

e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
0 modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare l'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I'elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato pud danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.

6) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.

Avvertenze di sicurezza per le pressatrici assiali a batteria
e gli espansori per tubi

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.
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o Durante il lavoro afferrare saldamente I’elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (1) e per I'impugnatura con interruttore (3) ed assicurare un Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)

equilibrio sicuro. Lelettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante 'utilizzo dell’elettroutensile.

o Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura/espansione.
Pericolo di lesioni da schiacciamento delle dita o della mano.

o Far funzionare la pressatrice assiale solo con testine a pressare comple-
tamente inserite. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura
ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

o Verificare che le testine di espansione siano completamente avvitate al
dispositivo di espansione. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo
di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

o Utilizzare solo testine a pressare e testine di espansione integre. Le testine
a pressare e le testine di espansione danneggiate possono incastrarsi o rompersi
e/o non realizzare correttamente la giunzione a pressare. Le testine a pressare
e le testine di espansione danneggiate non devono essere riparate. In caso di
mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente
possono provocare serie lesioni.

e Prima di montare/smontare le testine a pressare e le testine di espansione
estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Pericolo di lesioni.

o Attenersi alle le norme di manutenzione dell'elettroutensile e le avvertenze
di manutenzione per le testine a pressare e le testine di espansione. L'os-
servanza delle norme di manutenzione si ripercuote positivamente sulla durata
dell'elettroutensile, delle testine a pressare e delle testine di espansione.

e Non lasciare mai acceso l'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e
lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.

e Controllare regolarmente l'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell'elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

e Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati alluso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

e | bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

o Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm?o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?>

Avvertenze di sicurezza per batteria,
caricabatterie veloci e alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per l'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso e
www.rems.de — Downloads — Fogli dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

A\ATTENZIONE  Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).
AWISO Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun

rischio di lesioni.

Vietato introdurre le mani

Leggere le istruzioni per 'uso prima della messa in servizio

Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione per I'udito

L'apparecchio elettrico & di classe di protezione Il

Non adatto per I'utilizzo all'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)

ﬁ Smaltimento ecologico

1. Dati tecnici
Uso conforme

Dichiarazione di conformita CE

Le pressatrici assiali a batteria REMS devono essere utilizzate solo per realizzare
giunzioni con boccola a pressare.

Gli espansori per tubi REMS devono essere utilizzati solo per espandere e calibrare tubi.
Le batterie, i caricabatterie veloci e gli alimentatori elettrici REMS devono essere
utilizzati solo conformemente alla panoramica sull'uso (fig. 5).

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1. Componenti forniti
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: Macchina motore, istruzioni d'uso, cassetta
metallica
Pressatrici assiali a batteria/espansori per tubi: macchina motore, batteria agli
joni di litio, caricabatteria veloce, istruzioni d'uso, cassetta metallica

1.2. Codici articolo

REMS Ax-Press 25 22V ACC macchina motore 573020

REMS Ax-Press 25 L 22V ACC macchina motore 573021

REMS Ax-Press 30 macchina motore 573004

REMS Ex-Press 22V ACC macchina motore 575010

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC macchina motore 575007

Dispositivo espansore Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 575252

Dispositivo espansore P (REMS Ex-Press 22V ACC) 575253

Dispositivo espansore P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 575256

Dispositivo espansore 16—40 mm, %—1%"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100

Dispositivo espansore 50-63 mm, 2"

(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101

REMS batteria Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570

REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571

REMS batteria Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581

REMS batteria Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583

Caricabatteria veloce Li-lon 220-240 V, 70 W 571575

Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 90 W 571585

Caricabatteria veloce Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587

Alimentazione di tensione 220—240 V, anziché batteria 21,6 V, 15A 571567

Alimentazione di tensione 220—240 V, anziché batteria 21,6 V,40A 571578

Cassetta metallica REMS Ax-Press 25 22V ACC/

REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 578290

Cassetta metallica REMS Ax-Press 30 22V 573282

Cassetta metallica REMS Ex-Press 22V ACC 578290

Cassetta metallica REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278

REMS CleanM, Detergente per macchine 140119

1.3. Capacita

Pressatrice assiale REMS Ax-Press 25 22V ACC /25 L 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni con boccola a pressare

(sistemi con boccole a pressione longitudinale)

di tubi di plastica e tubi compositi @12 -40 mm

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici assiali —

Testine a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

a[m]

Pressatrice assiale REMS Ax-Press 30 22V

per la realizzazione di giunzioni con boccola a pressare

(sistemi con boccole a pressione longitudinale)

di tubi di plastica e tubi compositi @12-32mm

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici assiali —

REMS Ax-Press 30 22V — Estratto dal catalogo (PDF)

Espansore per tubi a batteria REMS Ex-Press 22V ACC

con dispositivo espansore Cu per espandere e calibrare tubi

di rame cotto s < 1,5 mm, tubi di alluminio cotto s < 1,2 mm,

tubi di acciaio cotto di precisione s < 1,2 mme

tubi di acciaio inossidabile cotto s < 1 mm @8-42mm
D% - 1%"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Espandere, estrarre —
Testine di espansione REMS Cu — Estratto dal catalogo (PDF)
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14.

1.5.

Espansore per tubi a batteria REMS Ex-Press 22V ACC

con dispositivo espansore P per espandere tubi di plastica

e tubi compositi @12-40 mm
Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Espandere, estrarre —

Testine di espansione REMS P — Estratto dal catalogo (PDF)

Espansore per tubi a batteria REMS Ex-Press 22V ACC
con dispositivo espansore P-CEF per espandere
Cold Expansions Fittings di plastica (P-CEF) @16 — 40 mm
QY- 1%"
s<4,95mm
Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Espandere, estrarre —
Testine di espansione REMS P-CEF — Estratto dal catalogo (PDF)

L
CEA

Espansore per tubi REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
per espandere Cold Expansions Fittings di plastica (P-CEF) @ 16 — 63 mm
BYa-2"
$<6,3mm
Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Espandere, estrarre —
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Estratto dal catalogo (PDF)

Intervallo della temperatura di lavoro

Pressatrici a batteria REMS —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Batteria —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Caricabatteria veloce 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Alimentazione di tensione -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Pressatrici alimentate da rete —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Temperatura di immagazzinamento >0°C (32 °F

Forza di spinta, corsa
Forza di spinta (forza nominale)

REMS Ax-Press 25 22V ACC 20 kN
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 13 kN
REMS Ax-Press 30 22V 30 kN
REMS Ex-Press 22V ACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 34 kN
Corsa

REMS Ax-Press 25 22V ACC,

Ax-Press 25 L 22V ACC 41 mm
Ax-Press 30 22V 23 mm
REMS Ex-Press 22V ACC 24 mm
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 44 mm
Dati elettrici

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 230 V~; 50—60 Hz; 450 W
110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

con isolamento e schermatura

contro disturbi radio

216V=15Ah
21,6 V=;25Ah
216V=50Ah
21,6 V=;9,0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
216V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=—=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

REMS Ax-Press 25 22V ACC / I
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

Caricabatteria veloce Li-lon Input

Output

Input
Output

Caricabatteria veloce Li-lon Input

Output

Caricabatteria veloce Li-lon Input

Output
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Alimentazione di tensione 220-240 V~; 50-60 Hz
216V=—;<15A
con isolamento e schermatura,

contro disturbi radio

220-240 V~; 50-60 Hz
216V =;40A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

Input
Output

Alimentazione di tensione Input

Output

Dimensioni

REMS Ax-Press 25 22V ACC
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

280x260x75 mm (11,0"x10,2"x3,0")
305x260x75 mm (12,0"x10,2"x3,0")
275x290x75 mm (10,8"x11,4"x3,0")
200x250x75 mm (7,9"x9,8"x3,0")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

Pesi

REMS Ax-Press 25 22V ACC solo macchina motore 26kg (561Ib)
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,11b)
REMS Ax-Press 30 22V solo macchina motore 42kg (9,31b)
REMS Ex-Press 22V ACC solo macchina

senza dispositivo espansore 2,0kg (4,41b)
Dispositivo espansore Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
Dispositivo espansore P (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
Dispositivo espansore P-CEF

(REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC solo macchina 56 kg (12,2 1b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Testine a pressare (un paio, in media) 0,3kg (0,7 1b)
REMS testina di espansione (in media) 0,2kg (0,4 1b)
REMS testina di espansione P-CEF (in media) 0,2kg (0,4 1b)

Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Loa= 73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ex-Press 22V ACC Loa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Loa= 81 dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)

Vibrazioni
Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato & stato misurato con un processo
di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

/\ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (4). Se dovesse risultare inceppata o
non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

Per I'utilizzo delle testine a pressare REMS e delle testine di espansione REMS
per i diversi sistemi di raccordo dei tubi si applica la documentazione di vendita
REMS attuale; vedere anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti
dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati
dai costruttori dei sistemi 0 se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato,
richiedere a REMS informazioni aggiornate per I'utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110
o0 e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di collegare la macchina motore, del
caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, controllare che la
tensione indicata sulla targhetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in
ambienti umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare
I'elettroutensile solo tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa
I'energia se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per
200 ms.
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Batterie

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio pud subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se l'immagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

Prima dell’uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per caricare la batteria REMS utilizzare solo caricabatterie veloci REMS
approvati; vedere la panoramica sull'uso, fig. 5. Le batterie agli ioni di litio nuove
e non utilizzate a lungo raggiungono la capacita massima solo dopo diverse
ricariche.

Caricabatteria veloce Li-lon (cod. art. 571575, 571585, 571587)

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra € accesa in verde. Se nel
caricabatterie veloce € inserita una batteria, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che la batteria si sta ricaricando. Quando questa spia di controllo
verde resta costantemente accesa, la batteria & carica. Se una spia di controllo
lampeggia in rosso, la batteria & guasta. Se una spia di controllo & accesa in
rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/ o della batteria & esterna
all'intervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (sostituzione) delle testine a pressare (5) con le pressatrici
assiali (fig. 1, 2)

Togliere la batteria. Utilizzare solo testine a pressare conformi al sistema. Le
testine a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per contraddistinguere
il sistema di giunzioni con boccole a pressare, e con un numero, per contrad-
distinguere la dimensione. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del
costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Non pressare mai con testine a
pressare improprie (sistema con giunzioni con boccole a pressare, dimensione).
La giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le testine potrebbero inoltre
subire un danno.

Inserire completamente le testine a pressare scelte (5), se necessario girare
fino a che si innestano in posizione (arresto a sfera). Tenere pulite le testine a
pressare e I'alloggiamento delle testine a pressare.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (7) con REMS Power-
Ex-Press P-CEF ACC (fig. 4)

Estrarre la spina di rete. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del
costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Non espandere mai con testine
espansore improprie (sistema, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile,
la macchina e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno. Ingras-
sare leggermente la punta conoidale di espansione (9). Avvitare completamente
la testina espansore scelta sul dispositivo espansore. Leggere ed attenersi alle
istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utilizzato. Le testine
di espansione REMS P e Cu non sono adatte per I'espansore per tubi REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC, per cui non devono essere utilizzate per tale
apparecchio.

Sostituzione del dispositivo espansore di REMS Power-Ex-Press P-CEF
ACC

Estrarre la spina di rete. Svitare il dispositivo espansore (6) da REMS Power-
Ex-Press P-CEF ACC. Avvitare completamente il dispositivo espansore scelto
€ serrare a mano.

Montaggio (sostituzione) del dispositivo espansore (6) e della testina di
espansione (7) di REMS Ex-Press 22 V ACC (fig. 3)

Scegliere il dispositivo espansore (6) adatto per la testina di espansione (7).
Per le testine di espansione REMS Cu utilizzare il dispositivo espansore Cu.
Per le testine di espansione REMS P utilizzare il dispositivo espansore P. Per
le testine di espansione REMS P-CEF utilizzare il dispositivo espansore P-CEF.
Utilizzare solo le testine di espansione adatte al sistema. Le testine di espan-
sione REMS P e le testine di espansione REMS P-CEF sono marchiate con
lettere di identificazione del sistema di boccole a pressare e con un numero di
identificazione della grandezza, mentre le testine di espansione REMS Cu sono
marchiate soltanto con un numero di identificazione della grandezza. Leggere
ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema
utilizzato. Non espandere mai con dispositivi espansori non adatti o con testine
di espansione non adatte (sistema, grandezza). La giunzione potrebbe risultare
inutilizzabile e la macchina e le testine di espansione potrebbero subire danni.
Ingrassare leggermente la punta conoidale di espansione (9).

Cambio del dispositivo espansore P e Cu

Avvitare completamente la testina di espansione scelta sul dispositivo espan-
sore (6). Il dispositivo espansore deve essere ora regolato in modo che la spinta

3.1.

3.2,

esercitata dall’elettroutensile al termine dell’espansione venga assorbita
dall’elettroutensile stesso e non dalla testina di espansione. A tal fine svitare il
dispositivo espansore insieme alla testina di espansione dall’elettroutensile.
Far avanzare il piu possibile il pistoncino di avanzamento ma senza che la
macchina inverta in senso di marcia. In questa posizione il dispositivo di
espansione deve essere avvitato alla macchina motore insieme alla testina di
espansione avvitata fino a far aprire completamente le ganasce di espansione
(8) della testina di espansione (7). In questa posizione il dispositivo espansore
deve essere bloccato con un controdado (11).

Verificare che, durante il processo di espansione, la boccola a pressare si trovi
a distanza sufficiente dalla testina di espansione (7), altrimenti le ganasce di
espansione (8) potrebbero deformarsi o rompersi.

Cambio del dispositivo espansore P-CEF

Togliere la batteria. Avvitare il controdado (11) e il dispositivo espansore (6)
prescelto fino all'arresto meccanico finale. Avvitare completamente la testina di
espansione (7) prescelta sul dispositivo espansore fino all'arresto meccanico
finale.

Funzionamento

/\ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio € necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di ritorno (13). Se dovesse risultare inceppata o
non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

Pressatrici assiali (fig. 1, 2)

Attenzione al diverso campo di lavoro delle pressatrici assiali. Si applica la
documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de —
Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Attenzione ad applicare le testine
apressare (5) nella macchina motore in modo che la pressatura venga eseguita
possibilmente con una sola corsa. In alcuni casi cid non & possibile ed occorre
eseguire una pressatura preliminare ed una pressatura finale. A tal fine, prima
della seconda pressatura & necessario innestare una testina a pressare o
entrambe le testine a pressare ruotate di 180°, in modo da ridurre la distanza
tra di esse.

Ciclo di lavorazione

A\ ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento! Non toccare nella zona di azionamento delle
testine a pressare (5)!

Per la REMS Ax-Press 30 22V (fig. 2) applicare la giunzione con boccola a
pressare premontata nelle testine a pressare (5). Afferrare la macchina motore
per l'impugnatura anteriore (1) e per impugnatura con interruttore (3) e tenere
premuto l'interruttore di sicurezza (2) finché la boccola a pressare non giunge
a contatto con il collare della giunzione con boccola a pressare. Cio viene
segnalato anche da un segnale acustico (clac). Premere e tenere premuto il
tasto di ritorno (4) fino al rientro completo delle testine a pressare (5).

Per la REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC (fig. 1)
applicare la giunzione con boccola a pressare premontata nelle testine a
pressare (5). Se necessario, nella REMS Ax-Press 25 L ACC raggiungere la
distanza minore delle testine a pressare spostando la testina a pressare esterna
in posizione centrale. Afferrare I'elettroutensile con una mano sullimpugnatura
dell'interruttore (3) o con entrambe le mani sullimpugnatura della carcassa (1)
e sull'impugnatura dell'interruttore (3). Tenere premuto l'interruttore di sicurezza
(2) facendo aderire la bussola a pressare al collare del connettore. Ad opera-
zione compiuta I'elettroutensile attiva automaticamente il ritorno (forzato).

Se dopo la chiusura delle testine a pressare si forma una fessura evidente tra
la boccola a pressare ed il collare del giunto della boccola a pressare, la pres-
satura puo essere scorretta o non ermetica (vedere 5. Disturbi). Leggere ed
attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema
pressfitting da pressare.

Per il sistema di boccole a pressare IV sono necessarie diverse testine a
pressare per una dimensione di tubo. Leggere ed attenersi alle istruzioni di
montaggio del costruttore/fornitore del sistema pressfitting da pressare.

Espansore per tubi

Ciclo di lavorazione

Per la REMS Ex-Press 22V ACC con dispositivo espansore Cu (fig. 3) inserire
la testina di espansione nel tubo fino all'arresto meccanico finale e premere la
testina di espansione/la macchina motore contro il tubo. Accendere la macchina
motore. Quando la testina di espansione & aperta, la macchina motore commuta
automaticamente su ritorno e la testina di espansione si richiude. Leggere ed
attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utiliz-
zato.

Per la REMS Ex-Press 22 V ACC con dispositivo espansore P (fig. 3) spingere
la boccola a pressare sul tubo, inserire la testina di espansione nel tubo fino
all'arresto meccanico finale e premere la testina di espansione/l'elettroutensile
contro il tubo. Accendere la macchina motore. Verificare che, durante il processo
di espansione, la boccola a pressare si trovi a distanza sufficiente dalla testina
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di espansione, altrimenti le ganasce di espansione (8) potrebbero deformarsi o
rompersi. Tenere premuto l'interruttore di sicurezza (2) fino all'espansione
completa del tubo che viene segnalata anche da un segnale acustico (clac). Se
necessario ripetere I'espansione. Ruotare leggermente il tubo. Leggere ed
attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema utilizzato.

Per la REMS Ex-Press 22V ACC con dispositivo espansore P-CEF, REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC (fig. 3, 4) inserire la testina espansore sul tubo
e premere la testina a pressare/macchina motore contro il tubo. Azionare la
macchina motore. Se la testina espansore & aperta la macchina motore aziona
automaticamente il sistema di ritorno e la testina espansore viene di nuovo
chiusa. Per REMS Ex-Press 22V ACC, continuare a premere l'interruttore di
sicurezza (2) e spingere la testina espansore/macchina motore. Ruotare
leggermente il tubo. Ripetere il procedimento di espansione fino a che le
ganasce espansore (8) sono inserite completamente sul tubo. Per Power-Ex-
Press P-CEF ACC, dopo ogni espansione rilasciare l'interruttore di sicurezza
(2), attendere che la punta di espansione sia ritornata completamente, ruotare
il tubo e quindi premere di nuovo l'interruttore di sicurezza (2). Ripetere
I'espansione fino a far inserire le ganasce di espansione (8) nel tubo fino
all'arresto meccanico finale. Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio
del costruttore/fornitore del sistema utilizzato.

Sicurezza durante il funzionamento

Sicurezza di funzionamento
La REMS Ax-Press 30 22V completa automaticamente la pressatura emettendo
un segnale acustico (clac).

La REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC e REMS
Ex-Press 22V ACC completano automaticamente la pressatura emettendo un
segnale acustico (clac) e ritornano automaticamente indietro (ritorno automatico).

Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore € dotata di interruttore
a pressione di sicurezza (2). Questo rende sempre possibile, soprattutto in
situazione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

Controllo dello stato della macchina con protezione dalla scarica ecces-
siva della batteria

Dal 01/01/2011, tutte le pressatrici a batteria REMS sono dotate di un sistema
di controllo elettronico dello stato della macchina con indicatore dello stato di
carica (10) a LED a 2 colori verde/rosso Il LED & acceso in verde se la batteria
€ completamente carica o ancora sufficientemente carica. Il LED e acceso in
rosso se la batteria deve essere ricaricata. Se questo stato compare durante
una pressatura e I'operazione di pressatura non viene portata a termine, la
pressatura deve essere portata a termine con una batteria agli ioni di litio carica.
Se I'elettroutensile non viene utilizzato, dopo circa 2 ore il LED si spegne e si
riaccende alla riaccensione dell’elettroutensile.

Indicatore dello stato di carica (13) delle batterie agli ioni di litio a 21,6 V
L'indicatore dello stato di carica indica lo stato di carica della batteria per mezzo
di 4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per qualche secondo
si accende almeno un LED. Quanti pit LED si accendono in verde, tanto
maggiore € lo stato di carica della batteria. Se un LED lampeggia in rosso, la
batteria deve essere ricaricata.

Alimentatore elettrico (accessorio, cod. art. 571567, 571578)

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimentazione
da rete degli elettroutensili a batteria. L'uso conforme € indicato nella panoramica
sull'uso (fig. 5). Gli alimentatori elettrici sono provvisti di una protezione dalla
sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene segnalato da un LED. Un
LED acceso segnala il pronto al funzionamento. Un LED spento o lampeggiante
segnala una sovracorrente o una temperatura non consentita. Durate questa
fase non & possibile utilizzare la macchina motore. Dopo un certo tempo il LED
si riaccende e il lavoro puo essere proseguito.

41.
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AWISO
Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Ispezione/Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e far sottoporre a un verifica periodica le macchine motore REMS insieme a
tutti gli utensili (ad esempio testine a pressare, testine di espansione) e agli
accessori (ad esempio batterie, caricabatterie veloci, alimentatori elettrici)
almeno una volta all'anno inviandoli o portandoli a un centro assistenza auto-
rizzato REMS. In Germania una tale revisione di apparecchi elettrici deve
essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e secondo le norme antinfortu-
nistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi di esercizio elettrici" ed &
prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili. E inoltre necessario
osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole ed alle disposizioni
valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere
la batteria!

Tenere pulite le testine a pressare e le testine di espansione, specialmente
dopo averle montate. Pulire le parti metalliche molto sporche, ad esempio con
il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119), e quindi proteg-
gerle contro la ruggine.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) solo
con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un
sapone delicato ed un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico
perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di
plastica. Non usare in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili
per pulire parti di plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell'elettroutensile. Non
immergere l'elettroutensile in liquidi.

Pressatrici assiali
Mantenere puliti le testine a pressare (5) ed i loro fori di alloggiamento ed il
dispositivo di pressatura stesso.

Espansore per tubi

Tenere puliti il dispositivo espansore (6), le testine di espansione (7) e la punta
di espansione (9). Di tanto in tanto ingrassare leggermente la punta di espan-
sione (9).

Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina
dalla presa e/o togliere la batteria! Questi lavori devono essere svolti solo
da tecnici qualificati.

Il motore della REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC ha spazzole di carbone.
Queste si usurano e di tanto in tanto devono essere controllate e, se necessario,
sostituite. Utilizzare soltanto spazzole di carbone originali REMS. Le spazzole
di carbone dei motori DC delle macchine motore a batteria sono soggette a
usura. Esse non possono essere sostituite; € necessario sostituire I'intero
motore DC. Gli anelli di tenuta (O-ring) di tutte le macchine motore elettroidrau-
liche sono soggetti a usura. Di tanto in tanto essi devono essere controllati e,
se necessario, sostituiti. In caso di forza di pressatura insufficiente o di perdita
di olio, la macchina motore deve essere ispezionata o riparata da un centro
assistenza autorizzato REMS.

Le testine a pressare e le testine di espansione danneggiate o usurate non
possono essere riparate.

5.1.

Disturbi tecnici
A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di richiamo (4). Se dovesse risultare inceppata o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature. Consegnare la macchina

motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: la macchina motore non funziona.
Causa:
e Spazzole di carbone consumate.

e Cavo di collegamento danneggiato (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC).

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).
e Macchina motore guasta.

Rimedio:

e Far sostituire le spazzole di carbone o il motore DC da un tecnico qualificato o
da un centro assistenza autorizzato REMS.

e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un centro
assistenza autorizzato REMS.

e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.
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5.2. Disturbo: nella pressatura assiale il tubo viene schiacciato tra la boccola a pressare ed il collare del pressfitting.

Causa: Rimedio:

e Espansione troppo lunga. o Verificare di aver utilizzato la testina di espansione corretta. Tubo espanso

5.3.

54.

ripetutamente, attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema pressfitting da pressare.
e Tubo spinto eccessivamente sulla boccola di supporto del giunto a boccola e Verificare di aver utilizzato la testina di espansione corretta. Tubo espanso
a pressare. ripetutamente, attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema pressfitting da pressare.
e Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina di espansione.
grandezza).
e Laboccola a pressare, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili. e Verificare la compatibilita della boccola a pressare, del tubo e della boccola di
supporto; se necessario contattare il costruttore/fornitore del sistema
pressfitting da pressare.

Disturbo: nella pressatura assiale, dopo la chiusura delle testine a pressare resta un’evidente fessura tra la boccola a pressare ed il collare del pressfitting.

Causa: Rimedio:
e |l tubo tra la bussola a pressare ed il collare & schiacciato e Vedere il guasto disturbo 5.2.
e Utilizzo di una testina a pressare errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina a pressare.
grandezza).
e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS). e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.
e Macchina motore guasta. e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza

autorizzato REMS.

Disturbo: I'espansore non completa I'espansione, la testina di espansione non si apre completamente.

Causa: Rimedio:
e Macchina motore surriscaldata (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC). e Far raffreddare la macchina motore per circa 10 minuti.
e Spazzole di carbone consumate. e Far sostituire le spazzole di carbone da un tecnico qualificato o da un centro

assistenza autorizzato REMS.
Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.
Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
autorizzato REMS.
o Utilizzo di una testina di espansione errata (sistema di boccole a pressare, e Sostituire la testina di espansione.

grandezza).
e Testina di espansione non scorrevole o danneggiata.

e Batteria scarica o guasta (macchine motore a batteria REMS).
e Macchina motore guasta.

Non utilizzare piu la testina di espansione! Pulire la testina di espansione e
lubrificarla leggermente con olio per macchine o sostituirla.

o Dispositivo di espansione regolato scorrettamente e Riregolare il dispositivo di espansione, vedere 2.4.
(REMS Ex-Press Cu 22V ACC, REMS Ex-Press P 22V ACC).
e Distanza insufficiente della boccola a pressare dalla testina di espansione. e Aumentare la distanza della boccola a pressare dalla testina di espansione.
6. Smaltimento Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell' utilizzatore.
Al termine della loro vita utile, le macchine motore, le batterie, i caricabatterie Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS ¢ disponibile in internet
veloci e gli alimentatori elettrici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti alfindirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni di deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strafie 4,
legge. Le batterie al litio e gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono 71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell utilizzatore, in particolare i
essere smaltiti solo se scarichi. Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
completamente scarichi, se ne devono coprire tutti i contatti, ad esempio con dgl]a violazione |nteh;|onale degli obblighi e i dl|r|t_t| connessi agli aspetti giuri-
nastro isolante. dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.
. Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
7. Garanzia del prOd uttore di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del dellg Nazioni Unite sui contratti di compraven(jita internazionale di mergi (CISG)‘.
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro- Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si Deutschland.

presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro- . . .
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente. 8. Estensione della garanzia del produttore ad un periodo

Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia di 5 anni

per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,

utilizzo improprio o abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d'uso € possibile estendere

ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi a5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando I'elettrou-

da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giorni dalla sua data di consegna

non risponde. al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza che la targhetta dell'elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e

autorizzati REMS. La garanzia ¢ riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato, che i suoi dati siano ancora leggibili. La cessione dei diritti & esclusa.

privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta 9, Elenchi dei pezzi

della REMS.
el Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di

ricambio.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

De cara a la utilizacidn de cunas/portacunas REMS y cabezas expandidoras REMS
en los diversos sistemas de union de tubos tendra validez en cada caso la docu-
mentacion actualizada de ventas de REMS; consulte también www.rems.de —
Descargas — Catalogo/folletos de producto. Si el fabricante del sistema varia o
lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de unién de tubos, se debera
solicitar a REMS el estado actual de aplicacién de los mismos (fax +49 7151 17 07
- 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-4
1 Empufiadura de la carcasa 8 Mordazas de expandir
2 Interruptor pulsador de seguridad 9 Punzdn de expandir
3 Empufadura del interruptor 10 Control de estado de la maquina
4 Botdn de reposicion 11 Contratuerca
5 Cunas/portacunas 12 Acumulador
6 Dispositivo expandidor 13 Indicacién escalonada del
7 Cabezal de expandir estado de carga

Fig. 5

Sindptico de utilizacion de las herramientas por acumulador REMS, acumuladores,
cargadores rapidos y fuente de alimentacion

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta

eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el

cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o

piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo

de descarga eléctrica.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente

alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacién de alargadores

de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
himedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.
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3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica con
sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante de distraccion
al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones considerables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte moévil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracién o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. £/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.
Retire el enchufe de la toma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.
Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifos. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.
Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas moviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.
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5) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica operada con acumulador

a) Cargue los acumuladores Ginicamente con el cargador recomendado por
el fabricante. Si un cargador que es solo adecuado para un determinado tipo
de acumulador se utiliza con otro acumulador distinto puede darse peligro de
incendio.

b) Utilice inicamente acumuladores destinados a la herramienta eléctrica en
cuestion. E/ uso de ofros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de
incendio.

c) Mantenga cualquier acumulador que esté sin utilizar lejos de clips, monedas,
llaves, clavos, tornillos u otros objetos metalicos que pudieran puentear
sus contactos. Un cortocircuito de los contactos del acumulador podria provocar
quemaduras o un incendio.

d) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite
el contacto. En caso de contacto accidental debe enjuagar con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. E/ liquido
del acumulador puede provocar irritaciones en la piel 0 quemaduras.

e) No utilice nunca acumuladores deteriorados o modificados. Los acumula-
dores deteriorados o modificados pueden tener un comportamiento imprevisto
y conllevar peligro de incendio, explosién o lesiones.

f) No exponga los acumuladores ante un fuego o a altas temperaturas. £/ fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden dar lugar a una explosion.

g) Siga las instrucciones relativas a la carga y no cargue nunca el acumulador
o la herramienta eléctrica operada por acumulador en rangos de tempera-
tura distintos de los indicados en las instrucciones de servicios. Una carga
incorrecta o en un rango de temperatura distinto del autorizado puede dafiar el
acumulador e incrementar el riesgo de incendio.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

b) No realice nunca mantenimiento de acumuladores deteriorados. Todo e/
mantenimiento de los acumuladores ha de realizarlo inicamente el fabricante o
centros de asistencia autorizados.
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Instrucciones de seguridad para prensadoras axiales
y abocardadores

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (1) y el mango del interruptor (3). La herramienta eléctrica desarrolla
una gran fuerza de compresion. La herramienta eléctrica se guia de forma mas
segura con ambas manos. Por ello, sea muy prudente. Mantenga alejados a
nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta eléctrica.

o No toque con las manos piezas en movimiento en la zona de prensado/expan-
sion. Existe riesgo de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la mano.

o Utilice la prensadora axial unicamente con las cunas/portacunas comple-
tamente introducidas. Si no se observan las indicaciones puede producirse
una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.

e Asegurese de enroscar siempre las cabezas expandidoras hasta el tope
en el dispositivo expandidor. Si no se observan las indicaciones puede produ-
cirse una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.

e Utilice exclusivamente cunas/portacunas y cabezas expandidoras que se
encuentren en perfecto estado. Las cunas/portacunas y cabezas expandidoras
deterioradas pueden engancharse o partirse y/o producir uniones prensadas
defectuosas. Las cunas/portacunas y cabezas expandidoras deterioradas no se
deben reparar. Si no se observan las indicaciones puede producirse una rotura
y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones severas.

o Antes de montar/desmontar las cunas/portacunas y cabezas expandidoras,
extraiga el enchufe de alimentacion o retire el acumulador. Existe riesgo de
lesiones.

e Siga las instrucciones de mantenimiento de la herramienta eléctrica y las
instrucciones de mantenimiento de las cunas/portacunas y cabezas expan-
didoras. El respeto de las instrucciones de mantenimiento tiene un efecto
positivo sobre la vida Util de la herramienta eléctrica, de las cunas/portacunas y
las cabezas expandidoras.

o No deje nunca funcionando la herramienta eléctrica sin vigilancia. En caso
de pausas prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, extraiga el
enchufe/acumulador. Los aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasi-
onar dafios materiales y/o personales si se dejan sin supervision.

e Compruebe periédicamente el perfecto estado del cable de conexion, los
cables alargadores de la herramienta eléctrica y la alimentacion eléctrica.
En caso de deterioro, solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado
0 a un taller REMS concertado.

e Autorice el uso de la herramienta Ginicamente a personas instruidas. Las
personas jovenes unicamente podran utilizar la herramienta eléctrica si han
cumplido 16 afios, cuando la utilizacién sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

e Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

e Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccion metélica de 1,5 mm? de 10—-30 m con seccion
metélica de 2,5 mm?2

Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, fuentes de alimentacion

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. £/
incumplimiento de las instrucciones puede provocar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio y
www.rems.de — Descargas — Fichas de datos de seguridad — Acumuladores.

Explicacion de simbolos

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacién podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

/\ ATENCION

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacion podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacién de seguridad! ningun
peligro de lesién.

Prohibido manipular
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Leer las instrucciones antes de poner en servicio
Utilizar protecciones para los 0jos

Utilizar protecciones para los oidos

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de
proteccion Il

No es adecuado para su uso al aire libre
Fuente de alimentacién conmutada (SMPS)

Transformador de aislamiento (SCPST)

MOPHD0@@

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

Declaracién de conformidad CE

n
m

1. Especificaciones técnicas
Utilizacién prevista

Las prensadoras axiales por acumulador REMS han sido disefiadas para realizar
uniones con casquillos de prensado.

Los expandidores de tubos REMS han sido disefiados para expandir y calibrar
tubos.

Los acumuladores, los cargadores rapidos y las fuentes de alimentacién de REMS
han sido disefiados para su utilizacién conforme al sindptico de uso (fig. 5).
Cualquier otro uso se considera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello
prohibido.

1.1. Volumen de suministro
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: maquina accionadora, instrucciones de
servicio, caja metalica
Prensadoras axiales/abocardadores por acumulador: maquina accionadora,
acumulador Li-lon, cargador rapido, instrucciones de servicio, caja metalica.

1.2. Cédigos

REMS Ax-Press 25 22V ACC maquina accionadora 573020
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC maquina accionadora 573021
REMS Ax-Press 30 22V maquina accionadora 573008
REMS Ex-Press 22V ACC maquina accionadora 575010
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC maquina accionadora 575007
Dispositivo expandidor Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 575252
Dispositivo expandidor P (REMS Ex-Press 22V ACC) 575253
Dispositivo expandidor P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 575256
Expandidor de tubos 16—-40 mm, /2—1%"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100
Expandidor de tubos 50-63 mm, 2"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Cargador rapido Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Cargador rapido Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Cargador rapido Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Conexion 220—240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 15A 571567
Conexion 220—-240 V, en lugar de acumuladores 21,6 V, 40 A 571578
Caja metalica REMS Ax-Press 25 22V ACC/
Ax-Press 25 L 22V ACC 578290
Caja metalica REMS Ax-Press 30 22V 573282
Caja metalica REMS Ex-Press 22V ACC 578290
Caja metalica REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278
REMS CleanM, Limpiador para maquinas 140119
1.3. Aplicaciones
REMS Ax-Press 25 22V ACC / 25 L 22V ACC
Prensadora axial para realizar uniones de casquillo corredizo
en tubos de plastico, multicapa @12 -40 mm

Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras axiales —
REMS Cabezales de prensado — Seccion del catalogo (PDF)
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REMS Ax-Press 30 22V REMS Ax-Press 25 22V ACC / 21,6 V=;1,5Ah
Prensadora axial para realizar uniones de casquillo corredizo REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 21,6 V=;25Ah
con manguito en tubos de plastico, multicapa @12-32mm REMS Ax-Press 30 22V 21,6 V=;5,0 Ah
Véase también www.rems.de — Productos — Prensadoras axiales — REMS Ex-Press 22V ACC 21,6 V=;9,0 Ah
REMS Ax-Press 30 22V — Seccion del catalogo (PDF) Cargador rapido Li-lon Input 220240 V~; 50-60 Hz; 70 W
. Output 216V =
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
REMS Ex-Press 22V ACC Output 216V= 3
Abocardador por acumulador con dispositivo expandidor Cu para expandir Con a|s|am'|§:nto d.e proteccpn,
y calibrar tubos blandos de cobre s < 1,5 mm, tubos blandos de aluminio con supresion de interferencias
s < 1,2 mm, tubos blandos de precision s < 1,2 mm, Cargador rapido Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
tubos de acero inoxidable s <1 mm @8-42mm Output 21,6 V=
D% —1%" Con aislamiento de proteccién,
Véase también www.rems.de — Productos — Expandir, abocardar — con supresion de interferencias
REMS dispositivos expandidor Cu — Seccién del catélogo (PDF) Cargador rapido Li-lon Input  100-240 V~; 50—60 Hz; 290 W
Output 21,6 V=
Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input 220-240 V~; 50-60 Hz
Output 21,6 V=;<15A
EEMS Ex-Press 22V ACC . . . Con aislamiento de proteccién,
bocardador por acumulador con dispositivo expandidor P i6n de interferencias
para expandir tubos de plastico, tubos multicapa @12 -40 mm con supresion
Véase también www.rems.de — Productos — Expandir, abocardar — Fuente de alimentacion Input  220-240 V~; 50-60 Hz
REMS dispositivos expandidor P — Seccion del catalogo (PDF) Output 21,6 V=;40A

1.4.

1.5.

REMS Ex-Press 22V ACC
Abocardador por acumulador con dispositivo expandidor P-CEF
para accesorios de plastico Cold Expansion (P-CEF) @16 — 40 mm
QY- 1%"
s <4,95 mm
Véase también www.rems.de — Productos — Expandir, abocardar —
REMS dispositivos expandidor P-CEF — Seccion del catalogo (PDF)

B
CEA

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
Abocardador para expandir accesorios de plastico
Cold Expansion (P-CEF) @16 - 63 mm
BYo-2"
$<6,3mm
Véase también www.rems.de — Productos — Expandir, abocardar —
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Seccién del catalogo (PDF)

Rango de temperaturas de servicio

Prensadoras REMS por acumulador —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Acumulador -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Cargador rapido 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Conexion -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Prensadoras operadas mediante red -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Rango de temperaturas del almacén >0°C (32 °F

Fuerza de empuje, carrera
Fuerza de empuje (fuerzas nominales)

REMS Ax-Press 25 22V ACC 20 kN
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 13 kN
REMS Ax-Press 30 22V 30 kN
REMS Ex-Press 22VACC 20 kN
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 34 kN
Carrera

REMS Ax-Press 25 22V ACC,

Ax-Press 25 L 22V ACC 41 mm
Ax-Press 30 22V 23 mm
REMS Ex-Press 22V ACC 24 mm
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 44 mm

Especificaciones eléctricas
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 230 V~; 50—60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

Con aislamiento de proteccién,

con supresién de interferencias

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias

Dimensiones

REMS Ax-Press 25 22V ACC
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC
REMS Ax-Press 30 22V

REMS Ex-Press 22V ACC

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

280x260x75 mm (11,0"x10,2"x3,0")
305x260x75 mm (12,0"x10,2"x3,0")
275x290x75 mm (10,8"x11,4"x3,0")
200x250x75 mm (7,9"x9,8"x3,0")
420x245x81 mm (16,5"x9,6"x3,2")

Pesos

REMS Ax-Press 25 22V ACC maquina sin acumulador 26kg (561b)
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC maquina sin acumulador  2,8kg (6,1 1b)
REMS Ax-Press 30 22V magquina sin acumulador 42kg (9,31b)
REMS Ex-Press 22V ACC maquina sin acumulador

sin dispositivo expandidor 20kg (4,41b)
Dispositivo expandidor Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
Dispositivo expandidor P (REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 Ib)
Dispositivo expandidor P-CEF

(REMS Ex-Press 22V ACC) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC maquina accionadora 5,6 kg (12,2 Ib)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 0,4kg (0,91b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Acumulador REMS Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Cunas/portacunas (pareja, valor medio) 0,3kg (0,7 1b)
REMS Cabezal de expandir (valor medio) 0,2kg (0,4 1b)
REMS Cabezal de expandir P-CEF (valor medio) 0,2kg (0,4 1b)

Emision de ruidos
Valor de emision referente al lugar de trabajo
REMS Ax-Press 25 22V ACC /
L22VACC Lpa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Ax-Press 30 22V Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
REMS Ex-Press 22V ACC Lpa=73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Lpa=81dB(A) Lwa=92dB(A) K=3dB(A)

Vibraciones

Valor efectivo ponderado de la aceleracién <2,5m/s? K=1,5m/s?

El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
procedimiento normado de comprobacion, pudiendo ser utilizado con otra herra-
mienta eléctrica a efectos de comprobacién. El nivel indicado de emisiones de
oscilaciones también puede ser utilizado como estimacion inicial de la interrupcion.

/\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
durante la utilizacién de la herramienta eléctrica, dependiendo del tipo y la
manera en que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que
funciona sin carga.

Puesta en marcha

/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (4). Si ésta esta atascada o se acciona con
dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.
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2.2,

23.

De cara a la utilizacién de cunas/portacunas REMS y cabezas expandidoras
REMS en los diversos sistemas de unién de tubos tendra validez en cada caso
la documentacion actualizada de ventas de REMS; consulte también www.
rems.de — Descargas — Catalogo/folletos de producto. Si el fabricante del
sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de union
de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los
mismos (fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modificaciones
y errores.

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tensién de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora, el cargador rapido o a la fuente de alimentacion, compruebe si la tension
indicada en la placa de caracteristicas es la misma que la tensién de red. En
obras, entornos humedos, interiores y exteriores o lugares similares Unicamente
se debera utilizar la herramienta eléctrica con un interruptor de corriente de
defecto conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en
cuanto la corriente de fuga a tierra supera 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores

Descarga total por subtension

En los acumuladores Li-lon no se debe rebasar una tension minima, ya que
el acumulador puede resultar dafiado por una descarga total. Los elementos
de los acumuladores Li-lon REMS se suministran cargados aprox. al 40 %.
Por ello, los acumuladores Li-lon deben cargarse antes de usarse y ser recar-
gados periédicamente. El acumulador Li-lon puede resultar dafiado por una
descarga total si no se observan las instrucciones del fabricante de los elementos.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena un acumulador Li-lon poco cargado puede resultar dafiado
durante un almacenamiento prolongado por una autodescarga total. Los
acumuladores Li-lon se deberan cargar por ello antes de almacenarlos y se
deberan recargar como maximo cada seis meses y en todo caso antes de
someterlos a un nuevo esfuerzo.

Cargar el acumulador antes usarlo. Recargar frecuentemente los acumu-
ladores Li-lon para evitar una descarga total. En caso de descarga total,
el acumulador resultara dafnado.

Utilice exclusivamente cargadores rapidos REMS autorizados para cargar el
acumulador REMS, consulte la hoja resumen de la fig. 5. Los acumuladores
Li-lon nuevos y los no utilizados durante un periodo prolongado alcanzan su
maxima capacidad al cabo de varias recargas.

Cargador rapido Li-lon (n° art. 571575, 571585, 571587)

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz izquierda de control se
ilumina permanentemente en verde. Si el acumulador se encuentra colocado
en el cargador rapido, la luz verde de control parpadea, lo cual indica que el
acumulador esta siendo cargado. El cargador esta cargado si la luz verde de
control se ilumina permanentemente. Si la luz roja de control parpadea, indicara
que el estado del acumulador es defectuoso. Si la luz de control se ilumina
permanentemente en rojo, la temperatura del cargador rapido y / o del acumu-
lador se encuentra fuera del rango operativo admisible, entre 0°C y +40°C.

Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Montaje (cambio) de las cunas/portacunas (5) en prensadoras axiales
(Fig. 1, 2)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente las cunas/portacunas especificas
del sistema. Las cunas/portacunas REMS cuentan con una letra para identificar
el sistema de casquillo corredizo y con un numero para identificar el tamafio.
Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del
sistema empleado. Nunca realice el prensado con unas cunas/portacunas
(sistema de casquillo corredizo, tamafio) inadecuadas. La unién podria ser
inutilizable y la maquina y las cunas/portacunas podrian sufrir dafios.

Inserte completamente las cunas/portacunas (5) elegidas, girandolas, en su
caso, hasta que hayan encajado (enclavamiento por bolas). Mantenga limpias
las cunas/portacunas y el orificio de alojamiento del dispositivo de prensar.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (7) en REMS Power-Ex-Press
P-CEF ACC (Fig. 4)

Desconectar el conector de red. Leer y observar las instrucciones de montaje
del fabricante/distribuidor del sistema empleado. Nunca realice la expansién
con unos cabezales de expandir (sistema, tamafio) inadecuados. La union
podria ser inutilizable y la maquina y los cabezales de expandir podrian sufrir
dafios. Engrasar ligeramente el cono del cabezal de expansién (9). Enrosque
hasta el tope el cabezal de expandir elegido sobre el dispositivo expandidor.
Leer y observar las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del
sistema empleado. Los cabezales de expandir REMS Py Cu no son compa-
tibles con el expandidor de tubos REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC, por lo
que no deben emplearse para dicha herramienta.

Cambio del expandidor en el REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC

Sacar el enchufe. Desenroscar el expandidor de tubos (6) del REMS Power-
Ex-Press P-CEF ACC. Enroscar el dispositivo expandidor seleccionado hasta
el tope y apretar con la mano.

2.4. Montaje (cambio) del dispositivo expandidor (6), el cabezal de expandir

3.1.

(7) en REMS Ex-Press 22 V ACC (fig. 3)

Seleccione el dispositivo expandidor (6) correspondiente al cabezal de expandir
(7). Utilice el dispositivo expandidor Cu para los cabezales de expandir Cu de
REMS. Para los cabezales de expandir P de REMS utilice el dispositivo expan-
didor P. Para los cabezales expandidores P-CEF de REMS utilizar el dispositivo
expandidor P-CEF. Utilice Unicamente cabezales especificos del sistema. Los
cabezales P y P-CEF de REMS llevan una letra para identificar el sistema de
casquillo corredizo y un nimero para identificar el tamafio; los cabezales Cu
de REMS solo llevan un numero para identificar el tamafo. Lea y siga las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema utilizado. No
realice nunca expansiones con un dispositivo expandidor o cabezales de
expandir inapropiados (sistema, tamafio). La unién podria ser inutilizable,
mientras que la maquina y los cabezales podrian resultar dafiados. Engrasar
ligeramente el cono del cabezal de expansion (9).

Sustitucion del dispositivo expandidor Py Cu

Enroscar el cabezal de expansién hasta el tope en el expandidor de tubos. A
continuacién se debe ajustar el expandidor de tubos de forma que la fuerza
de empuje de la maquina accionadora sea captada en el extremo del ensan-
chamiento por la maquina accionadora y no por el cabezal de expansion (6).
Para ello desenrosque de la maquina accionadora el expandidor de tubos junto
con el cabezal de expansion enroscado. Adelantar el piston de avance lo
maximo posible sin que la maquina active el retorno. En esta posicion se debe
enroscar en la maquina accionadora el dispositivo expandidor con la cabeza
expandidora enroscada, hasta que los segmentos de expandir (8) de la cabeza
expandidora (7) estén completamente abiertos. En esta posicion se debe fijar
el expandidor de tubos con la contratuerca (11).

Durante la operacion de expansion asegurese de que el casquillo corredizo
disponga de espacio suficiente con respecto a la cabeza expandidora (7), ya
que de lo contrario las mordazas de expandir (8) podrian doblarse o partirse.

Sustitucion del dispositivo expandidor P-CEF

Retire el acumulador. Enrosque la contratuerca (11) y el dispositivo expandidor (6)
seleccionado hasta el tope. Enrosque el cabezal de expansion (7) seleccionado
hasta el tope en el dispositivo expandidor.

Operacién
/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando la tecla de reposicion (13). Si ésta esta atascada o se acciona
con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina
accionadora debera ser entregada entonces a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

Prensadoras axiales (Fig. 1, 2)

Tenga en cuenta los diferentes rangos de trabajo de las prensadoras axiales.
Se aplica la correspondiente documentacién actual de ventas de REMS, véase
también www.rems.de — Descargas — Catalogo/Folleto de productos. Asegu-
rese de colocar las cunas/portacunas (5) en la maquina accionadora de forma
que el prensado se pueda realizar, a ser posible, en una sola carrera. Ello no
resulta posible en algunos casos, siendo necesario un prensado previo y
posterior. Para ello, antes de la segunda operacion de prensado se debe
introducir una de las cunas/portacunas, o ambas, giradas 180°, para reducir
la distancia entre las mismas.

Secuencia de trabajo

/\ ATENCION

iPeligro de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de las cunas/
portacunas (5) en movimiento!

En la REMS Ax-Press 30 22V (fig. 2) inserte la unién de casquillo corredizo
premontada en las cunas/portacunas (5). Sostenga la maquina accionadora
por la empufiadura de la carcasa (1) y la empufiadura del interruptor (3), y
mantenga pulsado el interruptor de seguridad (2) hasta que el casquillo a
presion haga tope con el collar del conector de casquillo corredizo. Esto se
indica, ademas, a través de una sefial acustica (chasquido). Pulse el boton de
reposicion (4) hasta que las cunas/portacunas (5) hayan retrocedido comple-
tamente.

En la REMS Ax-Press 25 22V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC (fig. 1)
inserte la union de casquillo corredizo premontada en las cunas/portacunas
(5). Eventualmente, en el modelo REMS Ax-Press 25 LACC, la menor distancia
de las cunas/portacunas se debera alcanzar, desplazando la cuna/portacuna
exterior hasta la posicién central de la misma. Sujetar la maquina accionadora
bien con una mano por el mango-interruptor (3) o con ambas manos por el
mango de la carcasa (1) y el mango-interruptor (3). Mantener pulsado el inte-
rruptor de seguridad (2) hasta que el casquillo corredizo apoye en el collar del
conector del casquillo corredizo. La maquina accionadora conecta entonces
automaticamente el accionamiento de retroceso (retroceso automatico).

Si una vez cerradas las cunas/portacunas existe una separacién clara entre
el casquillo corredizo y el borde del conector, la operacion de prensado puede
resultar defectuosa o no estanca (ver 5. Averias). Leer y tener en cuenta las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de casquillo
de prensar a utilizar.
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3.2,

3.3.

3.4

3.5.

En el sistema de casquillo corredizo IV se requieren diferentes cunas/portacunas
para un mismo tamafio de tubo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de
montaje del fabricante/distribuidor del sistema de casquillo de prensar a utilizar.

Expandidor de tubos

Secuencia de trabajo

En la REMS Ex-Press 22V ACC con dispositivo expandidor Cu (fig. 3), inserte
la cabeza expandidora en el tubo hasta el tope y presione la cabeza expandi-
dora/maquina de accionamiento contra el tubo. Conectar la maquina de
accionamiento. Cuando el cabezal de expandir esta abierto, la maquina
accionadora activa el retroceso automaticamente y el cabezal de expandir se
vuelve a cerrar. Lea y observe las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema empleado.

Enla REMS Ex-Press 22V ACC con dispositivo expandidor P (fig. 3), introduzca
el casquillo corredizo en el tubo, inserte el cabezal de expandir en el tubo hasta
el tope y presione la cabeza expandidora/maquina de accionamiento contra
el tubo. Conectar la maquina de accionamiento. Durante la operacién de
expansion, asegurese de que el casquillo corredizo disponga de espacio
suficiente con respecto al cabezal de expandir, ya que de lo contrario las
mordazas de expandir (8) podrian doblarse o partirse. Mantener pulsado el
interruptor de seguridad (2) hasta que se haya expandido el tubo, lo cual
quedara indicado también mediante una sefial sonora (chasquido). Realizar
varias expansiones eventualmente. Gire ligeramente el tubo. Lea y siga las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema empleado.

En la REMS Ex-Press 22V ACC con dispositivo expandidor P-CEF, REMS
Power-Ex-Press P-CEF ACC (fig. 3, 4), inserte el cabezal de expandir en el tubo
y presione el cabezal de expandir/la maquina accionadora contra el tubo. Conecte
la maquina accionadora. Una vez abierto el cabezal de expandir, la maquina
accionadora cambia automaticamente al retroceso y el cabezal de expandir se
vuelve a cerrar. En la maquina REMS Ex-Press 22V ACC mantenga el interruptor
de seguridad (2) pulsado y siga empujando el cabezal de expandir/la maquina
accionadora. Gire ligeramente el tubo. Repita el proceso de expansién hasta
que las mordazas de expandir (8) se hayan insertado en el tubo de forma que
hagan tope. En la REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC se debe soltar el interruptor
pulsador de seguridad (2) después de cada expansion, esperar hasta que el
cabezal de expansion retroceda completamente, girar el tubo y, a continuacion,
pulsar nuevamente el interruptor de seguridad. Repetir el proceso de expansion
hasta que las mordazas expansoras (8) se encuentren introducidas en el tubo
hasta el tope. Lea y siga las instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor
del sistema utilizado.

Seguridad durante el funcionamiento

Seguridad de funcionamiento
La REMS Ax-Press 30 22V termina el proceso de prensado automaticamente
emitiendo una sefial acustica (chasquido).

REMS Ax-Press 2522V ACC, REMS Ax-Press 25 L 22V ACC y REMS Ex-Press
22V ACC terminan el proceso de prensado automaticamente emitiendo una sefial
acustica (chasquido) y vuelven a funcionar automaticamente (proceso forzado).

Seguridad en el trabajo

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad (2). Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

Control del estado de carga con proteccion contra descarga total del
acumulador

Todas las prensadoras REMS por acumulador a partir de 2011-01-01 estan
dotadas de un control de estado de carga electrénico con indicador del estado
de carga (10) a través de un piloto LED verde/rojo. EI LED se ilumina en verde
si el acumulador se encuentra plenamente o suficientemente cargado. El LED
se ilumina en rojo para indicar que el acumulador debe ser cargado. Si esto
ocurre durante una operacién de prensado, quedando ésta incompleta, se debera
completar dicha operacién con un cargador Li-lon cargado. Cuando no se utiliza
la maquina accionadora, el LED se apaga al cabo de aprox. 2 horas, volviendo
a iluminarse en cuanto se conecta nuevamente la maquina accionadora.

Indicacion escalonada del estado de carga (13) del acumulador Li-lon con
216V

La indicacion escalonada del estado de carga indica el estado de carga del
acumulador mediante 4 LEDs. Al pulsar el simbolo de bateria se ilumina al
menos un LED durante unos segundos. Cuantos mas LEDs se encienden,
mayor es el estado de carga del acumulador. Si el LED parpadea en rojo, habra
que recargar el acumulador.

3.6.

41.

4.2,

Fuente de alimentacion (accesorio art. nr. 571567, 571578)
Alimentacion de tension para el funcionamiento de las herramientas por
acumulador a través de la red en lugar del acumulador. Para utilizar la fuente
de alimentacién conforme al uso previsto ha de tener en cuenta el sindptico
de uso (fig. 5). Las fuentes de alimentacién estan equipadas con proteccion
contra exceso de corriente y temperatura. El estado de servicio se muestra a
través de una luz LED. Cuando la luz LED esta encendida la maquina esta
lista para el funcionamiento. La luz LED se apagara o parpadeara para indicar
que hay sobrecorriente o una temperatura no permitida. No se podra utilizar
la maquina accionadora en ese momento. Pasado un tiempo de espera la luz
LED volvera a encenderse y se podra proseguir el trabajo.

Las fuentes de alimentacion no se adecuan para su uso al aire libre.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento que se indica a continuacion, se recomienda
llevar las maquinas accionadoras REMS junto con las herramientas (p. €j.,
cunas/portacunas, cabezas expandidoras) y los accesorios (por €j. acumulador,
cargador rapido, fuente de alimentacion) al menos una vez al afio a un taller
concertado para una inspeccion y nueva comprobacion de la seguridad de
aparatos eléctricos. En Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los
aparatos eléctricos conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo
prescribe la norma 3 del reglamento aleman de prevencién de riesgos DGUV,
“Instalaciones y material eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar.
Ademas, se deberan observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las
normas y los reglamentos vigentes en cada caso en el lugar de trabajo.

Mantenimiento

jAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador!

Mantenga limpias las cabezas expandidoras y cunas/portacunas, especialmente
sus alojamientos. Limpiar las piezas de metal fuertemente ensuciadas p. ej.
con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119), a continuacion
proteger contra oxidacion.

Las piezas de plastico (p. e]. carcasa, acumuladores) se deben limpiar unica-
mente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un
jabén suave y un pafo humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ningUin caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta eléc-
trica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

Prensadoras axiales
Mantenga limpias las cunas/portacunas (5) en el dispositivo prensor, asi como
el dispositivo prensor mismo.

Expandidor de tubos
Mantener limpios el abocardador (6), las cunas/portacunas (7), cabeza expan-
didora (9). De forma periddica, engrasar ligeramente la cabeza expandidora

9).

Inspeccién/reparacion

jAntes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacion, desenchufe
la clavija de red o saque el acumulador! Estos trabajos Unicamente deben
ser realizados por personal técnico cualificado.

El motor de la REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC tiene escobillas de carbon.
Estas escobillas estan sometidas a desgaste, por lo que deben revisarse y
renovarse de vez en cuando. Utilice inicamente escobillas de carbon originales
REMS. En las maquinas accionadoras por acumulador, las escobillas de carbén
de los motores de corriente continua se desgastan, pero no pueden renovarse,
por lo que debe sustituirse el motor de corriente continua. En las maquinas
accionadoras electrohidraulicas se desgastan los anillos obturadores (juntas
tdricas); deberan someterse a revision o reparacion por parte de un taller REMS
autorizado.

Las cunas/portacunas y cabezas expandidoras defectuosas o desgastadas no
se pueden reparar.

Averias
/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresién presionando
la tecla de reposicion (4). Si ésta esta atascada o se acciona con dificultad no se debera realizar ninguna operacion de prensado. La maquina accionadora debera

ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacion.
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5.2,

5.3.

5.4.

Fallo: La maquina de accionamiento no se mueve.

Causa: Solucion:

e Escobillas de carbén desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbén o del motor CC a un técnico
profesional cualificado o un taller REMS concertado.

e Cable de alimentacién defectuoso (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC). e Solicitar la sustitucion del cable de alimentacién a un técnico profesional o un
taller REMS concertado.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

por acumulador REMS).

e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.

Fallo: Al realizar un prensado axial el tubo queda atrapado entre el casquillo de prensar y el collar del accesorio de prensar.

Causa: Solucion:

e Expansion excesiva. e Comprobar si se ha utilizado la cabeza expandidora adecuada. Expansién

repetida del tubo, tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema de casquillo de prensar a emplear.
e Desplazamiento excesivo del tubo en el casquillo de apoyo del accesorio e Comprobar si se ha utilizado la cabeza expandidora adecuada. Expansién
de casquillo de prensar. repetida del tubo, tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/
distribuidor del sistema de casquillo de prensar a emplear.
e Cabeza expandidora incorrecta (sistema de casquillo de prensar, tamafio). e Sustituir la cabeza expandidora.
o Adaptacion inadecuada del casquillo de prensar, el tubo y el casquillo de e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensar, del tubo y del casquillo
apoyo. de apoyo, dado el caso contactar con el fabricante/distribuidor del sistema de
casquillo de prensar a emplear.

Fallo: Durante el prensado axial, una vez cerradas las cunas/portacunas, queda un espacio de separacion notorio entre el casquillo de prensar y el collar
del accesorio de prensar.
Causa: Solucion:

e Tubo aplastado entre el casquillo de prensar y el collar del accesorio de prensar @ Consulte la averia 5.2.
e Cuna/portacuna utilizada incorrecta (sistema de casquillo de prensar, tamafio). e Sustituir la cuna/portacuna.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.
por acumulador REMS).
e Maquina accionadora defectuosa. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller
REMS concertado.
Fallo: El expandidor no es capaz de finalizar la expansién, el cabezal de expansion no se abre completamente.
Causa: Solucion:
e Maquina accionadora sobrecalentada (REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC). e Dejar enfriar la maquina accionadora durante aprox. 10 minutos.
e Escobillas de carbdn desgastadas. e Solicitar la sustitucion de las escobillas de carbdn o del motor CC a un técnico

profesional cualificado o un taller REMS concertado.
Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituir el acumulador.

e Acumulador agotado o defectuoso (maquinas accionadoras
por acumulador REMS).
e Maquina accionadora defectuosa.

Solicitar la comprobacion/reparacién de la maquina accionadora a un taller

REMS concertado.

e Cabeza expandidora incorrecta (sistema de casquillo de prensar, tamafio). e Sustituir la cabeza expandidora.

o Dificultad de movimiento o defecto de la cabeza expandidora. iNo seguir utilizando la cabeza expandidora! Limpiar la cabeza expandidora,
lubricar ligeramente con aceite para maquinas o sustituir.

o Ajuste incorrecto del dispositivo expandidor (REMS Ex-Press Cu 22V ACC, e Ajustar nuevamente el dispositivo expandidor, véase 2.4.

REMS Ex-Press P 22V ACC).
e Distancia de separacion insuficiente del casquillo de prensar con respecto e Ampliar la distancia de separacion entre el casquillo de prensar y la cabeza

a la cabeza expandidora. expandidora.
6. Eliminacion Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.
Las maquinas accionadoras, los acumuladores, los cargadores rapidos y las Podra consultar una reIacif’m de talleres concertados de RE,'V!S en la pagina
alimentaciones de tensién no se deben eliminar junto con los residuos domé- www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
sticos al final de su vida (til. La eliminacién de las mismas se debe realizar debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralte 4, 71332
conforme a la normativa legal. Las baterias de litio y los paquetes de acumu- Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
lador de todos los sistemas de bateria pueden ser eliminados sélo estando exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
descargados, o bien en caso de baterias de litio y los paquetes de acumulador plimiento deliberado de las obligaciones u ofras reclamaciones relacionadas
no completamente descargados hay que cubrir todos los contactos por ejemplo con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.
con cinta aislante. La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusion de la Convencion
, . de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
7. Garantia del fabricante derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.

al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los .z . . ~
documentos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adqui- 8. Ampllaclon dela garantla del fabricante hasta 5 afnos

sicion y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
surjan dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
o material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
carencias no supone una prolongacion ni renovacion del periodo de garantia afios, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los dere-
del producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido chos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante sélo pueden ser
0 uso abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacién de materiales exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la placa
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacién para una finalidad distinta, intervencion indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
por cuenta propia o ajena u otras causas que no sean responsabilidad de accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
REMS quedaran excluidas de la garantia. cesidn de los derechos.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de . .
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto 9. Catalogos de piezas
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perskoppen, REMS optrompkoppen voor de verschil-
lende buisverbindingssystemen gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten,
zie ook www.rems.de — Downloads — Productcatalogi, -brochures. Als door de
systeemfabrikant bepaalde componenten van een buisverbindingssysteem veranderd
of nieuw op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand ervan bij
REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07 110 of e-mail info@rems.de).
Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-4
1 Machinegreep 8 Optrompbekken
2 \Veiligheidstipschakelaar 9 Optrompdoorn
3 Schakelaargreep 10 Machinetoestandscontrole
4 Terugloopknop 11 Contramoer
5 Perskop 12 Accu
6 Optrompvoorziening 13 Trapsgewijze indicatie van de
7 Optrompkop laadtoestand
Fig. 5

Gebruiksoverzicht REMS accugereedschap, accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als u met een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invlioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het

op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op met een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Indien een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een overbrug-
ging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tussen
de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, explosie of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C kunnen een explosie veroorzaken.

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan accu’s
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautoriseerde
klantenservice.
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Veiligheidsinstructies voor accu-axiaalpersmachines
en buisoptrompers

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

e Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(1) en aan de schakelaargreep (3) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen en
andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap.

e Grijp nooit bewegende onderdelen in het persgedeelte/optrompgedeelte.
Er bestaat kans op letsel door het knellen van vingers of hand.

o Gebruik de axiaalpers alleen met volledig ingestoken perskoppen. Bij niet-
nakoming bestaat breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel
veroorzaken.

o Let erop dat optrompkoppen altijd tot aan de aanslag op de optrompvoor-
ziening worden geschroefd. Bijj niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Gebruik alleen onbeschadigde perskoppen, optrompkoppen. Beschadigde
perskoppen, optrompkoppen kunnen vastlopen of breken en/of tot een slechte
persverbinding leiden. Beschadigde perskoppen, optrompkoppen mogen niet
worden gerepareerd. Bjj niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen wegvlie-
gende delen ernstig letsel veroorzaken.

o Trek de netstekker uit of verwijder de accu voor u perskoppen, optromp-
koppen monteert of demonteert. Er bestaat verwondingsgevaar.

o \olg de onderhoudsinstructies voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perskoppen, optrompkoppen. Het naleven van
de onderhoudsvoorschriften verlengt de levensduur van het elektrische gereed-
schap, de perskoppen en optrompkoppen.

o Laat het elektrische gereedschap nooit zonder toezicht, terwijl het loopt.
Schakel het elektrische gereedschap bij langere werkonderbrekingen uit
en trek de stekker/accu uit. Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan,
die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden
achtergelaten.

e Controleer de aansluitkabel, verlengkabels van het elektrische gereedschap
en de spanningsbron regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

o Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

o Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.

o Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10 - 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm>

Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de aanwijzingen
niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen en
www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinformatiebladen — Accu’s.

Symboolverklaring
Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.

/\VOORZICHTIG

S
S/

Verboden in te grijpen
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Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad Il

Niet geschikt voor gebruik in openlucht
Schakelende voeding (SMPS)

Kortsluitvaste veiligheidstransformator (SCPST)
Milieuvriendelijke verwijdering

CE-conformiteitsmarkering

Technische gegevens

Beoogd gebruik

REMS accu-axiaalpersmachines zijn bedoeld voor de totstandbrenging van drukhuls-
verbindingen.

REMS buisoptrompers zijn bedoeld voor het optrompen en kalibreren van buizen.
REMS accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen zijn bedoeld voor gebruik
volgens het gebruiksoverzicht (fig. 5).

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

1.1.

1.2,

1.3.

Leveringsomvang

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC: aandrijffmachine, handleiding, stalen koffer
Accu-axiaalpersmachines/-buisoptrompers: aandriffmachine, accu Li-ion, snel-
laadapparaat, handleiding, stalen koffer

Artikelnummers

REMS Ax-Press 25 22V ACC aandrijfmachine 573020
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC aandrijfmachine 573021
REMS Ax-Press 30 22V aandrijfmachine 573008
REMS Ex-Press 22V ACC aandrijfmachine 575010
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC aandrijfmachine 575007
Optrompvoorziening Cu (REMS Ex-Press 22V ACC) 575252
Optrompvoorziening P (REMS Ex-Press 22V ACC) 575253
Optrompvoorziening P-CEF (REMS Ex-Press 22V ACC) 575256
Optrompvoorziening 16—-40 mm, %2—1%"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575100
Optrompvoorziening 50-63 mm, 2"
(REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC) 575101
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 1,5 Ah 571570
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snellaadapparaat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Snellaadapparaat Li-lon 100—-240 V, 90 W 571585
Snellaadapparaat Li-lon 100—-240 V, 290 W 571587
Spanningsvoorziening 220-240 V, in plaats van accu’s 21,6 V, 15A 571567
Spanningsvoorziening 220-240V, in plaats van accu’'s 21,6 V, 40A 571578
Stalen koffer REMS Ax-Press 25 22V ACC/Ax-Press 25 L 22V ACC 578290
Stalen koffer REMS Ax-Press 30 22V 573282
Stalen koffer REMS Ex-Press 22V ACC 578290
Stalen koffer REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC 575278
REMS CleanM, Machinereiniger 140119
Werkbereik
REMS Ax-Press 25 22V ACC / 25 L 22V ACC
axiaalpers voor het maken van drukhulsverbindingen
(schuifhulsverbindingen) aan kunststof buizen,
meerlaagse buizen @12 -40 mm
Zie ook www.rems.de — Producten — Axiaalpersen —
REMS perskoppen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

A
REMS Ax-Press 30 22V
axiaalpers voor het maken van drukhulsverbindingen
(schuifhulsverbindingen) met knelhuls aan kunststof buizen,
meerlaagse buizen @12-32mm

Zie ook www.rems.de — Producten — Axiaalpersen —
REMS Ax-Press 30 22V — Uittreksel uit de catalogus (PDF)
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REMS Ex-Press 22V ACC Snellaadapparaat Li-lon Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
accubuisoptromper met optrompvoorziening Cu voor het optrompen Output 21,6 V=
en kalibreren van zachte koperen buizen s < 1,5 mm, geisoleerde bescherming,
zachte aluminium buizen s < 1,2 mm, zachte precisiestalen buizen radio-ontstoord
s < 1,2 mm, zachte roestvaststalen buizen s <1 mm @ 8-42mm Input  100-120 V~; 50—60 Hz; 70 W
QY- 1%" Output 21,6 V=
Zie ook www.rems.de — Producten — Optrompen, uithalen — geisoleerde bescherming,
REMS optrompkoppen Cu — Uittreksel uit de catalogus (PDF) radio-ontstoord
Snellaadapparaat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Output 216 V=
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
REMS Ex-Press 22V ACC Snellaadapparaat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
accubuisoptromper met optrompvoorziening P voor het Output 216V = ]
optrompen van kunststof buizen, meerlaagse buizen @12 -40 mm geisoleerde bescherming,
Zie ook www.rems.de — Producten — Optrompen, uithalen — radio-ontstoord
REMS optrompkoppen P — Uittreksel uit de catalogus (PDF) Spanningsvoorziening Input  220-240 V~; 50-60 Hz
Output 216V=;<15A
geisoleerde bescherming,
radio-ontstoord
Spanningsvoorziening Input 220-240 V~; 50-60 Hz
Output 21,6 V=;40A

14.

1.5.

REMS Ex-Press 22V ACC

accubuisoptromper met optrompvoorziening P-CEF

voor het optrompen van Cold Expansions Fittings

van kunststof (P-CEF) @16 — 40 mm

QYVe—1%"

$<4,95mm

Zie ook www.rems.de — Producten — Optrompen, uithalen —

REMS optrompkoppen P-CEF — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

El_’_BiE!EI

REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC
buisoptromper voor het optrompen van
Cold Expansions Fittings van kunststof (P-CEF) @16 - 63 mm
BY-2"
$<6,3mm
Zie ook www.rems.de — Producten — Optrompen, uithalen —
REMS Power-Ex-Press P-CEF ACC — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

Werktemperatuurbereik

REMS accu-persen —10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Accu —10 °C —+60 °C (14 °F — +140 °F)
Snellaadapparaat 0°C-+40°C (32 °F — +104 °F)
Spanningsvoorziening -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Persen op netvoeding -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Opslagtemperatuurbereik >0°C (32 °F)
Stuwkracht, slaglengte

Stuwkracht (nominale kracht)

REMS Ax-Press 25 22V ACC 20 kN
REMS Ax-Press 25 L 22V ACC 13 kN
REMS Ax-Press 30 22V 30 kN
REMS Ex-Press 2